[MARSZALEK WOIEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.36.2019.AK Opole, dnia 27 lutego 2020 .

Decyzja

Na podstawie art. 192 oraz art. 214 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 z pdin. zm.} oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 z pdin.
zm}, po rozpatrzeniu wniosku Grupy Azoty Zaklady Azotowe Kedzierzyn S.A. z 24 lipca 2019 r.
nr PU-3-1/651/19 ozmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjag Wojewody
Opolskiego z 29 grudnia 2006 r. nr SR.1I-MJ-6610-1-34/06 (z pézn. zm.) dla instalacji do produkcji
gazu syntezowego, aldehyddw i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu
maleinowego, ciggtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz okresowej
produkcji ftalanéw

orzekam

I.  zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego z 29 grudnia 2006 r. nr SR.II-MJ-6610-1-34/06
zmieniong decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.ILMW-6610-1/19/07 z 28 maja 2007 r.
i postanowieniem Wojewody Opolskiego nr SR.II-MW-6610-1/16/07 z dnia 14 maja 2007 r.
oraz decyzjami Marszatka Wojewédztwa Opolskiego: nr DOS.I11.TL.7636-31/09 z 10 grudnia
2009 r., nr DOS.7222.62.2011.MJ z 21 stycznia 2013 r., nr D0S.7222.48.2013.MK. z 21 lutego
2014 r., nr DOS. 7222.9.2014.MJ z 22 sierpnia 2014 r., nr D0S.7222.86.2014.MJ z 16 marca
2015 r., nr DO0S$.7222.66.2015.HM z 12 lipca 2016 r. i nr DOS-11.7222.59.2017.HM
z 4 wrzesnia 2018 r., udzielajgcg Grupie Azoty Zakladom Azotowym Kedzierzyn S.A.
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji gazu syntezowego, aldehydéw
i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego, cigglej produkcji
ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz okresowej produkcji ftalanéw,
w nastepujacy sposob:

1. W sentencji decyzji tre$¢ o brzmieniu:

»..udzieli¢ Grupie Azoty Zakiady Azotowe Kedzierzyn S.A. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji:

- gazu syntezowego,

- aldehydéw i alkoholi,

- ciggtej ftalanu dwuoktyly,

- cigglej tereftalanu di-2-etyloheksylu

- okresowej ftalandéw (do 31.12.2018 r.),

- estrow specjalnych (od 31.03.2019r.),

zlokalizowanych na terenie Grupie Azoty Zaklady Azotowe Kedzierzyn S.A. przy ul. Mostowe;j
30A w Kedzierzynie-Kozlu.”

otrzymuje brzmienie:

»-.udzieli¢ Grupie Azoty Zaktadom Azotowym Kedzierzyn S.A. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji:

- aldehydow i alkoholi,

- gazu syntezowego,

- tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem produkcji okresowej,

- estréw specjainych,
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zlokalizowanych na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. przy ul. Mostowej
30A w Kedzierzynie-Kozlu.”

2. Punkt | pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom” otrzymuje brzmienie:

,I. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnoéci jest wytwarzanie, przy zastosowaniu proceséw chemicznych
podstawowych produktow i potproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, tj. gazu
syntezowego, aldehyddw i alkoholi, tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz estréw specjalnych.

Numer REGON: 530544497
Numer Identyfikacji Podatkowej (NIP): 7490005094.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Lp.

INSTALACJE WYMAGAJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

1.

Instalacja produkcji gazu syntezowego

Zdolnosci produkeyjne:

- gazu syntezowego do produkcji aldehydéw i alkoholi {mieszanina tlenku wegla i wodoru) -
165 600 000 Nm*/rok (20 700 Nm*/h),

- wodoru do produkgji aldehyddw i alkoholi oraz dla odbiorcow zewnetrznych - 76 000 000 Nm®/rok
(9 500 Nm’/h),

- powietrza pomiarowego - 128 000 tys. Nm*/rok (16 000 Nm®/h).

Zaktadany roczny czas pracy instalacji wynosi 8 000 h.

Produkcja gazu syntezowego

Produkcja gazu syntezowego odbywa sie w nastgpujacych gtéwnych etapach:

- wstepnego odsiarczania gazu ziemnego;

- konicowego odsiarczania gazu ziemnego;

- bezciénieniowego, katalitycznego ,pétspalania” gazu ziemnego;

- spreiania gazu procesowego powstajgcego w procesie »poétspalania”;

- usuwania ditlenku wegla z gazu procesowego poprzez mycie potasowe {roztworem Benfielda)}.

Wstepne odsiarczanie gazu ziemnego
Gaz ziemny z sieci doprowadzany jest do instalacji potspalania pod cisnieniem ok. 0,8 MPa
i kierowany jest do odsiarczania na dwodch pracujacych szeregowo adsorberach wypefnionych
weglem aktywnym, gdzie nastepuje usunigcie z niego zwigzkow siarki do stezenia ponizej 20 mg/m’.

Kohcowe odsiarczanie gazu ziemnego
Gaz po wstepnym odsiarczeniu i redukgji cisnienia do 0,07 MPa, mieszany jest ze strumieniem
ditlenku wegla pochodzacym z procesu, ogrzewany jest cieplem gazéw poreakcyjnych do
temperatury ok. 350°C, po czym wptywa do reaktora koricowego odsiarczania zawierajgcego dwa
odseparowane ztoza: sorbentu cynkowego i sorbentu miedziowo-cynkowego. Na pierwszym ztozu
zachodzi usuniecie siarkowodoru, merkaptanéw i siarczku karbonylu, natomiast na drugim
nastepuje gtebokie oczyszczenie gazu z pozostatych siarczkéw, merkaptandw i tiofenéw, powodujgc
obnizenie zawartodci siarki w gazie do wartosci nie wiekszej niz 50 ppb objetosciowych.

Katalityczne , pétspalanie” gazu ziemnego
Gaz po koricowym odsiarczeniu kierowany jest do palnika reaktora pétspalania. Do palnika
podawany jest réwniez tlen technologiczny (99,5% O,) o ciénieniu 0,07 MPa, dostarczany od
producenta zewnetrznego, oraz pozostata ilos¢ ditlenku wegla wymagana warunkami prowadzenia
procesu. W reaktorze, na katalizatorze niklowym, w temperaturze 900-1000°C zachodzi reakcja
pétspalania metanu. Gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor celem schiodzenia przechodzg przez




kociot parowy, w ktérym odzyskiwane jest ich ciepto, poprzez produkcje pary wodnej o cisnieniu
0,6 MPa. Schiodzony wstepnie gaz przechodzi nastepnie przez cigg wymiennikdw ciepta, w ktdrych
z kolei podgrzewany jest gaz ziemny wchodzacy do procesu. Gaz procesowy po chiodnicy koncowej
kierowany jest do gazometru. Wykroplony w chiodnicy koncowej kondensat z gazu procesowego,
zawracany jest do niej po ochtodzeniu, a jego nadmiar odprowadzany jest poprzez studzienke
zbiorczg do basenu wody powrotnej obiegu chiodniczego.

Sprezanie gazu procesgwego
Gaz procesowy z gazometru sprezany jest na jednej z dwdch sprezarek do cisnienia 3,1 MPa. Na
kazdej z tych sprezarek strumien sprezanego gazu poddawany jest schiadzaniu
migdzystopniowemu. Wykropliny z chfodnic kierowane sa do kanalizacji przemystowej.

Usuwanie ditlenku wegla - mycie potasowe
Sprezony gaz procesowy oddzielany jest od ditlenku wegla na wypetnieniu strukturalnym absorbera
do zawartosci 0,3 % ditlenku wegla i przesytany jako gaz syntezowy do Instalocji produkcji
aldehydoéw i alkoholi. Roztwér poabsorpcyjny z absorbera kierowany jest do gérnej czesci
regeneratora roztworu Benfielda, w ktérym dzieki obnizeniu ci$nienia roztworu i bezprzeponowym
ogrzaniu parg wodng, dochodzi do desorpcji ditlenku wegla. Roztwdr po regeneracji jest zawracany
do procesu. Ditlenek wegla odprowadzany z gérnej czesci regeneratora, schiadzany jest do
temperatury ok. 30°C, w wyniku czego dochodzi do wykroplenia pary wodnej i powstania kon-
densatu procesowego. Kondensat odprowadzany jest do kolumny odgazowania ditlenku wegla
a nastgpnie zawracany do procesu, natomiast jego nadmiar kierowany jest do obiegu wody
powrotnej. Schtodzony ditlenek wegla przesytany jest do procesu pdtspalania. Nadmiar ditlenku
wegla wydmuchiwany jest do atmosfery.

Produkcja wodoru

Surowy gaz wodorowy z JP Nawozy oczyszczany jest na sitach molekularnych, gdzie nastepuje
usuwanie pozostatosci ditlenku wegla, tlenku wegla, argonu, azotu i wody. Oczyszczony woddr
o cinieniu 2,5-3,0 MPa przesylany jest rurociagiem do Instolacji produkcji aldehydow i alkoholi,
natomiast wodor przekazywany do odbiorcéw zewnetrznych, po oczyszczaniu na sitach
molekularnych, sprezany jest do cisnienia 15 MPa lub 20 MPa i zatadowywany do rurowozéw lub
wigzek butlowych. Gaz zwrotny z dekompresji z sit molekularnych zawracany jest do gazometru.
Natomiast w sytuacji wystapienia zwiekszonej zawartosci gazow inertnych (azotu iargonu),
strumienn z dekompresji kierowany jest do pochodni gazéw zrzutowych, tak jak gaz zwrotny
z przemywania sit molekularnych. Gazy zrzutowe z/nstalacji produkcji gazu syntezowego
w okresach zaburzen technologicznych lub w okresach krotkotrwatego wstrzymania odbioru gazu
przez Instalacje produkcji aldehydéw i alkoholi, kierowane sg do pochodni i spalane. Sytuacje takie
zdarzajaq sie sporadycznie i na ogot sg krétkotrwate.

Wytwarzanie powietrza pomiarowego

Przygotowanie powietrza pomiarowego przebiega w dwéch zasadniczych etapach — sprezania i osu-
szania powietrza. Wilgotne powietrze atmosferyczne zasysane jest przez sprezarke i wstepnie
oczyszczane na filtrach (dwa stopnie filtracji). Nastepnie jest sprezane i schtadzane w chtodnicach
miedzystopniowych i koricowej przeptywajac do ukiadu osuszania. Schtodzone powietrze, przeptywa
przez cyklon, fiitr wstepny a nastepnie do jednego z dwéch zbiornikéw wypetnionych osuszaczem
w ilosci 5 Mg. Zbiorniki pracuja cyklicznie, podczas osuszania powietrza w jednym, drugi poddawany
jest regeneracji powietrzem ogrzanym w parowym wymienniku. Kondensat parowy z podgrzewacza
i kondensaty z cyklonu filtra wstepnego i zbiornikéw z sorbentem przeptywa przez rozprezacz,
z ktdérego para resztkowa odprowadzana jest do atmosfery a kondensat do uktadu wody obiegowsej.
Osuszone powietrze przeplywa przez filtry odpylajgce i rozsytane jest ogdinozakladowy siecig
powietrza pomiarowego do poszczegdinych odbiorcow.

Instalacja produkcji aldehydow i alkoholi

Zdolnosci produkcyjne instalacji wynoszg 211 500 Mg sumy produktow: tj., 2-etyloheksanolu,
n-butanolu, izobutanolu, oktanolu F, 2-etyloheks-2-enalu (EPA) oraz aldehydu n-mastowego
i aldehydu izomastowego w przeliczeniu na odpowiednie alkohole (jako produktéw wykorzystywanych
poza Instalacjg produkcji aldehyddw i alkoholi). Zaktadany roczny czas pracy instalacji wynosi 8 000 h.
Proces technologiczny rozdzieli¢ moina na dwie zasadnicze czesci, tj. synteze aldehyddéw oraz
wytwarzanie alkoholi.




Synteza aldehydéw:
Synteza aldehyddw przebiega w nastepujacych etapach:
- roztadunek i magazynowanie propylenu,
- oczyszczanie propylenu,
- oczyszczanie gazu syntezowego,
- hydroformylowanie propylenu,
- wydzielenie produktow reakcji hydroformylowania,
- oczyszczanie surowych aldehyddw,
- destylacja mieszaniny aldehydéw,
- magazynowanie produktéw,
- przygotowanie katalizatora.

Roztadunek i magazynowanie propylenu
Roztadunek ciekiego propylenu z cystern kolejowych do zbiornikéw magazynowych, odbywa sig za
pomoca nadciénienia sprezonego propylenu, ktéry jest pobierany ze zbiornika magazynowego
propylenu.

Oczyszczanie propylenu
Ciekty propylen ze zbiornikéw magazynowych, kierowany jest do wezta oczyszczania, gdzie na
ztozach katalizatoréw, stanowiacych wypetnienie kolumn oczyszczania, nastgpuje usunigcie
zwiazkéw siarki i chloru oraz innych niepozadanych zanieczyszczer. Tak oczyszczony propylen
kierowany jest do wyparki, gdzie zmienia stan skupienia na gazowy i w tej postaci kierowany jest do
kolejnej kolumny oczyszczajgcej, w ktdrej usuwane sa slady tlenu.

Oczyszczanie gazu syntezowego
Dostarczany z Instalacji produkcji gazu syntezowego gaz syntezowy, oczyszczany jest dwuetapowo.
W pierwszym etapie nastepuje usunigcie z niego wody, a w drugim usuwane sg na ztozach
katalizatoréw, stanowiacych wypetnienie kolumn oczyszczajacych: karbonylki zelaza i niklu, tien,
zwiazki chioru i siarki oraz innych niepozadanych zanieczyszczen. Na tym etapie procesu nastgpuje
takze, korekta stosunku wodoru do tienku wegla w gazie syntezowym, przy uzyciu czystego wodoru.
Podczas operacji uruchamiania urzadzen wykorzystywanych na tym etapie, do chwili uzyskania
odpowiednich parametréw procesu, zapewniajacych poprawng prace wypetniern kolumn, gaz
syntezowy kierowany jest do uktadu pochodni. Do uktadu tego kierowane sa tez gazy inertne,
podczas stopniowej ich wymiany w aparatach produkcyjnych na media robocze. Potaczony strumien
odgazéw odpowiada strumieniowi nr 4 na schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehydow
i alkoholi.

Hydroformylowanie propylenu
Synteza aldehydéw mastowych (n-mastowego i izomastowego) przebiega w trzech reaktorach:
pierwsze dwa pracuja réwnolegle, trzeci reaktor potaczony jest szeregowo. Reakcja
hydroformylowania propylenu jest reakcjg egzotermiczng i przebiega w ukfadzie dwufazowym
ciecz-gaz. Reakcja hydroformylowania prowadzona z udziatem katalizatora rodowego, jest bardzo
wrazliwa na zmiany temperatury, dlatego konieczna jest jej precyzyjna kontrola i regulacja.
Do pierwszych dwoch reaktoréw wprowadzany jest od dotu, poprzez barbotke/dystrybutor
w ksztatcie pierécienia, gazowy propylen oraz gaz syntezowy. Mieszanina poreakcyjna, ktdra stanowi
ciecz katalityczna wraz z produktami reakcji oraz nieprzereagowane gazy, przechodzi do trzeciego
reaktora (tzw. doreagowujgcego). Wprowadza sie réwniez do niego, bezposrednio z wezta
oczyszczania, strumien $wiezego gazu syntezowego oraz sprezone gazy z kolumny stabilizacyjnej.
Ciecz katalityczna z trzeciego reaktora kierowana jest do wezla wyparek, natomiast gazy opusz-
czajace ten reaktor, stanowigce strumieri nr 1 na schemacie blokowym Instalacji produkcji
aldehydéw i alkoholi, kierowane s do spalania w dwdch réwnolegle pracujgcych wytwornicach
Claytona produkujacych pare $redniocisnieniows.

Wydzielenie produktow reakcji hydroformylowania
Produkty reakcji oddziela sie od cieczy katalitycznej w ukladzie wyparek: wysokocisnieniowej
i niskociénieniowej. Surowe aldehydy, po oddzieleniu od cieczy katalitycznej, kieruje sig do
oczyszczania w wetle strippingu i stabilizacji, a zatezona ciecz katalityczna zawracana jest do dwoch
pierwszych reaktoréw. Odgazy z wyparki wysokocisnieniowej, stanowigce strumieri nr 2 na
schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi kierowane s do spalania w dwoch
réwnolegle pracujacych wytwornicach Claytona, produkujacych pare $redniocisnieniowa.




Stanowigce strumien nr 3 odgazy z wyparki niskocisnieniowej, kierowane sg do uktadu pochodni.

Oczyszczanie surowych aldehydéw
Surowe aldehydy oczyszczane s3 przeciwpradowo w kolumnie odpedowej (stripperze), za pomocy
wprowadzanego od dotu gazu syntezowego. Gaz ten usuwa z aldehyddw propylen i propan, po
czym kierowany jest do wezta reakcji hydroformylowania. W kolejnym aparacie (kolumnie
stabilizacyjnej) z mieszaniny aldehydéw odpedzane sg rozpuszczone gazy, ktére po spreieniu
kierowane sg do wyszczegdinionego na etapie hydroformylowania propylenu, trzeciego reaktora
syntezy, tzw. reaktora ,doreagowujgcego”.

Destylacja mieszaniny aldehyddw
Stabilizowana mieszanina aldehyddw kierowana jest do wezta destylacji, skiadajgcego sie z trzech
kolumn destylacyjnych. Z gory pierwszej kolumny (kolumny rozdziatu izomerdw) otrzymuje sie
mieszanine aldehydéw, wzbogacong w aldehyd izomastowy, z dotu zas otrzymuje sig aldehyd
n-mastowy. Gorny strumien, po wczesniejszym skropleniu, zasila kolumne rozdziatu izomerdw nr 2,
bad? tez, w zaleznosci od potrzeb stanowi pradukt, tj. mieszanine aldehydéw do produkgji butanoli.
Z kuba kolumny rozdziatu izomerdw nr 2 otrzymuje sie czysty aldehyd n-mastowy, kierowany do
zbiornikdw stokazowych, natomiast ze szczytu kolumny odbiera sie, w zaleznosci od biezacych
potrzeb jeden z dwédch produktéw: czysty aldehyd izomastowy lub mieszanine aldehyddw,
wzbogacong w aldehyd izomastowy. Dolny strumien z pierwszej kolumny destylacyjnej kierowany
jest do nastepne] kolumny, w ktérej od aldehydu n-mastowego oddzielane sg skiadniki
wysokowrzace. Strumien ze szczytu tej kolumny, stanowiacy czysty aldehyd n-mastowy, kierowany
jest do zbiornikéw magazynowych, natomiast ciecz wyczerpana kolumny, zawierajgca jeszcze
znaczne ilosci aldehydu n-mastowego, wprowadzana jest do wyparki odzysku aldehydu, w ktérej
nastepuje jego odpedzenie i zawrdcenie do pierwszej kolumny destylacyjnej. W przypadku niskiego
obcigzenia instalacji, mozliwe jest uzyskanie na pierwszej kolumnie catkowitego rozdziatu
mieszaniny izomerdw.
Pozostatos¢ ciekta z wyparki odzysku aldehydu trafia do uktadu magazynowania, z ktérego
przekazywana jako odpad do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpadéw (osobno albo
po zmieszaniu z innymi strumieniami cieklymi powstajacymi na instalacji produkcji aldehydéw
i alkoholi) lub czedciowo kierowana do dalszego przerobu w procesie wytwarzania alkoholi.
Powstajace w trakcie procesu odgazy, (stanowigce strumiert nr 7 na schemacie blokowym Instalacji
produkgji aldehyddw i alkoholi), kierowane sa za$ do uktadu pochodni.

Magazynowanie produktow
Aldehydy mastowe, tj. czysty aldehyd n-mastowy i izomastowy, mieszanina aldehyddéw oraz ciecz
wyczerpana z wyparki odzysku aldehydu, magazynowane sg oddzielnie w przeznaczonych do tego
celu zbiornikach, ktére posiadajg zabezpieczenia w postaci poduszki azotowej i zawordw
bezpieczenstwa. Gtéwny produkt wydziatu aldehyddw, tj. aldehyd n-mastowy wykorzystywany jest
do produkcji 2-etyloheksanolu na wydziale alkoholi Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi,
mieszanina aldehyddw mastowych kierowana jest natomiast do produkcji butanoli. Czyste aldehydy:
n-mastowy | izomastowy moga stanowié¢ takie produkty handlowe, sprzedawane na rynku
zewnetrznym.

Przygotowanie katalizatora
Okresowo, w zaleznosci od potrzeb sporzadza sie roztwdr Swiezego katalizatora. W tym celu,
w mieszalniku, do ktérego wprowadza sie tzw. aldehyd bezielazowy, tj. specjalnie traktowang
mieszanine aldehyddéw mastowych, rozpuszcza sie trifenylofosfine lub rod w postaci odpowiedniego
zwigzku kompleksowego. Nastepnie roztwér ten jest przepompowywany do pierwszych dwdch
reaktordw. Podczas zasypu trifenylofosfiny lub rodu nastepuje emisja do atmosfery aldehydow
mastowych.

Wytwarzanie alkoholi

Otrzymywanie butanoli
Mieszanina aldehyddw mastowych ze zbiornikéw miedzyoperacyjnych kierowana jest do wezta
uwodornienia, gdzie po zmieszaniu z gazem obiegowym zawierajacym wodér, w wyniku biegngcej
w fazie gazowej katalitycznej reakcji uwodornienia, uzyskuje sie mieszanine surowych butanoli.
Surowy produkt kierowany jest do wezta destylacji, gdzie nastepuje jego oczyszczenie oraz rozdzial
alkoholi na n-butanol i izobutanol. Alkohole te kierowane sg do zbiornikéw magazynowych, a z nich
przetadowywane do cystern kolejowych isamochodowych na stanowiskach zatadowczych oraz




przesytane rurociggami do instalacji produkcyjnych Wydziatu Estrow.

Ciecze z kolumn wchodzacych w sktad wezta destylacji (ciecz wyczerpana z kolumny rafinacyjnej
oraz tzw. skfadniki lekkie odprowadzane z kolumny wstepnej), trafiajg do ukfadu magazynowania,
z ktérego przekazywane s3 jako odpad do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpadéw
{osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami cieklymi powstajacymi na Instalacji produkcji
aldehydéw ialkoholi). Odgazy z wezta uwodornienia, stanowigce strumied nr 6 na schemacie
blokowym Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi kierowane sg do spalania w dwéch réwnolegle
pracujgcych wytwornicach Claytona, produkujgcych pare sredniocisnieniowa.

Wody podestylacyjne oczyszczane sg z nadmiaru zwigzkéw organicznych w weile strippera i poprzez
wydzialowg podczyszczalnie Sciekdéw kierowane do Centralnej Mechaniczno-Biologicznej
Oczyszczalni Sciekéw (CMBOS). Faza organiczna odzyskana w wezle strippera, kierowana jest do
uktadu magazynowania, z ktdrego przekazywana jest jako odpad do zagospodarowania przez
kolejnych posiadaczy odpadéw (osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami ciektymi
powstajgcymi na Instalacji produkcji aldehydéw ialkoholi) lub ponownie do wezta destylacji
2-etyloheksanolu.

Otrzymywanie 2-etyloheksanoiu oraz Oktanoclu F

Aldehyd n-mastowy ze zbiornikdw stokazowych kierowany jest do wezta aldolizacji, gdzie
w obecnosci tugu sodowego ulega reakcji ,kondensacji aldolowej”, potaczonej z dehydratacjg,
tworzgc 2-etylo-3-propyloakroleine. Wydzielona w procesie dehydratacji woda, odprowadzana jest
jako strumien ,tugu poaldolizacyjnego” bezposrednio do CMBOS.

W przypadkach awaryjnych moze by¢ ona odprowadzana do CMBOS poprzez podczyszczalnie
$ciekéw. Surowa 2-etylo-3-propyloakroleina (EPA) oraz (opcjonalnie) pozostato$¢ ciekty z wyparki
odzysku aldehydu, po odparowaniu w strumieniu wodoru (gazu obiegowego) w wyparce EPA, kie-
rowane sg do reaktoréw uwodornienia, gdzie w obecnosci katalizatora ulegajg w fazie gazowej
przemianie do 2-etyloheksanolu. EPA moze by¢ réwniez tadowana do pojemnikéw DPPL i
sprzedawana jako produkt. Sktadniki ciezkie z wyparki EPA kierowane sg do kolumny destylacyjnej
sktadnikéw ciezkich bezposrednio lub opcjonainie poprzez wezet rozktadu trimerdw.

Odgazy z wezta uwodornienia {stanowigce strumiert nr 5 na schemacie blokowym Instalacji
produkcji aldehyddéw i alkoholi) kierowane sg do spalania w dwéch réwnolegle pracujgcych
wytwornicach Claytona, produkujgcych pare sredniocisnieniowa.

Surowy 2-etyloheksanol {oktanol), kierowany jest natomiast do oczyszczania w weile destylacji,
sktadajacym sie z szedciu kolumn destylacyjnych, pracujacych pod préznig. Jednostka ,prézniowa”
odciggajgc czesé¢ niskowrzacych sktadnikéw destylowanej cieczy, stanowi odrebne Zrédto emisji.
W sytuacji, kiedy wymagany jest produkt o bardzo wysokiej czystosci istnieje moiliwosc
doczyszczenia 2-etyloheksanolu w procesie ,polishingu” polegajacym na uwodornieniu w fazie
ciektej na katalizatorze niklowym wszelkich zwigzkéw nienasyconych i aldehydéw pozostatych
jeszcze w 2-etyloheksanolu, a nastepnie skierowaniu tego strumienia do wezta destylacji.

Ciekty strumien organiczny z jednostki préiniowej trafia do ukfadu magazynowania,
z ktérego przekazywany jest jako odpad do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpadéw
{osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami cieklymi powstajacymi na Instalacji produkcji
aldehydow i alkoholi).

Strumien cieczy wyczerpanej z kolumny sktadnikdw ciezkich kierowany jest do zbiornika magazyno-
wego i sprzedawany jako Oktanol F. Opcjonalnie moze by¢ skierowany do uktadu magazynowania
odpaddw i przekazany do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpaddw (osobno albo po
zmieszaniu z innymi strumieniami ciektymi powstajacymi na Instalacji produkcji aldehydéw
i alkoholi).

Do uktadu magazynowania odpadu ciektego kierowane sg rowniez, w przypadkach awaryjnych,
frakcje butanolowe z kolumny sktadnikéw lekkich {opcjonalnie strumienie te kierowane moga by¢
réowniez do wezta destylacji butanoli).

Do wezta destylacji butanoli okresowo mogg by¢ dostarczane butanole zwrotne z Wydziatu Estréw,
w celu jego oczyszczenia. Odzyskane butanole wraz z biezacg produkcjg kierowane sg nastepnie do
zbiornikéw magazynowych.

Do wezta destylacji 2-etyloheksanolu dostarczany moze by¢ okresowo, w celu oczyszczenia, oktanol
zwrotny z Wydziatu Estrow.

Gotowy produkt kierowany jest do zbiornikéw magazynowych, skad tadowany jest na wydzielonym
stanowisku zatadunku cystern kolejowych lub na odrebnym stanowisku zatadunku autocystern,




a takze przettaczany rurociggiem do Wydziatu Estréw.

Odseparowywana w procesie destylacji woda, zawiera znaczace ilosci zwigzkoéw organicznych
(gtéwnie butanoli), w zwigzku z czym poddawana jest oczyszczaniu w weile strippera, a nastepnie
poprzez podczyszczalnie $ciekdw kierowana do kanalizacji przemystowej. Odzyskana ciekta faza
organiczna trafia do uktadu magazynowania, z ktérego przekazywana jest jako odpad do
zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpaddéw (osobno albo po zmieszaniu z innymi
strumieniami ciektymi powstajacymi na Instalacji produkcji aldehydow ialkoholi). Opcjonalnie
strumien ten moze by¢ skierowany rowniez do wezta destylacji butanoli.

Whytwarzanie pary

Wyspecyfikowane powyzej w opisie procesu strumienie odgazow z Instalacji produkcji aldehydow
i alkoholi spalane sg w dwdéch réwnolegle pracujacych wytwornicach Claytona o maksymalnej mocy
ciepinej wprowadzanej w paliwie 8,35 MWt kazda, maksymalnej wydajnosci ciepinej 7,848 MW
i sprawnosci maksymalnej 94%. Wytworzona para nasycona o ci$nieniu roboczym 28 bar (abs) jest
czesciowo wykorzystywana do zasilania przegrzewacza pary natomiast w zasadniczej ilosci
redukowana do cisnienia roboczego 16 bar {abs) oraz 7 bar (abs) i po przegrzaniu w wymienniku
wykorzystywana w obydwu czesciach instalacji. Spaliny z wytwornic pary odprowadzane sg do
atmosfery.

Instalacja produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 50 000 Mg/rok przy zaktadanym czasie pracy w ciggu roku
8 000 godzin. Po uruchomieniu na terenie Wydziatu Estrow, w obiekcie 509, nowego wezta do
okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu, zdoino$¢ produkcyjna instalacji produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu wzrosnie do 63 320 Mg/rok.

Tereftalan di-2-etyloheksylu otrzymywany jest przez katalityczng estryfikacje kwasu tereftalowego
alkoholem 2-etyloheksylowym w obecnosci katalizatora. Proces technologiczny sktada sie
z nastepujgcych etapow:

* przyjecia, magazynowania i podawania surowcow,

» estryfikacji kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym,

¢ neutralizacji mieszaniny poreakcyjnej i rozdzielenia faz,

* mycia surowego estru,

* destylacji estru,

e Qsuszania estru,

» rafinacji i filtracji estru,

* osuszania 2-etyloheksanolu i destylacji wod odpadowych,

* magazynowania gotowego produktu.

Przyjecie, magazynowanie i podawanie surowcéw
Kwas tereftalowy dostarczany jest cysternami kolejowymi lub autocysternami. Roztadunek cysterny
odbywa sie przy uzyciu zasilanego sprezonym azotem ukiadu, do jednego z pieciu siloséw
magazynowych o pojemnosci 200 m? kazdy (S-1, S-11, S12, $13, S14). Strumien azotu stuzacy do
pneumatycznego transportu kwasu tereftalowego do siloséw odprowadzany jest do powietrza
poprzez filtr pulsacyjny (filtr workowy), redukujgcy wielkos¢ emisji pylu z procesu roztadunku
cystern (zatadunku siloséw). Stopien napetnienia silosu kontrolowany jest przy zastosowaniu wagi
tensometrycznej wyposazonej w ukfad sygnalizacji. Surowiec z danego silosu przemieszczany jest
podajnikiem celkowym i $limakowym do podajnika komorowego, rowniez posadowionego na wadze
tensometrycznej, skad dalej transportem pneumatycznym, sprezonym azotem, kierowany jest przez
rozdzielacz dwudrogowy do jednego z dwadch zbiornikéw buforowych. Zbiornik magazynowy kwasu
tereftalowego S1 o pojemnosci 200 m’ stuzy na potrzeby eksploatacji wezfa okresowej produkgcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz na potrzeby instalacji produkcji estréw specjalnych. Ze zbiornikéw
buforowych, za pomocg podajnikdw slimakowych, kwas tereftalowy transportowany jest do
zbiornikéw wagowych. Zbiorniki te, takie posadowione na wagach tensometrycznych, sg
zainstalowane nad reaktorami pierwszego stopnia reakcji tworzacymi dwa réwnolegte ciagi
produkcyjne. Surowiec ze zbiornikéw wagowych podawany jest do reaktoréw za pomocy
$limakowych podajnikdw, ktérych wydatek sterowany jest falownikami wykorzystujagcymi odczyt
wag tensometrycznych. Strumien azotu stuzacy do pneumatycznego transportu odprowadzany jest




do powietrza poprzez wspdiny filtr pulsacyjny wytapujacy resztki sypkiego surowca, zawracanego do
zbiornikéw buforowych. Caty ukiad magazynowania, transportu i podawania kwasu tereftalowego,
ze wzgledu na moiliwoéé powstania mieszaniny wybuchowej surowca z powietrzem, znajduje sig
pod kontrolowanym nadmuchem azotu, uruchamianym automatycznie na podstawie wskazan
czujnikdw stezenia tienu.
Alkohol 2-etyloheksylowy dostarczany jest z Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi rurociggiem
i magazynowany pod poduszkg azotu w zbiorniku o pojemnosci 2000 m®, z ktérego przesylany jest
do zbiornika miedzyoperacyjnego, w ktérym miesza sig ze zwrotnym alkoholem 2-etyloheksylowym
a nastepnie do pierwszego stopnia reakcyjnego.
Roztwdr katalizatora, tytanianu tetra-n-butylu lub tytanianu tetra-2-etyloheksylu o stgieniu 5-10%
w czystym alkoholu 2-etyloheksylowym jest przygotowywany w mieszalniku. Do tego aparatu
wprowadzany jest czysty alkohol a nastepnie pompa dodawany z beczki katalizator. Po
rozpuszczeniu katalizatora roztwdr wprowadzany jest do zbiornika uktadu dozujacego, skad
pompami wyposazonymi w uktady regulacji wydajnosci, w odmierzonych ilosciach wprowadzany do
reaktoréw. Odprowadzane z mieszalnika do atmosfery odgazy stanowigce pary alkoholu
2-etyloheksylowego powstajg wylacznie podczas operacji napetniania aparatu alkoholem.
tug sodowy przesylany jest rurociggiem ze zbiornika magazynowego, do zbiornika posredniego,
gdzie nastepuje jego rozciedczenie do stezenia kilku procent, a nastepnie kierowany jest do wezfa
neutralizacji surowego estru.

Estryfikacia kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym
Synteza tereftalanu-di-2-etylocheksylowego polegajaca na estryfikacji kwasu tereftalowego
alkoholem 2-etyloheksylowym w obecnosci katalizatora prowadzona jest w temperaturze ok. 200 °c
pod zmniejszonym ciénieniem. Proces przebiega w dwdch réwnolegtych kaskadach zbiornikowych
reaktoréw. Do pierwszego stopnia kaidej z kaskad wprowadzane sa w sposéb ciagly,
w odpowiednim stosunku ilo§ciowym, oba surowce oraz roztwor katalizatora. Pierwszy stopien
reakcyjny wyposazony jest w mieszadio i zewnetrzna petle cyrkulacyjng z wymiennikiem ciepta oraz
ukfad destylacyjny, ktérego celem jest oddzielenie wody od alkoholu 2-etyloheksylowego,
zawracanego nastepnie do procesu. Ciepto, niezbedne do utrzymania wiasciwej temperatury
procesu, dostarczane jest poprzez wymiennik i ptaszcz reaktora, zasilane parg o ci$nieniu 15 barg.
Temperatura w reaktorze regulowana jest wydajnoscig pompy préiniowej utrzymujacej okreslone
podciénienie w $rodowisku reakcji. Pary alkoholu i wody z reaktora przeplywaja do kolumny
destylacyjne] ogrzewanej przeponowo parg wodna. Pary z kolumny, skroplone w wymienniku,
sptywaja do rozdzielacza faz. Faza organiczna, zawodniony alkohol, z separatora sptywa do kolumny
destylacyjnej stanowiac jej orosienie. Faza wodna, kondensaty procesowe, kierowana jest do
dalszego wykorzystania w procesie mycia surowego estru. Mieszanina poreakcyjna, ktérg stanowi
zawiesina nieprzereagowanego kwasu tereftalowego w surowym produkcie odprowadzana jest do
drugiego stopnia kaskady, do ktérego dozowany jest takze w odpowiedniej ilodci katalizator. Drugi
ze stopni reakcyjnych wyposazony jest podobnie jak pierwszy i przebieg wszystkich proceséw
i operacji jednostkowych jest identyczny jak opisano powyzej. Jedyna roznica wynika z wyposazenia
drugiego stopnia reakcji w ukfad oddzielania nieprzereagowanego kwasu tereftalowego. Z surowego
estru kierowanego do separatora oddziela sie nieprzereagowany kwas tereftalowy w postaci
zawiesiny i zawraca go do syntezy. Klarowny surowy eter przeptywa do trzeciego stopnia reakcji,
wspélnego dla obu kaskad, gdzie nastepuje doreagowanie rozpuszczonego w produkcie kwasu
tereftalowego. Ciepto do procesu dostarczane jest poprzez ptaszcz reaktora zasilany parg 15 barg.
Temperatura procesu regulowana jest identycznie jak w obu poprzednich stopniach reakcji. Pary
2-etyloheksanolu | wody przeptywajg przez skraplacz, skropliny sptywaja do rozdzielaczy natomiast
niewykroplone gazy poprzez pompe prozniowa odprowadzane s do atmosfery.
Surowy ester o temperaturze ok. 190°C opuszczajacy wezet syntezy przeptywa do wezta neutralizacji
przez chtodnice schiadzajac sie do temperatury ponizej 100°C.

Neutralizacja mieszaniny poreakcyinej i rozdzielenie faz
Neutralizacja surowego estru przebiega w temperaturze okofo 90°C pod cisnieniem
atmosferycznym i przy uzyciu 1%-owego wodnego roztworu wodorotlenku sodowego. Surowy ester
o temperaturze okoto 100°C przeptywa przez mieszalnik statyczny, gdzie miesza sie z dodawanym
w odpowiedniej proporcji roztworem wodorotlenku sodowego. Mieszanina obu strumieni
wprowadzana jest nastepnie do wyposazonego w mieszadto neutralizatora, gdzie nastgpuje reakcja
hydrolizy katalizatora tytanowego prowadzgca do wytragcenia sie dwutlenku tytanu.




Powstata dwufazowa mieszanina zawierajgca zawiesine jest filtrowana, przeptywajac najpierw przez
filtr krykietowy, a nastepnie przez filtr workowy, gdzie jest podsuszana azotem i kierowana do
zbiornika. Osady pofiltracyjne wyladowywane s poprzez rury zsypowe bezposrednio do
pojemnikdw i przekazywane uprawnionym odbiorcom odpaddw. Filtrat kierowany jest do wezta
mycia estru.

Mycie surowego estru

Mycie estru, majace na celu usuniecie substancji alkalicznych i soli, prowadzi sie uzywajac
kondensatéw procesowych uzupetnionych kondensatem parowym. Zneutralizowany ester
podawany jest pompga do doinej czesci kolumny myjgcej poprzez dystrybutor. Kondensaty natomiast
podawane s3 pompa do gdérnej czesci kolumny. Sptywajgca w doét kolumny woda stanowigca faze
zwartg odmywa zanieczyszczenia z estru stanowigcego warstwe rozproszong. Woda z przemywania
odprowadzana jest z dotu kolumny do zbiornika wdd i dalszego oczyszczania. Odmyty ester odptywa
grawitacyjnie z géry kolumny do zbiornika, w ktoérym zachodzi ostateczny rozdziat faz. Faza
organiczna, ester, kierowany jest poprzez zbiornik do destylacji. Faza wodna natomiast okresowo
zawracana jest do wezta neutralizacji. Odgazy ze zbiornika kondensatéw procesowych, kolumny,
zbiornika wod i zbiornika estru, zawierajgce $ladowe ilosci alkoholu odprowadzane sg do atmosfery.
Destylacja estru

Destylacja, majgca na celu usunigcie z estru nadmiaru alkoholu 2-etyloheksylowego oraz wody,
prowadzona jest w wymienniku ciepta (podgrzewaczu) pod zmniejszonym cisnieniem
i w temperaturze okoto 180°C. Surowy ester wprowadzany jest od dotu podgrzewacza
i przeptywajgc w gére wymiennika ogrzewa sig parg. Pary z gérnej czesci podgrzewacza przepltywaja
do skraplacza skad grawitacyjnie sptywaja do rozdzielacza faz. Gérna faza, alkoholowa, odptywa do
pracujacych naprzemiennie zbiornikdw, z ktorych kierowana jest do wezla osuszania
2-etyloheksanolu, natomiast dolna faza wodna odprowadzana jest do zbiornika wdd.
Niewykroplone inerty ze skraplacza, poprzez pompe prézniowg odprowadzane sg do atmosfery.
Niewielkie ilosci par 2-etyloheksanolu ze zbiornikéw fazy alkoholowej odprowadzane sg do
atmosfery. Oczyszczony od 2-etyloheksanolu ester, poprzez zamkniecie barometryczne,
pompowany jest do wezta osuszania.

Osuszanie estru

Osuszanie estru, majgce na celu usuniecie resztek 2-etyloheksanolu i innych lotnych zanieczyszczen,
przebiega w kolumnie z wypetnieniem strukturalnym przy uzyciu pary wodnej i pod préinia. Ester
wprowadzany na szczyt kolumny destylacyjnej sptywa w dot kolumny kontaktujgc sig
w przeciwprgdzie z parg wodng wprowadzang do dolnej czesci kolumny. Pary ze szczytu kolumny
przeptywajg do skraplacza, z ktérego ciecz, poprzez zamknigcie barometryczne, splywa do
rozdzielacza, a nastepnie do wezta osuszania 2-etyloheksanolu i destylacji wéd odpadowych.
Niewykroplone inerty ze skraplacza, poprzez pompe prozniowa odprowadzane sg do atmosfery.
Takze sladowe ilosci alkoholu ze zbiornikdéw ,odzyskanego” alkoholu odprowadzane s3 do
atmosfery.

Goracy ester, o temperaturze 160+180°C, z dotu kolumny poprzez zamkniecie barometryczne
przesytany jest do rafinacji.

Rafinacja i filtracja estru

Goracy ester poddawany jest oczyszczaniu przy uzyciu sorbentu w rafinatorze wyposazonym
w mieszadlo i betkotki azotowe, do ktérego wsypywany jest adsorbent — wegiel aktywny.
Wprowadzany betkotkami azot zawierajgcy niewielkie ilosci estru emitowany jest do atmosfery.
Nastepnie, mieszanina estru i sorbentu przesytana jest pompg, poprzez naprzemiennie pracujgce
filtry krykietowy i workowy oraz chtodnice do magazynu przejsciowego, skfadajacego sig z trzech
zbiornikéw. Po kontroli jakosci produktu, spetniajacy specyfikacje ester przesytany jest do magazynu
gotowego produktu. Sladowe iloéci par estru ze zbiornikéw odprowadzane sg do atmosfery.

Osady pofiltracyjne, poprzez rury zsypowe, usuwane sg bezposrednio do pojemnikdw,
a nastepnie przekazywane uprawnionym odbiorcom odpadéw.

QOsuszanie 2-etyloheksanolu i destylacja wéd odpadowych

Zawodniony alkohol 2-etyloheksylowy z wezidw destylacji i osuszania estru jest pompowany na
szczyt kolumny destylacyjnej z wypetnieniem strukturalnym. Ciepto do procesu destylacji
dostarczane jest poprzez wyparke zasilang parg wodng 15 barg. Pary zawierajace okoto 80% wody
i alkoho! przeptywajg przez skraplacz do rozdzielacza. Faza wodna kierowana jest do zbiornika
kondensatéw procesowych, natomiast faza alkoholowa zawracana do destylacji. Osuszony alkohol




2-etyloheksylowy sptywa z kolumny grawitacyjnie do zbiornika, skad, wymieszany z alkoholem
z magazynu, przesylany jest do ponownego wykorzystania w procesie estryfikacji.
Wody poprodukcyjne ze zbiornika wod, zawierajgce okoto 3,5% alkoholi, kierowane sg na szczyt
kolumny z wypetnieniem strukturainym. Ciepto do procesu destylacji dostarczane jest poprzez
wymiennik ciepfa zasilany parg wodng 15 barg. Pary zawierajace gtownie wode i okoto 5% alkohclu
przeptywajg przez skraplacz do rozdzielacza znajdujacego sie w uktadzie osuszania 2-etyloheksanolu.
Ciecz wyczerpana, oczyszczona od alkoholu woda, sptywa grawitacyjnie z kolumny do kanalizacji
jako $ciek. Odgazy ze zbiornikéw wdéd oktanolowych i faz estrowych, zawierajace sladowe ilosci
2-etyloheksanolu, odprowadzane sg do atmosfery.

Magazynowanie gotowego produktu
Czysty ester po procesie rafinacji i filtracji kierowany jest do magazynu skiadajgcego sie
z czterech zbiornikéw magazynowych. Jeden z nich posiada pojemnos¢ 1000 m®, natomiast trzy
pozostate s pojemnosci 500 m® i/lub dwdch zbiornikéw kulistych o pojemnoéci 600 m>. Emisje do
powietrza wystepujg jedynie wskutek zmian temperatury i poziomu cieczy w zbiornikach.

Wezel do okresowej produkeiji tereftalanu di-2-etyloheksylu
W weile do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu realizowane beda dwa pierwsze
etapy procesu technologicznego produkcji Oxoviflexu, tj. przyjecie i dozowanie substratéw oraz
estryfikacja kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym. Dalszy cigg procesu
produkcyjnego jest wspdiny z instalacjg do produkcji ciggtej.
Uktad dozowania kwasu tereftalowego w weile do okresowej produkcji tereftalanu
di-2-etyloheksylu wyposazony jest w dwa ukfady zasypowe. Azot wykorzystywany do transportu
surowca odpylany jest w filtrze puisacyjnym, a nastepnie odprowadzany jest do powietrza
emitorem nr 3.2.E-56 — wspdlinym dla uktadu dozowania kwasu tereftalowego w instalacji estréw
specjainych.
Kwas tereftalowy w postaci sypkiej magazynowany bedzie w istniejgcym na Wydziale Estréw silosie
S1. Roztadunek kwasu tereftalowego z cystern kolejowych do silosu odbywaé sie bedzie
pneumatycznie za pomocy sprezonego azotu. Ze zbiornika magazynowego kwas tereftalowy
kierowany bedzie transportem pneumatycznym do uktadéw dozujgcych, z ktérych dozowany
bedzie do estryfikatoréw poz. E-0 i poz. E-1. Zbiorniki dozowania kwasu tereftalowego podfaczone
beda do filtra odpylajacego azot wykorzystywany do transportu czastek statych.
Estryfikacja kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym prowadzona bedzie w pracujacych
parami estryfikatorach poz. E-0-E-3 i E-1-E-2 wyposazonych w mieszadta. Do estryfikatoréw poz.
E-0-E-3 i E-1-E-2 wprowadzana bedzie odmierzona ilos¢ alkoholu 2-etyloheksylowego. Zawartosé
wsadu bedzie ogrzewana za pomoca wewnetrznych wezownic zasilanych parg grzejna 15 barg. Pary
estryfikatoréw poz. E-0i E-3 oraz E-1 i E-2 beda potaczone zewnetrzng petlg cyrkulacyjna.
Nastepnie do estryfikatoréw poz. E-O0 i poz. E-1 dodawana bedzie odmierzona ilo$¢ kwasu
tereftalowego ze zbiornikéw wagowych oraz porcja przygotowanego roztworu katalizatora.
Katalizator tytanowy wprowadzany bedzie do estryfikacji w postaci roztworu w alkoholu
2-etyloheksylowym. Roztwor katalizatora przygotowywany bedzie w istniejagcym w budynku 504
mieszalniku OB-3.
Praca estryfikatorow kontrolowana bedzie pomiarami poziomu, pomiarami cisnienia oraz
pomiarem temperatury. Podczas estryfikacji w poz. E-0 i E-3 (E-1 | E-2) utrzymywany bedzie stan
wrzenia celem usunigcia wody procesowej.
Opary kierowane beda do skraplaczy zasilanych wodg obiegows. Skropliny w rozdzielaczach
dzielone bedg na faze wodng {(kondensaty procesowe), kierowang do wezla mycia estru i faze
alkoholowa zawracang do estryfikatora poz. E-O (E-1). Niewykroplone inerty z uktadu kierowane
beda do atmosfery.
Po zakoriczeniu estryfikacji surowy ester - tereftalan di-2-etyloheksylu o temperaturze ok. 190 °C
chtodzony bedzie do temperatur ok. 100°C i kierowany do zbiornika posredniego Z-53. Ze zbiornika
Z-53 kierowany bedzie poprzez mieszalnik statyczny, w ktérym mieszany bedzie z 1% roztworem
NaOH i kondensatem, do neutralizatora poz. A-105 instalacji produkcji Oxoviflexu.

Instalacja do produkcji estrow specjalnych

Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 10 000 Mg/rok, w tym:
Adypinianu di(2-etyloheksylu) 10000 Mg/rok lub
Bursztynianu di(2-etyloheksylu) 10000 Mg/rok lub
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Trimelitanu di(2-etyloheksylu) 9440 Mg/rok lub
Poliadypinianu di(2-etyloheksylu) POLO1 10000 Mg/rok lub
Poliadypinianu di(2-etyloheksylu) POLO2 10000 Mg/rok lub
Tereftalanu di(n-butylu) 10 000 Mg/rok

Faktyczny asortyment i wielkos$¢ produkcji danego estru podyktowana jest zapotrzebowaniem
rynkowym jednak sumaryczna produkcja nie bedzie przekraczata 10 000 Mg estréow na rok.

Zaktadany czas pracy instalacji w ciggu roku wynosi 8 000 godzin.

Proces produkcji kazdego z rodzajow estru przebiegac bedzie w nastepujacych etapach:
- przyjecia i magazynowania surowcow,

- estryfikacji,

- rozktadu katalizatora i neutralizacji,

- filtracji,

- mycia,

- oddestylowania alkoholu nadmiarowego z estru,

- rafinacji i filtracji,

- destylacji wod i osuszania alkoholu,

- magazynowania.

Przyjecie i magazynowanie surowcow

Kwas adypinowy, kwas bursztynowy oraz bezwodnik kwasu trimelitowego w postaci sypkiej,
pochodzgce ze Zrodet zewnetrznych, dostarczany jest w workach typu ,big bag” i roztadowywany na
wyznaczonych miejscach magazynowania. Nastepnie surowce te w opakowaniach jednostkowych
kierowane sg do budynku produkcyjnego.
Kwas tereftalowy do produkcji tereftalanu di(n-butylu) w postaci sypkiej, pochodzacy ze Zrédet
zewnetrznych, dostarczany jest cysternami kolejowymi lub autocysternami i gromadzony w silosie
S1, z ktérego transportem pneumatycznym przesyfany zostaje do procesu estryfikacji.
Alkohol 2-etyloheksylowy zgromadzony w zbiorniku V-201/1 znajdujgcym sie na Instalacji do
produkcji ciggtej tereftalanu di(2-etyloheksylu) dostarczany bedzie rurociggiem do procesu
estryfikacji.
Alkohol n-butylowy dostarczany jest z Instalacji do produkcji aldehyddw i alkoholi rurociagiem do
zbiornika A-60, a z niego przesytany do procesu estryfikacji.
Glikol monoetylenowy i 1,4-butanodiol, w postaci ciektej, pochodzace ze irddet zewnetrznych,
dostarczane cysternami samochodowymi i roztadowywane na stanowisku roztadunku, do
zbiornikéw magazynowych, skad przesytane bedg do procesu estryfikacji.
Katalizator ~ tetra-n-butanoclan tytanu, dostarczany jest transportem samochodowym w beczkach
lub paletopojemnikach i sktadowany w podrecznym magazynie w budynku 504 oraz w budynku 509.
Nastepnie katalizator w opakowaniach jednostkowych kierowany jest do budynku produkcyjnego.
Estryfikacja
Odmierzona w zbiorniku wagowym porcja kwasu adypinowego, kwasu bursztynowego, bezwodnika
trimelitowego transportowana jest do reaktora przenosnikiem slimakowym.
Dozowanie kwasu tereftalowego do uktadu reakcyjnego odbywa sie automatycznie poprzez zbiornik
Wagowy.
Katalizator dostarczony na instalacie wprowadzany jest do zestawu dozujagcego, w ktorym
przygotowuje sie jego roztwor w alkoholu 2-etyloheksylowym lub w alkoholu n-butylowym,
w zaleznosci od produkowanego estru. Roztwor katalizatora w odmierzonej ilosci wprowadzany jest
pompa dozujgca do estryfikatora.
Estryfikacja przebiega w zaleznosci od rodzaju syntezowanego estru, w dwoch réinych ukiadach
reakcyjnych 1 i It
Uktad reakcyjny 1| sktadaé sie bedzie z jednego stopnia reakcyjnego do produkcji estrow
wysokotemperaturowych pod obnizonym ci$nieniem. W zaleznosci od produkcji danego estru do
reaktora zbiornikowego wprowadzane zostajg:

¢ alkohol 2-etyloheksylowy,

¢ kwas adypinowy lub kwas bursztynowy lub bezwodnik kwasu trimelitowego,
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s glikol etylenowy lub 1,4-butanodiol,
e roztwor katalizatora w alkoholu 2-etyloheksylowym.
Uktad reakcyjny wyposazony jest w zewnetrzng petle cyrkulacyjng z wymiennikiem ciepta oraz
w uktad kolumn destylacyjnych usuwajgcych wode lub wode i glikol etylenowy z alkoholu
zawracanego do procesu.
Po zakonczeniu procesu estryfikacji surowy ester o temperaturze okoto 190°C, po schtodzeniu
w chiodnicy do temperatury ponizej 100°C, kierowany jest do neutralizacji.
Ukiad reakcyjny |l skiada sie z jednego stopnia reakcyjnego do produkcji estrow
wysokotemperaturowych pod podwyzszonym cisnieniem. Do ukfadu reakcyjnego wprowadzane sg:
e alkohol n-butylowy,
o kwas tereftalowy,
e roztwdr katalizatora w alkoholu n-butylowym.
Uktad reakcyjny wyposazony jest w mieszalnik przygotowania zawiesiny kwasu w alkoholu, reaktor z
zewnetrzng petlg cyrkulacyjng z wymiennikiem ciepta oraz w uktad kolumny destylacyjnej
usuwajgcej wode 2z alkoholu zawracanego do procesu.
Po zakoriczeniu procesu estryfikacji surowy ester o temperaturze okoto 190°C, po schtodzeniu
w chtodnicy do temperatury ponizej 100°C, kierowany jest do neutralizacji.
Rozkiad katalizatora i neutralizacija
Neutralizacja czeéci kwasnych surowego estru i rozkfad katalizatora tytanowego prowadzona zostaje
1% roztworem wodorotlenku sodu. W neutralizatorze nastepuje hydroliza katalizatora
z wytragceniem statego dwutlenku tytanu. Powstata mieszanina poneutralizacyjna kierowana jest do
filtracji.
Filtracja
Wytracony dwutlenek tytanu oddzielany zostaje od estru poprzez filtracje na filtrach krykietowych.
Filtrat surowego estru kierowany jest do kolejnych etapéw oczyszczania, natomiast oddzielony
dwutlenek tytanu, w postaci osadu filtracyjnego, usuwany jest do kontenerow i jako odpad
kierowany do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpadéw.
Mycie
Surowy ester dla usuniecia z niego rozpuszczonych soli poddawany zostaje ekstrakgji
z zastosowaniem wody w postaci kondensatéw procesowych. Operacja przebiega w kolumnie
myjacej. Odmyty ester kierowany jest do destylacji i osuszania estru, natomiast wody po myciu
kierowane s do oczyszczania w procesie destylacji.
Oddestylowanie alkoholu nadmiarowego z estru
Destylacja surowego estru ma za zadanie usuniecie nadmiarowego alkoholu 2-etyloheksylowego lub
alkoholu n-butylowego wprowadzonego na etapie estryfikacji. Najpierw w wyparce, pod obnizonym
ci$nieniem nastepuje odparowanie alkoholu. Osuszenie estru polega na usunieciu pozostatego
alkoholu w kolumnie desorpcyjnej, pod obnizonym cisnieniem, dzieki bezprzeponowemu
kontaktowi z przegrzang parg wodna.
Rafinacia i filtracja
Dla usuniecia barwnych zanieczyszczen, ester poddawany jest oczyszczaniu z zastosowaniem
czynnika adsorbujacego zanieczyszczenia. Sorbent z produktu oddzielany jest w uktadzie filtracji, na
filtrach krykietowych, usuwany jest w postaci osadu filtracyjnego do konteneréw i jako odpad
kierowany do zagospodarowania przez kolejnych posiadaczy odpaddw Oczyszczony ester
skierowany zostaje do zbiornikdw manipulacyjnych i nastepnie do magazynowania.
Destylacja wod i osuszanie alkoholu
Alkohol 2-etyloheksylowy lub alkcho! n-butylowy z destylacji i osuszania estru zawiera okoto
5,4-16% wody. Alkohol przed zawréceniem do estryfikacji jest poddany osuszeniu na drodze
destylacji. Proces prowadzony jest w kolumnie destylacyjnej z wypetnieniem strukturalnym.
Osuszony alkohol po ochfodzeniu kierowany zostaje do jednego z trzech zbiornikéw alkoholu, skad
kierowany jest do estryfikaciji.
Wody pochodzgce z neutralizacji, destylacji i osuszania estru oraz z mycia estru zanieczyszczone s3
rozpuszczonymi 2-etyloheksanolem i/lub n-butanolem. Dla odzysku surowca oraz oczyszczenia wéd
kierowane s3 do uktadu destylacji wéd. Proces prowadzony bedzie w kolumnie destylacyjnej
z wypetnieniem strukturalnym. Odzyskany alkohol kierowany jest do ukfadu osuszania alkoholu,
natomiast wody po ochtodzeniu kierowane sg do sciekéw.
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Magazynowanie
Oczyszczony ester z uktadu rafinacji i filtracji magazynowany jest w zbiornikach stokazowych,

z ktorych prowadzony jest zatadunek estru do autocystern na stanowisku zatadunku przy pomocy
pomp zatadowczych.

3. Punkt I pn. ,Warunki wprowadzania do s$rodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji” otrzymuje brzmienie:

. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

11.1. Wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédia powstania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, $rodki
ograniczajgce emisje

Charakterystyka emitoréw
. Wysokos¢
Nr L Urzadzenia emitora/. |Srednica Przeptyw w Temp. Czas
Lp. R Okreslenie Zrédia ochrony 5 warunkach S
emitora . rodzaj  |emitora wylotowa | emisji
powietrza B 1) normalnych
emitora
[m] [m] [m’/h] [K] | [h/rok]
Instalacja do produkcji gazu syntezowego
Studzienka zbiorcza
1 | 124 [odprowadzajaca wode brak 2,0/2 0,15 0,09 303 8000
wykroplong z gazu
syntezowego
2. | 12E-14 |feBenerator roztwory brak 18,0/0 02 2733 313 | 8000
weglanu potasu
Pochodnia X-313 -
3. 1.2.E-15 |spalanie gazu brak 86,0/0 0,5 50 923 8000
koksowniczego
Instalacja do produkcji aldehyddéw i alkoholi
Zbiornik magazynowy
1. 5.1.E-4 odpadéw V=300 m? brak 8,0/0 0,05 0,45 282 8000
Generatory pary CLAYTON
2. 5.1.-3 [(1i2) o nominalnej mocy brak 45,0/0 1,6 26436 383 8000
cieplnej 8,35 MW kaidy
3. 5.1.E-5 |Agregat préiniowy brak 20,0/0 0,08 150 313 8000
Pochodnia gtéwna —
4, 5.1.E-6 |[spalanie gazu brak 50,0/0 0,45 700 923 8760
koksowniczego
Zbiorniki alkoholu
butylowego {butan-1-olu)
5. 5.1.E-10 loraz 2-metylopropan-1- brak 20,0/2 0,26 2,7 293 8000
olu (alkoholu
izobutylowego)

Instalacja do produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
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Wezel magazynowania
kwasu tereftalowego,
Roztadunek cystern do zb.

Pulsacyjny

2)
2.E- 2 660 283
3.2.£-60 magazynowych 5111512 filtr workowy 24,0/0 o
(2 silosy o pojemnosci
V=200 m® kazdy)
Wezel magazynowania
kwasu tereftalowego, 860" -
3.9 E-60a Roztadunek cystern do zb. 'Pulsacyjny 26,0/0 0,16 660 283 faczme_
magazynowego 513 filtr workowy wszystkie
(1 silos o pojemnosci emitory
V=200 m°)
Wezet magazynowania
kwasu tereftalowego,
3.2 E-60b? Roztadunek cystern do zb. ‘Pulsacyjny 26,0/0 0,16 660 283
magazynowego 514 filtr workowy
{1 silos o pojemnosci
V=200 m°)
32661 Uktad dozowania kwasu .Pulsacyjny 20,0/0 0,2 540 293 8000
tereftalowego filtr workowy
Instalacja do produkcii estréw specjalnych
Emitor zbiorczy odgazow
3.2E11 |z estryfikatorow i brak 25,0/Z 0,1 57 313 8000
neutralizatoréw
Emitor zbiorczy odgazéw
z instalacji
32647 |Odpowietrzenia ze brak 25,0/0 0.1 48 313 | 8000
zbiornikéw uzywanych do
mycia, filtracji, destylacji i
osuszania alkoholi)
Zbiornik magazynowy
3.2.£51a [(A-60) n-butanolu brak 8,0/ 0,1 65 282 8000
o pojemnosci V=200 m®
Zbiornik magazynowy (S1)
kwasu tereftalowego
. Eei V= 3 .
32,655 |0 Pojemnosci V=200 m Filtr 24,0/0 0,2 660 282 728"
(dla wezta okresowej tkaninowy
produkcji w instalacji 11
i dla instalacji V)
Ukfad dozowania kwasu .
Pulsacyjny
tereftalowego .
filtr workowy
(2 uktady zasypowe (instalacja Il
3.2.E-56 |w weile okresowej il ti ’ 20,0/0 0,2 540 282 3820"”
produkcji w instalacji I .
. tkaninowy
i 1 uktad zasypowy (instalacja 1V)
w instalacji IV) 1
Reaktor estryfikacji R-211
3.2.E-71 |Mieszainik A-221 brak 25,0/0 0,05 10 313 8000
Reaktor estryfikacji R-222
3.2.6-74 [coiornik posredni brak 25,0/0 0,1 50 313 8000
surowego estru A-233
32,675 |JKiad destylaciii brak 21,0/0 0,05 10 333 8000
osuszania estru
32,677 [¢Diornik A-288 zwrotnego brak 5,0/0 0,05 1 333 8000

n-butanolu




Zbiornik A-250

10. 3.2.E-78 |kondensatéw brak 5,0/0 0,05 1 333 8000
procesowych
D rodzaj emitora: O — emitor otwarty, Z — emitor zadaszony, B - poziomy
2 emisja ze zbiornikéw magazynowych (silosow) kwasu tereftalowego nie wystepuje jednoczesnie,
) maksymalny czas pracy kazdego silosu wynosi 430 h w roku (taczny czas pracy wszystkich siloséw
wynosi 860 h w roku),
4 tgczny czas pracy na cele instalacji estréw specjalnych i wezta do okresowej produkcji tereftalanu
di-2-etyloheksylu,
*) uktad dozowania kwasu tereftalowego do instalacji estréow specjalnych i wezta do okresowej produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu nie sg eksploatowane jednoczesnie.
11.1.2. Wielkosci emisji ze Zrodet w warunkach normalnego funkcionowania instalacji
; Emisiad
Lp. |Nremitora Okreslenie Zrddia/procesu Substancja m.:SJa opuszcz?h::a
: z emitora | ze zrodia
Instalacja do produkcji gazu syntezowego
kg/h
1 1264 Studzienka zbiorcza odprowadzajaca wode Tlenek wegla 0,0017 0,0017
wykroplong z gazu syntezowego
2. 1.2.£-14 |Regenerator roztworu weglanu potasu Tlenek wegla 29,4 29,4
Pyt ogétem 0,0001 0,0001
3 1.2 E-15 Pochodnia X-313 - spalanie gazu Dwutlenek siarki 0,00038 0,00038
N koksowniczego Tlenek wegla 0,0022 0,0022
Dwutlenek azotu 0,009 0,009
instalacja do produkcji aldehyddw i alkoholi
me/m’,

przy zawartosci 3% tlenu
w gazach odlotowych

Dwutlenek siarki 35 35
Generator pary CLAYTON nr 1 Tlenek azotu i dwutlenek azotu w
0 mocy nominainej 8,35 MW Y przeliczeniu na dwutlenek azotu 200 200
‘ Pyt ogoiem 5 5
Lo} 51E3 Dwutlenek siarki 35
Generator pary CLAYTON nr 2 Tlenek azotu i dwutlenek azotu w 200
o mocy nominalnej 8,35 MW" przeliczeniu na dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5
ke/h
2. 5.1.E-5 |Agregat prozniowy Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,49 0,49
Pyt ogétem 0,0054 0,0054
3 S 1E6 Pochodni_a gfé\,g)na —~ spalanie gazu Dwutlenek azotu 0,045 0,045
koksowniczego Dwutlenek siarki 0,0018 0,0018
Tlenek wegla 0,011 0,011
Zbiorniki alkoholu butylowego (butan-1-olu) Butan-1-ol {alkoho! butylowy) 0,056 0,056
4. | 5.1.E-10 joraz 2-metylopropan-1- kohol - -1-
5. 5.1.E-4 Zbiornik magazynowy odpadow V=300 m’ Butan-1-of (alkohol butylowy) 0,011 0,011
Instalacja do produkgji cigglej tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
ke/h
1. [3.2.6-60% I\Nezei magazynowania kwasu tereftalowego, lef ogotem 0,0065 0,0065
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Roztadunek cystern do zb. magazynowych
511512 (2 silosy o pojemnosci V=200 m’
kazdy)

Wezet magazynowania kwasu tereftalowego,

2. [3.2.6-60a” Rozladunek cystern do zb. magazynowego  |Pyt ogéfem 0,0035 0,0035
513 {1 silos o pojemnosci V=200 m’)
Wezet magazynowania kwasu tereftalowego,
3. [3.2.6-60b” [Roztadunek cystern do zb. magazynowego Pyt ogétem 0,0035 0,0035
514 (1 silos o pojemnosci V=200 m3)
4. | 3.2.E-61 |Uktad dozowania kwasu tereftalowego Pyt ogétem 0,011 0,011
Instalacja do produkcji estréw specjalnych
ke/h
1. 3.2.E-11 letor zpcorczy odgazéw z estryfikatorow Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,001 0,001
i neutralizatoréw
Emitor zbiorczy odgazéw z instalacji
2. 13.2.E-47 |{odpowietrzenia ze zbiornikéw uzywanych do [Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,001 0,001
mycia, filtracji, destylacji i osuszania alkoholi)
3. 3.2.E51a Zb:onjmk mafg‘azynowy Q-GO n-butanolu Butan-1-ol {(alkohol butylowy) 2,18 2,18
0 pojemnosci V=200 m
Zbiornik magazynowy S1 kwasu
. vy 3
4 pogss [Creftalowegoopojemnosc v=200m™ o oo g, 0,0065 0,0065
(dla wezta okresowej produkcji w instalacji Hi
i dla instalacji IV)
Uktad dozowania kwasu tereftalowego
2 uktady zasypowe w weile okresowej i
. boese? | 0,00
5. P2E56 produkeji w instalacji Hl i 1 ukfad zasypowy Pyt ogdtem > 0,0055
w instalacji V)
Reaktor estryfikacji R-211,
6. B.2.E-71 |Mieszalnik A-221, Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,341 0,341
Reaktor estryfikacji R-222
3.2.E-74  [Zbiornik posredni surowego estru A-232 Butan-1-ol {alkoho! butylowy) 0,53 0,53
3.2.E-75 |Ukfad destylacji i osuszania estru Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,53 0,53
3.2.E-77  [Zbiornik A-288 zwrotnego n-butanolu Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,025 0,025
10. 3.2.E-78  IZbiorniki A-250 kondensatéw procesowych  Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,001 0,001

Tw generatorach spalane jest paliwo gazowe, ktére stanowi strumien z:

- wezta reakcyjnego , Syntezy Oxo”, po zbiorniku kontrolnym ~ separatorze 2 - 1140 (V=0,77 m3),
- wyparki wysokociénieniowej, po rozdzielaczu skraplacza wyparki wysokocisnieniowej 2-1135

(v=9,8 m’);

- petli uwodornienia EPA na Instalacji 2-Etyloheksanolu, po fapaczce 2 EH 3-1106,

- petli uwodornienia aldehyddéw na Instalacji Butanoli, po tapaczce butanolu 3 -1133.
2w pochodni spalane jest paliwo gazowe, ktére stanowi strumien z:
- ukiadu wyparki niskocisnieniowej, po separatorze produktu Oxo 2-1119 (V= 3,8 m3),

- wezla oczyszczania gazu syntezowego, po kolumnie oczyszczania gazu syntezowego Nr 3-11123,

- kolumny stabilizacyjnej o ogdlnej ilosci w zakresie przeptywéw srednich 1270 kg/h.

3)
4)

emisja z siloséw kwasu tereftalowego nie wystepuje jednoczesnie,
emisja z uktadu dozowania kwasu tereftalowego instalacji estréw specjainych i z uktadu dozowania

kwasu tereftalowego w wezle do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu nie wystepuje
jednoczesnie.
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EMISIA ROCZNA Z INSTALACH

Substancja

Emisja dopuszczalna

[Mg/rok]

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

Tlenek wegla

Pyt ogdtem 0,0008
Dwutlenek siarki 0,00304
Dwutlenek azotu 0,0720

235,231

Instalacja do produkcji aldehydow i alkoholi

(alkohol izobutylowy)

Pyt ogétem 0,303
Dwutlenek siarki 0,016
Dwutlenek azotu 29,722
Tlenek wegla 5,128
Butan-1-ol {alkohol butylowy) 4,456
2-metylopropan-1-ol 0,772

wraz z weztem do okresowej p

Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

rodukcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

Pyt ogotem 0,0936
Instalacja do produkcji estréw specjalnych

Pyt ogétem 0,0034

Butan-1-ol {alkohol butylowy) 11,495

11.2. Wytwarzanie odpadow

11.2.1. Rodzaje i ilosci odpaddéw przewidzianych do wytwarzania

Zrodia powstawania odpadéw

Miejsce i sposob

L Kod Rodzaj odpadu i i magazynowania Przewidywane sposoby
P, odpadu ; J] P Przewidywana do wytwarzania gazy ) gospodarowania odpadami
w ciggu roku iloéé odpadu odpadéw
[Mg/rok]
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Instalacja do produkcji gazu syntezowego :
1. 06 13 02* | Zuzyty wegiel Odpad stanowi zuiyty wegiel Odpady Odpady przekazch?ne be‘,’a
aktywny aktywny stosowany do magazynowane nzste:pemku ,pos'a "_"CSOW'
(z wylaczeniem | odsiarczania gazu ziemnego selektywnie w odpa wa tory' ppsna a
06 07 02) oznakowanych zezwolenie whasciwego
20,0 szczelnych ’ organu na prowadzenie
opakowaniach dziatalnosci w zakresie
2biorczych i gospodarowania odpadami
transportowane do
miejsc magazynowania,
tj. wydzielonego
sektora wiaty ob. 282/3
*
2. 150202 ;c’;tbei?:x; Odpad stanowig zuzyte sorbenty | Odpad magazynowany |Odpady przekazywane beda

filtracyjne (w

wykorzystywane w uktadzie
odsiarczania gazu ziemnego

selektywnie w
szczelnych, odpornych

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktory posiada
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tym filtry 380 na dziatanie substancji |zezwolenie wiasciwego organu
olejowe ! niebezpiecznych, na prowadzenie dziatalnosci w
nieujete w zbiorczych zakresie gospodarowania
innych opakowaniach odpadami

grupach), jednostkowych

tkaniny do (kontenery/pojemniki),

wycierania {np. umiejscowionych w

szmaty, Scierki) i wyznaczonym na ten

ubrania cel miejscu

ochronne magazynowania, tj. w

zanieczyszczone wydzielonym sektorze

substancjami wiaty ob. 282/3

niebezpieczny-

mi (np. PCB)

16 08 02* | Zuiyte Odpad stanowig zuzyte Odpady Odpady przekazywane bedg
katalizatory katalizatory: magazynowane nastepnemu posiadaczowi
zawierajgce niklowy (G0-110) - stosowany | selektywnie w odpaddw, ktdry posiada
niebezpieczne podczas pétspalania gazu oznakowanych, zezwolenie wlasciwego
metale ziemnego. szczelnych organu na prowadzenie
przejsciowe 20.0 opakowaniach dziatalnosci w zakresie
lub ich ! zbiorczych i gospodarowania odpadami
niebezpieczne transportowane sg do
zwigzki wyznaczonego miejsca

magazynowania, tj.
wydzielonego sektora
wiaty ob. 282/3
Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi
06 13 02* | Zuiyty wegiel Odpad stanowi zuzyty wegiel Odpady Odpady przekazy{wane bec_iq
aktywny aktywny stosowany do magazynowane nasteppemu Posnad?czow1
(z wylgczeniem oczyszczania propylenu, gazu selektywnie do odpadow: ktoryl pps:ada
06 07 02) syntezowego i azotu. wiekszych opakowan zezwolenie w{ascnwegf)
zbiorczych | organu na’ prowadzerne
30,0 transportowane do dziatalnosci w z'akre5|e
miejsc magazynowania, gospodarowania odpadami
tj. wydzielonego
sektora hali bud. 769
07 01 04* |inne Odpad stanowi pozostatoéé¢ po | Odpady z chwilg Odpady przekazy'wane be‘,‘q
rozpuszczalniki procesie reaktywacji katalizatora [ wytworzenia naste;prxemu Posnadz?czown
organiczne, rodowego umieszczane beda w odpadowj ktory‘ ppsnada
roztwory do cysternie kolejowej, na zezwalenie w{ascsweg.o
przemywania i 200,0 tacy zatadunku organu n? Prowadzef\le
ciecze aldehyddw do cystern dziatalnosci w z'akres;e .
macierzyste kolejowych ob. 755/4 gospodarowania odpadami
07 01 08* |Inne pozostatosci | Odpad to strumien cieklych Odpad magazynowany Odpady przekazywane beda

podestylacyjne i
poreakcyjne

substancji organicznych,
powstajgcych na réznych
etapach procesu produkcji
aldehyddw i alkoholi

8 000,00

w dwéch zbiornikach
magazynowych:

- nr4-1206,0
pojemnosci 120 m,
posadowionym na
tacy ob. 755/1,

—-nrT502/1,0
pojemnosci 300 m’,
posadowionym na
tacy, ob. 861

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktory posiada
zezwolenie wlasciwego
organu na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami
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Odpad jest okresowo usuwany

7. | 070111* |Osadyz Odpad stanowia osady z Odpad nie jest AR
zaktadowych podczyszczalni Sciekdw magazynowany z osadnika SC'EkOW‘ do L
oczyszczalni przemystowych mogace zawieraé autocyst.ern lub pojemnikdw, a
sciekow substancje niebezpieczne. nastgpnie przeka'zywany )

Lo nastepnemu posiadaczowi
zawierajace . . .
substancje odpadowf ktory’ ppsmda
niebezpieczne zezwolenie wiasciwego organu
50,0 {ts.m.) na prowadzenie dziatalnoéci w
zakresie gospodarowania
odpadami

g. |150110* Opa.kom{ania Odpady stanowig zuiyte Zuzyte opakowania Odpady przekazywane beda
zawrerajqc’e' opakowania po substancjach beda selektywnie nastgpnemu posiadaczowi

pozostatosci niebezpiecznych. gromadzone i odpadow, ktdry posiada
substancji transportowane do zezwolenie wlasciwego
niebezpiecznych wyznaczonych miejsc organu na prowadzenie
lub nimi 10 magazynowania — dziatalnosci w zakresie
zanhieczyszczone ’ sektora budynku 769 gospodarowania odpadami

9. |150202* Sorber\ty, Odpad stanowi zuzyty sorbent — | Odpady s selektywnie Odpady przekazywane beda

@ater@y tlenek cynku stosowany do gromadzone w nastep,nemu Posiadaczowi
fnltrac.yjne (w oczyszczania propylenu i gazu zbiorczych odpadow, ktory’ posiada
tym filtry syntezowego (usuwanie opakowaniach i zezwolenie wiasciwego
O'IEJO'WE zwiazkéw siarki) transportowane do organu na prowadzenie
rueumte w wyznaczonego miejsca dziatalnosci w zakresie
innych 17,0 magazynowania — w gospodarowania odpadami
grup.ach), wydzielonym sektorze

tkamny df) w budynku 769

wycierania (np.

szmaty, scierki) i

ubrania

ochronne

zanieczyszczone

substancjami

niebezpieczny-

mi {np. PCB)

10. | 1608 02* Zuzyt‘e Odpad stanowig zuiyte Odpady s3 selektywnie Odpady przekazywane beda
kata.hza’Fory katalizatory: miedziowo-cynkowy | gromadzone w nastepfwemu Posiadaczowi
zz‘awuerajlqce i niklowy, powstajgce podczas ich | wiekszych odpadow, ktory’ ppsiada
niebezpieczne |\ miany na nowe. opakowaniach zezwolenie wiasciwego
metale 2biorczych i organu na prowadzenie
przejsciowe lub transportowane do dziatalnosci w zakresie
ich 160,0 wyznaczonego miejsca gospodarowania odpadami
me.bez!meczne magazynowania w
Zwigzki wydzielonym sektorze

budynku 769

11. | 160807+ | Zuivte Odpad powstaje podczas Odpad nie jest Odpady przekazywane beda
katalizatory wymiany cieczy stosowanej do magazynowany nastepnemu posiadaczowi
zanieczyszczone | hydroformylowania propylenu odpaddw, ktéry posiada
substancjami zezwolenie wiasciwego
niebezpieczny- 150.0 organu na prowadzenie
mi ’ dziatalnoéci w zakresie

gospodarowania odpadami
instalacja do produkgji estréw specjalnych

12. | 070108* |Inne pozostatoici | Odpady stanowia pozostatosci Odpady s3 selektywnie Odpady przekazywane beda

podestylacyjne i
poreakcyjne

podestylacyjne z wezta destylacji
estru.

magazynowane w
cysternie kolejowej
ustawionej na torze
150 przy budynku 509

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktory posiada
zezwolenie wlasciwego
organu na prowadzenie

19




{wyznaczone miejsca

dziatalnosci w zakresie

200,0 ) . .
magazynowania gospodarowania odpadami
zabezpieczone tacamiz | (procesy odzysku lub/i
odptywem do unieszkodliwiania)
kanalizacji
przemystowej)

13. | 0701 10* |Inne zuiyte QOdpad stanowig osady Odpady Odpad J?St ’olfres'owo usuwany
sorbenty i osady | pofiltracyjne powstajace podczas | magazynowane beda z o'sadm.ka’ sc!ekow do
pofiltracyjne czyszczenia ukiadu filtracji selektywnie w pojemnikow i prz.ekazywaql'xy

katalizatora tytanowego oraz opakowaniach nastepf\emu lposuadgczow
uktadu filtracji wezta rafinacji zbiorczych, tj. w odpadow., ktory' p'OSlada
estrow specjalnych szczelnych zezwolenie wiasc:wegg
pojemnikach organu na’x prowadzerue
magazynowanych w dziatalnosci w z.akresxe .
52 4sm. wydzielonym sektorze gospodarowania odpa.daml
' hali w bud. 509 {procesy odzysku lub/i
unieszkodliwiania)
14. | 1502 02* Sorbenty, Odpad stanowia zuzyte filtry Odpady Przekazywane nastepnemu
materialy workowe z ukladéw roztadunku | magazynowane beds | posiadaczowi odpadow, ktory
filtracyjne, big-bagéw i dozowania selektywnie w posiada zezwolenie
tkaniny do surowcdw oraz ukfadach opakowaniach wiasciwego organu na
wycierania (np. neutralizacji katalizatora zbiorczych prowadzenie dzialalnosciw
Scierki, szmaty) i magazynowanych zakresie gospodarowania
ubrania 1,0 w wydzielonym odpadami (procesy odzysku i
ochronne sektorze hali unieszkodliwiania)
w budynku 509 lub
wiacie przy bud. 504
Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

15. | 0701 08* |Inne pozostatosci Proces produkcji tereftalanu di- | Odpady s3 Odpady przekazywane beda
podestylacyjne i Z-etyloheksylu magazynoyvane nastepnemu posiadaczowi
poreakcyjne selekty\'fvme W . odpaddw, ktéry posiada

cyster.me k.0|EJOWEJ zezwolenie wiasciwego organu

380,0 ustawionej na torze na prowadzenie dziatalnosci w
150 przy budyn!<u. 309 | jakresie gospodarowania
(wyznaczone n'”lIEJSCB odpadami
magazynowania
zabezpieczone tacamiz
odptywem do
kanalizacji
przemystowej)

16. | 0701 10* |Inne zuiyte Uktad filtracji w procesie Odpad‘y W postaci Odpady przekazy.wane be‘_*a
sorbenty i osady | produkgji tereftalanu di-2- szlamo.w gromadzone nastepf\emu ’posmdz.aczom
pofiltracyjne etyloheksylu sgw W|eks'zych odpadow., ktory’ p'05|ada

opakowaniach —- zezwolenie wiasciwego

szczelnych pojemnikéw | organu na prowadzenie

magazynowanych dziatalnosci w zakresie
80,0 s.m. . ) .

w wydzielonych gospodarowania odpadami

sektorach hal budynku

509

17. | 1502 02*% |Sorbenty, Materialy filtracyjne, sorbenty, Odpady gr_omadzone sq | Odpady przekazy_wane be‘_’a
materiaty cayéciwo selektywnie w nastepnemu posiadaczowi

filtracyjne (w tym

wiekszych
opakowaniach

odpaddw, ktory posiada
zezwolenie wiasciwego
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filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
{np. szmaty,
Scierki} i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

7,0

i transportowane do
miejsca
magazynowania — w
wydzielonym sektorze
w budynku 509 lub
wiacie przy bud. 504

organu na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne {tzw. ogbinozaktadowe) przewid

ziane do wytworzenia w

kaidej instalacji

Odpady sg selektywnie

Odpady przekazywane beda

18. | 1501 10* |Opakowania Odpady stanowig zuzyte . . -
zawierajgce opakowania zanieczyszczone lub gromadzone i transpo- | nastg p?emu 'pOSlad?CZOWI
pozostatosci zawierajgce pozostatosci rtowanfe fio wyznaczo- odpadow., ktory’ ppsrada
substancji substancji niebezpiecznych. nych miejsc i zezwolenie wiascnweg-o
niebezpiecznych maga.zynowama -w organu nzjn Prowadzeme
lub nimi 10,0 wydzielonym sektorze | dziatalnosici w zakresie
zanieczyszczone hali budynek 769 oraz | gospodarowania odpadami

do centralnego punktu
magazynowania - wiaty
przy budynku 670.

19. | 150202 Sorbenty, Odpady stanowig zuzyte Odpady s selektvywnie Odpady przekazy.wane bet'iq
materiaty materiaty filtracyjne, sorbenty gromadzone w “,”Qk' nasteplnemu p osnadgczom
filtracyjne (w tym |i czy$ciwo zanieczyszczone SZYCh opakgwamach odpadowf ktory' pps:ada
filtry olejowe substancjami niebezpiecznymi Zbiorczych i transf- . zezwolenie w{asuwegg
nieujete w innych portowane dO.mIEJSC organu ”? Prowadze{ne
grupach), tkaniny magazynowania — w dziatalnosci w zakresie
do wycierania wyznaczonym sektorze | gospodarowania odpadami
{np. szmaty, hali bud. 769, do wiaty
$cierki) i ubrania ob. 282/3 i wiaty przy
ochronne 3,0 bud. 504 oraz do
zanieczyszczone centralnego pl{nktu.
substancjami magazynowania - wiaty
niebezpiecznymi przy budynku 670.

{np. PCB)

20. | 1607 09* |Odpady Odpady stanowig pozostatosci po Odpad nie jest Odpady przekazy'wane bec_iq
zawierajgce inne |czyszczeniu zbiornikow magazynowany naste p?emu ’posnad?czom
substancje magazynowych, odpadow., ktory‘ p_osnada
niebezpieczne miedzyoperacyjnych itp. zezwolenie wfasc:weg.o

zawierajgce substancje organu nz? Prowadzerne
charakterystyczne dla profilu dziatalnosci w z_akresne .
produkji. gospodarowania odpadami
200,0
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Instalacja do produkcji gazu syntezowego

1. 1502 03 Sorbenty, Odpady powstaja w ukladzie Odpady sa. gromadzone | Odpady przekazy.wane bec_ja

materiaty oczyszczania powietrza | wodoru. selektywnie w nastepnemu posiadaczowi
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filtracyjne, 160.6 oznakowanych odpaddw, ktéry posiada
tkaniny do ' opakowaniach zezwolenie wiasciwego
wycierania (np. zbiorczych i organu na prowadzenie
szmaty, Scierki) i transportowane do dziatalnosci w zakresie
ubrania inne niz wyznaczonego miejsca | gospodarowania odpadami
wymienione w magazynowania —w
1502 02 wydzielonym sektorze

wiaty ob. 282/3 oraz do

centralnego punktu

magazynowania - wiaty

przy budynku 670

tnstalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi :

2. 1502 03 Sorbenty, Odpady powstaje podczas Odpady s3 selektywnie | Odpady przekazywane beda
materialy oczyszczania gazu syntezowego gromadzone w nastepnemu posiadaczowi
filtracyjne, {usuwanie zwiazkéw chloru i zbiorczych odpaddw, ktdry posiada
tkaniny do siarki) opakowaniach i zezwolenie wlasciwego
wycierania (np. transportowane do organu na prowadzenie
szmaty, Scierki) i 15,0 wyznaczonego miejsca | dziatalnosci w zakresie
ubrania inne niz magazynowania — w gospodarowania odpadami
wymienione w wydzielonym sektorze
150202 w budynku 769 oraz do

centralnego punktu
magazynowania - wiaty
przy budynku 670
23. | 160801 |Zuzyte Odpady powstaje podczas Odpady s3 selekty_wnie Odpady przekazy.wane be‘,’a
katalizatory odtleniania gazu syntezowego i gromadzone w z_b|or— nasteprwemu ,posmdéczown
zawierajace zloto, | propylenu .czych opakowaniach odpadow., ktory‘ ppsmda
srebro, ren, i transportowane do zezwolenie wiasciwego
pallad, iryd lub 19,0 wyznaczonego'miejsca organu na ;_)rowadze{ue
platyne (z maga‘zynowama -w dziatalnosci w z.akreSie
wytaczeniem 16 wydzielonym sektorze | gospodarowania odpadami
08 07) w budynku 769
instalacja do produkdji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem okresowej produkji tereftalanu di-2-etyloheksylu
24. | 150203 (Sorbenty, Wymiana filtréw ze zbiornika C')dp’ad w postaci Odpady przekazywane beda
materialy magazynowego ukiadu f:ltroyv Jestc gromad’zony nastepnemu posiadaczowi
filtracyjne, transportu pneumatycznego w pojemnikach, ktdre odpadow, ktéry posiada
tkaniny do kwasu tereftalowego magazynowane t.Je.dq W zezwolenie wiasciwego organu
wycierania (np. wyznaczonym .mlejscu na prowadzenie dziatalnosci w
szmaty, $cierki) i 3,0 maga.zynowama W zakresie gospodarowania
ubrania ochronne w_ydztelonym sektorze odpadami
inne niz wiaty przy budynku 504
wymienione w 15 oraz w centralnym
0202 punkcie
magazynowania - wiaty
przy budynku 670
Odpady inne niz nicbezpieczne {tzw. ogdinozakiadowe) przewidziane do wytworzenia w kaidej instalacji

25, 150101 | Opakowaniaz Odpady stanowia uszkodzone Odpady s3 Odpady przekazywane beda
papieru opakowania kartonowe gromadzone nastepnemu posiadaczowi
i tektury i papierowe po surowcach lub selektywnie w odpadow, ktory posiada

produktach. wiekszych zezwolenie wtasciwego
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4,0 opakowaniach organu na prowadzenie
zbiorczych i dziatalnosci w zakresie
transportowane do gospodarowania cdpadami
wyznaczonych miejsc
magazynowania —w
wydzielonym sektorze
hali bud. 769, do
wiaty ob. 282/3 i
wiaty przy bud. 504
oraz do centralnego
punktu
magazynowania —
budynku nr 238

26. 150102 | Opakowaniaz Odpad stanowig zuzyte Odpady s3 Odpady przekazywane beda
tworzyw opakowania z tworzyw gromadzone nastepnemu posiadaczowi
sztucznych sztucznych po surowcach lub selektywnie w odpaddw, ktdéry posiada

produktach. wigkszych zezwolenie wiasciwego organu

25,5 opakowaniach na prowadzenie dziatalnosciw
zbiorczych i zakresie gospodarowania
transportowane do odpadami
wyznaczonych miejsc
magazynowania — w
wydzielonym sektorze
hali bud. 769, do
wiaty ob. 282/3 i
wiaty przy bud. 504
oraz do centralnego
punktu
magazynowania -
wiaty przy budynku
670

27. | 150103 | Opakowaniaz Opakowania po surowcach lub | Odpady sa selektywnie | Odpady przekazywane bedg
drewna produktach gromadzone i nastepnemu posiadaczowi

7.0 transportowane do odpaddw, ktéry posiada

wyznaczonych miejsc zezwolenie wiasciwego
magazynowania — w organu na prowadzenie
wydzielonym sektorze | dziatalnosci w zakresie

hali bud. 769 i wiaty gospodarowania odpadami
przy bud. 504 oraz do

centralnego punktu

magazynowania - wiaty

przy budynku 670

28, 150104 | Opakowaniaz Opakowania po surowcach lub | Odpady sa selektywnie | Odpady przekazywane beda
metali produktach gromadzone i nastepnemu posiadaczowi

transportowane do odpaddw, ktéry posiada
wyznaczonego miejsca | zezwolenie wiasciwego
magazynowania - w organu na prowadzenie
wydzielonym sektorze | dziatalnosci w zakresie

21 hali bud. 769, do wiaty | gospodarowania odpadami

ob. 282/3 i wiaty przy
bud. 504 oraz do
centralnego punktu
magazynowania - wiaty
przy budynku 670

29. | 170103 | Odpadyinnych Odpad stanowig zuzyte Odpad nie jest Odpady przekazywane beda
materiatow materialy ceramiczne — magazynowany nastepnemu posiadaczowi
ceramicznych i piericienie Raschiga. odpaddw, ktory posiada
elementow 10,0 zezwolenie wiasciwego
wyposazenia organu na prowadzenie

dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami

*- odpady niebezpieczne
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1.2.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych odpadéw

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadow niebezpiecznych (skiad
chemiczny i whasciwosci” odpaddw)

ODPADY NIEBEZPIECZNE

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny, uzywany w procesie
odsiarczania gazu ziemnego, powstajacy w wyniku jego
wymiany w urzadzeniach. Odpad staty, sypki, palny.

Wegiel aktywny nie jest materiatem niebezpiecznym, z uwagi
jednak na zawartos¢ zatrzymanych na jego powierzchni
zwiqzkow siarki, odpady mogg wykazywac bezposrednie lub
opdZnione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu sro-
dowiska, np. w wyniku uwolnienia oddziatujqc na srodowisko
wodne lub glebowe — ekotoksyczne [HP14].

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady stanowigce zuzyte sorbenty cynkowe
wykorzystywane w ukiadzie odsiarczania gazu ziemnego
wystepujg w postaci statej (tabletki), zawierajgce w swoim
skiadzie substancje niebezpieczne, glownie tlenek cynku,
zanieczyszczony organicznymi i nieorganicznymi zwigzkami
chemicznymi {merkaptany, siarczek cynku).

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujqcych skiadnikdw,
wchodzgcych w skiad odpadu, moze on posiadac nastepujgce
wfasciwosci, ktére powodujq zaliczenie go do kategorii
odpadow niebezpiecznych: toksyczny [HP5]
i ekotoksyczny [HP14].

Odpady stanowigce zuzyte sorbenty miedziowo-cynkowe
wykorzystywane w ukiadzie odsiarczania gazu ziemnego.
Wystepujg w postaci statej (tabletki), zawierajg w swoim
sktadzie substancje niebezpieczne, gléwnie tlenek cynkuy,
zanieczyszczony organicznymi i nieorganicznymi zwigzkami
chemicznymi.

Biorqgc pod uwage wiasciwosci dominujgcych skfadnikow,
wchodzgcych w skfad odpadu, moze on posiadac nastepujgce
wlasciwosci, ktére powodujq zaliczenie odpadu do kategorii
odpaddw niebezpiecznych: toksyczny [HPS] i ekotoksyczny
[HP14].

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowig zuizyte katalizatory niklowe (nosnik
magnezowo-glinowy pokryty tlenkiem niklu w ilosci nie
mniejszej niz 10%) w postaci stalej, niepalnej, zawierajgce
metale przejsciowe lub ich zwigzki, zaliczane do substancji
niebezpiecznych (tj. tlenek niklu). Odpad wystepuje w postaci
piericieni, ktéry pod wzgledem wilasciwosci zachowuje cechy
materiatu, z ktdrego jest wykonany.

W swej postaci, z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenku niklu odpady mogq wykazywaé
bezposrednie lub opdinione zagrozenie dla co najmnief
jednego elementu Srodowiska, m.in. bedqc toksyczne
wzgledem organizméw wodnych - ekotoksyczne [HP14],
uczulajgce [HP13].
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Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
{z wylaczeniem 06 07 02)

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny, powstajacy w wyniku
wymiany w urzadzeniach. Zuzyty wegiel moze zawierac
naniesione powierzchniowo zwigzki miedzi (ok. 4%). Odpad
staty, sypki, palny.

Wegiel aktywny nie jest materiatem niebezpiecznym, z uwagi
jednak na obecnos¢ na jego powierzchni warstwy miedzi, a
takie substancji usunietych z oczyszczanych strumieni
gazowych, odpady mogq wykazywac bezposrednie lub opdZ-
nione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
Srodowiska, np. w  wyniku uwolnienia oddziatujgc na
srodowisko wodne lub glebowe - ekotoksyczny [H14].

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne, roz-
twory z przemywania i ciecze macie-
rzyste

Odpad stanowi ciekla pozostato$¢ po procesie reaktywacji
katalizatora rodowego. W sktad mieszaniny wchodzi w ok.
90% wody, =z niewielkimi domieszkami  alkoholu
propargilowego, kwasu  octowego, trietanoloaminy,
aldehyddw mastowych, EPA, itp. Sktadniki odpadu dziatajg
toksycznie na organizmy wodne.

Odpady mogq wykazywal bezposrednie lub opdinione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska, np.
w wyniku uwolnienia, bedgc Zrédfem stosunkowo duzej ilosci
substancji organicznych, dziafajgc szkodliwie na rownowage
srodowiska wodnego lub glebowego — ekotoksyczne [HP14].

07 01 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne i
poreakcyjne

Odpad ma postaé jednorodnej cieczy, posiadajacej
wiasciwosci palne.

Stanowi go mieszanina powstajacych w poszczegdinych
weztach technologicznych instalacji substancji organicznych,
wskazujgcych  wihasciwosci  niebezpieczne (tj. aldehyddw
mastowych, butanoli, oktanolu, sktadnikéw lekkich i cigzkich)
oraz wody.

Odpad ma wilasciwosci: fatwopalne [HP3], draznigce [HP4],
toksyczne [HP5], ostro toksyczne [HP6], irqce [HPS]
i ekotoksyczne [HP14].

0701 11*

Osady z zaktadowych oczyszczaini
sciekéw zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad staly, p6tptynny. Stanowig go osady z podczyszczania
$ciekéw, zawierajgce substancje niebezpieczne, takie jak:
trimery, tetramery oraz pochodne aldehyddw mastowych.

Z uwagi na zawartos¢ substancji w sciekach, odpady mogq
wykazywad bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu srodowiska, np. w  wyniku
uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke srodowiska wodnego
lub glebowego, dziafajgc przez to szkodliwie na ich
funkcjonowanie — ekotoksyczne [HP14].

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad to ciato state, w postaci kulek, drobnych wyttoczek,
pastylek, trudno rozpuszczalnych w wodzie. Stanowig je
zuzyte sorbenty cynkowe zawierajace w swoim skiadzie
substancje niebezpieczne, gldwnie tlenek cynku oraz
zaadsorbowane zwigzki siarki w postaci siarczkow.

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujqcych skfadnikow,
wchodzqcych w skiad odpadu, moze on posiada¢ nastepujgce
wilasciwosci, ktére powodujq zaliczenie go do kategorii
odpaddéw niebezpiecznych: toksyczny [HP5] i ekotoksyczny
[HP14].

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony

Odpad staty, stanowia go zuzyte opakowania po substancjach
niebezpiecznych  np.  alkoholu  propargilowym, itp.
Zanieczyszczone opakowania wykonane sg z tworzyw
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roélin 1 i 1l klasy toksycznosci - bardzo

toksyczne i toksyczne)

sztucznych (PE, PP) lub ze stali.

Z uwoagi ng mozliwg zawartos¢ pozostatosci substancji
zawartych w  opakowaniach, odpady mogqg wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagroienie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia do
wody, dziatajgc toksycznie na jej srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].

10.

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajgce

niebezpieczne metale przejéciowe lub

ich niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowig zuzyte katalizatory, zawierajgce metale
przejéciowe lub ich zwigzki zaliczane do substancji
niebezpiecznych. Zuzyty katalizator miedziowo-cynkowy
zawiera ok. 33% tlenku miedzi oraz ok. 65% tlenku cynku.
Zuzyty katalizator niklowy zawiera tlenek niklu naniesiony na
tlenek glinu i krzemionke.

W swej postaci, 2z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenkow miedzi i cynku odpady mogg
wykazywad bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu srodowiska, m.in. bedgc
toksyczne wzgledem organizméw wodnych - ekotoksyczne
[HP14], jak rowniez stanowigc czynnik szkodliwy w przypadku
spozycia - toksyczne [HP5].

11.

16 08 07*

Zuzyte katalizatory zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi

Odpad stanowi zuzyta ciecz katalityczna zawierajgca
w swoim skladzie metal szlachetny — rod (ponizej 1000 ppm),
aldehydy mastowe, znikomag ilos¢ butanoli oraz
trifenylofosfine w postaci cieklej (zwigzek ten w postaci statej
wykazuje wtasciwosci draznigce podczas wdychania pytu}.

Z uwagi na wiasciwosci substancji wchodzgcych w skiad
cieczy katalitycznej, w tym przede wszystkim aldehydow
mastowych, odpady z uwagi na temperature zaplonu mogq
wykazywa¢ wiasciwosci fatwopalne [HP3], jak rowniez mogq
oddziatywac toksycznie [HP5] i draznigco [HP4].

Instalacja do produkeji estrow specjalnych

12.

07 01 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne i
poreakcyjne

Odpad stanowig pozostatosci podestylacyjne z wezta
destylacji estru.

Odpad w postaci cieczy, zawierajacy:

- alkohole: n-butanol i 2-etyloheksanol,

- glikole: glikol etylenowy i 1,4-butanodiol, stosowane do
produkcji estréw oraz nierozfrakcjonowane podczas destylacji
pozostatosci produkowanych estréw.

Whasciwosci odpaddw: dziafanie draznigce [HP4], toksyczne
na narzqdy docelowe (STOT) lub zagroZenie spowodowane
[HP5], wykazujgce ostrg toksycznosc [HP6].

13.

07 01 10*

Inne zuzyte sorbenty i osady
poflitracyjne

Odpad stanowi¢ beda osady pofiltracyjne powstajgce podczas
czyszczenia filtracji katalizatora tytanowego oraz ukfadu
filtracji katalizatora tytanowego oraz ukiadu filtracji wezla
rafinacji estrow specjalnych. Odpad staty, zanieczyszczony
dwutlenkiem tytanu, wodorotlenkiem sodu,
nieprzereagowanymi  alkoholami,  nieprzereagowanymi
kwasami, bezwodnikami kwasowymi i estrami.

Whasciwosci odpaddéw: dziatanie draznigce [HP4], toksyczne
na narzgdy docelowe [HP5], wykazujgce ostrq toksycznos¢
[HPE].
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14. 11502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny | Odpad w postaci statej, stanowi¢ beda zuzyte materialy
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i filtracyjne w postaci filtréw workowych z tkanin naturalnych,
ubrania ochronne tj. tkaniny baweinianej (produkt otrzymywany z widkna

naturalnego, materiat miekki o dobrych wlasciwosciach
termoizolacyjnych 1 chlonnych)  zanieczyszczone w
szczegblnosci:
— kwasem adypinowym,
— kwasem bursztynowym,
— bezwodnikiem kwasu trimelitowego,
— wytrgconym katalizatorem (tetra n-butanolan tytanu),
— 1-2% wodorotlenkiem sodu.
Wiasciwosci odpadow: dziafanie drazniqce [HP4], dziatanie
toksyczne na narzqdy docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane [HP5].
Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

wraz z wertem okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu

15. | 07 01 08* Inne pozostafosci podestylacyjne i Odpad stanowig ciecze - oktanol zwrotny lub izo-butanol

poreakcyjne zwrotny produkcji estrow.
Odpad to ciecze jednorodne, palne o skiadzie:
oktanol zwrotny
2-etyloheksanol - nie mniej niz 72%,
butanol - ok. 1%,
estry - nie wiecej niz 15%,
zwigzki organiczne wyiej wrzace - nie wiecej niz 3%,
wartos¢ opatowa 37 000 ki/kg.
izobutanol zwrotny
izobutanol - nie mniej niz 75%,
estry - nie wigcej niz 8%,
2-etyloheksanol — maksymalnie 2%,
zawartos$¢ wody — maksymainie 15%.
Z uwagi na zawartos¢ ww. substancji odpady mogq
wykazywac bezposrednie lub opdinione zagroienie dla co
najmniej jednego elementu srodowiska, np. w  wyniku
uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke srodowiska wodnego
lub glebowego — ekotoksyczne [H14].
Substancje zawarte w odpadach mogq ponadto dziafac
drazniqco [HP4], :irgco [HP8], toksycznie [HP6] oraz
wykazywac ostrq toksycznosc [HP6].

16. | 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty Odpad stanowig szlamy pofiltracyjne powstajace w uktadzie
i osady pofiltracyjne filtracji w procesie produkcji ftalanéw. Odpad jest staly,

palny, zawierajgcy: ftalany, wegiel aktywny, bentonit
aktywowany.

Z uwagi na zawartosc substancji wystepujgcych w sciekach,
odpady mogq wykazywal bezposrednie lub opdZnione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska, np.
w wyniku uwolnienia, zmieniajqc charakterystyke srodowiska
wodnego lub glebowego, dzialajgc przez to szkodliwie na ich
funkcjonowanie — ekotoksyczne [H14].

Substancje zawarte w osadach mogq ponadto dziataé
szkodliwie na rozrodczos¢ [HP10], wykazujgc jednoczesnie
ostrq toksycznosc [HP6].

17. 11502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym | Odpad cialo stale, palne, stanowig go zuiyte materialy

filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.

filtracyjne w postaci siatek lub tkanin z tworzyw sztucznych,
czesciowo zanieczyszczone produktami zakwalifikowanymi do
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szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

niebezpiecznych (ftalanami).

Zatrzymane na filtrach substancje charakteryzujq sie
dziataniem szkodliwym na rozrodczos¢ [HP10] oraz ostrg
toksycznosciq [HPE]. Odpad uwolniony do Srodowiska moze
wykazywac bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co
najmniej  jednego jego elementu, np. zmieniajgc
charakterystyke srodowiska wodnego Ilub glebowego,
dziatajgc przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie —
ekotoksyczne [H14].

Odpady niebezpieczne (tzw. ogdinozakiadowe) przewidziane do wytworzenia w kaidej instalacji

18.

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowig zuzyte opakowania (worki, pojemniki,
beczki, butelki itp.) wykonane z tworzyw sztucznych, metalu
lub szkta, zanieczyszczone Ilub zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych.

Z uwagi na motliwg zawartos¢ pozostalosci substancji
niebezpiecznych odpady mogq wykazywac bezposrednie lub
opéinione zagroienie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. wody — ekotoksyczne [H14].

19,

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania {np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {(np. PCB)

Odpad to zuzyte materiaty filtracyjne, sorbenty i czysciwo
zanieczyszczone substancjami  zakwalifikowanymi do
niebezpiecznych (surowcami, materiatami pomocniczymi lub
produktami w pefnym zakresie wystgpowania na terenie
instalacji).

Z uwagi na moiliwg zawartos¢ pozostafosci substancji
niebezpiecznych odpady mogq wykazywac bezposrednie lub
opéZnione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. wody — ekotoksyczne [H14).

20.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig pozostatosci po czyszczeniu zbiornikéw
magazynowych, miedzyoperacyjnych  itp.  zawierajace
substancje charakterystyczne dla profilu produkcji. Odpady
state, w wigkszosci palne.

Z uwagi na mozliwg zawartos¢ pozostafosci surowcdw,
materialéw pomocniczych lub produktéw w pefnym zakresie
wystepowania na terenie instalacji, odpady zawiera¢ mogq
zawarte w nich substancje niebezpieczne, stanowigc tym
samym bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu srodowiska, np. wody lub gleby —
ekotoksyczny [H14].

ODPADY INNE NiZ NIEBEZPIECZNE

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

21.

150203

Sorbenty, materiatly filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02

Odpad stanowi — zuiyty aluzel, ciafo state zawierajgce przede
wszystkim nieorganiczny zwigzek chemiczny jakim jest tlenek
glinu Al,O3.

Nie posiada skfadnikéw wyszczegdlnionych w zatgczniku nr 4
do ustawy o odpadach.

Odpad stanowig filtry powietrza wykonane z papieru
(grubszej tektury) oraz filtry wody w postaci siatek stalowych
drobnoziarnistych.

Odpad nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych.

Odpad to zuzyte sita molekularne, ciata stafe, zawierajace
nieorganiczne zwiazki, w ktérych wystepujg aniony ztozone z
glinu, krzemu i tlenu. Odpad moze zawiera¢ niewielkie ilosci
zwigzkéw chemicznych, zaabsorbowanych w  procesie
oczyszczania gazu.

Odpad nie wykazujgcej wlasciwosci niebezpiecznych.
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Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi

22.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania {np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpad to ciato state, niepalne, wystepujgce w postaci kulek,
drobnych  wyttoczek, pastylek, zawierajgce gidwnie
nieorganiczny zwigzek chemiczny, jakim jest tlenek glinu
Al,O3. Odpad moze zawierac niewielkie ilosci zwigzkdw chloru
zaabsorbowanych w procesie oczyszczania, w skali nie
wykazujgcej wiasciwosci niebezpiecznych.

Odpad stanowi ciato state, niepalne, wystepujace w postaci
kulek, drobnych wytloczek, pastylek, zawierajgce gidwnie
nieorganiczny zwigzek chemiczny, jakim jest tlenek glinu
Al,O3.

Odpad moze zawiera¢ niewielkie ilosci zaabsorbowanych w
procesie oczyszczania zwigzkow siarki, w skali nie wykazujqcej
wlasciwosci niebezpiecznych.

23.

1608 01

Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto,
srebro, ren, rod, pallad iryd lub platyne
(z wytaczeniem 16 08 07)

Odpad stanowi zuzyty katalizator platynowy (siarczek platyny
- ozawartosci platyny 0,08:0,015%) stosowany do
odtleniania gazu syntezowego. Jest to odpad staty, niepainy,
wystepujacy w postaci kulek, drobnych wytloczek, pastylek.
Pod wzgledem wiasciwosci zuiyty katalizator zachowuje
cechy materiatu, z ktérego zostat wykonany.

Odpad stanowi zuzyty katalizator palladowy stosowany do
odtleniania gazu syntezowego i prapylenu (zawarto$¢ palladu
ponizej 1%). lest to odpad staly, niepalny, wystepujacy
w postaci kulek, drobnych wyttoczek, pastylek. Pod wzgledem
wiasciwosci zuzyty katalizator zachowuje cechy materiaty, z
ktorego zostat wykonany.

Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.

Instalacja do produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu
“wraz z wezlem okresowej produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu

24.

150203

Sorbent, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki} i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Odpad stanowi ciato state, palne; stanowig go zuiyte
materiaty filtracyjne w postaci zuzytych filtréw workowych z
tkanin naturalnych, tj.: tkaniny bawetnianej (produkt
otrzymywany z widkna naturalnego otaczajacego nasiona
ro$liny o tej samej nazwie, materiat migkki o dobrych
wiasciwosciach termoizolacyjnych, chtonnych) czesciowo
zanieczyszczone  produktami nie  kwalifikowanymi do
substancji niebezpiecznych {kwas tereftalowy w postaci pytu).
Odpad nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

Odpady inne niz niebezpieczne (tzw. ogdlnozakiadowe) przewidziane do wytworzenia w kaidej instalacji

25.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpad staly, palny. To spiléniona masa widknista
pochodzenia organicznego, zawierajgca celuloze.

Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.

26.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad staty, palny, stanowig go opakowania wykonane
z materiatéw, ktérych podstawowym sktadnikiem s3
syntetyczne, naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP,
PE, PCV).

Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.

27.

150103

Opakowania z drewna

Odpad staly, palny, stanowig go opakowania wykonane
z naturalnego materiatu kompozytowego, w skiad ktorego
wchodzg takie zwiazki jak: celuloza, hemicelulozy i lignina.
Uszkodzone palety mogg ponadto zawiera¢ elementy
metalowe w postaci gwoZdzi i/lub okuc.

Odpad nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych.

28.

150104

Opakowania z metali

Odpad staty zawierajacy zelazo i jego stopy {stal).
Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.

29.

170103

Odpady innych materiatéw cera-
micznych i elementéw wyposaienia

Odpad staly, niepalny, zawierajgcy surowce naturalne takie
jak: kaolin, kwarc i skalenie.
Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.
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*- odpady niebezpieczne

1) wiasciwosci odpaddw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 z 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatacznik il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i
Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz uchylajacym niektdre dyrektywy.”

I.2.3. Odpady przewidywane do przetwarzania, tj. do odzysku oraz do unieszkodliwiania sg
przekazywane posiadaczom legitymujgcym sie stosownymi zezwoleniami, za wyjatkiem
tych, ktore zgodnie z przepisami moga by¢ przekazywane osobom fizycznym lub
jednostkom organizacyjnym, niebedacych przedsigbiorcami.

I.2.4. Odpady przekazywane do przetwarzania innym posiadaczom odpadéw, transportowane
bedg srodkami firm zewnetrznych.

1.2.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:

—  przestrzeganie rezimow technologicznych instalacji,

— nie dopuszczanie do rozpraszania odpaddéw poza wyznaczone miejsca wstgpnego
magazynowania odpaddw,

— postepowanie z wytwarzanymi odpadow w sposob zgodny z zasadami gospodarowania
odpadami, okre$lonymi w przepisach ustawy o odpadach, ustawy Prawo ochrony
Srodowiska oraz rozporzgdzeniach wykonawczych do tych ustaw, a takie
sporzgdzonymi w oparciu o obowigzujgce przepisy dokumentami systemowymi, w tym
Instrukcja I-36/D »,Postepowanie z odpadami” oraz Instrukcjg
I-34/D ,Postepowanie z opakowaniami i odpadami opakowaniowymi”,

—~ prowadzenie szkoled pracownikéw w zakresie prawidlowego postepowania
z odpadami.

11.3. Emisja hatasu do srodowiska

Do podstawowych zrddet instalacji emitujgcych hatas do srodowiska naleza:

a) irédta zwigzane z funkcjonowaniem instalacji, tzn. z praca maszyn i urzadzen
obstugujacych poszczegéine wezty produkcyjne (m.in. kompresory, sprezarki, mieszadia
reaktoréw i destylatorow, wibratory, turbosprezarki, napedy granulatoréw),

b) Zrédia zwigzane z pracg weztéw pomocniczych takich jak: rurociagi przesytowe, ukfady
pompowe, chfodnie, wentylatory, transportery slimakowe i taSmowe,

c) irédta zwigzane z pracg maszyn i urzadzen podczas proceséw rozruchu lub zatrzymania
instalacji.

11.3.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrodet emisji hatasu dla doby

Lp.

Czas pracy irodet
hatasu w przedziale

Kod zrddia czasu odniesienia® $rodki ograniczajace emisje hatasu do

Nazwa 7rodia hatasu

hatasu {h} Srodowiska

Dzieni Noc

Instalacja do produkciji gazu syntezowego

Obiekt nr 282/1 - Sprezanie gazu syntezowego

Sprezarka gazu procesowego Atlas Copco: Urzadzenie w obudowie

22
fWgs-1 -1 szt. moc 2 600 kW diwiekochtonnej
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Obiekt nr 282

Pompy kondensatu i wody kotlowej
Pompy kondensatu: usytuowane sa w budynku parterowym
2 IWas-2 - 4 szt. moc 15 kW (pracuje 1 szt.) ceglanym. Sciany budynku stanowig
’ & Pompy wody kottowej: izolacje diwiekochtonng. Wspétczynnik
- 4 szt. moc 45 kW (pracuje 1 szt.) izolacyjnosci akustycznej wiasciwej
przegréd Rw=30 dB.
Obiekt nr 360
Kompresor wodoru K-131: Budynek ceglany, okna stan9wiq 20%
-1 szt. moc 260 kW pow[erzchm budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
3. 1Wgs-3 . . .
Pompy oleju: diwiekochtonng. Wspdtczynnik
.- izolacyjnosci akustycznej wiasciwej
2 szt. moc 201 15 kW przegréd Rw=30 dB.

Obiekt nr 361

Pompy r-ru Benfielda:
- 3 5zt.,, moc 200 kW (pracuje 1 szt.)

Budynek ceglany, okna stanowig 20%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje

4. | Iwgs-4 - 2 szt. moc 1000 kW (pracuje 1 szt.) diwiekochtonna
Pgmp}){y WOd;’ c;oks\{’awnkow': 1 szt Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
-2 szt. moc 5, (pracuje 1 szt.) wiasciwej przegrod Rw=30 dB.
Obiekt nr361/1
Pompy cyrkulujgcego r-ru Benfielda:
5. IWgs-Sz) - 2 szt. moc 15 kW (pracuje 1 szt.) 3

Pompy kondensatu:
- 2 szt., moc 7,5 kW {pracuje 1 szt.)

Obiekt nr 254 (stacja

osuszania powietrza pomiarowego)

6. iWgs-6

Silnik:

- 1 szt. moc 30 kW

Wentylator:

-1 szt. moc 22,3 kW

Sprezarki powietrza Centac:

- 3 s2t., moc 2000 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy wody zimnej:

- 4 szt., moc 200 kW (pracujg 2-3 szt.)
Pompy wody cieptej:

- 4 szt., moc 137 kW (pracujg 2-3 szt.)

Budynek wykonany w technologii
tradycyjnej, murowany. Okna stanowig
15% powierzchni $cian budynku.
Wspdiczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB.

Pomieszczenie pompowni wody obiegowej

7. fwgs-7

Pompy:
- 2 szt. moc 55 kW {pracuje 1 szt.)

Budynek wykonany w konstrukcji
stalowej, obudowanej ptytami
warstwowymi. Sciany budynku
stanowig izolacje dZwiekochionng.
Wspdtezynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=24 dB.

Chtodnia wentylatorowa wody obiegowej

8. | iwgs-g?

Silniki wentylatoréw chiodni wody
obiegowej:

-4 szt. moc 15 kW

Obiekt nr 282/3




Kompresor K-200:

Budynek wykonany w konstrukcji
stalowej, obudowanej ptytami
warstwowymi. Sciany budynku

9. | IWes-9 - 1szt. moc 4,5 MW 8 stanowig izolacje diwigkochtonna.
Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrod Rw=29-30 dB.

10. | 1Wgs-9/ 12 Wentylatory: 8 )

- 4 szt. moc 4,8 kW (pracujg 2 szt.)

Instalacja do produkcji aldehydow i alkoholi

Obiekt nr 760/2 - Wezet magazynowania ciektego propylenu

11.

jAia-1?

Kompresory:

- 2 szt. moc 160 kW

Pompa propylenu:

- 2 szt. moc 75 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy glikolu:

- 2 sz2t. moc 2,2 kW {pracuje 1 szt.)
Wentylatory:

- 12 szt. 0 mocy 3 kw

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 752 - Weze

t oczyszczania gazu syntezowego, wezet strippi

ngu i stabilizacji, wezet destylacji

12.

lAia-2

Pompy:

- 10 szt. moc 0,4+30 kW (pracuje 5 szt.)
- 1szt. moc 1,5 kW

Kompresor ttokowy:

-1 szt., moc 22 kW

Wentylator kompresora:

-1 szt. moc 0,37 kW

Ttumik na kompresorze

Obiekt nr 753 - Weze

{ oczyszczania propylenu, wezet reakeyjny, wezet wyparek, wezet destylacji, wezet zatadunku katalizatora

13.

|Aia-3

Pompy:

- 18 szt. moc 4 - 200 kW (pracuje 9 szt.}
Pompy:

- 4 szt. moc 5,5 kW (pracuja 2 szt.)
Pompa:

-1szt. moc 5,5 kW

Pompa:

- 1szt.,, moc 7,5 kW

Mieszadto:

-1 szt. moc 15 kW

- 1 podajnik slimakowy - silnik o mocy
1,5 kw

Wibratory:

- 2 szt. z silnikami - moc 0,15+0,40 kW
Mieszadla reaktoréw:

- 3 szt. 0 mocy 115 kW

Obszar otwarty pomiedzy obiektami 7521753

14,

JAia-4?

Wentylatory nad droga:

- 24 szt. moc 15+30 kW

Obiekt nr 757/1 - Wezet wytwarzania pary

15.

lAia-5

Budynek 757/1
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Pompy:

- 4 szt. moc 45+160 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy:

-2 szt. moc 7,5 kW

Pompa chemikalidw:

-1 szt., moc 0,37 kW

Pompa dozujaca:

- 1 szt. moc 31 kW

Mieszadto zb. chemikaliéw:

-1szt., moc 0,75 kw

Parterowy budynek ceglany. Sciany
budynku stanowig izolacje

1 diwiekochtonng.

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wilasciwej przegréd Rw=30 dB.

Otwarta przestrzei

16. | lAia-6?

Wentylatory:
-6 szt. 0 mocy 11+22 kW

Obiekt nr 763/1

17. | 1Aia-7

Wentylator chiodni:

- 6szt.,, moc 7,5 kW

Pompy wody:

- 2 szt., moc 132 kW (pracuje 1 szt.)

Obiekt nr 754A - Wezet aldolizacji

18. | lAia-8

Pompy tugu sodowego:

- 2 szt. moc 11 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy EPA:

- 2 s2t. moc 30 kW (pracuje 1szt.)
Pompy reaktoréw aldolizacji:

- 4 szt. moc 30 kW. (pracujg 3 szt.)
Pompa zatadowcza Oktanolu F:

- 1 szt. moc 15 kW

Obiekt nr 754B ~ Wezly: Uwodornienia EPA i destylacji 2-etyloheksanolu

19. | lAia-9

Pompy kolumn destylacyjnych

(tzw. stara destylacja) oraz uktadu
prézniowego:

- 18 szt. moc 3+22 kW (pracuje 9 szt.}
Pompy wyparki EPA:

- 2 szt. moc 132 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy kolumn destylacyjnych {tzw. nowa
destylacja) oraz studzienek bezodpty-
wowych:

-7 szt. moc 2,2+5,5 kW

Obiekt nr 767, 756, 5

74C - Instalacja butanoli i wezta podczyszczania $ciekdw (stri

pper) oraz tapaczki $ciekow

20. | lAia-10

Pompy wyparki BAL i kolumn
destylacyjnych:

- 16 szt. moc 2,2+11 kW (pracuje 8 szt.)
Pompy studzienek bezodptywowych:

- 3 szt. moc 0,55+5,5 kW

Wentylatory:

- 36 szt. moc 1,5+18,5 kW

Obiekt nr 766 i 766/1 - Wezet produkcji oktanolu i butanoli

21. | lAia-11

Otwarta przestrzen
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Kompresor butanoli:
- 1 szt. moc 370 kW

Obiekt nr 766/1

Kompresor oktanolu:
- 1 szt. moc 1700 kW
Pompy kompresoréw:

-4 szt. moc 30 kw

Wiata z blachy stalowe] (kompresor
oktanolu posiada zainstalowang
obudowe diwigkochtonna)

Obiekt nr 762/3 — Pompownia BUOH

22. | lAia-12

Pompy zatadowcze BuOH:

- 6 szt. moc 15 kW

Pompy cyrkulacyjno-powrotne BuOH:
-2 szt. moc 7,5 kW

Pompy przesytowe BuOH:

-2 szt. moc 75 kW

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 762/4 — Pompownia 2EH

23. | lAja-13

Pompy zatadowcze 2EH:
- 4 szt. moc 37 kW
Pompa cyrkulacyjna 2EH:
-1szt. moc 15 kW
Pompa przesytowa 2EH:
- 2 szt. moc 75 kw
Pompa powrotna 2EH:
-1 szt. moc 11 kW

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 761 - Stoka

7 tugu

24. | 1Aia-147

Pompy tugu sodowego:

- 2 szt. moc 5,5 kW (pracuje 1 szt.)
Pompa roztadowcza NaOH:
-1szt. moc 3 kW

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 755/2 Stokai

25. | lAia-15

Pompy:

- 6 szt., moc 11+22 kW {pracujg 3 szt.)
Pompy:

- 3 szt., moc 7,5+20 kW

Pompy:

-2 szt., moc 4+15 kW

Pompy:

-2 szt., moc 5,5 kW

Wiata z blachy stalowej

Pompa:
-1szt. moc 5,5 kW

26. | I1Aia-167

Kontener zintegrowanego ukiadu
wytwarzania pary:

- 9 szt. 0 mocy 4+55 kw.
Wentylatory:

-2 szt. 0 mocy 0,16 kW

Urzgdzenia zlokalizowane wewngtrz
kontenera, ktérego Sciany stanowig
izolacje diwiekochtonna.

Obiekt nr 861

27. | lAia-17

Pompy:
- 2 szt., moc 2,2 kW (pracuje 1 szt.)

Pompownia zabudowana z trzech stron
scianami z cegly

Obiekt nr 753
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. Pompy ciezkiej frakcji aldehydowej:
28. | IAia-18” -
Aia-18 - 2 szt., moc 4,0 kW (pracuje 1 szt.) 8
Instalacja do produkcji cigglej tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do produkcji okresowej tereftalanu di-2-etyloheksylu
Obiekt nr 509/6
Pompa roztadunkowa: Poziom budynku ze $cianami
- 1szt. moc 0,75 kW murowanymi z bloczkéw POROTHERM
Pompy dozujace katalizator: grubosci 38 cm obustronnie
- 4 szt. moc 0,75 kW (pracuja 2 szt.) otynkowanymi. Budynek o sredniej
Pompy: izolacyjnosci $cian 24 dB i 38 dB.
- 9 szt. moc 3+11 kW (pracuje 7 szt.) Izolacyjnos¢ stropu 31 dB.
8
Silniki mieszadet: Poziom budynku ze $cianami
-1 szt. moc 0,7 kW z blachy faldowej trapezowej T55.
Silniki mieszadet: Budynek o sredniej izolacyjnosci scian
-4 szt. moc 3 kW 19 dB i 18 dB, $ciana wschodnia
Silniki mieszadet: otwarta.
29. | IFt-1 -1szt. moc 1,1 kW izolacyjnos¢ stropu 31 dB.
. Poziom budynku ze scianami
Dozownik celkowy: : .
z blachy fatdowej trapezowej T55.
-2 szt. moc 0,75 kW , R
S 8 Budynek o $redniej izolacyjnosci scian
Podajnik slimakowy . g .
-2 szt. moc 0.55 kW 19 dB i 18 dB, sciana wschodnia
' ! otwarta. lzolacyjnosé stropu 31 dB.
Pompy prézniowe reaktorow: . - .
ki
- 10 szt. moc 1,5 kW (pracuje 5 szt.) Poziom budyn u.ze sc:anamll
g . z blachy faldowej trapezowej T55.
Silniki wentylatoréw: . L e
8 Budynek o $redniej izolacyjnosci scian
-2 szt. moc 1,5 kW . . .
e . 19 dB i 18 dB, sciana wschodnia
Podajnik slimakowy filtra otwarta. Izolacyjnosé stropu 18 dB
- 2 szt. moc 0,55 kW ' vl P '
Teren przy obiekcie nr 509/6
Silnik pompy:
-1 szt. moc 15 kW
Podajnik slimakowy:
- 2 szt. moc 0,55 kw 8 ] ]
30. | IFt-2? Wentylator filtra zbiornikéw Wentylatory filtra wyposaione w
: magazynowych: tlumiki hatasu.
-2 szt. moc 1,5 kW
Dozownik celkowy: 3
- 2 szt. moc 0,75 kW
Obiekt nr 504
Budynek ceglany, okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
31, | IFt-3 Silnik mieszadta rafinatora: 8 0%. Sciany budynku stanowia izolacje
' - 1szt. moc 5,5 kW dzwiekochtonng.
Wspdtczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB
Obiekt nr 506
32. | IFt-4 Budynek nr 506
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Pompy:
- 20 szt. moc 5,5+15 kW

Budynek ceglany, okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
diwigkochtonng.

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwe] przegréd Rw=30 dB

Pompa 2-etyloheksanolu.
Pompa wirowa.
Naped, silnik N=11 kW — 2 szt.

Konstrukcja budynku posadowionego
ponizej poziomu terenu.

Otwarta przestrzen

Pompy
-2 szt. moc 5,5 kW

Usytuowanie ponizej powierzchni
gruntu

Obiekt nr 509/1
Pompa cyrkulacyjna:
- 13 szt. moc 3+15 kW
Silniki mieszadet:
-2 szt. moc 1,5 kW
tokowa: Budynek ceglany, okna stanowig 10%
Pompa tlo owal.( powierzchni budynku, ubytki oszklenia
- 1sz2t. moc 1,1 kW 0%. Sciany budynku stanowia izolacje
Silnik mieszadta: dZwigkochtonng.
33. | IFt-5 - 1s2t. moc 1,1 kW Wspbtczynnik izolacyjnosci akustycznej
s . wiasciwej przegréd Rw=19 dB.
Pompy prézniowe:
- 2 szt. moc 7,5 kW (pracuje 1 szt.)
Pompy prézniowe:
- 2 szt. moc 7,5 kW (pracuje 1 szt.)
Pompa filtracyjna. Budynek 509/1, poziom 0,0 m.
Pompa wirowa. Konstrukcja budynku ogranicza emisje
Naped, silnik N = 11 kW, 2 szt. hatasu do Srodowiska.
Obiekt nr 509/2
Budynek nr 509/2
Pompy:
- 55 szt. moc 2,2+15 kW
Silniki mieszadet:
- 10 szt. moc 5,5+15 kW (pracuje 7 szt.)
Pompy:
- 2 s2t. moc 4 kW {pracuje 1 szt.)
Pompki do pras filtr: Budynek ceglany, okna stanowig 15%
34, | IFt6 -3 szt. moc 2,2 kW powierzchni budynku, ubytki oszklenia

Silniki pomp prézniowych

- 4 sz.t moc 7,5 kW (pracujg 2 szt.)
Pomy katalizatora

- 2 s2t. moc 1,1 kW {pracuje 1 szt.)
Silniki przen. slimakowych

- 5 szt. moc 0,55 kW (pracuje 4 szt.)
Pompa katalizatora

- 1szt. moc 0,75 kW

Pompy dozujgce katalizator

- 2 szt. moc 0,75 kW (pracuje 1 szt.)

0%. Sciany budynku stanowig izolacje
diwiekochtonna.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB
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Pompa cyrkulacyjna estryfikatoréw
E-0—E3.

Pompa wirowa.

Naped, silnk N = 11 kW — 1 szt.

Pompa cyrkulacyjna E-1 —E2
Pompa wirowa.
Naped, silnik N = 11 kW —1 szt.

Budynek 509/2. Poziom 0,0 m.
Konstrukcja budynku ogranicza emisje
hatasu do srodowiska.

Podajnik $limakowy.
Naped, silnik N = 1,5 kw — 1 szt.

Budynek 509/2. Poziom 11,9 m.
Konstrukcja budynku ogranicza emisje
hatasu do srodowiska.

Otwarta przestrzen

Wentylator filtra (PF 2)2)
-1 szt. moc 1,5 kW

Teren

pomiedzy budynkami 509/2 i 504

35.

IFt-7?

Pompy:
- 3 szt. moc 5,5+15,0 kW

Stokaz kwasu tereftalowego przy budynku 509/2

36.

IFt-8%

Dozownik celkowy {CF 1):
-1szt. moc 0,75 kW

Podajnik $limakowy (SC 4}):
- 1 szt. moc 0,55 kW

Wentylator filtra (PF 1):
-1szt. moc 1,5 kW

Obiekty magazynowe

37.

IFt-9

Stokaz mieszanek {miedzyoperacyjny)

Pompy:

- 17 szt. moc 5,5+7,5 kW
Silniki mieszadet rafinatoréw:
- 3 szt. moc 5,5+18,0 kw

Obiekt nr 339%

Silniki pomp:
- 2 szt. moc 7,5 kW {pracuje 1 szt.)

Obiekt nr 509/5%

Pompy estru:

- 19 szt. moc 4+15 kW (pracuje 1 szt.)
Silniki mieszadta

- 1szt. moc 4 kW

38.

tFt-10?

Silniki wentylatoréw chtodni wody
obiegowej moc 18,5 kW (3 szt.)

39,

IFt-11

Kontener uktadu filtracji wody

Sprezarka powietrza moc 1,5 kW
{1 szt.)

Kontener wykonany w konstrukgji
stalowej, obudowanej plytami
warstwowymi. §ciany kontenera
stanowig izolacje dZwiekochtonng.
Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wlasciwe] przegrod Rw=24 dB.
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Instalacja do produkcji estréw specjalnych

Obiekt nr 506

40. IFt-4

Pompy glikolu etylenowego:
- 2 szt., moc. elek. 5,5 kw
(pracuje 1 szt.),

Pompy 1,4-butanodiolu:

- 2 szt., moc. elek. 5,5 kW
{pracuje 1 szt.),

Pompa roztadunkowa:

- 1szt, moc. elek. 7,5 kW,
Pompa roztadunkowa:

- 1szt., moc. elek. 7,5 kW,
Pompy zatadowcze:

- 4 szt., moc. elek. 11,0 kW (pracuje 1 szt.).

Budynek ceglany, okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
diwiekochionna.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrod Rw=30 dB

Obiekt nr 509/2

IFt-6

41.

Wentylator filtra odpylajgcego stacje
roztadunku big-bagow:

- 1szt., moc elek. 1,5 kw,
Podajnik slimakowy korytowy:
-1 szt., moc. elek. 3,0 kw,
Pompa cyrkulacyjna:
-1szt., moc. elek. 11,0 kW,
Pompy surowego estru:

- 2 szt., moc. elek. 5,5 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompa dozujgca zawiesine:
- 1szt., moc. elek. 7,5 kW,
Pompa cyrkulacyjna:

- 1szt, moc. elek. 15,0 kW,
Pompa surowego estru:

- 1 szt.,, moc. elek. 7,5 kw,
Pompy wirowe:

- 2 szt,, moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.},

Pompy filtratu:

- 2 szt., moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompy kondensatu:

- 2 szt., moc. elek. 2,2 kW
{pracuje 1 szt.},

Pompy wody procesowej:

- 2 szt., moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompy odmytego estru:

- 2 szt., moc. elek. 4,0 kW
{pracuje 1 szt.),

Pompy wirowe:

- 3 szt., moc. elek. 2,2 kW
(pracujq 3 szt.).

Budynek ceglany, okna stanowia 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowia izolacje
dzwiekochionng.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB
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Pompa beczkowa:

-1 szt., mocelek. 1,1 kW,
Pompy dozujace:

- 2 szt., moc. elek. 0,37 kW
{pracuje 1 szt.},

Mieszadto:

- 1 szt., moc. elek. 0,55 kW,
Mieszadto reaktora R-211:
-1 szt., moc. elek. 4,0 kw,
Pompy dozujace:

- 2 szt., moc. elek. 0,37 kW
{pracuje 1 szt.},

Mieszadio:

1 szt., moc. elek. 0,55 kw,
Mieszadto zbiornika A-221:
1 szt., moc. elek. 5,5 kw,
Mieszadto reaktora R-222:
1 szt., moc. elek. 3,0 kw,
Pompa wirowa:

1 szt., moc. elek. 3,0 kw.

dozowania KTF:

- 1szt, mocelek. 1,5 kw,
Podajnik slimakowy rurowy:
-1 szt.,, moc. elek. 2,2 kw,
Dozownik celkowy:

- 1szt,, moc. elek. 0,75 kW,
Podajnik slimakowy rurowy:
- 1szt., moc. elek. 1,5 kW.

Wentylator wyciggowy filtra w ukiadzie

-1 szt., moc elek. 1,5 kW,
Pompa prézniowa sucha:
-1 szt., moc. elek. 11,0 kW.

Pompa prozniowa reaktora R-211:

Teren

przy budynku 5

09/1+2

42,

tFre-122

Pompy surowego estru:

- 2 szt,, moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompy surowego estru:
-2 szt., moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompy surowego estru:

- 2 szt., moc. elek. 7,5 kW
{pracuje 1 szt.}.

43,

IFt-13%

Pompy estru:

- 2 szt., moc. elek. 5,5 kW
{pracuje 1 szt.},

Mieszadto rafinatora R-222:
-1 szt., moc. elek. 5,5 kW,
Pompy przesytu estru:

- 3 szt.,, moc. elek. 2,2 kW
(pracuje 1 szt.),

Pompy atkoholu:

- 2 szt., moc. elek. 2,2 kW
{pracuje 1 szt.),

Pompy atkoholu:

- 3 szt.,, moc. elek. 4,0 kW

{pracuje 1 szt.).
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44,

{Ft-142

Pompy zatadowcze:
- 2 szt., moc elek. 11,0 kW
(pracuje 1 szt.).

Y przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej niekorzystnym godzinom pory dnia (6:00+22:00) oraz
1 najbardzie] niekorzystnej godziny pory nocnej (22:00+6:00),

2 punktowe Zrédta hatasu.

1.3.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu poza zaktadem w odniesieniu do rodzajéw terendw

normowanych
Opis terenu wg tabelinr 1 Dopuszczalny poziom hatasu w
zalgcznika do rozporzadzenia ~$rodowisku w [dB] wyrazony
Oznaczenie terendw zgodnie Ministra Srodowiska z dnia réwnowainym poziomem diwigku
Lp. | z planem zagospodarowania | 14 czerwca 2007 r. w sprawie LAeq DilAeqg N
przestrzennego dopuszczalnych pozioméw
hatasu w Srodowisku pora dnia pora nocy
{Dz.U. z 2014 r., poz. 112)
L-MWNU?
Tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej | Lp.3a
1 niskiej i ustug nieucigzliwych Tereny zabudowy 55 45
© L mw? mieszkaniowej wielorodzinnej
Tereny mieszkaniowe o i zamieszkania zbiorowego
wysokiej intensywnosci
zabudowy
MN? Lp.2a
2. | Tereny zabudowy Tereny zabudowy 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej | mieszkaniowej jednorodzinnej

Y oznaczenie zgodnie z Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle Nr {X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r.
w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn—Koile {Dz. Urz.
Woj. Opolskiego z 2003 r. Nr 50 poz. 1038), zmieniong Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-Koile

Nr XXXil/387/08 z dnia 30 pazdziernika 2008 r.

w sprawie zmiany miejscowego planu

zagospodarowania przestrzennego Gminy Kedzierzyn-Koile (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2008 r. Nr 104

poz.

2425),

2 oznaczenie zgodnie z Uchwatg Nr X/61/2003 Rady Gminy Bierawa z dnia 8 sierpnia 2003 r. w sprawie:
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Bierawa dla osiedla
Korzonek (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2003 r. Nr 83 poz. 1618),

¥ oznaczenie zgodnie z Uchwata Rady Gminy Bierawa Nr XXXiIV/246/2005 z dnia 22 sierpnia 2005 r.
w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla
Sotectwa Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2005 r. Nr 63 poz. 1780).”

4. Punkt Il pn. ,Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcéw, paliw i wody”
otrzymuje brzmienie:

»I1. Rodzaj i los¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow, paliw i wody

111, Hlos$¢ wykorzystywanej wody
Instalacje do produkcji:
— aldehyddw i alkoholi,
— gazu syntezowego,
— tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem produkcji okresowej,
— estréw specjalnych,

korzystajg z centralnego systemu dostaw medidw, w tym zaopatrzenia w wode.
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Pobdr wdd dla potrzeb centralnego systemu zaopatrzenia w wode uregulowany zostat
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym na pobdr wéd powierzchniowych i podziemnych.

Rodzaje i ilosci wody dla potrzeb poszczegélnych instalacji:

Lp. Instalacja Zuzycie wody [m3[ rok]
przemysfowa zdemineralizo- podziemna powierzchniowa
wana IV-rzedowa 2z potoku tacza
1. | produkgji aldehyddw i alkoholi - 5000 - -
2. | produkcji gazu syntezowego - 31000 340 430
3. | produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu - -
wraz z wezlem produkcji okresowej
criem produrd : 8000 384 610*
4. | produkgji estréw specjalnych - -
* wspdlny uktad chtodzacy dla catego Wydziatu Estréw
111.2. Wykorzystanie surowcow, materiatéw i paliw
Lp. Surowiec/materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzyc::e);:; clagy
Instalacja do produkcji gazu syntezowego
. L . 90 500 000
1. | gaz ziemny do reakcji pétspalania Nm?
2. | tlen technologiczny do reakcji pétspalania &5 ilon(:BOOO
mieszanina ditlenku wegla i wodoru z JP o . 6 000 000 Nm®
3. do reakcji pdispalania .
Nawozy *)
4. | wodor z JP Nawozy do otrzymywania czystego wodoru (**)
S. | weglan potasu do sporzgdzania roztworu Benfielda 80 000 kg (***)
6. | dwuetanoloamina do sporzgdzania roztworu Benfielda 8 000 kg {(****)
7. | aktywator INS-13 do sporzadzania roztworu Benfielda 3000 kg {****)
8. | metawanadian potasu do sporzgdzania roztworu Benfielda 1600 kg {***)
9. | wodorotlenek potasu do sporzgdzania roztworu Benfielda 45 000 kg (***)
10. | roztwdr wodorotlenku potasu do sporzadzania roztworu Benfielda 85 000 kg (***)
11. roztwor. — mieszanina wodorotlenku do sporzadzania roztworu Benfielda 8 400 kg (***)
potasu i wanadanu potasu
12. | gaz koksowniczy do palnikéw pilotowych pochodni 80 DO?\;?S 000
Ponadto w instalacji zuzywa sie wegiel aktywny i sorbenty do odsiarczania gazu ziemnego, katalizator niklowy
pdispalania, sita molekularne do oczyszczania wodoru, aluzel do usuwania wilgoci z powietrza atmosferycznego oraz
preparaty do kondycjonowania wody.
(*) ilos¢ w przeliczeniu na zawartos¢ CO i H,
{**) Hlos¢ uzalezniona od zapotrzebowania Instalacji do produkcji aldehyddw i alkoholi oraz odbiorcéw zewnetrznych
(***) i (****) stosowane zamiennie do sporzgdzania roztworu Benfielda
Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi
1. | gaz syntezowy produkcja aldehydéw mastowych 155 ?\14:13000
2. | propylen produkcja aldehyddéw mastowych 145 945 Mg
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3. | wodér produkcja alkoholi 82 000 000 Nm®
4. | trifenylofosfina aktywacja katalizatora hydroformylowania 50,0 Mg

5. | tug sodowy 50% reakcja aldolizacji, kondycjonowanie wody 351 Mg (*)

6. | glikol etylenowy czynnik chtodniczy sprezarek 0,8m’

7. | gaz koksowniczy do palnikéw pilotowych pochodni 300 000 Nm®

Ponadto w instalacji zuzywa sie sorbenty do oczyszczania gazu syntezowego i propylenu {wegiel aktywny, siarczek
platyny, pallad, tlenek glinu, tlenek cynku), katalizatory (rodowy, miedziowo-cynkowy i niklowy), preparaty do aktywacji
katalizatora rodowego i cieczy katalitycznej hydroformylowania, wegiel aktywny do oczyszczania azotu oraz preparaty
do kondycjonowania wéd.

(*) ilos¢ w przeliczeniu na 100%

Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowe] produkji tereftalanu di-2-etyloheksylu

1. |alkohol 2-etyloheksylowy do procesu estryfikacji 43 400 Mg
2. tkwas tereftalowy do procesu estryfikacji 27 250 Mg
3. |tug sodowy — wodny roztwér do procesu neutralizacji 354 Mg

Ponadto w instalacji zuzywa sie tetra n-butanolan tytanu oraz tetra 2-etyloheksanol tytanu jako katalizatory, wegiel
aktywny do rafinacji produktu oraz preparaty do kondycjonowania wody.

Instalacja do produkcji estrow specjalnych

1. | Kwas tereftalowy do syntezy tereftalanu di(n-butylu) 6 050 Mg (*)
. do syntezy adypinianu di{2-etyloheksylu) i *
2. | Kwas adypinowy poliadypinianu di(2-etyloheksylu POLO1 i POLO2 6950 Mg (*)
3. |Kwas bursztynowy do syntezy bursztynianu di(2-etyloheksylu) 3500 Mg (*)
4. |Bezwodnik trimelitowy do syntezy trimelitanu tri{2-etyloheksylu) 3560 Mg (*)
do syntezy adypinianu di{2-etyloheksylu),
bursztynianu di(2-etyloheksylu), trimelitanu tri(2- «
5. | Alkohol 2-etyloheksylowy etyloheksylu) 7 700 Mg (*)
i poliadypinianu di{2-etyloheksylu) POLO1 i POL0O2
6. | Alkohol n-butylowy do syntezy tereftalanu di(n-butylu) 5380 Mg (*)
. | Glikol etylenowy do syntezy poliadypinianu di{2-etyloheksylu) POLO1 2235 Mg (*)
8. | 1,4-butanodiol do syntezy poliadypinianu di(2-etyloheksylu) POLO2 4040 Mg (*)
10 Mgw
9. | Roztwér wodorotlenku sodu do neutralizacji mieszaniny poreakcyjnej przeliczeniu na
100%

*) Wielkoé¢ maksymalnego zuzycia dla okre$lonego rodzaju estru w przypadku jego maksymalnej rocznej produkcji
w wysokoéci 10 000 Mg. Ponadto w instalacji zuzywa sig tetra n-butanolan tytanu oraz tetra 2-etyloheksanol tytanu
jako katalizatory i wegiel aktywny, bentonit, Amberlyst A26 OH oraz inne adsorbenty do rafinacji produktu

11.3. Wykorzystanie energii

Lp. Instalacja Rodzaj Zuiycie w ciggu roku
;| Instalacja do produkcji gazu syntezowego, Energia elektryczna 78 694 MWh
© | wtym powietrze pomiarowe Energia cieplna 393 486 GJ

Energia elektryczna 29 100 MWh
2. Instalacja do produkcji aldehyddw i alkoholi

Energia cieplna 1750000 G

; 5963 MWh
3, | nstalacja do produkcji tereftalanu di-2- Energia elektryczna
' etyloheksylu wraz z weztem okresowej produkcji Energia ciepina 478 800 Gl

Energia elektryczna 1 400 MWh
4, Instalacja do produkcji estréw specjalnych

Energia ciepina 60 000 GJ
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5. Punkt IV pn. ,llosc, stan i skiad sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji”
otrzymuje brzmienie:

HIV. llosé, stan i skiad powstajgcych sciekow

W wyniku eksploatacji instalacji do produkcji:

~ aldehyddéw i alkoholi,

— gazu syntezowego,

— tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem produkcji okresowej,
— estréw specjalnych,

powstaja Scieki w ilosci, o stanie i skladzie:

Lp. Zrédio emisji éciekéw P{:;‘;Z]w pH [Sg‘z(;r;/'l]
1. | Instalacja do produkcji aldehyddw i alkoholi 200 6-14 30 000
2. | Instalacja do produkcji gazu syntezowego 385 6-9 700

3. | Instalacja produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu 375 7-13 10000
4. | Instalacja produkcji estrow specjalnych 77 4-13 20000

6. Punkt V. pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci
w przypadku rozruchu i wigczenia instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujace
prace instalacji, okreslajace moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach” otrzymuje brzmienie:

»V. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnodci w przypadku
rozruchu i wiaczenia instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace
instalacji, okreslajgce moment zakofczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Maksymalny czas
Warunki eksploatacyjne odbiegajace od utrzymywania sig Warunki wprowadzania do
normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i : warunké.w $rodowiska substancji i energii
moment rozpoczecia wylgczania instalacji eksploatacyjnych w takich przypadkach
odbiegajacych od
normainych

Instalacja produkcji gazu syntezowego

Zatrzymanie instalacji na krotki okres: przerwanie
procesow chemicznych, wstrzymanie przeptywu
czynnikéw energetycznych i strumieni procesowych,
opréinienie okreslonych aparatéw z medidw,
przedmuchiwanie instalacji w czeéciach, Jednorazowo
w ktorej wystepujg media gazowe. Roztwor 1 godzina
Benfielda moze by¢ kierowany do zbiornika lub
krazy¢ w uktadzie Benfielda pod nadmuchem azotu.
Wezet oczyszczania wodoru pozostaje na ruchu fub
pod nadmuchem azotu.

Wprowadzanie medidéw
gazowych do pochodni,
w ktdrej nastepuje ich spalanie.

Zatrzymanie instalacji na dtuiszy okres
{spowodowane planowanym postojem
remontowym): przerwanie proceséw chemicznych,

Wprowadzanie medidw
gazowych do pochodni,
w ktorej nastepuje ich spalanie.

Jednorazowo
1 godzina
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wstrzymanie przepltywu czynnikow energetycznych i
strumieni procesowych, opréinienie aparatow z
medidw, przedmuchiwanie azotem instalacji w
czesciach, w ktdrej wystepujg media gazowe oraz
kierowanie roztworu tugu potasowego do zbiornika.
Wezet oczyszczania wodoru oprézniony z gazu
wodorowego — pod nadmuchem azotu.

Krétki postoj instalacji (spowodowany awaria,
brakiem surowcdw, brakiem odbioru gazu synte-
zowego lub wodoru): przerwanie procesow
chemicznych, wstrzymywanie czynnikdw
energetycznych i strumieni procesowych.

0d 1 godziny do 4 d6b

Normaina praca pochodni - pala
sig palniki zasilane gazem
koksowniczym. Spalanie mediéw
gazowych produkcyjnych nie
wystepuje.

Dtugi postdj instalacji (spowodowany planowanym
postojem remontowym): przerwanie proceséw
chemicznych, wstrzymanie czynnikéw

Spalanie mediow gazowych nie

i je— kniety dopt
energetycznych i strumieni procesowych. 1 do 3 tygodni wystepuje Za.m nity doplyw
P . o . . gazu koksowniczego.

Oproéznienie aparatow z czynnikdéw chemicznych i
rozpoczecie czynnosci remontowych.
Rozruch instalacji po krétkim postoju: uruchomienie
procesu pofspalar.na przez w.prov_vadzame dq Wprowadzenie mediéw
reaktora metanu i w odpowiednich proporcjach Jednorazowo .

. . . gazowych do pochodni,
tlenu i dwutlenku wegla oraz wprowadzenie tugu 2 godziny

potasowego do wezia usuwania CO,. Wznowienie
proceséw chemicznych.

w ktérej nastepuje ich spalenie.

Rozruch instalacji po diuzszym okresie zatrzymania
instalacji: przedmuchiwanie instalacji azotem,
podgrzewanie reaktora pétspalania przez
wprowadzanie do reaktora ok. 300 Nm®/h metanu i
w odpowiednich proporcjach tlenu i dwutlenku
wegla, przez okres 95 godzin. Wymiana palnika
rozruchowego na roboczy. Uruchomienie procesu
pétspalania oraz wprowadzenie tugu potasowego do
wezta usuwania CO,. Uruchomienie sit PSA.

Jednorazowo 4 doby

w tym 95 godzin
wprowadzanie gazu
ziemnego do reaktora + 2
godziny zrzuty gazow
procesowych

Produkty reakcji podgrzewania
(zasilanie katalizatora gazem
ziemnymy) spalanie w pochodni
przez okres 95 godzin.
Wprowadzanie mediow
gazowych do pochodni.

Rozruch turbosprezarki (ok. 20 razy w roku)

Jednorazowo 2 godziny

Urzgdzenie w budynku

w kabinie diwiekochtonne;j.
Wspdtczynnik izolacyjnosci
akustycznej wlasciwej przegréd
Rw=30 dB.

Instalacja produkcji gazu syntezowego

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uruchomienia kompresora gazu syntezowego i podanie gazu
syntezowego do instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi o parametrach zgodnych z Kartg Produktu Wewnetrznego.
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw lub zatrzymanie
kompresora ~ skutkujace brakiem przeptywu gazu syntezowego do instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi.

Instalacja oczyszczania wodoru

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania wodoru oczyszczonego zgodnego z Kartg Produktu
Wewnetrznego lub wodoru oczyszczonego do sprzedaiy.
Za poczgtek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania wodoru.

Instalacja produkcji aldehydow i alkoholi

Uruchamianie instalacji po postoju:
przedmuchiwanie instalacji azotem i wprowadzenie
mediéw procesowych, uruchomienie ich cyrkulacji i
stopniowe uzyskiwanie wiasciwych parametréw, na
Wydziale aldehyddéw uzyskanie w weile oczyszczania
gazu syntezowego odpowiedniej temperatury
(190+200°C), zapewniajgcej poprawng prace ztéz
katalizatorow i sorbentéw. Do czasu uzyskania
wiasciwych parametréw gaz syntezowy jest spalany
w pochodni, co trwa zazwyczaj kilka godzin. Na obu

Jednorazowo
8 godzin

Do czasu uzyskania wiasciwych
parametrow gaz syntezowy jest
spalany

w pochodni. Pierwszy okres po
rozruchu zwigzany jest

Z wymiang atmosfery

w zbiornikach — gazy inertne
kierowane sg do pochodni
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wydziatach nastepuje stopniowa wymiana gazow
inertnych w aparatach produkcyjnych na media
robocze, przy czym gazy inertne kierowane sg do
pochodni.

Zatrzymanie instalacji na krétki okres czasu polega
na przerwaniu proceséw chemicznych, poprzez
wstrzymanie doptywu surowcow i/lub czynnikéw
energetycznych i strumieni medidw procesowych
oraz wylgczenie urzadzen.

W cyrkulacji pozostajg uktady reakcji:
hydroformylowania i kondensacji alkoholowej oraz

uktady destylacji. Urzadzenia oczyszczania surowcéw Przedmuchiwane z aparatéw
ulegajg samoistnemu schiodzeniu. Pod cisnieniem i urzadzen media gazowe
pozostaje wezet oczyszczania gazu syntezowego. kierowane sg do atmosfery lub
Zatrzymanie instalacji na dtuzszy okres czasu: do pochodni, w ktdrej nastepuje
10. | schtodzenie cieczy katalitycznej w weile Jednor_azowo ich spalenie. Wraz ze
. P » 8 godzin L ,
hydroformylowania, opréinianie uktadu cyrkulacji do strumieniem przedmuchéw
reaktoréw i wyptukanie aldehydem resztek unoszone sg krople cieczy, ktére
katalizatora z rurociggéw do reaktordw, przerwanie zostajg odseparowane i
procesow chemicznych i wstrzymanie doptywu zawrocone do wykorzystania.
czynnikdéw energetycznych i strumieni procesowych,
oproinienie aparatéw, urzadzen i rurociggow z
medidw poprzez przedmuchiwanie azotem,
usuniecie cleczy z aparatéw i urzadzen do zbiornikéw
miedzyoperacyjnych lub magazynowych, a resztki
substancji przedmuchiwane azotem lub parg poprzez
kolektor odgazow do pochodni.
Synteza aldehydow
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania aldehydu n-mastowego o parametrach
jakosciowych zgodnie z obowiazujgca specyfikacja.
Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw do reaktora Oxo, na
co wskazuje brak przeptywu tych surowcéw.
Wytwarzanie alkoholi
11 Butanole
" | Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania produktow (butanol-1-ol, 2-metylopropan-1-ol)
o jakosci spetniajgcej wymagania specyfikacji.
Za poczatek okresu wylgczania instalacji przyjmuje sie moment braku zasilania aldehydami mastowymi.
2-etyloheksanol
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania produktéw (2-etyloheksan-1-ol} o jakosci
spetfniajgcej wymagania specyfikacji.
Za poczatek okresu wylaczania instalacji przyjmuje sie moment braku zasilania wezfa aldolizacji aldehydem
n-mastowym.
Instalacja produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
Zatrzymanie na krotki okres czasu: przerwanie
procesow chemicznych poprzez wstrzymanie
doplywu surowcow iflub wstrzymanie doptywu W trakcie zatrzymania instalacji
czynnikéw energetycznych i strumieni mediéw nie wystepuja zwiekszone
12. procesowy;h_. " . Jednorazowo 1 doba «,emisje z-anieczyszs:ze‘ﬁ do
Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu: srodowiska ani tez nie
przerwanie proceséw chemicznych oraz wstrzymanie wystepuje zwigkszony pobdr
doptywu czynnikéw energetycznych i strumieni wod.
procesowych, opréinienie aparatéw, urzadzen i
rurociggdéw z medidw
- il . - . W trakcie uruchamiania
Uruchamianie po krétkim i dtugim postoju jest takie . L .
o o instalacji nie wystepuja
same. Uruchamianie polega na napetnieniu zwiekszone emisje
13. | aparatéw odpowiednimi surowcami i uruchomieniu Jednorazowo 1 doba

zanieczyszczen do Srodowiska
ani tez nie wystepuje
zwiekszone wykorzystanie wéd.

doptywu czynnikéw energetycznych i doprowadzeniu
parametrow pracy instalacji do normalnego ruchu.
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Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania gotowego produktu spetniajacego wymagania ze
specyfikacji.

14. Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw do ukladu estryfikacji,

a zatem brak przeplywu surowcow.
Instalacja do produkcji estréw specjainych

Zatrzymanie na krotki okres czasu:
przerwanie proceséw chemicznych poprzez
wstrzymanie doptywu surowcdw iflub wstrzymanie W trakcie zatrzymania instalacji
doptywu czynnikow energetycznych i strumieni nie wystepujg zwiekszone

15, mediéw pr'oc.esowyc_t?. ' Jednorazowo 1 doba c‘amisje z‘anieczyszr.:zgﬁ do
Zatrzymanie instalacji na diugi okres czasu: $rodowiska ani tez nie
przerwanie procesow chemicznych oraz wstrzymanie wystepuje zwiekszony pobér
doptywu czynnikow energetycznych i strumieni waéd.

procesowych, opréznienie aparatéw, urzadzen i
rurociggéw z mediow

W trakcie zatrzymania instalacji
nie wystepujg zwiekszone
emisje zanieczyszczen do
Srodowiska ani te nie
wystepuje zwiekszony pobdr
wod.

Uruchamianie po krétkim i dlugim postoju jest takie
same. Uruchamianie polega na napetnieniu

16. | aparatéw odpowiednimi surowcami i uruchomieniu Jednorazowo 1 doba
doptywu czynnikdow energetycznych i doprowadzeniu
parametréw pracy instalacji do normalnego ruchu.

Procesy periodyczne: estryfikacja, neutralizacja

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment wprowadzenia do estryfikatora surowcéw w wymaganym
sktadzie oraz katalizatora.

17. | Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment powstania mieszaniny poneutralizacyjnej.

Procesy ciggle: mycie, destylacja produktu, rafinacja i filtracja, destylacja wéd procesowych, osuszanie alkoholi.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiggnigcia parametréw normalnej pracy instalacji.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment zmniejszenia obciazenia instalacji.

7. Punkt VL. pn. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu ograniczenie
emisji, w szczegolnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako
catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych” otrzymuje brzmienie:

»VI. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji,
w szczeg6lnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych

VI.1. Do dziatarn i $rodkéw technicznych, majgcych na celu ograniczenie emisji substancji
i energii w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz
ograniczania oddziatywan transgranicznych naleza:

1) Ogélne w odniesieniu do wszystkich instalacji:

a. rozwigzania organizacyjne zapewniajgce:

— wdrozenie i utrzymywanie zintegrowanego systemu zarzgdzania obejmujgcego m.in.
certyfikowany system zarzadzania Srodowiskowego w oparciu o norme 1S014001:2015
(BAT 1Y),

Wdrozony system zarzadzania $rodowiskowego nie zawiera :

— planu zarzadzania zapachami - nie jest on wymagany w dacie wydania decyzji, gdyz nie
stwierdzono, aby obiekty wrazliwe odczuly dokuczliwos¢ zapachu.

W przypadku pozyskania informacji przez prowadzacego instalacje o:

— wystapieniu dokuczliwosci zapachu - prowadzacy instalacje jest zobowigzany do
niezwlocznego opracowania planu zarzadzania zapachami iwdrozenia go jako czesci
systemu zarzadzania srodowiskowego (wymog konkluzji BAT 20 (CWW)).
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— ustanowienie wykazu strumieni gazoéw odlotowych, zgodnego z wymogami konkluzji BAT 2
(CWW) wterminie do 7.12.2021r. anastepnie prowadzenie go — jako czesci systemu
zarzadzania srodowiskowego,

wiasciwg kontrole ilosci i jakosci paliwa niezbednego dla prawidlowej realizacji dziatalnosci
poszczegblnych instalacji,

wtlasciwg kontrole i ocene przebiegu procesu wytwarzania produktéw oraz stanu technicznego
instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania surowcéw, paliwa i energii,
systematyczng kontrole wielkosci oddziatywania instalacji na Srodowisko oraz uwzglednianie
jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

utrzymywanie we wiasciwym stanie technicznym urzadzern ograniczajgcych emisje
zanieczyszczen do powietrza i zrzut $ciekow,

systematyczng oceng stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajacych wymogom najlepszej dostepnej techniki,
wykorzystywanie zintegrowanego systemu zarzgdzania i programu ,Odpowiedzialnos¢
i Troska” do identyfikowania istotnych aspektéw oddziatywania na srodowisko i podejmowania
dziatan zapobiegajacych i zmniejszajgcych to oddziatywanie,

opracowanie i przyjecie do realizacji instrukcji dotyczgcej gospodarowania odpadami, tj. I-36/D
.Postepowanie odpadami” oraz 1-34/D ,Postgpowanie z opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi”, celem zapobiegania powstawaniu odpaddw lub, jesli jest to niemoiliwe,
aby ograniczy¢ ilos¢ odpaddw wysytanych w celu unieszkodliwiania (BAT 13 CWW),

zarzadzanie eksploatacjg pochodni gazu w oparciu o dane z systemu bilansowania odgazéow
przesytanych do pochodni gazu — wcelu ograniczania emisji do powietrza z pochodni
(zapobiegania wystepowaniu sytuacji, w ktdrych spalanie w pochodni jest nieuniknione) —
realizacja wymogu konkluzji BAT 18 (CWW),

. rozwigzania techniczne polegajace na wykorzystaniu:
metod technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywnosci proceséw,
zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i czynnikow energetycznych,
substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji niebezpiecznych
wytgcznie w sposéb i w zakresie wynikajgcym z wymogow technologii,
rozwigzan  konstrukcyjnych  zapewniajgcych  odpowiednig  hermetyczno$¢  instalacji
i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg medidw,
efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszczed emitowanych do wszystkich
elementow srodowiska,
systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploatacji,
wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,
procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji, majacych na celu poprawe efektywnosci
energetycznej poprzez stosowanie i sukcesywne poszerzanie zakresu stosowania rozwigzan
technicznych, umozliwiajacych wykorzystywanie ciepla generowanego w procesach
chemicznych, jak rowniez ciepta strumieni procesowych,
technik zapobiegania emisjom oraz ograniczania emisji do powietrza, zachodzacym
w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji instalacji, wtym kierowanie
zanieczyszczen gazowych do pochodni (rowniez przy przygotowaniu instalacji do postojéw
i remontéw) — realizacja wymogow konkluzji BAT 19 (LVOC),
procesu spalania odgazéw w pochodni wytgcznie w przypadku nierutynowych warunkéw
eksploatacyjnych lub ze wzgledéw bezpieczeristwa — realizacja wymogéw konkluzji BAT 17
(LvocC),
technik zapobiegania emisjom rozproszonym LZO (realizacja wymogow konkluzji BAT 19
{Cww)), w tym:
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e ograniczanie liczby potencjalnych Zrédet emisji poprzez odpowiednie zaprojektowanie
potaczen rurociggowych (minimalizacja dtugosci rurociggoéw i ilosci potaczen kofnierzowych
oraz zawordw, optymalizacja ukfadu rurociggéw dystrybuujacych wzgledem tras magistrali
przesytowych, stosowanie - jako dominujgcych - potaczen spawanych, zainstalowanie sieci
detektorow potaczonych z systemem sygnalizacji na obszarze stokazu i roztadunku cystern
z propylenem),

e stosowanie technik utrzymywania szczelnosci procesu/operacji takich jak: zamkniecie
{catkowite lub czesciowe) uktaddw Sciekdw i zbiornikdw stuzgcych ich przetrzymywaniu lub
podczyszczaniu, minimalizowanie emisji podczas poboru prébek do analiz w wyniku
stosowania petli poboru prébek lub analizatoréw procesowych, zainstalowanie systemu
oprdzniania aparatury z medidw procesowych (np. obnizanie ci$nienia przed przedmuchem
aparatury azotem, przemieszczanie ciekltych medidéw procesowych przy uzyciu pompy lub
azotu do wyznaczonego zbiornika) celem eliminacji oprdzniania bezposredniego
powodujgcego emisje substancji do powietrza,

o dobdr wyposazenia o wysokim poziomie integralnosci (zawory z podwéjnym
uszczelnieniem, pompy/sprezarki/mieszadfa z napedem magnetycznym -~ w przypadkach
szczegdinych  warunkéw  eksploatacji,  pompy/sprezarki/mieszadta  wyposazone
w uszczelnienia mechaniczne zamiast dtawicowego, uszczelki zapewniajace wysokg
szczelno$¢ - takie jak uszczelki spiralne, labiryntowe - w miejscach krytycznych,
wymagajgcych szczegdinej szczelnosci, wyposazenie odporne na korozje),

e zapewnienie dostepu do wyposazenia stanowigcego potencjalne Zrédio nieszczelnosci
celem utatwienia prowadzenia prac konserwacyjno-remontowych,

s przestrzeganie szczegdtowych procedur dla poszczegdinych faz procesu inwestycyjnego,
tj. odbioru prac projektowych, nadzoru nad budowg instalacji i montazem aparatéw,
urzadzen, rurociggéw i armatury, organizacji prowadzenia rozruchu oraz przekazywaniu
obiektu do eksploatacji — uwzgledniajgcych aspekty zapobiegania emisjom, wynikajace
z obowigzujgcych przepiséw,

e zapewnienie wiasciwej obstugi w zakresie prac konserwacyjno-remontowych i wymiany
wyposazenia zgodnie z wymaganym harmonogramem — w oparciu o procedury zakltadowe
i wymagania wynikajgce z mocy prawa,

s systematyczne przeprowadzanie oceny stanu technicznego urzadzen oraz aktualizowanie
analizy ryzyka technicznego dla urzadzen,

o skolektorowanie kréécow odpowietrzajgcych  wszystkich  zbiornikéw  stokazowych
aldehyddw i skierowanie strumienia odgazéw do pochodni,

systematycznej oceny stanu bezpieczeristwa procesowego i Srodowiskowego uzytkowanych

instalacji, stanowigcych podstawe sporzadzania odpowiednich planéw remontowo-

inwestycyjnych zapewniajgcych utrzymanie urzagdzen w odpowiednim stanie technicznym,
pozwalajgcym ograniczy¢ ponadnormatywna emisje hatasu (BAT 23 CWW),

umiejscowienia Zrédet hatasu w budynkach, w ktérych pionowe i poziome przegrody

ograniczajg emisje hatasu do srodowiska (BAT 23 CWW),

usytuowania instalacji emitujgcej hatas pomiedzy istniejagcymi obiektami, ktére petnig funkcje

ekranéw akustycznych ograniczajgcych propagacje hatasu w srodowisku (BAT 23 CWW),

zastosowania ukfadow ograniczajacych hafas poprzez zastosowanie dodatkowych obudéw
dzwiekochionnych (BAT 23 CWW).

2) Instalacja produkcji gazu syntezowego:
— zastosowanie technologii wytwarzania gazu syntezowego opartych o oryginalne rozwigzania

technologiczne i procesowe,
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reaktory oraz zastosowane katalizatory odpowiadajagce najlepszym  rozwigzaniom
konstrukcyjno-projektowym, dobrze sprawdzonym i potwierdzonym poprzez ich dtugoletnig
prace z mediami niebezpiecznymi, a zwlaszcza z czystym tlenem,

zastosowane rozwigzania w zakresie podgrzewania surowcéw oraz zawrotu dwutlenku wegla
nalezagce do rozwigzann pionierskich, odpowiadajacych obecnym trendom w rozwoju
technologii gazéw syntezowych,

rozwigzania techniczne i technologiczne zapewniajgce osiggnigcie najwyzszego stopnia
efektywnosci energetycznej procesu,

prowadzenie bilansowania zuzycia medidw energetycznych oraz surowcoéw i materiatéw
pomochniczych,

prowadzenie procesu identyfikacji miejsc oraz warunkéw najwiekszego zuzycia energii
elektrycznej oraz ciepinej,

podgrzewanie w wymiennikach cieptem gazéw poreakcyjnych do temperatury ok. 350 °C
mieszaniny gazéw (gaz ziemny i cze$¢ dwutlenku wegla) przed podaniem do reaktora
potspalania,

wykorzystywanie ciepfa gorgcego (o temperaturze 900+1000°C) gazu poreakcyjnego z reaktora
p6tspalania do wytwarzania w kotfach pary wodnej o ci$nieniu 0,6 MPa, przeznaczonej do
wiasnych celéw,

wykorzystywanie ciepta gazu poreakcyjnego do podgrzewania wody kotfowej,

prowadzenie koricowego schtadzania gazu poreakcyjnego w chiodnicy za posrednictwem
cyrkulujgcego kondensatu procesowego,

podgrzewanie strumieni kondensatu procesowego strumieniem cyrkulujgcego roztworu
Benfielda, a nastepnie kierowanie do rozprezacza,

poddawanie instalacji systematycznym przegladom, umotliwiajgcym podjecie stosownych
dziatan w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidiowosci, a takze dzigki planowym,
okresowym remontom unikniecie sytuacji awaryjnych,

sterowanie pracg instalacji z uzyciem systemu rozproszonego sterowania komputerowego DCS,
wykorzystanie jako czynnik reformujgcy metan - dwutlenek wegla, ktéry jest usuwany z gazu
procesowego w wezle mycia potasowego, takie rozwigzanie pozwolito na wyeliminowanie
okoto 97% emisji dwutlenku wegla do powietrza,

stosowanie w instalacji niskotemperaturowego odsiarczania gazu w temperaturze 20+50°C,
maksymalne ograniczenie, w porownaniu do instalacji prezentowanych w dokumentach
referencyjnych, emisji z instalacji, w tym emisji wystepujagcych podczas zakidcen pracy
instalacji,

ograniczenie do minimum zawarto$ci w odgazach tlenkéw azotu (dzieki zastosowaniu
w procesie zamiast powietrza tlenu oraz podgrzewanie gazéw wsadowych cieptem gazu
procesowego po potspalaniu),

ograniczenie do minimum poziomu emisji dwutlenku wegla (dzieki zawracaniu dwutlenku
wegla do procesu produkcji gazu syntezowego),

kilkukrotne wydfuzenie, w stosunku do wartosci projektowych, czasu pracy wsadu
katalizatorow,

chtodzenie bezprzeponowo gazu procesowego za pomocg kondensatéw procesowych oraz
wykorzystywanie pary wodnej wytworzonej w tym procesie (w kotle pétspalania) w procesie
regeneracji,

cze$¢ kondensatéow procesowych powstajacych w instalacji oraz wody pochodzace
z regeneracji obiegu chiodniczego odprowadzane s3 do kanalizacji burzowej, za
posrednictwem ktdrej wprowadzane sg poprzez sie kolektoréw do kanatu otwartego, poprzez
ktéry kierowane sg do uktadu zawrotu wdd (razem z czescig oczyszczonych Sciekéw
przemystowych) i wykorzystywane do produkcji wody przemystowej,

eksploatowanie odrebnych sieci kanalizacji przemystowej i burzowej,
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cze$é instalacji, a w szczegdlnosci miejsca magazynowania chemikaliow oraz odpaddéw
zlokalizowane sg w budynkach i miejscach zadaszonych. Wszystkie zbiorniki oraz urzadzenia,
z ktérych mogg nastapi¢ wycieki umiejscowione sg na szczelnych tacach,

Scieki przemystowe z instalacji produkcji gazu syntezowego, oczyszczane sg w centralnym
systemie $ciekowym (obejmujacym Centralng Mechaniczng Oczyszczalnie Sciekéw, Centralng
Mechaniczno-Biologiczng Oczyszczalnie Sciekéw oraz Oczyszczalnig ,Piskorzowiec”),
maksymalne ograniczenie emisji z instalacji, w tym emisji wystepujacych podczas zakiocen
pracy instalacji, poprzez automatyczne sterowanie i kontrolg procesu,

w celu ograniczenia oddziatywania akustycznego instalacji, cze$¢ Zrédet hatasu zlokalizowano
w obiektach budowlanych, ktérych elementy konstrukcyjne petnig role ekranéw akustycznych
jub wyposazono je w obudowy dZwigkochtonne (BAT 23 CWW),

ograniczanie iloSci powstajacych odpadow poprzez: przestrzeganie rezimu technologicznego
w procesie produkcyjnym, wiasciwg kontrole i ocene przebiegu proceséw technologicznych
oraz stanu technicznego instalacji i urzadzen, w celu zapewnienia optymalnego zarzadzania
gospodarkg materiatowa, selektywny sposéb magazynowania odpadéw oraz ich odzysk lub
unieszkodliwienie przy zastosowaniu specjalistycznych metod u odbiorcow zewnetrznych
minimalizacje ilosci powstawania odpaddéw ,u Zrodfa” poprzez stosowanie wysokiej jakosci
katalizatorow, co wptywa na wydtuzanie okresu ich zywotnosci,

zastosowanie pochodni gazdéw zrzutowych wyposaionej w palniki pilotowe na gaz
koksowniczy, ktéra w sytuacjach awaryjnych oraz w trakcie rozruchu i zatrzymania instalacji
pozwala na wyeliminowanie koniecznosci zrzucania do atmosfery gazéw procesowych,
spalanie w pochodni wylgcznie strumieni niepowodujgcych ,dymienia” pochodni, eliminacja
kropel cieczy z gazow kierowanych do ww. pochodni oraz niskocisnieniowy wyplyw gazéw
w pochodni, tj. zastosowanie rozwigzan ograniczajgcych emisje do powietrza z procesu
spalania odgazéw w pochodni,

optymalne wykorzystanie surowcow, poprzez: rygorystyczng kontrole warunkéw prowadzenia
procesu technologicznego, ciggty monitoring stabilnosci pracy instalacji we wszystkich jej
weztach technologicznych, zaréwno poprzez kontrole parametrow procesu, jak i poprzez
kontrole analityczng poszczegdinych strumieni, monitorowanie ilodci surowcéw i materiatow
pomocniczych, prowadzacg do unikniecia wytworzenia strumieni gazu syntezowego,
odbiegajgcych sktadem od wymagan jakosciowych i uzyskania w peini kontrolowanego
przebiegu reakcji, wptywajgcego na wydtuzenie okresdéw eksploatacji stosowanych w procesie
katalizatorow i zmniejszenie ilosci odpaddw statych wytwarzanych w instalacji.

3) Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi:

zastosowanie technologii wytwarzania aldehydéw i alkoholi odpowiadajgcym najnowszym
osiggnieciom w dziedzinie proceséw hydroformylowania i uwodorniania,

zastosowanie reaktorow oraz katalizatoréw odpowiadajgcych najlepszym rozwigzaniom
konstrukcyjno-projektowym, dobrze sprawdzonym i potwierdzonym poprzez ich diugoletnia
prace w instalacji oraz w innych instalacjach zlokalizowanych w réinych czesciach swiata,
rygorystyczna kontrola warunkéw prowadzenia procesu technologicznego i ciggly monitoring
stabilnosci pracy instalacji we wszystkich jej weztach technologicznych,

zastosowanie wstepnego ukladu oczyszczania Sciekdw (kolumny-strippera), pozwalajgcego na
znaczng redukcje fadunku zanieczyszczen organicznych w $ciekach odprowadzanych z procesu
wytwarzania alkoholi do zaktadowego systemu $ciekowego, w ktérym poddawane sg m.in.
obroébce biologicznej, wspdlnie z innymi Sciekami powstajgcymi w zakladzie,

giéwne strumienie odpadéw - pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne, wymieniane
okresowo wsady katalizatordw i sorbentéw oraz usuwany okresowo z tapaczki Sciekdw osad,
przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania podmiotom zewnetrznym posiadajagcym
stosowne zezwolenia,
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stosowana w instalacji woda chtodnicza, schtadza urzgdzenia bez kontaktu ze znajdujgcymi sie

w nich mediami,

wykorzystanie prézni do prowadzenia procesu destylacji pod zmniejszonym ci$nieniem,

wykorzystywanie wykroplonych kondensatéw w dalszej czesci procesu produkcyjnego,

wody opadowe zebrane z tac, na ktorych rozmieszczone sg aparaty i urzadzenia instalacji, sa

kierowane do kanalizacji wewnetrznej zakoficzonej zasuwami,

wody opadowe zebrane z terendéw utwardzonych i dachéw oraz wody pochodzgce

z regeneracji uktadu chfodniczego odprowadzane sg do kanalizacji burzowej,

cze$¢ instalacji i miejsc magazynowania substancji pomocniczych oraz odpadéw

zlokalizowanych jest w budynkach i miejscach zadaszonych,

okresowe przeglady stanu maszyn i urzadzen emitujgcych hatas oraz systematyczne

dokonywanie napraw,

stosowanie wysokiej jakosci z#6z katalitycznych oraz regeneracja katalizatora rodowego

zapewniajg wydtuzenie okresu ich eksploatacji, a tym samym minimalizacje ilosci powstajgcych

odpadow,

przestrzeganie rezimu technologicznego w procesie produkcyjnym (powodujgcy zmniejszenie

ryzyka powstania sytuacji awaryjnej),

wiasciwa kontrola i ocena przebiegu proceséw technologicznych oraz stanu technicznego

instalacji i urzadzen, w celu zapewnienia optymalnego zarzadzania produktem i gospodarka

materiatowa,

stosowanie surowcéw i materialdw o wydiuzonym czasie eksploatacji, co wplywa na

zmniejszenie ilosci ich wymian z maszyn i urzadzen,

selektywny sposob magazynowania odpaddw oraz wihasciwe ich zagospodarowanie,

monitorowanie ilosci surowcow i materiatéw pomocniczych uzywanych do produkcji, poprzez

wykorzystanie systemow pomiarowych, potaczonych z systemem komputerowym,

zastosowanie rozwigzan umozliwiajgcych minimalizacje zapotrzebowania na energie,

polegajacych na wykorzystaniu w okreslonych weztach instalacji ciepta strumieni z proceséw

towarzyszacych,

wstepne ogrzewanie gazu syntezowego wchodzacego do wezla oczyszczania, cieptem gazu

opuszczajgcego ten wezet,

wstepne ogrzanie propylenu gorgcg wodg pochodzaca z uktadu chiodzenia reaktoréw syntezy,

ogrzewanie surowych aldehydéw przed wejsciem do kolumny stabilizacyjnej, poprzez

przedmuch gorgcym gazem syntezowym w stripperze - jednoczes$nie nastepuje odzyskanie

nieprzereagowanego propylenu, ktory jest zawracany do wezla syntezy,

wstepne ogrzewanie 2-etyloheks-2-enalu (EPA) kierowanego do uwodornienia, za pomoca

ciepta strumienia opuszczajacego wezet aldolizacji,

wstepne ogrzewanie strumienia wodorotlenku sodu (NaOH) kierowanego do wezta aldolizacji,

za pomoca ciepta strumienia opuszczajgcego wezet aldolizacii,

wstepne ogrzewanie strumienia wodoru obiegowego cieptem gazéw z reaktoréw

uwodornienia,

stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzadzen oraz zapewnienie im specjalistycznej

obstugi, co wptywa na ich diugotrwata, bezawaryjna prace,

ograniczenie do niezbednego minimum iloéci zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladéw

i remontow.

optymalizacja procesu spalania paliw w generatorach pary, w celu ograniczania emisji CO

i substancji niespalonych do powietrza (realizacja wymogow konkluzji BAT 3 {LVOC), poprzez:

e stosowanie urzadzen wysokoefektywnych (dobra konstrukcja piecow ipalnikdw),
z wysokim stopniem automatyzacji procesu,

51



¢  kontrole mikroprocesorowg przeptywu paliwa i powietrza w powigzaniu
z monitorowaniem wartosci opatowej paliwa, zawartosci tlenu w spalinach ijakosci
ptomienia,
e prowadzenie systematycznych przeglagdow technicznych generatoréw pary w zakresie
m.in. sprawdzenia poprawnosci procesu spalania oraz korekty krzywych powietrze/paliwo
w celu optymalizacji mieszania paliwa z powietrzem,
e monitorowanie temperatury spalania istosowanie technik optymalizacji temperatury
w komorze paleniskowej,
o odpowiedni dobor kontrolowanych parametréw — istotnych 1z punktu widzenia
optymalizacji procesu spalania,
*  monitorowanie wielkosci emisji substancji do powietrza z procesu spalania,
stosowanie technik ograniczania emisji NO, do powietrza zgeneratorow pary Claytona
(realizacja wymogow konkluzji BAT 4 (LVOC) takich jak stosowanie wylgcznie paliwa gazowego,
wewnetrzna recyrkulacja spalin, konstrukcja urzgdzen zapewniajaca szybki odbidr ciepia
spalania i spadek temperatury spalin,
stosowanie techniki ograniczania emisji pytu do powietrza z generatoréw pary Claytona
(realizacja wymogow konkluzji BAT 5 (LVOC), tj. stosowanie wylacznie paliwa gazowego,
stosowanie techniki ograniczania emisji SO, do powietrza zgeneratorow pary Claytona
(realizacja wymogow konkluzji BAT 6 (LVOC), tj. stosowanie wylacznie paliwa gazowego —
ubocznego strumienia gazdw, ktdry jest gteboko odsiarczony (z uwagi na prowadzenie kontroli
surowcow pod katem zawartosci siarki i katalityczne odsiarczanie strumienia gazéw w procesie
technologicznym),
stosowanie technik majacych na celu ograniczanie tadunku zanieczyszczen wysyfanych do
konicowego oczyszczenia gazow odlotowych i efektywne gospodarowanie zasobami, takich jak:
stosowanie separatora do wykraplania i zatrzymywania porwanych kropel oraz odzysk
i wykorzystanie rozpuszczalnikow organicznych i nieprzereagowanych surowcow organicznych
poprzez zawracanie skroplin do procesu technologicznego (realizacja wymogdw konkluzji
BAT 8 {LVOC) i konkluzji BAT 15 {CWW)),
stosowanie technik majacych na celu ograniczanie tadunku zanieczyszczen wysylanych do
koncowego oczyszczenia gazdw odlotowych poprzez kierowanie gazéw odlotowych
posiadajgcych wystarczajgcg kalorycznosé, powstajacych w procesie technologicznym, do
jednostki  spalania  (strumienie gazowe o odpowiedniej kalorycznosci i ciSnieniu
umozliwiajagcym skierowanie ich do kolektora paliwa gazowego kierowane sg do spalania
w generatorach pary Claytona; pozostate strumienie wysylane sg do spalenia w pochodni
zrzutdw gazowych; wszystkie strumienie gazowe, ktdre nie sg zawracane do procesu lub
catkowicie zagospodarowane objete sg nadzorem wykazu strumieni gazéw odlotowych)
(realizacja wymogow konkluzji BAT 9 (LVOC) i konkluzji BAT 15 (CWW)),
stosowanie technik majgcych na celu ograniczanie zorganizowanych emisji zwigzkow
organicznych do powietrza takich jak kondensacja (schiadzanie i wykraplanie zgazu
obiegowego produktéw reakcji uwodornienia) i oczyszczanie na mokro (przemywanie woda
oparéw z zamkniecia barometrycznego destylacji 2-etyloheksanolu w skruberze) - realizacja
wymogow konkluzji BAT 10 (LVOC),
stosowanie zintegrowanej strategii gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazéow
odlotowych obejmujacej techniki zintegrowane z procesem (w tym: zawracanie gazdw
z kolumny stabilizacyjnej aldehydéw do procesu hydroformylowania, wykorzystanie
energetyczne odgazéw w generatorach pary Claytona, hermetyzacja roztadunku propylenu,
stosowanie wahadla gazowego podczas zatadunku odpaddéw cieklych ze zbiornika
magazynowego na tacy ob.861 do autocystern, ograniczanie ilo$ci gazow kierowanych do
spalenia w pochodni poprzez minimalizowanie uruchomien i zatrzyman instalacji} — realizacja
wymogow konkluzji BAT 16 (CWW),
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— ograniczenie emisji substancji do powietrza z procesu spalania odgazéw w pochodni poprzez

wspomaganie procesu spalania parg wodng w celu ograniczenia ,dymienia” pochodni,

eliminacje w separatorze kropel cieczy w gazach kierowanych do pochodni, niskoci$nieniowy

wyplyw gazéw w pochodni ograniczajgcy emisje substancji niespalonych do powietrza, stafg
prace palnikdw pilotowych i monitorowanie obecnosci ptomienia, kontrole ilosci podawanego
do palnikéw pilotowych paliwa — realizacja wymogoéw konkluzji BAT 18 (CWW),

zwickszenie efektywnego gospodarowania zasobami w przypadku stosowania katalizatorow

(BAT15 LVOC) poprzez:

¢ wybdr odpowiednich katalizatorow ze wzgledu na aktywnos$¢, selektywnos$¢ dziatania
i okres jego trwatosci (BAT 15a),

e ochrone katalizatora — stosuje sie wstepne katalityczne oczyszczanie surowcéw (BAT 15¢),

e optymalizacje procesu — stosuje sie kontrole warunkdéw pracy reaktora, w tym temperatury
i wdrozony program pracy, nastawiony na minimalizacje wskaznikéw surowcéw (BAT 15d),

zapobieganie wysylaniu odpadéw do unieszkodliwiania lub, jesli nie jest to wykonalne, aby

ograniczy¢ ilos¢ odpadow wysytanych do unieszkodliwiania (BAT 17 LVOC) poprzez:

s ograniczenie do minimum wytwarzania pozostatosci wysokowrzacych w systemie destylacji
— uktad destylacji na instalacji pracuje pod zmniejszonym ci$nieniem w celu obnizenia
temperatury w kolumnach destylacyjnych i tym samym w celu ograniczenia powstawania
wysokowrzgcych produktéw ubocznych (BAT 17b),

e odzysk materiatéw — wdrozono dziatania zwigzane z przesylaniem strumienia sktadnikéw
ciezkich z wezfa destylacji instalacji aldehyddw na instalacje alkoholi. Aldehydy zawarte
w tym strumieniu podlegaja konwersji do odpowiednich alkoholi, ktére wezeéniej stanowily
odpad. Ponadto wszystkie strumienie uboczne z wezta destylacji na instalacji
2-etyloheksanolu sg wykorzystywane, w tym zawracane ponownie do procesu, kierowane
do wezta destylacji na instalacji butanolu, w celu odzysku butanoli. Prowadzony jest takze
odzysk rodu z nieaktywnego katalizatora rodowego celem ponownego wykorzystania {BAT
17¢).

4) Instalacja produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu:

technologia wytwarzania jest rozwigzaniem standardowym, opartym o przemyslane, znane
i sprawdzone rozwigzania technologiczne i procesowe. Kluczowe aparaty i urzadzenia
odpowiadajg powszechnie stosowanym na $wiecie najlepszym rozwigzaniom konstrukcyjno-
projektowym, sprawdzonym i potwierdzonym w okresie dtugoletniej ich eksploatacji,
zaprojektowane rozwigzania techniczne i technologiczne zapewniajg osiggniecie najwyiszego
stopnia efektywnosci energetycznej procesu i sg zgodne z wymaganiami stawianymi
najlepszym dostepnym technikom,

wydajnos¢ procesu wyliczona wzgledem alkoholu 2-etyloheksylowego na poziomie 99,5% i na
poziomie 98,9% liczona wzgledem kwasu tereftalowego, $wiadczy o bardzo wysokim stopniu
wykorzystania surowcéw i niskim poziomie emisji substancji i energii do srodowiska,

w procesie zastosowano rozwigzania zmniejszenia zuzycia czynnikdw energetycznych poprzez:
ponowne wykorzystanie rozprezonej pary wodnej 0,6 MPa, powstatej po jej pierwotnym
wykorzystaniu w instalacji oraz wykorzystanie ciepfa strumienia surowego estru z procesu
estryfikacji do ogrzania alkoholu 2-etyloheksylowego. Ponadto w weile reakcji, osuszania estru
i destylacji, zastosowane zostaly nowoczesne strukturalne wypetnienia kolumn destylacyjnych,
charakteryzujgce sie wysokg sprawnoscig rozdziatu co wplywa na obnizenie wydatku
energetycznego procesu,

przewidziano prowadzenie proceséw jednostkowych w hermetycznych ukladach, a dla
niezbednych do zastosowania uktadéw odpowietrzajacych przewidziano ich kolektorowanie
oraz wyposazenie w wydajne skraplacze lub wysokosprawne filtry ograniczajgce emisje gazéw
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i pytéw do atmosfery. Media procesowe, ktore wystepujg w procesie charakteryzuja sie
niskimi prezno$ciami par,

wody odpadowe, fazy wodne powstajgce w operacjach estryfikacji, neutralizacji, mycia,
destylacji i osuszania sg w pierwszej kolejnosci zawracane do procesu, a w ostatecznosci
destylowane, celem maksymalnego usuniecia z nich skladnikéw organicznych i dopiero potem
wprowadzane do kanalizacji przemystowej,

wysoki stopien odzysku 2-etyloheksanolu umozliwia unikniecie powstawania odpadowego
alkoholu. Odpady typowo poprocesowe powstang wylgcznie w operacjach filtracji surowego,
zneutralizowanego estru oraz filtracji estru po rafinacji. Stanowig je szlamy pofiltracyjne
i zuzyte materialy filtracyjne,

w zakresie postepowania ze Sciekami, z uwagi na stosowane w procesie wytwarzania
tereftalanu di-2-etyloheksylu surowce oraz materiaty pomocnicze, a takze sposéb prowadzenia
procesu, powstajgce w jego trakcie $cieki przemystowe, nie zawierajg w swym sktadzie, metali
i substancji wptywajacych niekorzystnie na mozliwo$¢ ich dalszego oczyszczania. Scieki te
charakteryzujg sie wylgcznie zawartoscig zanieczyszczen organicznych (pozostatosci
stosowanych w instalacji surowcéw oraz powstajgcego produktu) wptywajg na wielkosc
wskaZnika ChZT, w zwigzku z czym zostajg one bardzo efektywnie usuwane w procesie
biologicznym, ktéry wykorzystywany jest w ukfadzie oczyszczania Sciekdw eksploatowanym
w Grupie Azoty ZAK S.A,

w zakresie emisji do powietrza: brak chtodzenia bezprzeponowego, wykorzystywanie
w procesie przemywania gtéwnie kondensatéw parowych i uzupelnianie ich okresowo woda
zdemineralizowang, wytwarzanie prézni w ukiadzie zamknietym i stosowanie jej w procesie
estryfikacji, destylacji i osuszania pod zmniejszonym ci$nieniem, brak stosowania proceséw
oczyszczania odgazéw z wykorzystaniem wody, eksploatacja odrebnych sieci kanalizacji
przemystowej i burzowej, odprowadzanie z instalacji strumieni $ciekéw zawierajgcych
wylacznie zanieczyszczenia organiczne, umiejscowienie zbiornikdw oraz urzadzen, z ktérych
moga nastgpi¢ wycieki, na tacach, odprowadzanie Sciekéw do zbiornika - dekantera, w ktérym
nastgpi oddzielenie fazy wodnej od fazy organicznej, zawracanej do procesu, za$ fazy wodnej
do wezia destylacji wod, w ktérym zostang oddestylowane lotne zanieczyszczenia organiczne,
a nastepnie skierowana do kanalizacji przemystowej, sposéb postepowania ze sciekami mozna
uznac za spetniajacy wymogi najlepszej dostepnej techniki,

skolektorowanie wydmuchéw ze zbiornikow i aparatéw zlokalizowanych w poszczegdinych
weztach instalacji wszedzie tam, gdzie to tylko mozliwe i odprowadzane do powietrza poprzez
wspolne urzadzenie ochrony atmosfery - chfodnice wodng, ograniczenie wprowadzania gazéw
inertnych poprzez zastosowanie nadmuchu azotu wytgcznie do ukltadéw magazynowania
i transportu kwasu tereftalowego, zastosowanie nowoczesnej aparatury kontrolno-
pomiarowej, ograniczajgcej ryzyko wystgpienia zdarzen niekontrolowanych, powodujgcych
emisje, zastosowanie wysokosprawnych filtrow workowych oraz dwustopniowego ukiadu
usuwania substancji lotnych (chtodnica powietrzna i wodna), pozwalajgc uzna¢, ze najlepsza
dostepna technika jest w tym zakresie spetniona,

w zakresie ochrony przed hatasem: wiekszo$¢ irodet hatasu usytuowanych bedzie
w budynkach, petnigcych role ekranéw akustycznych (BAT 23 CWW),

przestrzeganie rezimu technologicznego w procesie produkcyjnym, wplywa na zmniejszenie
ryzyka powstania sytuacji awaryjnej,

wilasciwa kontrola i ocena przebiegu proceséw technologicznych oraz stanu technicznego
instalacji i urzadzen, w celu zapewnienia optymalnego zarzgdzania produktem i gospodarka
materiatowg (w szczegdino$ci poprzez zastosowanie wysokosprawnych tkanin filtracyjnych
zostanie wydtuzony okres eksploataciji),

selektywny sposéb magazynowania odpaddéw oraz wiasciwe ich zagospodarowanie,
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— zainstalowanie aparatow i urzadzen, odpowiadajgcych najlepszym  rozwigzaniom
konstrukcyjno-projektowym, ktérych sprawnos¢ zostata dobrze sprawdzona i potwierdzona
poprzez ich diugoletnig prace w instalacjach zlokalizowanych w réznych rejonach $wiata,

— rygorystyczna kontrola warunkéw prowadzenia procesu technologicznego,

— ciggly monitoring stabilnosci pracy instalacji we wszystkich jej weztach technologicznych,
zarowno poprzez kontrole parametrow procesu, jak i poprzez kontrole analityczng
poszczegblnych strumieni,

— monitorowanie iloéci surowcéw i materiatdéw pomocniczych uzywanych do produkcji, poprzez
wykorzystanie systemdw pomiarowych potaczonych z systemem komputerowym,

—~ operacje z substancjami wykorzystywanymi w procesie prowadzone s3 w sposéb
zabezpieczajacy przed przedostaniem sie ich do Srodowiska,

— stosowanie technik majacych na celu ograniczanie tadunku zanieczyszczefi wysytanych do
koicowego oczyszczenia gazow odlotowych i efektywne gospodarowanie zasobami, takich jak:
wykorzystywanie procesu kondensacji oparéw (chtodnice zwrotne) i ograniczanie porywania
kropel i wykraplanie w separatorach (realizacja wymogdw konkluzji BAT 8 (LVOC),

— stosowanie technik majgcych na celu ograniczanie zorganizowanych emisji zwigzkéw
organicznych do powietrza takich jak kondensacja (wyposaienie zbiornikow zawierajgcych
alkohole otemp. powyzej 40°C w chiodnice zwrotne) - realizacja wymogdéw konkluzji
BAT 10 (LVOC), konkluzji BAT 15 i 16 (CWW),

— ograniczanie zorganizowanych emisji pytu poprzez zastosowanie instalacji odpylajacych proces
zatadunku siloséw magazynowych kwasu tereftalowego oraz proces dozowania tego kwasu
(realizacja wymogow konkluzji BAT 11 (LVOC) i konkluzji BAT 15 i 16 (CWW)),

— zwigkszenie efektywnego gospodarowania zasobami w przypadku stosowania katalizatoréw
(BAT15 LVOC) poprzez:

e wybdr odpowiednich katalizatoréw ze wzgledu na aktywnos¢, selektywnos¢ dziatania
i okres jego trwatosci (BAT 15a),

e optymalizacje procesu — stosuje sig kontrole warunkéw pracy wszystkich weztéw instalacji,
w tym temperatury, ci$nienia (BAT 15c),

s monitorowanie — stosuje sie kontrole analityczng, w tym zawartosci wody wplywajacej
negatywnie na katalizator estryfikacji (BAT 15d).
— zapobieganie wysytaniu odpadow do unieszkodliwiania lub, jesli nie jest to wykonaine, aby
ograniczy¢ ilo$¢ odpadéw wysytanych do unieszkodliwiania (BAT 17 LVOC) poprzez:
¢ odzysk materiatéw — stosuje sie destylacje wod poreakcyjnych majgca na celu maksymalne
odzyskanie z nich substancji organicznych (oktanolu), jak réwniez destylacje prozniowa
oktanolu zwrotnego, celem maksymainego odzysku wszystkich skiadnikéw (BAT 17c),

e wykorzystywanie jako paliwa — odpady generowane w instalacji wykorzystywane sg do
produkcji paliw alternatywnych, ktére docelowo wykorzystuje sie jako paliwo
(BAT 17e).

5) Instalacja do produkcji estréw specjalnych:

— w celu ograniczenia zuzycia wody i wytwarzania Sciekéw strumienie technologiczne
zawierajgce substancje organiczne, kierowane sg do uktadéw umotliwiajgcych oddzielenie fazy
organicznej od fazy wodnej. Wykorzystywane sa w tym celu kolumny destylacyjne oraz kolby
destylacyjne. Wydzielone w nich frakcje organiczne sg skraplane, a nastepnie zawracane do
procesu produkcyjnego. Wody poreakcyjne, w zaleznosci od zawartosci w nich pozostafosci
zanieczyszczen, uzupetniajg bilans woéd procesowych, kierowane sg do zbiornikow,
umozliwiajgcych wydzielenie dodatkowych ilosci frakcji organicznej iflub odprowadzane s
ostatecznie do kanalizacji (BAT 7 CWW),

— w celu zapobiegania zanieczyszczeniu wody niezanieczyszczonej na instalacji prowadzona jest
rozdzielna gospodarka strumieniami procesowymi, S$cieki technologiczne zbierane s3
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dedykowang im kanalizacjg przemystowg, wody opadowe i roztopowe zbierane sg natomiast

kanalizacjg deszczowsq, poprzez ktorg trafiajg do ww. kanatu otwartego, a nastepnie wraz

2 oczyszczonymi Sciekami przemystowymi do wezta oczyszczalni (BAT 8 CWW),

w celu zapobiegania powstania iloéci odpadéw wdrozono system zarzadzania $rodowiskowego

certyfikowanego w oparciu o norme ISO 14001:2015, zostaly opracowane i przyjete do

realizacji instrukcje dotyczace gospodarowania odpadami, ktdrych celem jest okre$lenie zasad
sterowania operacyjnego w gospodarce odpadami, jak réwniez ustalenie trybu postepowania

z wytworzonymi odpadami, od wytworzenia poprzez gromadzenie, magazynowanie, az do

przekazania w celu przetworzenia kolejnemu posiadaczowi odpaddéw z uwzglednieniem

hierarchii postepowania z odpadami (BAT 13 CWW),

w celu ograniczania emisji LZO do powietrza stosowane sg (BAT 15 CWW}):

e naemitorach 3.2.E-11, 3.2.E-47, 3.2.E-74, 3.2.E-77 — chtodnice, gdzie nastepuje schtodzenie
gazoéw odlotowych do temp. ponizej 40°C oraz kondensacja alkoholi (skroplenie). Skropliny
po chiodnicy wystepujg w postaci dwdch faz cieklych: faza organiczna — faza wodna.
W takich warunkach prezno$¢ alkoholi wynosi ponizej 1 Pa, co gwarantuje ,$ladowosé”
emisji;

e naemitorze 3.2.E-71 - dwa skraplacze oraz chiodnica, ktére maksymalnie ograniczajg emisje
LZO;

e na emitorze 3.2.E-75 — skraplacz, separator oraz maksymainy zawrdt substancji
organicznych do produkcji;

w celu zapobiegania emisjom rozproszonym w przedsiebiorstwie obowigzuje system
wielopoziomowej kontroli stanu technicznego instalacji i jej poszczegolnych elementdw, stan
wszystkich urzgdzen kontrolowany jest przez obstuge na biezaco. Kontrole te sg wykonywane
poprzez bezposrednie ogledziny, jak tez poprzez monitoring za pomocg urzadzen kontrolno-
pomiarowych. Corocznie przeprowadza sie i aktualizuje ocene stanu technicznego oraz analize
ryzyka technicznego dla urzadzen (BAT 19 CWW),

w celu zapobiegania lub ograniczeniu emisjom hatasu instalacje poloione sg w stosunkowo

duzej odlegtosci od terendw podlegajacych ochronie akustycznej, ostonietej przez szereg

obiektéw stanowigcych ekrany akustyczne, czy tez tereny zielone. W instalacji wdrozone sg

i stosowane $rodki operacyjne kontroli i ograniczania oddziatywania akustycznego, w postaci

systeméw wielopoziomowej kontroli stanu technicznego instalacji i jej poszczeg6lnych

elementdw, zastosowanie takze ukfadow ograniczajgcych hatas, np. dodatkowych obudéw
diwiekochtonnych {BAT 23 CWW),

zastosowanie rozwigzan, ktdre minimalizujg zuzycie surowcdw i czynnikdw energetycznych

w procesie, takich jak dobdr optymalnych warunkéw prowadzenia procesu, odzyskiwanie

nadmiaru alkoholu uzytego do estryfikacji i zawracanie go do procesu, zastosowanie techniki

rozprezania kondensatu parowego powstatego z wykorzystania pary 1,5 MPa i wytwarzanie

w ten sposéb pary 0,6 MPa, czy zagospodarowywanie kondensatéw procesowych i obnizanie

w ten sposéb zuzycia wody zdemineralizowanej,

stosowanie nowych lub odpowiednio zaadoptowanych urzadzed produkcyjnych wraz

z komputerowym systemem sterowania i monitoringiem proceséw, co pozwala na stalg

kontrole przebiegu procesu i tym samym kontrole wplywu instalacji na srodowisko, oraz na

wytworzenie produktu w zaplanowanej ilosci i jakosci,

zainstalowanie aparatéw i urzadzen, odpowiadajgcych wfasciwym  rozwigzaniom

konstrukcyjno-projektowym, ktérych sprawno$¢ zostata dobrze sprawdzona i potwierdzona

poprzez ich diugoletnig prace na réznych instalacjach,

posadowienie urzadzen na szczelnych tacach lub posadzkach,

zastosowanie skutecznych systemow wychwytywania zanieczyszczen z gazéw odlotowych,

rygorystyczna kontrola warunkéw prowadzenia procesu technologicznego,
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ciggty monitoring stabilnosci pracy instalacji we wszystkich jej weztach technologicznych,
zarébwno poprzez kontrole parametrow procesu, jak i poprzez kontrolge analityczng
poszczegdlinych strumieni,

monitorowanie iloéci surowcdw i materiatéw pomocniczych uzywanych do produkcji, poprzez
wykorzystanie systemow pomiarowych pofgczonych z systemem komputerowym DCS,
unikniecie wytworzenia produktu odbiegajacego od wymagan jakosciowych dla jego finalnego
zastosowania,

uzyskanie w petni kontrolowanego przebiegu reakcji, co z kolei pozwala na zmniejszenie ilosci
odpaddw wytwarzanych w instalacji,

zapewnienie niskiego tadunku zanieczyszczert w strumieniach odprowadzanych do $rodowiska,
stata kontrola, zaréwno jakosci jak i ilosci zuzywanych czynnikéw energetycznych,
monitorowane jednostkowego zuzycia czynnikéw energetycznych, w przeliczeniu na gotowy
produkt, powstajgcy w instalacji. Zebrane dane pozwalajg oceni¢ energochtonnos¢ procesu
oraz prognozowal zapotrzebowanie na czynniki energetyczne. Do monitorowania stosuje sig
systemy pomiarowe z systemem komputerowym DCS,

w celu zminimalizowania zapotrzebowania na energie zastosowano rozwigzania, polegajace na
wykorzystaniu ciepta strumieni pochodzgcych z proceséw towarzyszacych. Stosowana
w procesie para 0,6 MPa wytwarzana jest ze strumieni pary 1,5 MPa (wykorzystywanej na innej
instalacji), co pozwolito na wyeliminowanie poboru pary wodnej 0,6 MPa z sieci
ogolinozakiadowej zakiadu,

w instalacji do przemywania produktu wykorzystywane sg powstajgce w procesie
produkcyjnym kondensaty procesowe,

stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzgdzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wplywa na ich dlugotrwatg, bezawaryjng prace, ograniczajgc do niezbgdnego
minimum ilo$é zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladdw i remontédw i ma bezposredni
wplyw na: zmniejszenie iloéci energii zuzywanej na wygrzewanie aparatoéw i urzadzen, przed
wprowadzeniem do nich okre$lonych mediéw oraz ograniczenie bezproduktywnego czasu
funkcjonowania instalacji,

wyposazenie wezta roztadunku, transportu i dozowania statych substratéw instalacji do
produkcji estréw specjalnych w filtry workowe redukujace emisje pytow w gazach odlotowych
do maksymalnie 10 mg pytu w 1 m?,

wyposazenie odpowietrzen zbiornikdw zawierajgcych alkohole o temperaturze powyzej 40°C
w chtodnice zwrotne,

systematyczng ocene stanu bezpieczenstwa procesowego i Srodowiskowego instalacji,
stanowigca podstawe sporzgdzania odpowiednich plandw remontowo-inwestycyjnych,

biezacg kontrole stanu wszystkich urzadzen przez ich obstuge, wykonywang poprzez
bezposrednie ogledziny, jak tez poprzez monitoring za pomoca urzadzed kontrolno-
pomiarowych,

stosowanie materialéw pomocniczych wytgcznie w ilosciach niezbednych do utrzymania
instalacji w sprawnosci,

prowadzenie regularnych przegladéw serwisowych urzadzen,

przeprowadzanie okresowych szkoleri pracownikéw obejmujacych m.in. aspekty gospodarki
odpadami,

wytwarzane odpady magazynowane sg selektywnie, w dobranych, w zaleznosci od wiasciwosci
fizyko-chemicznych odpaddw, na ten cel opakowaniach,

wytwarzane odpady s przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub
unieszkodliwiania, z uwzglednieniem hierarchii postepowania z odpadami, o ktérej mowa
w ustawie o odpadach.
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V1.2, Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace na
celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposoby ich systematycznego
nadzorowania

1) miejsca magazynowania

Kod Zawartosé Wielkos¢ K : A
. S R S . i i izacj rnika i
Lp sbiornika sbiornika shiornika Spostb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornil Sposéb nadzorowania
Instalacja produkcji gazu syntezowego
Ciagly pomiar poziomu i
temperatury w systemie
. DCS. Okresowa kontrola
Roztwor Zbiornik jednoptaszczow Na konstrukcji rowadzona przez
1. A219 . 7,4 m° ) P , . y betonowej, na P o p_ .
Benfielda na tacy o gtebokosci 20 cm otwartel przestrzeni pracownikéw instalacji.
1P Systern PHD/ enMES ~
podglad parametréow
pracy instalacji
Ciggly pomiar poziomu i
temperatury w systemie
. DCS. Okresowa kontrola
Roztwér Zbiornik jednoptaszczow Na konstrukcji rowadzona przez pra
2. A220 . 167 m® jecnoplaszczowy | petonowej, na prowaczona przez pr
Benfielda na tacy o gtebokosci 20 cm otwartel przestrzeni cownikéw instalacji.

e System PHD/ enMES —
podglad parametréow
pracy instalacji

%, -
>0% OYVy L Na konstrukcji Okresowa kontrola
roztwér 3 Zbiornik jednoptaszczowy .
3. A318 26 m L. betonowej, na prowadzona przez
wodorotlenku na tacy o glebokosci 20 cm . . e "
otwartej przestrzeni pracownikdw instalacji.
potasu
L » Gospodarka olejowa i
Zbiornik jednoptaszczowy Na konstrukcji
N . smarowa zostata przeka-
Swiezy olej 3 na tacy zaglebionej pod betonowej zana firmie zewnetrznej
4. A151/1,2 . 6,8m posadzka ok. 1 m, szczelnej, | w budynku . e )
sprezarkowy ) f Pracownicy tej firmy
bezodptywowej za zamknigtym
studzienka zbiorczg (magazynie oleju) prowadzg okresowg
kontrole
Zbiornik jednoptaszczowy Na konstrukcji Gospodarka olejowa i
N . smarowa zostata przeka-
Swieiy olej 3 na tacy zagfebionej pod betonowe] zana firmie zewnetrznej
5. A151/3,4 ) 6,8m posadzkg ok. 1 m, szczelnej | w budynku . g '
sprezarkowy . g Pracownicy tej firmy
bezodptywowej za zamknietym
studzienkg zbiorcza (magazynie oleju) prowadzg okresowg
kontrole
Opakowania . . Okresowa kontrola
. . Wiata: wydzielone
dostawcy — big- W opakowaniach dostawcy, " prowadzona przez
- . miejsce magazynowe e "
. bagi z tworzyw pod zadaszong wiatg na o pracownikow instalacji
Nie . - w obiekcie 282/3
6. Wegiel aktywny sztucznych fub szczelnej posadzce lub na .
dotyczy . N, .| Taca: wydzielone
metalowe beczki | tacy, odcigtej od kanalizacji L o
‘s . miejsce w obiekcie
0 roéznych deszczowej
. o 361/1
pojemnosciach (1)
‘ ch d Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
Sorbent Opakowania V\clxg 2zdc;\s";ac$af~ia: S;aawcy, miejsce magazynowe | Prowadzona przez
Nie dostawcy — P 3520n3 Wialg w obiekcie 282/3 pracownikow instalacji
7. cynkowy szczelnej posadzce lub na . )
dotyczy ; . metalowe bebny N .. | Taca: wydzielone
odsiarczania tacy, odcietej od kanalizacji . o
po 50 kg (1) deszczowei miejsce w obiekcie
g 361/1
w L ach d Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
Sorbent Opakowania 0322 d(;\:;zrr\:acwmfslt‘:aawcy, miejsce magazynowe | Pr owadzona przez
Nie miedziowo- dostawcy — P i 3 a w obiekcie 282/3 pracownikow instalacji
8. szczelnej posadzce lub na .
dotyczy cynkowy metalowe bebny tacy. odciete od kanalizacii Taca: wydzielone
odsiarczania po 50 kg (1) v ctel } miejsce w obiekcie

deszczowej

361/1
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W opakowaniach dostawcy,

Wiata: wydzielone

Okresowa kontrola
prowadzona przez

Opakowania wielowarstwowo na miejsce magazynowe racownikéw instalacii
9 Nie Katalizator dostawcy — paletach, pod zadaszong w obiekcie 282/3 P 1
' dotyczy niklowy metalowe beczki | wiatg na szczelnej posadzce | Taca: wydzielone
po 40 kg (1) fub na tacy, odcietej od miejsce w obiekcie
kanalizacji deszczowej 361/1
) . Okresowa kontrola
. Wiata: wydzielone
. W opakowaniach dostawcy, . prowadzona przez
Opakowania miejsce magazynowe DA "
. . | na paletach, pod zadaszong L pracownikéw instalacji
Nie dostawcy — worki ) . w obiekcie 282/3
10. Weglan potasu . wiatg na szczelnej posadzce :
dotyczy polietylenowe po L Taca: wydzielone
lub na tacy odcietej od L N
25 kg kanalizacii miejsce w obiekcie
) 361/1
. . Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
Nie Dwuetanolo- rawey” P 5203 Wiata w obiekcie 282/3 pracownikéw instalacji
11. . pojemniki szczelnej posadzce lub na .
dotyczy amina . L L Taca: wydzielone
plastikowe po 200 | tacy odcietej od kanalizacji L. s
lub 225 ki deszczowej miejsce w obiekcie
& ) 361/1
Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
Opakowania . . d
dostawey - W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe | Prowadzona przez
1 Nie Metawanadian o'emni»l;i pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3 pracownikéw instalacji
) dotyczy potasowy p ! szczelnej posadzce, lub tacy | Taca: wydzielone
plastikowe po 200 L R . o
3 odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
llubim
361/1
W opakowaniach dostawcy, | Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
Opakowania wielowarstwowo na miejsce magazynowe | Prowadzona przez
13 Nie Wodorotlenek dostawcy - worki | paletach, pod zadaszong w obiekcie 282/3 pracawnikéw instalacji
) dotyczy potasu polietylenowe po | wiatg na szczelnej Taca: wydzielone
25 kg posadzce, lub tacy odcietej miejsce w obiekcie
od kanalizacji 361/1
Opakowania Okresowa kontrola
dostawcy - prowadzona przez
pc?jemmkl Wiata: wydzielone pracownikdw instalacji.
plastikowe po 1 . .
50%-owy 3 W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe
. . m’ lub cysterna . o
Nie roztwor f pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3
14. - materiaf po . .
dotyczy wodorotlenku dostawie szczelnej posadzee, lub na Taca: wydzielone
potasu tacy odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
przepom-
361/1
powywany
bezposrednio do
zbiornika A318
Roztwor — ) Wiata: wydzielone Okresowa kontrola
. . Opakowania . . d
mieszanina dostawcy — W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe | Prowadzona przez
15 Nie wodorotlenku o'emniyki pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3 pracownikéw instalacji.
) dotyczy potasu i Igstjikowe o szczelnej posadzce, lub tacy | Taca: wydzielone
wanadanu P P odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
1400 kg
potasu 361/1
Opakowania Okresowa kontrola
dostawcy - prowadzona przez
pojemniki plasti- pracownikow instalacji
Srodki do k,o 'we.lub.beczkulo' W opakowaniach dostawcy, ) .
. . réznej pojemnosci ) Wydzielone miejsce
Nie kondycjonowa- - ... | naszczelnej posadzce/tacy
16. . - materiat w ilosci L o magazynowe
dotyczy nia wody . odcietej od kanalizacji .
. podrecznej — . w hali budynku 254
chtodniczej deszczowej
sprawowany
serwis przez
dostawce
substancji
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17.

Nie
dotyczy

Odpad o kodzie
1302 08* -
oleje silnikowe,
przekiadniowe
i smarowe

Beczki po 200 |

W beczkach na tacy beto-
nowej bez odptywu,

w przypadku roziania
substancja zbierana do
pojemnika

Magazyn oleju w
budynku 360

Gospodarka olejowa i
smarowa zostafa przeka-
zana firmie zewnetrznej.
Pracownicy tej firmy
prowadzg okresowa
kontrole

(1) - Materiat przechowywany jest tylko przed wymiang (od dostawy do wymiany) i po wymianie do czasu zabrania przez uprawnionego

odbiorce

Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi

18.

2-1121

Roztwor
katalizatora
(cieczy
katalitycznej)

22m

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy i wypo-
sazony w nastepujgce
zabezpieczenia:

- zawor bezpieczenstwa

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
oraz cisnienia potgczony
przez przetwornik z
komputerowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu

Betonowa taca,
otwarta przestrzef —
obiekt 753

Ciagly pomiar poziomu

i ci$nienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

19.

4-1201

Aldehyd
izomastowy

180 m°

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdw — instalacja

p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury i ci$nienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

20.

4-1203

Aldehyd n-
mastowy

369 m’

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét kté-
rej znajduje sie wat ziemny i
wypaosazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- wiew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z komputero-
wym systemem sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen -
obiekt 755/1

Ciggly pomiar poziomu,
temperatury i ci$nienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny
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21,

4-1204

Aldehyd n-
mastowy

369 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw - instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury

i ci$nienia w systemie
DCS, okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

22.

4-1205

Mieszanina
aldehyddéw

120 m’

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktorej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw ~ instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggly pomiar poziomu,
temperatury

i ci$nienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

23.

4-1206

Pozostatosci
podestylacyjne i
poreakcyjne
(kod 07 01 08")

120 m’

Zbiornik urmieszczony na
betonowej tacy, wokoét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony w
nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggly pomiar poziomu,
temperatury

i ciSnienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

61




24.

4-1207

Mieszanina
aldehydow

232 m°

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktorej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw ~ instalacja

p.poi.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggly pomiar poziomu,
temperatury

i ci$nienia w systemie
DCS, okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikdw, monitoring
wizyjny

25.

4-1215

Aldehyd
izomastowy

178 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony w
nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne zbior-
nikow ~ instalacja p.poi.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciagly pomiar poziomu,
temperatury

i ci$nienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

26.

4-1216

Aldehyd
izomastowy

178 m°

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny | wyposazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury

i cidnienia

w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny
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Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

W nastepujgce
zabezpieczenia:

- pomiar poziomu cieczy

Betonowa taca,

Ciggly pomiar poziomu
w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikow.

Kamery przemystowe z
cyfrowa archiwizacja

27. 4-1211 A 2-Etyloheksanol 200 m® potaczony przez otwarta przestrzen danych.
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 System PHD/ enMES —
terowym systemem podglad parametréw
sterowania, pracy instalacji na
- alarm wysokiego poziomu, urzadzeniach mobilnych
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poi.

Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu
betonowej tacy, wokét w systemie DCS,

ktorej znajduje sie wat okresowa kontrola
ziemny i wyposazony prowadzona przez pra-
w nastepujgce cownikéw.
zabezpieczenia: Kamery przemystowe z
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, cyfrowa archiwizacjg

28. 4-12118 2-Etyloheksanol 200 m® potaczony przez otwarta przestrzen danych.
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 System PHD/ enMES ~
terowym systemem podglad parametréw
sterowania, pracy instalacji na
- alarm wysokiego poziomu, urzgdzeniach mobilnych
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poi.

Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokét systemie DCS, okresowa
ktérej znajduje sie wat kontrola prowadzona
ziemny i wyposazony przez pracownikéw.

w hastepujgce Kamery przemystowe z
zabezpieczenia: cyfrowg archiwizacja da-
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, nych.

29. 4-1211C 2-Etyloheksanol 200m’ potaczony przez otwarta przestrzen System PHD/ enMES —
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 podglad parametréw
terowym systemem pracy instalacji na urza-
sterowania, dzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokét systemie DCS, okresowa
ktérej znajduje sie wat kontrola prowadzona
ziemny i wyposaiony przez pracownikow.
w nastepujgce Kamery przemystowe z
zabezpieczenia: cyfrowg archiwizacjg
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, danych.

30. 4-1209 A 2-Etyloheksanol 2000 m® potgczony przez otwarta przestrzen Systemn PHD/ enMES —

przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdéw — instalacja
p.poz.

obiekt 762/2

podglad parametrow
pracy instalacji na
urzgdzeniach mobilnych
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Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- pomiar poziomu cieczy

Betonowa taca,

Ciggly pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikow.
Kamery przemystowe z
cyfrowa archiwizacja
danych.

31 4-1209 8 2-Etyloheksanol 2000 m® polaczony przez otwarta przestrzen System PHD/ enMES —
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 podglad parametréw
terowym systemem pracy instalacji na
sterowania, urzgdzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,

- zraszanie wodne

zbiornikdw —instalacja

p.poi.

Zbiornik umieszczony na Ciagly pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokdt systemie DCS, okresowa
ktdrej znajduje sie wat kontrola prowadzona
ziemny i wyposazony przez pracownikow.

w nastepujgce Kamery przemysiowe z
zabezpieczenia: cyfrowg archiwizacjg

- wlew piany do wnetrza danych.

zbiornika, System PHD/ enMES —

- zawory Protego, Betonowa taca, podgla.ld parar'r)etrow

2. 4-1212/1 n-Butanol 235 m? - nadmuch azotu (poduszka otwarta przestrzefi — pracy mst_alacp na .

4-1212/2 azotO\.Na), . . obiekt 762/1 urzgdzeniach mobilnych
- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poi.
Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokét systemie DCS, okresowa
ktérej znajduje sie wat kontrola prowadzona
ziemny | wyposazony przez pracownikow.
w nastepujace Kamery przemystowe z
zabezpieczenia: cyfrowa archiwizacjg
- wlew piany do wnetrza danych.
zbiornika, System PHD/ enMES ~
- zawory Protego, Betonowa taca, podglz.;d parar.’r)etro'w
33. 4-1210A n-Butanol 320m° - nadmuch azotu (poduszka otwarta przestrzen — pracy instalacji na

azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdw — instalacja
p.poz.

obiekt 762/1

urzadzeniach mobilnych
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Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka

Betonowa taca,

Ciggly pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikow.
Kamery przemystowe z
cyfrowa archiwizacjg
danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametrow
pracy instalacji na

34.. 4-12108B n-Butanol 320m’ otwarta przestrzei — dzeniach .
azotowa), . _ obiekt 762/1 urzadzeniach mobilnych
- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdw ~ instalacja
p.poi.
Zbiornik umieszczony na Ciagty pomiar poziomu w
betonowej tacy otoczonej systemie DCS, okresowa
betonowym murem kontrola prowadzona
i wyposaiony przez pracownikéw.
w nastgpujch . Betonowa taca, Kamery przemy_sioyve z
35. 4-1380 Oktanol F 50 m® zabezPleczel?la. . otwarta przestrzef — cyfrowa archiwizacja
- pomiar poziomu cieczy obiekt 754 danych.
potgczony poprzez System PHD/ enMES —
przetwornik podglad parametrow
z komputerowym pracy instalacjina
systemem sterowania, urzadzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu
Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokét systemie DCS, okresowa
ktérej znajduje sie wat kontrola prowadzona
ziemny i wyposazony przez pracownikow.
w nastepujgce Kamery przemystowe z
zabezpieczenia: cyfrowa archiwizacja
- wlew piany do wnetrza danych.
zbiornika, System PHD/ enMES —
4-1214/1 3 - zawory Protego, Betonowa taca, ; podglad parametréw
36. 4-1214/2 Izobutanol Z2x31m - nadmuch azotu (poduszka otwarta przestrzen pracy instalacji na

azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
polgczony przez przet-
wornik z komputerowym
systemem sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw instalacja p.poz.

obiekt 762/1

urzgdzeniach mobilnych
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37.

4-1213 A

lzobutanol

320m°

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z
komputerowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikdw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 762/1

Ciagty pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikéw.
Kamery przemystowe z
cyfrowg archiwizacja
danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametréw
pracy instalacji na
urzgdzeniach mobilnych

38.

4-12138

izobutanol

320m’

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktdrej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik

z komputerowym
systemem sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw ~ instalacja
p.poi.

Betonowa taca,
otwarta przestrzer -
obiekt 762/1

Ciggly pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikéw.
Kamery przemystowe z
cyfrowa archiwizacjg
danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametréw
pracy instalacji na
urzadzeniach mobilnych

39.

4-1213C

lzobutanol

320m°

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

W nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu {poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z
komputerowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen ~
obiekt 762/1

Ciggly pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikdw.
Kamery przemystowe z
cyfrowg archiwizacjg
danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametréw
pracy instalacji na
urzadzeniach mobilnych
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Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy okolonej
murem betonowym,
wytozonym plytkami

z materiatu odpornego na

Betonowa taca,

Ciaggly pomiar poziomu w
systemie DCS, okresowa
kontrola prowadzona
przez pracownikow.
Kamery przemysfowe z

40. 4-1220 tug sodowy 120 m’ tug i wyposazony w pomiar | otwarta przestrzei— | cyfrowa archiwizacjg
poziomu potaczony poprzez | obiekt 761 danych.
przetwornik z System PHD/ enMES —
komputerowym systemem podglad parametrow
sterowania oraz alarm pracy instalacji na
wysokiego poziomu. urzgdzeniach mobilnych
Preparaty do _— . ) ) Okresowa kontrola
kondvcionowa- Zbiornik umieszczony na Pomieszczenie rowadzona przez
41. 4-1706 _y d 1m’ betonowej tacy, na podtozu | wewnatrz budynku P o p’ "
nia wody 2 oivtek ceramicznveh 757/1 pracownikéw instalacji
kotlowej Pl ¥
Zbiornik umieszczony na Ciagly pomiar poziomu i
tacy i wyposaiony w temperatury w systemie
nastepujace DCS, okresowa kontrola
Odpadz zabezpieczenia: prowadzona przez
kolumny - poduszke azotowa, Taca na otwartej pracownikéw instalacji
42. T502.1 rafinacji 250 m* - pomiar poziomu cieczy przestrzeni, obiekt (3 x na kazdej zmianie).
butanoli ) potaczony poprzez 861
{kod 070108 ) przetwornik z systemem
komputerowym,
- urzadzenie oddechowe,
- przerywacz plomieni.
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. y N Magazyn o "
43 Nie Kaustyfikowany dostawcy odptywu do kanalizacji, w Katalizatorw — pracownikow instalacji
’ dotyczy tlenek glinu - beczki stalowe | przypadku rozsypéw lub
. . budynek 769
{1) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. A Magazyn o .
Nie dostawcy odptywu do kanalizacji, w . , pracownikow instalacji
44, Tlenek cynku . . katalizatorow —
dotyczy - beczki stalowe | przypadku rozsypdw lub
. . budynek 769
(1) rozlewéw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
. Wegiel aktywny Opakowania na betonowej pos'adz'c_e bez Magazyn prowadz'on’a p.rzez )
Nie . dostawcy odptywu do kanalizacji, w ] . pracownikdw instalacji
45. impregnowany . ) katalizatorow —
dotyczy e - beczki stalowe przypadku rozsypéw lub
miedzig R . budynek 769
(1) rozlewow substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. A Magazyn e "
46 Nie Aktywowany dostawcy odptywu do kanalizacji, w Katalizatoréw — pracownikéw instalacji
’ dotyczy tlenek glinu - beczki stalowe | przypadku rozsypdéw lub
A . budynek 769
(1) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
. W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania .
na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. . dostawcy L Magazyn R n
Nie Katalizator . odptywu do kanalizacji, w ] , pracownikdw instalacji
47. dotycz rodow - beczki rzypadku rozsypdw lub katalizatorow
yezy 4 plastikowe po 10 przyp , vp . budynek 769
ke (1) rozlewdw substancja

zbierana do pojemnikéw
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W opakowaniach dostawcy

Okresowa kontrola

Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. R Magazyn o "
Nie . ) dostawcy odptywu do kanalizacji, w . . pracownikdw instalacji
48. Trifenylofosfina . . . katalizatorow —
dotyczy - big-bagipo 0,5 | przypadku rozsypéw lub
. . budynek 769
Mg rozlewéw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. . o Magazyn R .
49 Nie Alkohol dostawcy - beczki | odptywu do kanalizacji, w Katalizatoréw — pracownikow instalacji
' dotyczy propargilowy metalowe po 200 | przypadku rozsypow lub
. . budynek 769
1{2) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. o Magazyn . "
Nie dostawcy ~ odptywu do kanalizacji, w ; . pracownikow instalacji
50. Kwas octowy . . . katalizatoréw ~
dotyczy paletopojemniki | przypadku rozsypéw lub budvnek 769
po 10001 (2) rozlewow substancja ¥
zbierana do pojemnikdéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
. Katalizator Opakowania . na betonowej pos.adz.c.e bez Magazyn prowadzs;n,a p_rzez )
Nie o dostawcy - worki | odptywu do kanalizacji, w , . pracownikdéw instalacji
51. miedziowo- . X katalizatoréw —
dotyczy cvnkow w skrzyniach przypadku rozsypow lub budvnek 769
Y 4 metalowych (1) rozlewow substancja Y
zbierana do pojemnikéw
. W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
Opakowania .
.| na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. . dostawcey - worki AR Magazyn R "
Nie Katalizator ; odptywu do kanalizacji, w ) , pracownikéw instalacji
>2. dotycz niklow foliowe w rzypadku rozsypow lub katalizatorow
yezy Y skrzyniach przyp . vp . budynek 769
rozlewdw substancja
metalowych (1) ) . s
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy Okresowa kontrola
. na betonowej posadzce bez prowadzona przez
. . Opakowania L Magazyn e "
Nie Glikol etylenowy . | odptywu do kanalizacji, w . . pracownikdw instalacji
53. dotvez - Petryeo dostawcy - beczki rzvpadky rozsvodw ub katalizatoréow —
yery vé 2001 przyp . vp ) budynek 769
rozlewow substancja
zbierana do pojemnikéw
Opakowania Okresowa kontrola
dostawcy - prowadzona przez
Preparaty do pojemniki plast-|- W opakowaniach dostawcy pracownikéw instalacji
- kowe lub beczki o .
kondycjonowa- e . .. | na betonowej posadzce bez . -
. . réinej pojemnosci o Woydzielone miejsca
Nie nia wody ) ... | odptywu do kanalizacji, w
54, dotvez Kotlowei — materiat w ilosci r2vpadku rozsvpania lub w budynkach 757/1,
yezy b podrecznej - Przyp . yp' . 763/1 lub 768
grzewczej i rozlania substancja zbierana
. . sprawowany . - s
obiegowej ) jest do pojemnikéw
serwis przez
dostawce
substancji
) Opakowania Gospodarka olejowa i
Nie .
55. dotvez Olej Marcol dostawcy smarowa zostata przeka-
yezy - beczki 200 | zana firmie zewnetrznej.
Nie Opakowania Pracownicy tej firmy
56. Oleje smarne dostawcy - beczki | W opakowaniach dostawcy prowadzg okresowg
dotyczy .
2001 na betonowej posadzce bez kontrole
" . Magazyn
Opakowania odptywu do kanalizacji, w . .
; katalizatorow —
. dostawcy - przypadku rozsypania lub
Nie . . e . L budynek 769
57. Smary do tozysk pojemniki z rozlania substancja zbierana
dotyczy . A . oy
tworzywa i puszki | jest do pojemnikéw
metalowe 11
Nie Opakowania
58. dotvez Nafta dostawcy - beczki
yeey 200 |
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Opakowania

Ni Olei .
59. '€ eje ukladow dostawcy - beczki
dotyczy grzewczych
2001
Nie Okresowa kontrola
d -
g Ziéiiy Odpad o kodzie Magazynowanie w cyster- Magazynowanie - E;%ﬁ?k;;r;iszzaez.? riz
¥ ) ¥ 07 01 04* - inne nie na tacy zaladunek na taca zaladunku o J_ przy
kolejowe s - . ) magazynowaniu i ciggly
- rozpuszczalniki ) torze zabezpieczenia aldehyddw do cystern .
nie Cysterna kolejowa . . ) . nadzér podczas zatadunku
60. . roztwory do 3 w postaci przenosnych kolejowych obiekt
stanowig o ok. 50 m o
shiornikéw przemywania i matych zbiornikow 755/4
) ciecze ma- umieszczanych pod rynnami | Zatadunek — tor przy
opisanych R L
cierzyste cysterny obiekcie 753
statym
numerem
Odpad o kodzie Sarowa sostala preka:
Nie 13 02 08* inne zana firmie zewn ptrzne'
61. oleje silnikowe, Beczki {200 1) W opakowaniach na tacy Taca obiektu 767 . ) .Q J-
dotyczy . Pracownicy tej firmy
przektadniowe
. prowadzg okresowa
i smarowe
kontrole
(1) Materiat przechowywany jest tylko przed wymiang {od dostawy do wymiany) i po wymianie do czasu zabrania przez uprawnionego
odbiorce.
(2) Materiat przechowywany jest tylko przed operacjg reaktywacji katalizatora.
Instalacja produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowe] produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
V-201/1 2-Etyloheksanol | 2000 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu i
tacy i wyposazony w na otwartej temperatury w systemie
nastepujace przestrzeni na tacy, DCS, okresowa kontrola
zabezpieczenia: obok budynku 504 prowadzona przez
- nadmuch azotu, pracownikéw instalacji
62. - pomiar poziomu
potaczony poprzez
przetwornik z
komputerowym systemem,
alarm wysokiego i niskiego
poziomu.
S-11 Kwas 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu,
tereftalowy tacy i wyposazony w na otwartej ci$nienia, stezenia tlenu i
nastepujgce przestrzeni na temperatury w systemie
63. zabezpieczenia: wybetonowanej DCS, okresowa kontrola
- nadmuch azotu powierzchni obok prowadzona przez
. . budynku 509/6 pracownikéw instalacji
- pomiar wagi
$-12 Kwas 200 m? Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu,
tereftalowy tacy i wyposaiony w na otwartej cisnienia, stezenia tlenu i
nastepujace przestrzeni na temperatury w systemie
64. zabezpieczenia: wybetonowanej DCS, okresowa kontrola
- nadmuch azotu, powierzchni obok prowadzona przez
. ) budynku 509/6 pracownikow instalacji
- pomiar wagi
S-13 Kwas 200 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciagly pomiar poziomu,
tereftalowy tacy i wyposaiony w na otwartej ciSnienia, steienia tlenu i
nastepujace przestrzeni na temperatury w systemie
65. zabezpieczenia: wybetonowanej DCS, okresowa kontrola
- nadmuch azotu powierzchni obok prowadzona przez
budynku 509/6 pracownikow instalacji

- pomiar wagi
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S-14 Kwas 200 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu,
tereftalowy tacy i wyposazony w na otwartej ci$nienia, stezenia tlenu i
nastepujgce przestrzenina temperatury w systemie
66. zabezpieczenia: wybetonowanej DCS, okresowa kontrola
- nadmuch azotu, powierzchni obok prowadzona przez
. ) budynku 509/6 pracownikow instalacji
- pomiar wagi
Nie dotyczy | Tetran- Opakowania W opakowaniach dostawcy, | Budynek 504 Okresowa kontrola
67 butanolan dostawcy - beczki | na paletach w zamykanym prowadzona przez
’ tytanu metalowe po 200 | pomieszczeniu, na szczelnej pracownikéw instalacji
kg posadzce
Nie dotyczy | Tetra 2- Opakowania W opakowaniach dostawcy, | Budynek 504 Okresowa kontrola
etyloheksanol dostawcy - beczki | na paletach w zamykanym prowadzona przez
68. tytanu metalowe po 200 | pomieszczeniu, na szczelnej pracownikOw instalacji
kg lub pojemniki o | posadzce
pojemnosci 1 m’
Nie dotyczy | Preparaty do Opakowania W opakowaniach dostawcy, | Wydzielone miejsce w | Okresowa kontrola
kondycjonowa- | dostawcy - na betonowej posadzce bez | budynku 509/2 prowadzona przez
nia wody pojemniki odplywu do kanalizacji, w pracownikdw instalacji
obiegowej plastikowe lub przypadku rozsypania lub
beczki rozlania substancja
o réinej zbierana jest do
69. pojemnosci — pojemnikéw
materiat w ilosci
podrecznej —
serwis
sprawowany
przez dostawce
substancji
Nie dotyczy | Odpadyo Opakowania W opakowaniach Budynek 509/2 Okresowa kontrola
kodzie jednostkowe - jednostkowych - . prowadzona przez
07 01 10* inne pojemniki po 1 m° | pojemnikach/ kolebach pracownikdéw instalacji
70. 2uzyte sorbenty ustawionych w zamykanym
i osady pomieszczeniu ze szczelng
pofiltracyjne posadzka,
Nie dotyczy | Odpady o Opakowania W opakowaniach W magazynie olejuw | Gospodarka olejowa i
kodzie 13 02 jednostkowe - jednostkowych budynku 504 smarowa zostafa
71 08*inne oleje beczki po 200 | ustawionych na szczelnej przekazana firmie
’ silnikowe, posadzce zewnetrznej. Pracownicy
przekiadniowe i tej firmy prowadza
smarowe okresowg kontrole
Z-11 tug sodowy 90m’ Zbiornik umieszczony na Na tacy Ciggty pomiar poziomu i
tacy i wyposazony w w przestrzeni temperatury w systemie
nastepujgce otwartej —za DCS, okresowa kontrola
zabezpieczenia: budynkiem 509/2 prowadzona przez
. - pomiar poziomu cieczy maly stokaz pracownikéw instalacji
potgczony poprzez
przetwornik z
komputerowym systemem,
- alarm wysokiego i niskiego
poziomu.
Z-1/1 Tereftalan bis(2- | 600 m Zbiornik umieszczony jest Zbiornik usytuowany Ciggty pomiar % objetosci
etyloheksylu) na tacy zbierajacej na otwartej i temperatury w systemie
73 ewentualne wycieki do przestrzeni obiekt 309 | DCS, okresowa kontrola

studzienki, z ktdrej
kierowane sg do przerchu
na instalacji.

prowadzona przez
pracownikow instalacji
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Z-1/2 Tereftalan bis(2- | 600 m’ Zbiornik umieszczony jest Zbiornik usytuowany Ciggty pomiar % objetosci
etyloheksylu) na tacy zbierajacej na otwartej i temperatury w systemie
74 ewentualne wycieki do przestrzeni obiekt 309 | DCS, okresowa kontrola
’ studzienki, z ktérej prowadzona przez
kierowane sg do przerobu pracownikow instalacji
na instalacji.
Ciggly pomiar % objetosci
. anornﬂf umieszczony jest w Zbiornik usytuowany i tempera_tury
Tereftalan bis(2- 3 obmurdwce ; w systemie DCS,
7. Zb-1 etyloheksylu) 1000 m zabezpieczajacej przed ha otwarte] okresowa kontrola
L przestrzeni obiekt 502
wyciekiem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Ciggly pomiar % objetosci
‘ Zblorml’< umieszczony jest w Zbiornik usytuowany i tempera.tury
Tereftalan bis(2- 3 obmuréwce . w systemie DCS,
76. 2b-2 etyloheksylu) >00m zabezpieczajacej przed na otwarte] okresowa kontrola
o przestrzeni obiekt 502
wyciekiem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Ciggty pomiar % objetosci
‘ Zblormlf umieszczony jest w Zbiornik usytuowany i tempera-tury
Tereftalan bis(2- 3 obmurowce . w systemie DCS,
77. zb-3 etyloheksylu) 500m zabezpieczajacej przed na otwartej ckresowa kontrola
s przestrzeni obiekt 502
wyciekiem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Ciggty pomiar % objetosci
' Zbaormll( umieszczony jest w Zbiornik usytuowany i tempera'tury
Tereftalan bis(2- 3 obmurdwce ; w systemie DCS,
78 Zb-4 etyloheksylu) 500 m zabezpieczajacej przed na otwarte] okresowa kontrola
L przestrzeni obiekt 502
wyciekiem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Instalacja do produkcji estréw specjalnych
A-60 Alkohol n- 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu i
butylowy tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury
nastepujgce przestrzeni przy w systemie DCS,
zabezpieczenia: obiekcie 504 okresowa kontrola
- nadmuch azotu prowadzona przez
79 . . pracownikéw instalacji
- - pomiar poziomu
potgczony poprzez
przetwornik z
komputerowym systemem,
- alarm wysokiego i niskiego
poziomu.
A-201 Glikol 100 m* Zbiornik jest wyposazony w | Zbiornik usytuowany Ciagly pomiar poziomu i
etylenowy pomiar poziomu potgczony | jest na otwartej temperatury
poprzez przetwornik z przestrzeni przy w systemie DCS,
komputerowym systemem, | obiekcie 504 okresowa kontrola
80. alarm wysokiego i niskiego prowadzona przez
poziomu. pracownikéw instalacji
Zbiornik umieszczony jest
na tacy.
S-1 Kwas 200 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggty pomiar poziomu,
tereftalowy tacy i wyposaiony w na otwartej cisnienia, stezenia tlenu i
nastepujace przestrzeni na temperatury w systemie
81 zabezpieczenia: wybetonowanej DCS, okresowa kontrola

- nadmuch azotu,
- pomiar wagi.

powierzchni obok
budynku 509/2

prowadzona przez
pracownikéw instalacji
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A-202 1,4-butanodiol 100 m® Zbiornik jest wyposazony w | Zbiornik usytuowany | Ciagly pomiar poziomu i
pomiar poziomu potgczony | jest na otwartej temperatury
poprzez przetwornik z przestrzeni przy w systemie DCS,
komputerowym systemem, | obiekcie 504 okresowa kontrola
82. alarm wysokiego i niskiego prowadzona przez
poziomu. pracownikow instalacji
Zbiornik umieszczony jest
na tacy.
brak Kwas 90 m’ W opakowaniach dostawcy, | Wydzielone miejsce Okresowa kontrola
adypinowy big-bagach o pojemnosci 1 budynku 504 prowadzona przez
Kwas Mg. Substancja pracownikéw instalacji
bursztynowy magazynowana na
83. betonowej, bezodptywowej
posadzce.
Bezwodnik W przypadku rozsypéw
trimelitowy substancja zbierana jest do
pojemnikdw itp.
brak Tetran- 100 m®+ 90 m? W opakowaniach dostawcy, | Magazyn podreczny Okresowa kontrola
butanolan Opakowania beczkach metalowych o w budynku 504 oraz prowadzona przez
tytanu dostawcy - beczki pojemnosci 200 kg, na w budynku 509 pracownikéw instalacji
metalowe po 200 | Paletach lubw
kg lub pojemniki o paletopojemnikach.
84, pojemnosci 1 m’ Substancja magazynowana
na betonowej,
bezodptywowej posadzce.
W przypadku rozlania
substancja zbierana jest do
pojemnika.
brak Tetra 2- 100 m*+ 90 m? W opakowaniach dostawcy, | Magazyn podreczny Okresowa kontrola
etyloheksanol Opakowania na paletach w zamykanym w budynku 504 oraz prowadzona przez
g5 tytanu dostawcy - beczki pomieszczeniu, na szczelnej | w budynku 509 pracownikdw instalacji
' metalowe po 200 | Posadzce
kg lub pojemniki o
pojemnosci 1 m’
brak Odpady o Cysterna 50 m® Cysterna kolejowa Cysterna kolejowa na | Okresowa kontrola
kodzie 07 01 ustawiona na tacy torze 150 przy prowadzona przez
86 08" inne przetadunkowej. Odplywy z | budynku 509. pracownikéw instalacji
) pozostatosci tac do kanalizacji
podestylacyjne przemystowej.
i poreakcyjne
A-62 POLO1 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany | Ciaggly pomiar poziomu i
tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury
87 pomiar poziomu polgczony | przestrzeni przy w systemie DCS,
) poprzez przetwornik z obiekcie 504 okresowa kontrola
komputerowym systemem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji
A-63 POLO2 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu i
tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury
8s. pomiar poziomu potaczony | przestrzeni przy w systemie DCS,

poprzez przetwornik z
komputerowym systemem.

obiekcie 504

okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw instalacji
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A-291 Adypinian bis{2- | 251 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciagly pomiar poziomu i
etyloheksylu) tacy i wyposaiony w jest na otwartej temperatury

89 zamiennie z pomiar poziomu potgczony | przestrzeni przy w systemie DCS,

) Tereftalan poprzez przetwornik z obiekcie 509/1 okresowa kontrola
di-n-butylu komputerowym systemem. prowadzona przez
pracownikéw instalacji

A-292 Tereftalan 251 m’ Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany | Ciggly pomiar poziomu i
di-n-butylu tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury

90 pomiar poziomu potgczony przestrzeni przy w systemie DCS,

’ poprzez przetwornik z obiekcie 509/1 okresowa kontrola
komputerowym systemem. prowadzona przez
pracownikdw instalacji

-7 Bursztynian 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany | Ciggly pomiar poziomu i
bis(2- tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury
etyloheksylu) pomiar poziomu potgczony | przestrzeni przy w systemie DCS,

91. zamiennie z poprzez przetwornik z obiekcie 504 okresowa kontrola
Adypinianem komputerowym systernem. prowadzona przez
bis(2- pracownikdw instalacji
etyloheksylu)

Z-8 Trimelitan 200 m® Zbiornik umieszczony na Zbiornik usytuowany Ciggly pomiar poziomu i
tris(2- tacy i wyposazony w jest na otwartej temperatury
etyloheksylu) pomiar poziomu potaczony | przestrzeniprzy w systemie DCS,

92. zamiennie z poprzez przetwornik z obiekcie 504 okresowa kontrola
Adypinianem komputerowym systemem. prowadzona przez
bis(2- pracownikow instalacji
etyloheksylu)

2) miejsce przetadunku
Zawartosé ) . ) Lokalizacja . )
Lp. C Sposéb zabezpieczenia roztadunku/ Sposob nadzorowania
zbiornika
zaladunku
Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi
Roztwér Autocysterna — zatadunek Teren . Ciggly nadzdr obstugi
. X zabezpieczony, .
1. katalizatora (cieczy | - betonowa taca w trakcie zatadunku,
katalitycznej) - uziemienie autocysterny utwardzony, przy monitoring wizyjny
ob. 755/2
Autocysterna — zatadunek/roztadunek
- betonowa taca
- przed zatadunkiem usuwanie tlenu z
whnetrza cysterny poprzez jej azotowanie
Aldehyd - zawory suchoodcinajgce na otwartej Ciagly nadzdr obstugi
2. izomastowy - pomiar iloéci tadowanego produktu przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
- uziemienie autocysterny budowlany 755/3 monitoring wizyjny
- hermetyzacja zatadunku/roztadunku {opary
skierowane do pochodni)
- zraszanie wodne stanowiska
—instalacja ppoz.
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Autocysterna — zatadunek/roztadunek

- betonowa taca

- przed zatadunkiem usuwanie tlenu z
wnetrza cysterny poprzez jej azotowanie
- zawory suchoodcinajgce

na otwartej

Ciagly nadzér obstugi

3. Aldehyd n-mastowy | - pomiar ilosci tadowanego produktu przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
- uziemienie autocysterny budowlany 755/3 monitoring wizyjny
- hermetyzacja zatadunku/roztadunku {opary
skierowane do pochodni)
- zraszanie wodne stanowiska
~instalacja ppoz.
4 Mieszanina Nie prowadzi sie zatadunku/roztadunku do zbiornikow transportowych (autocysterny,
' aldehyddw cysterny kolejowej) — jedynie przesyta sie rurociggami na Wydziat Alkoholi
Odpady o kodzie Cysterna kolejowa — zatadunek/roztadunek na otwartgj . Ciagly qadzor obstugi
5. . przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
070108 - betonowa taca L o
budowlany 755/4 | monitoring wizyjny
Autocysterna — zatadunek
Odpad o kodzie - po'mla.r 1I95cn fadowanego produktu Taca betonowa, Ciagly Qadzor obstugi
6. * - uziemienie autocysterny w trakcie zatadunku,
07 0108 . . przy ob. 755/4 . o
- hermetyzacja zatadunku (opary skierowane monitoring wizyjny
do pochodni)
Autocysterna — roztadunek
- betonowa taca Na konstrukcji
Odpad o kodzie - za\_Nor_y sgchoodcmamce betonovyej, na Ciagty n.adzor obstugi
7. * - uziemienie autocysterny otwartej w trakcie roztadunku,
07 01 08 ) A o o
- hermetyzacja roztadunku (nadmuch azotu) | przestrzeni, obiekt | monitoring wizyjny
- zraszanie wodne stanowiska roztadowczego | budowlany 755/3
- instalacja ppoz.
Autocysterna — zatadunek
- betonowa taca Ciagly nadzér obstugi
8. Odpad o kofzxe i zayvory sgchoodunajqce Przy obiekcie 861 w trakcie zatadunku,
07 0108 - uziemienie autocysterny monitoring wizvin
- hermetyzacja zatadunku & Wizylny
- instalacja ppoz.
Taca betonowa obejmujgca wszystkie
stanowlslia zatadowcze 'z odptywem do Stacja zatadunku
kanalizacji przemystowej (zawory spustowe cvstern
do kanalizacji przemystowej s zamkniete, Y .
) A kolejowych , . .
aby uniemozliwi¢ niekontrolowany zrzut . Ciggly nadzdr obstugi
2-Etyloheksanol . - Stanowisko A-G .
9. wycieku do kanalizacji). . w trakcie zatadunku,
(2EH) L (Stanowisko G o A
Kontrola uziemienia cysterny potgczona , monitoring wizyjny
wspolne z Okta-
z blokadg przeptywu. nolem F)
Pomiar ilosci fadowanego produktu
. . _ Bud. 762/5
Zabezpieczenie przed przepetnieniem
cysterny.
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odplywem do kanalizacji Stacja zatadunku
prz'em'ysh‘)wej. autocys.tern Ciagly nadzér obstugi
Uziemienie autocysterny potaczone Stanowisko K .
10. 2-Etyloheksanol , w trakcie zatadunku,
z blokadg przeptywu. (wspdlne z monitoring wizvin
Pomiar ilosci fadowanego produktu Oktanolem F) g wizyjny
Zabezpieczenie przed przepeinieniem Bud. 762/6

autocysterny.
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Taca betonowa obejmujaca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji
przemystowej.

Stacja zatadunku

Uziemienie autocysterny potgczone autocystern Ciagly nadzor obsfugi

11. 2-Etyloheksanol v ¥ poia Stanowisko | w trakcie zatadunku,
z blokada przeptywu. . . L L

S {wspdlne z iBUOH) monitoring wizyjny
Pomiar ilosci tadowanego produktu Bud. 762/8
Zabezpieczenie przed przepetnieniem '
autocysterny.
Taca betonowa obejmujaca stanowisko
zatadowcze z.odptywem do kanalizacji Stacja zatadunku
przemystowej.
L cystern
Kontrola uziemienia cysterny potgczona )
kolejowych . . .
z blokada przeptywu. Stanowisko C Ciagly nadzdr obstugi
12. n-Butano! Pomiar ilosci fadowanego produktu wspéine ze w trakcie zatadunku,
gzi)szp:ta::jme przed przepetnieniem stanowiskiem dla monitoring wizyjny
y v 2-etyloheksanolu
Hermetyzacja uktadu — opary
L Bud. 762/5
wprowadzane sg do zbiornikéw n-
butanolu.
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji
przemysfowej.
Uziemienie autocysterny potaczone Stacja zatadunku . , .
z blokada przeptywu. Ciaggty nadzor obstugi
s autocystern .

13. n-Butano! Pomiar ilosci tadowanego produktu Stanowisko J w trakcie zatadunku,
Zabezpieczenie przed przepetnieniem Bud. 762/8 monitoring wizyjny
autocysterny.

Hermetyzacja ukiadu — opary

wprowadzane sg do zbiornikdw n-

butanolu.

Taca betonowa obejmujaca stanowisko

zatadowcze z odptywem do kanalizacji Stacja zatadunku

przemystowej. cystern

Kontrola uziemienia cysterny pofaczona kolejow.ych Ciagly nadzér obstugi
z blokadg przeptywu. Stanowisko B .

14. lzobutanol e , w trakcie zatadunku,
Pomiar ilo$ci tadowanego produktu wspélne ze monitoring wizvin
Zabezpieczenie przed przepetnieniem stanowiskiem dla g wizyjny
autocysterny. 2-etyloheksanolu
Hermetyzacja ukiadu — opary wpro- Bud. 762/5
wadzane sg do zbiornikdw izobutanolu.

Taca betonowa obejmujgca stanowisko

zatadowcze z odplywem do kanalizacji

prz.emysigwej. Stacja zatadunku

Uziemienie autocysterny potaczone . . .
2 blokada przeptywu autocystern Ciggty nadzor obstugi

15. Izobutanol ) ’él P b : Stanowisko | w trakcie zatadunku,
Pomiar ilosci tadowanego produktu. X o .
Zabezpieczenie przed przepetnieniem (wspdine z 2EH) monitoring wizyjny

P przed przep Bud. 762/8

autocysterny.
Hermetyzacja ukfadu — opary wpro-
wadzane sg do zbiornikéw izobutanolu.
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Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji

Stacja zatadunku

przemysfowe;j. cystern . . .
L . Ciggly nadz6r obstugi
Kontrola uziemienia cysterny potgczona kolejowych )

16. Oktanol F . w trakcie zatadunku,
z blokadg przeptywu. Stanowisko G monitoring wizvin
Pomiar ilosci tadowanego produktu. (wspdlne z 2EH) g wizylny
Zabezpieczenie przed przepetnieniem Bud. 762/5
cysterny.

Taca betonowa obejmujgca stanowisko

zatadowcze z.odpfywem do kanalizacji Stacja zatadunku

przemystowej. . . ;
Kontrola uziemienia cysterny potaczona autocysterny Ciagly nadzor obstugi

17. Oktanol F ¥ ypola Stanowisko K w trakcie zatadunku,

z blokada przeptywu. . o o

o {wspdlne z 2EH) monitoring wizyjny
Pomiar ilosci tadowanego produktu
. . L Bud. 762/6

Zabezpieczenie przed przepetnieniem

autocysterny.

Taca betonowa zabezpieczona wyktadzing Stacja roztadunku . . .
- . Ciggly nadz6r obstugi

chemoodporng obejmujgca stanowisko tugu sodowego .

18. tug sodowy . w trakcie roztadunku
roztadowcze; taca z odptywem do Stanowisko L monitoring wizvin
kanalizacji przemystowe;j. Bud. 761 g wizyiny

Transport drogowy — roztadunek droga, plac przy
Prepératy do . - mate pojemniki (np. 25-litrowe) — reczny budynku w ktérym Ciagly nadzér obstugi
19. kondycjonowania | roztadunek z samochodu beda .
. ) . L w trakcie roztadunku
wody kottowej - wieksze pojemniki — roztadunek przy magazynowane
pomocy woézka widtowego. preparaty
Instalacja produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
20, | tug sodow ot worywa sztocanego Stanowisko pray | Cagly nadz6r obsiug
) & y L y g budynku 509/2 w trakcie roztadunku
- uziemienie autocysterny
Transport drogowy — roztadunek
21 Tetra n-butanolan - mate pojemniki (np. 200-kg) — roztadunek Taca na torze przy | Ciagty nadzér obstugi
" | tytanu wodzkiem widtowym z samochodu na terenie | budynku 504 w trakcie roztadunku
utwardzonym
Dostarczany w opakowaniach dostawcy,
beczkach metalowych o pojemnosci 200 kg
Tetra 2- na paletach lub w paletopojemnikach i taca natorze przy | Ciagly nadzoér obstugi
22. | etyloheksanolan roztadowywany ze srodkéw transportu budynku 504 w trakcie roztadunku,
tytanu wozkiem widtowym na rampie do miejsca monitoring wizyjny
magazynowania, na betonowa,
bezodptywowa posadzke.
23 Estr :A;x;::y};s(:g:zv;azaiadunek Stanowiska 5, 6, 8 | Ciggly nadz6r obstugi
' Y S oraznr 201 AiB w trakcie zatadunku
- uziemienie autocysterny
Odpady o kodzie
. ) _—
0701 O? . Inne po Cysterna kolejowa — zatadunek Zbiornik Ciagty nadzér obstugi
24. | zostatosci podesty- magazynowy przy .
L . - betonowa taca w trakcie zatadunku
lacyjne i poreakcyj- budynku 504
ne
Odpady 2 !<odzse Transport drogowy —~ roztadunek Szczelne pojemniki ) . .
07 01 10* inne zu- ) . Ciagty nadzor obstugi
25, - powierzchnia utwardzona z odplywem do magazynowe przy

zyte sorbenty i osa-
dy pofiltracyjne

kanalizacji przemystowej

budynku 509/2

w trakcie zatadunku
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Cysterna kolejowa lub transport drogowy —

Silosy
magazynowe $-11,
§-12,5-13,5-14

26. | Kwas tereftalowy roztadunek przy budynku Ciagly n.adzor obstugi
509/6 w trakcie roztadunku
- betonowa taca
oraz warunkowo
silos $-1 przy
budynku 509/2
Instalacja produkcji estrow specjainych
27._| Glikol etylowy Autocysterna — roztadunek na betonowej S Ciagly n'adzor obstugi
. S przy obiekcie 502 w trakcie roztadunku,
28. | 1,4-butanodiol tacy i uziemienie autocysterny - o
monitoring wizyjny
29. | Kwas adypinowy Dostarczane w opakowaniach dostawcy, big-
30. | Kwas bursztynowy bagach o pojemnosci 1 Mg i roztadowywane | Taca na torze przy | Ciagly nadzor obstugi
B dnik ze srodkdéw transportu wozkiem widtowym budynku 504 w trakcie roztadunku,
31. ‘?ZW‘? nt na rampie do miejsca magazynowania, na monitoring wizyjny
trimelitowy
betonowa, bezodptywowa posadzke
. Silos magazynowy . . .
32. | kwas tereftalowy Cysterna kolejowa lub transport drogowy 5-1 przy budynku Ciagly n.adzor obstugi
roztadunek - betonowa taca 509/2 w trakcie roztadunku
Dostarczany w opakowaniach dostawcy,
beczkach metalowych o pojemnosci 200 kg
Tetra n-butanolan na paletach fub w pfaletO}?OJemnlkach i Taca na torze przy | Ciagly n'adzor obstugi
33. tvtanu roztadowywany ze srodkéw transportu budynku 504 w trakcie rozfadunku,
Y woézkiem widtowym na rampie do miejsca monitoring wizyjny
magazynowania, na betonowa,
bezodptywowg posadzke.
Dostarczany w opakowaniach dostawcy,
beczkach metalowych o pojemnosci 200 kg
Tetra 2- na paletach fub w paletopojemnikach i Taca na torze przy | Ciggly nadzor obstugi
34. | etyloheksanolan roztadowywany ze srodkow transportu budynku 504 w trakcie roztadunku,
tytanu wozkiem widtowym na rampie do miejsca monitoring wizyjny
magazynowania, na betonows,
bezodptywowg posadzke.
Autocysterna - zafadunek Stanowisko 7 Ciagty nadzér obstugi
35. | Estry - taca betonowa .
L przy budynku 504 | w trakcie zatadunku
- uziemienie autocysterny
Autocysterna - zatadunek Stanowisko X-297 ) . .
Ciggty nadzér obstugi
36. | Estry - taca betonowa przy budynku .
S w trakcie zatadunku
- uziemienie autocysterny 509/1

Transport substancji ze zbiornikéw magazynowych prowadzony jest rurociggami napowietrznymi
utozonymi na estakadach, prowadzony jest staly nadzdr — pomiary w systemach sterowania
(temperatura, ci$nienie, przeplyw — w zaleznosci od medium), okresowe kontrole szczelnosci
rurociagow i potgczen, czes$é rurociggdw podlega ponadto kontroli UDT.”

8. Punkt VII pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” otrzymuje

brzmienie:

»Vil. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

1) Instalacja produkcji gazu syntezowego:
— poddawanie statej kontroli jakosci i ilosci zuzywanych czynnikdw energetycznych,
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3)

minimalizowanie zapotrzebowania na energie poprzez wykorzystywanie ciepta strumieni
z proceséw towarzyszgcych,

zagospodarowanie w petni kondensatéw parowych oraz czesci kondensatéw procesowych
powstajacych w procesie produkcyjnym,

stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzadzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi,

ograniczenie do niezbednego minimum ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przeglagdéw
i remontdw co ma bezposredni wplyw na: zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzewanie
aparatow i urzadzen, przed wprowadzeniem do nich okreslonych medidw,

ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji, ograniczenie ilosci spalin
pochodzacych ze spalania gazu procesowego w pochodni gazéw zrzutowych.

Instalacja produkcji aldehydoéw i alkoholi

wykorzystanie w okreslonych weztach instalacji ciepta strumieni z proceséw towarzyszacych,
wstepne ogrzewanie gazu syntezowego wchodzgcego do wezla oczyszczania cieptem gazu
opuszczajgcego ten wezef,

ogrzewanie wstepne propylenu goracg wodg pochodzacy z ukiadu chtodzenia reaktorow
syntezy,

ogrzewanie aldehydéw surowych przed wejsciem do kolumny stabilizacyjnej poprzez
przedmuch gorgcym gazem syntezowym w stripperze — jednocze$nie nastepuje odzyskanie
nieprzereagowanego propylenu, ktéry jest zawracany do wezta syntezy,

wstepne ogrzewanie 2-etyloheksenalu (EPA} kierowanego do uwodornienia za pomocg ciepta
strumienia opuszczajgcego wezet aldolizacji,

wstepne ogrzewanie strumienia wodorotlenku sodu (NaOH) kierowanego do wezta aldolizacji
za pomocag ciepta strumienia opuszczajgcego wezet aldolizacji,

stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzadzen oraz zapewnienie im specjalistycznej
obstugi, co wplywa na ich dtugotrwata, bezawaryjng prace,

ograniczenie do niezbednego minimum ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przeglagddw
i remontdw, co ma bezposredni wplyw na zmniejszenie ilosci energii zuiywanej na
wygrzewanie aparatow i urzadzen przed wprowadzeniem do nich okreslonych medidw oraz
ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji oraz minimalizacje emisji do
srodowiska towarzyszgcych procesom rozruchu i zatrzymania,

zastosowanie falownikéw do napedow chiodni wentylatorowych.

instalacja produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem okresowej produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu

stata kontrola jakosci i ilosci zuzywanych czynnikow,

wykorzystanie ciepta strumieni pochodzacych z proceséw towarzyszacych (stosowana
w procesie para 0,6 MPa wytwarzana jest z ,,zuzytych” strumieni pary 1,5 MPa),
wykorzystywanie w instalacji, do przemywania produktu, kondensatéw parowych zamiast
wody,

stosowanie sprawdzonych, wysokoefekitywnych urzadzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi,

ograniczenie ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladow i remontéw, powodujgcych
zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzewanie aparatéw i urzadzen, przed wprowadze-
niem do nich okreslonych mediéw oraz ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania
instalacji.

4) Instalacja produkcji estrow specjalnych

stata kontrola jakosci i ilosci zuzywanych czynnikdw energetycznych. Monitorowane jest
jednostkowe zuzycie czynnikdw energetycznych, w przeliczeniu na gotowy produkt,
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powstajgcy w instalacji. Zebrane dane pozwalajg ocenié¢ energochionnosé procesu oraz na
prognozowanie zapotrzebowania na czynniki energetyczne. Do monitorowania stosuje sig
systemy pomiarowe z systemem komputerowym DCS,

— wykorzystanie ciepta strumieni pochodzacych z proceséw towarzyszacych. Stosowana
w procesie para 0,6 MPa wytwarzana jest z ,,zuzytych” strumieni pary 1,5 MPa, co pozwolito na
wyeliminowanie poboru pary wodnej 0,6 MPa z sieci ogdlnozaktadowej,

— wykorzystywanie powstajgcych w procesie produkcyjnym kondensatéw procesowych,

— stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzgdzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wplywa na ich dlugotrwalg, bezawaryjng prace, ograniczajgc do niezbednego
minimum ilo$¢ zatrzyman instalacji dla potrzeb przeglagdow i remontéw co przedktada sie na:

e zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzewanie aparatéw i urzadzed, przed
wprowadzeniem do nich okre$lonych mediow,
e ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji.”

9. Punkt Vil pn. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania
ustawowe” otrzymuje brzmienie:

SVIIl. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczaja one poza wymagania
ustawowe

VIiI.1. Monitorowanie proceséw technologicznych

a) prowadzone bedzie zgodnie z zasadami i trybem postepowania opisanymi w:
- systemie sterowania procesami technologicznymi,
- procedurach raportowania przebiegu pracy instalacji,
- Zintegrowanym Systemie Zarzadzania,
b) okresowy monitoring parametréw wody krazgcej w obiegach chtodniczych prowadzony
bedzie w zakresie:

Lp. Punkt-poboru . . Zakres Czestotliwosc

obieg chtodniczy instalacji produkcji gazu syntezowego
)

1. Budynek 254 stopien zatezenia® 1 x kwartat

Obieg chlodniczy spreiarek powietrza pomiarowego CENTAC
(w instalacji produkcji gazu syntezowego)
2. Budynek 254/3 stopien zateienia”
obieg chlodniczy Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi
stopien zateienia”
3. Budynek 763/1 przewodnos¢ 1 x kwartat
elektryczna wiasciwa®
Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz 2 weztem okresowej produkcji oraz instalacja do produkcji estréw specjalnych
)

1 x kwartat

4. Budynek 509/7 stopien zatezenia1 1 x kwartat

n Obliczany jako iloraz przewodnosci elektrolitycznej wiasciwej w wodzie krgzacej w obiegu chtodniczym
i przewodnosci elektralitycznej wiasciwej w wodzie uzupetnianej.
? Przewodnos¢ elektryczna wiasciwa oznaczona metodq potencjometryczng zgodnie z obowigzujaca

norma.
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c)

od 8.12.2021 r. zobowigzuje sie do prowadzenia statego monitorowania gazu kierowanego
do pochodni, w tym do pomiaru przeptywu gazu, oceny parametrow gazu, czasu trwania tej
operacji. Dane z ww. monitorowania nalezy rejestrowaé.

ViIL.2. Monitoring ilosci wody wykorzystywanej przez instalacje

Pomiar ilosci wody zuzywanej w poszczegdlnych instalacjach prowadzony bedzie za pomoca
urzadzen pomiarowych przedstawionych w tabeli ponizej:

Lp. Nazwa pomiaru Rodzaj przyrzadu

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

1. | Woda zdemineralizowana do budynku 361/2 Wodomierz
2. | Woda zdemineralizowana do budynku 282 Wodomierz
3. | Woda chiodnicza do budynku 254 Wodomierz
4. | Woda uzupetniajgca do obiegu Centac Wodomierz

Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi

1 Woda zdemineralizowana do Instalacji do produkcji Wodomierz na estakadzie

© | aldehydéw i alkoholi nad droga 4/5

Instalacja do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z wezlem okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
oraz instalacja do produkcji estrow specjalnych
1 Woda Przemysfowa do budynku 509 i budynku wezta Wodomierz
reakcyjnego

2 Woda zdemineralizowana do budynku 509, budynku wezta Wodomierz

' reakcyjnego i obiegu budynku 5039/6

VIil.3.

Monitoring emisji do powietrza

VIH.3.1. Pomiary emisji do powietrza:

a)

zobowigzuje sie do prowadzenia okresowych pomiardw wielkosci emisji NO,, SO, CO
z generatorow pary Claytona nr 1 oraz nr 2 - emitor 5.1 E-3, z czestotliwodcig raz na
6 miesiecy, metodykami zgodnymi z wymogami konkluzji BAT 1 (LVOC), tj.

NO, - zgodnie z norma EN 14792,
SO, - zgodnie z norma EN 14791,
co - zgodnie z norma EN 15058.

w okresie do 31.12.2020 r. zobowigzuje sie do prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji pytu,
zgodnie z metodq grawimetryczng, z emitora 3.2.E-55 z czestotliwoscig raz w roku.

w okresie od 1.01.2021 r. zobowigzuje sie do prowadzenia pomiaréow wielkosci emisji pytu,
zgodnie znormg EN 13284-1, zemitoréw 3.2.E-55, 3.2.E-60, 3.2.E-60a, 3.2.E-60b,
z czestotliwoscig raz w miesigcu.

w okresie od 8.12.2021r. zobowigzuje sie do prowadzenia pomiarow wielkosci emis;ji
catkowitego LZO, wedtug normy EN 12619, z czestotliwoscig raz w miesigcu (zgodnie
z wymogami konkluzji BAT 2 (LVOC)), ze Zrédet emisji zorganizowanej, tj.

Instalacja Il - do produkciji aldehyddw i alkoholi

—Agregat prézniowy - emitor 5.1.E-5.

Instalacia HI - do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem do okresowej
produkciji tereftalanu di-2-etyloheksylu

—Estryfikatory E-O, E-3 - emitor 3.2.E-23,

—Estryfikatory E-1, E-2 - emitor 3.2.E-2b,

—Kaskada reaktordow estryfikacji — emitor 3.2.E-63.
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e)

f)

w okresie od 8.12.2021 r. zobowigzuje sie do monitorowania wielkosci emisji catkowitego
LZO w oparciu o kontrole parametrow pracy Zrodet emisji zorganizowanej instalacji do
produkcji aldehyddw i alkoholi i instalacji do produkgcji tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz
z weztem do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksyluy, tj.:
Instalacja Il - do produkcji aldehyddw i alkoholi
—  Zbiornik magazynowy odpadéw V=300 m*— emitor 5.1.E-4,
— Zbiornik oktanolu — emitor 5.1.E-9,
— Zbiorniki alkoholu butylowego (butan-1-olu) oraz 2-metylopropan-1-olu (alkoholu
izobutylowego) - emitor 5.1.E-10,
-~ Mieszalnik sporzadzania roztworu katalizatora - emitor 5.1.E-11,
— Nalewaki do cystern oktanolu - emitor 5.1.E-15,
— Nalewaki do autocystern oktanolu - emitor 5.1.E-16,
— Zbiornik Oktanolu F - emitor 5.1.E-17.
Instalacia Il - do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem do okresowej
produkcii tereftalanu di-2-etyloheksylu
— Zbiornik magazynowy oktanolu V-=201/1 (V=200 m®) - emitor 3.1.E-11,
— Zbiornik oktanolu zwrotnego Z-8 (V=10 m?) - emitor 3.2.E-5a,
— Zbiornik surowego estru Z-6 (V=29,3 m?), Z-23 (V=29,3 m’) - emitor 3.2.E-6,
— Zbiornik oktanolu odzyskanego nr 38 - emitor 3.2.E-9,
— Zbiorniki wod oktanolowych i faz estrowych - emitor 3.2.E-31, emitor 3.2.E-32, emitor
3.2.E-33, emitor 3.2.E-35,
— Zbiornik oktanolu odzyskanego nr 14 - emitor 3.2.£-34,
— Pompy prézniowe osuszania prozniowego - emitor 3.2.E-45,
— Zbiornik przygotowania katalizatora A-100 (V=6m?>) - emitor 3.2.E-62,
— Neutralizator A-105 (V=50 m®) - emitor 3.2.E-64.
Dane z monitorowania catkowitego LZO bilansowaé w ukfadzie miesigcznym i rocznym.
zobowiagzuje sie do prowadzenia okresowego monitorowania emisji rozproszonej LZO
zinstalacji estréw specjalnych zgodnie zwymogami konkiuzji BAT 5 (CWW),
z wykorzystaniem:
— techniki | wymienionej w BAT 5 (CWW) - metoda detekcji LZO (np. przy uzyciu
przyrzadéw przenosnych zgodnie z normg EN 15446) w pofaczeniu z krzywymi korelacji
w odniesieniu do kluczowego wyposazenia
fub
— techniki Il wymienionej w BAT 5 (CWW) - metoda optycznego obrazowania gazéw
oraz
— techniki Hl} wymienionej w BAT 5 (CWW) - obliczanie emisji na podstawie czynnikéw
emisji weryfikowane okresowo pomiarami.
Pomiary emisji rozproszonej zinstalacji estrow specjalnych prowadzi¢ nalezy
z czestotliwoscig raz na cztery lata poczawszy od roku 2019.
w okresie od 8.12.2021 r. zobowigzuje sie do prowadzenia okresowego monitorowania
emisji rozproszonej LZO z instalacji nr 11 i nr 11l zgodnie z wymogami konkluzji BAT 5 (CWW),
z wykorzystaniem:
— techniki | wymienionej w BAT 5 (CWW) - metoda detekcji LZO (np. przy uzyciu
przyrzgdow przenosnych zgodnie z normg EN 15446) w potaczeniu z krzywymi korelacji
w odniesieniu do kluczowego wyposazenia
fub
— techniki Il wymienionej w BAT 5 (CWW) - metoda optycznego obrazowania gazow
oraz
— techniki 1l wymienionej w BAT 5 (CWW) - obliczanie emisji na podstawie czynnikéw
emisji weryfikowane okresowo pomiarami.
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W celu doprecyzowania zakresu, sposobu i czestotliwosci prowadzenia monitoringu emisji
niezorganizowanej LZO zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do ziozenia wniosku

0 zmiane

niniejszego pozwolenia zintegrowanego, zawierajgcego dane dotyczace

identyfikacji istotnych Zrédet emisji niezorganizowanej LZO oraz proponowanych
technik/metod monitorowania emisji niezorganizowanej LZO z ww. instalacji, zgodnych
z technikami wskazanymi w konkluzji BAT 5 (CWW) ~ w terminie do 31 marca 2021 r.

h) Zobowiazuje sie do prowadzenia okresowych pomiaréw wielkosci emisji butanu-1-ol
(alkoholu butylowego), zgodnie z metodyka chromatografii gazowej z emitoréw 3.2.E51a,
3.2.E-74 oraz 3.2.E-77.

Pomiary

emisji z emitorow 3.2.E51a, 3.2.E-74 oraz 3.2.E-77 prowadzi¢ nalezy

z czestotliwoscig co trzy lata, poczawszy od roku 2019.

VHL3.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych:

Lp.

Nr emitora

Usytuowanie stanowisk pomiarowych

3.2.E-60

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okreslonymi
w normie PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych
lub technicznych.

3.2.E-60a

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okreslonymi
w normie PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiarow doktadnych
lub technicznych.

3.2.E-60b

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okreslonymi
w normie PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czysto$ci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng” dia pomiaréw doktadnych
lub technicznych.

3.2.E-61

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okredlonymi
w normie PN-2-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych
lub technicznych.

1.2.E-14

Kréciec pomiarowy zainstalowany na odcinku pionowym rury o $rednicy 0,2 m kominka
emisyjnego, w odlegtosci 1,1 m od podestu roboczego dtugosc¢ odcinka pionowego rury za
kréécem przekracza 3 m. instalacja kréécéw pomiarowych zgodna z normg PN-Z-04030-7.

5.1.E-3

Przekrdj pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku komina zrzutowego, o Srednicy 1,6 m,
odprowadzajacego gazy odlotowe z kotta do powietrza atmosferycznego — zgodnie z zaleceniami
PN-Z-04030-7 ,Ochrona powietrza. Badanie zawartosci pylu. Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metodga grawimetryczng”.

3.2.E-55

Stanowisko istniejgce. Poziomy rurocigg wylotowy ze zbiornika o $rednicy hydraulicznej 170 mm.
Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, krdciec pomiarowy ulokowany jest na prostym,
wolnym od zaburzen przeptywu poziomym odcinku w odlegtosci 950 mm (wiekszym niz
wymagany odcinek 5 srednic) od wylotu ze zbiornika, odcinek prosty za przekrojem pomiarowym
wynosi 650 mm {wiecej niz 2 Srednice hydrauliczne).

3.2.E-56

Stanowisko istniejgce. Poziomy rurocigg wylotowy z filtra o $rednicy hydraulicznej 170 mm.
Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, kréciec pomiarowy ulokowany jest na prostym,
wolnym od zaburzen przeptywu poziomym odcinku w odlegtosci 950 mm (wigkszym niz
wymagany odcinek 5 $rednic) od wylotu z filtra, odcinek prosty za przekrojem pomiarowym
wynosi 650 mm (wiecej niz 2 Srednice hydrauliczne).

3.2.E-51a

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym rurociggu wylotowym odpowietrzajgcym
zbiornik. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, ulokowany jest na prostym, wolnym od
zaburzen przeptywu odcinku w odleglosci 500 mm (wiekszym niz wymagany odcinek 5 $rednic)
od wylotu ze zbiornika, odcinek prosty za przekrojem pomiarowym bedzie wynosit 200 mm
(wiecej niz 2 Srednice hydrauliczne)“.
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10.

3.2.E-74

Krociec pomiarowy zlokalizowany na pionowym rurociggu wylotowym odpowietrzajgcym
zbiornik. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, krdciec pomiarowy jest ulokowany na
prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku w odlegtosci 350 mm (wiekszym niz wymagany
odcinek 5 srednic) od wylotu ze zbiornika, odcinek prosty za przekrojem pomiarowym bedzie
wynosit 150 mm (wiecej niz 2 érednice hydrauliczne) b,

11.

3.2.E-77

Krociec pomiarowy zlokalizowany na pionowym rurociggu wylotowym odpowietrzajgcym
zbiornik. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, kréciec pomiarowy jest ulokowany na
prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku w odlegtosci 350 mm (wiekszym niz wymagany
odcinek 5 srednic) od wylotu ze zbiornika, odcinek prosty za przekrojem pomiarowym bedzie
wynosit 150 mm (wiecej niz 2 srednice hydrauliczne).

12.

3.2.E-2a

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku rurociggu §50 mm odprowadzajgcym
odgazy z estryfikatoréw E-0 i E-3, po separatorze. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7,
krdciec pomiarowy ulokowany na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku w odlegtosci
minimum 250 mm za separatorem | minimum 100 mm przed wylotem emitora. :

13.

3.2.E-2b

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku rurociggu @50 mm odprowadzajacym
odgazy z estryfikatordw E-1 i E-2, po separatorze. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7,
kréciec pomiarowy ulokowany na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku w odlegfosci
minimum 250 mm za separatorem i minimum 100 mm przed koicem prostego odcinka kanatu
odprowadzajgcego odgazy.”

14.

3.2.E-63

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku rurociggu @50 mm odprowadzajacym
gazy z kaskady reaktoréw estryfikacji, po pompach prézniowych. Zgodnie z wymaganiami normy
PN-Z-04030-7, kréciec pomiarowy ulokowany na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu
odcinku w odlegtosci minimum 250 mm za potfaczeniem rurociggdw wydechowych pomp
prézniov;lych i minimum 100 mm przed koricem prostego odcinka kanatu odprowadzajacego
odgazy.1

15.

3.2.E-71

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku rurociggu ¢50 mm odprowadzajacym
odgazy z reaktora estryfikacji R-211, mieszalnika A-221, reaktora R-222. Zgodnie z wymaganiami
normy PN-2-04030-7, kréciec pomiarowy ulokowany na prostym, wolnym od zaburzen
przeptywu odcinku w odlegtosci minimum 250 mm za potaczeniem rurociggdw z ww. aparatéw
i minimum 100 mm przed koricem prostego odcinka kanatu odprowadzajacego odgazy.”

16.

3.2.E-5

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku rurociggu @100 mm odpowietrzajgcym
aparat prézniowy. Zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-04030-7, krociec pomiarowy ulockowany
na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku w odlegtosci minimum 9 m za kolanem
rurociggu. Odcinek prosty za przekrojem pomiarowym wynosi 1,7 m.

Dtermin wyposazenia emitorow w kroéce pomiarowe do 7.12.2021r.

VIil.4. Monitoring gospodarki odpadami

Hos¢ wytwarzanych odpaddéw okreSlana jest wagowo poprzez wazenie na zaktadowej

wadze.

VIIL5. Monitoring jakosci Sciekow

W celu oceny parametrow kluczowych z punktu widzenia poprawnosci prowadzenia
procesu technologicznego oraz oceny instalacji z wymaganiami najlepszych dostepnych
technik (BAT), Spotka zobowigzana jest do prowadzenia monitoringu jakosdci Sciekdw
odprowadzanych do kanalizacji przemystowej, w nastepujgcym zakresie:

Lp.

Punkt poboru Zakres Czestotliwoéé

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

1)
pH
Studzienka S-1 przy budynku 360 a7 Ixkwartat
Chzt
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Instalacja do produkcji aldehydéw i alkoholi
Y
2 LA pH
2 Odptyw sciekéw z dekantera punkt Ixkwartat
poboru 3-36 Chzt?
Odptyw $ciekdéw z osadnika Sciekdw, tzw. pHY
3. Japaczki”, zlokalizowanego w ww. 7 1xkwartat
instalacji Chzt
Instalacja do produkdji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wraz z weztem produkcji okresowej tereftalanu di-2-etyloheksylu
pH"
4, Odptyw sciekdw z procesu destylacji wdd . 1xkwartat
Chzt?
Instalacja do produkcji estréw specjalnych
pH"
5. Odptyw $ciekdw z procesu destylacji wéd 2 1xkwartat
ChzT

Y pH metoda elekirochemiczng wg normy PN-EN ISO 10523
2 chzt metoda dwuchromianowg specyficzng wg normy PN-I1SO 6060 lub normy PN-ISO 15705

W Instalacji produkcji gazu syntezowego ilo$¢ Sciekbw odprowadzanych do kanalizacji
przemystowej, bilansowana jest na podstawie informacji, obejmujgcych dane projektowo-
technologiczne, odnoszace sie do wskaznikéw charakteryzujacych proces technologiczny.

llo$¢ Sciekdw odprowadzanych z Instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi mierzona jest
z wykorzystaniem ukfadu obejmujgcego przelew tréjkatny, poprzez ktéry odprowadzane s3 scieki
z fapaczki Sciekéw (odczyt z charakterystyki przelewu z uwzglednieniem czasu pracy pompy) oraz
umiejscowionego na wyjSciu z dekantera, automatycznego ukiadu zwezki pomiarowe;j
wspotpracujgcej z przetwornikiem ci$nien.

Pomiar ilosci sciekow odprowadzanych z Instalacji produkcji ciggfej tereftalanu di-2-etyloheksylu
oraz Instalacji do produkcji estréw specjalnych realizowany jest poprzez trzy odrebne systemy
automatyczne, wykorzystujgce uktady zwezek pomiarowych wspotpracujgcych z przetwornikami
cisnien.

VIIL.6. Monitoring wielkosci produkcji, rodzajow i ilosci wykorzystywanych w poszczegéinych
instalacjach energii, materiatéw, surowcow i paliw

Prowadzacy instalacje objete pozwoleniem zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu
i rejestru rodzajow i ilodci wykorzystywanych w poszczegblnych instalacjach: energii, materiaiow,
surowcow i paliw, wymienionych w punkcie 1.2 i 1l1.3 pozwolenia zintegrowanego — w ukladzie
rocznym.

Zobowigzany jest rowniez do monitorowania wielkosci produkcji w poszczegélnych instalacjach
objetych pozwoleniem zintegrowanym.

VIiL.7. Sposéb i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko oraz pomiardéw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych,
w tym pobierania prébek

a) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscig raz na 10 lat w zakresie
wskaznikow obejmujacych:

e parametry nieorganiczne: pH, amoniak i jony amonowe, azot amonowy, azot azotynowy
jako N, azotyny, azot azotanowy, azotany, azot ogdlny, fosfor ogéiny, chlorki, siarczany,
formaidehyd,
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e metale i metaloidy: arsen {As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt

(Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rte¢ (Hg), bery! (Be), zelazo (Fe), lit
(Li), mangan (Mn), fosfor (P), srebro (Ag), stront (Sr),tal (Ti), wanad (V),

¢ wielopierscieniowe

weglowodory

aromatyczne:

antracen,

benzo(a)piren, bezno(a)fluoranten, benzo(gh,i}perylen, benzo(k)fluoranten,
naftalen, fluoranten, fenantren,
zgodnie z metodykami okresSlonymi w obowigzujgcych przepisach w celu poréwnania

z badaniami wykonanymi na potrzeby raportu poczatkowego w ponizszej lokalizacji:

bezno(a)antracen,

chryzen,

Pole wg Wspoirzedne geograficzne
Nazwa otworu R o " ’y, 2
Lp. Opis miejsca poboru préby numeracji Szerokos¢ Diugosc
badawczego i
zaktadowa geograficzna geograficzna
Instalacja produkcji aldehydoéw i
1. PM-1 alkoholi — ohok zbiornikéw propylenu 0-5 50°17'37.50"N 18°16'5.44"E
{obiekt nr 760/1)
Instalacja produkcji aldehyddw i
2. PM-2 alkoholi — obok zbiornika NaOH (obiekt 0-6 50°17'34.35"N 18°15'58.54"E
nr 761)
Instalacja produkcji aldehyddw i
3. PM-3 alkoholi — pomiedzy tacami stokazu 0-7 50°17'29.78"N 18°15'54.22"E
butanoli — obiekt nr 762/3
Instalacja produkcji gazu syntezowego oo " om gt "
4. PM-4 — obok budynku nr 254 C-2 50°18'47.73"N 18°15'8.90"E
Instalacja produkcji aldehyddw i
5. PM-5 atkoholi — obok roztadunku propylenu P-0 50°17'42.06"N 18°16'35.29"E
(obiekt nr 758)
Instalacja produkcji aldehyddw i
6. PM-6 alkoholi — obok stokazu aldehyddw N-5 50°17'44.27"N 18°15'58.34"E
(obiekt nr 755/1)
7 PM-7 Instalacja produkcji gazu syntezowego B-1 50°19'0.60"N 18°15'0 40"E
— obok gazometru nr 351
3. PM-8 Instalacja produkcji gazu syntezowego A2 50°19'1.99"N 18°14'58 28"E
—obok zatadunku wodoru
Instalacja produkcji gazu syntezowego on o " o et "
9. PM-9 — obok budynku nr 360/1 B-2/B-3 50°18'55.54"N 18°15'0.29"E
instalacja produkcji aldehydow i o s . onrt "
10. PM-10 alkoholi — obok obiektu nr 753 N-6 50°17'39.61"N 18°15'55.68"E
Instalacja produkcji aldehydow i - " onrt N
11. PM-11 alkoholi — obok obiektu nr 767 N-7 50°17'37.24"N 18°15'51.17"€
Instalacja produkcji aldehydoéw i o " om e "
12. PM-12 alkoholi — obok obiektu nr 754 N-7 50°17'35.47"N 18°15'48.60"E
Instalacja produkcji aldehydodw i
13. PM-13 alkoholi — obok podczyszczalni $ciekéw N-8 50°17'37.11"N 18°15'41.86"E
~ obiekt nr 756
Instalacja do produkcji ciggtej i
14, PM-16 okresowej estrow — obok budynku nr E-7 50°18'28.89"N 18°14'58.71"¢
509
Instalacja do produkcji ciggtej i
15. PM-17 okresowej estréow — obok stokazu E-8 50°18'24.86"N 18°14'51.62"E

estrow

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 31 marca 2025 r.
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Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujacymi ryzyko z czestotliwoscig raz na 10 lat w zakresie wskaZnikéw
obejmujacym:

parametry nieorganiczne: pH, amoniak, azot amonowy, azot azotynowy, azotyny, azot
azotanowy, azotany, azot ogdlny, catkowity azot Kjedahla, fosfor ogélny, chlorki, siarczany,
formaldehyd,

metale i metaloidy: antymon (Sb), arsen (As), bar (Ba), bor (B), chrom (Cr), bery! (Be), cyna
(Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt {Co), miedz (Cu), molibden {Mo), nikiel {Ni), otéw (Pb),
rtec¢ (Hg), beryl (Be), zelazo (Fe), lit (Li), mangan (Mn), fosfor (P), srebro (Ag), stront (Sr),tal
(1), wanad (V),

wielopierscieniowe  weglowodory  aromatyczne:  naftalen,
bezno{a)antracen, benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, indeno(1,2,3-cd)piren, dibenz(a,h)antracen.

antracen, chryzen,
benzo{g,h,i)perylen,

Pobieranie prébek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie 2 metodykami okreslonymi w obowigzujacych
przepisach w tym zakresie, z gteboko$ci 0-0,25 m ppt, w sekcjach o ponizszej lokalizacji:

Wspéirzedne geograficz

Wielkosc Nr sekcji Powierzchnia p.o re geogratic ne"

. o granicznych punktow sekcji

Lp. Obszar obszaru badawczej sekji — —

() Szerokos¢ Dlugosé

[ha] [ha]l .
geograficzna geograficzna
Instalacja produkcji estrow
50°18'32.93"N 18°14'45.84"E
50°18'33.75"N 18°14'45.01"E
L >1 0,0783 50°18'34.21"N | 18°14'46.12"E
50°18'33.39"N 18°14'46.95"E
50°18'33.75"N 18°14'45.01"E
Obszar 11 — stokaz 50°18'34.15"N 18°14'44.61"E
2. oktanolu 0,23 52 0,0749 50°18'35.06"N 18°14'46.82"E
50°18'34.66"N 18°14'47.22"E
50°18'33.39"N 18°14'46.95"E
50°18'34.21"N 18°14'46.12"E
3 >3 0.0775 50°18'34.66"N 18°14'47.22"E
50°18'33.84"N 18°14'48.05"E
50°18'26.17"N 18°14'50.96"E
50°18'27.41"N 18°14'49.72"E
4 >4 0,3644 50°18'28.81"N | 18°14'53.11"E
50°18'27.55"N 18°14'54.38"E
50°18'24.87"N 18°14'52.28"E
Obszar 12 — stokaz 50°18'26.17"N 18°14'50.96"E
> estrow L1l 5 0,3761 50°18'27.55"N 18°14'54.38"E
50°18'26.29"N 18°14'55.65"E
50°18'23.63"N 18°14'53.53"E
50°18'24.87"N 18°14'52.28"E
6 56 0,3649 50°18'26.29"N | 18°14'55.65"F
50°18'25.03"N 18°14'56.92"E
50°18'23.89"N 18°14'59.76"E
50°18'25.17"N 18°14'58.58"E
7. -

Obszar 10 — 7 0,2132 50°18'25.96"N | 18°15'0.52"E
instalacje 195 50°18'24.69"N 18°15'01.81"E
produkcyjne ! 50°18'25.17"N 18°14'58.58"E
estréw 50°18'26.57"N 18°14'57.17"E
8. 58 0,2338 50°18'27.37"N 18°14'59.09"E
50°18'25.96"N 18°15'0.52"E
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50°18'26.57"N | 18°14'57.17"E
50°18'27.99"N | 18°14'55.74"E
S 9 0,2145 50°18'28.69"N | 18°14'57.49"F
50°18'27.31"N | 18°14'58.96"E
50°18'27.31"N | 18°14'58.96"E
50°18'28.69"N | 18°14'57.49"F
10. 510 0,1919 50°18'29.36"N | 18°14'59.18"E
50°18'28.05"N | 18°15'00.50"E
50°18'27.99"N | 18°14'55.74"E
50°18'29.33"N | 18°14'54.39"F
1. 11 0,2006 50°18'30.04"N | 18°14'56.11"E
50°18'28.69"N | 18°14'57.49"E
50°18'28.69"N | 18°14'57.49"E
50°18'30.04"N | 18°14'56.11"E
12. >12 0,1974 50°18'30.74"N | 18°14'57.79"F
50°18'29.36"N | 18°14'59.18"E
50°18'30.49"N | 18°15'0.08"F
50°18'31.33"N | 18°14'59.23"F
13. 513 0,1117 50°18'31.96"N | 18°15'00.76"E
50°18'29.92"N | 18°15'02.81"F
Obszar 12 — stokaz 50°18'29.31"N | 18°15'01.27"E
estrow z 50°18'30.49"N | 18°15'0.08"E

14. U - 1
miejscami 0,38 s14 0.1546 50°18'31.10"N | 18°15'01.63"E
zatadunku 50°18'29.92"N 18°15'02.81"E
50°18'28.41"N | 18°15'02.18"E
50°18'29.31"N | 18°15'01.27"E
15. 515 0,1162 50°18'29.92"N | 18°15'02.81"E
50°18'29.04"N | 18°15'03.70"E

U w kazdej sekcji wyznacza sie przynajmniej 15 punktéw pobierania prébek pojedynczych w celu

uzyskania w wyniku zmieszania tych prébek 1 probki ziozonej dla kazdej z sekcji.

c) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscia raz na 10 lat w sposéb zgodny z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa.

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 31 marca 2025 r.

d) Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji
w wodach gruntowych z czestotliwoscig raz na 5 lat w zakresie obejmujgcym wskazniki:

— parametry nieorganiczne: pH, amoniak, azot amonowy, azot azotanowy, azotany, azot
azotynowy, azotyny, catkowity azot Kjedahla, azot ogélny, chlorki, formaldehyd, siarczany,
fosfor ogdliny,

— metale rozpuszczone w wodzie: glin (Al), cyna (Sn), antymon (Sb), arsen (As), bar (Ba),
beryl (Be), bor (B), kadm (Cd), wapn (Ca), chrom (Cr), kobalt {Co), miedZ (Cu), zelazo (Fe),
otéw(Pb), lit (Li), magnez (Mg), mangan (Mn), rte¢ (Hg), molibden (Mo), nikiel (Ni), fosfor
(P), potas (K), selen (Se), séd (Na), srebro (Ag), tal (Tl), wanad (V), cynk (Zn),

— wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA): acenaften, acenaftylen, antracen,
bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten, benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten, chryzen, dibenzo(a,h)antracen, fluoranten,
fluoren, indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen, fenantren, piren,

— weglowodory ropopochodne: oleje mineralne, benzyna.

Zgodnie z metodykami okreélonymi w obowigzujacych przepisach w tym zakresie, z probek
pobieranych w ponizszej lokalizacji:
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Pole wg Wspotrzedne geograficzne
Nazwa otworu L . numeracji Ly .y
Lp. badawczego Opis miejsca poboru préby zakladow Szerok.osc Diugc.»sc
i geograficzna geograficzna
Instalacja produkcji aldehydow i
1. PM-1 alkoholi - obok zbiornikéw propylenu 0-5 50°17'37.50"N 18°16'5.44"E
(obiekt nr 760/1)
Instalacja produkcji aldehyddw i
2. PM-2 alkoholi — obok zbiornika NaOH (obiekt 0-6 50°17'34.35"N 18°15'58.54"E
nr761)
Instalacja produkcji aldehyddw i
3. PM-3 alkoholi — pomigdzy tacami stokazu 0o-7 50°17'29.78"N 18°15'54.22"E
butanoli — obiekt nr 762/3
Instalacja produkcji gazu syntezowego on ot " om "
. - - 18'47.73"N 18°15'8.
4 PM-4 — obok budynku nr 254 C-2 50°18 3 8°15'8.90"E
Instalacja produkcji aldehyddw i
5. PM-5 alkoholi - obok roztadunku propylenu P-0 50°17'42.06"N 18°16'35.29"E
(obiekt nr 758)
Instalacja produkcji aldehydodw i
6. PM-6 alkoholi — obok stokazu aldehyddw N-5 50°17'44.27"N 18°15'58.34"E
(obiekt nr 755/1)
7 PM-7 Instalacja produkcji gazu syntezowego B-1 50°19'0.60"N 18°15'9 40"E
— obok gazometru nr 351
3 PM-8 Instalacja produkcji gazu syntezowego A2 50°19'1.99"N 18°14'58 28"E
— obok zatadunku wodoru
Instalacja produkcji gazu syntezowego ot " o "
. - -2/B- 1 .54"N 18°15'0.
9 PM-9 — obok budynku nr 360/1 B-2/B-3 50°18'55.5 5'0.29"k
Instalacja produkcji aldehydow i on ot " on ot .
10. PM-10 alkoholi — obok obiektu nr 753 N-6 50°17'39.61"N 18°15'55.68"E
Instalacja produkgji aldehyddw i 01 " a1ct "
11. PM-11 alkoholi — obok obiektu nr 767 N-7 50°17'37.24"N 18°15'51.17"E
Instalacja produkcji aldehyddw i aqgt " oqrt "
12. PM-12 alkoholi — obok obiektu nr 754 N-7 50°17'35.47"N 18°15'48.60"E
Instalacja produkcji aldehydéw i
13. PM-13 alkoholi — obok podczyszczalni $ciekéw N-8 50°17'37.11"N 18°15'41.86"E
— abiekt nr 756
Instalacja do produkcji ciggtej i
14. PM-16 okresowej estrow — obok budynku nr E-7 50°18'28.89"N 18°14'58.71"E
509
Instalacja do produkgji cigglej i
15. PM-17 okresowej estréw — obok stokazu E-8 50°18'24.86"N 18°14'51.62"E
estrow
Pierwsze badania nalezy wykonac do 31 marca 2020r.
Wymogi dotyczace laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymogami okreSlonymi

w obowigzujgcych przepisach prawa.”
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10. Punkt IX. pn. ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych o wielkosciach
emisji substancji i energii z zakresu w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe”
otrzymuje brzmienie:

X, Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji | danych o wielkosciach emisji substancji
i energii z zakresu w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe

1. Wyniki monitoringu, o ktérym mowa w punkcie VIIL.1, VIIL2, VIIL4, VL5, VIIi.6 w ukiadzie
rocznym, przekazywaé Marszatkowi  Wojewddztwa  Opolskiego oraz  Opolskiemu
Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do 30 kwietnia kazdego roku za rok
poprzedni.

2. Wyniki pomiaréw okresowych o ktérym mowa w punkcie VIII.3 oraz ViIl.7 przekazywac nalezy
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w terminie 1 miesigca od daty ich wykonania.

3. W przypadku koniecznosci realizacji obowigzku opracowania planu zarzgdzania zapachami,
o ktérym mowa w punkcie VIi.1. pozwolenia zintegrowanego, w czesci dotyczgcej systemu
zarzadzania $rodowiskowego, informacje o jego opracowaniu nalezy przekaza¢ Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Opolu w terminie jednego miesigca od jego opracowania.”

11. Punkt IX.A. pn. ,Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji,
w tym sposéb usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w sSrodowisku w wyniku
prowadzenia eksploatacji gdy sg one przewidywane” otrzymuje brzmienie:

JIX.A. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposob
usuniecia negatywnych skutkoéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzenia eksploatacji
gdy sg one przewidywane

W przypadku zakoriczenia funkcjonowania instalacji jako catosci lub poszczegdinych jej czesci,
likwidacja instalacji prowadzona bedzie w warunkach petnego zabezpieczenia $rodowiska
w ustalonym trybie obejmujacym miedzy innymi:

— poinformowanie wtasciwych organéw ochrony §rodowiska o zamiarze likwidacji instalacji,

— prowadzenie prac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa budowlanego i wymogami
w zakresie ochrony $srodowiska,

— zapewnienie nadzoru nad pracami zwigzanymi z likwidacjg instalacji (w tym rozbidrka
obiektdw) przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia zgodnie z wymogami prawa
budowlanego, przy udziale osoby odpowiedzialnej za obszar ochrony $rodowiska,

— likwidacje, oczyszczanie wylgczonych z eksploatacji instalacji, zaréwno z zalegajgcych
surowcow, materiatow, jak i odpadow,

— prowadzenie procesu likwidacji obiektéow i urzadzen przy zastosowaniu specjalistycznego
sprzetu gwarantujgcego bezpieczny dla ludzi i Srodowiska demontaz,

— zapewnienie przekazania materiatow zbednych do wykorzystania na innych instalacjach
produkcyjnych i obiektach Zaktadu (o ile wystapi taka mozliwosé),

— zapewnienie przekazania odpadéw z likwidacji i demontazu instalacji do zagospodarowania
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi w dniu likwidacji przepisami prawa, w tym zapewnienie
przekazania uprawnionym odbiorcom odpaddw,

— zapewnienie realizacji wymagan ustawy Prawo ochrony Srodowiska w zakresie dotyczacym
oceny stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie instalacji.
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Il. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Azoty Zaklady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu wnioskiem z 24 lipca
2019 r. nr PU-3-1/651/19 wystapita o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Wojewody Opolskiego z 29 grudnia 2006 r. nr SR.1I-MJ-6610-1-34/06 (z p6zn. zm.) dla instalacji
do produkcji gazu syntezowego, aldehydow i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika
kwasu maleinowego, ciagtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz
okresowej produkcji ftalanéw. Wnioskowana zmiana jest konsekwencjg przeprowadzonej przez
Marszatka Wojewoddztwa Opolskiego analizy pozwolenia, w zwigzku z opublikowaniem 7 grudnia
2017 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117
z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywqg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) oraz 9 czerwca 2016 r. — Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE)} 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcych konkluzje dotyczqce
najlepszych dostepnych technik (BAT} w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania
Sciekow/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE {CWW). Przedmiotowy wniosek obejmowat réwniez
m.in. wniosek o ujednolicenie tresci pozwolenia zintegrowanego i w tej czesci organ wylgczyt
sprawe do odrebnego postepowania prowadzonego pod numerem DOS-I11.7222.35.2019.AK.

Do wniosku dotgczono:

— ,Dokumentacje do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
eksploatowanych w JB Oxoplast w Grupie Azoty ZAK S.A.”, opracowang przez Multiconsult
Poiska w czerwcu 2019 r. - 2 egz.,

— ,Operat przeciwpozarowy dla miejsc magazynowania odpadéw eksploatowanych na
instalacjach produkcyjnych JB Oxoplast” opracowany przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Jana Kozluka, Opole w maju 2019 r.) — 1 egz.

— Postanowienie Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu
z 5 lipca 2019 r. nr PZ.5586.8.2019 uzgadniajgce speinienie przez operat przeciwpoiarowy
warunkow ochrony przeciwpozarowej dla przedmiotowej instalacji,

— zaswiadczenia o niekaralnosci,

— dowdd uiszczenia optaty skarbowej od zmiany pozwolenia zintegrowanego,

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (ptyta CD).

Wypetniajac obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska zapis
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla Grupy Azoty Zaklady Azotowe Kedzierzyn S.A,,
w wersji elektronicznej za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Srodowiska 30 lipca 2019 r.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2018 r., poz. 2081 z pdin. zm.)
dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie, tj. na stronie internetowej Ekoportalu {karta nr 217/2019) 30 lipca 2019 .

W zwigzku z tym, Zze wniosek nie spetniat wymogdéw formalnych okreslonych w ustawie Pos,
organ pismem z 23 sierpnia 2019 r. nr DOS-111.7222.36.2019.AK, wezwat do jego uzupetnienia.
Whniosek uzupetniono w zakresie wymogoéw formalnych przy pismie z 3 wrzesnia 2019 r. nr PU-3-
1/779/19.

W zwigzku z tym, ze wniosek wymagat dalszych wyjasnien w zakresie merytorycznym organ
pismem z 30 wrzeénia 2019 r. nr DOS-111.7222.36.2019.AK wezwat wnioskodawce do ztoienia
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uzupetnienia. Stosownych odpowiedzi, wyjasnied i uzupetniern dokonano przy pismach

z 28 pazdziernika 2019 r. nr PU-3-1/946/19 oraz z 26 listopada 2019 r. nr PU-3-1/1030/19.

Majgc na uwadze skomplikowany charakter instalacji oraz konieczno$¢ zlozonej analizy
whniosku organ pismami nr DOS-111.7222.36.2019.AK z 20 wrzeénia 2019 r., 31 pazdziernika 2019 r.,
9 grudnia 2019 r. oraz 14 stycznia 2020 r. przedtuzat termin zatatwienia przedmiotowej sprawy
i ostatecznie ustalif termin realizacji na 28 lutego 2020 r.

W toku prowadzonego postepowania Zakfad przy pismie z 24 wrzesnia 2019 r. nr PU-3-
1/842/19 przedtozyt ,Program Zapobiegania Awariom” wraz z wnioskiem o wylgczenie
z udostepniania tego dokumentu, na podstawie art. 16 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko. Po przeanalizowaniu wniosku w tym
zakresie Marszalek Wojewddztwa Opolskiego nie znalazt podstaw do odmowy, a tym samym,
uznajac go za zasadny, uwzglednit w niniejszym postepowaniu.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Spotke danych i uzyskanych informacji,
organ uznal, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego z 29 grudnia 2006 r. nr SR.II-MJ-
6610-1-34/06, a nastepnie zmienionego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.II.MW-6610-
1/19/07 z 28 maja 2007 r. i postanowieniem Wojewody Opolskiego nr SR.II-MW-6610-1/16/07
z dnia 14 maja 2007 r. oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS.IIL.TL.7636-
31/09 z 10 grudnia 2009 r., nr DO0S.7222.62.2011.MJ z 21 stycznia 2013 r,
nr DOS.7222.48.2013.MK. z 21 lutego 2014 r., nr DOS. 7222.9.2014.M} z 22 sierpnia 2014 r,,
nr DO$.7222.86.2014.MJ z 16 marca 2015 r., nr DOS$.7222.66.2015.HM z 12 lipca 2016 r. i nr DOS-
{1.7222.59.2017.HM z 4 wrzesnia 2018 r., w zwigzku z nieistotnymi zmianami w funkcjonowaniu
instalacji do produkcji gazu syntezowego, aldehyddw i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego,
bezwodnika kwasu maleinowego, ciagtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu
di-2-etyloheksylu oraz okresowej produkcji ftalanéw.

Wobec powyiszego, pismem z 22 stycznia 2020 r. nr DOS-11.7222.36.2019.AK Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego zawiadomit Zakiad o wszczeciu postepowania administracyjnego
i poinformowat 0 mozliwosci zapoznania sie z caloscig zgromadzonej w sprawie dokumentacji.

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego zgodnie z informacjami przedstawionymi
we wniosku wynika z:

— przeprowadzonej na podstawie art. 216 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska przez
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego analizy pozwolenia zintegrowanego w wyniku, ktérej
prowadzacy instalacje przy pisémie nr DOS-111.7222.10.4.2018.AK z 20 lipca 2018 r. zostat
wezwany do wystgpienia w terminie 1 roku z wnioskiem o0 zmiane przedmiotowego
pozwolenia,

— trwalym wylgczeniem z eksploatacji instalacji ciggtej produkcji ftalanu dwuoktylu, w zwigzku
z zaprzestaniem jego produkcji,

- planowanym przystosowaniem instalacji cigglej produkcji ftalanu di-2-etyloheksylu do
okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu,

— planowanym wzrostem produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu z 50 000 Mg/rok do 63 320
Mg/rok po uruchomieniu wezta do okresowej produkcji Oxoviflexu,

— planowanym zastosowaniem na instalacjach estréw nowego rodzaju katalizatora
tytanianowego,

— modernizacji uktadow odpylania procesu roztadunku kwasu tereftalowego {dotyczy instalacji
produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu i instalacji estrow specjalnych), dzieki ktorej
gwarantowane stezenie pytu za filtrami wynosi 10 mg/m3 — co pozwala na zmniejszenie
wielkosci emisji pytu z procesu roztadunku ww. kwasu,
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— wydtuzeniu czasu emisji zwigzanej z procesem zatadunku kwasu tereftalowego do silosu S1,
z ktérego zasilana bedzie zardwno instalacja estrow specjalnych, jak i wezet do okresowej
produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu,

— wydtuzeniu czasu emisji z emitora 3.2.E-56 w zwigzku z podtaczeniem do tego emitora uktadu
dozowania kwasu tereftalowego wezta do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
wyposazonego w pulsacyjny filtr workowy, z jednoczesng modernizacjg istniejgcego uktadu
odpylania procesu zasypu kwasu tereftalowego w instalacji estrow specjalnych, dzieki ktorej
gwarantowane stezenie pytu za filtrami wynosi 10 mg/m”.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajac
stronie czynny udzial w postepowaniu oraz dajac mozliwos$é wypowiedzenia sie co do zebranych
dowodéw i materiatow, pismem z 13 lutego 2020 r. nr DOS-111.7222.36.2019.AK zawiadomit strone
o zakoniczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania sie ze zgromadzong dokumentacja.

Po przeanalizowaniu cafosci zgromadzonego materiatu organ uznat wniosek Spétki za zasadny
i zmienit odpowiednio warunki pozwolenia.

Niniejszg decyzja zweryfikowano tres¢ decyzji pod katem likwidacji instalacji ciggtej produkcji
ftalanu dwuoktylu oraz przystosowaniem instalacji ciggtej produkcji ftalanu di-2-etyloheksylu do
okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu — zaréwno w tytutach i nagtéwkach tabel, jak
i w opisach wptywu na poszczegéine elementy $rodowiska pracujacych instalacji.

Weryfikujgc ilo$¢ wody wykorzystywanej przez instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym
wykreslono ilos¢ wody przemystowe]j wykorzystywanej na potrzeby produkcji okresowej ftalanow,
zwigkszajgc jednoczesnie ilos¢ wody zdemineralizowanej wykorzystywanej na Wydziale Estréw,
jako wody chiodzacej, co wynika z rozszerzenia ukfadu produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
o produkcje okresowa (woda kupowana od podmiotu zewnetrznego).

W zwigzku ze zmiang w funkcjonowaniu instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym,
zmianie ulegty rowniez ilosci wykorzystywanych surowcdéw oraz energii na poszczegblinych
instalacjach.

W zakresie stosowania Decyzji Wykonawczej Komisji(UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
wspdinych systemow oczyszczania sciekéw/gazow odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze
chemicznym zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW) pod
katem gospodarki wodno-sciekowej, w przedmiotowej instalacji nie majg zastosowania wymogi
BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 9, BAT 10, BAT 11 i BAT 12 ze wzgledu na to, ze powstajace na instalacji
Scieki przemystowe nie s3 wprowadzane do $rodowiska, ale na oczyszczalnie $ciekdw objeta
oddzielnym pozwoleniem zintegrowanym.

BAT 8 CWW nie znajduje zastosowania w przypadku istniejgcych systemoéw zbierania Sciekéw.
Niezaleznie od powyiszego na terenie Zaktadu funkcjonuje kanalizacja rozdzielcza: oddzielnie
prowadzone sg $cieki przemystowe, a oddzielnie wody opadowe i roztopowe.

Technologia wytwarzania alkoholi na instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym pozwala
na stwierdzenie, ze Zakiad realizuje wymogi BAT 7 poprzez oczyszczanie wod podestylacyjnych
z nadmiaru zwigzkow organicznych w wezle strippera, co powoduje ograniczenie fadunku
zanieczyszczen w Sciekach przed ich odprowadzeniem na oczyszczalnie Sciekdw.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. Obliczenia zostaly przeprowadzone z uwzglednieniem zmian dotyczgcych czasu
emisji oraz wielkosci emisji substancji dla zwiekszonej zdolnosci produkcyjnej instalacji do
produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu (w zwigzku z realizacja wezla do okresowej produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu) oraz uwzglednieniem zmian dotyczacych skutecznosci odpylania
instalacji odpylajagcych. W przypadku instalacji do produkcji gazu syntezowego i instalacji do
produkcji aldehydéw ialkoholi — nie wprowadzono zmian w zakresie rodzaju iilosci substancji
wprowadzanych do powietrza oraz warunkéw ich wprowadzania w stosunku do tresci
obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego. Uwzgledniono jednoczesnie trwate wylgczenie
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z eksploatacji instalacji do ciggtej produkcji ftalanu dwuoktylu (elementy tej instalacji
przystosowano do potrzeb wezta do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu).
W obliczeniach uwzgledniono emisje z innych instalacji pofozonych na terenie zaktadu, objetych
odrebnymi pozwoleniami zintegrowanymi.

W zwigzku wynikami jakosci powietrza dla wojewddztwa opolskiego zawartymi w ,Ocenie
jakoéci powietrza w wojewddztwie opolskim za rok 2018”, wykonanej przez Opolskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska zgodnie z art. 89 ww. ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, w ktérych okreslono, ze na terenie gminy Kedzierzyn-Kozle wystepujg obszary
przekroczen standardéw jakosci powietrza dla pytu zawieszonego PM10 (24 godz.) oraz pytu
PM2,5 (faza Il — przekroczenia 20 pg/m®, ktéry to poziom obowigzuje od 1 stycznia 2020r.),
przeanalizowano w toku postepowania, czy majg zastosowanie przepisy od art. 225 do art. 229
ustawy Pos, dotyczgce postepowania kompensacyjnego. Ustalono, ze zmiany w instalacji zwigzane
z powstaniem wezfa do okresowej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu, wtym zmiany
dotyczace skutecznosci odpylania instalacji odpylajacych nie spowodujg zwiekszenia wielkosci
emisji pylu do powietrza. Tym samym ww. przepisy nie majq do tego przypadku zastosowania.

Obliczenia wykazaly, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacych
przedmiotem wniosku — po rozbudowie o wezet do okresowej produkcji tereftalanu
di-2-etyloheksylu nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktdrego Spétka posiada tytut prawny,
przekroczen wartosci dopuszczalnych okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. poz. 1031
z pdin. zm.), ani przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Instalacje objete zmianami, wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego, nie podlegajg
standardom emisyjnym okre$lonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r.
w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzqdzen
spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2019 r., poz. 1806).

Biorgc pod uwage powyisze, niniejszg decyzjg zmieniono pozwolenie zintegrowane m.in.
w zakresie parametrow instalacji istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom,
danych dotyczgcych charakterystyki miejsc wprowadzania substancji do powietrza iczasu
eksploatacji irédet emisji, okreslenia warunkéw wprowadzania do powietrza substancji
emitowanych z instalacji. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji godzinowej irocznej ze irédet emisji
i z instalacji, po zmianach, zostata okreslona w niniejszej decyzji na podstawie danych zawartych
w przedtozonej dokumentacji, na poziomie wynikajgcym zeksploatacji instalacji, nie
powodujgcym, poza granicami terenu, do ktdrego Spdtka posiada tytut prawny, przekroczen
stezen dopuszczalnych i wartosci odniesienia okreslonych w ww. rozporzgdzeniach.

W zwigzku z wynikami okresowej analizy warunkéw pozwolenia zintegrowanego SR.HI-MJ-
6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r. (z péin. zm.) udzielonego Grupie Azoty Zaktadom Azotowym
Kedzierzyn S.A., przeprowadzonej w -1l kwartale 2018 r. w oparciu o wymog zawarty w art. 215
ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, po opublikowaniu w dniu 7 grudnia 2017 r., w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada
2017 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
produkcji  wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (konkluzje BAT (LVOC)), z uwzglednieniem
wymogodw okreslonych w opublikowanej w dniu 9 czerwca 2016 r. Decyzji Wykonawczej Komisji
(UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajqgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (konkluzje BAT (CWW)), gdzie wykazano, ze istnieje konieczno$¢ dostosowania
instalacji do produkcji aldehydow i alkoholi, instalacji do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
(zlikwidowana), instalacji do produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu (zlikwidowana) i instalacji
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produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu, w terminie nie diuzszym niz 4 lata od dnia publikacji
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji BAT, do wymagan okres$lonych w konkluzjach
BAT oraz istnieje koniecznos$é zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania jego
zapisow pod katem wymogdw okreslonych w ww. konkluzjach BAT, niniejszg decyzjg, w oparciu
odane przedstawione we wniosku, zmieniono ww. pozwolenie zintegrowane okreslajac
wymagania dotyczace eksploatacji ww. instalacji, w tym zarzadzania, stosowania wymaganych
technik, monitorowania wielkosci emisji i raportowania. Majgc na uwadze art. 215 ust. 4 ustawy
Pos, okresiono termin wdrozenia obowigzkdw wynikajgcych z wymagan ww. konkluzji BAT, nie
dtuzej niz do 7 grudnia 2021 r.

Prowadzacy instalacje wykazat we wniosku, ze wymogi wynikajace z konkluzji BAT 3, BAT 4,
BAT 5, BAT6 (LVOC), ktore dotyczg generatorow pary Claytona nr 1 oraz nr 2 instalacji do
produkcji aldehyddéw i alkoholi, dotyczace stosowania technik ograniczania emisji CO,
niespalonych substancji, NO,, SO, ipylu sg wdrozone, zatem niniejszg decyzjg uzupetniono
warunki pozwolenia zintegrowanego o dane dotyczace stosowania technik wynikajacych z ww.
konkluzji.

Prowadzacy instalacje wykazat rdwniez we wniosku, ze wymogi wynikajace z konkluzji BAT 8
(LVOC) dotyczace stosowania technik majgcych na celu ograniczanie tadunku zanieczyszczen
wysytanych do korncowego oczyszczenia gazéw odlotowych i efektywne gospodarowanie
zasobami sg wdrozone w instalacji do produkcji aldehyddéw i alkoholi oraz instalacji do produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu. Wymog wynikajacy z konkiuzji BAT 9 dotyczacy kierowania gazéw
odlotowych z procesu technologicznego, o wystarczajacej kalorycznosci, do jednostki spalania jest
juz aktualnie realizowany w instalacji do produkcji aldehyddéw i alkoholi (instalacja do produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu, wg informacji prowadzacego instalacje, nie stanowi zrédfa gazéw
odlotowych o wystarczajgcej kalorycznosci). Wymég wynikajgcy z konkiuzji BAT 10 stosowania
technik majgcych na celu ograniczanie zorganizowanych emisji zwigzkow organicznych do
powietrza jest realizowany. W instalacji do produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu, stanowiacej
irédto emisji pylu s stosowane instalacje odpylania, zgodnie z wymogiem konkluzji BAT 11
(LvOC).

Niniejszg decyzjg prowadzacy instalacje zostat zobowigzany do ustanowienia wykazu strumieni
gazéw odlotowych, zgodnego z wymogami konkluzji BAT 2 (CWW), wterminie do 7 grudnia
2021 r. i nastepnie prowadzenia tego wykazu jako czesci systemu zarzadzania srodowiskowego,
w tym zakresie niezbedne jest dostosowanie tego systemu.

W niniejszej decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane, w danych dotyczacych elementow
systemu zarzadzania Srodowiskowego, nie wprowadzono zapiséw o koniecznosci wdrozenia planu
zarzadzania zapachami wterminie do 7 grudnia 2021 r. Wymég konkluzji BAT 20 {CWW)
dotyczacy wdrozenia tego planu oraz konkluzji BAT 6 (CWW) dotyczgcy monitorowania emisji
odoréw ma zastosowanie jedynie w przypadkach, w ktorych mozna spodziewaé sie ucigiliwego
zapachu lub gdy jego wystepowanie jest stwierdzone. Do czasu wydania niniejszej decyzji organ
nie odnotowat zgloszenia ucigzliwosci zapachowej od instalacii objetych zmienianym
pozwoleniem zintegrowanym, prowadzacy instalacje wskazat, na podstawie analizy danych
o eksploatowanych instalacjach, ze w instalacjach bedacych przedmiotem tego postepowania nie
wystepuja istotne irédta emisji substancji ztowonnych, w zwigzku z powyzszym w dacie wydania
niniejszej decyzji konkluzje BAT 20 (CWW) oraz BAT 6 (CWW) nie mialy zastosowania do tych
instalacji. Z przedstawionych organowi informacji dotyczacych procedur wdrozonego systemu
zarzadzania sSrodowiskowego wynika, ze wramach procedury dotyczacej zasad identyfikacji
aspektéw srodowiskowych jest okreslony tryb postepowania w przypadku wystgpienia
ucigzliwosci. Ww. procedury zapewnig, zdaniem prowadzacego instalacje, ze w przypadku
wystapienia ucigzliwosci zapachowych podjete zostang dziatania naprawcze prowadzace do
spetnienia wymogdw ww. konkluzji. Organ, uwzgledniajgc ww. wymogi natozyt niniejsza decyzjg
obowigzek opracowania planu zarzgdzania zapachami iwdrozenia go jako czesci systemu
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zarzadzania srodowiskowego, w przypadku pozyskania informacji przez prowadzgcego instalacje
o wystapieniu dokuczliwosci zapachowej.

Prowadzacy instalacje wykazat we wniosku, ze obowigzki wynikajgce z konkluzji BAT 15, BAT 16
{CWW), ktére dotyczg ufatwienia odzysku zwigzkéw i ograniczenia emisji do powietrza, w tym
poprzez stosowanie zintegrowanej strategii gospodarowania gazami odlotowymi ioczyszczanie
gazéw odlotowych sg stosowane. Niniejszg decyzjg doprecyzowano dane dotyczgce stosowanych
technik.

W celu realizacji wymagan wynikajacych z konkluzji BAT 17 prowadzgcy instalacje zostat
zobowigzany do prowadzenia, od 8 grudnia 2021r., monitoringu odgazéw kierowanych do
spalenia w pochodniach. Pozostate wymagania dotyczace stosowania technik zapobiegania
i ograniczania emisji z procesu spalania odgazéw w pochodniach, okreslone w konkluzjach BAT 17
i BAT 18 (CWW) s przez prowadzgcego instalacje realizowane. Niniejszg decyzjg doprecyzowano
dane dotyczace stosowanych technik.

Prowadzacy instalacje wykazat rowniez we wniosku, ze obowigzki okreslone w konkluzji BAT 19
(CWW), dotyczace stosowania technik majacych na celu zapobieganie emisjom rozproszonym LZO
sg realizowane na wszystkich instalacjach objetych zmienianym pozwoleniem zintegrowanym,
w ktorych wykorzystywane sg lotne zwigzki organiczne, tj. instalacji do produkcji gazu
syntezowego, instalacji do produkcji aldehydow i alkoholi oraz instalacjach do produkcji estrow.
Niniejszg decyzjg doprecyzowano dane dotyczgce stosowanych technik.

W czesci dotyczgcej wytwarzania odpaddw organ, biorac pod uwage wniosek Strony:

— zweryfikowat i uaktualnit miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw,
— zweryfikowat wiasciwos$ci odpadéw innych niz niebezpieczne, bowiem zatgcznik nr 3 do ustawy

o odpadach zostat uchylony,

— okreslit jedng dopuszczalng ilo$¢ wytwarzanege odpadu w odniesieniu do konkretnego,
jednego rodzaju odpadu, bowiem zapisy takie utatwiajg prowadzenie dziafalnosci i wigig sie

z funkcjonowaniem elektronicznej bazy BDO,

-~ wykredlit odpady o kodzie 13 02 08* i 16 02 13*, bowiem gospodarka olejowo-smarowa,
zostata przekazana firmie zewnetrznej, natomiast odpad zuiytych urzadzen nie powstaje

w zwigzku z eksploatacjg instalacji,

— w instalacji do produkcji aldehydéw i alkoholi zwiekszyt ilos¢ odpadu mozliwego do
wytworzenia:

e 0 kodzie 07 01 04* ze 150 Mg/rok na 200 Mg/rok, co wynika z wymagan procesu
reaktywacji i koniecznosci dokladniejszego odmycia substancji uzywanych w tym procesie
(wystepuje koniecznos$¢ uzycia wiekszej ilosci wody ptuczgcej/myjacej),

e o kodzie 16 08 02* ze 130 Mg/rok na 160 Mg/rok, co wynika z faktu zmian w produkgji tych
katalizatorow (obecnie posiadajg one wiekszg gestos¢ zasypows),

— w instalacji do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu wraz z weztem okresowej produkcji
tereftalanu di-2-etyloheksylu zwiekszyt ilo$¢ odpadu mozliwego do wytworzenia:

e o kodzie 07 01 08* do 380 Mg/rok,

e 0 kodzie 07 01 10* do 80,0 s.m. Mg/rok,

¢ 0 kodzie 1502 02* do 7,0 Mg/rok,

* 0 kodzie 15 02 03 do 3,0 Mg/rok,

co jest spowodowane wieloletnig praktyka, zaktualizowaniem wskaznikéw technologicznych,

wczesniejszym niedoszacowaniem poziomu generowanych odpaddw, a takze zapisami decyzji

Prezydenta Miasta Kedzierzyn-KoZle nr OSR-0S5.6220.6.2018.PT z 5 lipca 2018 .

o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia polegajacego na ,Przystosowaniu

instalacji cigglej FDO do periodycznej produkcji Oxoviflex”.

Rodzaje odpaddéw przewidzianych do wytwarzania i przetwarzania zostaly sklasyfikowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddow
{Dz. U. poz. 10).
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Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony Srodowiska.

W niniejszej decyzji organ dookreslit rowniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczania ilosci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko, co jest wymagane
zapisami art. 188 ust. 2b pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu 6 wrzesnia 2019 r. weszia
w zycie ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzqdku
w gminach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r. poz. 1579), ktéra wprowadzita zmiany
w ustawie Prawo ochrony Ssrodowiska. Powyisza zmiana dotyczyla m.in. przepisow
przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Paristwowej Strazy
Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy o odpadach, ktorych nie stosuje sie w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpaddw,
wydawanego dla zakfadu stwarzajgcego zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowe;j.

Zgodnie 7 rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow
i ilosci znajdujgcych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujqcych o zaliczeniu zakfadu
do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystqgpienia powazinej awarii przemystowej (Dz. U.
poz. 138) Grupa Azoty Zaklady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu zalicza sie¢ do
zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia powainej awarii przemystowej.

Majac na wzgledzie powyisze oraz obecnie obowigzujace przepisy, organ nie wystapit
z prosbg o kontrole do komendanta powiatowego {miejskiego) Panstwowej Strazy Poiarnej,
a takze nie wustalit warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajgcych z operatu
przeciwpozarowego dla miejsc magazynowania odpadéw, uzgodnionego przez Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w  Kedzierzynie-KoZlu  postanowieniem
nr PZ.5586.8.2019 z 5 lipca 2019 r., bowiem Zaktad jest zobligowany do stosowania procedur
wynikajgcych z opracowanego programu zapobiegania awariom.

Dodatkowo, na potrzeby prowadzenia biezgcej analizy dotrzymywania warunkow pozwolenia
przez Zakfad, organ rozszerzyt zakres rocznej sprawozdawczosci o koniecznos¢ przesytania
réwniez wynikéw monitoringu ilosci wytwarzanych odpaddw.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich zrodet hafasu,
okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy.
Zgodnie z wnioskiem strony organ dokonat zmiany treSci punktu 11.3.1. pozwolenia
zintegrowanego poprzez dodanie w tabeli nowych Zrédet hatasu i przedstawienie ich czasu pracy
w czasie odniesienia rownym o$miu najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po
sobie nastepujgcym oraz jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We wniosku na podstawie zgromadzonych danych zostaly wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku od wszystkich Zrédet hafasu nalezgcych do
prowadzacego instalacje. Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddzialywanie instalacji nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomow hatasu na najblizszych terenach chronionych
potozonych w sasiedztwie zaktadu. Tereny objete ochrong przed haftasem wyznaczono na
podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn-Koile,
zatwierdzonego Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle z dnia 22 maja 2003 r. nr 1X/98/2003
(Dziennik Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2003 r. nr 50 poz. 1038) zmieniong Uchwatg Rady
Miasta Kedzierzyn-Kozle Nr XXXIi/387/08 z dnia 30 paidziernika 2008 r. w sprawie zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Kedzierzyn-KoZle (Dz. Urz. Woj.
Opolskiego Nr 104 poz. 2425) oraz na podstawie uchwaty Nr X/61/2003 Rady Gminy Bierawa
2z dnia 8 sierpnia 2003 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego gminy Bierawa dla osiedla Korzonek (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr 83 poz. 1618),
a takze uchwaty Rady Gminy Bierawa Nr XXXIV/246/2005 z dnia 22 sierpnia 2005 r. w sprawie
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla Sofectwa
Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr 63 poz. 1780). Organ, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
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(Dz. U. z 2014 r., poz. 112}, w niniejsze] decyzji ustalit tereny objete ochrong przed hatasem
potozone w sgsiedztwie Zaktadu, na ktdrych obowigzujg dopuszczalne poziomy hatasu dla pory
dnia i pory nocy wyrazone réwnowaznym poziomem dzwieku A w decybelach.

Zakfad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. poz. 1542}, obowigzkiem prowadzenia pomiarow
poziomu hatasu w $rodowisku od instalacji, ktére winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa
lata. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiardw hatasu na najblizej
pofozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustaiong w ww.
rozporzadzeniu, Wyniki pomiaréw hatasu w Srodowisku prowadzgcy instalacje przedstawia
organowi ochrony $rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie
z art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Organ zidentyfikowat dokumenty, w oparciu oktére przeprowadzit analize wymogéw
dotyczgcych zakresu isposobu monitorowania wielkosci emisji — dla zmienionej instalacji
produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu o wezet do okresowej produkcji. Instalacja ta nie wymaga,
zgodnie z przepisami obowigzujgcego obecnie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. poz. 1542 z pdin. zm.), prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji substancji do powietrza. Biorgc jednak pod uwage wymogi Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji
chemicznych zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) oraz
Decyzji Wykonawczej Komisji(UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systemow
oczyszczania sciekow/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie
z dyrektywqg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW), zweryfikowano niniejszg
decyzjg zakres obowigzku dotyczgcego prowadzenia monitoringu wielkosci emisji substanc;ji
z rozbudowanej instalacji do produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz z instalacji do produkg;ji
aldehydéw i alkoholi objetych pozwoleniem nr SR.1I-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r.
(z péin. zm.).

W przypadku obowigzku monitorowania wielkosci zorganizowanej emisji substancji do
powietrza wynikajgcego z konkluzji BAT 1 (LVOC), niniejszg decyzjg zobowigzano prowadzacego
instalacje do prowadzenia okresowych pomiaréw wielkosci emisji NO,, SO, CO z generatora pary
Claytona nr 1 oraz nr 2 i przychylono sie do wniosku zakladu dotyczacego ustalenia czestotliwosci
wykonywania tych pomiaréw - raz na 6 miesiecy, tj. czestotliwosci, ktéra wynika z dotychczas
obowigzujgcego obowigzku pomiarowego wynikajgcego z mocy prawa. Uwzgledniono przy tym,
Ze nie jest wymagany pomiar emisji pylu w przypadku spalania paliwa gazowego. W zwigzku
ztym, ze ww. Zrédia emisji sg objete aktualnie obowigzkiem pomiarowym wynikajgcym z mocy
prawa dotyczacym pomiarow emisji substancji ze Zrédet objetych standardami emisyjnymi,
prowadzacy instalacje przedstawit dane nt. wynikéw pomiardw emisji z ww. Zrédet z lat 2016-
2018 w celu wykazania, ze sg one wystarczajgco stabilne, aby mozina byto zastosowac zmniejszona
czestotliwos$é monitorowania.

Niniejszg decyzjg natozono obowigzek monitorowania wielkos$ci zorganizowanej emisji pylu
i catkowitego LZO do powietrza wynikajacy z konkluzji BAT 2 (LVOC).

Prowadzacy instalacje zaproponowat we wniosku prowadzenie monitorowania emisji pyitu
z przefadunku kwasu tereftalowego do zbiornikéw magazynowych (S1, S11, S12, S§13, Si4) od
8 grudnia 2021 r. z czestotliwoscig raz wroku, a w celu wykazania, ze emisja pytu z emitorow
silosow magazynowych ww. kwasu jest wystarczajgco stabilna przeprowadzi on w 2021r.
comiesieczne pomiary emisji pytu. Biorac pod uwage, ze w dniu orzekania organ nie ma jeszcze
dowodu na stabilno$¢ ww. emisji nie okre$lono obowigzku monitorowania emisji pytu od
8 grudnia 2021 r. ze zmniejszong czestotliwoscig. Okreslono natomiast, zgodnie z wnioskiem
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strony, obowigzek monitorowania wielkosci emisji pytu ze zbiornikdw magazynowych kwasu
tereftalowego z czestotliwoscig raz na miesigc od 1 stycznia 2021 r., aby prowadzacy instalacje
mogt przedstawi¢ dowody stabilnosci emisji wcelu wystgpienia ozmiane pozwolenia
zintegrowanego w ww. zakresie.

Prowadzacy instalacje przedstawit ponadto we wniosku dane dotyczgce braku mozliwosci
wykonania prawidtowych pomiaréw emisji pytu z procesu dozowania kwasu tereftalowego
(emitory 3.2.E-61 i 3.2..E-56) z uwagi na impulsowy charakter procesu dozowania i krotkotrwaty
mierzalny przeptyw, ktéry nie zapewnia wilasciwych warunkéw poboru prob do okreslenia
wielkosci emisji pytu. Biorgc pod uwage argumenty prowadzgcego instalacje organ odstapit od
okreslenia obowigzku wykonywania pomiardw emisji pytu z ww. emitoréw.

W przypadku monitorowania emisji catkowitego LZO ze Zrédet emisji zorganizowanej
obowigzek ten okres$lono w oparciu o przedstawione przez prowadzgcego instalacie, w toku
postepowania, dane dotyczgce frodet emisji lotnych zwigzkéw organicznych z instalacji objetych
wymogami konkluzji BAT {LVOC) oraz mozliwosci wykonania pomiaréw emisji z tych Zrddet.
Uwzgledniono przy tym, ze obowigzek monitorowania LZO dotyczy Zrédef emisji substancji
stanowigcych LZO w rozumieniu przepiséw ww. rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
standarddw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, w tym zrddet, dla ktdrych nie okredlono
w pozwoleniu dopuszczalnych wielkosci emisji, bowiem dla emitowanych z tych Zrédet substancji
nie okreslono w obowigzujgcych przepisach wartosci odniesienia. W przypadku czesci Zrédet
emisji LZO, takich jak np. zbiorniki, gdzie prowadzacy instalacje przedstawil uzasadnienie
dotyczgce braku mozliwosci technicznych i technologicznych do wykonania pomiaru emisji
uwzgledniono argumenty prowadzacego instalacje, aby monitorowanie emisji LZO odbywalo sie
w oparciu o dane procesowe, ktére sg na biezgco monitorowane irejestrowane w systemie
sterowania. Obowigzek w tym zakresie okreslono w punkcie dotyczagcym pomiaréw emisji do
powietrza. W przypadku Zrédet emisji zorganizowanej LZO procesowych natoiono obowigzek
monitorowania emisji catkowitego LZO w oparciu o norme okreslong w konkluzji BAT 2 (LVOC).

Niniejszg decyzjg natozono réwniez obowigzek monitorowania wielkosci niezorganizowanej
emisji LZO do powietrza wynikajacy z konkluzji BAT 5 {CWW). Prowadzacy instalacje przedstawit
we whiosku, Zze wterminie do 7 grudnia 2021r. zostang podjete dzialania majgce na celu
identyfikacje potencjalnych miejsc emisji rozproszonych LZO poprzez wykonanie serii pomiardw,
a nastepnie wyznaczenie istotnych Zrodet emisji rozproszonych LZO oraz metodyki i czestotliwosci
monitorowania adekwatnego do wielkosci emisji. W zwigzku z tym, majgc na uwadze wymog
okreslony w konkluzji BAT5 {CWW) zobowigzano prowadzacego instalacje do prowadzenia
okresowego monitorowania emisji rozproszonej LZO ijednoczes$nie - w celu doprecyzowania
zakresu, sposobu iczestotliwosci prowadzenia tego monitoringu - zobowigzano prowadzacego
instalacje do ztozenia w okreslonym terminie wniosku o zmiane pozwolenia zawierajacego wyniki
ww. dziatan.

W mysl przepisu art. 211 ust. 11 art. 224 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, uzupeiniono
jednoczesnie, w oparciu o wniosek, dane dotyczgce usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci
emisji substancji wprowadzanych do powietrza, majgc na wzgledzie dodatkowe obowigzki
monitorowania wielkosci emisji catkowitego LZO.

Pozostate warunki decyzji pozostawiono bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowa zgodnie z pozycjg . punkt 46
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 1044 z
péin. zm.) w wysokosci 50% stawki okreslonej od zezwolenia {pozwolenia, konces;ji), tj. 1 005,50
zt. Wptaty dokonano w dniu 22 lipca 2019 r., przelewemn na konto Urzedu Miasta Opola, Bank
Mitlennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu, za posrednictwem Marszatka
Wojewoddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie¢ prawa do wniesienia odwolania wobec
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia
organowi administracji oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze
stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuia:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
ul. Mostowa 30A
47-220 Kedzierzyn-Koile
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