Opole, dnia 29 stycznia 2018 r.

DOS-111.7222.47.2017.MK

Decyzja

Na podstawie art. 188 i art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pdin. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego {(Dz. U. z 2017 r., poz. 1257), po rozpatrzeniu wniosku
Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region”
Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu z 19 czerwca 2017 r. (data wplywu do UMWO 19.06.2017 r.)
o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r.
(ze zmianami) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do skfadowania odpadéw
innych niz niebezpieczne i obojetne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 50000 Mg/rok,
tj. 200 Mg/dobe oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej na terenie Regionalnego Centrum
Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddw ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu

orzekam

I. Zmieni¢ na wniosek decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.39.2013.MK
z 21 marca 2014 r., zmienionej nastepnie decyzjami: nr D0S$.7222.146.2014.MK z 8 stycznia
2015 r., nr DOS.7222.101.2014.AKa z 27 lutego 2015 r. nr D0S$.7222.101.2014.AKa z 24 marca
2015 r., D0S.7222.45.2015.MK z 2 paidziernika 2015 r., nr D0$.7222.52.2015.MK z dnia 6 listopada
2015 r., nr DOS$-111.7222.8.2016.MK z 9 maja 2016 r., nr DOS$-111.7222.33.2016.MK z 13 pazdziernika
2016 r. oraz nr DOS$-111.7222.25.2017.MK z 26 kwietnia 2017 r., udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw
»Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu dia instalacji do skladowania odpadéw innych niz
niebezpieczne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 50 000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe oraz
instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania
i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu, w sposéb
nastepujacy: '

1. Sentencja decyzji, otrzymuje brzmienie :

»Udzieli¢ Regionalnemu Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty
Region” Sp. z o.0. z siedzibg w Kedzierzynie-KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przyjmowania odpadéw do 50 000
Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe oraz instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunainych w czesci biologicznej o zdolnosci 31 000 Mg/rok ($rednio ok. 124 Mg/d),
zlokalizowanych na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania
Odpadow ,Czysty Region” Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Naftowej 7.”

2. Punkt 1.1.1. pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”, otrzymuje brzmienie:

»1. 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowg dziatalnoscig Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw
»Czysty Region” Sp. z 0.0. jest prowadzenie w zaktadzie w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Naftowej 7

gospodarki odpadami komunainymi, polegajgcej przede wszystkim na:

— przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne metodg unieszkodliwiania poprzez



sktadowanie;
przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne w instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow (MBP), w tym:

» przetwarzaniu odpadéw w czesci mechanicznej instalacji MBP metodg odzysku poprzez
frakcjonowanie odpaddw zmieszanych na sicie o oczkach 80 mm,

» przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez frakcjonowanie
na separatorze powietrznym,

» przetwarzaniu odpadow innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez frakcjonowanie
na separatorach Fe,

.. » . przetwarzaniu_odpadéw w. czeéci. biologicznej. instalacji. MBP metoda. unieszkodliwiania
poprzez stabilizacje tlenowg, ‘
» przetwarzaniu odpaddw innych niz niebezpieczne metoda odzysku poprzez frakcjonowanie
stabilizatu na sicie o oczkach 40 mm i 20 mm,
» przetwarzaniu odpadow innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez segregacje
reczng frakcji nadsitowej i odpaddéw zebranych z selektywnej zbiérki w kabinie sortowniczej,
» przetwarzaniu balastu w czesci mechanicznej instalacji MBP metodg odzysku poprzez
frakcjonowanie na sicie o oczkach 80 mm,
» przetwarzaniu balastu w cze$ci mechanicznej instalacji MBP metodg suszenia odpadow,
» przetwarzaniu odpaddw innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez demontaz
odpadow wielkogabarytowych,
> przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez rozdrabnianie
odpaddéw wielkogabarytowych oraz pozostatosci z demontazu odpadéw wielkogabarytowych,
przetwarzaniu odpadéw innych niz niebezpieczne metodg odzysku poprzez wykorzystanie na
terenie sktadowiska jako materiatu do:
> wykonywaniu warstw izolacyjnych, utwardzania drég technologicznych i obsypywania studni
odgazowujacych,
> budowie skarp, w tym obwatowan, watéw wokdt kwater, sektoréw w kwaterach i
ksztaltowania korony skladowiska,
» wykonywaniu okrywy rekultywacyijnej,

zbieraniu odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
przetwarzaniu odpadéw budowlanych i wietkogabarytowych,
przetwarzaniu selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw metodg odzysku

poprzez kompostowanie,

magazynowaniu odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.”

3. Punkt L.1.2. pn. ,lokalizacja instalacji inwestycji wraz z wystepujagcymi na niej budowlami,
obiektami i urzadzeniami”, otrzymuje brzmienie:

1. 1.2, Lokalizacja instalacji wraz z wystepujacymi na niej budowlami, obiektami i urzadzeniami

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region”

Sp. z 0. o. zlokalizowane jest przy ul. Naftowej 7 w Kedzierzynie-Kozlu, na dziatkach o numerach:
39/5, 39/6, 39/7, bedacych wilasnoscig Gminy Kedzierzyn-Koile.

Numer REGON: 161502260
Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7492089669



Pozwoleniem zintegrowanym obejmuje sie:

instalacje do skfadowania odpadéw innych niz niebezpieczne, z wylgczeniem odpadéw
obojetnych, o zdolnosci przyjmowania odpadéw 50 000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe, w skiad
ktérej wchodza:

kwatera sktadowiska nr 1 (zrekultywowana, zamknieta w 2015 r.),

kwatera skiadowiska nr 2,

studnie odgazowujgce: 9 studni Gl oraz 4 dodatkowe studnie GN na kwaterze nr 1 oraz 12
studni na kwaterze nr 2,

stacja pozyskiwania i obrébki biogazu z pochodnig dachows,

system drenaiu odciekdw odrebny dla kazdej z kwater,

studnia potfaczeniowo-syfonowa,

brodzik dezynfekcyjny,

stanowisko mycia i dezynfekcji pojazdow,

przepompownia odciekdw,

system monitoringu wdd podziemnych zioiony z dwoch piezometréw na doplywie do
sktadowiska i czterech piezometréw na odptywie ze sktadowiska,

pas zieleni izolacyjnej o szerokosci 20 m;

instalacje do biologicznego przetwarzania odpadéw (czeS¢ biologiczna instalacji MPB) w
procesie dwustopniowej stabilizacji tlenowej o zdolnosci przyjmowania 31000 Mg/rok
($rednio ok. 124 Mg/d) w skiad, ktérej wchodzg:
» 5 bioreaktoréw o numerach: 2-6,
»  system napowietrzania,
» system ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego w biofiltrze wyposazonym w
pluczke,
» plac dojrzewania stabilizatu,
>  sito o oczkach 40120 mm,
» boks magazynowy.

Na terenie Zakfadu znajduja sie instalacje, urzadzenia, elementy infrastruktury i obiekty

techniczne niewymagajgce pozwolenia zintegrowanego, tj.:

instalacja do mechanicznego przetwarzana zmieszanych odpadéw komunalnych oraz odpadéw
selektywnie zebranych o wydajnoéci maksymalnej 70 000 Mg/rok (42 000 Mg/rok {162 Mg/d)
dla zmieszanych odpadéw komunalnych + 20 000 Mg/rok (77 Mg/d) selektywnie zebranych
{czes¢ mechaniczna instalacji MPB), pracujace naprzemiennie.

Instalacja do mechanicznego przetwarzana zmieszanych odpaddéw komunalnych, obejmowac bedzie:

rozrywarke z funkcjg rozdrabniacza,
sito 0 oczkach 80 mm,
separator powietrzny,
dwa separatory Fe,
kabine sortownicza,
prasg,
reaktor nr 1 do suszenia balastu
plac dojrzewania.
Do mechanicznego przetwarzania odpadow selektywnie zebranych wykorzystywane sg
naprzemiennie nastepujgce urzadzenia,:
» rozrywarka z funkcjg rozdrabniacza,
» kabina sortownicza,
» prasa,
» reaktor nr 1 do suszenia balastu
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W reaktorze do suszenia balastu z segregacji zmieszanych odpadéw komunalnych i balastu z
segregacji odpaddéw pochodzgcych z segregacji u Zzrodta o wydajnosci 22 567 Mg/rok (90 Mg/d) —
przetwarzany jest strumien odpaddéw wytwarzanych w procesie przetwarzania przyjmowanych do
zakiadu odpadow. Dlatego wydajnosci instalacji nie nalezy sumowac z mocami przerobowymi czesci
mechanicznej instalacji MPB oraz linii sortowniczej selektywnie zebranych odpadéw.

e kompostownia odpadéw biodegradowalinych, w tym odpadéw zielonych zbieranych
selektywnie (zwana dalej instalacja kompostowania), o zdolnodci wynoszgcej maksymalnie
10 000 Mg/rok (34,7 Mg/dobe) oraz odpadéw biodegradowalnych, zebranych selektywnie, na

ktéra skiadaja sie:

» 13 zamykanych konteneréw-bioreaktorow do kompostowania odpaddw zielonych,
» 2 bioreaktory (o numerach 71 8),

instalacja przetwarzania odpadéw budowlanych o zdolnosci przetwarzania 2 000 Mg/rok,
instalacja przetwarzania odpadow wielkogabarytowych o zdolnosci przetwarzania 2 000
Mg/rok,
* magazyn odpaddow niebezpiecznych o pojemnosci magazynowania w magazynowym boksie do
50 Mg,
* plac dojrzewania kompostu z wydzielonymi boksami magazynowymi.
Plac dojrzewania jest wykorzystywany na potrzeby instalacji do dojrzewania stabilizatu i
kompostu. Na placu dojrzewania znajdujg sie dodatkowo boksy magazynowania przeznaczone
na frakcje podsitowa, odpady budowlane do wykorzystania na kwatere skladowiska oraz
balast/komponent RDF z sortowania odpadow,
e 12 boksow magazynowych — 7 bokséw na surowce wtérne, w tym 2 niezadaszone
(z przeznaczeniem do magazynowania szkla i metali) i 5 zadaszonych, w tym: 3 boksy z
przeznaczeniem do magazynowania pozostatych surowcéw wtérnych typu: papier (15 01 01, 19
12 01), tworzywa sztuczne (15 01 02, 19 12 04), szkfo (5 01 07, 19 12 05), metale (1501 04, 19 12
02, 19 12 03), opakowania wielomateriatowe (15 01 05), drewno (19 12 06*, 19 12 07), tekstylia
(19 12 08), mineraly np. piasek, kamienie (19 12 09), inne odpady — balast z segregacji (19 12 12)
oraz 2 boksy przeznaczone do magazynowania odpadow - komponentu RDF,

Wyijasnienie :

Komponent RDF — oznacza frakcje kaloryczng, stanowigcq komponent paliwa alternatywnego,
kierowana do dalszego przetwarzania; mieszanina zfej jakosci papieru, tektury, tworzyw
sztucznych, gumy, folii, kawatkéw drewna, odpadéw wielomateriatowych, itp. nienadajqcych sie
do odzysku materiatowego.

stanowisko magazynowania i tankowania paliw,
budynek gospodarczo-socjainy,

place manewrowe i drogi technologiczne,

wiata garazowa.

Elementy wspodlne dla obu instalacji (wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego) to:
stacja transformatorowa,

ogrodzenie,

waga samochodowa,

budynek magazynowo-warsztatowy 12¢ Q-Q,

zbiorniki odciekdw,

zbiornik sciekéw bytowych,

myjka do mycia két i podwozi pojazdéw,

VVVVVYYY



YV VYV

zaplecze socjalne dla pracownikow,

zbiornik wdd deszczowych z funkcjg ppoz.,

sprzet mechaniczny: kompaktor, spychacz ggsiennicowy, przerzucarka, nosniki teleskopowe,
fadowarka kotowa, samochéd ciezarowy."

4. W punkcie I. 1.3,, tabela nr 1 pn. ,Rodzaje i parametry instalacji”, otrzymuje ponizsza tresc:

»Tabela 1. Rodzaje i parametry instalacji IPPC, oraz pozostate budowle, obiektéw i urzgdzenia niewymagajace pozwolenia
zintegrowanego w RCZiUO

Lp.

Nazwa instalacji

Charakterystyka instalacji i obiektéw towarzyszacych

I. Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

Instalacja IPPC 1 - do skfadowania odpadow innych niz niebezpieczne, z wytaczeniem odpadéw obojetnych, o zdolnosci

przyjmowania odpaddw 50 000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe

Kwateranr1
{zrekultywowana,
zamknieta w roku
2015)

-~ instalacja do
sktadowania
odpadéw innych niz
niebezpieczne i
obojetne wraz ze
wszystkimi
instalacjamii
urzadzeniami
znajdujgcymi sie na
jej terenie

Kwatera nieeksploatowana, nie przyjmujgca odpaddw na skiadowisko, wykonana zostata jako
ziemny zbiornik ograniczony groblami ziemnymi o wysokosci 1,5 - 3,8 m powyiej istniejgcego
terenu i szerokosci korony 4 m, z wyjatkiem watu zachodniego o szerokoéci korony 8 m, po
ktérym przebiegata droga dojazdowa oraz grobli po péinocnej stronie o szerokosci korony 3
m i wysokosci 1,2-3,0 m.
Kwatera zostata oddana do uzytkowania w 1997 roku.
Parametry technologiczne instalacji:
Pojemnos¢ kwatery nr 1 wynosi 186 654 m> (298 646,4 Mg), przy zalozeniu zageszczenia
odpaddw do wartosci 1,6 Mg/mB. Powierzchnia kwatery - 2,5 ha.
Rzedna skladowania odpadéw —~ 210 m n.p.m. (ok. 10-12 m ponad istniejacy teren).
Nachylenie skarpy zewnetrznej — 1:3. Sposéb uszczelnienia dna i wewnetrznych skarp
wykonanej czaszy kwatery do skladowania (poczawszy od gruntu rodzimego):

- warstwa o grubosci 0,25 m stabilizujgca naturalne podioze,

- folia PEHD grubosci 2,0 mm,

- geowlGknina o gramaturze 800 g/m®,

- warstwa ostonowa o grubosci 0,4 m z gruntu piaszczystego.
Odwodnienie kwatery przewidziano w postaci 2 systeméw drenazowych:

- drenaiu odwodnieniowego (stabilizujgcego),

- drenazu odciekéw.
Drenai odwodnieniowy — utozony pod folig czaszy kwatery, skfada sie z rur perforowanych o
@ 100 mm w obsypce filtracyjnej w rozstawie co 15 m. Wody z drenazu odwodnieniowego
odprowadzane s3 do poglebionego rowu melioracyjnego. Zadaniem drenaiu jest
ustabilizowanie zwierciadta wéd gruntowych terenu kwatery.
Drenai odciekéw ~ ufoiony na gérnej warstwie uszczelniajgcej dno czaszy, skfada sie z
dwusciennych rur polipropylenowych, perforowanych i pelnych @ 100 mm i @ 150 mm w
obsypce filtracyjnej, ze spadkiem w kierunku studzienki potgczeniowo-syfonowej. Wody z
drenazu odciekéw kierowane sa do kanalizacji zakladowej i dalej do przepompowni i
zbiornika odciekéw, z ktérego wraz ze wszystkimi $ciekami przemystowymi tloczone sg
rurociggiem do oczyszczalni  $ciekéw podmiotu zewnetrznego PCC ENERGETYKA
BLACHOWNIA Sp. z 0.0. Zadaniem drenazu jest ujecie i odprowadzenie odciekéw z odpadéw
skiadowanych w kwaterze.
Po wypetnieniu kwatery odpadami do poziomu korony grobli wykonane zostaly dwie groble
nadpoziomowe o wysokosci 5 m kaida, oddzielone pdtkg o szerokosci 3 m, uszczelnione od
strony odpaddw warstwa kolejno: piasek — 0,15 m, bentomata o gramaturze g > 5000 g/mz,
piasek — 0,20 m, gleba — 0,30 m, humus — 0,15 m.
Kwatera nr 1 wyposaiona jest w system odgazowania kierujacy biogaz z 9 studni Gl i 4
dodatkowych studni GN odgazowujacych do stacji pozyskiwania i obrébki biogazu z
pochodnig dachowa i agregatu kogeneracyjnego/pradotwérczego.
W efekcie spalania biogazu w agregacie produkowana jest energia elektryczna przekazywana




do sieci odbiorcy zewnetrznego.

Kwatera nr 1 poddana zostala rekultywacji, ktorg zakoriczono 29 czerwca 2015 roku.
Rekultywacje przeprowadzono zgodnie z decyzja nr DOS.H1.7241.1.3.2014.MK z dnia
3 wrzesnia 2014 roku na zamkniecie kwatery nr 1.

Kwateranr 2
{obecnie
eksploatowana)

do sktadowania
odpadéw innych niz
niebezpieczne i
obojetne wraz ze

wszystkimi -
instalacjami i
urzgdzeniami
znajdujgcymi sie na
jej terenie
(instalacja MBP) -
RIPOK

Kwatera nr 2 o pojemnosci 305 000 m® (183 000 Mg)
Kwatera oddana do eksploatacji w 2006 roku.

Zostata wykonana jako zbiornik ograniczony od strony zachodniej, wschodniej i pdtnocnej
ziemnymi groblami o wysokosci 3,5 m — 4,0 m powyiej istniejgcego poziomu terenu. Grobla
od strony zachodniej, stanowigca rownoczesnie podbudowe drogi dojazdowej dla pojazdéw
dowoigcych odpady i kompaktora, posiada szeroko$¢ korony 12 m. Grobla od strony
wschodniej posiada szeroko$¢ korony 4 m. Natomiast grobla o szerokoici korony 3 m od

strony péinocnej jést groblg technologiczng, ktéra umoiliwi dobudowe kolejnej kwatery.
Parametry technologiczne instalacji:

Powierzchnia kwatery — 2,69 ha. Pojemno$¢ geometryczna — 305 000 m. Rzedna sktadowania
odpaddéw — 210 m n.p.m. (ok. 10-12 m ponad istniejacy teren). Nachylenie skarpy zewnetrznej
-1:3.
Sposéb uszczelnienia dna i wewnetrznych skarp wykonanej czaszy kwatery do skiadowania
(poczawszy od gruntu rodzimego):

- mata bentonitowa o gramaturze g > 5000 g/m’,

- folia PEHD grubosci 2,0 mm, na dnie kwatery gtadka, na skarpach folia strukturalna

—kolendrowana,

- geowtknina g > 800 g/m?,

- warstwa ostonowa o grubosci 0,4 m z gruntu piaszczystego.
Dodatkowo pod matg bentonitowg utozony zostat sensorowy system monitoringu warstwy
uszczelniajgcej — DDS, ktory pozwala na kontrole stanu powloki izolacyjnej do 20 lat
eksploatacji obiektu. Specjainie skonstruowane sensory, polaczone ze sobg przewodami
elektrycznymi, podtaczone sg do skrzynki kontrolnej umiejscowionej w poblizu przepompowni
odciekéw. Specjalnie opracowany program komputerowy pozwoli na lokalizacje miejsca
uszkodzenia z doktadnoscig +/- 150 mm.
Odwodnienie kwatery nr 2 przewidziano w postaci 2 systeméw drenazowych:

- drenazu odwodnieniowego (stabilizujgcego),

- drenaiu odciekéw.
Drenaz odwodnieniowy — utozony pod folig czaszy kwatery, sklada sie ze zbieracza z rur
perforowanych PEHD @ 200 mm i perforowanych sgczkow drenazowych @ 110 mm w
obsypce filtracyjnej w rozstawie co 15 m. Polaczenie sgczkéw ze zbieraczem nastepuje
poprzez studzienki z PEHD @ 600 mm. Wody z drenazu odwodnieniowego odprowadzane sg
do pogtebionego rowu melioracyjnego. Zadaniem drenazu jest ustabilizowanie zwierciadta
wad gruntowych terenu kwatery w odlegtosci okoto 1,3 m od poziomu uszczelnienia kwatery.
Drenaz odciekéw — utozony na gdrnej warstwie uszczelniajgcej dno czaszy, sklada sie z:

- zbieracza z peinych rur kanalizacyjnych PEHD @ 200 mm {gczonych za pomocg

kielichéw z uszczelkami,
- perforowanych sgczk6éw z rur PEHD @ 160 mm utozonych w obsypce iwirowej,
- studni 800 mm z PEHD z osadnikiem.

Wody z drenazu odciekéw kierowane sg podobnie jak w przypadku kwatery nr 1 do kanalizacji
zakladowej, przepompowni i dalej do zbiornika odciekdw.

Po wypetnieniu kwatery nr 2 odpadami do poziomu korony grobli wykonane zostang dwie
groble nadpoziomowe o wysokosci 5 m kaida, oddzielone pdtkg o szerokosci 3 m,
uszczelnione od strony odpaddw warstwa kolejno: piasek — 0,15 m, bentomata o gramaturze
g > 5000 g/m?, piasek — 0,20 m, gleba — 0,30 m, humus - 0,15 m.

Kwatera nr 2 wyposazona jest w 12 studni odgazowujgcych z zainstalowanymi
indywidualnymi pochodniami do spalania gazu sktadowiskowego.

Technologia sktadowania odpadéw

Technologia sktadowania odpadéw przewiduje, ie skladowanie odpadéw w kwaterze nr 2
odbywac sie bedzie dwuetapowo:

- etap | — sktadowanie podpoziomowe - zapetnienie kwatery do wysokosci istniejacego
ogroblowania, tj. do rzednej okoto 198 m n.p.m.,

- etap Il — skiadowanie nadpoziomowe do rzednej 210 m n.p.m. poprzez sukcesywng
budowe dwéch, oddzielonych od siebie pdtka o szerokosci 3 m, grobli o wysokosci 5 m kazda.
Zmieszane odpady w kwaterze nr 2 s3 skladowane na dziatkach roboczych o wymiarach 50 m




X 20 m, poza pierwszg warstwg, kt6ra zostata wykonana na calej powierzchni dna kwatery,
celem zabezpieczenia drenazu i folii PEHD przed uszkodzeniem. Rozplantowywanie odpadéw
prowadzone jest warstwami o grubosci nie przekraczajacej 0,5 m z biezgcym zageszczaniem
przy uzyciu sprzgtu specjalistycznego. Migiszo$¢ jednej warstwy odpaddw po zageszczeniu
wynosi od 1 m do 2 m. Po uzyskaniu warstwy odpadéw zageszczonych o ww. migzszosci s3
one przykryte warstwg izolacyjng o grubosci do 0,1-0,2 m wykonang z materiatu inertnego.
Jednoczednie zostata wyznaczona nowa dziatka robocza. Odpady na kwaterze nr 2
skiadowane sg w spos6b selektywny i nieselektywny przy zachowaniu warunkéw okreslonych
w obowigzujgcych przepisach.

Na kwaterze nr 2 sg wydzielone nastepujace sektory:

- sektora do nieselektywnego sktadowania odpaddéw innych niz niebezpieczne z grupy 20 z
odpadami innymi niz niebezpieczne z podgrup: 02, 04, 161 17;

- sektora do nieselektywnego skiadowania odpaddw innych niZ niebezpieczne z grupy 20 z
odpadami innymi niz niebezpieczne z podgrup: 19 05, 1908, 1909 19 12;

- sektora do nieselektywnego sktadowania odpaddw innych niz niebezpieczne z grupy 07;

- sektora do nieselektywnego sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne z grupy 08;

- sektora do nieselektywnego sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne z grupy 09;

- sektora do nieselektywnego sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne z grupy 10;

- sektora do nieselektywnego skladowania odpadéw innych niz niebezpieczne z grupy 12;

- sektoréw do selektywnego skladowania odpadéw innych niz niebezpieczne o kodach:
02 0110,020199, 020299, 020399, 04 0199, 04 02 15, 04 02 99, 0507 99,06 1399, 07 01
80,07 02 99, 07 04 81,07 06 81,09 01 07,0901 12, 09 01 99, 1009 12,10 09 99,10 10 99, 10
1199,108099,120101,120102,120103,120104, 120199, 16 01 22,16 01 99, 17 03
02,180101, 1801 09, 18 02 01, 18 02 08, 19 08 99, 19 10 04, 19 10 06,19 12 08, 20 01 28,
2001 30, 20 01 32, 20 01 41, 20 01 99. Sektory do nieselektywnego skladowania odpadéw sg
oddzielone od siebie walem, do budowy ktérego zostang wykorzystane odpady o kodach: 10
0906,100908,101006,101008,170101,1701 02,1701 03,1701 07,ex17 01 80, ex 17
0181,170508,190902,191209.

Sektory do skladowania selektywnego odpaddéw zostaja wydzielone poprzez izolacje
niewielkich powierzchni eksploatowanej warstwy ww. materialern mineralnym. Przewiduje
sig, Ze wymiary tych sektoréw wynosi¢ beda 5 m x 10 m i wysoko$¢ 0,7 m. Hoéé sektoréw do
sktadowania selektywnego odpaddéw zaleiy od réznorodnoéci rodzajow dostarczanych
odpaddw.

Odpady dostarczone na skladowisko winny by¢ wysypywane na okrelonym miejscu
manewrowym kwatery, a nastepnie sktadowane na wiasciwe miejsce przy uiyciu lekkiego
sprzetu. Po wyréwnaniu poziomu skiadowanych odpadéw w kwaterze z poziomem placu
manewrowego, odpady nalezy rozgarnia¢ w kierunku obwaltowania przez najazd na nie
tadowarka. Czolo dziennej dziatki roboczej powinno posiadaé stale pochylenie w formie
skarpy o nachyleniu 1:3 zapewniajacej szybkie odprowadzenie wody opadowej i skuteczne
zaggszczenie odpadow. Korpus grobli eksploatacyjnych powinien by¢ wykonany z materiatéw
inertnych oddzielnie zageszczanymi warstwami o grubosci zaleinej od rodzaju materiatu.
Groble eksploatacyjne na obwodzie podkowy nalezy zaplanowaé i wykonaé z takim
wyprzedzeniem, aby nie dopusci¢ do skiadowania nadpoziomowego powyiej grobli. Przy
rozpoczeciu sktadowania odpadéw powyiej poziomu grobli okalajgcych kwatere dziatke
roboczg nalely ostoni¢ przestawnym ogrodzeniem technologicznym wychwytujgcym
unoszone lekkie odpady. W okresach suszy skladowane odpady bedg zraszane. Dopuszcza sie
zraszanie odciekami zgromadzonymi w zbiorniku odciekow.

Studnia potgczeniowo-syfonowa

Komore studni wykonano jako monolityczng zelbetows, okragla o $rednicy wewnetrznej 1,2
m i wysokosci 1,7 m. Posadowiona jest na 0,15 m warstwie wyréwnawczej z betonu B-10.
Przykrycie studni wykonano z plyty Zelbetowej 1500/600 mm z osadzonym na niej wiazem.
Zadaniem studni jest stworzenie zamkniecia wodnego uniemoiliwiajgcego przenikanie gazu
skladowiskowego, ktéry moie znajdowaé sie w przewodach odcieku, do komory
przepompowni, a jednoczeénie odprowadzenie go do atmosfery poprzez studnie
odgazowujgce.

System rowodw opaskowych

System skiada sie z rowu A o dlugosci 170 m przebiegajacego wzdiuz zachodniej grobli i rowu
B o dlugosci 175 m przebiegajagcego wzdtuz wschodniej grobli kwatery nr 2. Szeroko$é¢ dna
rowéw wynosi 0,5 m. Stopy skarp i dna rowdw zabezpieczono plytami betonowymi {dna
petnymi, a skarpy aiurowymi). Na rowie B zaprojektowano osadnik piasku z piytek
betonowych. Jego zadaniem jest odprowadzenie deszczowych sptywdéw powierzchniowych z
zewngtrznych skarp grobli po stronie wschodniej i zachodniej kwatery nr 2 do rowu




melioracyjnego.

Brodzik dezynfekcyjny

Stuzy do dezynfekcji kot pojazddw wyjezdzajacych ze sktadowiska odpadéw. Do odkaiania
uiywa sie $rodka dezynfekcyjnego o stezeniu 5 %. Brodzik wykonano jako przejezdny zbiornik
ielbetowy o wymiarach 15,0 x 3,9 m i glebokosci $r. 0,45 m. Misa brodzika zaopatrzona jest
w zasuwe kanatowa i pofaczona przewodem PVC @ 160 mm ze studzienkg czerpng cieczy z
brodzika. Zuzyty roztwér ze studzienki spustowej usuwany jest do zbiornika odciekéw. Osad
kierowany jest na kwatere do sktadowania.

Stanowisko mycia i dezynfekcji pojazdow

Stuzy do mycia i dezynfekcji sprzetu i pojazddw pracujgcych na sktadowisku. Wykonane jest
jako monolityczna niecka o konstrukcji zelbetowej o wymiarach w rzucie 6 x 12 m 2z

wyprofilowanym dnem zapewniajacym splyw nieczystosci do studzienki — odstojnika. Scieki ze
studzienki, poprzez rure PCV @ 110 mm, odprowadzane sg do separatora zawiesin i
ropopochodnych, wykonanego na bazie monolitycznego zbiornika z PEHD typu EPORBLOC ~
2000 zaopatrzonego w wymienny pojemnik wypetniony materiatem filtracyjnym
pochtaniajgcym ropopochodne i dalej do kanalizacji zaktadowej odprowadzajacej, powstajgce
na terenie RCZIUO , Czysty Region Sp. z 0.0., $cieki przemystowe do zbiornika odciekdw.

Pas zieleni izolacyjnej

RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0.0. od strony frontowej i bocznej pomiedzy drogg a
ogrodzeniem, jest oddzielone pasem zieleni izolacyjnej o szerokosci 20 m, na ktdry skiadajg
sie krzewy i drzewa posadzone w rzedach. Ponadto zaklad otoczony jest z kaidej strony
naturalng zielenia.

Waga samochodowa

RCZIUO ,,Czysty Region” Sp. z 0.0. jest wyposaione w wage samochodowg elektroniczng o
noénoséci 40 ton 2z urzgdzeniem rejestrujgcym oraz z osprzetem komputerowym,
pozwalajagcym na peiny monitoring ilosciowy i jakoSciowy odpaddéw — rejestracja przyjec
odpadéw.

Odgazowanie sktadowiska

Odgazowanie kwatery nr 2 zostalo wykonane z zastosowaniem 12 studni odgazowujacych
sktadajacych sig z:

- rury odgazowujacej z PEHD @ 160 mm,

- stupa ze zwiru o granulacji 8/32 mm,

- rury ciggu, stalowej @ 1016 mm i diugosci 2,2 m,

- gazoszczelnej pokrywy.
Studnie te sg stopniowo podnoszone w miare sktadowania kolejnych warstw ‘odpadow.
Perforowana rura odgazowujaca bedzie przediuzana odcinkami dwumetrowymi. Rura ciggu
bedzie sukcesywnie podciggana w gére o 2 m. Na kaidej ze studni odgazowujgcych
zainstalowana jest indywidualna pochodnia do spalania biogazu. Pochodnie te majg Srednice
51 mm i wysoko$¢ 2000 mm. Posiadaja palnik dyfuzyjny wykonany ze stali zaroodpornej, w
celu ochrony przed wiatrem obudowany ostong. Wyposaione sg w przepustnice gléwna,
przerywacz ptomienia oraz krdéciec pomiarowy zamykany zaworem kulowym.
Termodynamiczna temperatura spalania gazu sktadowiskowego przy 50 % zawartosci metanu
wynosi ok. 1000°C.

Drogi wewngtrzne {technologiczne)

Drogi technologiczne wykonane sa z betonowych piyt drogowych oraz z odpadow
przewidzianych do odzysku jako materiat przeznaczony do utwardzania drég
technologicznych.

Instalacja IPPC 2 - instalacja do biologicznego przetwarzania odpadéw jako czes€ instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow

3, Instalacja do
mechaniczno-
biologicznego
przetwarzania
zmieszanych
odpadéw
komunalnych

-cze$é do
biologicznego
przetwarzania

Instalacjg wymagajaca pozwolenia zintegrowanego jest cze$¢ biologiczna MBP - instalacja do
biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie unieszkodliwiania D8.

W instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw nastepuje przetwarzanie frakcji
podsitowej opartej na stabilizacji tlenowej (w bioreaktorach o numerach 2-6).

Wydajno$é instalacii do biologicznego przetwarzania odpadéw (w_ bioreaktorach) wynosi
maksymalnie do 31 000 Mg/rok, ti. 124 Mg/d.

Parametry technologiczne instalacii:

Dla frakcji podsitowej {uzyskanej z przesiewania zmieszanych odpadéw komunalnych na sicie o
oczkach 80 mm) przyjmuje sig nastepujgce zatozenia technologiczne:




odpadéw
(instalacja MBP) -
RIPOK

- gestoé¢ nasypowa frakeji —0,7-0,8Mg/m’
- wymiary wewnetrzne jednego bioreaktora —33,95m x 6,5m x 6,3/5,25m
- objetosc¢ robocza jednego bioreaktora — 597 m’
- ilo$¢ bioreaktoréw /o numerach 2-6/ -5 sztuk
- dlugosc jednego cyklu stabilizacji — 4,72 tygodnia — z uwzglednieniem czasu zatadunku
i konserwacji instalacji; czas stabilizacji w reaktorze — do 17 dni
- czas pracy instalacji w roku — 52 tygodnie {360 dni); czas pracy w reaktorach - 250 dni
- ilosé cykli w roku — 15 cykli
Zatadunek bioreaktora

W programie sterujgcym uruchamia sie proces ,zatadunek bioreaktora”.

Frakcja podsitowa przesiana na sicie o oczkach 0-80 mm kierowana bedzie do bioreaktora za
pomocy tadowarki. Objetos¢ robocza bioreaktora o wymiarach technicznych wewnetrznych
33,95m x 6,5m x 6,3/5,25m m zasypana zostanie przez okres 3 dni. Odpad w bioreaktorze
rozprowadzany bedzie réwnomiernie {aby nie dopusci¢ do powstawania wolnych przestrzeni).
W czasie zatadunku bioreaktora wsad bedzie napowietrzany w okreslonych interwatach
czasowych {np. 15-20 minut napowietrzania — 60-80 minut przerwy). Zapobiegnie to procesowi
zagniwania odpaddw. Bioreaktor kazdorazowo po zakoriczeniu czynnosci dosypywania bedzie
zamykany.

Przed zamknigciem bioreaktora nalezy wbi¢ w pryzme odpadéw sondy pomiaru temperatury i
pomiaru zawartosci tlenu oraz wprowadzi¢ dane ewidencji prowadzonego procesu (rodzaj
odpadu, rodzaj procesu odzysku lub unieszkodliwiania, itp.). Czynnoéci regulacyjne zostang
przeprowadzone w programie wizualizacji i sterowania w ,cyklu recznym”. System na
podstawie zmierzonej temperatury i tlenu automatycznie dobierze odpowiednie parametry
pracy i wediug nich posteruje przebiegiem prowadzonego procesu. Operator wprowadza
warto$¢ temperatury maksymalnej, przy ktérej uklad uruchamia procedure wychiadzania zfoia
{g6rna granica temperaturowa np. temp. 65-70° C}, a nastepnie uruchamia proces w ,cyklu
automatycznym”. Wychtadzanie zloZa polega na zwiekszaniu dostarczanego powietrza oraz na
dodawaniu wody (zraszanie wsadu). Bioreaktory bedg wyposazone w system odbioru woéd
odciekowych. Naleiy uwazac, zeby nie dopusci¢ do przedwczesnego przesuszenia zioia, bo
moze to doprowadzi¢ do duZego zaburzenia procesu biostabilizacji (stabilizacji tlenowej).

Proces stabilizacji dzieli sie na trzy podstawowe czesci:

- faza intensywna — rozpoczyna sie proces intensywnego napowietrzania wsadu,
trwajacy do 2 dni, praca wentylatoréw 24 godz./dobg nastepuje wzrost temperatury
wsadu;

- proces wiasciwych przemian biochemicznych, wzrost temperatury do 68-70° C — faza
trwajgca okoto 10 dni, napowietrzanie zgodnie ze wskazaniami tlenomierza O,;

- faza ochtadzania i stabilizacji — faza trwajaca 5 dni, nastgpuje spadek temperatury,
mniejsze zapotrzebowanie na tlen.

Pozostaly czas przypisany do jednego cyklu wykorzystuje sie na pobdr probki, oczekiwanie na
wynik badania parametru AT4 oraz dojrzewanie stabilizatu na placu stabilizacji.

Wielkosci wsadéw do poszczegdinych bioreaktoréw okreslone zostajg na podstawie objetosci
roboczej bioreaktordw i gestosci nasypowej odpadéw. Przy gestosci usypowej przyjetej na
poziomie 0,7-0,8 Mg/m3 wielkosci wsadéw wynoszg 418-478 Mg. Szacunkowa utrata masy w
procesie stabilizacji tlenowej— ok. 30%.

Wentylator wyciggowy odbiera powietrze poprocesowe, transportuje do pluczki chemicznej
(nastepuje odpedzanie amoniaku w $rodowisku kwasnym), nastepnie powietrze trafia do
biofiltra, gdzie jest oczyszczane z substancji ztowonnych. Oczyszczone/podczyszczone powietrze
uwalniane jest do atmosfery. Odpady w boksach z materialem biodegradowalnym s3
napowietrzane, nawadniane, w cyklu automatycznym, ciaglym, z pomiarem temperatury i
tlenu. Parametry procesu wys$wietlane sg na monitorze komputera w formie wizualizacji.

W czasie trwania procesu program szacuje pomiar on-line wartosci AT,, steruje zaworami
nawadniania wsadu, klapami otwarcia/zamkniecia kanatéw powietrznych (napowietrzanie i
powietrze poprocesowe), zaworami, jakimi uzbrojona jest ptuczka powietrza poprocesowego.
Program sterujacy procesem umotzliwia tworzenie raportdw pracy i ich archiwizacje.

Zakoriczenie pracesu biostabilizacji (stabilizacji tlenowej) w ,,cyklu automatycznym”

Proces biostabilizacji zakoriczy sie, gdy zapotrzebowanie na tlen w ostatnich 2-3 dniach procesu
maleje do poziomu 10-15%/dobe, a praca wentylatoréw ogranicza sie do 1-2 godz./dobe. Pod
koniec fazy ochtadzania i stabilizacji temperatura wsadu spada ponizej 45-50 °C. Proces nalezy
uwaiaé za zakoriczony, gdy szacowana warto$¢ parametru AT, wys$wietlana na monitorze
komputera obstugi bedzie wynosita maksymalnie 20 mg O,/g s.m. Obstuga rozpoczyna
procedury: ,roztadunek bioreaktora” i ,koniec procesu”, otwiera bioreaktor i pobiera prébke




stabilizatu w celu potwierdzenia aktywnosci oddechowej, parametru AT, (wartos¢ 20 mg 0,/g
s.m. i ponizej).

Proces roztadunku bioreaktora

Po uzyskaniu prawidiowego wyniku badania AT, obstuga otwiera bioreaktor, stabilizat
wyladowuje przy pomocy tadowarki kofowej i samochodu wywrotki. W przypadku uzyskania
AT, 20 mg O./g s.m. i ponizej do 10,1 mg 0,/g s.m. stabilizat trafia na plac dojrzewania
stabilizatu. Na placu dojrzewania stabilizat jest usypywany w pryzmy za pomoca koparko-
fadowarki. W trakcie usypywania pryzm stabilizatu nastepuje jego napowietrzanie i stabilizacja
parametrow. W miare potrzeb istnieje mozliwo$¢ nawadniania pryzm stabilizatu oraz odbidr
wéd odciekowych z placu dojrzewania. W przypadku uzyskania AT, 10 mg O,/g s.m. i poniiej
ustabilizowany odpad-o kodzie 19 05-99 stabilizat wytworzony w-procesie stabilizacji tlenowej
(D8) moze zosta¢ wywieziony na kwatere skladowiska odpadéw celem unieszkodliwienia {D5)
oraz moze byC przesiewany na sicie o oczkach 40 mm, a nastepnie 20 mm. Odpad o kodzie
19 05 99 po przesianiu na sicie o oczkach 40 mm dzieli sie na:

- frakcje nadsitowa 19 12 12 —~komponent RDF do produkcji RDF;

- frakcje podsitowa — ex 19 05 99 poddawang przesiewaniu na sicie 20 mm fub

przekazang do skiadowania (D5);

Z frakcji podsitowej ex 19 05 99 po przesianiu na sicie o oczkach 20 mm powstaje:

- frakcja nadsitowa 19 12 12 - komponent RDF do produkcji RDF;

- frakcja podsitowa ex 19 05 99 przekazana do sktadowania (D5)
Bioreaktor po opréznieniu powinien zostaé przez obstuge poddany krétkim ogledzinom w celu
sprawdzenia jego stanu technicznego.

Po sprawdzeniu bioreaktor jest gotowy do przyjecia kolejnego odpadu w celu przeprowadzenia
procesu biostabilizacji.

1. Pozostate instalacje, budowle, obiekty i urzadzenia niewymagajace pozwolenia zintegrowanego

4.

Instalacja pracujaca w
dwoch wariantach:

-  wariant - linia do
mechanicznego
przetwarzania
zmieszanych odpadéw
komunalnych
{instalacja MBP)-
RIPOK,

(instalacja powigzana
technologicznie z
instalacjg wymagajaca
pozwolenia
zintegrowanego)

- Il wariant - linia
sortownicza
selektywnie zebranych
odpadéw

Wariant | pracy instalacji - linia sortowania odpad6w zmieszanych bedzie miata za zadanie
przetworzenie calego strumienia zmieszanych odpaddw komunalnych trafiajgcego do
zaktadu, celem przetwarzania w spos6b zapewniajgcy osiggniecie maksymalnej redukcji
odpaddw kierowanych do skladowania.

Wydaino$é czesci mechanicznej linii wyniesie 42 000 Mg/rok odpadéw zmieszanych.

Czeé¢ mechaniczna instalacji MBP zlokalizowana bedzie w hali sortowni i obejmuje:
—  zatadunek odpadéw na linie technologiczng,
—  rozdziat wielkoéciowy,
— sortowanie frakcji materiatowych,
- suszenie balastu,
-~  prasowanie nadsitowki,
- doczyszczanie frakcji materiatowych.

Proces mechanicznego przetwarzania odpadéw w instalacji MBP, bedzie prowadzony ze
szczegdlnym uwzglednieniem bilansowania procesu, to jest suma ilosci odpadow
wytwarzanych w poszczeg6lnych urzadzeniach musi sie réwnac ilosci odpaddw przekazanych
do przetwarzania. Hosci odpadéw wytwarzanych beda zalezne od morfologii odpadéw
kierowanych do przetwarzania.

Proces mechanicznego przetwarzania odpadéw komunalnych bedzie polegaé na:
I. Sortowaniu odpaddéw zmieszanych, poprzez:

1. Roztadunek odpaddéw zmieszanych

W zasobni odpadéw zmieszanych prowadzony bedzie proces wstepnej segregacji (rozdziat
wielkoséciowy), podczas ktérego z ogdlnego strumienia odpadéw wydzielone zostang frakcje
tarasujace {odpady o wiekszych wymiarach) moggce uszkodzi¢ elementy linii stabilizacji
tlenowej lub pogorszy¢ prace uktadu technologicznego.

2. Zatadunek odpadéw zmieszanych na linie technologiczng

Zmagazynowane w buforze odpady zmieszane, po procesie rozdziatlu wielkosciowego w
zasobni, bedg przy uiyciu tadowarki kotowej zatadowywane na linie technologiczng segregacji
mechanicznej odpaddéw. Przewidziano mozliwos¢ dozowania odpadéw w dwojaki sposéb:

- odpady zmieszane zgromadzone w workach zatadowywane beds do rozdrabniacza z
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opcjg rozrywania workow, gdzie nastepowad bedzie rozrywanie workéw i uwalnianie
zgromadzonych w nich odpaddéw. Nastepnie odpady zostang skierowane na przenoénik
kanatowy faricuchowy wznoszacy.

- odpady zmieszane w przypadku wystapienia awarii rozdrabniacza lub gdy nie zachodzi
koniecznos¢ rozrywania workéw (mata ilo$¢ odpaddéw znajdowac sie bedzie w workach)
zostang zaladowane bezposérednio na przenosnik kanatowy z pominieciem rozdrabniacza.
Odpady po zatadowaniu na przenosnik kanatowy skierowane zostang uktadem przenosnikéw
na sito o oczkach 80 mm.

3. Segregacji mechanicznej na sicie

Na sicie odpady zmieszane rozdzielone zostang na dwie frakcje:

- frakcje podsitowe <80 mm, ktéra zostanie odebrana spod sita przenosnikiem taricuchowym,
ktory skieruje jg poprzez separator metali zelaznych na przenosnik, ktérym frakcja trafi do
automatycznej stacji zatadunku. Na stacje zatadunku sktadad sie bedzieprzenosénik obrotowy
oraz dwa kontenery hakowe. Zatadowana do konteneréw frakcja podsitowa skierowana
zostanie do linii biologicznego przetwarzania (iPPC2), w celu stabilizacji;

- frakcje nadsitowg >80mm, ktéra odebrana zostanie przenosnikiem transportowym,
kierujacym ja do separatora powietrznego linii frakcji nadsitowej.

4. Segregacji na separatorze powietrznym

Na separatorze powietrznym frakcja nadsitowa rozdzielona zostanie na:

- frakcje lekka, ktéra odebrana zostanie spod separatora przeno$nikiem rewersyjnym, a
nastepnie ukladem przenoénikéw skierowana zostanie do kabiny sortowniczej, w celu
wydzielenia z niej frakcji materiatlowych;

- frakcje cigika, ktéra odebrana zostanie przenosnikiem i skierowana zostanie na separator
metali zelaznych. Nastepnie przenosnikiem transportowym razem z frakcjg podsitowg
<80mm skierowana zostanie do automatycznej stacji zatadunku i dalej do
stabilizacji (IPPC2).

5. Doczyszczaniu frakcji cieikiej /planowana/

Zaprojektowane rozwigzania hali sortowania umotliwiajg rozbudowe linii technologicznej o
kabine doczyszczania frakcji ciezkiej przed procesem stabilizacji. W przypadku tej rozbudowy,
frakcja cigika wydzielona na separatorze powietrznym, po doczyszczeniu jej z metali, trafi do
kabiny doczyszczania, w ktérej ze strumienia wydzielone zostang pozostale frakcje
surowcowe, itp.. Planuje sie oddanie do uzytkowania linii po rozbudowie w terminie do 20
grudnia 2022 r.

6. Sortowaniu frakcji lekkiej w kabinie

Wydzielona na separatorze powietrznym frakcja lekka trafi do kabiny sortowniczej. W kabinie
z frakeji przez sortowaczy wydzielone zostang frakcje materiatowe, ktére trafig do bokséw
zlokalizowanych pod trybung. Pozostato$¢ po sortowaniu jako balast trafi do boksu
zlokalizowanego za trybung.

7. Suszeniu balastu

Przygotowanie procesu suszenia

Zgromadzony w boksie balast (wytworzony podczas segregacji recznej w kabinie
sortowniczej) przed przekazaniem do odbiorcy celem odzysku moze zostaé poddany
frakcjonowaniu na sicie o oczkach 80 mm lub moze by¢ w catosci poddany procesowi suszenia
w bioreaktorze nr 1.

W przypadku prowadzenia frakcjonowania balastu na sicie, powstata frakcja nadsitowa, przed
przekazaniem do odzysku innemu odbiorcy odpaddw poddawana jest suszeniu w reaktorze nr
1, natomiast frakcja podsitowa przekazana jest do procesu stabilizacji (D8).

Procesowi suszenia odpadéw podlegajg frakcje, ktére z uwagi na posiadanie wysokiej
wartosci energetycznej moga by¢ skierowane do tworzenia komponentu RDF. Celem tego
procesu jest zmniejszenie wilgotnosci materiatu, prowadzace do wzrostu jakodci
wytworzonych odpaddéw.

Opisu procesu suszenia

Proces suszenia nadsitdwki odbywa sie w zamknietym wyznaczonym bioreaktorze nr 1,
wyposazonym w system intensywnego napowietrzania i ukladu odbioru powietrza
poprocesowego wraz z systemem oczyszczania na zlozu biofiltracyjnym. Podczas prowadzenia
procesu suszenia kontrolowane beda: temperatura, ilo$¢ powietrza, ci$nienie oraz wilgotnosé
powietrza poprocesowego.
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Odpady przedmuchiwane sg powietrzem 24 godz./dobe. Napowietrzanie prowadzone bedzie
z zastosowaniem algorytmu sterowania procesem z wykorzystaniem parametréow
temperatury i wilgotno$ci oraz pomocniczo zawartosci tlenu. Strumien powietrza intensywnie
dostarczany do wsadu bedzie odpedzat wode z odpaddw, a wzrastajgca temperatura procesu
przyspieszy suszenie odpadow.

Czas pracy linii suszenia przyjmuje sie na 250 dni w roku. Proces suszenia bedzie
prowadzony maksymalnie do 4 dni. Przewidywana wielkos¢ wsadu do jednego bioreaktora
to 127 Mg. Szacunkowa utrata masy w procesie suszenia - ok. 20%.

Parametry technologiczne instalacii:
Wydajnos¢ procesu suszenia:

==-gestosé nasypowa frakcji - 0,6-0,8 Mg/m

- wymiary wewnetrzne jednego b;orektora 33 95m X6, Sm X 6 3/5 25m
- objetosc robocza jednego bioreaktora — maksymalna - 597 m®, wykorzystana - 212
3
m
- czas suszenia w reaktorze — maksymalnie do 4 dni
- czas pracy instalacji w roku — 52 tygodnie (360 dni); czas pracy w reaktorze - 250 dni
- ilo$¢ cykli w roku — 63

Wydajnosé instalacji wynosi 22 567 Mg/rok, tj. 90 Mg/d.

Potwierdzeniem prawidiowo przeprowadzonego procesu suszenia bedzie niska wilgotnosé
odpadéw w zakresie 18-25 % lub taka, ktdra bedzie wymagana bedzie przez odbiorce
odpaddw celem prawidtowego ich wykorzystania. Bezposrednio po przetworzeniu wysuszone
odpady przekazuje sie odbiorcom odpadéw.

8. Prasowanie frakcji materiatowych

Wydzielone frakcje materialowe, komponenty RDF (komponent RDF oznacza frakcje
kalorycznq, stanowigcq komponent paliwa alternatywnego, kierowana do dalszego
przetwarzania; mieszanina zlej jakosci papieru, tektury, tworzyw sztucznych, gumy, folii,
kawatkéw drewna, odpaddéw wielomateriafowych itp. nienadajgcych sie do odzysku
materiafowego) lub balast zostang przy uiyciu wézka widlowego zepchniete (kaidy rodzaj
odpadu osobno) na przenosnik kanatowy, ktdry skieruje je do prasy. Nastepnie odpady
zostang tam sprasowane w bele i trafig do boksdw magazynowych, gdzie beda
magazynowane do czasu ich odbioru przez odbiorcéw zewnetrznych.

Balast przed oddaniem do odbiorcéw zewnetrznych moze zosta poddany procesowi suszenia
w bioreaktorze nr 1.

Il wariant pracy instalacji - linia sortowania odpadéw surowcowych bedzie miata za zadanie
przetworzenie catego strumienia trafiajgcego do zakladu odpaddéw zbieranych w sposéb
selektywny, celem osiagniecia maksymalnego stopnia odzysku surowcéw wtérnych i frakcji
wysokoenergetycznych.

Linia ta bedzie dostosowana do przetwarzania odpadéw zbieranych w sposéb selektywny.
Zdolno$é przetwarzania linii sortowania dla odpadéw z selektywnej zbiérki wyniesie 20 000
Mg/rok {77 Mg/d).

Linia zlokalizowana w hali sortowni, obejmowa¢ bedzie:

—  zatadunek odpadéw na linie technologiczng,

—  rozdziat wielkosciowy,

—  sortowanie frakcji materiatowych,

—  suszenie balastu,

- prasowanie nadsitowki,

—~  doczyszczanie frakcji materiatowych.
Wyposazenie technologiczne hali sortowania umoiliwia sortowanie odpaddéw z selektywnej
zbidrki.

Etap |

Dostarczone na teren zakladu odpady z selektywnej zbidrki trafig do bufora odpaddw,
zlokalizowanego w obrebie hali sortowni. W miare moiliwosci przewiduje sie rozfadunek
odpaddéw z selektywnej zbiérki z podziatem na papier i tekture oraz tworzywa sztuczne, aby
bylo mozliwe najefektywniejsze doczyszczanie tych frakeji na linii technologicznej.

W zasobni odpady poddane zostang wstepnej preselekcji, podczas ktérej z ogodlnego
strumienia odpadéw wydzielone zostang frakcje tarasujace odpady o wielkich
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wielkogabarytach mogace uszkodzi¢ elementy linii technologicznej lub pogorszy¢ prace
uktadu technologicznego. Zmagazynowane w buforze odpady, po procesie preselekcji w
zasobni, bedg przy uzyciu tadowarki kotowej zatadowywane na linig¢ technologiczng odpadéw
sortowania frakcji materialowych. W miare mozliwoéci przewiduje sie kierowanie na linie
technologiczng odrebnie frakcji tworzyw sztucznych oraz papieru i tektury. Przewidziano
motliwos¢ dozowania odpadéw:

- zgromadzonych w workach, gdzie zatadowywane beda do rozdrabniacza z opcjg rozrywania
workéw, gdzie nastepowad bedzie rozrywanie workéw i uwalnianie zgromadzonych w nich
odpaddéw. Nastepnie odpady zostang skierowane na przenosénik kanatowy tarfcuchowy
wznoszacy;

- w przypadku wystapienia awarii rozdrabniacza lub gdy nie zachodzi konieczno$é rozrywania
workéw (mata ilos¢ odpadow znajdowad sie bedzie w workach) zostang zatadowane
bezposrednio na przenoénik kanatowy z pominigciem rozdrabniacza.

Odpady po zatadowaniu na przenosnik kanalowy skierowane zostang do dalszego sortowania
w 10 stanowiskowej kabinie sortowniczej. W kabinie ze strumienia odpaddéw zostana
wysortowane recznie frakcje materiatowe:

- w przypadku zafadunku na linie tworzyw sztucznych np. PET, PE, PP, PS,

folia itp.

- w przypadku zatadunku na linie papieru i tektury, np. karton, papier gazetowy.
Wysortowane pozytywnie frakcje materialowe trafig do bokséw zlokalizowanych pod
kabinami, skad przy uzyciu wozka widlowego zostang zepchnigte na przenosénik kanatowy,
ktéry skieruje je do prasy. Zbelowane frakcje zostang odebrane i zmagazynowane w boksach
magazynowych do czasu ich zbytu.

Pozostato$¢ po sortowaniu frakcji z selektywnej zbidrki trafi jako balast do boksu
zlokalizowanego na placu dojrzewania.

Zgromadzony w boksie balast z segregacji recznej w kabinie sortowniczej przed przekazaniem
na $rodki transportu uprawnionego odbiorcy moze zostaé poddany frakcjonowaniu na sicie o
oczkach 80 mm lub w catosci procesowi suszenia w reaktorze nr 1.

W przypadku prowadzenia frakcjonowania balastu na sicie, powstala w wyniku
frakcjonowania nadsitéwka balastu, przed przekazaniem na $rodki transportu poddawana jest
suszeniu w reaktorze nr 1, a podsitoéwka przekazana jest do stabilizacji (w procesie D8).

Etap Wt /planowany/
Zaprojektowane rozwigzania hali sortowania umotliwiajg rozbudowe linii technologicznej o
separator optopneumatyczny NIR oraz kabine doczyszczania frakcji wydzielonej przez
separator NIR. Po rozbudowie, odpady przed skierowaniem do kabiny sortowniczej trafig na
separator NIR, ktéry wydzielaé bedzie:
- w przypadku zaladunku na linie tworzyw sztucznych w zaleznoici od
potrzeb np. PET, PE, PP, PS, folia;
- w przypadku zatadunku na linig papieru i tektury w zaleznoici od potrzeb np.
karton, papier gazetowy.
Wydzielona na separatorze frakcja odebrana zostanie spod separatora przenosénikiem, ktéry
skieruje jg do 4 stanowiskowej kabiny doczyszczania, w ktérej frakcja zostanie dodatkowo
rozsortowana lub doczyszczona. Pozostato$¢ po sortowaniu na separatorze NIR zostanie
skierowana ukladem przenosnikéw do kabiny sortowania.

Kompostownia
odpadow
biodegradowalnych w
tym zielonych
zbieranych selektywnie
{zwana dalej instalacjg
kompostowania)
{instalacja MBP) -
RIPOK

W skiad instalacji do kompostowania odpadéw biodegradowalnych, w tym zielonych o
planowanej zwigkszonej wydajnodci maksymainej do 10 000 Mg/rok (34,7Mg/dobe)
wchodzi:

- 13 zamykanych konteneréw-bioreaktoréow (2 dotychczasowe + 11 weczeéniej
wykorzystywane do stabilizacji tlenowej) do kompostowania odpadéw zielonych o wymiarach
12032 mm x 2350 mm x 2680 mm.

Wewnetrzna objeto$¢ catkowita jednego kontenera wynosi 75,78 m’, z ktérej do 30 m® (od
22,5 do 29,5 m’ kaidy) stanowi wewnetrzng objetos¢ roboczg. Bioreaktory do
kompostowania odpadéw biodegradowalnych, w tym zielonych zebranych selektywnie,
wyposazone sg w dwa wentylatory nadmuchowe i jeden wentylator wyciggowy, kondensator,
filtr powietrza poprocesowego, biofiltr, system zraszania wsadu i odbioru wéd odciekowych,
termometry do pomiaru temperatury wewnatrz bioreaktora.

Parametry technologiczne instalacji do kompostownia odpaddéw zebranych selektvwnie {w
procesie R3) w liczbie kontenerdw (bioreaktoréw) - 13 szt.:

Czas trwania jednego cyklu procesu w zamknigtych kontenerach wynosit bedzie do 14 dni.
Czas pracy instalacji wynosi 360 dnifrok, z czego czas przebywania wsadu w kontenerach w
roku wynosi 330 dni co daje 24 cykle na rok. Pozostaty czas przeznaczony jest na zaladunek,
roztadunek i przeglady.
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Wielkosci wsadow do poszczegblnych kontenerdéw okreslone zostajg na podstawie objetosci
roboczej kontenerdw i gestosci nasypowej odpadéw przyjetej na poziomie 0,6-0,8 Mg/ma.
Szacunkowa utrata masy w procesie stabilizacji tlenowej ~ ok. 30%.

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do kompostowania w_czeéci kontenerowej wynosi 5500
Mg/roki 16,7 Mg/dobe.

- 2 murowane bioreaktory (numer 7 i 8) o wymiarach wewnegtrznych 33,95x6,5x6,3/5,25
m.

Objetosé robocza bioreaktora wynosi ~ maksymalna - 597 m®, wykorzystana - 215 m’

Czas kompostowania w reaktorze wynosit bedzie 17 dni.

Przy czasie pracy bioreaktoréw nr 7-8 w roku: 52 tygodnie i czasie procesu kompostowania

w bioreaktorze — 250 dni iloé¢ cykli w roku wynosi 15.

Wielkoéci wsadéw do poszczegéinych bioreaktoréw okreslone zostajg na  podstawie ich

objetosci roboczej i gestosci nasypowej odpaddéw przyjetej na poziomie 0,6-0,8 Mg/ma.

Szacunkowa utrata masy w procesie stabilizacji tlenowej — ok. 30%.

Maksymalna wydaino$¢ instalacji do kompostowania w czesci bioreaktoréw nr 7 i 8 wynosi
4500 Mg/rok i 18 Mg/dobe.

Odpady z bioreaktoréw kierowane bedg na plac dojrzewania kompostu.

Odpady z targowisk sg waloryzowane na sicie o wymiarach oczek 80 mm, przed procesem
kompostowania. Podczas waloryzacji (przesiewania) powstaje frakcja podsitowa o kodzie ex
19 12 12 przekazywana do kompostowania oraz frakcja nadsitowa o kodzie 19 12 12
przekazywana odbiorcom zewnetrznym do odzysku.

Bezpo$rednio do procesu kompostowania kierowane sg odpady kuchenne i zielone
selektywnie zebrane.

Kompostowanie jest metodg przerdbki odpaddw bazujacg na naturalnych procesach
biochemicznych i polega na niskotemperaturowym tlenowym rozktadzie substancji
organicznych z udziatem mikroorganizméw. Proces kompostowania skiada sie z trzech faz:
fazy kwasnej, termofilnej i ochfadzania.

Proces kompostowania prowadzony jest systemem opartym o zamkniete bioreaktory (13
zamykanych konteneréw i dwa zamykane bioreaktory betonowe).

Proces kompostowania prowadzony jest w dwéch etapach:

- etap | odbywa sie w zamknietych bioreaktorach {nr 7 i 8), z napowietrzaniem i zraszaniem
oraz odbiorem oczyszczonego powietrza poprocesowego, czas trwania procesu — minimum
do 2 tygodni.,

- etap Il — odbywa sie w pryzmach otwartych na placu, okresowo przerzucanych za pomoca
przenosnika teleskopowego i zraszanych.

Maksymalne wydajnosci instalacji do kompostowania wynoszg:

- w 13 kontenerach: 5500 Mg/rok, to jest 16,7 Mg/dobe {przy pracy 330 dni w roku),

- w 2 bioreaktorach: 4500 Mg/rok, to jest 18 Mg/dobe {przy pracy 250 dni w roku}
tgczna wydajnosé instalacji do kompostowania wynosi 10 000 Mg/rok, tj. 34,7 Mg/dobe

Plac dojrzewania
stabilizatu i kompostu z
wydzielonymi boksami
magazynowania

Plac dojrzewania jest wykorzystywany na potrzeby instalacji do dojrzewania stabilizatu i
kompostu. Na placu dojrzewania znajdujg sie dodatkowo wydzielone boksy magazynowania
na frakcje podsitowg, odpady budowlane do wykorzystania na skiadowisku,
balast/komponent RDF z sortowania odpadéw — komunalnych zmieszanych i odpadéw
pochodzgcych z selektywnej zbiérki.

Na plac dojrzewania, trafiac bedzie nastepujaca frakcja:

1. w przypadku stabilizacji tlenowe] — wstepnie ustabilizowana w procesie intensywnym
frakcja <80 mm.

Wymieniona frakcja kierowana bedzie na plac dojrzewania w celu dokoriczenia procesu
rozktadu biologicznego czesci biodegradowalnych — ostatecznej stabilizacji. Proces ten
prowadzony bedzie w przerzucanych pryzmach. Ukfadanie i przerzucanie pryzm dokonywad
sie bedzie przy uzyciu tadowarki kotowej lub przerzucarki bramowej o przekroju pryzmy ok.
8,5 m®. Plac dojrzewania o nawierzchni betonowej, szczelnej ze spadkiem uksztattowanym w
kierunku odwodnienia o wymiarach 59,0 m x 72,0 m, umozliwiaé bedzie prowadzenie procesu
koricowej stabilizacji w przerzucanych i okresowo nawadnianych pryzmach przez okres 4
tygodni.

Dodatkowo, na placu dojrzewania prowadzony. bedzie réwniez drugi etap kompostowania
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odpadéw zielonych. Proces dojrzewania kompostu prowadzony bedzie z wykorzystaniem
okreslonych proceséw jednostkowych:
1. Transport materialu na plac dojrzewania przy uzyciu tadowarki kotowej lub
samochodem typu hakowego.
2. Ulozenie na placu dojrzewania przy uzyciu tadowarki kotowej pryzmy kompostu o
parametrach:
- {szer. xdl. x wys.} 5,5mx 57,0 mxok. 2,8m
- pole przekroju ok. 9,0 m%.
Okresowe przerzucanie stabilizowanego kompostu oraz jego nawadnianie {jezeli bedzie
zachodzita taka konieczno$¢). Nawadnianie prowadzone bedzie z wykorzystaniem wody
technologicznej, tj. §ciekéw przemystowych zbieranych za pomoca kanalizacji technologicznej
lub wod opadowych i roztopowych zbieranych z powierzchni dachowych i gromadzonych w
zbiorniku wéd deszczowych z funkcjg p.poi. Przed odprowadzeniem $ciekéw przemystowych
do zbiornika odciekéw przewidziano ich czesciows recyrkulacje i wykorzystanie na potrzeby
miedzy innymi nawadniania pryzm na placu dojrzewania. Do przetransportowania $ciekéw
przemysiowych w obreb obiektéw, na ktérych przewidziano ich wykorzystanie, stuzy
pompownia odciekéw PT2. Natomiast recyrkulacja wéd opadowych i roztopowych ze
zbiornika wdéd deszczowych jest moiliwa za pomocg pompowni PD2. Pobdr wody
technologicznej ($ciekéw przemystowych lub wéd opadowych i roztopowych) do nawilzania
pryzm na placu dojrzewania jest moiliwy za pomoca punktdw czerpalnych wykonanych jako
hydranty nadziemne z zasuwg odcinajacy.

Przesiewanie stabilizatu i magazynowanie kompostu
Na placu dojrzewania zostang wydzielone boksy magazynowania na odpady inne niz
niebezpieczne o kodach: 19 05 99, 19 12 10, 19 12 12, ex19 12 12, 20 01 08, 20 02 01 oraz
wszystkie rodzaje odpaddéw budowlanych przeznaczonych do odzysku na kwaterze
sktadowiska oraz balast/komponent RDF z sortowania.

Instalacja
przetwarzania
odpadéw budowlanych

Instalacja do przyjmowania i przetwarzania odpaddéw budowlanych o zdolnosci
przerobowej 2000 Mg/rok.
Instalacja znajduje sie na ogrodzonym placu, ktéry bedzie peinit funkcje:

- przyjmowania odpadéw budowlanych

- tymczasowe magazynowanie ww. odpaddw,

- wstepne przetwarzanie (odzysk) odpadéw budowlanych poprzez ich rozdrobnienie.
Przewiduje sie selektywne gromadzenie odpaddw budowlanych o charakterze gruzu, sprzetu
z instalacji sanitarnych (armatura) oraz elektrycznych, stolarki budowlanej, materiatéw
izolacyjnych i podobnych, pochodzgcych z remontéw budynkdéw, a nastepnie ich wstepne
przetworzenie. Technologia przetwarzania odpaddw budowlanych oparta jest na klasyfikacji i
wstepnej segregacji — odpady po przywiezieniu bedg roztadowywane na placu i poddawane
recznemu rozdziatlowi na grupy materialowe {(gruz betonowy, ceglany, asfaltowy, stolarka,
elementy instalacji budowlanych itp.). Uzyskany materiat zostanie przetransportowany do
bokséw magazynowanych surowcoéw wtdrnych z podziatem na odpowiednie frakcje, gotowe
do sprzedazy odbiorcom. Odpady bedg przechowywane do czasu uzbierania odpowiedniej
partii, ktéra nastepnie bedzie przewoizona do specjalistycznych zaktadéw unieszkodliwiania.
Warunki przechowywania i prowadzenia wszelkich proceséw transportowych musza
zapewni¢ pefne bezpieczefistwo pracownikom i srodowisku. Plac, na ktérym zlokalizowana
jest instalacja przetwarzania i magazynowania odpaddéw jest szczelny, o nawierzchni
betonowej ze spadkiem uksztattowanym w kierunku odwodnienia oraz wyposaiony w
instalacje:

- kanalizacji technologicznej odprowadzajgcej $cieki oraz wody opadowe i roztopowe

z powierzchni placu do kanalizacji zaktadowe] kierujgcej $cieki przemysiowe do
zbiornika odciekéw.

Instalacja
przetwarzania
odpadéw
wielkogabarytowych

Instalacja przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych o zdolnoéci przetwarzania 2 000
Mg/rok.
Instalacja znajduje sie na ogrodzonym placu, ktéry peini funkcje:
- przyjmowania odpadéw wielkogabarytowych o.zdolnosci przerobowej 2000 Mg/rok
- tymczasowe magazynowanie ww. odpadéw,
- wstepne przetwarzanie (odzysk) odpadéw wielkogabarytowych poprzez ich
demontaz i rozdrobnienie.
Giéwnym strumieniem opadéw wielkogabarytowych trafiajgcych na plac beds odpady
dowoione do zakiadu wydzielonym transportem kotowym. Do magazynu bedg trafialy takie
odpady wielkogabarytowe dowoione do zakladu bezposrednio przez mieszkaricéw oraz
wydzielone w ramach prowadzonych operacji jednostkowych na terenie zaktadu.
Zgromadzone odpady wielkogabarytowe bedg systematycznie rozdrabniane w celu
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przetworzenia ich na komponent RDF, przy uiyciu czasowo wynajmowanego sprzetu.
Wydzielone odpady niebezpieczne bgdg na biezgco transportowane do kontenera odpadéw
niebezpiecznych w celu czasowego ich przetrzymania, przed ostatecznym przetwarzaniem
odpaddéw.

Wydzielone surowce wtérne (np. ztom, stluczka szklana) zostang przetransportowane do
bokséw magazynowych surowcdw wtdrnych, z przeznaczeniem do sprzedatzy.

Odpady niebezpieczne oraz tzw. odpady wielkogabarytowe biate
(sprzet RTV, AGD) trafiajgce na plac pochodzic beda z selektywnej zbidrki,
demontazu odpaddéw wielkogabarytowych oraz odpadéw budowlanych lub =z linii
sortowniczej. Odpady bedg przechowywane do czasu uzbierania odpowiedniej partii, ktéra
nastepnie bedzie przewoiona do specjalistycznych zakladow przetwarzania. Warunki
przechowywania_i. prowadzenia wszelkich_procesdwtransportowych muszg zapewni¢ petne
bezpieczenstwo pracownikom i $srodowisku. Podstawowg zasadg magazynowania odpaddw
niebezpiecznych jest ich selektywne magazynowanie. Nie nalezy odpadéw mieszaé ze soba,
nawet wtedy, gdy naleig do tego samego rodzaju wedtug klasyfikacji odpaddéw, poniewai
moze to utrudni¢ lub uniemozliwi¢ ich przerdbke, wykorzystanie badi unieszkodliwianie.
Sortowanie odpadéw przez obstuge posiadajgcg wymagane kwalifikacje musi by¢
prowadzone wedtug instrukcji przygotowanych przez przyszlego odbiorce odpadéw.

Plac, na ktérym zlokalizowana bedzie instalacja przetwarzania i magazynowania odpadéw
bedzie szczelny, o nawierzchni betonowej ze spadkiem uksztattowanym w kierunku
odwodnienia, oraz wyposazony bedzie w instalacje:

kanalizacji technologicznej odprowadzajacej $cieki oraz wody opadowe i roztopowe z
powierzchni placu do kanalizacji zakiadowej kierujgcej Scieki przemystowe do zbiornika
odciekdw.

Magazyn odpadéw
niebezpiecznych o
pojemnosci
magazynowania w
magazynowej wiacie
do 50 Mg

Na terenie zakladu przewiduje sie magazynowanie odpaddw niebezpiecznych w wiacie
magazynowej o zdolnosci magazynowania do 50 Mg.

Odpady niebezpieczne trafiajace na plac pochodzi¢ bedg z proceséw: selektywnej zbidrki,
demontazu odpaddéw wielkogabarytowych oraz przetwarzania odpaddéw budowlanych lub z
linii sortowniczej. Odpady bedg magazynowane do czasu uzbierania odpowiedniej partii,
ktdra nastepnie przewoziona bedzie do specjalistycznych zakladéw przetwarzania odpadéw.
Warunki magazynowania i prowadzenia wszelkich proceséw transportowych musza zapewnié
petne bezpieczeristwo pracownikom i érodowisku. Odpady niebezpieczne magazynowanie
bedg wytacznie selektywnie w magazynowej wiacie. Sortowanie odpaddw przez obstuge
posiadajgcg wymagane kwalifikacje musi by¢ prowadzone wedtug instrukcji przygotowanych
przez przyszlego odbiorce odpaddéw.

Plac, na ktérym odbywad sie bedzie magazynowanie odpaddw jest szczelny, o nawierzchni
betonowe] ze spadkiem uksztattowanym w kierunku odwodnienia. Wyposaiony jest w
instalacje kanalizacji technologicznej.

Scieki zebrane kanalizacja technologiczng kierowane s3 do zbiornika odciekéw.

10.

Boksy magazynowe

W celu czasowego przetrzymywania surowcow wtérnych (tj. do czasu zbytu), przed
ostatecznym transportem do ewentualnych odbiorcéw, przeznacza sie boksy magazynowe w
ilodci 7 bokséw na surowce wtdrne, w tym:
-~ 2 niezadaszone (z przeznaczeniem do magazynowania szkta i metali} o wymiarach
uzytkowych ok. 7,75 m x 4,0 m;
~  5zadaszonych, w tym:
» 3 przeznaczone do magazynowania pozostatych surowcéw wtdrnych typu: papier
(15 01 01, 19 12 01), tworzywa sztuczne (15 01 02, 19 12 04), szklo (5 01 07, 19 12
05), metale {15 01 04, 19 12 02, 19 12 03), opakowania wielomateriatowe {15 01 05},
drewno {19 12 06*, 19 12 07), tekstylia (19 12 08), mineraty np. piasek, kamienie (19
12 09), inne odpady ~ balast z segregacji {19 12 12} o wymiarach uzytkowych ok. 7,75
mx4,0m;
> 2 przeznaczone do magazynowania komponentu RDF o wymiarach ok. 7,75 mx 7,0
m.
Dojazd do bokséw moiliwy bedzie z placu technologicznego, dostosowanego do ruchu
pojazdéw ciekich.
Boksy wyposazone beda w instalacje kanalizacje technologiczng (odprowadzajacg $cieki z
posadzki boksow do kanalizacji wewnatrzzaktadowej), kanalizacje  deszczowg
(odprowadzajacg wody opadowe i roztopowe z dachu obiektu do zbiornika wéd deszczowych
z funkcjg p.poi.), wodociggows, elektryczng i odgromowa.

11

Stanowisko
magazynowania i
tankowania paliw

Stuzy do tankowania sprzetu i pojazdéw pracujgcych na RCZIUO. Wykonane jest jako
monolityczna niecka o konstrukcji zelbetowej o wymiarach w rzucie 6 x 6 m z
wyprofilowanym dnem zapewniajgcym splyw nieczystoéci do studzienki — odstojnika. Scieki ze
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studzienki odprowadzane sg do separatora zawiesin i ropopochodnych wykonanego jako
monolityczny zbiornik PEHD typu EPORBLOC - 2000, zaopatrzony w wymienny pojemnik
wypetniony materiatem filtracyjnym pochfaniajagcym ropopochodne, i dalej do kanalizacji
zakladowe] odprowadzajgcej Scieki przemystowe do zbiornika odciekéw.

Stanowisko wyposazone jest w przenosny, dwupfaszczowy zbiornik o pojemnosci 5 m’
wykonany z polietylenu Sredniej gestosci stabilizowanego UV wraz z zespotem dystrybutora
(przeplywomierz, pompa PIUSI, pistolet z automatycznym zaworem, przewdd elastyczny) i
uktad pomiaru aktuainego poziomu oleju napedowego (sonda poziomu, czujnik przecieku,
nadajnik na zbiorniku wewnetrznym, odbiornik).

12. | Budynek gospodarczo- | Przeznaczony jest jako zaplecze gospodarczo-socjalne dla oséb zatrudnionych w RCZiUO
socjalny ,Czysty Region” Sp. z 0.0.

13. Drogi technologiczne (ciggi komunikacyjne)

Nawierzchnia utwardzona betonem lub asfaltem, odwodnienie liniowe z odprowadzeniem
Plac manewrowy i wod opadowych do kanalizacji zakladowej i zbiornika odciekow.
drogi technologiczne Plac magazynowy i manewrowy
Nawierzchnia utwardzona asfaltem, odwodnienie liniowe z odprowadzeniem wdd
opadowych do kanalizacji zakladowej i zbiornika odciekow.

14. | Wiata garazowa dla Budynek wolnostojgcy o konstrukgji stalowej. Obiekt przeznaczony bedzie do garaiowania,

pojazddéw kotowych we wilasciwych warunkach sprzetu do transportu wewnetrznego tj. samochodéw
kontenerowych, fadowarek kotowych itp.
Elementy wspélne dia obu instalacji IPPC

15. Stacja W ramach inwestycji wykonano montaz nowej stacji transformatorowej, stanowigcej gidwny
transformatorowa element zasilania zakladu w energie elektryczng. Stacja zestawiona jest z elementéw

zelbetowych, zbudowanych jako budynek prefabrykowany.

16. | Ogrodzenie RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w calosci ogrodzona jest ogrodzeniem o wysokosci 2 m
wykonanym z siatki stalowej wspartej na stupkach przediuzonych, odgietych ku kwaterze i
zaopatrzonych w chwytacze odpaddw unoszonych. W ogrodzenie wbudowana jest brama
wjazdowa wykonana jako samonosna, przesuwna o szeroko$ci 8 m. Przy bramie zainstalowano
furtke o szerokosci 1 m.

17. | waga samochodowa | RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z o. o. jest wyposazona w wage elektroniczng, 40 tonowg, z
— 2 sztuki urzgdzeniem rejestrujagcym wraz z osprzetem komputerowym, pozwalajgcg na petny
/planowana monitoring ilosciowy i jakosciowy odpaddw.
instalacja drugiej W celu umozliwienia prowadzenia ewidencji ilosciowej odpadéw dowozonych na teren zaktadu
wagi 0 nognosci do oraz odpaddéw i surowcdw wtérnych odbieranych i wywoionych poza zaktad przewiduje montaz
60 Mg/ drugiej wagi samochodowej, ktéra zostanie zlokalizowana w bezposrednim sgsiedztwie nowej

hali sortowni.
Waga samochodowa o parametrach:
- typ - najazdowa w wersji zagiebionej (rzedna ptyty wagi zlicowana z drogg wjazdowa)
- no$nos¢ maksymalna do 60 Mg.
Kazdy pojazd samochodowy przywoigcy oraz wywozgcy odpady bedzie obligatoryjnie wazony
dwukrotnie, to jest jako ,pefny” {masa brutto) i ,pusty” (tara). W programie wagowym
przewiduje sie réwniez moiliwos¢ przypisania stalej tary dla danego pojazdu. Zapewniona
bedzie mozliwos$¢ faczenia systemu wagowego z innymi systemami na terenie zakfadu
stanowiacymi {gcznie zintegrowany system nadzoru i monitorowania RCZiUO w Kedzierzynie
Koilu.
Obie wagi samochodowe bedg pracowaé w jednym systemie wagowym, obstugiwanym z
jednego miejsca, przez pracownika tzw. wagowego.

18. | Budynek Przeznaczony jest do skladania drobnego sprzetu i narzedzi potrzebnych do obstugi obiektéw i
magazynowo- urzadzen RCZiUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0., magazynowania $rodkéw dezynfekcyjnych oraz
warsztatowy 12c Q-Q | naprawy sprzetu i narzedzi.

Budynek o konstrukcji tradycyjnej. Sciany fundamentowe betonowe, ocieplone styropianem.
Sciany zewnetrzne z bloczkéw gazobetonowych.

Powierzchnia zabudowy 81 m®. Powierzchnia uzytkowa — 67 m> Kubatura -375 m’.
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19.

Zbiornik odciekéw
{adaptacja
istniejgcego
zbiornika)

Do zbiornika odciekéw beda kierowane kanalizacjg wewnagtrzzakladowa, wszystkie powstajgce
na terenie zakiadu $cieki przemystowe, stanowigce mieszanine $ciekéw technologicznych, wéd
opadowych i roztopowych z drog i placdw technologicznych, majacych kontakt z odpadami oraz
sciekow porzadkowych ujetych z posadzek w obiektach technologicznych.

Odbierane kanalizacjg zakladowg Scieki przemystowe z obiektéw i instalacji RCZIUO ,Czysty
Region” Sp. z 0.0. bedg podczyszczane za pomocg uktadu ztozonego z osadnika oraz separatora,
a nastepnie grawitacyjnie kierowane do zbiornika odciekéw, ktérego pojemnosé zapewni min.
5-dniowe magazynowanie doptywajacych sciekéw, z uwzglednieniem deszczu nawalnego.
Podczyszczone scieki przemystowe wykorzystywane beda, jako woda technologiczna, na terenie
zakladu, miedzy innymi do nawadniania pryzm stabilizowanego materiatu na placu dojrzewania.
Nadmiar $ciekéw przemystowych, gromadzonych w zbiorniku odciekéw, bedzie odprowadzony
do istniejgcej pompowni odciekéw i dale] do’ kanalizacji podmiotu zewnetrznego = PCC
Energetyka Blachownia Sp. z 0.0.

20.

Zbiorniki éciekéw
bytowych

Ze wzgledu na brak mozliwosci podigczenia zaktadu do zewnetrznej sieci kanalizacji sanitarnej,
zaprojektowano i wykonano dodatkowy bezodptywowy zbiornik na $cieki bytowe, w ktérym
wytwarzane na terenie RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0.0. Scieki bytowe bedg okresowo
magazynowane. Scieki ze zbiornikéw bezodplywowych bedg okresowo wywozone do
oczyszczalni przy uzyciu taboru asenizacyjnego.

21.

Myijka kot i podwozi

W celu ograniczenia roznoszenia zanieczyszczern z placdw zaktadu oraz skltadowiska odpaddéw na
drogi poza zaklad zlokalizowano myjke két i podwozi. Urzadzenie umoiliwia mycie oraz
dezynfekcje két i podwozi pojazddw wjezdzajacych oraz opuszczajgcych teren RCZIUO.
Myijka kot i podwozi umoiliwia prace w trybie automatycznym - uruchamianie za pomocg
fotokomérki. Mycie realizowane jest przez natrysk wody pod wysokim cisnieniem (ok. 2-3 bar) z
tryskaczy umieszczonych w podiodze oraz po bokach myjki.
Woda wykorzystywana do mycia krgzy¢ bedzie w obiegu zamknietym, dzieki czemu ograniczone
zostanie jej zuzycie.
Cechy technologiczne myjki:

- automatycznie uzupetniany poziom wody w zbiorniku {(zawdr regulujacy),

- ukfad podgrzewania wody w zbiorniku w celu zabezpieczenia przed zamarzaniem,

- automatyczne dozowanie $rodka dezynfekcyjnego lub substancji chemicznych

wspomagajacych mycie,

- ekrany boczne oraz pulpit sterowniczy z systemem sterowania.
Szlam z myjki usuwany bedzie automatycznie do kontenera zlokalizowanego przy urzgdzeniu i
kierowany na sktadowisko RCZiUO. Myjka bedzie posiadata mozliwosé¢ usuwania wody z catego
systemu orurowania oraz opréznienia zbiornika z wody na okres zimowy. Zuzyta woda z myjki
kierowana jest do kanalizacji zakladowej.

22.

Zaplecze socjalne

Zaplecze socjalne zlokalizowane jest przy hali sortowni, z ktérg zostato funkcjonalnie potgczone.
Zaplecze zapewni zaspokojenie potrzeb w zakresie sanitarnym tj. szatnie, suszarnie, umywalnie)
oraz socjalnym (pomieszczenia przygotowania positku, jadalnie). Zaplecze socjalne zapewni
dostep do szatni | sanitariatéw dla zatogi zaktadu.

23.

Kontenery socjalne

Zespot 6-ciu segmentoéw socjalno-sanitarnych. Jeden segment o wymiarach 2,5 x 6 x 2,84 m.
Powierzchnia uzytkowa - 82,35 m?, powierzchnia zabudowy - 91,50 m?, kubatura 6 segmentéw
241,30 m’.

Obiekt zasilany jest w energie elektryczng oraz uzbrojony w przylacze wodociggowe i
kanalizacyjne.

Scieki bytowe gromadzone w zbiorniku bezodplywowym i okresowo wywoione wozem
asenizacyjnym na oczyszczalnie $ciekéw
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24.

Zbiornik wéd
deszczowych z
funkcjg p.poi.

W celu odbioru oraz magazynowania wéd opadowych i roztopowych z dachéw wykonany zostat
zbiornik wéd opadowych.

Wody opadowe z dachéw poszczegbinych obiektéw RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0.0. zostang
odprowadzone ukfadem kanalizacji deszczowej grawitacyjnej do przepompowni PD1, a stamtad
ukladem ci$nieniowym do zbiornika wéd opadowych z funkcjg p.poz.

Wody opadowe kierowane do zbiornika wéd opadowych z funkcja p.poz. beda stanowity zapas
wody do zewnetrznego gaszenia pozardw. Przewidziano réwniei cze$ciowe zagospodarowanie
zgromadzonej w zbiorniku wody na cele technologiczne, w MBP, do nawadniania odpadéw
stabilizowanych i kompostowanych na placu dojrzewania. Wody opadowe bedy réwniez
zagospodarowane na terenie zakladu np. do podlewania zieleni oraz do celéw porzadkowych.
W celu umotiliwienia przetransportowania zgromadzonych wéod opadowych i roztopowych w
obreb obiektéw (gdzie bedg wykorzystane), zaprojektowano pompownie wéd deszczowych
PD2.

Nadmiar wody ze zbiornika bedzie odprowadzany grawitacyjnie do istniejacego rowu
melioracyjnego znajdujacego sie wzdiuz pétnocno-wschodniej granicy dziatki 39/6, zgodnie z
posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym.

25.

Sprzet mechaniczny
pracujacy na
sktadowisku i w
pozostatych
instalacjach

Kompaktor, spychacz gasienicowy, nosniki teleskopowe, fadowarka kofowa, samochéd
ciezarowy.

5. Punkt 1.4. pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, wody, materiatéw, surowcéw i paliw w
instalacjach”, otrzymuje nowe brzmienie o tresci:

»1.1.4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej paliw, energii, substancji niebezpiecznych i wody w

instalacjach
1.4.1. Rodzajiilo$¢ wykorzystywanej paliw i energii elektrycznej
Tabela 1a.
Lp. Paliwo Jednostka Planowane zuiycie
Olej napedowy, w tym: 111
Zuzycie w instalacji IPPC 2 do biologicznego przetwarzania
X PP . - 80
odpaddw (czesé biologiczna instalacji MPB)
1. T = - " Mg/rok
Zuzycie w instalacji IPPC 1 skiadowisko odpadow 20
komunalnych
Zuzycie w instalacjach pozostatych 11
Tabela 1b.
Lp. Energia Jednostka Planowanie zuiycie
1. Energia elektryczna, w tym: 29200
Instalacja do sktadowania odpaddéw 200
Instalacja do biologicznego przetwarzania odpadéw (czesé MWh/rok 7000
biologiczna instalacji MPB)
Instalacje pozostate 22000

1.4.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych

Substancjg niebezpieczng jest stosowany w brodziku dezynfekcyjnym

srodek do dezynfekgcji

pojazddéw wyjezdzajgcych ze sktadowiska (roztwdér wodny). W sezonie wiosenno-jesiennym brodzik
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jest czyszczony raz w miesigcu. Po wyczyszczeniu brodzik napelnia sie roztworem wodnym $rodka
dezynfekcyjnego. Hlos¢ zuzytego $rodka do przygotowania roztworu wynosi jednorazowo 2,5 I

1.4.3. lloé¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajgcych pozwolenia

Woda na potrzeby technologiczne zakladu pobierana jest na podstawie umowy od zewnetrznego
dostawcy w fgcznej ilosci 2855,8 m®/rok.

Na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego wykorzystuje sie wode w ilosci:

- do sporzadzania roztworu dezynfekcyjnego do brodzika - 46 m® /rok,

- dia stanowiska mycia i dezynfekcji pojazdow - 37.m;3 Jrok,

- oczyszczanie powietrza procesowego — 1 584 m*/rok.

Na potrzeby pozostalych instalacji wykorzystuje sie wode w ilosci:

- zraszanie pryzm dojrzewajgcego kompostu - 396 m3/rok,

- do celéw porzadkowych na terenie sortowni — 633,60 m>/rok.

- myjnia najazdowa {mycie kot i podwozi pojazdéw) ~ 79,2 m*/rok,

- zmywanie placéw manewrowych i drég technologicznych — 80 m*/rok.”

6. Punkt 1.2.2. pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania — procesu D8
(tj. obrobki biologicznej, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki i mieszanki, ktére s3
unieszkodliwiane za pomoca ktdéregokolwiek sposréd proceséw wymienionych od D1 - D12)”,
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»1.2.2. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania — procesu D8 (tj. obrobki
biologicznej, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki i mieszanki, ktore s unieszkodliwiane
za pomoca ktéregokolwiek sposrod proceséw wymienionych od D1 - D12) i procesu D15

2.2.1. Przetwarzanie odpadoéw w czesci biologicznej instalacji MBP metodg unieszkodliwiania
poprzez stabilizacje tlenowg (D8) i przedprocesowego magazynowania (D15) w zwigzku z
eksploatacjg instalacji do biologicznego przetwarzania odpadow

Tabela nr 4. Rodzaj i ilosci odpaddw przewidzianych do przetwarzania w czesci biologicznej instalacji MBP -
instalacja IPPC 2 biologicznego przetwarzania odpaddw opartej na stabilizacji tlenowej (w procesach - D8 i D15)

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llosé [Mg/rok]

L Frakcja wydzielona ze zmieszanych odpadéw komunalnych przeznaczona do przetworzenia w czesci
biologicznej instalacji MBP odpaddéw - procesy unieszkodliwiania D8 i D15

1 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej 31 000,00
obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

I Frakcja wydzielona z odpaddw selektywnie zebranych {innych niz frakcja ulegajaca biodegradacji wydzielona
ze zmieszanych odpadéw komunalnych) przewidywanych do przetworzenia w czesci biologicznej instalacji
MBP odpaddéw —~ w procesach unieszkodliwiania D8 i D15

1 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 1,00
2. 020203 Surowce i produkty nienadajgce sie do spozycia i przetwdrstwa 1,00
3. 020282 Odpady z produkcji maczki rybnej inne niz wymienione w 02 02 80 1,00
4. 020299 Inne niewymienione odpady 1,00
5. 020301 Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, odwirowywania i oddzielania 1,00
SUrowcow
6. 020303 Odpady poekstrakcyjne 1,00
7. 020304 Surowce i produkty nienadajgce sie do spozycia i przetworstwa 1,00
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8. 0203 80 Wyttoki, osady i inne odpady z przetwérstwa produktéw roélinnych (z 1,000
wytaczeniem 02 03 81)

9. 0203 81 Odpady z produkcji pasz roslinnych 1,000

10. 0203 82 Odpady tytoniowe 1,000

11. 020399 Inne niewymienione odpady 1,000

12. 020501 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz przetwarzania 1,000

13. 020601 Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia i przetwérstwa 1,000

14. 020704 Surowce i produkty nienadajgce sie do spoiycia i przetworstwa 1,000

15. 040210 Substancje organiczne z produktéw naturainych (np. ttuszcze, woski) 1,000

16. 160306 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05 i 16 03 80 1,000

17. 160380 Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia 150,000

18. 190501 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i 1,000
podobnych

19. 190502 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw pochodzenia zwierzecego i 20,000
roélinnego

20. 1908 09 Tiuszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda zawierajgce wylgcznie 30,000
oleje jadalne i tluszcze

21, 191201 Papier i tektura 20,000

22. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50,000

23. 191208 Tekstylia (baweina) 10,000

24, 191212 Inne odpady {(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej 31 000,000
obrobki odpaddw inne niz wymienionew 1912 11

B (frakcja < 80 mm)

25. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej 7 893,000
obrébki odpadéw inne niz wymienione w 1912 11
(frakcja ciezka)

26. 200101 Papier i tektura 10,000

27. 200125 Oleje i tluszcze jadalne 20,000

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwos¢ zmiany ilosci poszczegdinych rodzajéw odpadéw przewidywanych do przetwarzania
metod3 unieszkodliwiania poprzez stabilizacje tlenowg pod warunkiem, Ze ich t3czna ilo$¢ nie przekroczy 31 000
Mg/rok. taczna maksymalna iloé¢ odpadéw wymienionych w sekcji | i It przeznaczonych do przetwarzania w procesie D8
nie moze przekroczy¢ 31 000 Mg/rok

2.2.2. Miejsca i dopuszczone metody unieszkodliwiania, miejsce i sposéb magazynowania
odpadow przewidywanych do unieszkodliwiania w procesach D8 i D15

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych jest
instalacjg biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej opartej na stabilizacji tlenowej
powigzang technologicznie z linig sortowania zmieszanych odpadéw komunalnych.

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie zmieszanych odpaddéw komunalnych prowadzone jest:

w instalacji do mechaniczno-recznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych i
polega na ich przetwarzaniu, w celu wydzielenia z nich okreslonych frakcji dajacych sie
wykorzysta¢ materialowo lub energetycznie oraz frakcji wymagajgcej dalszego biologicznego
przetwarzania,

w instalacji do biologicznego przetwarzania frakcji ulegajacej biodegradacji o kodzie 19 12 12
wydzielonej ze zmieszanych odpadéw komunalnych, sktadajgcej sie z tzw. czesci zamknietej
(bioreaktordwy) i czesci otwartej (wydzielona cze$¢ placu dojrzewania stabilizatu).
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1) Unieszkodliwianie odpadéw w procesie D15 - magazynowanie poprzedzajgce ktorykolwiek
z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u
wytworcy odpaddw)

Unieszkodliwiane odpadéw w procesie D15 polega na magazynowaniu odpadéw poprzedzajgcym
proces unieszkodliwiania D8.

Odpady o kodzie 19 12 12 (frakcja podsitowa) magazynowane bedg przedprocesowo (D15) w
wyznaczonym miejscu luzem

Odpady_przeznaczone do_unieszkodliwiana. w_procesie D8 magazynowane beda selektywnie w
~ sposob uporzadkowany luzem (w pryzmach), w wyznaczonym miejscu na wydzielonej czesci placu
dojrzewania przed bioreaktorami na terenie RCZiUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0., w sposéb
zabezpieczajacy srodowisko gruntowo-wodne przed potencjalnym zanieczyszczeniem.

Wyznaczone miejsca magazynowania posiadajg utwardzona, szczelng nawierzchnie objetg system
zbierania i odprowadzania powstajacych $ciekdw.

Magazynowanie odpaddéw odbywac sie bedzie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz bezpieczenistwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnoéci w sposdb uwzgledniajacy
wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddéw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére moga
powodowac te odpady.

Frakcja ulegajgca biodegradacji wydzielona ze zmieszanych odpadéw komunalnych z reguly bedzie
na biezgco kierowana do bioreaktoréw, a w przypadku koniecznosci jej magazynowania, bedzie ona
ograniczona do minimum (magazynowana krétkotrwale).

W wyniku przetwarzania odpadéw metodg D15 nie beda powstawac odpady.

2) Unieszkodliwianie odpadow poprzez stabilizacje tlenowg w procesie D8 dla frakcji ulegajgcej
biodegradacji

Faza | stabilizacja intensywna w bioreaktorach

Do przetwarzania w procesie stabilizacji tlenowej przyjmowana bedzie frakcja podsitowa
odseparowana ze zmieszanych odpadoéw, frakcja 0-80 mm z procesu mechanicznego przetwarzania
odpadow. Odpady te zostang poddane procesowi D8 — stabilizacji tlenowej (tj. obrdbki biologicznej,
niewymienionej w innej pozycji zalgcznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktérej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktére sg unieszkodliwiane za pomoca ktdregokolwiek
sposrod procesdbw wymienionych od D1-D12) oraz procesowi D15 - magazynowania
poprzedzajgcego kiorykolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D14 (z wyijgtkiem
wstepnego magazynowania u wytworcy odpaddwy).

Stabilizacja tlenowa jest metoda przerébki odpaddw bazujacg na naturalnych procesach
biochemicznych i polega na niskotemperaturowym tlenowym rozkiadzie substancji organicznych z
udziatem mikroorganizmow. Proces stabilizacji sklada sie z trzech faz: fazy kwasnej, termofilnej i
ochtadzania.

Dla procesu stabilizacji frakcji podsitowej odpaddéw zmieszanych uzyskanej z ich przesiewania na
sicie o oczkach 80 mm przyjmuje sie nastgpujgce zatozenia technologiczne:

- gesto$¢ nasypowa frakcji — 0,7-0,8 Mg/m®

- wymiary wewngetrzne jednego bioreaktora —33,95m x 6,5m x 6,3/5,25m

- objetoé¢ robocza jednego bioreaktora — 597, m®

- ilodc¢ bioreaktoréw - 5 szt. {0 numerach 2-6)

- diugo$¢ jednego cyklu stabilizacji — 4,72 tygodnia — z uwzglednieniem czasu zatadunku i

konserwacji instalacji; czas stabilizacji w reaktorze — do 17 dni

- czas pracy instalacji w roku — 52 tygodnie (360 dni); czas pracy w reaktorach — 250 dni

- ilos¢ cykli w roku ~15

- zdolnos¢ przetwarzania linii stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej odpadéw zmieszanych:
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Wydajnos¢ instalacji do stabilizacji tlenowej wynosi 31 000 Mg/rok, tj. 124 Mg/d.

a) Zatadunek bioreaktora

W programie sterujgcym uruchamia sie proces ,zatadunek bioreaktora”.

Frakcja podsitowa powstata z przesiania na sicie 0-80 mm kierowana bedzie do bioreaktora za
pomocy tadowarki. Objetos¢ robocza bioreaktora o wymiarach technicznych wewnetrznych 33,95 m
x 6,5 m x 6,3/5,25 m zasypana zostanie w ciggu 3 dni. Odpad w bioreaktorze rozprowadzany bedzie
réwnomiernie (aby nie dopusci¢ do powstawania wolnych przestrzeni).

W czasie zatadunku bioreaktora wsad bedzie napowietrzany w okreslonych interwatach czasowych
(np. 15-20 minut napowietrzania — 60-80 min przerwy). Zapobiegnie to procesowi zagniwania
odpaddw. Bioreaktor kazdorazowo po zakoniczeniu czynnosci dosypywania bedzie zamykany.

Przed zamknigciem bioreaktora nalezy wbi¢ w pryzme odpadéw sondy pomiaru temperatury i
pomiaru zawartosci tlenu oraz wprowadzi¢ dane ewidencji prowadzonego procesu {rodzaj odpadu,
rodzaj procesu odzysku lub unieszkodliwiania, itp.). Czynnosci regulacyjne zostang przeprowadzone
w programie wizualizacji i sterowania w ,cyklu recznym”. System na podstawie zmierzonej
temperatury i tlenu automatycznie dobierze odpowiednie parametry pracy i wedtug nich posteruje
przebiegiem prowadzonego procesu. Operator wprowadza wartosc temperatury maksymalnej, przy
ktérej uktad uruchamia procedure wychtadzania ztoza (gérna granica temperaturowa np. temp. 65-
70 °C), a nastepnie uruchamia proces w ,cyklu automatycznym”. Wychfadzanie ztoia polega na
zwigkszaniu dostarczanego powietrza oraz na dodawaniu wody (zraszanie wsadu). Bioreaktory bedg
wyposazone w system odbioru wéd odciekowych. Nalezy uwazaé, zeby nie dopuscié do
przedwczesnego przesuszenia zfoza, bo moie to doprowadzi¢ do duzego zaburzenia procesu
biostabilizaciji (stabilizacji tlenowej).

Proces stabilizacji dzieli sie na trzy podstawowe czesci:

- faza intensywna — rozpoczyna sig proces intensywnego napowietrzania wsadu, trwajgcy do 2
dni, praca wentylatoréw 24 godz./dobe nastepuje wzrost temperatury wsadu;

- proces wilasciwych przemian biochemicznych, wzrost temperatury do 68-70 °C — faza
trwajgca okoto 10 dni, napowietrzanie zgodnie ze wskazaniami tlenomierza 0y;

- faza ochfadzania i stabilizacji — faza trwajaca 5 dni, nastepuje spadek temperatury, mniejsze
zapotrzebowanie na tlen.

Pozostaty czas przypisany do jednego cyklu wykorzystuje sie na pobdr prébki, oczekiwanie na wynik
badania parametru AT, oraz dojrzewanie stabilizatu na placu stabilizacji.

Wielkosci wsadéw do poszczegblnych bioreaktoréw okreslone zostaja na podstawie objetosci
roboczej bioreaktoréw i gestosci nasypowej odpaddw. Przy gestosci usypowej przyjetej na poziomie
0,7-0,8 Mg/m? wielkosci wsadéw wynosza 418-478 Mg.

Szacunkowa utrata masy w procesie stabilizacji tlenowej — ok. 30%.

Wentylator wyciggowy odbiera powietrze poprocesowe, transportuje do ptuczki chemicznej
(nastepuje odpedzanie amoniaku w $rodowisku kwasnym), nastepnie powietrze trafia do biofiltra,
gdzie jest oczyszczane z substancji ztowonnych. Oczyszczone/podczyszczone powietrze uwalniane
jest do atmosfery. Odpady w boksach z materiatem biodegradowalnym sg napowietrzane,
nawadniane, w cyklu automatycznym, cigglym, z pomiarem temperatury i tlenu. Parametry procesu
wyswietlane sg na monitorze komputera w formie wizualizacji.

W czasie trwania procesu program szacuje pomiar on-line wartosci AT, steruje zaworami
nawadniania wsadu, klapami otwarcia/zamkniecia kanatdéw powietrznych (napowietrzanie i
powietrze poprocesowe), zaworami, jakimi uzbrojona jest ptuczka powietrza poprocesowego.
Program sterujacy procesem umozliwia tworzenie raportéw pracy i ich archiwizacje.

b) Zakonczenie procesu stabilizacji w bioreaktorach w ,cyklu automatycznym”

Proces biostabilizacji zakoriczy sie, gdy zapotrzebowanie na tlen w ostatnich 2-3 dniach procesu
maleje do poziomu 10-15%/dobe, a praca wentylatoréw ogranicza sie do 1-2 godz./dobe. Pod koniec
fazy ochtadzania i stabilizacji temperatura wsadu spada ponizej 45-50 C. Proces nalezy uwazad za
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zakoniczony, gdy szacowana warto$¢ parametru AT, wyswietlana na monitorze komputera obstugi
bedzie wynosita maksymalnie 20 mg O,/g s.m. Obsluga rozpoczyna procedury: ,roztadunek
bioreaktora” i ,koniec procesu”, otwiera bioreaktor i pobiera prébke stabilizatu w celu
potwierdzenia aktywnosci oddechowej, parametru AT, (warto$¢ 20 mg 0,/g s.m. i ponizej).

¢) Proces roztadunku bioreaktora

Po uzyskaniu prawidtowego wyniku badania AT, obstuga otwiera bioreaktor, stabilizat wytadowuje
przy pomocy tadowarki kotowej i samochodu wywrotki.

_Bioreaktor po oprdznieniu _powinien zostaé przez obstuge poddany krotkim ogledzinom w celu
sprawdzenia jego stanu technicznego. ‘ ‘ R ‘

Po sprawdzeniu takiego bioreaktora jest on gotowy do kolejnego cyklu przetwarzania odpadéw w
celu przeprowadzenia procesu biostabilizacji.

Faza l procesu na placu dojrzewania

W przypadku uzyskania AT, 20 mg O,/g s.m. i ponizej do 10,1 mg 0,/g s.m. stabilizat trafia na plac
dojrzewania stabilizatu. Stabilizat na placu dojrzewania stabilizatu jest usypywany w pryzmy za
pomocg fadowarki. W trakcie usypywania pryzm stabilizatu nastepuje jego napowietrzanie
i stabilizacja parametrow. Odpady na placu sg okresowo przerzucane za pomocy przerzucarki
7 czestotliwosdcia ok. 1-2 razy w tygodniu celem zapewnienia odpowiedniego napowietrzania
i homogenizacji stabilizowanego materiatu.

W miare potrzeb istnieje mozliwo$¢ nawadniania pryzm stabilizatu oraz odbiér wéd odciekowych z
placu dojrzewania.

W wyniku prowadzonego procesu stabilizacji tlenowej powstanie odpad o kodzie 19 05 99 (inne
niewymienione odpady, tzw. stabilizat).

W przypadku uzyskania AT4 10 mg O,/g s.m. i ponizej ustabilizowany odpad o kodzie 19 05 99
stabilizat moze zostaé wywieziony na kwatere sktadowiska odpadow celem unieszkodliwienia (D5)
oraz moze by¢ waloryzowany na sicie o oczkach 40 mm, a nastepnie 20 mm, w celu odzysku.

Odpad 19 05 99 po przesianiu na sicie 0 oczkach 40 mm dzieli sig na:

- frakcje nadsitowa 19 12 12 — komponent RDF,

- frakcje podsitowg — ex 19 05 99 poddawang przesianiu na sicie 20 mm lub przekazang do

sktadowania (DS)

Z frakcji podsitowej ex 19 05 99 po przesianiu na sicie 0 oczkach 20 mm powstajg:

- frakcja nadsitowa 19 12 12 — komponent RDF,

- frakcja podsitowa ex 19 05 99 przekazang do skiadowania (D5)
Zamkniete tunele pozwalajg na ujecie powietrza poprocesowego i jego oczyszczenia w biofiltrze.
Ujete powietrze zostanie przepuszczone przez biofiltr. Pozwala to na zminimalizowanie ucigzliwosci
dla ludzi i Srodowiska (redukcja odoréw).
Stabilizacja tlenowa frakcji ulegajacej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadéw
komunalnych prowadzona bedzie selektywnie w stosunku do pozostalych odpadéw przeznaczonych
do stabilizacji tlenowej. Dla pozostatych rodzajéw odpadéw ulegajgcych biodegradaciji przewiduje sie
prowadzenie stabilizacji tlenowej w odrebnym tunelu/tunelach wynika to z faktu wigkszej zawartosci
substancji organicznych, w tych odpadach oraz innej struktury.”

7. Punkt 1.3.2.1 pn. ,Rodzaje i ilosci odpaddw przeznaczonych do przetwarzania odpadéw metoda

odzysku — R3, poprzez kompostowanie odpaddw selektywnie zebranych, magazynowanie i transport
odpaddéw”, zastapic trescig o brzmieniu:
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»1.3.2.1, ,Rodzaje i ilos¢ odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania odpadéw metodg odzysku ~
R3 - poprzez kompostowanie odpadow biodegradowainych, w tym zielonych zebranych
selektywnie oraz w procesie R13 - przedprocesowe magazynowanie odpadow

Tabela nr 6. Przetwarzanie odpadéw zielonych i innych bioodpaddw w procesie kompostowania (R3)

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsca tlos¢ {Mg/rok}
magazynowania
odpadéw
1. ex 190599 Inne nie 2 000,00
wymienione Luzem lubw
odpady (zuiyta kontenerach lub w
karpina) innych pojemnikach na
2. | ex190599 | Inne nie utwardzonym, 2 000,00
wymienione szczelnym placu
odpady (karpina magazynowym obok
wytworzona z instalacji MBP przy linii
mielenia odpadu 19 | stabilizacjii
12 07) kompostowania
3. 200108 Odpady kuchenne 10 000,00
ulegajace
biodegradacji
4. 200201 Odpady ulegajace 10 000,00
biodegradacji
5. 200302 Odpady z targowisk 1 000,00
Uwaga: Dopuszcza sie moiliwosé zmiany ilo$ci poszczegdlnych rodzajéw odpadéw przewidywanych do
przetwarzania metodg odzysku —~ R3 poprzez kompostowanie odpadéw biodegradowalnych w tym zielonych
zebranych selektywnie, pod warunkiem, ze ich {aczna ilo$€ nie przekroczy 10 000 Mg/rok.

Giéwng frakcjg przeznaczong do kompostowania bedg odpady zielone o kodzie 20 02 01
oraz o kodzie 20 03 02. Pozostate frakcje bedg poddawane kompostowaniu wylacznie w przypadku,
gdy ich przetworzenie nie bedzie miato negatywnego wplywu na osiagniecie parametréw kompostu.
Ocena taka bedzie nalezata do technologa nadzorujacego proces kompostowania w Zaktadzie.

Odzysk odpadéw w procesie R3 - kompostowanie odpaddw ulegajacych biodegradacji selektywnie
zebranych, w tym odpadéw zielonych i innych bioodpadéw

Proces kompostowania prowadzony jest systemem opartym o zamkniete bioreaktory (13
zamykanych konteneréw i dwa zamykane bioreaktory betonowe o numerach 7-8). W systemie tym
proces kompostowania prowadzony jest w dwdch etapach:

— etap | odbywa sie w zamknigtych bioreaktorach i kontenerach, z napowietrzaniem i zraszaniem
oraz odbiorem oczyszczonego powietrza poprocesowego, czas trwania procesu — minimum do 2
tygodni,

— etap Il - odbywa sie w pryzmach otwartych na placu, okresowo przerzucanych za pomoca
przenosnika teleskopowego i zraszanych.

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do kompostowania wynosi:

- w 13 kontenerach: 5500 Mg/rok, to jest 16,7 Mg/dobe (przy pracy 330 dni w roku),

- w 2 betonowych bioreaktorach— 4500 Mg/rok, to jest 18 Mg/dobe (przy pracy 250 dni w roku).

taczna wydajnosé instalacji do kompostowania wynosi 10 000 Mg/rok i 34,7 Mg/dobe
Etap |

Do przetwarzania w procesie kompostowania kierowane beda odpady biodegradowalne, w
tym zielone zebrane selektywnie. Odpady te zostang poddane procesowi odzysku R3 - recykling lub
odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i

25



inne biologiczne procesy przeksztatcania), zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach (Dz. U. 2 2018 r. poz. 21 oraz Dz. U. z 2017 r. poz. 2422).

Przed procesem kompostowania odpady z targowisk sq waloryzowane na sicie 0 wymiarach oczek
80 mm. Podczas waloryzacji {przesiewania) powstaje frakcja podsitowa o kodzie ex 19 12 12
przekazywana do kompostowania oraz frakcja nadsitowa o kodzie 19 12 12, przekazywana
odbiorcom zewnetrznym do odzysku.

Bezposrednio do procesu kompostowania kierowane sg odpady kuchenne i zielone selektywnie
zebrane.

Odpady z targowisk sa waloryzowane na sicie o wymiarach oczek 80 mm, przed procesem
kompostowania. Podczas waloryzacji (przesiewania) powstaje frakcja podsitowa o kodzie ex 1912 12
przekazywana do kompostowania oraz frakcja nadsitowa o kodzie 19 12 12, przekazywana
odbiorcom zewnetrznym do odzysku.

W skiad linii do kompostowania odpadow zielonych i innych bioodpaddw o wydajnosci maksymalnej
do 10 000 Mg/rok wchodzi:

1) Czes¢ kontenerowa - 13 zamykanych konteneréw-bioreaktoréw (2 dotychczasowe + 11 z instalacji
stabilizacji tlenowej) do kompostowania odpaddw zielonych o wymiarach 12032 mm x 2350 mm x
2680 mm. Wewnetrzna objetoé¢ catkowita jednego kontenera wynosi 75,78 m®, z ktérej do 30 m?
{od 22,5 do 29,5 m® kazdy) stanowi wewnetrzng objeto$¢ robocza. Bioreaktory do kompostowania
odpaddw zielonych zebranych selektywnie wyposazone sg w dwa wentylatory nadmuchowe i jeden
wentylator wyciggowy, kondensator, filtr powietrza poprocesowego, biofiltr, system zraszania
wsadu i odbioru wéd odciekowych, termometry do pomiaru temperatury wewnatrz bioreaktora.
Czas trwania jednego cyklu procesu w zamknietych kontenerach wynosit bedzie do 14 dni. Czas
pracy instalacji wynosi 360 dnifrok, z czego czas przebywania wsadu w kontenerach w roku wynosi
330 dni co daje 24 cykle na rok. Pozostaly czas przeznaczony jest na zaladunek, roztadunek i
przeglady.

Wielkosci wsaddéw do poszczegdinych kontenerow okreslone zostajg na podstawie objetosci
roboczej konteneréw i gestoici nasypowej odpadéw przyjetej na poziomie 0,6-0,8 Mg/m’.
Szacunkowa utrata masy w procesie stabilizacji tlenowej —~ ok. 30%.

Wydajnos¢ maksymalna czesci kontenerowej to 5500 Mg/rok i 16,7 Mg/dobe.
2) Dwa bioreaktory (numer 7 i 8) murowane o wymiarach wewnetrznych 33,95 x 6,5 x 6,3/5,25 m.

Objetos¢ robocza bioreaktora wynosi — maksymalna - 597 m®, wykorzystana — 215 m®

Czas kompostowania w bioeaktorze wynosit bedzie 17 dni.

Przy czasie pracy bioreaktoréw nr 7 i 8 w ciggu roku: 52 tygodnie i czasie procesu kompostowania w
bioreaktorze ~ 250 dni ilos¢ cykli w roku wynosi 15.

Wielkosci wsaddéw do poszczegdinych bioreaktoréw okreslone zostajg na podstawie ich objetosci
roboczej i gestosci nasypowej odpadow przyjetej na poziomie 0,6-0,8 Mg/m®.

Szacunkowa utrata masy w procesie stabilizacji tlenowej — ok. 30%.

Wydajnos¢ maksymalna dwdch bioreaktoréw to 4500 Mg/rok i 18 Mg/dobe.

Etap li
Odpady z bioreaktoréw i konteneréw kierowane bedg nastepnie na plac dojrzewania kompostu.

Etap I kompostowania selektywnie zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpaddéw oraz
pozostatych odpaddéw ulegajacych biodegradacji selektywnie zebranych, przeznaczonych do
kompostowania prowadzony jest na wydzielonej czesci placu dojrzewania.

Kompostowanie odbywa sie w pryzmach o ksztatcie zblizonym do trapezu. Rozmiar formowanych
pryzm uzalezniony jest od ilosci odpaddw przeznaczonych do kompostowania w danym okresie.
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Pryzmy ukladane s3 za pomocg tadowarki. W celu przyspieszenia procesu, zapewnienia
odpowiedniego napowietrzania, zmniejszenia ryzyka powstawania odoréw pryzmy kompostowanych
odpadéw sg okresowo przerzucane za pomocg tadowarki.

Czestotliwos¢ przerzucania pryzm uzalezniona jest od fazy procesu, wilgotnoéci i stopnia
homogenizacji materiatu oraz od temperatury procesowej pryzmy. W pierwszej fazie pryzmy
przerzucane sg 2 razy w tygodniu. W fazie koricowej raz w tygodniu. Przyjeta technologia zaktada
czas prowadzenia procesu ok. 8 - 10 tygodni, w zaleznosci od rodzaju kompostowanych odpaddéw,
pory roku itp. Przebieg procesu kompostowania jest monitorowany poprzez okresowy pomiar
temperatury i wilgotnosci. W przypadku zbyt matej wilgotnosci kompostowany materiat jest
nawilzany poprzez zraszanie.

W wyniku kompostowania selektywnie zebranych odpadéw ulegajacych biodegradacji (zwlaszcza
selektywnie zebranych odpaddéw zielonych i innych bioodpadéw) wytwarzany jest produkt o
wiasciwosciach nawozowych lub $rodkéw wspomagajgcych uprawe roélin spetniajgcy wymagania
przepiséw odrebnych lub materiat po procesie kompostowania.

W przypadku nie spetnienia wymogéw dot. wytworzenia kompostu bedzie powstawat kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom o kodzie 19 05 03.

Odzysk odpadéw w procesie R13 - magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktorykolwiek
z proces6w wymienionych w pozycji R1 — R 12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwaorcy
odpadow).

Odzysk odpadéw w procesie R13 polega na magazynowaniu odpadéw poprzedzajacym proces
odzysku metodg R3 — kompostowania odpadéw ulegajacych biodegradacji selektywnie zebranych, w
tym odpadoéw zielonych i innych bioodpadéw.

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw przewidywanych do unieszkodliwiania w procesie
odzysku poprzez kompostowanie (R3):

— odpady o kodzie ex 19 05 99, 20 01 08, 20 02 01, 20 03 02 magazynowane bedg luzem lub w
kontenerach albo innych pojemnikach na utwardzonym, szczelnym placu magazynowym obok
instalacji MBP przy linii stabilizacji i kompostowania.

Odpady przeznaczone do odzysku w procesie R3 magazynowane beda selektywnie w sposéb
uporzadkowany, w wyznaczonym miejscu na placu dojrzewania odpaddw, w sposéb zabezpieczajacy
$rodowisko gruntowo-wodne przed potencjalnym zanieczyszczeniem.

Wyznaczone miejsce magazynowania posiada utwardzong, szczelng nawierzchnie objeta system
zbierania i odprowadzania powstajgcych sciekéw.

Magazynowanie odpadéw odbywaé sie bedzie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz bezpieczenstwa Zycia i zdrowia ludzi, w szczegéinosci w sposéb uwzgledniajacy
wiasciwosdci chemiczne i fizyczne odpaddéw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg
powodowac te odpady.

W wyniku przetwarzania odpadéw metodg R13 nie bedg powstawac odpady.”

8. Punkt 1.3.3. pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw — proces R12
(wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 —
R10) w zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadéw”, otrzymuje
nowe brzmienie o tresci:

»1.3.3. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpaddéw — proces R12 (wymiana
odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R10) w
zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadéw

1.3.3.1. Przetwarzanie odpadéw zmieszanych w cze$ci mechanicznej instalacji MBP metodg odzysku

R12 poprzez frakcjonowanie odpadéw zmieszanych w zasobni odpadéw, na przesiewaczu (sito o
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wymiarach oczek 80 mm), separatorach powietrznych, separatorach metali Fe, kabinie sortowniczej i
poprzez suszenie w bioreaktorze nr 1 oraz rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych przetworzeniu
poprzez segregacje reczng na linii sortowniczej pochodzgcych z selektywnej zbiorki oraz odpadéw po
frakcjonowaniu na sicie o kodzie 19 12 12 o frakcji >80 mm

Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do odzysku w procesie R12, tj. w procesie
przetwarzania odpadow w celu ich przygotowania do odzysku, w tym recyklingu stanowi:

- reczne sortowanie odpaddw zmieszanych w zasobni odpaddw,

- mechaniczne sortowanie odpaddéw zmieszanych na sicie o oczkach 80 mm,

-...mechaniczne sortowanie frakcji. podsitowej na separatorze metali Fe,

- mechaniczne sortowanie frakcji nadsitowej na separatorze powietrznym,

- mechaniczne sortowanie frakcji lekkiej w kabinie sortowniczej,

- fizyczne suszenie balastu w reaktorze nr 1,

- mechaniczne przetwarzanie balastu frakcji lekkiej z odpadéw zmieszanych (prasa),

Maksymalna moc przerobowa instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw w cze$ci mechanicznej, w postaci przesiewacza (sita) wynosi 70 000 Mg/rok, czyli 269
Mg/dobe (przy pracy od poniedziatku do piagtku, tj. 260 dni w roku).

Do przetworzenia w procesie mechanicznej obrébki odpadéw wykorzystywana bedzie linia
sortowania odpadéw. Odpady dostarczane na teren zakitadu, odbierane od ich wytwércow,
podawane beda na linie sortowniczg w celu odzysku w procesie R12.

Proces mechanicznego przetwarzania odpadéw w instalacji MBP, bedzie prowadzony ze szczegélinym
uwzglednieniem bilansowania procesu, to jest suma ilosci odpadéw wytwarzanych w poszczeg6inych
urzadzeniach musi sie réwnaé ilosci odpaddéw przekazanych do przetwarzania. llosci odpaddw
wytwarzanych bedg zalezne od morfologii odpaddw kierowanych do przetwarzania.

Tabela nr 7. Przetwarzanie odpaddéw zmieszanych w czesci mechanicznej MBP. Segregacja reczna w zasobni odpadéw

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llosé w Mg/rok

1 200203 Inne odpady nieulegajace biodegradacji 2 000,000

2 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 42 000,000

3. 200302 Odpady z targowisk 600,000

4 200303 QOdpady z czyszczenia ulic i placéw 600,000

5 ex 200399 Odpady komunalne nie wymienione w innych grupach {odpady 500,000
pochodzace z paséw przydroinych — zbierane recznie)

Uwaga: Dopuszcza sie mozliwo$¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadéw przekazanych do przetwarzania w zasobni odpadow
pod warunkiem, Ze ich {aczna ilos¢ nie przekroczy iloéci 42 000 Mg/rok

Tabela 7a. Przetwarzanie odpadow zmieszanych w czesci mechanicznej MBP. Instalacja do mechanicznego przetwarzana
zmieszanych odpadéw komunalnych poprzez frakcjonowanie na sicie 0 oczkach 80 mm

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hosé w Mg/rok

1 200203 Inne odpady nieulegajgce biodegradacji 2 000,000

2 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 41 862 ,000

3. 200302 Odpady z targowisk 600,000

4 200303 Odpady z czyszczenia ulic i placéw 600,000

5 ex 200399 Odpady komunalne nie wymienione w innych grupach {odpady 500,000
pochodzgce z paséw przydroznych — zbierane recznie)

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwosé¢ zmiany ilosci rodzajéw odpaddéw przekazanych do przetwarzania na sicie o oczkach
80 mm pod warunkiem, Ze ich fgczna ilo$¢€ nie przekroczy iloéci odpadéw, tj. 42 000 Mg/rok
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Tabela 7b. Przetwarzanie frakcji podsitowej pochodzgcej z frakcjonowania zmieszanych odpaddéw komunalnych na sicie -
19 12 12 - w czesci mechanicznej MBP poprzez frakcjonowanie na separatorze metali Fe

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu tloéé w mg/rok
1. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 23 408,000
11 (frakcja 80 mm podsitéwka)

Tabela 7c. Przetwarzanie frakcji nadsitowej pochodzacej z frakcjonowania zmieszanych odpadéw komunalnych na sicie -
19 12 12 - w czesdci mechanicznej MBP poprzez frakcjonowanie na separatorze powietrznym

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Ho$¢ w Mg/rok
1. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 18 492,000

11 {frakcja 80 mm podsitowa)

Tabela 7d. Przetwarzanie frakcji cigikiej po separatorze powietrznym - 19 12 12 -w czg$ci mechanicznej MBP poprzez
frakcjonowanie na separatorze metali Fe

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hlosé w Mg/rok
1. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z

mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 8778,000

11 {frakcja ciezka)

Tabela 7e. Przetwarzanie frakcji ciezkiej pochodzacej z: frakcjonowania podsitéwki ze zmieszanych odpadéw komunalnych
na separatorze Fe, frakcjonowania frakcji ciezkiej po separatorze powietrznym na separatorze Fe, frakcjonowania balastu

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu iloéé w Mg/rok
1. 191212 inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty) z

mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 31 000

11 {frakcja ciezka)

Tabela 7f. Przetwarzanie frakcji lekkiej ex 19 12 12 po separatorze powietrznym w czeéci mechanicznej MBP poprzez
frakcjonowanie w kabinie sortowniczej

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$é w Mg/rok
1. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 9 714,000
11 {frakcja lekka)

Tabela 7g. Przetwarzanie balastu ex 19 12 12 z kabiny sortowniczej w cze$ci mechanicznej MBP poprzez frakcjonowanie na
sicie o oczkach 80 mm

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hosé w Mgfrok
1. ex 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 20 479,000
11

Integralng skfadowa czesci mechanicznej linii MBP jest linia suszenia balastu z segregacji
zmieszanych odpadéw komunalnych i balastu z segregacji odpadéw pochodzacych z segregacji u
irédta.

Procesowi suszenia poddaje sie balast o kodzie 19 12 12 z frakcji nadsitowej zmieszanych odpadéw
komunalnych i balast o kodzie 19 12 12 z procesu mechanicznej obrébki odpadoéw pochodzacych z
segregacji u zrédta.
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Procesowi suszenia odpadéw podlegaja frakcje, ktére z uwagi na posiadanie wysokiej wartosci
energetycznej moga by¢ skierowane do wyagregowania komponentu RDF. Celem powyiszego
procesu jest zmniejszenie wilgotnosci materiatu prowadzace do podniesienia jego jakosci.

Proces suszenia odpadéw prowadzony jest przez okres do 4 dni. Proces ten przeprowadza si¢ przed
bezposrednim przekazaniem odpadéw wysuszonych ostatecznym odbiorcom.

Prowadzenie procesu suszenia
Proces suszenia prowadzony bedzie w zamknietym bioreaktorze murowanym nr 1 z wyposazonym w
system intensywnego napowietrzania i ukladu odbioru powietrza poprocesowego z systemem

oczyszczania. na ztozu biofiltracyjnym. Podczas prowadzenia procesu suszenia kontrolowane beda:

temperatura, ilo$¢ powietrza, ciénienie oraz wilgotnoéé powietrza poprocesowego.

Odpady przedmuchiwane sg powietrzem 24 godz./dobe. Napowietrzanie prowadzone bedzie z

zastosowaniem algorytmu sterowania procesem, z wykorzystaniem parametréw temperatury i

wilgotnosci oraz pomocniczo zawartosci tlenu. Strumiert powietrza intensywnie dostarczany do

wsadu bedzie odpedzat wode z odpaddw, a wzrastajgca temperatura procesu przyspieszy suszenie

odpaddw.

Czas pracy instalaeji suszenia odpadéw przyjmuje sie na 250 dni w roku. Przy cyklu suszenia

trwajacym do 4 dni w roku przeprowadzac sie bedzie 63 cykle. Przewidywana wielkos¢ wsadu do

jednego bioreaktora to 127 Mg. Szacunkowa utrata masy w procesie suszenia — ok. 20%.

Paramerty procesu biosuszenia:

- gesto$¢ nasypowa frakgji —0,6-0,8 Mg/m?,

- wymiary wewnetrzne jednego biorektora —33,95m x 6,5m x 6,3/5,25m,

- objetos¢ robocza jednego bioreaktora ~ maksymalna - 597 m®, wykorzystana — 212 m?,

- czas suszenia w reaktorze — 4 dni,

- czas pracy instalacji w roku — 52 tygodnie (360 dni); czas pracy w reaktorze — 250 dni,

- ilo$é cykli w roku—63

- wydajnos¢ instalacji - linii suszenia balastu z odpaddw komunalnych i pochodzacych z segregacii
u Zrédta wynosi 22 567 Mg/rok, tj. 90 Mg/d.

Proces suszenia powinien zakoriczy¢ sie po uplywie maksymalnie do 4 dni. Potwierdzeniem

prawidiowo przeprowadzonego procesu suszenia jest niska wilgotno$¢ odpadéw w zakresie 18-25 %,

lub taka, jaka wymagana bedzie przez odbiorce.

Po zakoniczeniu procesu suszenia bioreaktor nalezy szybko oprézni¢ z odpadéw i zatadowac na $rodki

transportu, ktérymi dostarczone bedg do uprawnionych odbiorcéw.

Procesy przed suszeniem

Odpady przeznaczone do suszenia poddawane sg nastepujagcym procesom technologicznym:
- przygotowanie do procesu suszenia :
> sortowanie mechaniczne zmieszanych odpadéw komunalnych
» sortowanie mechaniczne frakcji z selektywnej zbiorki

Tabela 7h. Przetwarzanie nadsitéwki z przesiania ex 19 12 12 z kabiny sortowniczej poprzez suszenie

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu lloéé w Mg/rok
1. ex191212 inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 22 567,000
11
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Tabela 7i. Przetwarzanie podsitdwki z przesiania balastu ex 19 12 12 z kabiny sortowniczej poprzez stabilizacje tlenowg
(08)

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$é w Mg/rok
1. ex 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z

mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 4095,00

11 (frakcja ciezka)

Pozostato$¢ z sortowania na kabinie sortowniczej frakcji lekkiej pochodzgcej z separatora
powietrznego linii sortowania ze stabilizacja tlenowa, jako balast - odpad o kodzie ex 19 12 12,
przekazywana jest do magazynu, skad sukcesywnie poddawana jest przesiewaniu na sicie o oczkach
80 mm. Proces przesiewania balastu odbywa sie:

—~ bezpodrednio przed przekazaniem jego frakcji nadsitowej ex 19 12 12 >80 mm do procesu
suszenia, a nastepnie do odbiorcy zewnetrznego przetwarzajacego te frakcje w procesach
R1-R11; 4

— lub bezposdrednio przed przekazaniem jego frakcji nadsitowej do odbiorcy zewnetrznego
przetwarzajgcego te frakcje w procesach R1-R11;

- lub do unieszkodliwiania w procesie D5, pod warunkiem spetnienia wymagan okreslonych
dla procesu D5.

Frakcja: ex 19 12 12 <80 mm — podsitowa z przesianego balastu przekazywana jest do procesu D8.

Tabela 7j. Przetwarzanie stabilizatu 19 05 99 poprzez frakcjonowanie na sicie o oczkach 40 mm

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hoéé w Mg/rok

1. 190599 Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 20 180,000

Tabela 7k. Przetwarzanie frakcji podsitowej z przesiewania stabilizatu 19 05 99 na sicie 0 oczkach 20 mm

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hos$é w Mg/rok

1. ex 190599 Inne nie wymienione odpady (frakcja podsitowa z przesiania 16 144,000
stabilizatu na sicie o oczkach 40mm)

Tabela 7I. Rodzaje i ilosci odpaddéw poddawanych przetworzeniu poprzez segregacje reczng na linii sortowania odpaddéw
surowcowych zbieranych w sposdb selektywny

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hoéé [Mg/rok]
1. 020103 Odpadowa masa roélinna 500,000
2. 150101 Opakowania z papieru i tektury 2666,000
3. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5668,000
4, 150103 Opakowania z drewna 2 000,000
S. 150104 Opakowania z metali 1666,000
6. 150105 Opakowania wielomateriatowe 1 500,000
7. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 19 000,000
8. 150107 Opakowania ze szkla 3 000,000
9. 170201 Drewno 500,000
10. | 170202 Szkio 1.000,000
11 170203 Tworzywa sztuczne 500,000
12. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej 20 000,000
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obrébki odpaddw inne niz wymienione w 1912 11

13. 200101 Papier i tektura 1 000,000
14. | 200102 Szklo 1 000,000
15. 200139 Tworzywa sztuczne 1 000,000
16. 200140 Metale 1 000,000
17. | 200307 Odpady wielkogabarytowe 2 000,000
18. | ex200399 Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach {odpady 2 000,000

pochodzace z czyszczenia drég i poboczy )

19. ex 20 03 99 Odpady komunalne niewymienione w inny;h p‘odgru‘pach (odpady L 2 000,000
ST | pochodzace 2 paséw przydroznych — zbierane recznie ) : ~

UWAGA: Dopuszcza sie moiliwos¢ zmiany ilosci poszczegdinych rodzajéw odpadow przewidywanych do przetwarzania
metodg odzysku poprzez frakcjonowanie na linii sortowniczej pod warunkiem, Ze faczna ich ilo$¢ nie przekroczy 20 000
Mg/rok

Linia sortowania odpadéw surowcowych bedzie miafa za zadanie przetworzenie catego strumienia
trafiajgcego do zakltadu odpaddéw zbieranych w sposéb selektywny, w sposéb zapewniajacy
osiggniecie maksymalnego stopnia odzysku surowcow wtornych i frakcji wysokoenergetycznych.
Linia ta bedzie dostosowana do przetwarzania odpaddéw zbieranych w sposéb selektywny. Zdolnos¢
przetwarzania linii sortowania dla odpadodw z selektywnej zbidrki wyniesie 20 000 Mg/rok odpaddw
z selektywnej zbiérki.

Linia zlokalizowana zostanie w hali sortowni i obejmowa¢ bedzie linie technologiczne:

1) Linia zatadunku odpaddw na linie technologiczna,

2} Linia rozdziatu wielkosciowego,

3) Linia sortowania frakcji materiatowych,

4) Suszenie balastu w bioreaktorze nr 1,

5} Linia prasowania,

6) Linia doczyszczania frakcji materiatowych.

Wyposazenie technologiczne hali sortowania umotliwia sortowanie odpaddw z selektywnej zbiorki.
Dostarczone na teren zakladu odpady z selektywnej zbiérki trafia do bufora odpadéw,
zlokalizowanego w obrebie hali sortowni. W miare mozliwosci przewiduje sie roztadunek odpadéw z
selektywnej zbiorki z podzialem na makulature oraz tworzywa sztuczne, aby bylo moiliwe
najefektywniejsze doczyszczanie tych frakcji na linii technologicznej.

W zasobni odpady poddane zostanag wstepnej preselekcji, podczas ktérego z ogdinego strumienia
odpadow wydzielone zostang frakcje tarasujgce (odpady wiekszych gabarytach) mogace uszkodzié
elementy linii technologicznej lub pogorszyé prace ukfadu technologicznego. Zmagazynowane w
buforze odpady, po procesie preselekcji w zasobni, bedg przy uzyciu tadowarki kotowej
zatadowywane na linie technologiczng odpadéw sortowania frakcji materialowych. W miare
mozliwosci przewiduje sie kierowanie na linie technologiczng odrebnie fakcji tworzyw sztucznych
oraz makulatury.

Przewidziano mozliwo$¢ dozowania odpaddw dwukierunkowo:

- odpady zgromadzone w workach zatadowywane bedg do rozdrabniacza z opcjg rozrywania
workoéw, gdzie nastepowad bedzie rozrywanie workow i uwalnianie zgromadzonych w nich
odpadéw. Nastepnie odpady zostang skierowane na przenosnik kanatowy fancuchowy
wznoszacy;

- odpady w przypadku wystgpienia awarii rozdrabniacza lub gdy nie zachodzi koniecznoéc¢
rozrywania workow (mala ilo$¢ odpaddéw znajdowaé sie bedzie w workach) zostang
zaladowane bezposrednio na przenosnik kanatowy z pominieciem rozdrabniacza.
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Odpady po zatadowaniu na przenosnik kanalowy skierowane zostang do dalszego sortowania w 10
stanowiskowej kabinie sortowniczej. W kabinie ze strumienia odpaddéw zostang wysortowane
recznie frakcje materiafowe:

- w przypadku zatadunku na linie tworzyw sztucznych np. PET, PE, PP, PS, folia, itp.
- w przypadku zatadunku na linie makulatury np. karton, papier gazetowy.

Wysortowane pozytywnie frakcje materiatowe trafig do bokséw zlokalizowanych pod kabinami, skad
przy uzyciu wézka widlowego zostang zepchniete na przenosnik kanatowy, ktéry skieruje je do prasy.
Zbelowane frakcje zostang odebrane i zmagazynowane w boksach magazynowych do czasu ich
zbytu.

Pozostatos¢ po sortowaniu frakcji z selektywnej zbidrki trafi jako komponent RDF lub jako balast do
boksu zlokalizowanego na placu dojrzewania.

Balast przed oddaniem do odbiorcoéw zewnetrznych moze zosta¢ poddany procesowi suszenia w
bioreaktorze nr 1."

9. W punkcie 1.3.4. pn. ,Warunki przetwarzania poprzez segregacje reczng na linii sortowniczej
pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz odpadéw po frakcjonowaniu na sicie bebnowym o kodzie
19 12 12 o frakcji >80 mm”, otrzymuje brzmienie:

»1.3.4. Warunki prowadzenia przetwarzania odpadéw budowlanych w procesie mechanicznej
obrébki odpadow w instalacji przetwarzania i magazynowania odpadéw budowlanych metoda
odzysku R12 i R13

3.4.1. Rodzaje i ilosci odpadéw budowlanych przeznaczonych do odzysku R12 w instalacji do
przetwarzania i R13 - magazynowania odpadéw budowlanych

Odpady budowlane kierowane bedg do przetwarzania w procesie mechanicznej obrébki odpaddow w
instalacji przetwarzania i magazynowania odpaddéw budowlanych. Odpady te zabierane bedg od
mieszkanicOw oraz wydzielone ze strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych i poddawane beda
odzyskowi w procesach: R12 i R13.

Tabela 20
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce llos¢ [Mg/rok]
magazynowania odpadoéw

1. 170101 Odpady betonu oraz gruz 1000
betonowy z rozbiérek i Luzem, zbelowane lub w
remontow pojemnikach lub kontenerach,

2. 170102 Gruz ceglany selektywnie na placu 300

- — magazynowym lub w boksach

3. 170103 Odpad.y |nnyci} matenai?w magazynowych i przekazywane 300
ceramlc‘zny.ch i elementow innym, uprawnionym
wyposazenia podmiotom do odpowiednich, ze

4. 170107 Zmieszane odpady z betonu, wzgledu na swoja 500
gruzu ceglanego, odpadowych charakterystyke, form odzysku
materiatéw ceramicznych i lub unieszkodliwiania
elementéw wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

5. 170181 Odpady z remontéw i 300
przebudowy drég

6. 170201 Drewno 100

170202 Szkto 100
8. 170203 Tworzywa sztuczne 100
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9. 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, 100
inne niz wymienione w 17 05 03

10. 170506 Urobek z pogtebiania inny niz 100
wymieniony w 17 05 05

11. 170508 Ttuczeri torowy (kruszywo) inny 100
niz wymieniony w 17 05 07

12. 170604 Materialy izolacyjne inne niz 100
wymienione w17 06 01i17 06
03

13. 1709 04 Zmieszane odpady z budowy, 2000
~ remontéw i demontazu inne niz S
wymienione w 17 09 01, 17 09
021170903

Uwaga: Dopuszcza sie moiliwos$é zmiany ilosci poszczegdinych rodzajéw odpadéw budowlanych przeznaczonych do
odzysku — R12 pod warunkiem, ze ich tgczna ilo$¢ nie przekroczy 2 000 Mg/rok

Ponadto RCZiUO prowadzi¢ bedzie zbieranie odpaddéw niebezpiecznych i ich magazynowanie
w wydzielonym boksie przy instalacjach przetwarzania odpadéw wielkogarytowych i budowlanych
oraz magazynowania odpadow oraz zbieranie i magazynowanie odpadoéw innych niz niebezpieczne,
ktore nie bedg przetwarzane na terenie zaktadu. Odpady niebezpieczne przewidziane do zbierania o
kodach: 09 01 11%, 09 01 80%, 13 01 01*, 13 01 10*,13 01 11*, 13 01 12*, 13 01 13*, 13 02 04*, 13
02 05*, 13 02 06*, 13 02 07*, 13 02 08*, 15 01 10*, 15 01 11%, 15 02 02*, 16 01 07*, 16 01 13*, 16
01 14*, 16 02 09*, 16 02 10*, 16 02 11*, 16 02 13*, 16 02 15%, 16 05 06*, 16 05 07%*, 16 05 08%, 16
06 01*, 16 06 02*, 16 06 03*, 17 01 06*, 17 02 04*, 17 06 01*, 17 06 05*%, 17 09 04*, 20 01 13*, 20
01 14%,20 01 15%,2001 17*, 2001 19%, 20 01 21*, 20 01 23*, 20 01 26%, 20 01 27*, 20 01 29*, 20
01 31*, 20 01 33%*, 20 01 35%, 20 01 37*. Odpady te nie bedg poddawane procesom odzysku lub
unieszkodliwiania na terenie zakladu. Odpady niebezpieczne przekazywane beda magazynowane w
wydzielonym w wezle przetwarzania i magazynowania odpadéw magazynowym boksie na odpady
niebezpieczne, ogrodzonym i zadaszonym, w kontenerach lub pojemnikach, w sposéb
zabezpieczajacy przed przedostaniem sie odpadow do Srodowiska. Zgromadzone odpady
niebezpieczne przekazywane beda innym, uprawnionym podmiotom do odpowiednich, ze wzgledu
na swojg charakterystyke, form odzysku lub unieszkodliwiania.
Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do zbierania to odpady o kodach: 02 01 04, 02 01 83,
020199,070180,ex1001 01,1001 80,1009 06, 100908, 101006, 101008, 1012 06, 1012 08,
150101,150102,150103,1501 04,1501 05,1501 06,1501 07,1501 09, 16 0103, 16 06 04, 16
0605,1602 14,1602 16,168001,170101,170102,ex1701 03,1701 80,1701 81,1701 82, 17
0201,170202,170203,170380,170504,170506,170508,1706 04, 17 08 02,17 09 04, 2001
08, 20 01 30,20 01 32, 20 01 34, 20 01 36, 20 01 39, 20 01 40. Odpady te nie bedg poddawane
procesom odzysku lub unieszkodliwiania na terenie zaktadu. Odpady magazynowane bedg luzem,
zbelowane lub w pojemnikach lub kontenerach, selektywnie na placu magazynowym lub w boksach
magazynowych i przekazywane innym, uprawnionym podmiotom do odpowiednich, ze wzgledu na
swojq charakterystyke, form odzysku lub unieszkodliwiania.”

10. Punkt 1.3.5. pn. ,Warunki prowadzenia przetwarzania odpadéw metodg odzysku poprzez
demontaz i rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych ~ proces R12 (wymiana odpadéw w celu
poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R10)”, otrzymuje nowe
brzmienie:

»1.3.5. Mechaniczne przetwarzanie i magazynowanie odpadow wielkogabarytowych poprzez

demontaz i rozdrabnianie odpaddéw wielkogabarytowych oraz rozdrabnianie pozostatosci z
demontazu odpaddéw wielkogabarytowych w procesie odzysku R12 i R13
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Tabelanr17

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce lHoséé [Mg/rok]
magazynowania odpadéw

1. ex 200307 Odpady wielkogabarytowe nie bedg magazynowane 100,000
/przeszkadzajgce z zasobni /

2. 200307 Odpady wielkogabarytowe luzem w magazynie odpadéw 2000,000
wielkogabarytowych

Uwaga: Dopuszcza sig moiliwos¢ zmiany ilosci poszczegblnych rodzajéw odpadéw przewidywanych do przetwarzania
metodg odzysku — R12 poprzez demontai i rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych oraz rozdrabnianie pozostatosci
po demontaziu, pod warunkiem, ze ich {aczna ilo$¢ nie przekroczy 2 000 Mg/rok

Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz.
21 oraz Dz. U. z 2018 r. poz. 2422), proces R12 — to wymiana odpadoéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11. Odzysk odpaddéw w procesie R13 -
magazynowanie odpaddw poprzedzajgce ktérykolwiek z procesdéw wymienionych w pozycji R1 — R
12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw). Magazynowanie odpaddéw
odbywa¢ sie bedzie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczeristwa
zycia i zdrowia ludzi, w szczegdinodci w sposéb uwzgledniajacy wiasciwosci chemiczne i fizyczne
odpadéw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktdre mogg powodowac te odpady.

W wyniku przetwarzania odpadéw metodg R13 nie bedg powstawac odpady.

Demontaz odpadéw wielkogabarytowych prowadzony jest przez odpowiednio przeszkolonych
pracownikéw w sposéb reczny lub przy pomocy elektronarzedzi. W zaleznosci od czesci sktadowych
odpaddéw wydzielone zostajg: metale Zelazne (19 12 02), tworzywa sztuczne i guma (19 12 04),
drewno (19 12 07), tekstylia (19 12 08). Natomiast pozostatos$¢ o kodzie 19 12 12, kierowana jest do
rozdrabniania (w procesie R12).

Do przetwarzania w procesie mechanicznej obrébki odpaddéw w instalacji przetwarzania i
magazynowania odpadéw kierowane bedg odpady wielkogabarytowe zebrane od mieszkaricow oraz
wydzielone ze strumienia zmieszanych odpadéw komunainych. Odpady wielkogabarytowe
dostarczane na teren zakladu, odbierane od ich wytwdrcow oraz wydzielone na linii sortowniczej
poddawane beda odzyskowi w procesach R12 i R13.

Odpady o kodzie ex 20 03 07 nie beda magazynowane, natomiast odpady o kodzie 20 03 07
magazynowane beda luzem w magazynie odpaddw wielkogabarytowych.”

11. Punkt L4. pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i
Unieszkodliwiania Odpaddw ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu”, otrzymuje brzmienie
o tresci:

»1.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw
»Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu

1.4.1. Rodzaje i ilos¢ zbieranych odpadoéw, sposéb i miejsce ich magazynowania wraz ze sposobem
ich zagospodarowania

Zbieranie odpadéw na terenie RCZiUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu polega na
tymczasowym magazynowaniu przed ich przetwarzaniem lub przed ich transportem do miejsc
przetwarzania. Transport odpadéw prowadzony jest z uzyciem wiasnego taboru: samochdd
ciezarowy — hakowiec lub przez formy zewnetrzne, posiadajgce stosowne zezwolenia.
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Tabela nr 12.

Lp. I Kod odpadu Rodzaj odpadu
ODPADY NIEBEZPIECZNE
1 0901 11* Aparaty fotograficzne jednorazowego uzytku zawierajgce baterie wymienione w 16
06 01, 16 06 02 lub 16 06 03
2. 09 01 80* Przeterminowane odczynniki fotograficzne
3. 1301 01%, Oleje hydrauliczne zawierajgce PCB
4. 130110* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych
5. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne
6. 1301 12* Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace biodegradacji
7. 130113* Inne oleje hydrauliczne
: : : Mineralne-oleje silnikowe; przekladniowe i smarowe zawierajgce zwigzki
8. 21302 04* S S L . N o S .
chlorowcoorganiczne
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
9. 1302 05* .
chlorowcoorganicznych
10. 1302 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe
11, 130207* Oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe tatwo ulegajgce biodegradacji
12. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
13. 1501 10* Opa!kowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
14, 1501 11* Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne {w tym filtry olejowe nieujgte w innych
15. 1502 02* grupach),tkaniny do wycierania {np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi {np. PCB)
16. 16 01 07* Filtry olejowe
17. 1601 13* Ptyny hamulcowe
18. 16 01 14* Plyny zapobiegajgce zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancje
19. 16 02 09* Transformatory i kondensatory zawierajgce PCB
« Zuzyte urzadzenia zawierajgce PCB albo nimi zanieczyszczone inne niz wymienione
20. 1602 10
w 16 02 09
21. 160211* Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC
22, 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy5) inne niz wymienione w 16
0209do 1602 12
23. 1602 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych urzadzen
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace
24. 16 05 06* substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikalidw laboratoryjnych i
analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
25. 16 05 07* . . -
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne (np.
26. 16 05 08* N o .
przeterminowane odczynniki chemiczne)
27. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe
28. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
29. 16 06 03* Baterie zawierajace rtec
Zmieszane lub wysegregowane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
30. 17 01 06* materiatdéw ceramicznych i elementéw wyposaZzenia zawierajgce substancje
niebezpieczne
Odpady drewna, szkia i tworzyw sztucznych zawierajgce lub zanieczyszczone
31. 17 02 04* L R . . .
substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane podkiady kolejowe)
32. 1706 01* Materialy izolacyjne zawierajgce azbest
33. 17 06 05* Materiaty budowlane zawierajgce azbest
34, 17 09 04* Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione w 17 09
01,170902i1709 03
35. 2001 13* Rozpuszczalniki
36. 2001 14* Kwasy
37 2001 15* Alkalia
38. 2001 17* Odczynniki fotograficzne
39. 2001 19* Srodki ochrony roslin
40. 2001 21* Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierajgce rteé
41. 2001 23* Urzgdzenia zawierajgce freony
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42, 2001 26* Oleje i tluszcze inne niz wymienione w 20 01 25
43, 2001 27* F:.arby, tt.xsze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i zywice zawierajace substancje
niebezpieczne
44, 2001 29* Detergenty zawierajgce substancje niebezpieczne
Baterie i akumulatory facznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
45, 2001 33* w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory
zawierajace te baterie
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione w 2001211 20
46. 2001 35* L. N . o
01 23 zawierajgce niebezpieczne skladniki
47. 2001 37* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne
ODPADY INNE NiZ NIEBEZPIECZNE
1. 020104 Odpady tworzyw sztucznych (z wytgczeniem opakowari)
2. 020183 Odpady z upraw hydroponicznych
3. 020199 Inne niewymienione odpady
Wapno pokarbidowe niezawierajace substancji niebezpiecznych (inne niz
4, 0701 80 o
wymienione w 07 01 08)
5. ex100101 Zuile
6. 100180 Mieszanki popiotowo-zuzlowe z mokrego odprowadzania odpaddw paleniskowych
Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niz wymienione w 10
7. 1008 06
09 05
8 1009 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione
w 10 09 07
Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niz wymienione w 10
9. 10 10 06 1005
10. 101008 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 10 07
11. 101206 Zuiyte formy
Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika budowlana (po przerébce
12. 101208 . .
termicznej)
13. 150101 Opakowania z papieru i tektury
14. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych
15. 150103 Opakowania z drewna
16. 150104 Opakowania z metali
17. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe
18. 150107 Opakowania ze szkfa
19. 150105 Opakowania wielomateriatowe
20. 150109 Opakowania z tekstyliow
21. 160103 Zuzyte opony
22, 160214 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
23. 1602 16 Elementy usuniete ze zuiytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15
24, 1606 04 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03)
25. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory
26. 16 8001 Magnetyczne i optyczne noéniki informacji
27. 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw
28. 170102 Gruz ceglany
29. ex 170103 Odpad.y'innych materialéw ceramicznych i elementéw wyposazenia (wykonane z
ceramiki)
30. 17 01 80 Usuniete tynki, tapety, okleiny itp.
31. 170181 Odpady z remontdw i przebudowy drog
32. 170182 Inne nie wymienione odpady
33. 170201 Drewno
34. 170202 Szkto
35. 170203 Tworzywa sztuczne
36. 1703 80 Odpadowa papa
37. 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03
38. 170506 Urobek z poglebiania inny niz wymieniony w 17 05 05
39. 17 05 08 Tluczen torowy (kruszywo) inny niz wymieniony w 17 05 07
40. 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03
41, 1708 02 Materiaty budowlane zawierajgce gips inne niz wymienione w 17 08 01
42, 170904 Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione
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w170901,170902i170903
43. 2001 10 Odziez
44. 200130 Detergenty inne niz wymienione w 20 01 29
45. 200134 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione w 20 01 21,20 01
46. 200136 .
231200135
47. 200139 Tworzywa sztuczne
48. 200140 Metale

4.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpadéw

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw , Czysty Region” Sp. z 0. 0.
ul. Naftowa 7, 47-230 Kedzierzyn-Kozle, Dziatki nr ew. 39/5, 39/6, 39/7.

4.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpaddéw

Zbierane odpady bedg magazynowane:

odpady niebezpieczne o kodach: 09 01 11*, 09 01 80* 15 01 10*, 15 01 11* 15 02 02%,
16 01 07*, 16 05 06*, 16 05 07*, 16 05 08*, 16 06 01*, 16 06 02*, 16 06 03*, 18 01 08*,
18 02 07*, 20 01 13*, 20 01 14*, 20 01 15*, 20 01 17*, 20 01 19%, 20 01 21%, 20 01 26%,
20 01 27%, 20 01 29*, 20 01 31%, 20 01 33%*, 16 01 14%, 16 02 09*, 16 02 10*, 17 01 06*,
17 02 04*, 17 06 01*, 17 06 05%, 17 09 04, 20 01 36*, 20 01 37* oraz odpady inne niz
niebezpieczne o kodach: 16 06 04, 16 06 05, 16 8001, 20 01 30,2001 32,2001 34,2001 36—
selektywnie, pod wiatg technologiczng lub w magazynie odpadéw niebezpiecznych,
zlokalizowanym na wydzielonej czesci wyasfaltowanego placu magazynowego obok wiaty
technologicznej (Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap 11} lub w boksach
w weile przetwarzania i magazynowania odpadéw (Etap IV - docelowy),

odpady niebezpieczne o kodach: 13 01 01*, 13 01 10% 13 01 11*, 13 01 12* 13 01 13%,
13 02 04*, 13 02 05%*, 13 02 06%, 13 02 07%, 13 02 08*, 16 01 13*, 16 01 14* - selektywnie, w
specjalistycznych, zamknietych pojemnikach w wydzielonym miejscu wiaty technologicznej lub w
magazynie odpaddw niebezpiecznych zlokalizowanym na wydzielonej czesci wyasfaltowanego
placu magazynowego obok wiaty technologicznej (Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu
dojrzewania (Etap 1I) lub w boksach w weZle przetwarzania i magazynowania odpadéw (Etap IV -
docelowy),

odpady niebezpieczne o kodach: 16 02 09*, 16 02 10* 16 02 11* 16 02 13*, 16 02 15%,
20 01 23*, 20 01 35* oraz odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 16 02 14, 16 02 16 -
selektywnie, w specjalistycznych, zamknietych pojemnikach w wydzielonym miejscu wiaty
technologicznej lub w magazynie odpaddéw niebezpiecznych zlokalizowanym na wydzielonej
czesci wyasfaltowanego placu magazynowego obok wiaty technologicznej (Etap 0) lub w
wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap ll) lub w boksach w weile przetwarzania
i magazynowania odpadow (Etap IV - docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 07 01 80, 10 01 01, 10 09 06, 10 09 08, 10 10 06, 10 10
08,101206,101208,170101,170102,170103,1701 07,1701 81, 170504, 1705 06, 17 05
08, 17 06 04, 17 09 04, 02 01 04, 02 01 83, 02 01 99, ex 10 01 01, 10 01 80— luzem, selektywnie
lub nieselektywnie, na utwardzonym placu magazynowym odpaddéw wykorzystywanych na
kwaterach sktadowiska (Etap 0} lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap 1l) lub w
boksach w wetzle przetwarzania i magazynowania odpadow (Etap IV docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 17 02 01, 17 02 02, 17 02 03, ex 17 01 03, 17 01 80, 17
01 82, 17 03 80, 17 08 02 ~ luzem, selektywnie lub w kontenerach i innych pojemnikach na
utwardzonym lub wydzielonym placu magazynowym odpadéw wykorzystywanych na kwaterach
skiadowiska (Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap Il) lub w boksach w
weile przetwarzania i magazynowania odpaddw (Etap IV - docelowy),
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odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 15 01 01, 19 12 01, 20 01 01, 20 01 99 — zbelowane lub
w kontenerach i innych pojemnikach na wydzielonym utwardzonym placu magazynowym przy
linii sortowniczej (Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap Il) lub w boksach
zlokalizowanych w sortowni (Etap VI - docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 15 01 02, 15 01 05 — zbelowane lub w kontenerach i
innych pojemnikach na wydzielonym utwardzonym placu magazynowym przy linii sortowniczej
(Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap 11) lub w boksach zlokalizowanych
w sortowni (Etap VI - docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 15 01 04, 1501 06,1501 07,16 0103, 191202, 19 12
03,191204,19 12 05,2001 02,2001 39, 20 01 40, 20 01 08, 20 01 99, 15 01 03, 15 01 05, 15 01
09, 19 03 05, 19 03 07, 19 12 07, 19 12 09, 20 01 10, 20 01 99, 20 02 03, ex 20 03 99, ex 20 03 99
— luzem lub w kontenerach i innych pojemnikach na utwardzonym placu magazynowym przy linii
sortowniczej (Etap 0) lub w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap Il) lub w boksach
zlokalizowanych w sortowni {Etap VI - docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodzie ex 19 12 12 — zhelowane lub luzem w wydzielonym
boksie na placu dojrzewania,

odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 20 01 08, 20 02 01 - luzem lub w kontenerach i innych
pojemnikach na utwardzonym placu magazynowym obok konteneréw do stabilizacji {Etap O) lub
w wydzielonym boksie na placu dojrzewania (Etap 11} lub na placu technologicznym nr 13 obok
kontenerdw (Etap il - docelowy),

odpady inne niz niebezpieczne o kodzie 20 03 07 — luzem na utwardzonym placu w magazynie
odpadéw wielkogabarytowych przy drodze do kwatery nr 2 (Etap 0) lub w wydzielonym boksie w
weile przetwarzania i magazynowania odpadéw (Etap IV - docelowy). ’

4.4. Dodatkowe warunki dla zbierania odpadéw, jezeli wymaga tego specyfika odpadow, w

SzC

zegolnosci odpadéw niebezpiecznych lub potrzeba zachowania wymagan ochrony $rodowiska

lub zdrowia ludzi i Srodowiska

a) prawidlowo prowadzi¢ sposéb gospodarowania zbieranych odpadéw, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami,

b) prowadzi¢ selektywne zbieranie odpaddw, stosownie do ilosci, gabarytéw, wiasciwosci fizyko-

chemicznych, z uwzglednieniem posiadanych powierzchni magazynowych,

c) prowadzi¢ magazynowanie w wyznaczonych i oznaczonych miejscach,

) prowadzi¢ jakosciows i iloéciowg ewidencje zbieranych odpadéw,

e) zebrane odpady naleiy przekazywa¢ wylgczenie podmiotom, ktére uzyskaly zezwolenie

wilasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami, chyba
ze taka dziatalno$¢ nie wymaga uzyskania zezwolenia,

wszystkie prace zwigzane ze zbieraniem odpadéw prowadzi¢c w sposéb bezpieczny dla
$rodowiska.”

12. Punkt 5.1. pn. ,,Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza", otrzymuje nowe brzmienie:

»1.5.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza

1.5.1.1. Zrédita powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emisji
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Tabelanr13

Numer

Lp. emitora

Okreslenie
irédta

Charakterystyka emitoréw
Wysokosé Srednica Tem::;l:‘:.lara Urzadzenie Czas trwania
emitora wewnetrzna wy ) redukujgce emisji
gazow
[m] [m] [X] {%] {h/rok]

INSTALACIE WYMAGAJACE POZWOLEN

IA ZINTEGROWANEGO

Instalacja do skladowania odpadéw innych niz niebezpieczne, z

przyjmowania odpadéw 50 000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe

wytaczeniem odpadéw obojetnych o zdolnosci

Studnie
odgazowania
71 kwatery nr 2 —od ; ' sche dhie ‘6000
1. E-1-E-12 | nridonri2 5,0 0,5 800 P azowe emisja
{z pochodniami do & niezorganizowana
spalania gazu
srodowiskowego)
Ln;t:;ff ania Spalanie biogazu
kwga tery nr 1 podczas regulacji
2 E-13 | zpochodnig 5,26 0,37 800 p°;:§3v';'a Sk:gfr‘tfsz“'
dachowg na stacji & .
pozyskiwania agregatu i przerw
i obrébki biogazu pracy agregatu
instalacja do biologicznego przetwarzania odpadéw o zdolnosci 31 000 Mg/rok, tj. 124 Mg/dobe
Bioreaktory
murowane do tuczka
stabilizacji df’emicma 6120
3. Ep-15a | tlenowej odpaddw 1,5 24x10 293 ©filtr emisja
komunalnych biologiczn niezorganizowana
(nr 2-6) —wylot giczny
z biofiltra
8760
zraszanie i emisja
a. | Ep-17a | Flacdojrzewania 2,8 59x38,5 203 przerzucanie | 2o 6anizowana
stabilizatu powierzchniowa
pryzm
z pryzm
stabilizatu
INSTALACIE POZOSTALE
sekcja
Hala sortowni filtracyjna
5. g4 | Odpadow- 11,0 0,8 283 © pozomie 3380
wentylacja odpylania
mechaniczna do 0,1
mg/m3
Bioreaktory
murowane do
kompostowania ptuczka 6120
6. Ep-15b - 1,5 24x10 293 chemiczna emisja
odpaddw zielonych A . i
(nr7i 8)~wylot i biofiltr niezorganizowana
z biofiltra
iﬁiﬁ?}r do ptuczka 6048
7. | Ep-1sc vany 15 2410 293 chemiczna emisja
suszenia wylot e o . .
2 biofiltra i biofiltr niezorganizowana
Bioreaktory
kontenerowe do 0,19 (1 szt.) 7920
8. | ep-16 | kompostowania 12 297 biofitr emisja
odpaddw zielonych niezorganizowana
~wylotz13 0,98 (12 szt.) 8
biofiltrow
9. Ep-17b Plac dojrzewania 28 50x22 293 zraszanie | 87§9
kompostu przerzucanie emisja
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pryzm niezorganizowana
powierzchniowa
z pryzm
kompostu
e sparia b ukiad 2080
10. | Eag | ZecpAenapa 2,5 05 293 . emisja
i rozdrabniania zraszania . .
R niezorganizowana
odpadow

1.5.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji do powietrza w normalnych warunkach pracy
instalacji

Tabela nr 14
Wielkos¢ emisji dopuszczalnej
Numer i 2k 5
Lp. emitora Okreslenie zrodta Nazwa substancji dla emitora dla irédia
[kg/hl [kg/hl
INSTALACIE POZOSTALE
Pyt ogétem 0,003400 0,003400
Hala sortowni odpadéw | Dwutlenek siarki * *
1. E-14 —wentylacja Dwutlenek azotu 0,006540 0,006540
mechaniczna Tlenek wegla * *
Weglowodory aromatyczne * *
Pyl ogdlem 0,011492
Dwutlenek siarki *
2. | Emisjaroczna z instalacji [Mg/rok] Dwutlenek azotu 0,022105
Tlenek wegla *
Weglowodory aromatyczne *
Objasnienia:

[*] — oznacza, ze dla substancji oznaczonej w ten sposdb nie ustalono emisji dopuszczainej — na podstawie art. 224 ust. 3
ustawy Prawo ochrony Srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkoéci emisji dla tych rodzajow
gazéw i pyléw, ktére wprowadzone do powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potozonych na terenie
jednego zaktadu nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczainych poziomdéw substancji w powietrzu albo 10% wartosci
cdniesienia, usrednionych dla godziny.

1.5.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji gazéw i pytéw do powietrza

Okresla sie stanowisko do pomiaréw wielkosci emisji (pomiaréw stezert substancji i natezenia
przeptywu) na emitorze E-14 - wentylacji mechanicznej hali sortowni - na odcinku prostym kanatu,
wolnym od zaburzen przeptywu — spetniajgce wymagania PN-Z-040030-7 ,Ochrona czystosci
powietrza. Badania zawartos$ci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metodg grawimetryczng.”

13. Punkt 1.5.2.1. pn. ,Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby”,
otrzymuje nowe brzmienie:

»1.5.2.1. Zrédia emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy Zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela nr 15
Czas pracy irédet hal}asu w czasie
YR |
Lp. Opis #r6dta Rodzaj irédta odniesienia™ [h]
Pora dnia Pora nocy
1 Instalacja do biologicznego przetwarzania 8 1
odpadow (MBF.’) — bioreaktory nr 2 -§ i sr6dto typu budynek
) Korytarz techniczny z wentylatorami komér 8 1
) do procesu stabilizacji tlenowej
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3. Maszynownia 8 1

4. tadowarka 8 Nie pracuje
5. Przerzucarka . . 8 Nie pracuje
6. Kompaktor zrdto liniowe 4 Nie pracuje
7. Spycharka 4 Nie pracuje
8. Przesiewacz bebnowy #rédio punktowe 8 Nie pracuje

v, przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym
lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy {22:00-6:00).”

14. Punkt 1.5.4. pn. ,,Emisja odpadow”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»1.5.4. Emisja odpadéw

1.5.4.1. Rodzaje i iloéci odpadow przewidywanych do wytwarzania wraz z okresleniem miejsca ich
powstania, magazynowania i sposobu zagospodarowania oraz S$rodki zapobiegania Ilub

ograniczenia powstawania odpadéw

Tabela nr 16a

Przewidywana do
wytwarzania w ciggu
roku ilo$¢ odpadu
[Mg/rok]

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

1. Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji IPPC 2 do biologicznego przetwarzania odpadéw {czesc
biologiczna instalacji MPB)

1. 130110* Mineraine oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkéw 1,000
chlorowcoorganicznych

2. 130111* Syntetyczne oleje hydrauliczne 1,000

3. 1302 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2,000
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych

4. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekltadniowe i smarowe 1,000

5. 1302 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 1,000

6. 16 1002 Uwodnione odpady ciekie inne niz wymienione w 16 10 01 1,000

7. ex 190599 Inne nie wymienione odpady (zuiyta karpina) 5 000,000

8. 1908 14 Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania Sciekéw 3,000

przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

Il. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw zmieszanych w sortowni zmieszanych odpadow komunalnych
ze stabilizacjg tlenowq

Il.a. Odpady wytwarzane w wyniku segregacji recznej z odpadéw przekazanych do przetwarzania w zasobni instalacji

biologicznego przetwarzania odpadéw (czesé biologiczna instalacji MPB)

1. 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunaline 41 900

2. ex 200307 Odpady wielkogabarytowe (odpady przeszkadzajgce z 100,000
zasobni)

Uwaga: Dopuszcza sie mozliwos$¢ zmiany ilosci rodzajéw odpaddw przewidywanych do wytworzenia w wyniku rozdziatu
wielkoéciowego w zasobni z odpaddéw przekazanych do przetwarzania na instalacje MBP do linii stabilizacji pod
warunkiem, ze ich faczna ilo$¢ nie przekroczy iloéci odpaddw przekazanych do rozdziaty, tj. 42 000 Mg/rok;

Uwaga: Odpad 20 03 01 powstaje w wyniku mieszania si¢ odpadéw (20 02 03, 20 03 01, 20 03 02, 20 03 03, ex 20 03 99),
trafiajgcych do zasobni w celu ich przetwarzania w instalacji MBP.

IL.b. Odpady wytwarzane w czesci mechanicznej MBP w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 80 mm odpadéw
zmieszanych

1. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 23 408,000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11 (frakcja >80 mm podsitowa)
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2. 191212 Inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 18 492,000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11 {frakcja <80 mm nadsitowa)

Uwaga: dopuszcza sig mozliwos¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku rozdziatu
wielkodciowego i frakcjonowania na sicie o oczkach 80 mm z odpad6w przekazanych do przetwarzania na instalacje MBP
do linii stabilizacji pod warunkiem, Ze ich taczna ilos¢ nie przekroczy ilosci odpad6w przekazanych do frakcjonowania, tj.
42 000 Mg/rok.

il.c. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w separatorze Fe frakeji podsitowej 19 12 12 wytworzonej na sicie o
oczkach 80 mm

1. 191202 Metale zelazne
301,000
2. ex 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 23 107,000
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12
11 (frakcja ciezka)

Uwaga: dopuszcza sie moiliwoéé zmiany ilosci rodzajow odpadéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania w separatorach z frakcji podsitowej 19 12 12 wytworzonej na sicie 0 oczkach 80 mm pod warunkiem, ze
ich fgczna ilos¢ nie przekroczy ilosci odpaddw przekazanych do frakcjonowania.

iLd. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na separatorze powietrznym frakcji nadsitowej 19 12 12
wytworzonej na sicie o oczkach 80 mm /frakcja nadsitowa/

1. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 8 778,000
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12
11 {frakcja >80 mm frakcja cigzka)

2. ex 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 9714,000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11 {frakcja <80 mm frakcja lekka)

Uwaga: dopuszcza sie mozliwoé¢ zmiany ilosci rodzajéw odpaddw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania w separatorze powietrznym frakcji nadsitowej 19 12 12 wytworzonej na sicie o oczkach 80 mm pod
warunkiem, Ze ich fgczna ilo$¢ nie przekroczy ilo$ci odpaddw przekazanych do frakcjonowania.

ll.e. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej <80 mm ex 19 12 12
wytworzonej w separatorze powietrznym oraz frakcji materiatowych

1 150101 Opakowania z papieru i tektury 2 000,000
2 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5 000,000
3 150104 Opakowania z metali 1 000,000
4, 150105 Opakowania wielomateriatowe 1 500,000
5 1501 07 Opakowania ze szkia 3 000,000
6 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii 200,000
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
7. 1501 11* Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne, porowate 200,000

elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie
z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi

8. 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w 200,000
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {np. PCB)

9. 16 01 07* Filtry olejowe 50,000

10. 16 02 10* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce PCB albo nimi zanieczyszczone 50,000
inne niz wymienione w 16 02 09

11. 1602 11* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC 50,000

12. 1602 12* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce wolny azbest 50,000

13. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne elementy inne niz 100,000
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

14. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete z 100,000
zuzytych urzadzen

15. 1602 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 1,000
16 02 15

16. 1606 01* Baterie i akumulatory olowiowe 20,000
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17. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 10,000
18. 16 06 03* Baterie zawierajgce rteé 1,000
19. 16 06 04 Baterie alkaliczne {z wylaczeniem 16 06 03) 1,000
20. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 1,000
21. 191201 Papier i tektura 3 000,000
22. 191202 Metale zelazne 1 000,000
23. 191203 Metale niezelazne 1 000,000
24, ‘ 191204 Tworzywa sztuczne i guma 1 000,000
25 1191205 Szko ~ ' ©2000,000
26. 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 100,000
27. 191207 Drewno inne niz wymienione w 191206 100,000
28. 191208 Tekstylia 100,000
29. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 1 000,000
30. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 8 154,000

mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12

11 (balast frakcji lekkie])

Uwaga: dopuszcza sig¢ mozliwo$¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadéw przewidywanych do wytworzenia w  kabinie
sortowniczej] w wyniku frakcjonowania frakeji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze powietrznym pod
warunkiem, ze ich fgczna ilo$¢€ nie przekroczy ilosci odpadéw przekazanych do frakcjonowania z separatora powietrznego.

ILf. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie 80 mm balastu frakcji lekkiej >80 mm ex 19 12 12
wytworzonego w kabinie sortowniczej

1. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 20 479,000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11 {frakcja <80 mm podsitowa)

2. ex191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 20 479,000
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12
11 (frakcja >80 mm nadsitowa)

Uwaga: dopuszcza sie mozliwoé¢ zmiany iloéci rodzajéw odpaddéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania na sicie frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w kabinie sortowniczej pod warunkiem, ze ich taczna ilos¢
nie przekroczy ilosci odpadéw przekazanych do frakcjonowania z kabiny sortowniczej

ILg. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w separatorze Fe frakcji cigikiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym

1. 191202 Metale zelazne 885,000
2, ex191212 Inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 7 893,000
11 — balast frakcji cigzkigj

Uwaga: dopuszcza sie mozliwoé¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadow przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania w separatorze Fe frakcji ciezkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze powietrznym pod warunkiem, ze
ich tgczna ilo$é nie przekroczy ilosci odpaddw przekazanych do frakcjonowania

------

zmieszanych odpadéw komunalnych na separatorze Fe, frakcjonowania frakcji cieikiej po separatorze powietrznym na
separatorze Fe, frakcjonowania balastu po segregacji recznej w kabinie sortowniczej na sicie 80 mm -ex191212- w
czeéci biologicznej MBP poprzez stabilizacje tlenowg (D8) ~ Instalacji IPPC 2

1. 190599 Inne niewymienione odpady (stabilizat) 31 000,000

ILi. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 40 mm stabilizatu 19 05 99 wytworzonego w
wyniku stabilizacji tlenowej - Instalacja IPPC 2

1. ex 190599 inne niewymienione odpady (stabilizat) {frakcja podsitowa 16 144,000
<40 mm na sktadowisko lub na sito 20 mm)
2. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 4 036,000

mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12
11 (frakcja >40 mm preRDF)

Uwaga: dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilo$ci rodzajow odpadéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania w na sicie o oczkach 40 mm stabilizatu 19 05 99 wytworzonego w wyniku stabilizacji tlenowej pod
warunkiem, ze ich fgczna ilosé nie przekroczy ilosci odpadéw przekazanych do frakcjonowania
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I1.j. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 20 mm stabilizatu ex 19 05 99 wytworzonego w
wyniku frakcjonowania stabilizatu 19 05 99 na sicie 40 mm

1. ex 190599 Inne niewymienione odpady (stabilizat) (frakcja podsitowa 13 722,000
<20 mm na sktadowisko)
2. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 2 422,000

mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11 {frakcja >20 mm komponent RDF)

Uwaga: dopuszcza sie moiliwos¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadow przewidywanych do wytworzenia w wyniku
frakcjonowania w na sicie o oczkach 20 mm stabilizatu ex 19 05 99 wytworzonego w wyniku frakcjonowania stabilizatu
19 05 99 na sicie 40 mm pod warunkiem, Ze ich fgczna ilo$¢ nie przekroczy ilosci odpaddéw przekazanych do frakcjonowania

Ill. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez demontai odpaddw wielkogabarytowych

1. 191202 Metale zelazne 2 000,000
2 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2 000,000
3 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 000,000
4. 191208 Tekstylia 1 000,000
5 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 2 000,000
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12
11

Uwaga: dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilodci rodzajéw odpaddw przewidywanych do wytworzenia w wyniku demontazu
odpadéw wielkogabarytowych pod warunkiem, Ze ich faczna ilo$¢ nie przekroczy ilosci odpadow wielkogabarytowych
przekazanych do demontazu, tj. 2000 Mg/rok )

IV. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez rozdrabnianie odpad6w wielkogabarytowych
oraz rozdrabnianie pozostatosci z demontaiu odpadéw wielkogabarytowych

1. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 2 000,000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12
11

Uwaga: dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilosci rodzajéw odpadéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
rozdrabniania odpadéw wielkogabarytowych oraz rozdrabnianie pozostatosci z demontaiu odpadéw wielkogabarytowych
pod warunkiem, ze ich {gczna ilo$€ nie przekroczy ilosci odpadéw przekazanych do rozdrabniania, tj. 2000 Mg/rok

V. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania
i magazynowania odpadéw budowlanych

1. 1170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 1 000,000
2. 170102 Gruz ceglany 300,000
3. 170103 Odpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw 300,000
wyposazenia
4, 170107 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, 500,000
odpadowych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposaZenia
inne niz wymienione w 17 01 06
5. 170181 Odpady z remontéw i przebudowy drég 300,000
6. 170201 Drewno 100,000
7. 170202 Szkto 100,000
8. 170203 Tworzywa sztuczne 100,000
9. 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 100,000
03
10. 170506 Urobek z pogtebiania inny niz wymieniony w 17 05 05 100,000
11. 170508 Tluczen torowy (kruszywo)inny niz wymieniony w 17 05 07 100,000
12. 170604 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 1706 011 17 06 100,000
03
13. 17 09 04 Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz 2000,000
wymienione w 170901,170902i1709 03

Uwaga: dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilosci poszczegdlnych rodzajow odpadéw budowlanych wytwarzanych w procesie
odzysku R12 pod warunkiem, ze ich faczna ilo$¢ nie przekroczy 2000 Mg/rok

VI. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpadéw surowcowych zbieranych w sposéb
selektywny
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1. 150101 Opakowania z papieru itektury 2 000,000
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5 000,000
3. 150104 Opakowania z metali 1 000,000
4. 150105 Opakowania wielomateriatowe 1 500,0000
5. 150107 Opakowania ze szkla 3 000,000
6. 191201 Papier i tektura 3 000,000
7. 191202 Metale zelazne 1 000,000
8 191203 Metale niezelazne 1 000,000
9. 19 12 04 ” ‘Tworzywa sziucznei gum“a ) o & N 1 OO(k),OOO’
10. 191205 Szklo 2 000,000
11. 19 12 06* Drewno zawierajace substancje niebezpieczne 100,000
12. 181207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 100,000
13. 191208 Tekstylia 100,000
14. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie}) 1 000,000
15. 191212 Inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 20 000,000

mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12

11 {balast z segregacji)

Uwaga: dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilodci rodzajow odpadéw przewidywanych do wytworzenia w wyniku
przetwarzania w linii sortowania odpaddéw surowcowych zbieranych w sposéb selektywny pod warunkiem, ze ich faczna
iloé¢ nie przekroczy ilosci odpadow przekazanych na linie sortowania, tj. 20 000 Mg/rok

Vil. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw metodg odzysku R3 poprzez kompostowanie odpaddw
biodegradowalnych, w tym zielonych zebranych se!ektywnie1

1. | 190503 | Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom | 10 000,000

Vill. Odpady wytwarzane w linii suszenia balastu ze zmieszanych odpadéw komunalnych i balastu z odpaddéw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny

Inne odpady {(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
1. ex 191212 mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 16 384,000
11

Objasnienia:
*- odpady niebezpieczne
- oznaczenie ex przy kodzie odpadéw oznacza, e dany kod odpaddw jest ograniczony do okreslonej frakeji.

! _ 7godnie z zapisami ,Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewédztwa Opolskiego na lata 2016-2022
z uwzglednieniem lat 2023-2028”, przyjetego uchwatg Sejmiku Wojewdédztwa Opolskiego nr XXVH/306/2017 z
dnia 28 marca 2017 r., Zarzadzajacy instalacjg RIPOK moze wytwarzac odpad o kodzie 19 05 03, tj. kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom (w ramach przetwarzania odpaddw w procesie kompostowania R3) wylgcznie
do 31 grudnia 2019,

Tabela nr 16b. Sposéb gospodarowania przewidzianymi do wytworzenia odpadami

Lp. Kod i nazwa odpadu Miejsce magazynowania na terenie Sposéb zagospodarowania
RCZiUO odpadéw

I. Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji IPPC 2 do biologicznego przetwarzania odpadow (czesé
biclogiczna instalacji MBP

1. 13 01 10* - Mineralne oleje Odpady magazynowane w szczelnym i | Przewidywane przetwarzanie
hydrauliczne niezawierajace opisanym pojemniku  w  sposéb | metodg odzysku. Transport
zwigzkéw chlorowcoorganicznych zabezpieczajgcy przed rozlaniem i | nazewnatrz —uprawniona

2. 1301 11* - Syntetyczne oleje przedostaniem sie do wod i gleby | firmazewnetrzna.

hydrauliczne (utwardzone  podioze) np. réinej

wielkosci pojemniki metalowe lub z

3. 13 02 05* - Mineralne oleje silnikowe, | tworzyw sztucznych — beczki, mauzery,
przekiadniowe i smarowe kanistry. Odpady magazynowane na
niezawierajgce zwigzkéw wydzielonej czeéci  wyasfaltowanego
chlorowcoorganicznych placu magazynowego obok wiaty
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4. 13 02 06* - Syntetyczne oleje technologicznej (Etap 0} lub wydzielonym
silnikowe, przektadniowe i smarowe | boksie na placu dojrzewania (Etap 1) lub
5 13 02 08" - Inne oleje silnikowe w boksach w weile przetwarzania i
’ . - ’ magazynowania odpadéw (Etap IV -~
przekiadniowe i smarowe docelowy) na terenie zakladu w miejscu
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowainionych.
Dodatkowo miejsce  magazynowania
odpaddw w postaci olejéw odpadowych
jest wyposazone w Srodki do zbierania
wyciekow.
6. 16 10 02 - Uwodnione odpady ciekle Odpad nie magazynowany. Odbierane z komory ptuczki.
inne niz wymienione w 16 10 01 Przekazanie uprawnionym
podmiotom w celu odzysku
lub unieszkodliwiania
7. 19 05 99 - inne nie wymienione Odpad nie magazynowany. Przewidywane przetwarzanie
odpady (zuzyta karpina) metodg odzysku.
8. 19 08 14 - Szlamy z innego niz Odpad nie magazynowany. Odbierane z komory myjni

biologiczne oczyszczania éciekdw
przemystowych inne niz w 19 08 13

két i podwozi oraz
osadnikéw. Przekazanie
uprawnionym podmiotom w
celu odzysku lub
unieszkodliwiania

il. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw zmieszanych w sortowni zmieszanych odpadéw komunalnych
ze stabilizacjg tlenowa

l.a. Odpady wytwarzane w wyniku segregacji recznej z odpaddw przekazanych do przetwarzania w zasobni instalacji
biologicznego przetwarzania odpadodw {czes¢ biologiczna instalacji MPB) w oparciu o stabilizacje tlenowg

1. 2003 01 - Niesegregowane Odpad magazynowany przej$ciowo na Przewidywane przetwarzanie
{zmieszane) odpady komunalne wydzielonej utwardzonej powierzchni w odpadu poprzez
hali sortowni rozdrabnianie (R12) w
sortowni
2. ex 20 03 07 - Odpady Odpad magazynowany w boksie w weile | Przewidywane przetwarzanie

wielkogabarytowe /odpady
przeszkadzajace z zasobni/

przetwarzania i magazynowania
odpadéw

odpadu poprzez
rozdrabnianie (R12) w weile
przetwarzania i
magazynowania odpadow

ILb. Odpady wytwarzane w czeéci mechanicznej MBP w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 80 mm odpadéw
zmieszanych

1. 191212 Odpad przejsciowo magazynowany luzem | Przewidywane przetwarzanie
inne odpady (w tym zmieszane na utwardzonej powierzchni przy metodg odzysku R12 lub/i
substancje i przedmioty) z separatorze metali Fe lub przy unieszkodliwiania poprzez
mechanicznej obrébki odpadéw bioreaktorach do stabilizacji stabilizacje tlenowa
inne niz wymienione w 19 12 11
{frakcja >80 mm podsitowa)

2. 191212 Odpad przejsciowo magazynowany w Przewidywane przetwarzanie
Inne adpady (w tym zmieszane boksie zlokalizowanym w sortowni lub nie | metodg odzysku lub/i
substancje i przedmioty) z magazynowany i na biezgco przekazywany | unieszkodliwiania
mechanicznej obrébki odpadéw do odzysku lub unieszkodliwiania
inne niz wymienionew 19 12 11
{frakcja <80 mm nadsitowa)

Il.c. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w separatorze Fe frakcji podsitowej 19 12 12 wytworzonej na sicie o

oczkach 80 mm

1. 191202 Odpad przejsciowo magazynowany Przewidywane przetwarzanie

Metale zelazne

w boksach magazynowych

metodg odzysku. Transport na
zewnatrz wiasnym
transportem lub uprawniona
firma zewnetrzna

47




ex191212

Inne odpady {(w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11

{frakcja cigzka)

Odpad nie magazynowany lub
przejsciowo magazynowany luzem na
utwardzonym placu przy bioreaktorach

Przewidywane przetwarzanie
poprzez stabilizacje tlenowa
(D8) na placu dojrzewania

I.d. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na separatorze powietrznym frakcji nadsitowej 19 12 12
wytworzonej w na sicie o oczkach 80 mm

1. ex1912 12 Odpad nie magazynowany, na bieiaco Przewidywane przetwarzanie
Inne odpady (w tym zmieszane przekazywany do przetwarzania lub poprzez frakcjonowanie na
substancje i przedmioty).z... _przejsciowo magazynowany luzem w hali | separatorze Fe(R12) lub

“mechanicznej obrébki odpadéw inne | sortowni przy separatorze lub na stabilizacje tienowa (D8) na
niz wymienione w 19 12 11 utwardzonym placu przy bioreaktorach placu dojrzewania
{frakcja >80 mm frakcja ciezka)
2. ex191212 Odpad przejéciowo magazynowany luzem | Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddw inne
niz wymienionew 1912 11

{frakcja <80 mm frakcja lekka)

w hali sortowni przy kabinie sortowniczej
lub w wydzielonym boksie na placu
dojrzewania

odpadu poprzez
frakcjonowanie na kabinie
sortowniczej lub odzysk lub
unieszkodliwianie

Il.e. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej

separatorze powietrznym oraz frakcji materiatowych

ex 19 12 12 wytworzonej w

1. 150101 Zbelowane lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania z papieru i tektury wydzielonym boksie w sortowni metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
2. 150102 Zbelowane lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania z tworzyw sztucznych wydzielonym boksie w sortowni metoda odzysku. Transport
na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
3 150104 Luzem lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania z metali wydzielonym boksie w sortowni metoda odzysku. Transport
na zewnagtrz wilasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
4. 150105 Zbelowane lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania wielomateriatowe wydzielonym boksie w sortowni metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
5. 150107 Luzem lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania ze szkia wydzielonym boksie w sortowni metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wilasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
6. 150110 Odpady gromadzone selektywne w Przewidywane przetwarzanie
Opakowania zawierajgce pozostatosci | specjalistycznych zamknigtych metoda odzysku lub/i
substancji niebezpiecznych lub nimi pojemnikach lub luzem (w przypadku unieszkodliwiania.
zanieczyszczone zuzytych urzadzen) w boksie w weile Transport na zewnatrz
7. 150111 przetwarzania i magazynowania wilasny lub uprawniona firma

Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne, porowate elementy
wzmochienia konstrukcyjnego {np.
azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$énieniowymi

odpaddow

zewnetrzna
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8. 1502 02*
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania {np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
9. 160107
Filtry olejowe
10. | 160210
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce PCB
albo nimi zanieczyszczone inne niz
wymienione w 16 02 09
11. | 160211
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
freony, HCFC, HFC
12. | 160212
Zuiyte urzgdzenia zawierajgce wolny
azbest
13. | 160213
Zuzyte urzadzenia zwierajgce
niebezpieczne elementy inne niZ
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
14. | 160215
Niebezpieczne elementy lub czesci
skltadowe usuniete z zuzytych
urzgdzen
15. 16 02 16*
Elementy usuniete z zuzytych
urzadzen inne niz wymienione w 16
0215
16. | 160601
Baterie i akumulatory otowiowe
17. | 160602
Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe
18. | 160603
Baterie zawierajgce rte¢
19. 16 06 04 Odpady gromadzone selektywne w Przewidywane przetwarzanie
Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 | specjalistycznych zamknigtych metoda odzysku lubfi
06 03) pojemnikach w boksie w weile unieszkodliwiania.
rzetwarzania i magazynowania
20. 16 06 05 p ‘ gazy! Transport na zewna.ltrz .
e baterie i akumul odpadow wtasny lub uprawniona firma
nne baterie i akumulatory zewnetrzna
21. 191201 Zbelowane lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Papier i tektura wydzielonym boksie w sortowni metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
22. 191202 Luzem lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Metale zelazne wydzielonym boksie w sortowni metoda odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
23. 191203 Luzem lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
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Metale niezelazne

wydzielonym boksie w sortowni

metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma

zewnetrzna
24, 191204 Zbelowane lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Tworzywa sztuczne i guma wydzielonym boksie w sortowni metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wlasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
25. 191205 Luzem lub w pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Szkto ~wydzielonym boksie w sortowni metoda odzysku. Transport
: : : ‘1" na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
26. 191206 Odpady gromadzone selektywne w Przewidywane przetwarzanie
Drewno Zawierajace Substancje Specjalistycznych Zamknietych metodq Odlysku lub
niebezpieczne pojemnikach w boksie w weile unieszkodliwiania. Transport
przetwarzania i magazynowania na zewnatrz wiasny lub
odpadéw uprawniona firma
zewnetrzna
27. 191207 Luzem lub w kontenerach lub w innych Przewidywane przetwarzanie
Drewno inne niz wymienione w 19 pojemnikach w wydzielonym boksie w metoda odzysku lub
12 06 sortowni unieszkodliwiania. Transport
na zewnatrz wiasny lub
28. 191208 uprawniona firma
Tekstylia zewnetrzna
29. 191209 Odpad nie magazynowany, na bieigco Transport na zewnatrz
Mineraly {np. piasek, kamienie) przekazywany do odzysku wiasny lub uprawniona firma
zewnetrzna
30. ex191212 Zbelowane lub luzem na wydzielonym Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z

mechanicznej obrébki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11 (balast

frakeji lekkiej)

boksie na placu dojrzewania

metodg odzysku lub
unieszkodliwiania. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna

I.f. Odpady w wyniku frakcjonowania na sicie 80 mm balastu frakcji lekkiej ex 19 1

frakcjonowania w kabinie sortowniczej

2 12 wytworzonej w wyniku

1. ex191212 Odpad magazynowany luzem na Przewidywane przetwarzanie
inne odpady {w tym zmieszane utwardzonym placu przy bioreaktorach metoda unieszkodliwiania
substancje i przedmioty) z (D8)
mechanicznej obrébki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11 {frakcja
<80 mm podsitowa)

2. ex191212 Odpad nie magazynowany Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z

mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11 (frakcja

>80cmm nadsitowa)

metodg odzysku lub/i
unieszkodliwiania. Odpad
bezposrednio po przesianiu
na biezgco umieszczany na
srodki transportu celem
skierowania do odzysku lub
unieszkodliwiania. Transport
na zewnatrz wlasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna

i.g. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w separatorze Fe frakcji cieikiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym

1.

191202
Metale zelazne

Luzem lub w pojemnikach w
wydzielonym boksie w sortowni

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku. Transport
na zewnatrz wiasny lub
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uprawniona firma
zewnetrzna

2. ex191212

Inne odpady {(w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11 - balast

Zbelowane lub luzem na wydzielonym
boksie na placu dojrzewania

Przewidywane przetwarzanie
poprzez stabilizacje tlenowg
{D8) na placu dojrzewania

I.h. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzanie frakcji cigikiej pochodzacej z: frakcjonowania podsitéwki ze
zmieszanych odpaddw komunalnych na separatorze Fe, frakcjonowania frakeji cigikiej po separatorze powietrznym na
separatorze Fe, frakcjonowania balastu po segregacji recznej w kabinie sortowniczej na sicie 80 mm -ex 1912 12- w
czesci biologicznej MBP poprzez stabilizacje tlenowa (D8} — Instalacja IPPC 2

1. 190599

Inne niewymienione odpady
(stabilizat)

Odpad przeznaczony do odzysku
przejsciowo magazynowany na placu
dojrzewania

Odpad przeznaczony do
unieszkodliwiania (D5) nie
magazynowany, sukcesywnie
przekazywany na skladowisko

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku poprzez
frakcjonowanie na sicie 40
mm i 20 mm lub przekazanie
do unieszkodliwiania poprzez
sktadowanie (D5)

ILi. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 40 mm stabilizatu 19 05 99 wytworzonego w

wyniku stabilizacji tlenowej - Instalacja IPPC 2

1. ex 190599

Inne niewymienione odpady
(stabilizat) {frakcja nadsitowa >40
mm na sktadowisko)

Odpad nie magazynowany, sukcesywnie
przekazywane na sktadowisko

Przewidywane przetwarzanie
metoda unieszkodliwiania
(D5).

2. 191212

inne odpady {w tym zmieszane
substancje i przedmioty} z
mechanicznej obrébki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11 {frakcja
>40 mm komponent RDF - frakcja
kaloryczna)

Zbelowane lub luzem w wydzielonym
boksie na placu przetwarzania

Przewidywane przetwarzani
metodg odzysku lub
unieszkodliwiania. Transport
na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna

ILj. Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 20 mm stabilizatu

wyniku wczesdniejszego frakcjonowania stabilizatu 19 05 99 na sicie 40 mm

ex 19 05 99 wytworzonego w

1. ex 19 05 99 Inne niewymienione
odpady (stabilizat) {frakcja podsitowa
<20 mm na skfadowisko)

Odpad nie magazynowany, sukcesywnie
przekazywane na sktadowisko

Przewidywane przetwarzanie
metoda unieszkodliwiania
{D5).

2. 19 12 12 Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrdbki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11 (frakcja
>20 mm komponent RDF — frakcja
kaloryczna)

Zbelowane lub luzem w wydzielonym
boksie na placu przetwarzania

Przewidywane przetwarzani
metodg odzysku lub
unieszkodliwiania. Transport
na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna

lil. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez demontaz odpadéw wielkogabarytowych

1. 191202 Luzem lub w kontenerach w boksie w Przewidywane przetwarzanie
Metale zelazne wetle przetwarzania i magazynowania metoda odzysku. Transport

) 9 odpaddéw na zewngtrz wlasny lub

) 191204 uprawniona firma

Tworzywa sztuczne i guma zewnetrzna

3. 191207
Drewno inne niz wymienione w 19 12
06

4, 191208
Tekstylia

5. 191212 Odpad z przeznaczeniem do sktadowania | Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady {w tym zmieszane

nie magazynowany. Odpad z

metodg odzysku lub/i
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substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddéw inne
niz wymienione w 19 12 11

przeznaczeniem do odzysku
magazynowany w welle przetwarzania i
magazynowania odpadéw

unieszkodliwiania. Transport
na zewnatrz wlasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna

IV. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych
oraz rozdrabnianie pozostalosci z demontaiu odpadéw wielkogabarytowych

1.

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11

Odpad z przeznaczeniem do sktadowanie
nie magazynowany. Odpad z
przeznaczeniem do odzysku
magazynowany w weile przetwarzania i
magazynowania odpadéw

Przewidywane przetwarzanie

metoda odzysku lub/i

unieszkodliwiania. Transport

na zewngtrz wlasny lub

uprawniona firma
“zewnetrzna”

V. Odpady wytwarzane

w  wyniku

i magazynowania odpadéw budowlanych

przetwarzania odpadéw budowlanych

w instalacji przetwarzania

1. 170101 Odpady magazynowane luzem lub w Przewidywany sposéb
Odpady betonu oraz gruz betonowy z | kontenerach w weile przetwarzania i przetwarzania poprzez
rozbiérek i remontéw magazynowania odpadéw lub w odzysk na kwaterach

wydzielonym boksie na placu sktadowiska lub

2 0102 przetwarzania unieszkodliwianie. Transport

’ g 1 | na zewngtrz wiasny lub
ruz cegiany uprawniona firma

3. 170103 zewnetrzna
Odpady innych materiatéw
ceramicznych i elementéw
wyposazenia

4. 170107
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego,
odpadowych materialow
ceramicznych i elementéw
wyposaienia
inne niz wymienione w 17 01 06

5. 170181
Odpady z remontéw i przebudowy
drég

6. 170201
Drewno

7. 170202 Odpady magazynowane fuzem lub w Przewidywane przetwarzani
szklo kontenerach w weile przetwarzania i metoda odzysku lub

magazynowania odpadéw lub w unieszkodliwiania. Transport

8. 170203 wydzielonym boksie na placu na zewnatrz wlasny lub
TWOrZyWa sztuczne prZetWarZania uprawniona firma

9. 170504 zewnetrzna
Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne
niz wymienione w 17 05 03

10. 170506
Urobek z poglebiania inny niz
wymieniony w 17 05 05

11. 17 0508
Ttuczen torowy {kruszywo)inny niz
wymieniony w 17 05 07

12. 1706 04

Materiaty izolacyjne inne niZ
wymienionew 1706 011706 03

VI. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpaddéw surowcowych zbieranych w sposéb
selektywny
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1. 150101 Zbelowane lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Opakowania z papieru i tektury pojemnikach w wydzielonym boksie w metodg odzysku. Transport
sortowni na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnegtrzna
2. 150102 Zbelowane lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Opakowania z tworzyw sztucznych pojemnikach w wydzielonym boksie w metoda odzysku. Transport
sortowni na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
3. 150104 Zbelowane, luzem lub w kontenerach i Przewidywane przetwarzani
Opakowania z metali innych pojemnikach w wydzielonym metodg odzysku. Transport
boksie w sortowni na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
4. 150105 Zbelowane, luzem lub w kontenerach i Przewidywane przetwarzani
Opakowania wielomateriatowe innych pojemnikach w wydzielonym metodg odzysku. Transport
boksie w sortowni na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
S. 150107 luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Opakowania ze szkta pojemnikach w wydzielonym boksie w metodg odzysku. Transport
sortowni na zewnatrz wlasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
6. 191201 Zbelowane lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Papier i tektura pojemnikach w wydzielonym boksie w metoda odzysku. Transport
sortowni na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
7. 191202 luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Metale zelazne pojemnikach w wydzielonym boksie w metoda odzysku. Transport
sortowni na zewngtrz wiasny lub
8 191203 uprawniona firma
Metale niezelazne zewnetrzna
9. 191204
Tworzywa sztuczne i guma
10. 191205
Szkto
11. 1912 06* W zamknietych kontenerach lub innych Przewidywane przetwarzani
Drewno zawierajace substancje pojemnikach w boksie w weile metodg odzysku. Transport
niebezpieczne * przetwarzania i magazynowania na zewngtrz wlasny lub
odpadéw uprawniona firma
zewnetrzna
12. 191207 luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Drewno inne niz wymienione w 19 pojemnikach w wydzielonym boksie w metodg odzysku lub
12 06 sortowni unieszkodliwiania. Transport
na zewngtrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
13. 191208 luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzani
Tekstylia pojemnikach w wydzielonym boksie w metodg odzysku. Transport
sortowni na zewnatrz wiasny lub
uprawniona firma
zewnetrzna
14. 191209 Odpad nie magazynowany, sukcesywnie Przewidywane przetwarzani

Mineraly {np. piasek, kamienie)

przekazywany na sktadowisko

metodg unieszkodliwiania
{D5). Transport na zewngtrz
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wiasny lub uprawniona firma

zewnetrzna
15. 191212 Odpad z przeznaczeniem do sktadowania | Przewidywane przetwarzani
inne odpady (w tym zmieszane nie jest magazynowany. Odpad z metodg odzysku lub
substancje i przedmioty) z przeznaczeniem do odzysku zbelowany unieszkodliwiania. Transport
mechanicznej obrébki odpadéw inne | lub luzem w wydzielonym boksie na placu | na zewnatrz wiasny lub
niz wymienione w 1912 11 (balast z przetwarzania uprawniona firma
segregacji) zewnetrzna

Vil. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw metodg odzysku R3 poprzez kompostowanie odpaddw
biodegradowalnych, w tym zielonych zebranych selektywnie

1. .19 05 03 Kompost nie odpowiadajacy | Odpad magazynowany na placu . Przewidywane przetwarzani
- wymaganiom’ ) o stabilizacji i metodg odzysku {R5).

Viil. Odpady wytwarzane w linii suszenia balastu ze zmieszanych odpadéw komunalnych i balastu z odpaddw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny

1. 191212 Zbelowane lub luzem w wydzielonym Przewidywane przetwarzani
Inne odpady (w tym zmieszane boksie na placu przetwarzania metodg odzysku lub
substancje i przedmioty) z unieszkodliwiania. Transport
mechanicznej obrébki odpaddéw inne na zewnatrz wtasny lub
niz wymienione w 19 12 11 (balast) uprawniona firma

zewnetrzna

Objasnienia:
*- odpady niebezpieczne

1.5.4.2 Zrédia powstawania, podstawowy skfad chemiczny i wlasciwosci odpadéw

Tabela nr 16¢.

Charakterystyka odpadéw niebezpiecznych (sktad chemiczny i whasciwosci” odpadéw)

1. Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin | i It klasy toksycznosci — bardzo toksyczne i Kod: 15 01 10*
toksyczne)

Zrédto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych

Sktad chemiczny odpadu

Opakowania z tektury {pudetka), szkta (butelki, stoiki), metalu {puszki stalowe lub aluminiowe) i tworzyw sztucznych
(butelki, pudetka) zanieczyszczone i zawierajgce pozostatosci olejow, lakierow, farb, klejéw, rozpuszczalnikéw, itp.

Tektura — najgrubszy materiat papierniczy; Szklo - stop krzemianéw wapnia i sodu; Stal - stop zelaza z weglem, plastycznie
obrobiony i obrabialny cieplnie, o zawartosci wegla nieprzekraczajacej 2,11%. Obok zelaza i wegla stal zawiera réwniez
inne skfadniki, gléwnie metale, zwykle chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, molibden, tytan. Tworzywa
sztuczne (politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren, polichlorek winylu) — materiaty sktadajace sie
z polimeréw syntetycznych lub zmodyfikowanych polimeréw naturainych oraz dodatkéw modyfikujacych takich jak np.
napetniacze proszkowe lub widkniste, stabilizatory termiczne, stabilizatory promieniowania UV, $rodki antystatyczne,
srodki spieniajace, barwniki.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP3  latwopalne”, HP4 ,draznigce”, HP13 ,uczulajgce”, HP14 ,ekotoksyczne" HP15
"mogace wykazywac niebezpieczne wiasciwosci, wymienione powyiej, ktére nie byly widoczne w odpadach
pierwotnych”.

2. Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne, porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Kod: 15 01 11*
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Sktad chemiczny odpadu

Stalowy lub aluminiowy pojemnik, w ktérym znajduje sie plyn wraz z gazem nosnym (izobutan, dwutlenek wegla,
dwutlenek azotu, azot, tlen) pod duzym cisnieniem, przeznaczony do rozpylania.

Stal - stop zelaza z weglem, plastycznie obrobiony i obrabiainy cieplnie, o zawartoséci wegla nieprzekraczajacej 2,11%.
Obok zelaza i wegla stal zawiera rowniei: gtdwnie metale, chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, molibden, tytan.
Aluminium — glin {srebrzystobialy metal) o czystoéci technicznej, zawierajacy rézne ilosci zanieczyszczen.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty, HP7 ,rakotwércze", HP13 "uczulajace”.

3. Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania{np. szmaty, $cierki) i ubrania

. e . . Kod: 15 02 02*
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

Zrédto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Skitad chemiczny odpadu

Tkaniny i wyroby z tkanin (ubrania ochronne, rekawice) z tworzyw naturalnych lub sztucznych zanieczyszczone olejami
hydraulicznymi, silnikowymi, przektadniowymi i smarowymi nie zawierajacymi zwigzkéw chlorowcoorganicznych.

Sktad chemiczny: widkna naturalne i syntetyczne, polimery syntetyczne, celuloza, zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP3, tatwopalne”, HP14 ,ekotoksyczne”, HP15 "moggce wykazywad niebezpieczne
wlasdciwosci, wymienione powyiej, ktére nie byty widoczne w odpadach pierwotnych".

4, Filtry olejowe | Kod: 16 01 07*

Zrédio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Skiad chemiczny odpadu

Zuzyte filtry oleju z maszyn pracujacych na skiadowisku.

Skiada sie z metalowej obudowy i zanieczyszczonego olejami wkiadu filtracyjnego z bibuty filtracyjnej na bazie wiékien
celulozowych impregnowanych specjalnymi zywicami fenolowymi lub epoksydowymi, zabezpieczajgcymi przed wplywem
wysokiej temperatury oraz agresywnych zwigzkéw chemicznych znajdujgcych sie w oleju i powstajgcych wskutek jego
degradacji.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP3,tatwopaine”, HP14 ,ekotoksyczne”, HP15 "mogace wykazywa¢ niebezpieczne
wiasciwodci, wymienione powyzej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

5. Zuiyte urzadzenia zawierajace PCB albo nimi zanieczyszczone inne niz wymienione w

. *
160209 Kod: 16 02 10

Zrodio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 1, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materialowych

Sktad chemiczny odpadu

Odpady stanowig mieszanine réinych metali zelaznych i niezelaznych {(gltéwnie stali, aluminium i miedzi), metali
szlachetnych i stopdw oraz sktadnikéw niemetalicznych, to jest: mas plastycznych, ceramiki, szkta, gumy, papieru, ebonitu.
W swoim sktadzie zawierajg rowniez kondensatory.

Kondensator zbudowany jest z elektrody metalowej i elektrolitowej, ktére podigczone sg do wyprowadzen i rozdzielone
sg warstwg dielektryka. Elektroda metalowa wykonana jest zazwyczaj z aluminium lub tantaluy, a role dielektryka petni
cienka warstwa tlenku metalu (np. tlenku glinu).

Transformator skiada sie z dwdch zasadniczych elementdw: stalowego rdzenia i uzwojen (cewek) wykonanych z miedzi
lub aluminium.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty, HP7 ,rakotworcze”, HP14 ,ekotoksyczne".

6. Zuiyte urzadzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC Kod: 16 02 11*

Zrédto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.
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Sktad chemiczny odpadu

Odpad pochodzi ze zuzytych lodéwek, chtodziarek i zamrazarek. Sktada sie z obudowa z tworzywa sztucznego i metalu
(stali) oraz uktadu chiodniczego napetnionego freonem.

Freony s3 pochodnymi chlorowcéw weglowodorowych nasyconych (alkanéw), zawierajgcych w czagsteczce jednoczednie
atomy fluoru i chloru, niekiedy takie bromu. Nizsze freony majg duig preinos¢ pary w niskich temperaturach i duze ciepto
parowania, sg bezwonne lub majg zapach eteru dietylowego, pozbawione bharwy, nietrujgce i niepalne, nie
powodujg korozji metali, s fatwe do skroplenia, odznaczajg sie matym napieciem powierzchniowym i lepkoscig. Gazowe
freony zawierajg w czgsteczce atomy fluoru i chloru.

Ponadto w skladzie wystepujg mieszaniny réznych metali i stopow, gldéwnie stali, aluminium i miedzi oraz skiadnikow
niemetalicznych, to jest: mas plastycznych, ceramiki, szkia (szklo otowiowe, barowe, strontowe), gumy, tworzyw
sztucznych.

Wiaéciwosdci odpadu: odpad staly, gazowy, HP5 "wykazujace dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
-|'zagrozenie ‘spowodowane “aspiracjg”; HP14 ;ekotoksyczne”, HP15 "mogace wykazywac niebezpieczne -wlasciwosci, |
wymienione powyzej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

7. Zuiyte urzadzenia zawierajgce wolny azbest Kod: 16 02 12*

Zrédio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Sktad chemiczny odpadu

Odpady stanowig mieszanine réznych metali i stopdw, gtéwnie stali, aluminium i miedzi oraz skladnikéw niemetalicznych,
1o jest: mas plastycznych, ceramiki, szkla, gumy, papieru, ebonitu. Wystepujg réwniez pewne ilosci metali szlachetnych. W
swoim skladzie zawierajg rowniez azbest w postaci izolacji, obudowy, podkiadek, itp.

Azbest widkniste mineraly stanowigce uwodnione glinokrzemiany zelazowo-magnezowe czasem zawierajgce Ni2+, Ca2+,
Na+, Mn4+ o budowie taricuchowej lub wstggowej. Widkna azbestu posiadajg znakomite wiasciwosci uzytkowe, do
ktérych nalezy zaliczyé: duig wytrzymatos$¢ na rozcigganie, wysoka odpornosé na Scieranie, odporno$é na dzialanie
alkaliow i stabszych kwaséw, niepalnos, izolacyjnosc cieping, odpornoéé mikrobiologiczna.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP3, latwopalne”, HP14 ,ekotoksyczne”, HP15 "moggace wykazywaé niebezpieczne
wilasciwosci, wymienione powyiej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

8. Zuzyte urzgdzenia zwierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02

. *
09do 160212 Kod: 16 02 13

Zrédto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Sktad chemiczny odpadu

Swietléwka - lampa elektryczna majaca najczeicie] ksztatt rury, pokrytej od wewnatrz luminoforem, wypetniona
parami rigci (w ilosci okoto 40 mg)iargonem, w ktérej Zrodiem $wiecenia jest promieniowanie widzialne emitowane
przez  warstwe  luminoforu  pokrywajacego  wewnetrzng  powierzchnig  rury.  Starter jest malg
lampg jarzeniowg wypelniong neonem z dodatkiem argonu pod niskim ci$nieniem. Jedna lub obie elektrody zaptonnika
jest wykonana z termobimetalu.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty, HP14 ,ekotoksyczne", HP15 "mogace wykazywad niebezpieczne wlasciwosci,
wymienione powyzej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych”.

9. Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuiytych urzadzen Kod: 16 02 15*

Zrédio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Skiad chemiczny odpadu

Mieszanina réinych metali i stopdw, gléwnie Zelaza, aluminium i miedzi oraz sktadnikow niemetalicznych, to jest: mas
plastycznych, gumy, ebonitu. Wystepujg tutaj réwniez niewielkie ilosci metali szlachetnych oraz skladniki niebezpieczne
{np. rteé, PCB itp.).

Wiasdciwosci odpadu: odpad staly, HP14 ,ekotoksyczny”, HP15 "mogace wykazywaé niebezpieczne wlasciwosci,
wymienione powyiej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

10. Baterie i akumulatory otowiowe | Kod: 16 06 01*

Zrédic powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.
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Skiad chemiczny odpadu

Akumulator olowiowy sktada sie z dwdch zespotdéw plyt olowiowych oraz kwasoodpornego naczynia (ebonit,
polipropylen, poliakrystyren) z elektrolitem. Jeden zespdt plyt jest biegunem dodatnim. Plyty te pokryte dwutlenkiem
ofowiu byé wykonane z otowiu gabczastego. Plyty rozdzielone sg separatorami z materiatu mikroporowatego (polietylen,
papier impregnowany) lub pretami ebonitowymi. Naczynie zamyka uszczelnione wieczko, z otworem wlewowym
zaopatrzonym w korek wentylacyjny lub bez otworu z zaworem bezpieczeristwa. Jako elektrolit stosuje sie wodny roztwér
kwasu siarkowego o gestosci zaleinej od rodzaju akumulatoréw.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP7 ,rakotwércze”, HP14 ,ekotoksyczne", HP15 "mogace wykazywacé niebezpieczne
wiasdciwosci, wymienione powyiej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych”.

11. Baterie i akumulatory kadmowo-niklowe | Kod: 16 06 02*

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Skiad chemiczny odpadu

Akumulator niklowo-kadmowy skiada sie z dwdch elektrod, z ktérych katoda (elektroda dodatnia) wykonana jest
z zasadowego tlenku niklu(ill) a ujemna (anoda) z metalicznego kadmu oraz naczynia {ebonit, polipropylen,
poliakrystyren) z elektrolitem, ktérym jest wodorotlenek potasu (KOH).

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP14 ,ekotoksyczne”, HP15 "mogace wykazywac niebezpieczne wlasciwosci,
wymienione powyzej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

12. Baterie zawierajgce rteé | Kod: 16 06 03*

Zrodto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz frakcji materiatowych

Sktad chemiczny odpadu

Zuzyte i niesprawne baterie alkaliczne zawierajgce rte¢ uzywane jako Zrédio zasilania. Baterie alkaliczne zawierajace rteé
sktadajg sie z elektrody cynkowej tworzacej kubek, wewnatrz ktérego umieszczona jest grafitowa pateczka otoczong
masg dwutlenku manganu {IV) nasgczong roztworem salmiaku {chlorku amonu). Jako elektrolitu uzywa sie wodorotlenku
potasu. Zadaniem rteci jest ochrona elektrody cynkowej przed korozjg. Catosc zatopiona jest masg smotowg chronigcg
przed wyciekiem elektrolitu i przed wyschnieciem ogniwa.

Wiasciwosci odpadu: odpad staly, HP 4 "drazniace"”, HP6 ,0stra toksycznoéé”, HP12 "uwolinienie gazéw o ostrej
toksycznosci”, HP14 ,ekotoksyczne"”.

13. Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne | Kod: 19 12 06*

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materialowych. Odpady te wytwarzane sg w wyniku przetwarzania na linii
sortowania odpaddéw surowcowych, zbieranych w sposéb selektywny.

Sktad chemiczny odpadu

Elementy drewniane o duzych rozmiarach zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. impregnowane $rodkami
biobdjczymi, klejone, itp.). Gtdwne zwiazki tworzgce drewno to: celuloza (ok. 45 %), hemicelulozy {ok. 30 %) i lignina {ok.
20 %). Ponadto w drewnie wystepujg tei: cukier, biatko, skrobia, garbniki, olejki eteryczne, guma oraz substancje
mineralne, ktdre po spaleniu dajg popi6t. Srodki biobéjcze to substancje czynne syntetyczne lub naturalne lub preparaty
zawierajgce co najmniej jedng substancje czynng. Skiad chemiczny biocyddw jest zalezny od ich budowy. Podziat wedtug
budowy chemicznej insektycydy organofosforanowe, insektycydy polichlorowe, karbaminiany, ditiokarbaminiany,
pochodne kwasow aryloatkanokarboksylowych, pochodne tiazyny, pochodne nitrofenoli, pochodne mocznika,
pochodne uracylu, zwigzki rtecioorganiczne, zwigzki cyny i miedzi, pyretroidy.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty, HP14 ,ekotoksyczne”, HP15 "mogace wykazywaé niebezpieczne whasciwosci,
wymienione powyiej, ktére nie byly widoczne w odpadach pierwotnych".

14.Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych Kod: 13 01 10*

Zrédio powstawania

Odpad powstaje w zwiazku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw.

Sktad chemiczny odpadu

Oleje mineralne sg mieszaninami wyzszych weglowodoréw. Uzyskuje sie je gtéwnie z rafinacji ropy naftowej. Oleje moga
zawiera¢ do 20% dodatkéw uszlachetniajacych. Oleje przepracowane stanowig mieszaning wyjsciowych olejéw
bazowych oraz zanieczyszczen takich jak: woda, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki
réinych metali (Fe, Na, Cr, Ni, Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwiazki fosforu, siarki, arsenu, powstajace z
dodatkéw uszlachetniajgcych, produkty starzenia i rozkfadu (w tym wielopiericieniowe weglowodory aromatyczne).
Skiad: woda do 10 % masy, produkty zuiycia mechanicznego, sole i tlenki metali do 0,5 % masy, pozostale weglowodory.

Wiasciwosci odpadu: odpad ciekly, HP3 ,fatwopalne”, HP6 ,ostra toksyczno$c¢", HP7 ,rakotwodrcze" i HP14
»ekotoksyczne". ‘
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15.Syntetyczne oleje hydrauliczne Kod: 13 01 11*

Zrédto powstawania
Odpad powstaje w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddw.

Sktad chemiczny odpadu

Syntetyczne oleje otrzymane na drodze syntezy chemicznej, np. oleje poliestrowe, silikonowe {uzyskane inng metoda niz
poprzez rafinacje ropy naftowej). Oleje przepracowane stanowig mieszanine wyjsciowych olejéw bazowych oraz
zanieczyszczen takich jak: woda, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje weglowodorowe, zwiazki réznych metali
(Fe, Na, Cr, Ni, Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu, siarki, arsenu, powstajgce z dodatkéw
uszlachetniajgcych, produkty starzenia i rozkladu {(w tym wielopiericieniowe weglowodory aromatyczne). Sktad: woda do
5 % masy, produkty zuzycia mechanicznego, sole i tlenki metali do 0,25 % masy, pozostate weglowodory.
Wiasciwosciodpadu: “odpad  ciekly, “HP3 = latwopalne”; HP6 " ostra ~toksycznosc", "HP7 - ,rakotwércze" i -HP14
~ekotoksyczne”.

16.Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkow Kod: 13 02 05*
chlorowcoorganicznych

Zrédio powstawania
Odpad powstaje w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw.

Skiad chemiczny odpadu

Oleje mineralne sg produktami przerébki ropy naftowej otrzymywanymi w wyniku destylacji, poddanymi nastepnie
odparafinowaniu i rafinacji. Oleje moga zawiera¢ do 20% dodatkéw uszlachetniajacych. Oleje przepracowane stanowig
mieszanine wyjéciowych olejéw bazowych oraz zanieczyszczen takich jak: woda, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie
frakcje weglowodorowe, zwigzki réznych metali (Fe, Na, Cr, Ni, Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu,
siarki, arsenu, powstajgce z dodatkéw uszlachetniajgcych, produkty starzenia i rozkladu {(w tym wielopiericieniowe
weglowodory aromatyczne). Sktad: woda do 12 % masy, produkty zuzycia mechanicznego, sole i tlenki metali do 0,8 %
masy, pozostate weglowodory.

Wiasciwoséci odpadu: odpad ciekly, HP3 ,tatwopalne”, HP6 ,ostra toksycznos$¢", HP7 ,rakotwércze" i HP14
»ekotoksyczne".

17.Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe Kod: 13 02 06*

Zrédio powstawania
Odpad powstaje w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw.

Sktad chemiczny odpadu

Syntetyczne oleje otrzymane na drodze syntezy chemicznej, np. oleje poliestrowe, silikonowe {uzyskane inng metoda niz
poprzez rafinacje ropy naftowej). Skiad: woda do 10 % masy, produkty zuzycia mechanicznego, sole i tlenki metali do 0,4
% masy, pozostate weglowodory.

Wiasciwosci odpadu: odpad ciekly, HP3 latwopalne”, HP6 ,ostra toksycznos¢", HP7 ,rakotwdrcze" i HP14
sekotoksyczne".

18.Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe Kod: 13 02 08*

Zrédto powstawania
Odpad powstaje w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddw.

Sktad chemiczny odpadu

Oleje przepracowane stanowig mieszanine wyjéciowych olejow bazowych oraz zanieczyszczeri takich jak: woda,
zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki réznych metali (Fe, Na, Cr, Ni, Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu, siarki, arsenu, powstajace z dodatkéw uszlachetniajacych, produkty starzenia i
rozktadu (w tym wielopiericieniowe weglowodory aromatyczne. Sktad: woda do 15 % masy, produkty zuiycia
mechanicznego, sole i tlenki metali do 1 % masy, pozostate weglowodory.

Wiasciwoéci  odpadu: odpad ciekly, HP3 ,tatwopalne”, HP6 ,ostra toksycznos$¢”, HP7 ,rakotwdrcze" i
HP14,ekotoksyczne".

Objasnienia:

*- odpady niebezpieczne

1) wilaiciwoiéci odpaddéw niebezpiecznych, okreélone zostaly zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastepujacym zataeznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym niektére
dyrektywy.
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Tabela nr 16d.

Charakterystyka odpaddw innych nii niebezpieczne (sktad chemiczny i wlasciwoséci odpadéw)

1. Opakowania z papieru i tektury I Kod: 1501 01

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzone] w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych oraz w wyniku przetwarzania w sortowni odpadéw surowcowych
zbieranych selektywnie.

Sktad chemiczny odpadu

Papier ~ masa widknista pochodzenia organicznego (z celulozy, Scieru drzewnego). Oprécz widkien organicznych w sktad
papieru wchodzg substancje niewitékniste — wypeiniacze organiczne: np.skrobia ziemniaczana i wypelniacze
nieorganiczne — mineraine: kaolin, talk, gips, kreda oraz niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki.
Tektura masa widkna celulozy z masg Scieru drzewnego | z masg z oczyszczonej i rozwidknionej makulatury lub szmat, w
postaci koloidalnej zawiesiny o $cisle okreslonej smarnosci - stopniu zmielenia i gestoéci.

Wiasdciwosci odpadu: obojetny, odpad staly, biodegradowalny, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie
posiada wlasciwosci niebezpiecznych..

2. Opakowania z tworzyw sztucznych I Kod: 15 0102

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materialowych oraz w wyniku przetwarzania w sortowni odpadéw surowcowych
zbieranych selektywnie.

Skiad chemiczny odpadu
Tworzywa sztuczne {politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren, polichlorek winylu) — materialy skfadajgce
sig zpolimeréw syntetycznych (wytworzonych sztucznie przez czlowieka i niewystepujgcych w  naturze)

lub zmodyfikowanych polimeréw naturainych oraz dodatkéw modyfikujacych. Pod wzgledem chemicznym s3 to zwigzki
organiczne zbudowane gtéwnie z wegla i wodoru, ale tez z tienu, chlory, azotu i innych pierwiastkéw.

Wiasciwosci odpadu: obojetny, odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla érodowiska, nie ulega biodegradacji, nie
posiada wlasciwoséci niebezpiecznych.

3. Opakowania z metali ' Kod: 150104

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materialowych oraz w wyniku przetwarzania w sortowni odpadéw surowcowych
zbieranych selektywnie.

Sktad chemiczny odpadu

Stal - stop ielaza z weglem, plastycznie obrobiony i obrabialny ciepinie, o zawartosci wegla nieprzekraczajacej 2,11%.
Obok Zelaza i wegla stal zawiera réwniez inne sktadniki, gtdwnie metale, zwykie chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ,
molibden, tytan. Pierwiastki takie jak tlen, azot, siarka oraz wtracenia niemetaliczne, gtéwnie tlenkéw
siarki | fosforu zwane sg zanieczyszczeniami. Stal otrzymuje sie z suréwki w procesie $wiezenia

Aluminium — glin (srebrzystobialy metal) o czystosci technicznej, zawierajacy roine ilosci zanieczyszczeri, zaleinie od
metody otrzymywania.

Wiasciwoséci odpadu: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

4. Opakowania wielomatariatowe | Kod: 15 01 05

Zrodio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz frakcji materialowych oraz w wyniku przetwarzania w sortowni odpadéw surowcowych
zbieranych selektywnie.
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Sktad chemiczny odpadu

Opakowanie wielomaterialowe (najczesciej pudetko) sktada sig potaczonych ze sobg: kartonowej warstwy zewnetrznej i
aluminiowej wysciotki wewnetrznej. Pomiedzy nimi znajduje sie warstwa tworzywa sztucznego w postaci polietylenu o
niskiej gestosci.

Tektura — masa widkna celulozy z masa $cieru drzewnego i z masg z oczyszczonej i rozwidknionej makulatury fub szmat,
postaci koloidalnej zawiesiny o $cisle okreslonej smarnosci — stopniu zmielenia i gestosci.

Aluminium — glin {srebrzystobialy metal) o czystodci technicznej, zawierajacy rdine ilosci zanieczyszczen, zaleinie od
metody otrzymywania. Glin w stanie czystym powoli utlenia sie na powietrzu, ulegajgc pasywaciji. Podgrzewany reaguje
z tlenem obecnym w powietrzu tworzac tlenek. Glin fatwo roztwarza sie w mocnych zasadach. W kwasie solnym i w
rozciericzonym kwasie siarkowym roztwarza sie wypierajgc woddr, natomiast reakcja ze stezonym kwasem siarkowym i
rozciericzonym kwasem azotowym przebiega inaczej — wydziela sie odpowiednio dwutlenek siarki i dwutlenek azotu. W
stezonym kwasie azotowym glin ulega pasywacji. ; ; S i
Tworzywa sztuczne {politereftalan etylenu; polietylen; polipropylen, polistyren, polichlorek winylu) = materiaty sktadajgce |
sig zpolimeréw syntetycznych (wytworzonych sztucznie przez czlowieka i niewystepujgcych w  naturze)
lub zmodyfikowanych polimerdw naturalnych oraz dodatkdw modyfikujgcych, takich jak np. napetniacze proszkowe lub
wibkniste, stabilizatory termiczne, stabilizatory promieniowania UV, uniepalniacze, $rodki antystatyczne, $rodki
spieniajgce, barwniki. Pod wzgledem chemicznym s3 to zwigzki organiczne zbudowane giéwnie z wegla i wodoru, ale tez z
tlenu, chloru, azotu i innych pierwiastkéw.

Wiasciwosci odpadu: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

5. Opakowania ze szkia | Kod: 15 01 07

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz frakcji materialowych oraz w wyniku przetwarzania w sortowni odpadéw surowcowych
zbieranych selektywnie.

Sktad chemiczny odpadu

Szklo - stop krzemiandw wapnia i sodu. Otrzymuje sig je przez stopienie gruboziarnistego piasku o zawartosci krzemionki
powyzej 99%, sody bezwodnej Na2CO3 lub siarczanu sodowego Na2504 i czystego wapienia CaCO3. Do mieszaniny
dodaje sie sttuczki szklanej. Otrzymane po stopieniu szkfo ma sktad zblizony do wzoru: Na20 + CaO * 6S5i02.

Wiasciwosci odpadu: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla Srodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

6. Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 ] Kod: 16 02 16

Zrédio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatowych.

Sktad chemiczny odpadu

Mieszanina réznych metali i stopdw, gtéwnie Zelaza, aluminium i miedzi oraz sktadnikéw niemetalicznych, to jest: mas
plastycznych, gumy, ebonitu. Wystepujg tutaj rowniez niewielkie ilosci metali szlachetnych. Skiad chemiczny: polimery
syntetyczne, metale, krzemionka

Wiasciwosci odpadu: staly, palny, niestanowigce bezposredniego zagroienia dla srodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

7. Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) | Kod: 16 06 04

Zrédto powstawania

Zuzyte i niesprawne baterie alkaliczne uzywane jako Zrédio zasilania w energie elektryczng. Odpady wytwarzane w wyniku
frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze powietrznym oraz frakji
materialowych

Sktad chemiczny odpadu

Baterie alkaliczne skiadajg sie z elektrody cynkowej tworzacej kubek, wewnatrz ktdrego umieszczona jest grafitowa
pateczka otoczong masg dwutlenku manganu (V) nasgczong roztworem salmiaku (chlorku amonu). Jako elektrolitu uiywa
sig wodorotlenku potasu. Cato$¢ zatopiona jest masg smotowg chronigca przed wyciekiem elektrolitu i przed
wyschnieciem ogniwa.

Wiasciwosci: obojetny, staty, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

8. Inne baterie i akumulatory l Kod: 16 06 05

Zrédio powstawania

Zuzyte i niesprawne baterie inne niz zawierajgce rte¢ i inne niz alkaliczne, np. baterie litowe. Odpady wytwarzane w
wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12, wytworzonej w separatorze powietrznym oraz z
frakcji materialowych.

Sktad chemiczny odpadu

Baterie litowe zbudowane s3 z litowe] {metalicznej) anody i katody w formie pasty ze sproszkowanego siarczku Zelaza,
zmieszanego z grafitem zanurzonej w cieklym roztworze elektrolitu. Elektrolitem jest zwykie jodek litu {Lil) a jako
rozpuszczalniki stosowane sg zwigzki organiczne np. weglan propylenu, dioksolan, dimetoksyetan.

Wiasciwosci: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.
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9.0dpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw Kod: 17 0101

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w  wyniku przetwarzania odpaddéw budowlanych w instalacji  przetwarzania
i magazynowania odpadéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

Odpad stanowi gruz betonowy, ktdry jest znacznie zréinicowany pod wzgledem wielkosci czastek- mogg wystepowad
zaréwno zelbetowe jak i betonowe stropy, oraz drobne kruszywo betonowe. Odpad betonowy stanowi wraz z gruzem
ceglanym gtéwny skladnik odpadéw budowlanych. Odpad nie zawierajg substancji niebezpiecznych, a w jego skfad
odpadu wchodzg: cement, piasek i zwir, tlenki metali: Ca0, SiO,, Al,0; Fe,0s, MgO oraz szereg innych, ktdre nie
wystepujg w spoiwach w postaci tlenkéw. Podczas wypalania tworzg one zwigzki. Najwainiejsze z nich sg: krzemiany i
gliniany wapniowe oraz glino zelazian wapnia.

Wiasciwosci: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

10. Gruz ceglany Kod: 17 0102

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddéw budowlanych

Skiad chemiczny odpadu

Odpad stanowig wypalone gliny fatwo topliwe ( Si02, Al203, Fe203, CaO ) oraz gruz w postaci cegiel calych i
rozdrobnionych w potgczeniu z resztkami zaprawy i tynku. Cegla stanowi materiat budowlany otrzymywany z gliny
ceglarskiej przez uformowanie, wysuszenie wypalanie.

Wiasciwosci: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla sSrodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

11, Odpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw wyposazenia Kod: 17 01 03

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpadéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

Materialy wytworzone z nieorganicznych niemetalowych materiatéw, zbudowane z faz bedgcych zwigzkami metali z
niemetalami, gidwnie z tlenem, azotem, weglem, fosforem, siarkg.

Wiasciwosci: obojetny, staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wtasciwosci niebezpiecznych.

12. Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw Kod: 170107
ceramicznych i elementéw wyposaienia inne niz wymienione w 17 01 06

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpadéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

W grupie tej znajdujg sie odpady z remontéw obiektéw takie jak: odpady betonu oraz gruz betonowy, gruz ceglany,
usuniete tynki, odpady z remontéw i przebudowy drég, wetna mineralna, materialy izolacyjne.

Wiasciwoséci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych

13. Odpady z remontéw i przebudowy drég Kod: 17 01 81

Zrédio powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

W skiad tych odpadéw wchodzg odpady grupy 17. Sg to: odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw
budowlanych oraz infrastruktury drogowej odpady o kodzie 17 01 01, 17 03 02. Recykling nawierzchni w drogownictwie
umozliwia odzyskanie starej konstrukcji drogowej surowca i ponowne wykorzystanie go do tej samej konstrukcji lub innej.
Z nawierzchni uzyskuje sie w wyniku przerdbki destrukt asfaltowy to mieszanka mineraino-asfaltowa, ktéra zostata
uzyskana w wyniku frezowania warstw asfaltowych, natomiast ze starych betonowych plyt nawierzchni uzyskuje sie w
wyniku recyklingu kruszywo betonowe {mineralne surowce naturalne wystepujgce w przyrodzie.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych

14, Szkto Kod: 17 02 02

Zrédio powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddéw budowlanych
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Skiad chemiczny odpadu

Szkio posiada bardzo zréznicowany skiad chemiczny. Najogdlniej sktada sie z: krzemionki, tréjtlenku boru, tlenku glinu,
tlenku wapnia, tlenku baru, oraz szeregu innych tlenkéw jak: sodu, potasu, litu, ofowiy, itp. Szkto jest substancja odporng
na dziatanie czynnikéw chemicznych i atmosferycznych o matej przewodnosci cieplnej i elektrycznej, nieprzepuszczalng
dla wody i gazu o kruchej strukturze nieodpornej na dziatania mechaniczne.

Wiasciwosci: odpad staly, niepalny, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

15. Tworzywa sztuczne Kod: 17 02 03

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu . . . . . ) .
‘Odpad mogg stanowic elementy z tworzyw sztucznych ( PP, PE, ABS}): fragmenty instalacji wentylacyjnych, wyciggow i
przewoddéw kominowych, zuzyte czesci aparatury, plastikowe elementy, zdemontowane okna.

Wiasciwosci: odpad staly, nie rozpuszczalny w wodzie, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada
wiasciwosci niebezpiecznych.

16. Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 Kod: 17 05 04

Zrédito powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddw budowlanych

Skiad chemiczny odpadu

Gleba stanowi wierzchnig warstwe ziemi jest to materiat, w ktérym znajdujg sig korzenie roslin. Pod wzgledem fizycznym
gleba i ziemia w tym kamienie stanowig substancje state o zréznicowanym skaldzie chemicznym. W glebie odbywajg sie
ztozone przemiany biochemiczne.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

17. Urobek z poglebiania inny niz wymieniony w 17 05 05 Kod: 17 05 06

Zrodto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpadéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu ‘

Sktad chemiczny odpaddw jest zaleiny od wlasciwosci nadktadu i przerostéw —~ najczeéciej sg to utwory czwartorzedowe —
piaski, zwiry, gliny. To odpady obojetne, nie ulegajg istotnym przemianom fizykochemicznym i sg nierozpuszczaine. Skiad
chemiczny: piaski kwarcowe, piaski wapienne lub weglanowe, glina kaolinowa, iwir.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

18. Tluczen torowy (kruszywo) inny niz wymieniony w 17 05 07 Kod: 17 05 08

Zrédio powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

Rodzaj kruszywa naturalnego famanego ze skaly. Jego ziarna charakteryzuje szorstka powierzchnia, ksztattem zblizone sg
do ostrostupa lub szescianu.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

19. Materialy izolacyjne inne niZ wymienione w 17 06 01i 17 06 03 Kod: 17 06 04

Zrédto powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpaddéw budowlanych

Sktad chemiczny odpadu

Sktad odpadu uzalezniony jest od rodzaju materiatu izolacyjnego. W ich skiad wchodza usuwane elementy izolacji np.
wykonane z wetny mineralnej, styropianu, plyt poliuretanowych. Materialy izolacyjne nie zawierajgce substancji
niebezpiecznych typu: wetna mineralna, wata szklana, materialy izolacyjne ze spienionych tworzyw sztucznych
(styropian).

Wiaéciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

20. Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione w 170901, 17 | Kod: 1709 04
09021170903

Zrédio powstawania:
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw budowlanych w instalacji przetwarzania i magazynowania
odpadéw budowlanych
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Sklad chemiczny odpadu

W ich skiad wchodzg: weie gumowe, materialy izolacyjne z tworzyw sztucznych (wykonane m.in. z: PCV, NR-lauczuk
naturalny), NBR — nitryl, SBR-kauczuk butadienowo-styrenowy, CR — guma chloroprenowa), wetna mineralna pochodzenia
mineralnego, do jej wytwarzania uZywa sie: kamienia bazaltowego, gabro, dolomitu albo kruszywa wapiennego oraz
stosowany jest material z recyklingu —~ brykiet minerainy).

Wiadciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla Srodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

21. Kompost nie odpowiadajacy wymaganiom {nie nadajgcy si¢ do wykorzystania) | Kod: 19 05 03

Zrédio powstawania

Kompost, ktéry nie spetnia wymagan dla nawozéw organicznych lub Srodkéw wspomagajgcych uprawe roélin oraz materiat
uzyskany w wyniku przesiania na sicie o oczkach 20 mm odpadu o kodzie 19 05 99 powstatego w wyniku stabilizacji
tlenowej. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpaddéw metodg odzysku R3 poprzez kompostowanie odpadéw
biodegradowalnych, w tym zielonych zebranych selektywnie.

Sktad chemiczny odpadu

Kompost —nawdz organiczny wytwarzany z odpaddw rodlinnych w  wyniku cze$ciowego, tlenowego rozkladu (a)
przez mikroorganizmy w wyniku procesu kompostowania w pryzmach kompostowych, kompostownikach lub specjalnych
bioreaktorach. Kompost wzbogaca glebe w préchnice, zwieksza jej pojemnos¢ wodng i powietrzng. Sprawia, ze gleba staje
sig przewiewna i pulchna. Poprawia wzrost i rozwdjroélin. Stosuje sie go jako sktadnik podioia dla upraw warzyw
oraz kwiatdw rabatowych i doniczkowych, a takie jako nawdz organiczny w rolnictwie, sadownictwie iogrodnictwie,
w parkach i ogrodach.

Sktad chemiczny kompostu jest zalezny od rodzaju materiatu wyjsciowego i ulega szerokim zmianom. Sktad chemiczny
kompostu z odpaddéw zielonych: pH — 7,54, substancja organiczna — 30-58 % s.m, azot ogdiny — 0,9-1,8 % s.m., P205 - 0,12-
0,94 % s.m., K20 - 0,10-1,04 % s.m., MgO —0,43-7,70 % s.m., Ca0 ~ 0,36-1,41 % s.m.

Aby kompost mégt by¢ uwazany za petnowartosciowy produkt to zawartoéci sktadnikéw pokarmowych oraz zawartoéé
metali ciezkich w komposcie musi spetniaé¢ wymagania okreslone w obowigzujgcych przepisach.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wiasciwoséci niebezpiecznych.

22. Inne nie wymienione odpady {stabilizat) | Kod: 19 05 99

Zrédio powstawania

Materiat uzyskany w wyniku stabilizacji tlenowej frakcji poniiej 80 mm odpaddéw o kodzie 19 12 12 z frakcjonowania na
sicie zmieszanych odpadéw komunalnych (20 03 01). Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzanie frakcji cieikiej
pochodzacej z: frakcjonowania podsitéwki ze zmieszanych odpaddéw komunalnych na separatorze Fe, frakcjonowania frakeji
ciezkiej po separatorze powietrznym na separatorze Fe, frakcjonowania balastu po segregacji recznej w kabinie
sortowniczej na sicie 80 mm

Sktad chemiczny odpadu

Stabilizacja tlenowa jest metodg przerébki odpadéw bazujgca na naturalnych procesach biochemicznych i polega na
niskotemperaturowym tlenowym rozkiadzie substancji organicznych z udziatem mikroorganizméw. W wyniku w/w procesu
otrzymuje sie material nazwany stabilizatem, ktéry spetnia nastepujgce wymagania:

1) straty prazenia stabilizatu sg mniejsze niz 35% suchej masy a zawartos$¢ wegla organicznego jest mniejsza niz 20% suchej
masy lub

2) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej w odpadach mierzony stratg prazenia lub
zawartoscig wegla organicznego jest wigkszy niz 40% lub

3) wartos$¢ AT4 jest mniejsza niz 10 mg 02/g suchej masy.

Stabilizat nie spelnia wymagant odnosnie zawartosci sktadnikow pokarmowych i metali ciezkich okreSlonych w
obowiazujgcych przepisach.

Wiadciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wtasciwosci niebezpiecznych.

23. Inne nie wymienione odpady (stabilizat) (frakcja podsitowa <40 mm na sktadowisko

lub na sito 20 mm) Kod: ex 1905 99

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 40 mm stabilizatu 19 05 99 wytworzonego w wyniku
stabilizacji tlenowej IPPC 2 oraz odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania na sicie o oczkach 20 mm stabilizatu ex 19 05
99 wytworzonego w wyniku frakcjonowania stabilizatu 19 05 99 na sicie 40 mm

Sktad chemiczny odpadu

Frakcjonowanie na sicie o oczkach 40 mm stabilizatu 19 05 99 wytworzonego w wyniku stabilizacji tlenowej IPPC 2 nie
zmienia jego skiadu :

1) straty prazenia stabilizatu s3 mniejsze niz 35% suchej masy a zawarto$¢ wegla organicznego jest mniejsza niz 20% suchej
masy lub

2) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej w odpadach mierzony stratg prazenia lub
zawartoscia wegla organicznego jest wiekszy niz 40% lub

3) wartos¢ AT4 jest mniejsza niz 10 mg 02/g suchej masy.

Stabilizat nie spetnia wymagan odnosnie zawartosci sktadnikéw pokarmowych i metali ciezkich okredlonych w
obowigzujgcych przepisach.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.
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24. Papier i tektura | Kod: 191201

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12  wytworzone] w
separatorze powietrznym oraz z frakcji materiatlowych. Powstajg rdwniez w sortowni odpadéw surowcowych zbieranych
selektywnie

Sktad chemiczny odpadu

Papier — spilsniona na sicie masa widknista pochodzenia organicznego (z celulozy, Scieru drzewnego). Oprécz widkien
organicznych w sktad papieru wchodzg substancje niewidkniste — wypeliniacze organiczne: np. skrobia ziemniaczana i
wypetniacze nieorganiczne — mineraine: kaolin, talk, gips, kreda oraz niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz
barwniki. Wypetniacze poprawiajg wiasciwosci papieru (gtadko$é, samozerwalnosc, nieprzezroczystosé, biatosé, odcien).
Tektura — powstaje przez sklejenie od dwéch do kitku warstw masy papierniczej {(masa wiékna celulozy z masg $cieru
drzewnego i zmasg z oczyszczonej i rozwidknionej makulatury lub szmat, w postacn kolmdalnej zawnesmyo scisle
‘I okreslonej smarnosci = stopniu zmielenia i gestosci).
Wiasciwosci: odpady biodegradowalne, palne, state, nie posiadajg wilasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, nie stwarzajg zagrozenia dia ludzi i Srodowiska

25. Metale zelazne | Kod: 19 12 02

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w separatorze Fe frakcji podsitowej 19 12 12 wytworzonej na sicie o oczkach
80 mm, odpady wytwarzane: w demontazu odpadéw wielkogabarytowych oraz u w wyniku frakcjonowania w kabinie
sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze powietrznym oraz z frakcji materialowych oraz w wyniku
sortowania odpadow surowcowych zbieranych selektywnie

Sktad chemiczny odpadu

Elementy stalowe i zeliwne rdéinej wielkosci. Stal - stop Zelaza z weglem, plastycznie obrobiony i obrabialny cieplnie, o
zawartosci wegla nieprzekraczajacej 2,11 %. Obok Zelaza i wegla stal zawiera réwniez inne skladniki, gléwnie metale,
zwykle chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, molibden, tytan. Pierwiastki takie jaktlen, azot, siarka oraz
wtracenia niemetaliczne, gléwnie tlenkéw siarki i fosforu zwane sg zanieczyszczeniami. Stal otrzymuje sie z suréwkiw
procesie $wiezenia.

Zeliwo —stop odlewniczy zelaza z weglem, krzemem, manganem, fosforem, siarkg iinnymi sktadnikami, zawierajacy od
2,11 do 4,3% wegla w postaci cementytu lub grafitu.

Zeliwo otrzymuije sig przez przetapianie suréwki z dodatkami ztomu stalowego lub zeliwnego w piecach

zwanych zeliwiakami

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wtasciwosci niebezpiecznych.

26. Metale niezelazne | Kod: 191203

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez demontaz odpadéw wielkogabarytowych oraz
odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w
separatorze powietrznym, z frakcji materiatlowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania
odpadéw surowcowych, zbieranych w sposéb selektywny.

Sktad chemiczny odpadu

Elementy o rdinej wielkosci z miedzi, brazu, mosigdzu, cyny, aluminium, otowiu oraz kable miedziane i aluminiowe. Mied?
— czerwonobrunatny metal z grupy metali przejSciowych uktadu okresowego. Czysta miedZ zawiera 0,01-1,0 %
zanieczyszczen, zaleinie od rodzaju wytwarzania, przetwarzania i oczyszczania. Za zanieczyszczenia uwaia sie takie
pierwiastki jak: Bi, Pb, Sb, As, Fe, Ni, Sn, Zn oraz S. Jest dos¢ odporna chemicznie, zalicza sie do metali pétszlachetnych. Nie
ulega dziataniu kwaséw w warunkach nieutleniajgcych, natomiast w warunkach utleniajgcych roztwarza sie bez
wydzielania wodoru. MiedZ tworzy duzg réznorodno$c¢ zwigzkéw. Nie reaguje z wodg, ale na powietrzu pokrywa sie cienkg
warstwg CuO, w wyniku czego ciemnieje i przybiera barwe okreslang jako czerwonalub czerwonobrazowa. Mied?
metaliczna w postaci pylu jest bardzo tatwopalna i szkodliwa dla sSrodowiska

Aluminium — glin (srebrzystobialy metal} o czystosci technicznej, zawierajgcy roine ilosci zanieczyszczen, zaleinie od
metody otrzymywania. Glin w stanie czystym powoli utlenia sie na powietrzu, ulegajac pasywacji. Podgrzewany reaguje
z tlenem obecnym w powietrzu tworzgc tlenek. Glin tatwo roztwarza sie w mocnych zasadach. W kwasie solnym i w
rozciericzonym kwasie siarkowym roziwarza sie wypierajgc wodor, natomiast reakcja ze stezonym kwasem siarkowym i
rozciericzonym kwasem azotowym przebiega inaczej — wydziela sie odpowiednio dwutlenek siarki i dwutlenek azotu. W
stezonym kwasie azotowym glin ulega pasywacji.

Cyna — srebrzystobialy metal z grupy metali przejsciowych ukladu okresowego. Ulega dziataniu mocnych kwasdw i
stezonych, goracych wodorotlenkéw alkalicznych. Z tlenem cyna tworzy czarnogranatowy tlenek cyny(il) SnO i biaty tlenek
cyny{lt) Sn02. Cyna tworzy zwigzki z wodorem, siarkg, fluorowcami. Cyna jest skladnikiem brazow, stopéw toizyskowych i
czcionkowych oraz stopéw do lutowania.

Otéw jest migkkim metalem barwy niebieskawoszarej. Czysty otdw pokrywa sie na powietrzu warstwg wodorotlenku i
weglanu. Halogenki oraz siarczan sg trudno rozpuszczalne, z tego wzgledu otdéw praktycznie nie rozpuszcza sie w
rozciericzonych  kwasach siarkowym, chlorowodorowym, bromowodorowym i jodowodorowym. Stezony kwas solny
roztwarza ofdw, dzieki tworzeniu sie kompleksdw chiorkowych, podobnie, gorgcy, steiony kwas siarkowy. Oféw
rozpuszcza sig catkowicie w rozcienczonym kwasie azotowym a takie w kwasie octowym. Sole i tlenki tego pierwiastka sg
trucizng kumulujgcg sie w organizmie.
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Brgz — stop miedzi z cyng lub innymi metalami (otdw, cynk, zelazo, mangan, glin nikiel, beryl, tytan), w ktérych zawartoéé
miedzi zawiera sie w granicach 80-90 % wagowych.

Mosigdz — stop miedzi i cynku, zawierajgcy do 40% cynku. Moie zawiera¢ dodatki innych metali, takich jak ofdw,
aluminium, cyna, mangan, Zelazo, chrom oraz krzem. Topi si¢ w temp. ponizej 1000 °C (zaleinie od gatunku). Powyzej
temperatury 907 °C gléwny skiadnik stopowy mosigdzu tj. cynk zaczyna parowaé powodujac tworzenie sie zgaru. Mosigdz
ma kolor pomaraniczowoiotty, przy mniejszych zawartosciach cynku zblizajacy sie do naturainego koloru miedzi. Stop ten
jest odporny na korozje, ciagliwy, tatwy do obrébki plastycznej. Posiada dobre wiaiciwosci odlewnicze. W niektérych
zastosowaniach jego wadg jest stosunkowo duza gestosc.

Kable — element obwodu elektrycznego stuzacy do prowadzenia pradu elektrycznego wzdtuz okreslonej drogi. Wykonany
jest zmaterialu przewodzacego, najczesciej miedzilub aluminium, w postaci druty, linki lub szynoprzewodu. Jest
izolowany polwinitem lub guma.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

27. Tworzywa sztuczne i guma I Kod: 191204

Zrédio powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortownicze]j frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze
powietrznym oraz frakcji materiatowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpaddéw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny.

Sktad chemiczny odpadu

Opony gumowe, tasmy gumowe, inne drobne elementy z tworzyw sztucznych.

Gléwnym skiadnikiem opony jest guma, czyli produkt wulkanizacji kauczuku. Jako dodatki wulkanizacyjne stosuje sie siarke,
tlenek cynku lub magnezu, nadtlenki, aminy, tiole. Zawiera réwniez napetniacze (sadza), plastyfikatory (kalafonia, oleje
roslinne, kwasy ttuszczowe, zywice, ftalany), substancje przeciwstarzeniowe {pochodne fenoli i amin), §rodki utrudniajace
palenie (tréjtlenek antymonu, chloroparafina, borany) i dodatki antystatyczne {sadza, czwartorzedowe sole
amonowe).Giéwne skiadniki tworzyw sztucznych to polietylen (PE), polipropylen (PP} i polistyren (PS). S3 to zwigzki
organiczne zbudowane z wegla | wodoru z domieszkami pigmentéw, §rodkéw swiatto- i ogniotrwatych, stabilizatoréw i
zmigkczaczy.

Tworzywa sztuczne {politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren, polichiorek winylu) — materiaty sktadajgce
sie z polimeréw syntetycznych {wytworzonych sztucznie przez czlowieka i niewystepujgcych w naturze)

lub zmodyfikowanych polimeréw naturalnych oraz dodatkéw modyfikujgcych. Pod wzgledem chemicznym sg to zwigzki
organiczne zbudowane giéwnie z wegla i wodoru ale tez z tlenu, chloru, azotu i innych pierwiastkéw.

Wiasciwodci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

28. Szkto | Kod: 19 1205

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze
powietrznym oraz frakcji materiatowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpaddw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny.

Sktad chemiczny odpadu

Drobne elementy szklane, sttuczka szklana. Szkfo - stop krzemianow wapnia i sodu. Otrzymuje sie je przez stopienie
gruboziarnistego piasku o zawartosci krzemionki powyzej 99%, sody bezwodnej Na2CO3 lub siarczanu sodowego Na2504 i
czystego wapienia CaCO3. Do mieszaniny dodaje sie stiuczki szklanej. Otrzymane po stopieniu szkfo ma sktad zblizony do
wzoru: Na20 + Ca0 - 65i02.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

29. Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 | Kod: 191207

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze
powietrznym oraz frakcji materialowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpadéw
surowcowych zbieranych w sposob selektywny

Sktad chemiczny odpadu

Elementy drewniane o duiych rozmiarach nie zawierajgce substancki niebezpiecznych. Drewno - surowiec
drzewny otrzymywany ze $cietych drzew i formowany przez obrébke w réinego rodzaju sortymenty. Zajmuje przestrzen
pomiedzy rdzeniem, a warstwalykai kory. Pod wzgledem technicznym drewno jest naturalnym materiatem
kompozytowym o osnowie polimerowej wzmacniany cigglymi widknami polimerowymi, ktérymi sg podiuine komérki
zorientowane jednoosiowo.

Podstawowymi pierwiastkami wchodzgcymi w sktad drewna s3: wegiel (49,5 %), tlen (43,8 %), woddr (6,0 %), azot (0,2 %) i
inne. Giéwne zwigzki tworzace drewno to: celuloza {ok. 45 %), hemicelulozy {ok. 30 %) ilignina (ok. 20 %). Ponadto w
drewnie wystepuja tei: cukier, biatko, skrobia, garbniki, olejki eteryczne, guma oraz substancje mineralne, ktére po spaleniu
dajg popidt. Sklad chemiczny popiotu zalezy od rodzaju drzewa, klimatu, gleby itp.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

30. Tekstylia | Kod: 19 1208

Zrédto powstawania

Odpady wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakcji lekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze
powietrznym oraz frakcji materiatowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania odpadéw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny.
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Sktad chemiczny odpadu

Tkaniny i dzianiny kolorowe lub jednobarwne, naturalne lub sztuczne oraz wszelkie z nich wyroby (odziezowe, tapicerskie,
dekoracyjne, itp.). Tkaniny i dzianiny {wyréb widkienniczy ptaski powstajgcy w wyniku przeplatania ze sobg, wedlug
zalozonego splotu, wzajemnie prostopadiych ukiadéw nitek osnowy i watku) i wyroby z tkanin i dzianin (odzieiowe,
tapicerskie, dekoracyjne, itp.) z tworzyw naturalnych lub sztucznych. Wiasciwosci uzytkowe tkanin sg uzaleznione od
surowca z jakiego zostaly wykonane, grubosci nitek, splotu oraz licznosci osnowy i watku. Z uwagi na gatunek materiaty
tekstylne dziela sie na: bawelniane, jedwabne, Iniane i konopne, wetniane, syntetyczne, sztuczne.

W kaidym z powyiej wymienionych gatunkéw wyréini¢ mozna od kilku do kilkudziesigciu rodzajow tkanin i dzianin.
Wiasciwodci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

31. Mineraly (np. piasek, kamienie) ] Kod: 19 12 09

Zrédto powstawania
’Odkpady‘ wytwarzane w wyniku frakcjonowania w kabinie sortowniczej frakeji Iekkiej ex 19 12 12 wytworzonej w separatorze

powietrznym oraz frakcji materiatowych oraz odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w linii sortowania-odpadéw
surowcowych zbieranych w sposéb selektywny.

Skiad chemiczny odpadu

Wszelkiego rodzaju kamienie, kawatki betonu, cegiet, gruzu itp. wysegregowane na linii sortowniczej ze zmieszanych
odpaddéw komunalnych frakcji powyzej 80 mm. Beton — materiat powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i
drobnego oraz ewentualnych domieszek i dodatkéw, ktéry uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu. Sktad
chemiczny betony zaleiy od jego skfadu.

Cegta — material budowlany w ksztalcie prostopadioscianu (takze klina, wycinka pierscienia kotowego lub ksztattki)
uformowany z gliny, wapna, piasku, cementu (bloczki betonowe) lub innych surowcdw mineralnych, ktéry wytrzymatosé
mechaniczng i odpornoéé na wptywy atmosferyczne uzyskuje poprzez proces suszenia, wypalania lub naparzania parg
wodng. Typowy sktad chemiczny cegly: Al203 - 69 - 71 %, CaO ~ 28 - 30 %, Si02 — mniej niz 0,5 %, Fe203 - mniej niz 0,3
%. Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla érodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

32. inne odpady { w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki Kod: 19 12 12
odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11-balast

Zrédto powstawania

Materialy nieprzydatne (balast) z: segregacji na linii sortowniczej zmieszanych odpadéw komunalnych —frakcja pow. 80 mm
(nad sitéwka), segregacji i doczyszczania na linii sortowniczej selektywnie zbieranych odpaddéw opakowaniowych,
doczyszczania odpaddw palnych oraz materiat z rozdrabniania pozostatoéci z demontazu odpaddw wielkogabarytowych i
pozostatosc z demontazu odpaddw wielkogabarytowych

Sktad chemiczny odpadu

Materialy nienadajace sie do dalszego przetwarzania, to jest elementy z tworzyw sztucznych, szkla, gumy, drewna, tasmy,
folie, zabrudzone tekstylia i obuwie, zabrudzone opakowania wszelkich rodzajéw, gruz, itp. bedace pozostatodcia po
segregacji na linii sortowniczej zmieszanych odpadéw komunalnych - frakcja powyzej 80 mm {nad sitéwka), segregacji i
doczyszczaniu na linii sortowniczej selektywnie zbieranych odpadéw opakowaniowych, doczyszczaniu odpadéw palnych
oraz materiat z rozdrabniania pozostatosci z demontazu odpadéw wielkogabarytowych i pozostatosc z demontazu odpaddéw
wielkogabarytowych.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

33. Inne odpady ( w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki Kod: 1912 12
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja < 80 mm) podsitowa

Zrédio powstawania

Frakcja ponizej 80 mm z przesiewania zmieszanych odpaddw komunalnych na mobilnym przesiewaczu bebnowym, frakcja
ponizej 80 mm z przesiewania balastu powstajacego po segregacji na linii sortowniczej frakcji nad sitowej pochodzacej z
siania zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcja ponizej 20mm z siania stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm.

Sktad chemiczny odpadu

Odpady komunalne (odpady powstajace w gospodarstwach domowych i zwigzane z nieprzemystowa dziafalnoscig
cztowieka) frakcji ponizej 80 mm., to jest mieszanina odpaddw ulegajacych biodegradacji (odpady spoiywcze pochodzenia
roélinnego, odpady spozywcze pochodzenia zwierzecego, resztki roslin, zeschniete kwiaty, trawa, galezie, itp.), drobnych
elementdw z papieru, szkia, tworzyw sztucznych, metali i drewna, piasku, gleby i ziemi, kawatkow betonu, cegiet, resztek
ceramicznych, kamieni, itp. kierowana do procesu stabilizacji tlenowej.

Sktad chemiczny mocno zmienny i zaleiny od pory roku i miejsca pochodzenia odpadéw.

Wiasciwosci: odpad staty, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

34. inne odpady ( w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki Kod: 1912 12
odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja > 80 mm) nadsitowa

Zrédio powstawania

Frakcja powyzZej 80 mm z przesiewania zmieszanych odpadéw komunalnych na przesiewaczu bebnowym, frakcja powyiej
80 mm z przesiewania balastu powstajgcego po segregacji na linii sortowniczej frakcji nad sitowe]j pochodzacej z przesiania
zmieszanych odpaddéw komunalnych, frakcja powyzej 20mm z przesiania stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm
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Skiad chemiczny odpadu

Odpady komunalne {odpady powstajgce w gospodarstwach domowych i zwigzane 1z nieprzemystowg dziatalnoscig
cztowieka) frakcji powyzej 80 mm, to jest mieszanina duzych elementéw i opakowar z papieru i tektury, szkla, metali,
tworzyw sztucznych i drewna, opakowan wielomateriatowych, tekstyliow (wyroby odziezowe, tapicerskie, dekoracyjne),
duze kawatki gruzu, cegiel, duze kamienie, galezie, itp., ktére s kierowane do segregacji na linii sortowniczej.

Sktad chemiczny mocno zmienny i zalezny od pory roku i miejsca pochodzenia odpadéw.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wlasciwosci niebezpiecznych.

35.Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 16 10 01 Kod: 16 10 02

Zrédto powstawania

Eksploatacja instalacji IPPC 2 do biologicznego przetwarzania odpadéw {czes¢ biologiczna instalacji MPB). Odpad powstaje
w zwigzku z utrzymaniem w sprawnoéci instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddw. Odpady nie posiadajg
wiasciwosci powodujacych, Ze moga by¢ odpadami niebezpiecznymi, nie stwarzajg zagrozenia dia ludzi i Srodowiska

Sktad chemiczny odpadu

Odpady z ptuczki. Skfad: mieszanina wody i siarczanu amonu (NH,},50, -nieorganiczny zwigzek chemiczny, s6l amonowa
kwasu siarkowego. ‘

Wiasciwosci: odpad ciekly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska, nie posiada wtasciwosci niebezpiecznych.

36.Inne nie wymienione odpady (zuiyta karpina) Kod: ex 19 05 99

Zrédio powstawania

Odpad powstaje w zwiagzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddéw. Odpad
powstaje przy wymianie ztoia w biofiltrach.

Wiasciwoici i sktad chemiczny odpadu

Kora, zrgbki drewniane. Materiat filtracyjny skfada sig gtéwnie z celulozy.

Wiasciwosci: odpad staly, obojetny, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wiasciwosci
niebezpiecznych.

37.Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekdw przemystowych inne niz Kod: 1908 14
wymienione w 19 08 13

Zrédio powstawania

Eksploatacja instalacji IPPC 2 do biologicznego przetwarzania odpaddéw {cze$¢ biologiczna instalacji MPB). Odpad powstaje
w zwigzku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddéw. Odpady nie posiadajg
wiasciwosci powodujacych, ze mogg by¢ odpadami niebezpiecznymi, nie stwarzajg zagrozenia dla ludzi i $rodowiska

Wiasciwosci i skfad chemiczny odpadu

Odpady z myjni przejazdowej két i podwozi oraz osadnikéw Sciekéw. Skiad glownie frakcja mineralna: zawiesina, kamienie
{Si0,).

Wiasciwosci: odpad ciekly, nie stanowi istotnego zagrozenia dla $Srodowiska, nie posiada wiasciwosci niebezpiecznych.

38. Odpady wielkogabarytowe (odpady przeszkadzajace z zasobni) ] Kod: ex 20 03 07

Zrodio powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku segregacji recznej z odpadéw przekazanych do przetwarzania w zasobni instalacji

Sktad chemiczny odpadu

Odpady przeszkadzajgce z zasobni. Odpady z: tworzyw sztucznych, papieru, metali, wielomateriatowe.

Wiasciwosci: Odpady nie posiadajg wlasciwosci powodujgcych, ze mogg by¢ odpadami niebezpiecznymi, nie stwarzajg
zagrozenia dla ludzi i srodowiska

39. Niesegregowane {(zmieszane} odpady komunalne Kod: 2003 01

Zrédto powstawania
Odpady wytwarzane w wyniku segregacji recznej z odpadéw przekazanych do przetwarzania w zasobni instalacji

Sktad chemiczny odpadu

Odpady komunaine zmieszane stanowig heterogenng mieszanine réinych materiatéw o zréinicowanym skfadzie i
wiasciwosciach, wystepujgcych w réinych proporcjach zmieniajgcych sie w zaleznosci od wielu czynnikéw , w tym: pory
roku, sposobu ogrzewania budynkéw i wielu innych. W skiad morfologiczny odpaddéw zmieszanych wchodza m.in.:

Frakcja 0-10 mm, gtéwnie skiadniki mineralne w tym szczegdinie metale cigikie, popidt oraz wiele sktadnikéw
organicznych biodegradowalnych;

- odpady spozywcze, w ktérych dominujg weglowodany, biatka, ligniny i ttuszcze

- odpady papieru i tektury, w ktérych dominujaca role odgrywa celuloza,

- tworzywa sztuczne, w tym szczegdlnie miejsce zajmuje PET, a takze polietylen, polistyren i inne.

Waing grupe zajmuje szkto i rézne metale gltéwnie ielazo. Pozostate skiadniki to mineraty tekstyine, posotate organiczne i
mineralne.

Wiasciwosci: odpad staly, nie stanowi istotnego zagroienia dla $rodowiska, nie posiada wtasciwosci niebezpiecznych.
Odpady zmieszane charakteryzujg sie niskg gestoscig, dobrymi wiasciwosciami nawozowymi | wzrastajacymi
wiasciwoéciami paliwowymi.
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15. Tres¢ punktu 1.5.5. pn. lloé¢, stan i sktad Sciekdw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji”,

otrzymuje nowe brzmienie:

»1.5.5. llo$¢, stan i skiad Sciekédw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji

1.5.5.1. Hos¢ Sciekdw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji

Tabelanr 17

Instalacja

Rodzaj sciekéw

llo$¢é sciekéw

mS/d

“mfrok

Instalacja do skltadowania odpadéw
innych niz niebezpieczne

odcieki z kwater sktadowiska

32,00

11 680,00

wody z drenazu odwodnieniowego kwater
sktadowiska{wody gruntowe)

100,00

36 500,00

$cieki technologiczne ze $luzy dezynfekcyjnej

7,67

46,00

Scieki ze stanowiska mycia i dezynfekeji
pojazdow

0,10

36,50

Instalacja do biologicznego
przetwarzania odpadow {czesé
biologiczna instalacji MPB)

Scieki z procesow technologicznych
sortowania odpadéw komunalnych
zmieszanych z instalacjg do biologicznego
przetwarzania odpadéw opartej na stabilizacji
tlenowej

8,68

3 168,20

Instalacje i obiekty pozostate

Scieki ze stanowiska magazynowania i
tankowania paliw

0,05

16,50

scieki z proceséw technologicznych opartej na
procesie suszenia balastu z segregacji
zmieszanych odpadéw komunainych i balastu
z segregacji odpadéw pochodzacych z
segregacji u Zrodia

5,88

2 146,20

Scieki z proceséw technologicznych instalacji
odpaddw zielonych zebranych selektywnie
odcieki (kompostowni)

1,20

438,00

scieki z drég i placéw technologicznych,
majgce kontakt z odpadami, w tym $cieki z
bokséw magazynowych

43,10

15731,50

$cieki ujete z posadzek obiektow
technologicznych, sortowni

1,60

528,00

1.5.5.2. Stan i skiad $ciekéw przemystowych powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

instalacja do sktadowania odpadow innych niz niebezpieczne

Tabela nr 18
Lp. Wskainiki Jednostka Wartos$c
1. Odczyn pH - 8,5
2. Przewodnosc¢ elektrolityczna wlasciwa uS/cm 15000
3. Cynk mg Zn/l 2
4. Kadm mg Cd/I 0,05
5. Miedz mg Cu/| 1
6. Otéw mg Pb/| 1
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Lp. Wskazniki Jednostka Wartosé

7. Chrom'® mg Cr/l 0,5

8. Rted mg Hg/! 0,006
9. Nikiel mg Ni/l 0,5
10. | wwa mg/! 0,001
11. | OoWO mg C/| 900
12. | Zawiesiny ogdlne mg /1 100
13. | Weglowodory ropopochodne mg /I 15
14. | Fenole — pochodne $rodka dezynfekyjnego mg/| 15
15. | ChZT,, mg 0,/! 1000

Instalacja biologicznego przetwarzania odpadoéw {czes¢ biologiczna MBP)

Tabela nr 19
Lp. Wskazniki Jednostka Wartosé
1. Odczyn pH - 8,5
2. Przewodnos¢ elektrolityczna wlaiciwa uS/cm 15000
3. Cynk mg Zn/! 1
4, Kadm mg Cd/} 0,03
5. Mied? mg Cu/l 0,5
6. Otéw mg Pb/l 0,5
7. Chrom™ mg Cr/l 0,5
8. Rtec mg Hg/l 0,006
9. Nikiel mg Ni/l 0,5
10. | wwa mg/| 0,001
11. | OWO mg ¢/ 300
12. | Zawiesiny ogbine mg /1 100
13. | Weglowodory ropopochodne mg /| 15
Instalacje i obiekty pozostate
Tabela nr 20
Lp. Wskazniki Jednostka Wartosé
1. Odczyn pH - 8,5
2. Przewodnos¢ elektrolityczna wiasciwa uS/cm 3000
3. ChzZT,, mg O,/l 1000
4. Zawiesiny ogodine mg /| 100
5. Weglowodory ropopochodne mg /! 15
6. Fenole — pochodne $rodka dezynfekyjnego mg/| 15

Powstajgce na terenie RCZIUO $cieki technologiczne kierowane sg do jednego wspélinego
zbiornika odciekéw o pojemnosci 650 m>. Zgromadzone w zbiorniku $cieki poprzez przepompownie
(druga niezalezng pompg) beda wykorzystywane do zraszania deponowanych odpadéw albo
rurociggiem tlocznym kierowane na oczyszczalnie Sciekdéw. W przypadku zaistnienia braku
mozliwosci przyjmowania Sciekdw na oczyszczalnie, Scieki bedg wywozone wozami asenizacyjnymi
na inng oczyszczalnie $ciekdw mogacg przyjaé ten rodzaj sciekdw.”

16. Treé¢ punktu 1.7.1.1. pn. ,Rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki
odpadami, otrzymuje brzmienie:
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»1.7.1.1 Rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami

Ograniczenie ucigzliwosci gospodarowania odpadami zaréwno dla skiadowiska odpaddw jak

i dla instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddéw (cze$c biologiczna instalacji MPB), jest
realizowane poprzez:

ograniczenie ilosci odpadow poddawanych procesowi przetwarzania metodg sktadowania w
wyniku wprowadzenia mechaniczno-biologicznych metod przetwarzania zmieszanych
(niesegregowanych) odpadéw komunalnych,

wilasciwe postepowanie z odpadami (magazynowanie w specjalistycznych pojemnikach, w
miejscach do tego przystosowanych, przekazywanie do przetwarzania wylacznie podmiotom
posiadajgcym stosowne decyzje), o o T T
prowadzenie $cistej ewidencji przetwarzanych i wytwarzanych odpaddw,

niedopuszczenie do przedostawania sie do $rodowiska substancji niebezpiecznych poprzez
zapobieganie rozbijaniu, zbednemu przerzucaniu, celowemu uszkadzaniu,

natychmiastowe neutralizowanie, za pomocg wszelkich dostepnych srodkédw, ewentualnych
wyciekéw substancji niebezpiecznych,

przestrzeganie terminowych przegladoéw maszyn i urzadzen, w tym utrzymywanie maszyn i
urzadzen w dobrym stanie technicznym,

eksploatowanie maszyn i urzadzen zgodnie z instrukcjami obstugi,

eliminowanie zbednego odwietlenia, wigczanie tylko wtedy gdy jest niezbedne,
automatyzacja pracy oswietlenia, zakup lamp fluoroscencyjnych o podwyzszonym okresie
trwalosci,

przestrzeganie zasad wilasciwej eksploatacji baterii i akumulatoréw pozwalajgcej na
maksymalne przedfuzenie czasu ich zywotnosci,

wiasciwy nadzoér i zgodne 1z przeznaczeniem stosowanie czysciwa, przestrzeganie
wyznaczonych terminéw wymiany ubran ochronnych,

wiasciwe prowadzenie proceséw przetwarzania odpadow,

racjonalne gospodarowanie materiatami,

wiasciwe planowanie zakupu materiatow,

przeprowadzanie okresowych szkolenn dotyczacych zasad bezpiecznego gospodarowania
odpadami,

prawidiowg prowadzong eksploatacje skladowiska zgodnie z posiadang instrukcjg
prowadzenia sktadowiska,

prowadzenie kontroli dostarczanych odpadéw i przyjmowanie do przetwarzania tylko
odpaddw dopuszczonych pozwoleniem zintegrowanym,

prowadzenie Scistej ewidencji odpaddéw przyjmowanych,

niedopuszczenie do przyjmowania odpaddw zakazanych, to jest:

» odpaddéw wystepujgcych w postaci cieklej, w tym odpaddw zawierajgcych wode w
ilosci powyzej 95% masy catkowitej, z wylgczeniem szlamow,

> odpadéw o wilasciwosciach wybuchowych, Zrgcych, utleniajgcych, wysoce
fatwopalnych lub tatwopalnych,

» odpaddéw zakaznych medycznych i zakaznych weterynaryjnych,

» odpadow powstatych w wyniku badan naukowych i prac rozwojowych iub
dziatalnodci dydaktycznej, ktére nie sg zidentyfikowane lub s3 nowe i ktérych
oddziatywanie na srodowisko jest nieznane,

> opon iich czesci, z wylgczeniem opon rowerowych i opon o $rednicy zewnetrznej
wigkszej niz 1400 mm,

> odpadéw ulegajacych biodegradacji selektywnie zebranych. Odpady te kierowane s3
do biologicznego przetwarzania w procesie kompostowania,

» odprowadzanie i zagospodarowanie odciekdow z kwater sktadowania odpadow oraz
innych $ciekdw,

skltadowanie odpaddéw na wyznaczonych dziatkach roboczych kwatery nr 2,
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doktadne zageszczanie skfadowanych odpaddw i wykonywanie warstw przektadkowych z
materiatu inertnego,

zwilzanie sktadowanych odpaddéw,

eksploatowanie obiektu w sposéb zapewniajgcy:

> wiasciwe funkcjonowanie urzadzen technicznych, stanowigcych jego wyposazenie,

> ograniczenie powierzchni sktadowanych odpadéw eksponowanych na oddzialywania
warunkow atmosferycznych,

» niedopuszczenie do rozwiewania odpadodw,

» statecznos¢ geotechniczng skiadowanych odpadéw poprzez skokowe formowanie
skarp,

kontrolowane ujecie biogazu przy pomocy studni odgazowujgcych oraz agregatu
kogeneracyjnego/ pradotwdrczego HE-SEC-123/181-MG123-B,

zagospodarowanie biogazu z kwatery nr 1 poprzez spalanie w agregacie kogeneracyjnym/
pradotwdrczym HE-SEC-123/181-MG123-B,

zagospodarowanie biogazu z kwatery nr 2 poprzez spalanie w palnikach zainstalowanych na
studniach odgazowujgcych,

mycie i dezynfekcja két samochoddw opuszczajgcych obiekt,

ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadéw poprzez oszczedne gospodarowanie materiatami,
prowadzenie prawidiowej gospodarki odpadami poprzez:

> selektywne zbieranie odpadow ze szczegéinym uwzglednieniem odpadéw nadajgcych
sie do przetwarzania,

» magazynowanie odpadéw w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na Srodowisko,

> przekazywanie odpadéw do zagospodarowania posiadaczom majgcym stosowne
zezwolenia,

prawidtowe prowadzenie procesu stabilizacji tlenowej odpadéw poprzez:

» wykorzystanie na | etapie procesu stabilizacji tlenowej systemu zamknietych,
hermetycznych bioreaktorow (Nr 2-6),

» odprowadzanie powietrza poprocesowego 2z zamykanych bioreaktoréw do
atmosfery poprzez ptuczke chemiczng i biofiltr,

» wstrzymanie przerzucania dojrzewajacego stabilizatu podczas porywistego wiatru,

» zraszanie, szczegOlnie podczas wysokich temperatur i dtugich okreséw
bezopadowych, dojrzewajgcego w otwartych pryzmach stabilizatu,

» unikanie warunkéw beztlenowych podczas procesu tlenowej stabilizacji poprzez
kontrole przebiegu procesu i ilosci wprowadzonego powietrza {uzycie stabilnych
obiegéw powietrza) i dostosowanie napowietrzania do aktualnej instensywnosci
procesu rozktadu,

» recyrkulacje wody podprocesowej lub odpadéw w ramach instalacji tlenowej
stabilizacji dla wyeliminowania emisji do wéd na zewnatrz,

» kontrole przebiegu procesu i ilosci wprowadzanego powietrza do aktualnej
intensywnosci procesu stabilizacji tlenowej,

» zmniejszenie ilosci odpadow ulegajgcych biodegradacji kierowanych do skitadowania
poprzez biologiczne przetwarzanie.

prawidiowe prowadzenie procesu kompostowania odpadow poprzez:

> wykorzystanie na | etapie procesu kompostowania systemu zamknietych,
hermetycznych konteneréw,

» odprowadzanie powietrza poprocesowego z zamykanych konteneréw do atmosfery
poprzez filtr i biofiltr,

» wstrzymanie przerzucania dojrzewajgcego kompostu podczas porywistego wiatru,

» zraszanie, szczegdlnie podczas wysokich temperatur i diugich okreséw
bezopadowych, dojrzewajgcego w otwartych pryzmach kompostu,

prowadzenie na biezgco badan monitoringowych.”
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17. Punkt 1.7.1.3 pn. ,Rozwigzanie zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego”, otrzymuje
nowe brzmienie:

»1.7.1.3. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:

kontrolowane ujecie gazdow z proceséw biologicznego rozkiadu zwigzkéw organicznych
w skiadowanych odpadach przy pomocy studni odgazowujacych i agregatu
kogeneracyjnego/ pradotworczego HE-SEC-123/181-MG123-B;

spalanie biogazu z kwatery nr 1 w agregacie kogeneracyjnym/pradotwoérczym HE-SEC-
123/181-MG123-B; ,

spalanie - biogazu -z~ kwatery nr -2 w -pochodniach - zainstalowanych - -na- studniach
odgazowujacych;

zwilzanie skfadowanych odpaddéw i utrzymywanie ich w stanie wilgotnym, a takze zraszanie
dojrzewajacego w otwartych pryzmach stabilizatu i kompostu; '
zageszczanie sktadowanych odpaddéw, przykrywanie ich materiatem inertnym,
przeciwdziatanie rozwiewaniu odpadow; -

otoczenie terenu zaktadu zielenig izolacyjng;

odpylanie powietrza wylotowego z hali sortowni odpadéw na sekcji filtracyjnej
o0 gwarantowanym poziomie odpylania do 0,1 mg/m’,

prowadzenie | etapu procesu stabilizacji tlenowej odpadéw w zamknietych murowanych
bioreaktorach (nr 2-6), z ktérych gazy poprocesowe odprowadzane sg do powietrza poprzez
ptuczke chemiczng i biofiltr;

prowadzenie | etapu procesu kompostowania odpaddéw w zamknietych murowanych
bioreaktorach (nr 7 i 8), z ktérych gazy poprocesowe odprowadzane sg do powietrza poprzez
ptuczke chemiczng i biofiltr;

prowadzenie | etapu procesu kompostowania w zamknietych kontenerach, z ktoérych gazy
poprocesowe odprowadzane sg do powietrza poprzez filtr i biofiltr;

prowadzenie procesu suszenia balastu z segregacji zmieszanych odpaddéw komunalnych
i balastu z segregacji odpaddéw pochodzacych z segregacji u irédla w zamknietym
murowanym bioreaktorze {nr 1), z kiérego gazy poprocesowe odprowadzane s3 do
powietrza poprzez ptuczke chemiczng i filtr biologiczny;

zapobieganie tworzeniu sie stref beztlenowych w pryzmach (Il etap procesu stabilizacji
tlenowej odpadéw oraz kompostowania) poprzez okresowe przerzucanie pryzm — za
wyjatkiem okreséw porywistego wiatru;

monitorowanie procesu stabilizacji odpadéw poprzez pomiar parametru AT, i temperatury
wnetrza pryzm dojrzewajgcego stabilizatu;

wstrzymanie frakcjonowania odpaddéw na przesiewaczu podczas porywistego wiatru;
stosowanie kruszarki/rozdrabniacza do odpadéw budowlanych i wielkogabarytowych
z uktadem zraszania.”

18. Punkt 1.9.2. pn. ,Monitoring ilosci wykorzystywanej wody”, otrzymuje nowe brzmienie:

»1.9.2. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

llo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego
okresla¢ na podstawie wskazan wodomierzy zainstalowanych na sieci doprowadzajacej wode do
poszczegdlnych instalacji.”

19. W punkcie 1.11. pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystepowania awarii”, dodaje sie tresé o brzmieniu:
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»Na terenie zaktadu moze wystapi¢ réwniez sytuacja awaryjna zwigzana z brakiem mozliwosci
przyjmowania $ciekow przez PCC Energetyka Blachownia Sp. z 0.0., wéwczas Scieki wywozone bedg
wozami asenizacyjnymi na inng oczyszczalnie $ciekéw mogacg przyjaé ten rodzaj Sciekdw, po
wczesniejszych uzgodnieniach i uzyskaniu pozwolenia wodno-prawnego.”

Il. Pozostate punkty pozwolenia pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region”
Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu posiada pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr D0OS.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. dla instalacji do sktadowania
odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 50 000
Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe oraz instalacji pozostatych eksploatowanych na terenie Regionalnego
Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddw , Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-
KoZlu, zmienione nastepnie decyzjami: nr DO0S$.7222.146.2014.MK z 8 stycznia 2015 r.,
D0$.7222.101.2014.Aka z 27 lutego 2015 r. nr D0S.7222.101.2014.Aka z 24 marca 2015 r.,
nr D0S$.7222.45.2015.MK z 2 pazdziernika 2015 r. , nr D0S$.7222.52.2015.MK z 6 listopada 2015 r.,
nr DOS-111.7222.8.2016.MK z 9 maja 2016 r., nr DOS-11.7222.33.2016.MK z 13 pazdziernika 2016 r.
oraz nr DOS-111.7222.25.2017.MK z dnia 26 kwietnia 2017 r.

W piSmie z 19 czerwca 2017 r. bez numeru Pani Elzbieta Ochocka — petnomocnik
Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region” Sp. z 0. o.
w Kedzierzynie-Kozlu zwrécita si¢ do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane ww.
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do skiadowania odpadéw innych niz niebezpieczne i
obojetne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 50000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe oraz instalacji
pozostalych, ze wzgledu na planowane zmiany, tj. wybudowania instalacji do biologicznego
przetwarzania odpadow oraz z rozbudowa instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadow.

Do wniosku dofaczono:

— opracowanie pn. ,Wniosek o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
eksploatowanych na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania
Odpaddéw ,Czysty Region Sp. 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu, opracowane przez mgr Elzbiete Ochocka,
mgr inz. Adama Kiettyka, mgr inz. Krzysztofa Jaworskiego, mgr inz. Elzbiete Rzepke oraz mgr inz.
Justyne Kwiatkowskg z ATMOTERMU S. A. z Opola z czerwca 2017 r.

— informacje odpowiadajacg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsiebiorcéw Krajowego rejestru
Sadowego nr 0000443968 z 14 grudnia 2017 r.,

— pelnomocnictwo z 15 maja 2017 r. dla Pani Elzbiety Ochockiej z ATMOTERMU S. A. wraz z
dowodem whniesienia opfaty skarbowej od petnomocnictwa w wysokosci 17 1,

— streszczenie wniosku w jezyku niespecjalistycznym,

— potwierdzenie dokonania optaty skarbowej z dnia 16 maja 2017 r. w wysokosci 1005,50 z1,

— wersje elektroniczng wniosku (ptyta CD).

Whnioskodawca dotgczyt réwniez do wniosku potwierdzenie uiszczenia optaty 50% wartosci optaty
rejestracyjnej wptaconej na wyodrebniony rachunek Narodowego Funduszu Ochrany Srodowiska i
Gospodarki Wodnej w wysokosci 2000 zi, przez co wypetnit formalny warunek konieczny do
rozpatrzenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z istotng zmiang w
funkcjonowaniu instalacji, okreslony w art. 210 ust. 3a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z pdin. zm.), zwanej dalej ustawg Pos.

Zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U.
z 2017 r., poz. 1257 z péin. zm.) zwang dalej ustawa Pos, w zwigzku z ust. 5 pkt 3 i 4 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogqcych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
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Srodowiska jako catfosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), instalacja do skladowania odpaddw innych niz
niebezpieczne i obojetne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 200 Mg/dobe - skladowiska
odpaddéw, obejmujgcego aktualnie eksploatowang kwatere skladowiska nr 2 wraz z niezbedng
infrastrukturg techniczng i zrekultywowang kwatere nr 1 oraz instalacje do unieszkodliwiania
odpaddw innych niz niebezpieczne jaka jest instalacja do biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych, o zdolnosci przetwarzania $rednio 124 Mg/dobe, eksploatowane na terenie
Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddw , Czysty Region” Sp. z 0. o.
w Kedzierzynie-KoZlu, podlegaja obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region”
Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu korzystajgc z przepisu art. 203 ust. 3 ustawy Pos zawnioskowata o
réwniez. o objecie pozwoleniem  zintegrowanym instalacji - pozostalych, tj. instalacji do-
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, o zdolnosci przetwarzania 70
000 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania odpaddw zielonych i innych bioodpadéw o zdolnosci
przetwarzania 10 000 Mg/rok, instalacji do przetwarzania odpaddéw budowlanych o wydajnosci 2000
Mg/rok oraz instalacji do przetwarzania wielkogabarytow o wydajnosci 2000 Mg/rok,
niewymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego a eksploatowanych na terenie Zakiadu
Unieszkodliwiania Odpaddw w Gotartowie. ’

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. 0
udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa ochronie Srodowiska
oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2017 r., poz. 1405), dane dotyczgce wniosku o
zmianeg pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie, tj. na stronach
Ekoportalu (karta nr 192/2017) 21 czerwca 2017 r.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska — zwanej dalej ustawg Pos$ (Dz. U. z 2017 r. poz. 518 z pdin. zm.) organ przy pismie nr
DOS-111.7222.47.2017.MK z 27 czerwca 2017 r. przekazat Ministrowi Srodowiska wersje elektroniczng
whniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej wraz
kopig potwierdzenia oplaty rejestracyjnej.

Whnioskowana zmiana jest istotng zmiang w funkcjonowaniu informacji, w rozumieniu przepiséw
art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po przeanalizowaniu tresci wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego stwierdzono, ze
wymagane s dodatkowe wyjasnienia oraz weryfikacja danych zawartych we wniosku. W zwigzku z
powyiszym, pismem nr DOS-111.7222.47.2017.MK z 7 lipca 2017 r. wezwano Strong do uzupetnienia
wniosku w zakresie m.in.: przedstawienia rozkladu czasu pracy Zrédet hatasu, szczegétowego
sposobu okreslenia wielkosci emisji, okreslenia liczby bioreaktoréw wykorzystywanych do stabilizacji
tlenowej, i do procesu biosuszenia odpadéw. Whniosek zostat uzupetniony pismem z 27 lipca 2017 r.
bez numeru.

Po ponownej analizie wniosku organ pismem nr DOS-111.7222.47.2017.MK z 15 wrzeénia
2017 r. ponownie wezwal prowadzgcego instalacje do uzupelnienia wniosku. W odpowiedzi
przestanej w pismie z 9 pazdziernika 2017 r. Petnomocnik Spétki uzupeinit przedmiotowy wniosek.
Dodatkowo w pi$mie z 17 listopada 2017 r. bez numeru Petnomocnik uzupetnif w catosci zlozony
wniosek. Ponadto w toku prowadzonego postepowania do przediozonego wniosku Petnomocnik
przestat kolejne uzupetnienie, zawarte w pismie z 24 stycznia 2018 r. nr 3596/2017.

Zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Po$, obowigzkiem zapewnienia przez organ
mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu ktérego przedmiotem jest zmiana pozwolenia
zintegrowanego dotyczaca istotnej zmiany w funkcjonowaniu instalacji, do publicznej wiadomosci
podano informacje o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dia
instalacji do skfadowania odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne, o zdolnosci przyjmowania
maksymalnie 200 Mg/dobe oraz instalacji do biclogicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw
komunalnych o zdolnosci przetwarzania 31 000 Mg/rok, tj. 124 Mg/dobe, zlokalizowanych na terenie
Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region” w
Kedzierzynie-Kozlu, tym samym umozliwiono zapoznanie sie z dokumentacjg ztozong w powyiszej
sprawie oraz umotliwiono sktadnie uwag i wnioskow w siedzibie organu w terminie 30 dni od daty
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ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyiszg zamieszczono na tablicy ogloszen w siedzibie

UMWO (11.07.2017 r.), w Biuletynie Informacji Publicznej UMWO (11.07.2017 r.), w NTO (15-

16.07.2017 r.) oraz na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Kedzierzyn-Koile (11.07.2017 r.).

W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci do
Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego nie
wplynely Zzadne uwagi i wnioski dotyczace prowadzonego postepowania w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Pos,
tj. w terminie 6 miesiecy od dnia zloZenia wniosku, odliczajac od tego terminu okresy opdinien
w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Prowadzgc postgpowanie w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego, organ ustalit,
iz prowadzacy zaplanowat zmianami w funkcjonowaniu instalacji, polegajace na:

— budowie instalacji do biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych {procesu
unieszkodliwiania D8) o maksymalnej zdolnosci przetwarzania poprzez stabilizacje tlenowa
31 000 Mg/rok,

—~ budowie instalacji do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
(procesu odzysku R12) oraz odpaddéw selektywnie zebranych o maksymalnej zdolnosci
przetwarzania 70 000 Mg/rok, w tym dla zmieszanych odpadéw komunalnych - 42 000 Mg/rok
(162 Mg/d) oraz dla selektywnie zebranych - 20000 Mg/rok (77 Mg/d), pracujgcych
naprzemiennie;

- zwiekszeniu iloéci i rodzajéw odpaddw przeznaczonych do kompostowania (procesie odzysku R3)
oraz zwigkszeniu wydajnosci instalacji z 1997 Mg/rok na 10 000 Mg/rok z jednoczesng zmiang
procesu technologicznego,

- budowie placu technologicznego na ktérym prowadzony bedzie proces dojrzewania stabilizatu i
kompostu,

— budowie instalacji do przetwarzania odpadéw budowlanych i wielkogabarytowych,

— budowie bokséw magazynowych do zbierania odpadéw niebezpiecznych i odpaddw innych niz
niebezpieczne.

Analiza catosdci zgromadzonego materiatu pozwolita uznaé, ze wniosek zwiekszenie wydajnosci
instalacji do stabilizacji tlenowej z 16 000 Mg/rok do 31 000 Mg/rok powoduje, ze zdolno$é¢ tej
instalacji przekracza prog 50 Mg/rok i instalacja ta sama w sobie staje sig¢ instalacje wymagajaca
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Rozbudowa o instalacje do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw (MBP) jest
istotng zmiang w funkcjonowaniu instalacji, ktorej funkcjonowanie ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej dziafalnosci, moze powodowacd znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw
przyrodniczych lub srodowiska jako catosci, w rozumieniu przepiséw art. 201 ust.1 ustawy Pos.

Po przeanalizowaniu wniosku oraz jego uzupetnien organ stwierdzil, ze przedtozony wniosek
spetnia wymagania okreélone w art. 184 ust. 2 i ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 z pdin. zm.) oraz w art. 18 ust. 1 i art. 43 ust. 2
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r., poz.21 oraz Dz.U. z 2017 r. poz.
2422).

Organem ochrony S3rodowiska wiasciwym miejscowo do zmiany przedmiotowego
pozwolenia, w my$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwigzku z § 2
ust. 1 pkt. 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewziec
moggcych znaczqgco oddziafywaé na Srodowisko (Dz. U. 22016 r., poz. 71) jest Marszalek
Wojewddztwa Opolskiego.

Zawnioskowana zmiana w funkcjonowaniu instalacji spowodowata konieczno$¢ zmiany
warunkéw pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego nr
D0S$.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. (ze zmianami) w zakresie:
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— uwzglednienia nowej instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego — instalacji w
procesie dwustopniowej stabilizacji tlenowej o wydajnosci wynoszacej 31 000 (Srednio ok. 124
Mg/d);

— warunkéw w zakresie przetwarzania odpadow poprzez odzysk odpadéw w procesie
kompostowania R3, w ilosci 10 000 Mg/rok,

— uwzglednienia nowego sposobu przetwarzania odpaddéw budowlanych w ilosci 2000 Mg/rok,

— uwzglednienia nowego sposobu przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych w ilosci 2000
Meg/rok,

— rozszerzenia miejsc magazynowania odpadéw o0 nowe miejsce magazynowania odpadow

mebezplecznych boksu magazynowego,

— uwzgledniani wybudowanego placu do dop'zewama kompostu z wydzielonymi boksami
magazynowymi,

— uwzglednienia wybudowania 12 boksow magazynowych na surowce wtérne,

— rozszerzenia pozwolenia o proces przetwarzania odpadow poprzez suszenie balastu odpaddéw,

— zmiany rodzajow i ilosci wykorzystywanych energii, paliw, materiatow i wody,

— zmiany rodzajéw i ilodci poszczegélnych rodzajow odpaddéw przeznaczonych do unieszkodliwienia
w instalacji biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (w procesie D8)
wraz z aktualizacjg opisu technologii unieszkodliwiania oraz iloéci odpaddw przeznaczonych do
unieszkodliwiania z aktualizacja opisu sposobu zagospodarowania odpadow | miejsc
magazynowania,

-~ zmiany warunkéw w zakresie przetwarzania odpaddw poprzez odzysk odpadéw -
kompostowaniem odpaddéw zielonych i innych bioodpadéw (R3) oraz mechanicznym
przetwarzaniem odpadow (R12), w tym odpaddw selektywnie zebranych innych niz komunalne,
zmieszanych odpadéw komunalnych,

— zmiany rodzajéw odpaddéw przeznaczonych do zbierania na terenie Zaktadu oraz opisu miejsc
magazynowania odpadow,

-~ zmiany Zrédet i miejsc wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza oraz czasu eksploatacji Zrodet
emisji,

— zmiany Zrodet emisji hatasu oraz rozktadu czasu pracy Zrédet hatasu w ciggu doby,

— zmiany rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadéw oraz opisu miejsc magazynowania odpadéw
i sposobdw ich zagospodarowania, sktadu chemicznego i wlasciwosci odpadow,

— zmiany ilosci, stanu i skladu $ciekdw powstajacych na terenie instalacji,

— zmiany rozwigzan zapewniajgcych ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami,

— zmiany rozwigzan zapewniajacych ochrone powietrza atmosferycznego,

— zmiany monitoringu ilosci wykorzystywanej wody.

W posiadanym pozwoleniu zintegrowanym udzielonym decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego z 21 marca 2014 r. nr D0S.7222.39.2013.MK (wraz ze zmianami) maksymalna wydajnos¢
dotychczas eksploatowanych instalacji objetych pozwoleniem wynosita odpowiednio — dla instalaciji
do sktadowania odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne - 50000 Mg/rok, instalacji do
biologicznego przetwarzania odpaddéw - 16 000 Mg/rok, instalacji do kompostowania odpadéw
zielonych - 1997 Mg/rok, instalacji do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw
komunalinych na mobilnym sicie - 70 000 Mg/rok.

W zwigzku z rozbudowa instalacji, ktére spowodowaly wzrost wydajnosci istniejacych
instalacji i powstaniem nowych instalacji, organ okreslit ponownie maksymalng wydajnos¢ instalacii,
tj.: wydajnos¢ instalacji do kompostowania odpaddw zielonych i innych bioodpadéw zwiekszono do
10 000 Mg/rok, instalacji do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw komunalnych
ustalono na 70000 Mg/rok oraz nowej instalacji do biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych poprzez stabilizacje tlenowa na 31 000 Mg/rok.

Ze wzgledu na prowadzony na terenie skladowiska proces przetwarzania mechaniczno-
biologicznego zmieszanych odpadéw komunalnych, organ uwzglednit to w decyzji zmieniajac
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warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpaddw. W pozwoleniu zmieniono
rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do unieszkodliwiania poprzez stabilizacje tlenowg (w
procesie D8). W pozwoleniu w czesci dotyczgcej odzysku odpaddw opisano réwniez warunki
prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw poprzez: kompostowanie odpadéw zielonych
i innych bioodpaddw (R3), mechaniczne przetwarzanie odpaddw (R12) oraz przetwarzanie odpadéw
budowlanych i wielkogabarytowych (R12). W niniejszej decyzji zmieniajgcej uwzgledniono réwniez
rodzaj i mase odpaddéw przewidywanych do przetworzenia wraz z nowymi miejscami
magazynowania odpaddéw i zmiang procesu technologicznego niezbednych przy okresleniu rocznych
mocy przerobowych instalacji.

Ponadto niniejszg decyzjg zmieniono w catodci cze$é pozwolenia w zakresie zbierania
odpadodw, w ktérej zmieniono liste odpaddw przeznaczonych do zbierania na terenie Zaktadu wraz z
rodzajem, miejscami oraz sposobami magazynowania zbieranych odpaddw.

W dokumentacji dofgczonej do wniosku, w czesci dotyczacej emisji substancji do powietrza,
uwzgledniono emisje zanieczyszczen ze wszystkich Zrédet emisji wystepujacych na terenie zakiadu
tj.: ze studni odgazowania kwatery nr 2, z pochodni gazowej kwatery nr 1, z bioreaktoréw stabilizacji
tlenowej odpaddéw komunalnych, z placu dojrzewania stabilizatu, z hali sortowni odpadéw,
z bioreaktoréw murowanych do kompostowania odpadéw zielonych, z bioreaktora do suszenia
balastu, z bioreaktoréw kontenerowych do kompostowania odpadéw zielonych, z placu dojrzewania
kompostu oraz kruszarki. Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji powietrzu uwzgledniajac Zrédta i emitory zlokalizowane na terenie
zakladu, z ktdrych nastepuje emisja: aldehydu octowego, acetonu, amoniaku, butanonu, disiarczku
dimetylu, disiarczku wegla, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, merkaptanu, alkoholu
izobutylowego, octanu etylu, octanu metylu, pylu zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5,
siarkowodoru, tlenku wegla i weglowodoréw aromatycznych. Stwierdzono, ze emisja substancji
wprowadzanych do powietrza z przedmiotowej instalacji nie powoduje, poza terenem zakladuy,
przekroczen stezern dopuszczalnych okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031),
ani przekroczeri wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010
r., Nr 16, poz. 87), za wyjatkiem stezen pytu zawieszonego PM2,5.

Wediug oceny stanu jakosci powietrza za rok 2016, przeprowadzonej przez Wojewddzki
Inspektorat Ochrony Srodowiska w Opolu, na obszarze miasta Kedzierzyn-Koile wystepuje
przekroczenie $redniodobowej wartodci dopuszczalnej pylu zawieszonego PM2,5. Jednakze, jak
wynika z informacji przedstawionych we wniosku, w wyniku realizacji planowanych zmian w
instalacjach eksploatowanych na terenie zakladu nie wystapi zwigkszenie emisji pytu w stosunku do
emisji dopuszczalnej okreslonej w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym oraz oddzialywanie
zakfadu na stan jakosdci powietrza w zakresie stezenia $redniorocznego pytu PM2,5 nie ulegnie
zwigkszeniu. W wyniku wprowadzonych zmian, wielko$¢ emisji dopuszczalnej pytu PM2,5 ulegnie
zmniejszeniu 0 50%, w stosunku do wielkosci dopuszczalnej okreslonej w pozwoleniu
zintegrowanym (przed dokonaniem zmiany w instalacji). Oznacza to, ze przedmiotowa zmiana w
funkcjonowaniu instalacji eksploatowanych na terenie zakfadu nie stanowi istotnej zmiany pod
wzgledem emisji substancji do powietrza, poniewaz nie powoduje znaczgcego zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na $rodowisko, o ktérym mowa w art. 3 pkt. 7 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pdin. zm.). W zwigzku z tym
organ uznal, ze nie ma koniecznosci przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego, o ktérym
mowa w art. 226 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z brzmieniem art. 202 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym nie ustala sie dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do
powietrza w spos6b niezorganizowany z instalacji, do ktérych nie stosuje sie przepisdw w sprawie
standarddw emisyjnych w zakresie wprowadzania gazéw i pytow do powietrza, z instalacji do
odprowadzania gazu skiadowiskowego do powietrza i z wentylacji grawitacyjnej. W zwigzku z tym,
w niniejszym pozwoleniu nie ustalono dopuszczalnych warunkdw dla ww. przypadkéw
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scharakteryzowanych w tabeli 23. Przytoczony przepis nie zwalnia jednak z obowiazku, wynikajgcego
z art. 224 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska, tj. okres$lenia w pozwoleniu charakterystyki
miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza, dlatego tez w tabeli 23 scharakteryzowano Zrddta
powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza dla instalacji wymagajacych
uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych.

W tabeli nr 24 ustalono wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji z emitora oznaczonego jako
E-14 - wentylacji mechanicznej hali sortowni odpadéw (instalacja pozostata) — na poziomie zgodnym
z danymi zawartymi we wniosku, stanowigcymi podstawe do obliczent rozprzestrzeniania sie
substancji i nie powodujgcym przekroczen steienn dopuszczalnych oraz wartosci odniesienia w
powietrzu atmosferycznym.

: ~Na-‘podstawie art. 224 ust. 3. ustawy--Prawo  ochrony: Srodowiska, -zgodnie  z - ktérym
w pozwoleniu nie okresla sie wielkoéci emisji dla tych rodzajow gazow i pytow, ktére wprowadzone
do powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potozonych na terenie jednego
zaktadu nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomédw substancji w powietrzu albo
10% wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny, w niniejszym pozwoleniu nie ustalono poziomu
emisji dopuszczalnej dla dwutlenku azotu, tlenku wegla i weglowodoréw aromatycznych.

W mys! art. 224 ust. 1 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w niniejszej decyzji
okreslono usytuowanie stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazdw i pylow
wprowadzanych do powietrza. Jako stanowisko do pomiaréw wielkosci emisji wyznaczono emitor z
wentylacji mechanicznej hali sortowni - E14 — na odcinku prostym kanatu, wolnym od zaburzen
przeptywu — spefniajgce wymagania PN-Z-040030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania
zawartosci pylu. Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach odiotowych metoda
grawimetryczng”.

Zgodnie 2z obecnie obowigzujgcym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 7 listopada 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), instalacja objeta
niniejszg decyzjg nie wymaga prowadzenia pomiaréow emisji substancji do powietrza. Organ nie
natozyl na prowadzacego instalacje dodatkowych obowigzkéw prowadzenia pomiaréw emisji
substancji do powietrza.

Niniejsza decyzjg zostaly zmienione zapisy pozwolenia odnoszace sie do stosowanych
podczas eksploatacji dziatania i $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie
emisji substancji do powietrza atmosferycznego, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako calosci i ograniczania oddziatywan transgranicznych (zawarte w punkcie 7.1.3.
pozwolenia), gdzie wyszczegblniono rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego.

Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska prowadzacy
instalacie nowo zbudowang, z ktérej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do
przeprowadzenia wstepnych pomiardw wielkosci emisji z tej instalacji najpdzniej w terminie 14 dni
od dnia zakoriczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia.

W zwigzku z rozbudowg instalacji, Zaktad zweryfikowat ilos¢ wody wykorzystywanej
w instalacji oraz dokonano nowej delimitacji instalacji. Powyisze wymusito zmiange pozwolenia
zintegrowanego w zakresie ilosci wykorzystywanej wody oraz ilosci, stanu i skiadu $ciekéw
powstajgcych w wyniku funkcjonowania instalacji. Tym samym organ uwzglednit wniosek Strony w
tej czesci i zmienit odpowiednio zapisy pozwolenia.

W dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym na Zakiad byt natoiony obowigzek
zamontowania dodatkowego wodomierza umozliwiajacego rozdzielne okreslanie zuzycia wody
w rozbiciu na instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego oraz instalacje pozostate.
W zwigzku z wykonaniem obowigzku, niniejsza decyzjg, na wniosek Zakiadu, organ zmienit zapis
dotyczgcy sposobu monitorowania ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym.

W pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono dotychczas sposobu postepowania
w przypadku wystgpienia braku moziliwosci przyjmowania $ciekdéw przez wskazang oczyszczalnie
Sciekow, tj. nalezgca do PCC Energetyka Blachownia Sp. z 0.0. W zwigzku z tym, organ rozszerzyl
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zapisy punktu okreélajgcego sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkdéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystepowania awarii poprzez dodanie mozliwosci wywozu Sciekdéw na inng
oczyszczalnie $ciekdw, po wezesdniejszych uzgodnieniach i uzyskaniu pozwolenia wodnoprawnego.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, organ uznat go za zasadny réwniez w czesci dotyczgcej
akustycznego oddzialywania instalacji w Srodowisku. W nowym brzmieniu treéci tabeli nr 15
pozwolenia wyszczegélniono Zrédia hatasu wraz z ich czasem pracy w czasie odniesienia réwnym 8
najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00) zgodnie ze stanem faktycznym.

We wniosku stanowigcym podstawe do zmiany pozwolenia przedstawiono obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku pochodzgcego od irédet zaktadu, z ktérych wynikato, ze
oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na
najblizszych terenach objetych ochrong akustyczng, co dato podstawe do zmiany pozwolenia w tym
zakresie. Z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 paZdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 r,, poz. 1542), wynika obowigzek prowadzenia pomiaréw poziomu halasu w
$rodowisku, ktére prowadzacy instalacje winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata.

W niniejszej decyzji ustalono warunki gospodarowania odpadami - wytwarzania odpaddw oraz
warunki przetwarzania odpaddéw, zgodnie z wymogami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2018 r. poz. 21 oraz Dz. U. z 2017 r. poz. 2422). Ponadto zmieniono warunki w zakresie
zbierania odpaddw. Jednoczesnie zwraca sie uwage, Ze zgodnie z trescig art. 45 ust. 8 ustawy o
odpadach, jeéli pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie i zbieranie odpadoéw, staje sie ono
odpowiednio zezwoleniem na przetwarzanie i zbieranie odpadéw.

Niniejszg decyzjg organ zmienit warunki pozwolenia zintegrowanego w zakresie wytwarzania i
sposobéw- postepowania z wytworzonymi odpadami w zwigzku z eksploatacjg instalacji objetych
pozwoleniem, tj. instalacji do biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych,
instalacji do przetwarzania selektywnie zebranych odpaddéw zielonych i innych bioodpaddw,
instalacji do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych i innych odpadéw
selektywnie zebranych.

Przedstawione w przediozonej organowi dokumentacji rodzaje odpaddow przewidzianych do
wytworzenia, a takze do przetworzenia zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923), majac na
wzgledzie brzmienie art. 250 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz.
21 oraz Dz. U. z 2017 r. poz. 2422). W niniejszej zmianie pozwolenia zintegrowanego dostosowano
procesy przetwarzania odpadéw, zgodnie z zalgcznikiem nr 1 (procesy odzysku) oraz zatgcznikiem nr
2 (procesy unieszkodliwiania) do wymogow ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.z2018r.
poz. 21 oraz Dz. U. 2 2017 r. poz. 2422).

Stosownie do zapisow art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym zmienione zostaly rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do wytwarzania, z
uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci, opisano sposob dalszego
gospodarowania odpadami, opisano miejsca i sposéb magazynowania poszczegdlnych rodzajow
odpaddw.

Podstawg do zmiany niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyiej
instalacji jest wykazanie, ze:

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standarddéw jakosci srodowiska poza terenem
do ktérego prowadzgcy te instalacje ma tytut prawny,

~ sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagroienia dla zdrowia, Zycia ludzi i dla
srodowiska,

- instalacje nie stanowig Zrddet pdl elektromagnetycznych i nie powoduja transgranicznego
oddzialywania na tereny panistw sgsiadujgcych z Polska,

- instalacje nie powodujg przekroczet standardéw emisji hatasu na terenie normowanym
w tym zakresie, istniejgcych w rejonie oddziatywania zaktadu.
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W przedmiotowym wniosku wykazano takie, ze instalacja do biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpaddéw komunalnych, objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami art. 204 ust. 1
oraz art. 207 ust. 1 1a ustawy Pos.

Dla instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw komunainych do dnia wydania
niniejszej decyzji nie opublikowano konkluzji BAT. Zakres i sposob monitorowania emisji jest zgodny
z wymaganiami okreSlonymi w przepisach krajowych oraz w dokumencie referencyjnym
JZintegrowane Zapobieganie i Kontrola Zanieczyszczen. Dokument referencyjny nt. najlepszych
dostepnych technik. Przemyst Przetwarzania Odpaddw” opracowany w sierpniu 2006 r.

W dokumentacji dofgczonej do wniosku dokonano poréwnania stosowanych metod
“zapobiegania i ograniczania oddziatywania ‘na $rodowisko z wymogami BAT w odniesieniu do
wymagan wynikajagcych z ww. dokumentu referencyjnego oraz sposob spetnienia tych wymagan
przez instalacje, ktére przedstawiono ponizej.

Do rozwigzan spetniania Najlepszych Dostepnych Technik w odniesieniu do instalacji do
stabilizacji tlenowej (instalacja MBP), ktére sg zastosowane i zatozone naleig:

Wymagania BAT Spelnienie wymagaii BAT
-~ szkolenie pracownikéw,
Zarzadzanie srodowiskiem —  automatyzacja procesow,

- skuteczny system kontroli proceséw
— wdrazanie i przestrzeganie instrukcji eksploatacji instalacji,
—  przestrzeganie procedur wdrozonych w zakladzie.

Kontrola w zakresie jakosci odpadéw poddawanych | Zapewnienie odpowiedniej jakosci odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

przetwarzaniu w instalacji biologicznego umotzliwig nastepujace dziatania:

~  kontrola odpadéw dowozonych do Zakiadu,

—  mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych, celem
wydzielania jedynie frakcji ulegajacej biodegradacji przeznaczonej do
procesu przetwarzania biologicznego,

—  wiasciwa réwnowaga zawartosci skfadnikdw odzywczych (np. zawartosé
azotu a zawartos$é wegla).

Kontrola w zakresie jakosci odpadow powstatychw | W wyniku  procesu biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
wyniku prowadzonego procesu przetwarzania komunalnych uzyskany stabilizat o kodzie 19 05 99 - inne nie wymienione odpady
bedzie miat warto$¢ mniejsza niz 10 mg0,/g suchej masy.

Magazynowanie odpadéw i obstuga Teren zaktadu jest zamknigty, niedostepny dla oséb postronnych.
Odpady przewidziane do procesu stabilizacji tlenowej s3 magazynowane na
wydzielonym, utwardzonym placu obok placu do stabilizacji. Odpady beda
magazynowane w wyznaczonym miejscu luzem na placu stabilizacji przed
bioreaktorami RCZiUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. Na teren RCZiUO ,Czysty
Region” Sp. z 0. 0. majg dostep osoby zatrudnione i przeszkolone.

Zatadunek do bioreaktoréw Frakcja podsitowa 0-80 mm przesiana na sicie kierowana bedzie do bioreaktora za
pomocy fadowarki. Odpad w bioreaktorze rozprowadzany bedzie réwnomiernie
{aby nie dopusci¢ do powstawania wolnych przestrzeni).

W czasie zatadunku bioreaktora wsad bedzie napowietrzany w okrelonych
interwatach czasowych {np. 15-20 minut napowietrzania — 60-80 minut przerwy).
Zapobiegnie to procesowi zagniwania odpaddw. Bioreaktor kazdorazowo po
zakoriczeniu czynnosci dosypywania bedzie zamykany.

Monitoring odpadéw poddawanych stabilizacji | Przed zamknigciem bioreaktora nalezy wbi¢ w pryzme odpadéw sondy pomiaru
tlenowej temperatury i pomiaru zawartosci tlenu oraz wprowadzi¢ dane ewidencji
prowadzonego procesu (rodzaj odpadu, rodzaj procesu odzysku fub
unieszkodliwiania, itp.). Czynnosci regulacyjne zostang przeprowadzone w
programie wizualizacji i sterowania w ,cyklu recznym”. System na podstawie
zmierzonej temperatury i tlenu automatycznie dobierze odpowiednie parametry
pracy i wediug nich posteruje przebiegiem prowadzonego procesu. Operator
wprowadza warto$¢ temperatury maksymalnej, przy ktérej uklad uruchamia
procedure wychtadzania zioza (gérna granica temperaturowa np. temp. 65-70 °C),
a nastepnie uruchamia proces w ,cyklu automatycznym”. Wychtadzanie ztoza
polega na zwigkszaniu dostarczanego powietrza oraz na dodawaniu wody
(zraszanie wsadu).

Przetwarzanie emisji do powietrza Stabilizacja tlenowa odpaddw - faza intensywna oraz dojrzewanie prowadzone
bedzie w S5 zamknietych, hermetycznych bioreaktorach (tunelach nr 2 -6) z
ujeciem i oczyszczaniem powietrza procesowego poprzez ptuczke chemiczng i
biofiltr.
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Gospodarka sciekami

Stosowanie optymalnej gospodarki wodnej z wykorzystaniem odciekéw
powstajgcych w procesie do zraszania odpadéw lub nadmiar odciekéw
przekazywany jest na oczyszczalnie $ciekéw PCC Energetyka Blachownia Sp. z 0.
o. W przypadku awarii nadmiar Sciekéw moze réwniez by¢ przewozony wozami
ascenizacyjnymi na inng oczyszczalnie Sciekow.

Zarzadzanie pozostatosciami generowanymi przez
proces

Wszystkie odpady oddawane procesowi biologicznego przetwarzania, jak i odpady
powstajgce w wyniku tego procesu poddawane beda ewidencii zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

Dostosowanie dopuszczalnych rodzajéw odpadéw i
proceséw  oddzielania zgodnie z rodzajem
przeprowadzonego procesu i stosowanej techniki
ograniczania.

Gtéwnga frakcja przeznaczong do przetwarzania biologicznego bedzie frakcja
ulegajgca biodegradacji wydzielona ze zmieszanych odpadéw komunalnych.
Frakcja ta bedzie powstawaé w wyniku wczesniejszego mechanicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych.

Proces biologicznego przetwarzania prowadzony jest systemem opartym o 5
zamknietych, hermetycznych bioreaktoréw. Zamknigte reaktory powodujg
stabilnoéé¢ proceséow oraz brak nadmiernego wysuszania stabilizowanych
odpadéw podczas wysokich temperatur.

Zapewnienie jednorodnego skladu wsadu do
procesu

— zapewnienie jednolitego materiatu wsadowego poprzez kontrolg;

—  unikanie mieszania réznych rodzajoéw odpadow jesti nie okazaly sie wiasdciwe;

— wiaiciwa réwnowaga zawartosci skiadnikéw odzywczych (np. zawartosé
azotu a zawartosc wegla);

Rodzaje odpaddw dopuszczone do stabilizacji tlenowej s3

z prowadzonym procesem. Odpady te fatwo ulegajg biodegradaciji.

zgodne

Recyrkulacja wody poprocesowe] lub odpadéw w
ramach instalacji tlenowej stabilizacji dla
wyeliminowania emisji wéd na zewnatrz

Stosowanie optymainej gospodarki wodnej z wykorzystaniem odciekéw
powstajacych w procesie do zraszania odpaddéw lub nadmiar odciekdw
przekazywany jest do oczyszczalni Sciekdw.

Zminimalizowanie wytwarzania gazu procesowego.

Kontrolowanie procesu biologicznego rozkiadu i ilosci dostarczanego do procesu
powietrza przy pomocy wymuszonego systemu napowietrzania oraz poprzez
dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej aktywnosci biologicznej.
Podstawowym elementem procesu jest system napowietrzania gwarantujgcy
rownomierne napowietrzanie pryzm w tunelach. Proces regulowany jest
automatycznie, ze stalym pomiarem zawartosci tlenu. Wentylatory tloczg
powietrze w przypadku, gdy zawarto$é tlenu spada, tak aby proces przebiegat
w warunkach optymalnych. W pierwszej fazie (2-3 dni) napowietrzanie trwa kilka-
kitkanascie godzin na dobe, a po dwdch tygodniach
1-2 godziny. Pozwala to na przyspieszenie procesu i optymalizacje kosztéw. Caly
proces jest rejestrowany komputerowo.

Powietrze poprocesowe jest oczyszczane.

Skutecznos$é usuwania biofiltra jest okreslana przez
czas przebywania gazu w zfozu nosnika. Efektywne
czasy przebywania zazwyczaj wynoszg od 30 do 60
sekund dla wiekszosci zastosowarn stabilizacji
tlenowej.

Parametry prowadzonej stabilizacji bedg na biezagco poddawane monitorowaniu.
Powietrze procesowe bedzie odprowadzane poprzez biofiltr, w ktérym
przewiduje sie czas styku oczyszczanego powietrza min. 30 s. Obcigienie
powierzchniowe biofiltra wynosi 120 m*/m’ /h, a érednia predkosé przeptywu
przez ztoze o migzszosci 1,9 m wyniesie 0,03 m/s.

Nalezy ograniczac emisje do wod, w tym zwlaszcza
emisje azotu ogdinego, amoniaku, azotyndw i
azotanow.

Wszystkie Scieki procesowe bedg ujmowane i odprowadzane do zbiornika
odciekéw, z  ktérego beda ponownie czerpane do  procesu,
a nadmiar Sciekéw przekazywany jest do oczyszczalni éciekow.

Redukcja emisji zwigzkdw azotu poprzez
zoptymalizowanie wskaZnika C:N

—~  ciggte utrzymanie wiasciwego zarzadzania procesem,
—  usuwanie pyly,
-~ redukcja emisji zwigzkéw azotu poprzez zoptymalizowanie wskainika C:N.

Proces biologicznego przetwarzania odpadow w

warunkach tlenowych prowadzi sie zgodnie z

wymogami:

odpady sg przetwarzane z przerzucaniem odpadéw
przez okres od 8 do 12 tygodni tgcznie;

przez co najmniej pierwsze dwa tygodnie proces
odbywa sie w zamknietym reaktorze lub hali, z
aktywnym napowietrzaniem uniemozliwiajgcym
przedostawanie si¢ nieoczyszczonego powietrza
procesowego do atmosfery, do czasu osiggniecia
wartoéci AT4 (rozumianej jako aktywnosé
oddychania-parametr wyrazajacy
zapotrzebowanie tlenu przez prébke odpaddow
w ciggu 4 dni) ponizej 20 mg O,/g suchej masy,

faczny czas o ktérym mowa w pkt 1, moize zostac
skrécony lub wydtuzony

Praces stabilizacji dzieli sie na trzy podstawowe czesci:

- faza intensywna — rozpoczyna sie proces intensywnego napowietrzania
wsadu, trwajacy do 2 dni, praca wentylatoréw 24 godz./dobe nastepuje
wzrost temperatury wsadu;

- proces wlasciwych przemian biochemicznych, wzrost temperatury do 68-
70 °C - faza trwajaca okoto 10 dni, napowietrzanie zgodnie ze wskazaniami
tlenomierza Oy;

- faza ochladzania i stabilizacji — faza trwajaca 5 dni, nastepuje spadek
temperatury, mniejsze zapotrzebowanie na tlen.

W RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. proces biologicznego przetwarzania jest

prowadzony w zamknietych bioreaktorach (tunelach):

- etap | odbywa sie w zamknietych 5 bioreaktorach z aktywnym napowietrzaniem i

nawilzaniem oraz podigczeniem do instalacji do odbioru i oczyszczania powietrza

procesowego, do czasu osiggnigcia AT4 ponizej 20 mgO,/g suchej masy, jednak
nie krécej niz 17 dni,

- etap il odbywa sie w pryzmach otwartych na placu, okresowo przerzucanych i

zraszanych, do czasu osiggniecia wartosci AT4 ponizej 10 mg0,/g suchej masy.

taczny czas trwania procesu stabilizacji tlenowej wynosi od 4,72 do 12 tygodni

{moze by¢ on skracany lub wydtuzany w zaleznosci od uzyskiwanych wartosci ww.

parametrow).

Zagospodarowanie wytworzonego stabilizatu

Odpad o kodzie 19 05 99 stabilizat, wytworzony w procesie stabilizacji tienowej
(D8) moze zosta¢ wywieziony na kwatere skladowiska odpadéw celem
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unieszkodliwienia {D5) oraz rowniez moze byC przesiewany na sicie o oczkach 40
mm, a nastepnie 20 mm celem wyagregowania odpadéw/komponentu RDF lub
unieszkodliwiania odpadéw na skfadowisku.

Unikanie warunkéw beztlenowych w trakcie Kontrolowanie procesu biologicznego rozktadu i iloici dostarczanego do procesu
przetwarzania tlenowego powietrza przy pomocy wymuszonego systemu napowietrzania oraz poprzez

dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej aktywnosdci biologicznej.
Podstawowym elementem procesu jest system napowietrzania gwarantujgcy
réwnomierne napowietrzanie pryzm w tunelach. Proces regulowany jest
automatycznie, ze stalym pomiarem zawartoici tlenu. Wentylatory tloczg
powietrze w przypadku, gdy zawartos¢ tlenu spada, tak aby proces przebiegat
w warunkach optymalnych. W pierwszej fazie (2-3 dni) napowietrzanie trwa kilka-
kitkanascie godzin na dobe, a po dwdéch tygodniach 1-2 godziny. Pozwala to na
przyspieszenie procesu i optymalizacje kosztéw. Caly proces jest rejestrowany
komputerowo. .

Stosowana technologia w instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddéw (instalacja

MBP) objetej niniejszg decyzjg spetnia wymagania okreslone w art. 143 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, ktére przedstawiono ponizej:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

stosowanie substancji o mafym potencjale zagroZeri - na terenie zakladu substancja
niebezpieczng jest roztwdr do dezynfekcji wykorzystywany w brodziku. Zabezpieczenia
techniczne, a w szczegbInosci nieprzepuszczalne podioze oraz szczelny system odprowadzania
odciekéw do zbiornikéw, a takze organizacyjne, w postaci procedur i instrukcji stanowiskowych
oraz systematycznych kontroli stanu technicznego urzadzen, praktycznie uniemoiliwiajg
niekontrolowane uwolnienie sie substancji powodujacej ryzyko. Przy wykorzystywaniu tych
substancji bedg stosowane odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, zbiorniki magazynowe
beda odpowiednio oznakowane, a warunki magazynowania bedg zgodne z wymaganiami
okreslonymi w kartach charakterystyki, w sposéb zabezpieczajgcy $rodowisko gruntowo-wodne
przed mozliwoscig zanieczyszczenia. Zakfad nie kwalifikuje sie do zakladu o zwiekszonym lub
duzym ryzyku.

efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii - energia elektryczna na potrzeby
eksploatacji instalacji i urzadzen jest dostarczana przez dostawce zewnetrznego, zgodnie z
zawartg umowa. Energia elektryczna na terenie RCZiUO ,Czysty Region” zuiywana jest w
zwigzku z prowadzonymi procesami technologicznymi. Proces spalania biogazu w agregacie
kogeneracyjnym/ pradotworczym zakiada produkcje energii elektrycznej i stanowi element
efektywnej gospodarki energetycznej prowadzonej w zakiadzie.

zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiafow i paliw - wszystkie
elementy instalacji sg nowe zapewniajgce racjonalne zuzycie wody, energii
i paliwa.

stosowanie technologii bezodpadowych | matoodpadowych oraz moiliwos¢ odzysku
powstajgcych odpadéw - stosowana w instalacjach i urzadzeniach technologia spetnia
wymagania w zakresie technologii bezodpadowych i maloodpadowych oraz zapewnia
przetwarzanie powstajgcych odpadéw w celu maksymalizacji ich zagospodarowania oraz
ograniczania do koniecznego minimum skiadowania odpaddw w $rodowisku.

rodzaj, zasieg i wielkos¢ emisji -instalacje i urzadzenia eksploatowane na terenie RCZiUO ,,Czysty
Region” nie powodujg ponadnormatywnej emisji. Wszystkie analizy przedstawione we wniosku,
Swiadczg jednoznacznie, Zze oddziatywanie zakladu na $rodowisko zamyka sie w granicach
terenu, do ktdérego wnioskodawca posiada tytut prawny, oraz nie przekroczy dopuszczalnych
pozioméw halasu na terenach chronionych akustycznie. Przeprowadzone analizy w zakresie
oddziatywania instalacji na poszczegéine komponenty srodowiska wykazatly, ze ich eksploatacja
nie powoduje naruszenia standardéw jakosci srodowiska.

wykorzystanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktore zostafy skutecznie zastosowane w skali
przemystowej - wykorzystywane technologie na terenie RCZIUO ,Czysty Region” s3
technologiami nowoczesnymi, stosowanymi na $wiecie oraz w Polsce i zapewniajg prawidiowe
gospodarowanie odpadami.
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7) postep naukowo-techniczny - przy wyborze rozwigzan technologicznych kierowano sie zaréwno
aspektami ekonomicznymi jak i parametrami takimi jak energooszczedno$é i niskoemisyjnosé.
Stosowane technologie s3 nowoczesne wykorzystujace postep naukowo—techniczny w zakresie
przetwarzania odpadéw oraz posiadajgce aprobaty techniczne.

Instalacje zlokalizowane na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i
Unieszkodliwiania Odpadow ,Czysty Region” w Kedzierzynie-KoZlu, tj. instalacja do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych, instalacja do przetwarzania selektywnie
zebranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw — kompostownia oraz instalacja do sktadowania
odpadéw innych niz niebezpieczne, s instalacjami regionalnymi dla Potudniowo-Wschodniego
Regionu Gospodarki Odpadami Komunalnymi, zgodnie z zapisami ,Planu gospodarki odpadami dla
wojewodztwa opolskiego na lata 2016-2022 z uwzglednieniem lat 2023-2028”, przyjetego uchwatg
nr XXVII/306/2017 Sejmiku Wojewddztwa Opolskiego z dnia 28 marca 2017 r. oraz zgodnie
z uchwaty Sejmiku Wojewo6dztwa Opolskiego nr XXV11I/307/2017 z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie
wykonania ,Planu gospodarki odpadami dla wojewddztwa opolskiego na lata 2016-2022,
z uwzglednieniem lat 2023-2028".

Zaproponowany sposob postepowania z odpadami jest zgodny z zapisami ,,Planu gospodarki
odpadami dla wojewddztwa opolskiego na lata 2016-2022 z uwzglednieniem lat 2023-2028" .

Z uwagi na to, ze wnioskowane zmiany lezg w stusznym interesie Strony, a takze z uwagi na to,
ze nie sprzeciwiajg sie¢ im przepisy prawa, wniosek RCZiUO ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w
Kedzierzynie-Kozlu uwzgledniono i zmieniono pozwolenie zintegrowane, zgodnie z wnioskiem
zakiadu.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego okreslone w decyzji Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. wraz ze zmianami, pozostawiono bez zmian.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwigzku z punktem 46 ppkt 1, czesci Il zatqcznika do ustawy z
dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827} wydanie niniejszeqo
pozwolenia podlega opfacie skarbowej w wysokosci 1005,50 zt (stownie: jeden tysigc ztotych
piecdziesiqt groszy). Opfate w ww. kwocie uiszczono 16.05.2017 r. przelewem bankowym na konto
Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 32489.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257) w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania
strona moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego. Z
dniem doreczenia organowi administracji oSwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do odwotania decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.
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Otrzymuie:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pani Elzbieta Ochocka - petnomocnik Regionalnego
Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania
Odpaddw ,, Czysty Region” Sp. z 0.0.

ATMOTERM S.A.
ul. tangowskiego 4
45-031 Opole

2. a.a.
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