Marszatek Decyzja nlnflejsza stata sig {5 y "o&:‘{(
Wojewodztwa Opolskiego zdniem MU%W&V ; e
ul. Piastowska 14 " cstateczna i podlega wykonaniu.

Opole, dnia Zf, lutego 2016 r.
D0S.7222.55.2015.MSu

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2013 r., poz. 1232 z pdzniejszymi zmianami) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23), po rozpatrzeniu wniosku Oras Olesno Sp.
z 0.0. w Oleénie ztozonego przy piSmie z 7 pazdziernika 2015 r. (data wptywu do UMWO - 13
pazdziernika 2015 r.) wraz z uzupetnieniami, w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS.I1I-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., ze zmiang w decyzjach nr DOS.BG.7636-63/10
z 4 marca 2011 r., nr DOS.7222.24.2012.MWi z 13 czerwca 2012 r., nr D0S$.7222.12.2013.JZz 8 maja
2013 r., nr DOS.7222.132.2014.Tt z 13 pazdziernika 2014 r. oraz nr D0$.7222.89.2014.HM z 6 marca
2015 r., udzielajacej Oras Olesno Sp. z 0. 0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtdrnego
wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie

orzekam

zmieni¢ na wniosek Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.III-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., ze zmiang w decyzjach nr DOS.BG.7636-63/10
z 4 marca 2011 r., nr D0S.7222.24.2012.MWi z 13 czerwca 2012 r., nr D0S$.7222.12.2013.)Z
z 8 maja 2013 r., nr D0S$.7222.132.2014.Tt z 13 paidziernika 2014 r. oraz
nr D0S.7222.89.2014.HM z 6 marca 2015 r., udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do wtérnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie,
w nastepujacy sposoéb:

1. W punkcie I.1. pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” tres¢ o brzmieniu:

»Dziatalno$¢ prowadzona jest na dziatkach oznaczonych numerami geodezyjnymi: 2100/259,
2101/259, 2103/259, 2266/273, 4114/259, 4116/273, k.m. 24, obreb Olesno, ktérych wtascicielem
jest Oras Olesno Sp. zo.0.”

otrzymuje brzmienie:

»Dziatalno$¢ prowadzona jest na dziatkach oznaczonych numerami geodezyjnymi: 525, 529, 526, 530,
510, 522, 509, k.m. 24, obreb Olesno, ktérych wtascicielem jest Oras Olesno Sp. z 0. 0.”

2. W punkcie I.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczgcej instalacji IPPC — Piece odlewnicze zespolone
z kokilarkami, w wierszu 1 w kolumnie 3 tres¢ punktu 2 otrzymuje nowe brzmienie:

,» 2.1. piec odlewniczy IMR typu B2R/BP nr 1 (uzytkowany od 20.12.1997 r.) — E1
- piec:

wsad: 1800 kg

wydajnos$¢ nominalna: 240 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 85 kW

wspotczynnik mocy cos¢ 0,90

zuzycie gazu do ogrzewania kokili 1,2 kg/h



kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w specjalnej tulei
zasilanie uktadéw sterujacych zaworami 110 V

- kokilarka:

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubo$¢: 200 mm

wydajnos¢ pompy hydraulicznej: 60 |/min
ci$nienie hydrauliczne: 45 - 50 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |
pojemnos$¢ wanien do grafityzacji kokil: 500 + 500 |
moc: 13 kW

zasilanie uktaddw sterujgcych zaworami: 24 VDC

system sterowania:

Kokilarka: PLC Siemens

Piec: autotransformator

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikdw opalanych gazem LPG.

2.1. piec odlewniczy IMR typu BP/C155H nr 2 (uzytkowany od 13.06.2012 r.) — E4

- piec:

wsad: 1050 kg

wydajnos¢ nominalna: 410 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy: cosé 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 1,2 kg/h

kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocga termopary zanurzonej w specjalnej tulei
zasilanie uktadéw sterujgcych zaworami: 110 V

- kokilarka:

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubosé: 200 mm

wydajnos¢ pompy hydraulicznej: 60 I/min
cisnienie hydrauliczne: 45-50 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |
pojemnos$¢ wanien do grafityzacji kokil: 500 + 500 |
moc: 13 kW

zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V
Tuleje zalewowe podgrzewane sa przy pomocy palnikow opalanych gazem LPG.”

3. W punkcie 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczacej instalacji IPPC— Piece odlewnicze zespolone

z kokilarkami, w wierszu 1, w kolumnie 3, w punkcie 5, tres¢ o brzmieniu:

.Piece zespolone z kokilarkami wyposazone sg w urzgdzenia wyciggowe podczyszczajace pyly
wydzielajgce sie w procesie wykonania odlewdéw oraz w wyniku topienia mosigdzu i rozpadu

zywicy stosowanej do wigzania masy rdzeniowej”



zastepuje sie trescig o brzmieniu:

»W realizowanych procesach stosowane sg nastepujace urzadzenia:

- piecindukcyjny IMR typu B2R/BP nr 1 moc czynna 85 kW

- piecindukcyjny IMR typu BP/C155H nr 2 moc czynna 125 kW

- piecindukcyjny IMR typu B2R/BP nr 3 moc czynna 85 kW

- piecindukcyjny IMR typu B2R/BP nr 4 moc czynna 160 kW

- piec indukcyjny typ PIM-2-100 — moc 38 kW

- urzadzenie zatadowcze ggsek typ CAL moc 3kW - 2 szt.

- urzadzenie zatadowcze ztomu moc 3kW - 1szt.

- piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 moc 90 kW.

Piece do odlewania mosigdzu zespolone z kokilarkami typu IMR, KWC i recznej PIM-2-100
wyposazone sg w urzadzenia filtrowentylacyjne, podczyszczajgce pyly wydzielajgce sie
w procesie wykonynia odlewéw oraz w wyniku topienia mosigdzu i rozpadu zywicy stosowanej do
wigzania masy rdzeniowej.”

4. W punkcie 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczacej instalacji pozostatych — przygotowanie
i wykonanie rdzeni, w wierszu 1, w kolumnie 3, tre$¢ o brzmieniu:

,» --W mieszarce mechanicznej nastepuje potgczenie piasku kwarcowego z odpowiednimi dodatkami
(katalizator AT20, zywica Thermoset 2000, konserwer). Sktad iloSciowy mieszanki uzalezniony jest
od rodzaju wykonywanego rdzenia. Zasyp piasku kwarcowego i dozowanie dodatkéw nastepuje
recznie.

Przygotowana masa dostarczana jest w pojemnikach do stanowiska strzelarek.”

otrzymuje brzmienie:

»--W mieszarce mechanicznej KLANN typu BD3/HB-var, nastepuje potgczenie piasku kwarcowego
z odpowiednimi dodatkami (zywica THERMOSET 2000, katalizator AT20 i Trennmittel 7828).
Sktad ilosciowy mieszanki uzalezniony jest od rodzaju wykonywanego rdzenia. Zasyp piasku
kwarcowego i dozowanie dodatkéw nastepuje automatycznie.

Przygotowana masa rdzeniowa dostarczana jest w pojemnikach do stanowiska strzelarek.”

5. W punkcie I.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czeéci dotyczacej instalacji pozostatych — obrdbka
skrawaniem, tre$¢ w wierszu 3, w kolumnie 3, otrzymuje nowe brzmienie:

»Obrdébka skrawaniem odbywa sie na pétautomatach tokarskich typu Valmet, Supermax, Didescheim,
Gnutti. Sg to zespolone jednostki, na ktérych obrébka skrawaniem elementéw armatury odlewane;j
na gotowo odbywa sie z jednego zamocowania. Zadaniem obstugi pdtautomatéw jest zaktadanie
i wyjmowanie detali, sprawdzenie jakosci wykonania i kontrola prawidtowosci dziatania urzgdzenia.
Urzadzenia stosowane w procesach:
Hala Obrébki
Regat LEAN LIFT — 1 szt.
Automaty tokarskie — 3 szt.
Urzadzenie do mycia detali - 1 szt.
Pétautomaty tokarskie —8 szt.
Pita tarczowa do ciecia rur mosieznych — 1 szt.
Automaty obrébcze (zrobotyzowane centrum obrébcze) — 7 szt.
Hala Szlifiernio-Polerni



Potautomat tokarski - 1szt.
Automaty obrébcze (zrobotyzowane centrum obrébcze) — 2 szt.”

6. W punkcie 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczacej instalacji pozostatych — obrébka
powierzchniowa, tre$¢ w wierszu 4, w kolumnie 3, otrzymuje nowe brzmienie:

»W procesie technologicznym obrébki powierzchniowej (szlifowania i polerowania, recznego
i mechanicznego), zlokalizowanej w nowej hali wykorzystuje sie:

1- pétautomaty szlifierskie 3 szt.
2- pétautomaty polerskie 8 szt.
3 -roboty szlifierskie 6 szt.
4- roboty polerskie 2 szt.
5- szlifierki reczne 13 szt.
6- polerki reczne 5 szt.

Urzadzenia do obrdbki powierzchniowej (poz. 2-6) poprzez system urzadzen filtrowentylacyjnych,
wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, podtaczone sg trzema kanatami zbiorczymi do instalacji
centrali wentylacyjnej. Strumien powietrza po przejsciu przez wymiennik krzyzowy instalacji centrali
wentylacyjnej jest wyprowadzony na zewnatrz hali emitorem E18 .

Powietrze z 3 pétautomatéw szlifierskich do powierzchni ptaskich (poz.1) po oczyszczeniu przez filtr
tkaninowy FKE-E 8/4 i 2 pdtautomatdow polerskich po oczyszczeniu (poz.2) przez filtr tkaninowy
FKE-C 8/4 wprowadzone jest ponownie na hale.”

7. W punkcie 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczacej instalacji pozostatych — galwanizernia, tres¢
w wierszu 6, w kolumnie 3, o brzmieniu:

.- linia obrobki koricowej

Linia obrébki koicowej obejmuje:

- wanne do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny),

- wanne z kapiela chromowa (pojemno$¢ 2600 |, powierzchnia lustra wanny 2,1 m?) - E6,
- wykarnczanie procesu chromowania,

- ptuczki (11 szt.) - w tym 8 szt. po 1,2 m?, 3 szt. po 1,6 m’,

- stanowisko oczyszczania pustych wieszakdw,

- suszarki (2 szt.),

- suchy transport poprzeczny,

- stanowiska buforowe (9 szt.) - magazyn roztadunkowy

- stanowiska roztadunku (2 szt.)

Partie towaru przenoszone sg z jednej kapieli technologicznej do nastepnej przy pomocy czterech
podnosnikéw.

Wanna do trawienia w kwasie siarkowym (pojemnos¢ 16001, powierzchnia lustra 1,5 m?) - usuwanie
wadliwe]j powierzchni - E7”

otrzymuje brzmienie:

- linia obrébki koricowej

Linia obrébki koricowej obejmuje:

- wanne do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny),

- wanne do trawienia w kwasie siarkowym — E6 (pojemnos$¢ 1600 |, powierzchnia lustra 1,5 m?) -
usuwanie wadliwej powierzchni



- wanne chromowg kapieli chromowej aktywacyjnej — E6 (pojemno$¢ 1400 |, powierzchnia lustra
wanny 1,2 m?)

- wanne chromowa kapieli wtasciwej - E6 (pojemnosé 2600 |, powierzchnia lustra wanny 2,1 m?)

- wykanczanie procesu chromowania

- ptuczki (11 szt.) - w tym 8 szt. po 1,2 m?, 3 szt. po 1,6 m?,

- stanowisko oczyszczania pustych wieszakéw,

- suszarki (2 szt.),

- suchy transport poprzeczny,

- stanowiska buforowe (9 szt.) - magazyn roztadunkowy

- stanowiska roztadunku (2 szt.)

Partie towaru przenoszone s3 z jednej kapieli technologicznej do nastepnej przy pomocy pieciu

podnosnikow”.

8. W punkcie I.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, w tabeli nr 1, w czesci dotyczacej instalacji pozostatych — spawanie, tresc
w wierszu 7, w kolumnie 3, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»W warsztatach utrzymania ruchu znajduje sie elektrodrazarka i 3 stanowiska spawalnicze,
na ktérych przeprowadzane sg prace spawalnicze elektrodami i drutem spawalniczym. Czes¢ prac
przeprowadzanych jest rowniez na terenie catego Zaktadu.

Powietrze z elektrodrazarki iz odciggéw zamontowanych nad stanowiskami spawalniczymi poprzez
wentylator typu WD-315 o wydajnosci 2000 m?/h i wentylator WPA-5-E KLIMAWET
jest odprowadzane emitorem zadaszonym - E8.”

9. W punkcie I11.1. pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw”,
tabeli nr 2, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

1

Rodzaj surowca Przeznaczenie Roczne
zuzycie
[Mg/rok]
Instalacja IPPC
Mosiadz Materiat do produkcji odlewdéw 1600
Grafit Srodek adhezyjny - tworzenie powtok ochronnych na formach 28
trwatych dla zapewnienia fatwego usuwania odlewu z form
Gaz propan-butan Odlewnia-grzanie tulei na piecach odlewniczych, grzanie kokil 85
Energia elektryczna Odlewnia-Piece odlewnicze 3250
MWh/rok
Instalacje pozostate
Piach formierski Materiat do produkcji rdzeni 480
Srut Oczyszczanie odlewdw 26
THERMOSET 2000 Sktadnik zywic dodawanych jako dodatek do masy rdzeniarskiej 5,8
HARTER AT 20 Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 2
Trennmittel 7828 Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 0,8
Formaldehyd Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 1,2
UNICLEAN Obrdébka powierzchniowa w galwanizerni — odttuszczanie 9,0
powierzchni, w tym elektrolityczne
Kwas Dichromowy Zastosowanie w galwanizerni jako bezwodnik chromowy 4,0
Chlorek niklu (Il) x 6 H,0 Kapiel Ni - galwanizernia 0,7
Epidian 5 Dodatek do masy rdzeniarskiej — odlewnia 3
Kwas siarkowy Zdejmowanie powtoki galwanicznej — galwanizernia 15
akumulatorowy stezony min. Korekta pH — wanny galwaniczne




92% Laboratorium - analizy
Kwas solny Oczyszczalnia Sciekdw — korekta pH 31
Pirosiarczyn sodu Neutralizacja Sciekdw — oczyszczanie $Sciekow 8,0
Wapno Wytrgcanie wodorotlenku chromu Cr(OH); — oczyszczalnia 5,3
sciekow
Gaz propan-butan Lutowanie 6
Olej napedowy Agregat pradotworczy 5
Oleje maszynowe, Maszyny obrobcze, szlifierskie, polerskie, sprezarkownia, itd. 15
hydrauliczne oraz uzupetnianie olejem hydraulicznym maszyny odlewniczej
(ok. 3 I/m-c)
Gaz ziemny Ogrzewanie budynkow oraz ciepto technologiczne 350000
m>/rok
Energia elektryczna Pozostata produkcja, czes¢ socjalna oraz biurowa, oswietlenie 6 950
terenu MWh/rok

10. W punkcie 11.2. pn. ,lloé¢ wykorzystywanej wody” tres¢ o brzmieniu:
»Na potrzeby instalacji IPPC wykorzystywane jest ok. 200 m®/rok.”

otrzymuje nowe brzmienie:

”

»Na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego wykorzystywane jest

ok. 300 m*/rok.”

11. W punkcie ll.1.1. pn.: ,Zrédfa powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza,
ich charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emisji”, w tabeli nr 3, wiersze dotyczace instalacji

pozostatych, w catosci otrzymujg nowe brzmienie:

14

Charakterystyka emitora
. Temp.
Lp. K.o d Nazwa zrédta emisji Wys.o KOSt oradnica Predkosé | Wylotowa Geas tryvfnia
emitora emitora wew. gazéw emisji
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
INSTALACIA IPPC
1 E1l Piec indukcyjny IMR-1 6,0 0,66 K=0 320 6048
Piec indukcyjny
2 E2 PIM-2-100 6,0 0,32 K=0 320 6048
3 E3 Piec indukcyjny IMR-4, KWC-1 6,0 0,4 K=0 320 6048
Piec indukcyjny
4 E4 IMR-2 i IMR.3 6,0 0,5 K=0 320 6048
INSTALACJE POZOSTALE
6 E6 Chromowanie i trawienie 7,0 0,35 14 310 3600
7 E7 Pozostate procesy galwaniczne 7,0 0,8 14 310 3600
8 E8 Elektrodrgzarka 7,3 0,32 K=0 310 2000
Lutowanie i wytrawianie
9 gy | W 20% roztworas lavasy 6,3 0,32 K=0 340 6480
siarkowego —
wannanrlila
Lutowanie i wytrawianie
10 E10 w 20% roztworze kwasu 6,0 0,32 K=0 340 6480
siarkowego —wanna nr 2
11 E11 Oczyszczanie odlewow 7,0 0,36 7,5 310 6480




W oczyszczarce strumieniowej

18

E18

Szlifowanie, polerowanie
reczne i mechaniczne:
potautomaty polerskie - 6 szt.
roboty szlifierskie - 6 szt.
roboty polerskie - 2 szt.
szlifierki reczne - 13 szt.
polerki reczne - 5 szt.

3,4 1,2

K=0 300

6480

19

E19

Strzelarki do rdzeni - 5 szt.
pity tasSmowe - 3 szt.
silos na piach 25,6 m?

7 0,32

K=0 320

6480

12. W punkcie 1II.1.2. pn. ,Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza w normalnych
warunkach pracy instalacji”, tabela nr 4 w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

7

Emisja
: : dopuszczalna
Lp. er:i(ict) gra Nazwa Zrédta emisji substancji Roizdai l:'::;]de?:la Nazwa substancji zpemitora
[ke/h]
1 2 3 4 5 6
INSTALACIJA IPPC
Pyt ogdtem 0,12
Dwutlenek azotu ™ 0,04
Tlenek wegla e 0,3
Cynk 0,022
Miedz 0,006
Filtr tkaninowy | Otéw 0,0005
1 E1 Piec indukcyjny FKE-C 6/6; Amoniak 0,01
IMR-1 V =6000 m*/h Formaldehyd 0,006
n=99% Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory 0,05
alifatyczne
Weglowodory 0,01
aromatyczne
Pyt ogétem 0,14
Dwutlenek azotu ™ 0,04
Tlenek wegla kel 0,3
Cynk 0,025
Mied? 0,01
Filtr tkaninowy | Otéw 0,0005
L . FKE-C 10/4 Amoniak 0,01
2 E2 Piec indukcyjny PIM-2 V = 7000 m¥/h Formaldehyd 0,006
n=99% Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
nglowodory 0,05
alifatyczne
Weglowodory 0,01
aromatyczne
Piec indukcyjny Filtr tkaninowy | Pyt ogétem 0,32
3 £z | MR-, KWC-1 FKE-C 10/4 Dwutlenek azotu ™ 0,05
emisja dla emitora — V=7000m°’/h | Tlenek wegla ¥ 0,6
tgczna praca Zrédet n=99% Cynk 0,06




Mied? 0,02
Filtr tkaninowy | Otéw 0,001
FKE-C 12/4 Amoniak 0,03
V=9000m’/h  [Formaldehyd 0,012
n=99% Fenol 0,006
Alkohol furfurylowy 0,03
Weglowodory
alifatyczne 0,1
Weglowodory
aromatyczne 0,02
Pyt ogdtem 0,14
Dwutlenek azotu ™ 0,025
Tlenek wegla ¥ 0,3
Filtr tkaninowy 3’]222 8'83
FKE-C 10/4 = :
Piec indukcyjny V =7000 m*/h (A)::r/niak %0001%5
IMR-4 =99% ;
emisja dla Zrédta ! Formlaldehyd 0,006
Feno 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory
alifatyczne 0,05
Weglowodory
aromatyczne 0,01
Pyt ogétem 0,18
Dwutlenek azotu 0,025
Tlenek wegla @ 0,3
Cynk 0,03
Mied? 0,01
Piec indukcyjny Filtr tkanin;)wy g::;vniak 8’822
KWC-1 FKE-C 12/4 -
emisja dla zZrédta V =9000 m*/h ig;r;aldehyd g'ggg
— 999 ,
n =99% Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory
alifatyczne 0,05
Weglowodory
aromatyczne 0,01
Pyt ogétem 0,14
Dwutlenek azotu ™ 0,05
Tlenek wegla “ 0,3
Filtr tkaninowy Cynk 0,025
FKE-C 10/ f Mied? 0,01
Piec indukeyjny V = 7000 m°/h oy 0 607
IMR-2 i IMR-3 n=99% - -
E4 emisja dla 1 pieca réwna jest Amoigk 0,03
Y% emisji z emitora Filtr tkaninowy Ez:;qlaldehyd g’géé
Vv I;K7EO(C); ?T{as/h Alkohol furfurylowy 0,03
n = 99% Weglowodory
alifatyczne 0,1
Weglowodory
aromatyczne 0,02
INSTALACJE POZOSTALE
E6 Filtr wodny Pyt ogotem 0,042




Vacutec 218/90

. L 5, | Chrom 0,015
Chromowanie i trawienie V=5000/2500 m°/h
emisja pytu i chromu odbywa sie n=85%
podczas procesu chromowania a Kwas siarkowy 0,032
emisja kwasu siarkowego odbywa
sie podczas procesu trawienia.
Filtr wodny Kwas siarkowy 0,08
Vacutec 218/90
8 E7 Pozostate procesy galwaniczne V=18 000/9 000 | Amoniak *
m’/h
n=85% Kwas solny 0,1
Weglowodory i
9 E8 Elektrodrazarka - alifatyczne
Weglowodory "
aromatyczne
Lutowanie i wytrawianie i
w 20% roztworze kwasu Pyt ogotem 0,00%
10 £9 siarkowego ‘ .
—wannanrlila .
emisja z pojedynczego Zrodta Kwas siarkowy 0,025
réwna jest % emisji z emitora
Lutowanie i wytrawianie Pyt ogétem 0,01
11 E10 w 20 % roztworze kwasu -
siarkowego — wanna nr 2 Kwas siarkowy 0,035
Filtr tkaninowy ;
Oczyszczanie odlewdéw FKE-E-4/6 Pyl egoten 0,11
12 E11 G ; 3
W oczyszczarce strumieniowej V =4000 m°/h .
n = 99% Zelazo (w pyle) 0,03
Szlifowanie, polerowanie reczne i
mechaniczne
pétautomaty polerskie - 6 szt. 15 filtrow
roboty szlifierskie - 6 szt. tkaninowych
13 E18 roboty polerskie - 2 szt. FKE wiaczonych do | Pyt ogétem 0,11
szlifierki reczne -13 szt. instalacji centrali
polerki reczne - 5 szt. wentylacyjnej
emisja z pojedynczego urzqdzenia
réwna jest 1/32 emisji z emitora
Strzelarki do rdzeni - 5 szt. Pyt ogdtem 0,11
pity tasmowe - 3 szt. Amoniak *
silos na piach 25,6 m® Formaldehyd 0,03
emisja pytu odbywa sie podczas Fenol 0,01
pracy strzelarek, pit tasmowych Alkohol furfurylowy 0,09
i podczas zatadunku silosa. Stgd Weglowodory
emisja z pojedynczego zrédta Filtr tkaninowy | glifatyczne *
44 E1o réwna jest 1/9 emisji z emitora. FKE-C 8/6 Weglowodory *
Emisja amoniaku, formaldehydu, V = 6000m°/h aromatyczne
fenolu, alkoholu furfurylowego, n=99%

weglowodordéw alifatycznych,
weglowodordw aromatycznych
odbywa sie jedynie podczas pracy
strzelarek. Stqd emisja z
pojedynczego Zrédta rowna jest
1/5 emisji z emitora

Emisja roczna z instalacji

Nazwa substancji

| Wielkos¢ emisji rocznej w Mg/rok

Instalacja IPPC




Pyt ogétem 4,354
Dwutlenek azotu 1,09
Tlenek wegla 9,07
Cynk, pyt 0,798
Miedz, pyt 0,278
Otow, pyt 0,054
Amoniak 0,483
Formaldehyd 0,218
Fenol 0,108
Alkohol furfurylowy 0,544
Weglowodory alifatyczne 1,81
Weglowodory aromatyczne 0,363
Instalacje pozostate
Pyt ogétem 2,38
Amoniak *
Formaldehyd 0,194
Fenol 0,0648
Alkohol furfurylowy 0,583
Weglowodory alifatyczne *
Weglowodory aromatyczne *
Chrom VI pyt 0,054
Kwas solny 0,360
Kwas siarkowy 0,792
Zelazo, pyt 0,194
Objasnienia:

@k, emisja ze spalania gazu LPG w palnikach stuzgcych do ogrzewania kokili,

@, emisja ze spalania gazu LPG palnikach stuzgcych do ogrzewania kokili oraz z procesu rozktadu grafitu do spryskiwania
form,

[*] - na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, dla zanieczyszczenia oznaczonego takim

symbolem, nie ustalono emisji dopuszczalnej do powietrza, poniewaz emisja tego zanieczyszczenia nie powoduje
przekroczenia 10% wartosci dopuszczalnych lub wartosci odniesienia.”

13. W punkcie 1.2 ,,Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zakiadu,
w odniesieniu do rodzajéw terenéw normowanych”, tabela nr 6 otrzymuje nastepujgce
brzmienie:

Lp. | Oznaczenie terenéw Opis terenu wedtug Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku
chronionych tab. nr 1 zatagcznika do W wyrazony réwnowaznym poziomem
zlokalizowanych w rozporzadzenia dZwieku Laeqpi Laegn
otoczeniu zaktadu * Ministra Srodowiska Laeqp Laeqn

z dnia 14 czerwca przedziat czasu przedziat czasu
2007 r. w sprawie odniesienia rowny 8 odniesienia réwny 1
dopuszczalnych najmniej korzystnym najmniej korzystnej
poziomoéw hatasu godzinom dnia godzinie nocy [dB]
w srodowisku (Dz. U. kolejno po sobie
22014 r. poz. 112) nastepujacym [dB]
1IMN -teren Lp. 2a
1 za.budowy . Tgreny za'budc?wy 50 40
mieszkaniowej mieszkaniowej
jednorodzinnej jednorodzinnej
Obijasnienia:

(*) - klasyfikacji terenéw normowanych dokonano na podstawie Uchwaty nr LII/349/10 z dnia 28 kwietnia 2010 r.
w sprawie przyjecia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego terendw pofozonych w rejonie ulic:

Gorzowskiej, Lesnej i Sienkiewicza w Olesnie.,,
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14. Punkt 111.3.2. pn. ,Rodzaje odpaddw przewidzianych do wytworzenia, z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i whasciwosci” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»11.3.2. Rodzaje odpaddéw przewidzianych do wytworzenia, z uwzglednieniem ich podstawowego
sktadu chemicznego i wiasciwosci

Tabela nr 7a
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Mieszanina weglowodoréw. Mogg zawiera¢ takie
pozostatosci  lotnych  weglowodoréw  stanowigcych
Odpadowe emulsje zagrozenie pozarowe oraz zwigzki siarki, fosforu, metale
12 01 09* i roztwory z obrébki metali (Ca, Zn, Ba, Mg, Pb, Cd, Cu).

1. niezawierajgce chlorowcow Ze wzgledu na ich obecno$¢ moga wykazywaé takze
wiasciwosci szkodliwe, uczulajace i ekotoksyczne, a nawet
mutagenne i rakotwdrcze. Odpady ciekte.

W sktad oleju przepracowanego wchodzg sktadniki
smarowe tj. olej bazowy (olej mineralny pochodzenia

Mineralne oleje silnikowe, naftowego zawierajacy np. ciekte weglowodory o dtugich

S przektadniowe i smarowe fancuchach.V\.legloYvyt?h) i df)datkl u:szlacf!etnlajqce oraz

2. zawierajace zwigzki inne sktadniki wynikajgce z uzytkowania oleju smarowego.

chlorowcoorganiczne W wyniku eksploatacji oleju smarowego mogg pojawic sie
w nim nastepujgce substancje: metale pochodzace
z zuzycia silnika (Fe, Cu, Cr, Al, Pb, Ag, Sn) oraz przektadni,
zanieczyszczenia, ktére dostaty sie do oleju podczas jego

Mineralne oleje silnikowe, magazynowania.

p.rzekfa.dnicl)we i smarowe Odpady posiadajg wtasciwosci wysoko ekotoksyczne oraz

3 1302 05* niezawierajace zwigzkow toksyczne. Dodatkowo odpady zawierajace zwigzki

’ chlorowcoorganicznych chlorowcoorganiczne czy otéw posiadajg wiasciwosci
mutagenne i rakotwércze. Odpady ciekte.
Gtéwnym ich sktadnikiem jest SiO, (krzemionka) oraz
polimery syntetyczne lub  zmodyfikowane polimery
naturalne oraz dodatki modyfikujace.

Opakowanits zawlerjace N.iebezp.iecznymi czynia 'je pozosta{os?ci . substancji

% - - niebezpiecznych takich jak np.: zwigzki chromu

4. 150110 p_ozostafosu substanq.l : szeSciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra,

niebezpiecznych lub nimi .

A nadtlenek wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, k.was
azotowy, kwas solny, lodowaty kwas octowy, metanol itp.
Substancje te mogg mie¢ bardzo zréinicowane
wiasciwosci: draznigce, utleniajace, toksyczne,
rakotworcze, zrace, tatwopalne, ekotoksyczne itd.

Sorbenty, materiaty Tkanina bawetniana, ubrania robocze zanieczyszczone

filtracyjne (w tym filtry produktami  ropopochodnymi  (olejowo-smarowymi),

olejowe nieujete w innych zawierajgcymi weglowodory ropopochodne (alifatyczne,

5. 15 02 02* grupach), tkaniny do aromatyczne i cykliczne).

wycierania (np.: szmaty, Odpady state, fatwopalne. Mogg wykazywaé takie

Scierki) i ubrania ochronne wiasciwosci uczulajagce, toksyczne oraz ekotoksyczne.

zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)

Obudowa, komponenty cieczy izolacyjnych do napetniania
transformatordéw i kondensatoréw zawierajgcych PCB,
zawierajace zwigzki organiczne chlorowcéw:

Transformatory polichlorowane bifenyle, terfenyle i inne pochodne

6. 16 02 09* i kondensatory zawierajace bifenylu.

PCB Odpady wysoko odporne chemicznie, niepalne lecz
ulegajace rozktadowi pod wptywem wysokich temperatur,
wydzielajg dioksyny. Odpady posiadaja m.in. silne
wtasciwosci ekotoksyczne, rakotwdrcze oraz mutagenne.

Zuzyte urzgdzenia Sktadniki: szkto, elementy aluminiowe, niewielka ilos¢ rteci

16 02 13* L . . K . o 2
zawierajace niebezpieczne oraz luminofor nasgczony rtecig. Zawarto$¢ rteci
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2 elementy inne niz w Swietléwkach zalezy w znacznym stopniu od typu
wymienione w 16 02 09 do i producenta lamp, moze ona miesci¢ sie w zakresie od
16 02 12 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie).
Odpady state oraz ciekte. Odpady silnie toksyczne oraz
ekotoksyczne. Mogg tez wykazywaé wiasciwosci palne
i wybuchowe.
Organiczne oraz nieorganiczne chemikalia laboratoryjne
Chemikalia laboratoryjne lanalltyczne. oraz |?h roz’fwo]'y nie nad:?chta sie do
. . - dalszego uzytkowania, takie jak np.: zwiazki chromu
i analityczne (np. odczynniki . -
chemiczne) zawierajace szeSciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra,
8. 16 05 06* L . nadtlenek wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas
substancje niebezpieczne, w .
: ; S azotowy, kwas solny, lodowaty kwas octowy itp.
tym mieszaniny chemikaliéw . i g s
. Substancje te mogg mie¢ bardzo zréinicowane
laboratoryjnych T . L.
i analitveznveh wiasciwosci: drazniace, utleniajace, toksyczne,
yeznych. rakotwédrcze, zrace, ekotoksyczne oraz tatwopalne itd.
Odpady state lub ciekte.
Odczynniki substancje chemiczne (przeterminowane)
z galwanizerni i laboratorium, nie nadajgce sie do dalszego
Zuzyte nieorganiczne uzytkowania, takie jak np.:  zwigzki chromu
chemikalia zawierajgce szesciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra,
9. 16 05 07* substancje niebezpieczne nadtlenek wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas
(np. przeterminowane azotowy, kwas solny itp.
odczynniki chemiczne) Substancje te mogg mie¢ bardzo zrdéznicowane
wiasciwosci: drazniace, utleniajace, toksyczne,
rakotwdrcze, zrace, ekotoksyczne itd.
Odpady state lub ciekte.
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu) oraz
101003 T — tlenki tycl} metall w pc?staC| statej oraz stanowigce popiét
10. pozostatosci po spaleniu np. wegla, koksu.
Odpady w postaci statej. Niepalne.
Do wytwarzania rdzeni do masy rdzeniarskiej dodaje sie
zywice na bazie kombinacji zywic z fenolem, alkoholem
Rdzerife | formy wdleymicze furfurYlowym, for.maldeh‘ydem. J?ko do<?latek uzywanyngst
11. . . roztwér wodny nieorganicznych i organicznych sktadnikéw
101008 po procesie odlewania inne —
uif wyrmitetions w o 16,67 Harter AT20, Harter AT7, zawierajgcy azotan amonowy.
¥ Podstawe sktadu chemicznego stanowi gtéwny sktadnik mas
- piasek, ktérego gtéwnym sktadnikiem jest kwarc SiO,.
Niepalne. Odpady state.
Zuzyty grafit (r-r C 12%) - glazura z chtodzenia kokili
; ; ; w procesie odlewania.
Z P : .
12. 190504 uzyty wegiel aktywny (grafit) 12 % wodny roztwor grafitu (wegiel C).
Odpady ciekte.
12 0104 Czastki i pyty metali Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
13. niezelaznych Odpady state.
Przyktadowym tworzywem jest ABS (poli(akrylonitryl-co-
Gdpady 2 fasaenia butadlt.en-co-sFyren)) —“tworzyvs{a sztuczne otrzymywane w
: s procesie polimeryzacji butadienu oraz kopolimeryzacji
14. 120105 i wygtadzania tworzyw ; : B
akrylonitrylu ze styrenem wraz z jednoczesnym szczepieniem
sztucznych . . -
powstatego kopolimeru na polibutadienie.
Odpady state.
120117 Odpady poszlifierskie inne niz | Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
15. wymienione w 12 01 16 Odpady state.
Zuzyte materiaty szlifierskie Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
120121 . < o
16. inne niz wymienione Odpady state.
w1201 20
17. 120199 Inne niewymienione odpady Zawierajg pyly oraz metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
Odpady state.
. . . Odpady zawierajg gtéwnie stal (50% zawartosci), aluminium
Zuzyle Urzqdassia inne iz (10-30%) oraz mied? i jej stopy (15-45%) oraz tworzywa
1602 14 wymienione w 16 02 09 do o Slde 01 JR SERY L s G TWOrzy
18. sztuczne zawierajgce mieszanine réznych polimeréw oraz

160213

Srodkéw powodujacych niepalno$é. Odpady state.
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W sktadzie odpadu s tworzywa sztuczne zawierajgce
mieszaning réznych polimeréw oraz srodkéw powodujacych
Elementy usunigte z zuzytych | niepalno$¢ oraz toner — proszek o ztozonej budowie
19. 1602 16 urzadzen inne niz chemicznej stanowigcy mieszanine czastek transportujgcych
wymienione w 16 02 15 tadunki elektrostatyczne (zwigzki Fe) i czastek czernigcych
papier (sadza - zawierajaca znaczne ilosci wegla C) oraz
barwnikdéw. Odpady state.
Zuzyte chemikalia inne niz Substancje state lub ciekte, organiczne lub nieorganiczne,
20. 16 0509 wymienione w 16 05 06, takie jak np.: chlorek sodu, weglan wapnia, kwas cytrynowy,
16 05 07 lub 16 05 08 tlenek wapnia, gliceryna.
Odpady z toczenia i pitowania | Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
21. 120103 o g
metali niezelaznych Odpady state.
Szlamy z innego niz Zawierajg wodorotlenki i sole niklu (Ni), miedzi (Cu), cynku
22. 1908 14 biologiczne oczyszczania (Zn), chromu +3 (Cr 111).
sciekdw przemystowych inne | Substancja szlamowata, stata zawierajgca ok. 40% suchej
nizw 19 08 13 masy.
Wysoka zawartos¢ zwigzkéw organi h or. igzki
23 Qi 8 Sakiadovnh niZorganiczne potasu (?() azotug(N)“i:ESZ:orl? (T’Z) i;:lalez1 wapn
’ 191106 oczyszczalni Sciekdw inne (Ca) !
mizwyrmienine;w 13 1105 Osad staty zawierajgcy ok. 60 % suchej masy.
n
15. Punkt 111.3.3. pn. ,Miejsca i Zzrédta powstawania odpaddw, rodzaj i ilos¢ przewidywanych do

wytworzenia odpaddw w ciggu roku, miejsca i sposob ich magazynowania oraz przewidywany
sposob dalszego gospodarowania tymi odpadami” otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

#11.3.3. Miejsca i zrédta powstawania odpaddw, rodzaj i ilo$¢ przewidywanych do wytworzenia
odpadéw w ciggu roku, miejsca i sposdb ich magazynowania oraz przewidywany sposob dalszego
gospodarowania tymi odpadami

Tabela nr7b
Sposdb
Kod llos¢ Zrédta Miejsce i sposéb dalszego
Lp. Rodzaj odpadu odpadu odpadéw powstawania magazynowania odpadéw zagospodaro-
Mg/rok odpadéw wania
odpadow
INSTALACJA WYMAGAJACA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odpady zbierane i czasowo
Zgary i zuzle magazynowane selektywnie
1 Zgary i %uzle 101003 70,0 odlewnicze w konte.nerze met.al.owym asizgsk
odlewnicze z procesu w wydzielonym miejscu
odlewania o uszczelnionym podtozu, na
placu magazynowym H.
Odpady zbierane selektywnie
Rdzenie i formy Masy rdzeniowe z | i magazynowane czasowo
odlewnicze po procesu w szczelnych pojemnikach
; . T —
5. procesne. . 101008 400,0 odlewania i przystosowanych do o zys./t{nlg
odlewania inne uszkodzone transportu na placu szkodliwianie
niz wymienione rdzenie z magazynowym odpadow
w 101007 rdzeniarek o uszczelnionym podiozu —
plac magazynowy E
Odpady zbierane selektywnie
Zuivty erafit— i magazynowane czasowo w
yie szczelnych odrebnych
Zuzyty wegiel 250,0 glazuraz pojemnikach odzysk
3. vy | 190904 ’ chtodzenia kokili
aktywny (grafit) . przystosowanych do
w procesie
. transportu na placu
odlewania 3
magazynowym odpaddw o
uszczelnionym podtozu — plac
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| | magazynowania E.

INSTALACJE POZOSTALE

Instalacja produkcji rdzeni, pit tasmowych

Mineralne oleje

Odpad zbierany selektywnie

silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe i w szczelnych pojemnikach —
smarowe % zamknietych beczkach
zawierajace 130204 30 metalowych o poj. 200 dm?,
zwigzki Okicioms opisanych, w miejscu
chlorowco- : utwardzonym,
: wymiana .
organiczne . . zabezpieczonym przed
zuzytego oleju . e
- zanieczyszczeniami gruntu
w czasie . . .
; i opadami atmosferycznymi,
. : przegladow . . odzysk
Mineralne oleje . 5 wyposazonym w urzgdzenia
o i remontéw - . o
silnikowe, . do zbierania wyciekdéw,
. . kapitalnych . . -
przektadniowe i . beczki ustawione na podescie
smarowe urzadzeri na z kratek metalowych, pod
. . 13 02 05* 6,0 Wydziatach o
niezawierajace ) podestem znajduje sie
o, produkcyjnych. .
zwigzkéw zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany
W pomieszczeniu —
magazynie A.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne
(w tym filtry Czysciwa i ubrania
olejowe robocze,
nieujete materiaty Zbierane selektywnie do
w innych filtracyjne pojemnikéw w halach
grupach), zanieczyszczone produkcyjnych oraz
tkaniny do " substancjami warsztatach remontowych unieszkodli-
. . 150202 1,0 . . . : o
wycierania (np. niebezpiecznymi, | i magazynach, czasowo wianie
szmaty, Scierki) uzywane w magazynie odpadéw
i ubrania w procesach niebezpiecznych —
ochronne produkcyjnych na | magazynie A.
zanieczy- terenie catego
szczone zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo w
SN Ouiows | St ol
g . 16 02 13* 0,2 wymiana zuzytych P J i odzysk
elementy inne s g i opisanym, dostosowanym do
s - Zrédet swiatta. . )
niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady zbierane selektywnie
najczesciej w opakowaniach
Zuzyte fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa luzem na regatach w
niz wymienione 1602 14 0,2 wymiana zuzytych | pomieszczeniach odzysk
w 16 02 09 do urzadzen pomocniczych zaplecza
1602 13 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Elementy Odpady zbierane selektywnie
usuniete z Okresowa najczesciej w opakowaniach
zuzytych 1602 16 0,05 wymiana zuzytych | fabrycznych, kartonach lub odzysk
urzadzen inne urzadzen. luzem na regatach,

niz wymienione

w pomieszczeniach
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w 16 02 15 pomocniczych zaplecza
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja oczyszczania odlewdw w oczyszczarce strumieniowej
Mineralne oleje Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe i w szczelnych pojemnikach —
smarowe zamknietych beczkach
10. . 1302 04* 2,0 R k
zawierajgce metalowych o poj. 200 dm?, odzys
zwigzki T opisanych, w miejscu
chlorowco- : utwardzonym,
; wymiana .
organiczne . . zabezpieczonym przed
zuzytego oleju . . .
; zanieczyszczeniami gruntu i
w czasie . .
> opadami atmosferycznymi,
. . przegladéw : .
Mineralne oleje : P wyposazonym w urzadzenia
. i remontow ; . 5.
silnikowe, . do zbierania wyciekdéw,
. . kapitalnych . . L
przektadniowe i . beczki ustawione na podescie
smarowe urzggzefi na z kratek metalowych, pod
11. ) e 13 02 05* 4,0 Wydziatach b e odzysk
niezawierajgce : podestem znajduje sie
g produkcyjnych. .
zwigzkéw zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany w
pomieszczeniu —
magazynie A.
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo w
o Ousows | e i
12. P . 16 02 13* 0,1 wymiana zuzytych P J b odzysk
elementy inne s opisanym, dostosowanym do
. L Zrédet Swiatta. ) .
niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady zbierane selektywnie
. najczesciej w opakowaniach
Fiyte - fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa T s bl
13. | niz wymienione 1602 14 0,1 wymiana zuzytych . g. odzysk
. pomieszczeniach
w 16 02 09 do urzadzen .
pomocniczych zaplecza
160213 . . .
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
i f
il ousa | v enore
14. YRVER 16 02 16 0,05 wymiana zuzytych . & ! odzysk
urzadzeri inne B} pomieszczeniach
” I urzadzen. .
niz wymienione pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja do obrébki skrawaniem
Odpad zbierany selektywnie
i magazynowany czasowo w
szczelnych pojemnikach —
zamknietych beczkach
Odpadowe Wymiana zuzytej metalowych o poj. 200 dm’,
emulsje i em:lsgrl, (:f;:rndyzcohr,] V:InmIEJSCU odzysk/
15, | roztworyz 12 01 09* 60,0 FaZIWOTOW 200y, unieszkodli-
obrébki metali z maszyn i zabezpieczonym przed e
niezawierajgce urzadzen zanieczyszczeniami gruntu
chlorowcéw technologicznych. | i opadami atmosferycznymi,
wyposazonym w urzadzenia
do zbierania wyciekdw,
beczki ustawione na podescie
z kratek metalowych, pod
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podestem znajduje sie
zbiorcza taca na ewentualne
wycieki. Odpad
magazynowany w
pomieszczeniu —

magazynie A.

Mineralne oleje

Odpad zbierany selektywnie

silnikowe, i magazynowany czasowo w
przektadniowe szczelnych pojemnikach —
i smarowe N zamknietych beczkach
15 zawierajgce 150204 3,0 metalowych o poj. 200 dma, Gazysk
zwigzki T opisanych, w miejscu
chlorowco- . utwardzonym,
: wymiana -
organiczne . ; zabezpieczonym przed
zuzytego oleju p i
- zanieczyszczeniami gruntu
w czasie A . ;
i i opadami atmosferycznymi,
. . przegladéw . .
Mineralne oleje . - wyposazonym w urzgdzenia
L i remontow . . s
silnikowe, . do zbierania wyciekdw,
. . kapitalnych : ; -
przektadniowe i ! beczki ustawione na podescie
smarowe urzdzen na z kratek metalowych, pod
17. . L 13 02 05* 6,0 Wydziatach P odzysk
niezawierajgce . podestem znajduje sie
. produkcyjnych. .
zwigzkéw zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany w
pomieszczeniu —
magazynie A.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne
(w tym filtry Czysciwa i ubrania
olejowe robocze,
nieujete materiaty Zbierane selektywnie
w innych filtracyjne w pojemniki na halach
grupach), zanieczyszczone produkeyjnych oraz
18. tkan.lny d.o 15 02 02* 1,0 Sl:lbstanfijaml ‘ Yvarsztatach remontowych umegk_odh-
wycierania (np. niebezpiecznymi, | i magazynach, czasowo wianie
szmaty, Scierki) i uzywane w magazynie odpaddéw
ubrania w procesach niebezpiecznych —
ochronne produkcyjnych na | magazynie A.
zanieczy- terenie catego
szczone zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo w
niebezpiecane Okresowa e
19. PIeC 1602 13* 0,2 wymiana zuzytych | P% ym, odzysk
elementy inne s b opisanym, dostosowanym do
. - Zrédet Swiatta. : .
niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpadéw niebezpiecznych A.
Odpad}/ Z Odpady mosiezne
e — powstate w Odpady zbierane selektywnie odzysk
20. | pitowania 120103 450,0 pol T el ¥ ¥
e czasie produkcji i magazynowane czasowo w
- armatury szczelnych pojemnikach,
niezelaznych
—— — przystosowanych do
Widrki mosigzne
i oviv 2 brocesu transportu na placu
Czastki i pyty .py .y - P L magazynowym odpaddéw o
AR 250,0 ciecia i obrobki . .
21. | metali niezela- 120104 uszczelnionym podtozu — plac odzysk
znych wyloppsane magazynowania A
przez filtry ’
tkaninowe
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Odpady zbierane selektywnie
; najczesciej w opakowaniach
Z
uzyte - fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa luzem na reeatach w
22. | niz wymienione 1602 14 0,4 wymiana zuzytych . eg.a ac odzysk
7 pomieszczeniach
w 16 02 09 do urzadzen :
pomocniczych zaplecza
1602 13 s f <
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
e Ousos | SV rtorshl
23. Yty L. 1602 16 0,2 wymiana zuzytych . g. ! odzysk
urzadzen inne . pomieszczeniach
; - urzadzen. .
niz wymienione pomocniczych zaplecza
w16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja obrobki powierzchniowej
Mineralne oleje Odpad zbierany selektywnie i
silnikowe, magazynowany Czasowo w
przektadniowe i szczelnych pojemnikach —
24, | smarowe 13 02 04* 1,0 zamknietych becz'kach ,
zawierajace metalowych o poj. 200 dm”,
zwigzki okfasaia opisanych, w miejscu
chlorowco- . utwardzonym,
; wymiana .
organiczne . . zabezpieczonym przed
zuzytego oleju . o .
; zanieczyszczeniami gruntu i
w czasie . .
’ opadami atmosferycznymi,
. . przegladdw : ; odzysk
Mineralne oleje : . wyposazonym w urzgdzenia
. i remontow & . o
silnikowe, . do zbierania wyciekéw,

. . kapitalnych . . -
przektadniowe i i’ beczki ustawione na podescie
smarowe urzgdzer na z kratek metalowych, pod

25. . - 13 02 05* 2,0 Wydziatach By
niezawierajace : podestem znajduje sie

o produkcyjnych. .
zwigzkéw zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany w
pomieszczeniu —
magazynie A.

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne
(w tym filtry Czysciwa i ubrania
olejowe robocze,
nieujete materiaty Zbierane selektywnie do
w innych filtracyjne pojemnikéw w halach
grupach), zanieczyszczone produkcyjnych oraz

26. tkan.my d.o 15 02 02* 1,0 sgbstanf:Jaml ' Yvarsztatach remontowych unle.szk.odll-
wycierania (np. niebezpiecznymi, | i magazynach, czasowo wianie
szmaty, Scierki) i uzywane w magazynie odpadéw
ubrania w procesach niebezpiecznych —
ochronne produkcyjnych na | magazynie A.
zanieczy- terenie catego
szczone zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo w
RIEDBZRISEZNE 16 02 13* 0,2 wymiana zuzytych PRy e odzysk
elementy inne e £ opisanym, dostosowanym do

o i Zrodet Swiatta. . .

niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
160212 odpadoéw niebezpiecznych A.
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Odpady z Widrki i koricowki
toczenia i obrabianych
. . . odzysk
27. | wygtadzania 120105 10,0 i obcinanych
tworzyw elementéw . .
sztucznych i i@ Zbierane selektywme. c{o .
metalowych pojemnikow i
Odpady -
R Masy szlifiersko- magazynowane czasowo na
posdlifierskie olerskie z wydzielonym utwardzonym sdzysk/
28. | inne niz 120117 1000 [P Y y rezony unieszkodli-
L procesu placu E. Odpady zbierane -
wymienione w : . S wianie
120116 szlifowania selektywnie i magazynowane
- 7 - czasowo w szczelnych
Zuzyte Zuzyte materiaty p ;
. o ; . pojemnikach
materiaty szlifierskie (paski ravstosowanvch do odzysk/
29. | szlifierskie inne | 120121 35,0 szlifierskie) przy. v unieszkodli-
o PR transportu na placu T
niz wymienione z procesu AEBER S HdbaitiR wianie
w 12 01 20 szlifowania ; p
Odoad loreki uszczelnionym podtozu — plac
pacy palcrshic magazynowania E.
Inne niewvmie- (tarcze, pyly odzysk/
30. | " Y 120199 80,0 polerskie) unieszkodli-
nione odpady -
z procesu wianie
szlifowania
Odpady zbierane selektywnie
najczesciej w opakowaniach
Zuzyte fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa luzem na regatach w
31. | niz wymienione 160214 0,4 wymiana zuzytych | pomieszczeniach odzysk
w 16 02 09 do urzadzen pomocniczych zaplecza
1602 13 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
e Oresows \aemraregaiac
42, WER | 1602 16 0,05 wymiana zuzytych . galach, odaysk
urzadzen inne : pomieszczeniach
. o urzadzen. .
niz wymienione pomocniczych zaplecza
w1602 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Elektrodrazarka
Mineralne oleje Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, i magazynowany czasowo w
przektadniowe i szczelnych pojemnikach —
33, sma'row.e 13 02 04* 1,0 zamknietych becz_kach ,
zawierajgce metalowych o poj. 200 dm”,
zwigzki Olrasais opisanych, w miejscu
chlorowco- . utwardzonym,
. wymiana :
organiczne . . zabezpieczonym przed
zuzytego oleju . o .
: zanieczyszczeniami gruntu i
w czasie . .
; opadami atmosferycznymi,
. . przegladdéw ; . odzysk
Mineralne oleje . i wyposazonym w urzgdzenia
. i remontow ; ; i
silnikowe, . do zbierania wyciekéw,
] . kapitalnych . . -
przektadniowe i ! beczki ustawione na podescie
we zqgze ng z kratek metalowych, pod
34, | SMarowe 1302 05* 2,0 Wydziatach 0
niezawierajace ; podestem znajduje sie
. produkeyjnych. .
zwigzkéw zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany w
pomieszczeniu —
magazynie A.
Sorbenty, Czysciwa i ubrania | Zbierane selektywnie
materiaty robocze, do pojemnikéw w halach . .
. : . . unieszkodli-
35. | filtracyjne 15 02 02* 1,0 materiaty produkcyjnych oraz N
(w tym filtry filtracyjne warsztatach remontowych
olejowe zanieczyszczone i magazynach, czasowo w
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nieujete

w innych
grupach),
tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania
ochronne
zanieczy-
szczone
substancjami
niebezpie-
cznymi

substancjami
niebezpiecznymi,
uzywane

w procesach
produkcyjnych na
terenie catego
zaktadu.

magazynie odpaddéw
niebezpiecznych — magazynie
A.

Zuzyte
urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne

Okresowa

Odpady zbierane selektywnie
i magazynowane czasowo w
szczelnie zamknietym
pojemniku oznaczonym,

3. elementy inne e O Wwymiana 'zuzytych opisanym, dostosowanym do odzysk
i I zrédet Swiatta. . .
niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A.
Odpady zbierane selektywnie
; najczesciej w opakowaniach
Zuzyte o fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa Izein i regatachw
37. | niz wymienione 1602 14 0,1 wymiana zuzytych . . odzysk
w 16 02 09 do urzadzen pom|estzen|ach
1602 13 pf)mocnlczYch zap.)lecza
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
usgniete z e — fabrycznych, kartonach lub
3g, | 2utvyeh 1602 16 0,05 wymilana zugytych | \U2eM na regatach, w odzysk
urzadzen inne ., pomieszczeniach
» - urzadzen. .
niz wymienione pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja lutowania i wytrawiania w 20% kwasie siarkowym
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne
(w tym filtry Czysciwa i ubrania
olejowe robocze,
nieujete materiaty Zbierane selektywnie do
w innych filtracyjne pojemnikéw w halach
grupach), zanieczyszczone produkcyjnych oraz
39, tkan.iny dp 15 02 02* 20 Sl-Jbstan.cjami . Yvarsztatach remontowych unie:szkf)dli-
wycierania (np. niebezpiecznymi, | i magazynach, czasowo - w wianie
szmaty, Scierki) uzywane magazynie odpadéw
i ubrania w procesach niebezpiecznych —
ochronne produkcyjnych na | magazynie A.
zanieczy- terenie catego
szczone zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Szlamy z innego
niz biologiczne Osady Po odwodnieniu
oczyszczania poneutralizacyjne | przechowywane w odzysk/
40. | Sciekow 1908 14 11.0 z oczyszczalni specjalnym zbiorniku unieszkodli-
przemystowych ! Sciekéw ustawionym w magazynie wianie
inne nizw przemystowych odpaddéw pogalwanicznych D.
19 08 13
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Instalacja pokrycia galwanicznego (chromowanie i trawienie oraz pozostate procesy galwaniczne)

Opakowania Zuzyte
zawierajgce opakowania ze Odpad zbierany selektywnie
pozostatosci szkta i tworzyw w zamykanym kontenerze odzyskf
a1, sgbstangl 15 01 10* 12 sz'tucznych ustawionym w c_ze;scu . unieszkodli-
niebezpiecznych uzywane w magazynu wydzielonej na -
L N - . wianie
lub nimi galwanizerni, odpady niebezpieczne —
zanieczyszczo- laboratorium magazynie A.
ne i odlewni.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne
(w tym filtry Czysciwa i ubrania
olejowe robocze,
nieujete materiaty Zbierane selektywnie do
w innych filtracyjne pojemnikéw w halach
grupach), zanieczyszczone produkcyjnych oraz
. tkan.my d.o 15 02 02* 1,0 st.Jbstan.qaml . Yvarsztatach remontowych un|e§zk9dll-
wycierania (np. niebezpiecznymi, | i magazynach, czasowo w wianie
szmaty, Scierki) i uzywane magazynie odpadéw
ubrania w procesach niebezpiecznych -
ochronne produkcyjnych na | magazynie A.
zanieczy- terenie catego
szczone zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte
nieorganiczne Odczynniki
chemikalia i substancje Przechowywane w szczelnym
zawierajgce chemiczne pojemniku w zamykanej
substancje (przetermino- szafie laboratoryjnej adzyski
43, . . 16 05 07* 0,16 ) L - unieszkodli-
niebezpieczne wane), nie ustawionej w magazynie -
: : . < - wianie
(np. przetermi- nadajace sie do odczynnikéw chemicznych -
nowane dalszego magazynie C.
odczynniki uzytkowania.
chemiczne)
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo w
e ousons | e ot
44. piec 1602 13* 0,2 wymiana zuzytych | P% ym, odzysk
elementy inne f ey a opisanym, dostosowanym do
- - zrodet Swiatta. . .
niz wymienione przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddéw niebezpiecznych A.
Odpady zbierane selektywnie
. najczesciej w opakowaniach
£y e fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne Okresowa T s o v
45. | niz wymienione 16 02 14 0,3 wymiana zuzytych . g. odzysk
R pomieszczeniach
w 16 02 09 do urzadzen X
pomocniczych zaplecza
1602 13 . . .
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
v Ourona |V o 9
46. vty i 1602 16 0,1 wymiana zuzytych ; B ! odzysk
urzadzen inne p pomieszczeniach
oS s urzadzen. .
niz wymienione pomocniczych zaplecza
w1602 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
47. | Zuiyte 16 05 09 0,48 Zuzyte, Zbierane selektywnie odzysk
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chemikalia inne
niz wymienione

przeterminowa-
ne chemikalia.

i laboratorium nie
nadajace sie do
dalszego
uzytkowania

i magazynowane w
opakowaniach fabrycznych

w 16 0506, 16 Odczynniki, (opakowania szklane) w

05 07 lub 16 05 substancje laboratorium lub zamykanych

08 chemiczne z pojemnikach odpornych na
galwanizerni dziatanie substancji

niebezpiecznych,
ustawionych w wydzielonej
dla odpaddéw niebezpiecznych
czesci magazynu —

magazyn D.

Szlamy z innego
niz biologiczne

Osady

Po odwodnieniu
przechowywane w

oczyszczania poneutralizacy- . - odzysk/
48. | sciekow 1908 14 8 jne z oczyszczalni speqa'lnym Zhjammik ; unieszkodli-
e g ustawionym w magazynie S
przemystowych sciekéw X . wianie
. . odpaddw pogalwanicznych D.
inne niz w przemystowych
1908 13

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg przez podmioty posiadajgce stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami, transportem wtasnym odbiorcy.”

16. Punkt VII.3 w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»3. Monitoring wykorzystywanej wody

Monitoring ilosci wykorzystanej wody na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego prowadzi¢ w oparciu o odczyt wodomierza zamontowanego przy stacji generujgcej
wode dejonizowang na wydziale galwanizerni dokonywany raz na miesiac.

Prowadzacy jest zobowigzany do prowadzenia rejestru ilosci wykorzystywanej wody.”

17. Tre$¢ punktu VIL4.1. pn. ,Usytuowanie stanowisk do pomiaru” w catosci otrzymuje nowe
brzmienie:

,» Usytuowanie stanowisk do pomiaru
Emitory E1, E2, E3, E4, E6, E7, E8, ES, E10, E11, E18, E19 wyposazone sg w krééce pomiarowe
z gwintem wewnetrznym M64x4 usytuowane na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku
kanatu, w miejscu umozliwiajgcym fatwy dostep do umieszczenia urzadzen pomiarowych.
Ponizej przedstawiono lokalizacje poszczegdinych kréécéw pomiarowych:

e Piec indukcyiny IMR-1 (emitor E1)
Krdciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym,
o przekroju d=0,6 m, przy czym:

- dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m

- dtugosc¢ odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,3 m

e Piec indukcyjny PIM-2-100 (emitor E2)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=0,5 m, przy czym:

- dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,6 m

- dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢écem pomiarowym wynosi: 0,3 m

e Piec indukcyiny IMR-4, KWC-1 (emitor E3)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=0,40 m, przy czym:

- dtugosc odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,8 m

- dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2 m

e Piec indukcyiny IMR-2 i IMR-3 (emitor E4)

na poziomym odcinku przewodu
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Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=0,40 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,0 m

- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2 m

e Chromowanie i trawienie (emitor E6)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym odcinku przewodu
o przekroju d=0,35 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,7 m

- dtugosé odcinka prostego za kr6¢cem pomiarowym wynosi: 0,9 m

e Pozostate procesy galwaniczne (emitor E7)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym odcinku przewodu
o przekroju d=0,7 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,6 m

- dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,6 m

e Elektrodrazarka (emitor E8)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju d=0,3 m,
przy czym:

- dtugos$¢ odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,64 m

- dtugosé odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m

e Lutowanie i wytrawianie w 20% roztworze kwasu siarkowego —wanna nr 1 i 1a (emitor E9)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju d=0,3 m,
przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢écem pomiarowym wynosi: 0,64 m

- dtugosé odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m

e Lutowanie i wytrawianie w 20% roztworze kwasu siarkowego — wanna nr 2 (emitor E10)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju d=0,35 m,
przy czym:

- dtugos$¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64 m

- dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2 m

e Oczyszczanie odlewdw w oczyszczarce strumieniowej (emitor E11)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=0,25 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,72 m

- dtugosé odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,3 m

e Szlifowanie, polerowanie reczne i mechaniczne (emitor E18)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrami tkaninowymi, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=1,2 m, przy czym:

- dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 26 m

- dtugos¢ odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 5 m

e Strzelarki do rdzeni (emitor E19)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku przewodu
o przekroju d=0,4 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,4 m

- dtugo$é odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,5 m.”

18. Dopisuje sie punkt VII.5. o nastepujgcym brzmieniu:
,Sposdb i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami

powodujgcymi ryzyko oraz pomiaréw wykonywania zawartosci tych substancji w wodach, w tym
pobierania probek
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1. Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badarn zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko:
a) w zakresie metali ciezkich, tj.: cynk, miedz, otéw, chrom, nikiel i kadm.
b) w punktach poboru préb zlokalizowanych na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. w Ole$nie
o nastepujgcych wspotrzednych:

Lp. | Nrpunktu poboru préb Wspdtrzedne punktu poboru préb Gtebokos¢ poboru préb
[mp.p.t.] [mp.p.t.]
1. Punkt 4 X:5639867,1 05+1,2
Y: 6 530 055,2
2. Punkt 5 X:5639908,1 0,5+1,0
Y:6530074,9
3. Punkt 7 X:5639966,3 0,2+0,8
Y: 6 530 065,5

z czestotliwoscig prowadzenia badarh — co najmniej raz na 10 lat. Pierwsze pomiary nalezy
przeprowadzi¢ najpézniej w 2026 r.
2. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci nastepujacych
substancji w wodach gruntowych:
a) w zakresie metali ciezkich, tj.: cynk, miedz, otdw, chrom, nikiel i kadm.
b) z czestotliwoscig préb i badarn — co najmniej raz na 5 lat. Pierwsze pomiary nalezy
przeprowadzié najpdzniej w 2021 r.
Proby pobieraé ze studni zlokalizowanej na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie z gtebokosci
16 m p.p.t.
Wymogi dotyczgce laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymogami okreslonymi w obowigzujgcych
przepisach prawa.”

19. W punkcie VIII. dopisuje sie podpunkt c) o nastepujgcym brzmieniu:

»C) Wyniki monitoringu gleb i ziemi oraz woéd gruntowych, o ktérych mowa w punkcie VIL5.
pozwolenia przekazywaé¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 2 miesiecy od zakoriczenia badan.”

Il. Pozostate punkty decyzji nie ulegajg zmianie.

Uzasadnienie

Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie wnioskiem ztozonym przy piSmie z 7 pazdziernika 2015 r.
(data wptywu do UMWO — 13 pazdziernika 2015 r.) wystgpita o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego w decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-AK-7636-32/08 z 6 maja
2009 r., ze zmiang w decyzjach nr DOS.BG.7636-63/10 z 4 marca 2011 r., nr DOS.7222.24.2012.MWi
z 13 czerwca 2012 r., nr D0S.7222.12.2013.JZ z 8 maja 2013 r., nr D0S.7222.132.2014.Tt
z 13 pazdziernika 2014 r. oraz nr D0S.7222.89.2014.HM z 6 marca 2015 r., dla instalacji do wtérnego
wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie.

Do wniosku dofaczono:

- opracowanie pn. ,Dokumentacja do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego,
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.I1I-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r. zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego  z pdZniejszg zmiang  pozwolenia
nr DOS.BG.7636-63/10 z 4 marca 2011 r., nr D0S.7222.24.2012.MWi z 13 czerwca 2012 r.,
nr DOS.7222.12.2013.JZ z 8 maja 2013 r., nr D0S$.7222.132.2014.Tt z 13 pazdziernika 2014 r.
oraz nr D0S.7222.89.2014.HM z 6 marca 2015 r. dla instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu
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o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, nalezacej do ,,ORAS OLESNO” Sp. z 0.0. Olesno,

ul. Le$na 2”, sporzadzone w pazdzierniku 2015 r.,

- opracowanie pn. ,Sprawozdanie o stanie zanieczyszczenia gruntéw i wéd podziemnych dla
terenéw nalezacych do Oras Olesno Sp. z 0.0.” opracowane przez Biuro Badawczo —
Projektowe Geologii i Ochrony Srodowiska ,Geobios” Sp. z 0.0. z czerwca 2015r.,

- dokument potwierdzajgcy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — odpis aktualny z rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego,
sporzadzony na dzien 7.10.2015r.

- dowdd uiszczenia optaty od zmiany pozwolenia zintegrowanego,

- zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (2 egz. ptyty CD).

Poniewaz przedfozony wniosek byt niekompletny i nie spetniat wymogdéw formalnych,
Marszatek Wojewédztwa Opolskiego pismem nr D0S$.7222.55.2015.MSu z 23 pazdziernika 2015 r.,
wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia. Wniosek uzupetniony zostat przy pisSmie
z 30 pazdziernika 2015 r. (data wptywu do UMWO -5 listopada 2015 r.).

Wypetniajagc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, pismem
nr D0S$.7222.55.2015.MSu z 27 pazdziernika 2015 r. wniosek w sprawie zmiany pozwolenia
przekazano Ministrowi Srodowiska.

Po analizie zawartosci merytorycznej wniosku, organ pismem nr D0S.7222.55.2015.MSu
z 23 pazdziernika 2015 r., 18 listopada 2015 r., 22 grudnia 2015 r. i 27 stycznia 2016 r. wezwat
whnioskodawce do jego uzupetnienia. Pismami z 30 pazdziernika 2015 r. (data wptywu do UMWO -5
listopada 2015 r.), 3 grudnia 2015 r. (data wptywu do UMWO - 4 grudnia 2015 r.), 11 stycznia 2016 r.
(data wptywu do UMWO — 13 stycznia 2016 r.), 8 lutego 2016 r. (data wptywu do UMWO — 10 lutego
2016 r.), uzupetniono ztozony wniosek.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Prawo ochrony Srodowiska
Spotka przedtozyta dokument pn. ,Sprawozdanie o stanie zanieczyszczenia gruntow i wod
podziemnych dla terenéw nalezacych do Oras Olesno Sp. z 0.0.” bedacy raportem poczgtkowym.

W sprawozdaniu tym zidentyfikowano substancje powodujgce potencjalne ryzyko
zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych, wykorzystywanych przez wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego instalacje, pofozone na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. Dokonano analizy
historycznego zakresu prowadzonej dziatalnosci w obrebie Zaktadu, analizy rodzaju i czasu aktualnie
prowadzonej dziatalno$ci. W oparciu o zgromadzone dane Spdtka dokonata analizy jakosci
Srodowiska glebowego, poprzez pobdr prébek gleby i ziemi na obszarze, na ktérym mogg
wystepowaé zanieczyszczenia z warstwy przypowierzchniowej. Badania gleby dokonano w os$miu
otworach badawczych na gtebokosciach do 1,2 m. Wyniki wykazaty, ze w jednym otworze
badawczym metale ciezkie, tj.: miedz i cynk, przekraczajg dopuszczalne wartosci okreslone
w zatgczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzeénia 2002 r. w sprawie standardéw
jakosci gleby oraz standardow jakosci ziemi (Dz. U. nr 165, poz. 1359). Ze wzgledu na warunki
hydrogeologiczne i wysoko$¢ rzednej zwierciadta wody na wysokosci 15,2 m p.p.t, na ktérym
zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, wystepowanie wody gruntowej nastepuje na gtebokosci
ok.16 m p.p.t.

Majac na uwadze powyzisze za otwoOr badawczy wody uznano pobdér wody ze studni
i potraktowano ta prébke jako reprezentatywng dla wéd podziemnych znajdujacych sie na terenie
Zaktadu.

W zwigzku z powyzszym na podstawie art. 217d ust. 1 Prawo ochrony Srodowiska pismem
nr DOS.7222.25.2015.MSu z 27 pazdziernika 2015 r. przestano Regionalnemu Dyrektorowi Ochrony
Srodowiska w Opolu kopie ,,Sprawozdania o stanie zanieczyszczenia gruntéw i wéd podziemnych dla
terendw nalezgcych do Oras Olesno Sp. z 0.0.” opracowanego w czerwcu 2015 r.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku Oras Olesno Sp. z 0.0. nie planuje
zadnych zmian w funkcjonowaniu instalacji, a konieczno$¢ zmiany decyzji wynika z ustalen
dokonanych podczas okresowej analizy przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego, ktére
wskazywaty potrzebe doprecyzowania niektérych warunkéw pozwolenia.
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W wyniku przeprowadzonego postepowania, zgodnie z informacjami przedstawionymi przez
Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie stwierdzono, ze zmiany objete ww. wnioskiem, nie stanowig
istotnej zmiany instalacji czyli zmiany funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowy, ktére zwigzane
bytyby ze znaczacym zwiekszeniem negatywnego oddziatywania instalacji na $rodowisko
W rozumieniu przepisdw art. 3 ust. 7 oraz art. 214 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z uwagi na kompleksowag modernizacje ewidencji gruntéw i budynkdéw obrebu nr 0068-
Olesno nastgpita zmiana oznaczenia dziatek na ktérych prowadzona jest dziatalno$¢ Zaktadu.
W zwigzku z tym uaktualniono zapisy dotyczace numerdéw dziatek, na ktérych zlokalizowana jest
instalacja Oras Olesno Sp. z 0.0.

W punkcie dotyczacym rodzaju i parametréw instalacji istotnych z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom dokonano:

— uzupetnienia charakterystyki parametréw pieca odlewniczego IMR typu B2R/BP nr 1, ktéry jest
elementem instalacji (uzytkowany od 20.12.1997 r.),

— zmiany zapisO6w dotyczgcych zasypu piasku kwarcowego i dozowania dodatkéw w instalacji
przygotowania masy rdzeniarskiej, z uwagi na fakt, ze nastepuje on automatycznie,

— uaktualnienia zapisu dotyczgcego urzadzen stosowanych w procesie obrdobki skrawaniem,

— uaktualnienia zapisu dotyczacego obrdbki powierzchniowej poprzez doprecyzowanie
stosowanych w procesie urzadzen oraz ich ilosci, a takze miejsca przeprowadzania procesu,

— uaktualnienia zapiséw w pozwoleniu zintegrowanym dotyczgcych sposobu odciggu z procesu
chromowania obejmujgcego dwie wanny, tj. z kapiela chromowg aktywng i kgpielg chromowg
w galwanizerii oraz uaktualnienia zapisu dotyczacego ilosci podnosnikéw do przenoszenia
partii towaru,

— uaktualnienia zapisu dotyczacego ilosci stanowisk spawalniczych w spawalni.

W niniejszej decyzji dokonano zmian w tresci tabeli nr 2 dotyczacych zweryfikowania ilosci
wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw w zakresie:

- ilosci grafitu w zwigzku ze wzrostem czestotliwosci wymiany roztwordw grafitu, wymuszonej
wiekszymi wymaganiami jakosciowymi procesu odlewania,

- ilosci srodka utwardzajgcego uzywanego do produkcji masy rdzeniowej - HARTER AT 20,

- zastgpienia w produkcji masy rdzeniarskiej produktu Konserwer nowym - Trennmittel 7828,

- ilosci kwasu dichromowego stuzgcego do zachowania stabilnos$ci pokrycia galwanicznego,

- ilosci chlorku niklu (ll)x 6H,0 w zwigzku z czestszym uzupetnieniem sktadu kapieli celem
utrzymania stabilnego stezenia jonédw niklowych,

- energii elektrycznej w zwigzku ze wzrostem czasu proceséw obrébki powierzchniowej
odlewdédw wymuszonej wymogami jakosciowymi dla wyrobdéw.

Z uwagi na czestotliwos¢ wymiany grafitu wymuszonymi wiekszymi wymaganiami
jakosciowymi procesu na wydziale odlewni, roztwory bedg wymieniane w cyklu 1-tygodniowym, a nie
jak dotychczas w okoto 2-tygodniowym. Zatem w niniejszej decyzji dokonano réwniez zmiany ilosci
wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego.

Zaopatrzenie w wode, wynikajgce z potrzeb technologicznych odbywa sie w oparciu
o istniejagce wilasne (zaktadowe) ujecie wody (studni gtebinowej), ktdra siecig wodociggowa
zaktadowa, wprowadzana jest na teren Zakfadu i do poszczegdlnych obiektéw produkcyjnych.
Rzeczywistg wielko$¢ zuzycia wody okresla sie na podstawie wskazan wodomierza. Monitoring ilosci
wody dostarczanej na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego prowadzony jest
na podstawie wskazan wodomierza poboru wody dejonizowanej na potrzeby przygotowania
roztwordw grafitu bezposrednio przy piecach odlewniczych na wydziale odlewni. Licznik pobieranej
wody zlokalizowany jest przy stacji generujgcej wode dejonizowang na wydziale galwanizerni.
W zwiazku z powyzszym niniejszg decyzjg zobowigzano prowadzgcego instalacje do monitorowania
ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
w oparciu o odczyt wodomierza dokonywany raz na miesigc oraz do prowadzenia rejestru ilosci
wykorzystywanej wody.
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Z uwagi na wzrost wymagan jakosciowych proceséw zaliczanych do instalacji pozostatych
w stosunku do produktéw odlewanych na odlewni w niniejszej decyzji dokonano zmiany czasu
eksploatacji instalacji pozostatych, ktére zwigzane s3 ze wzrostem czasu trwania procesu
oczyszczania odlewdw w celu doktadnego usuniecia rdzenia z odlewu i proceséw technologicznych
obrébki powierzchniowej (szlifowania i polerowania, recznego i mechanicznego).

W wyniku analizy warunkéw pozwolenia w zakresie wprowadzania gazéw i pytéw do
powietrza stwierdzono, ze w emisji z piecéw odlewniczych (zespolonych z kokilarkami) nie okreslono
wielkosci emisji z rozktadu masy formierskiej uzywanej do rdzeni, jak rowniez z procesu tworzenia
rdzeni, z uwagi na fakt, ze w materiatach dodawanych do masy formierskiej zawarte sg substancje
posiadajgce wartosci odniesienia (okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 26.01.2010 r. —
Dz. U. Nr 16, poz. 87), tj. amoniaku, formaldehydu, fenolu, alkoholu furfurylowego, weglowodoréw
alifatycznych i weglowodoréw aromatycznych, ktére moga byé emitowane do powietrza, i dla
ktérych nie przeprowadzono obliczen wptywu na jako$¢ powietrza w otoczeniu zaktadu oraz nie
ustalono wielkoéci emisji dopuszczalnej. Dodatkowo w oparciu o przeprowadzone przez
prowadzacego pomiary, ktére wykazaty wystepowanie ww. substancji wczesniej nieoznaczonych
a zwigzanych z emisjg bedgcg wynikiem rozkfadu rdzeni w czasie wytopu w piecu, w niniejszej decyzji
okreslono dla nich dopuszczalne wielkosci emisji. Jednoczes$nie na podstawie wynikéw pomiaréw,
zwiekszono wielko$¢ emisji cynku, miedzi, otowiu i dwutlenku azotu, dla ktérych w obecnie
obowigzujacym pozwoleniu wartosci dopuszczalne byty okredlone na zbyt niskim poziomie
i stanowity poziomy oznaczalnosci dla laboratorium wykonujgcego badania. Jednoczesnie z uwagi na
fakt wystgpienia podczas przeprowadzonych pomiaréw emisji: kwasu solnego i amoniaku,
pochodzacej z pozostatych proceséw galwanicznych, w ktérych nastepuje odttuszczanie powierzchni
preparatem Uniclean, w niniejszej decyzji okreslono dla tych substancji wartosci dopuszczalne.

Dokonano weryfikacji Zrodta emisji substancji z emitora oznaczonego jako E8 z uwagi na fakt,
ze instalacje do spawania obejmujgce nie wiecej niz 3 stanowiska, zgodnie z brzmieniem art. 152
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232, z p6zn. zm.)
w zwigzku z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkdw,
w ktorych wprowadzanie gazéw lub pytow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U.
z 2010 r., nr 130, poz. 881), nie wymagajg pozwolenia ale wymagajg zgtoszenia. Tak wiec
eksploatowana przez Spétke instalacja do spawania jako instalacja pozostata (emitor 8) do ktdrej
podtagczone sy 3 stanowiska spawalnicze podlega zgtoszeniu organowi ochrony S$rodowiska.
W zwigzku z powyzszym przy pismie z 8 lutego 2016 r. (data wptywu do UMWO — 10 lutego 2016 r.)
prowadzacy dokonat zgtoszenia przedmiotowej instalacji. Zgtoszenie zostato przyjete przy numerze
sprawy D0OS.111.7221.1.2.2016.MSu.

W zwigzku z powyzszym zweryfikowano rodzaje substancji wprowadzanych do powietrza
z emitora oznaczonego jako E8. Z uwagi na wigczenie do uktadu elektrodrgzarki i stosowanie
preparatéw podczas jej pracy (ECOCOUT 1520 - MSDS) powodujgcych emisje weglowodoréw
aromatycznych i weglowodoréw aromatycznych, zgodnie z wnioskiem strony ustalono dla nich
dopuszczalng wielko$¢ emisji.

W niniejszej decyzji z instalacji pozostatych usunieto zrodta emisji substanciji, tj. instalacje
energetycznego spalania o nominalnej mocy do 15 MW opalanej paliwem gazowym oraz olejem
napedowym i zbiornik do magazynowania gazu ptynnego propan-butan o objetosci 54 tys. litrow
(emitor nr E12, E13, E14, E25, E16 i E17), ktdre zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkoéw, w ktdrych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza
z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 r., nr 130, poz. 881) nie wymagaja pozwolenia
natomiast eksploatacja tych zrédet zgodnie z trescig rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. nr 130
poz. 880) wymaga zgtoszenia. Dla ww. instalacji Spotka dokonata zgtoszenia, ktére zostato zgtoszone
przy sprawie nr DOS.111.7221.1.4.2015.MSu z 31 lipca 2015 r.

W niniejszej decyzji uaktualniono zapisy dotyczace urzadzen redukujgcych emisje pytéw do
powietrza, poprzez zainstalowanie do emitora oznaczonego jako E4 dodatkowego urzadzenia
filtrowentylacyjnego - filtru tkaninowego FKE-C 10/4 o wydajnosci 7000 m>/h i sprawnosci n = 99%.
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Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji

w powietrzu z instalacji eksploatowanych na terenie Spoétki, ktore wykazaty, ze dotrzymane beda

dopuszczalne stezenia substancji w powietrzu.

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, dla instalacji pozostatych
zgodnie z ktdrym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla tych rodzajéw gazéw i pytéw,
ktére wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia,
W niniejszym pozwoleniu nie ustalono poziomu emisji dopuszczalnej dla amoniaku, weglowodoréw
alifatycznych i weglowodoréw aromatycznych.

W niniejszej decyzji zaktualizowano tereny chronione akustycznie, ktére wyznaczono na
podstawie Uchwaty nr LII/349/10 z dnia 28 kwietnia 2010 r. w sprawie przyjecia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego terenéw potozonych w rejonie ulic: Gorzowskiej, Lesnej
i Sienkiewicza w Olesnie. Tereny znajdujace sie najblizej zaktadu oznaczono jako MN - teren
zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, na ktérej obowigzujace dopuszczalne wartosci emisji
hatasu do $rodowiska wynosza: dla pory dziennej 50 dB i dla pory nocnej 40 dB. Po przeanalizowaniu
wniosku, organ stwierdzif, iz zaktad nie powoduje przekroczeri emisji hatasu do $rodowiska na
terenach normowanych akustycznie.

W niniejszej decyzji dokonano zmian w tresci tabeli nr 7a i 7b, w zakresie:

— zmiany klasyfikacji odpadu z 17 04 01 na 12 01 04,

— zmiany miejsca magazynowania odpadow o kodach: 12 01 04, 12 01 03, 16 02 14, 16 02 16,

— usuniecia odpaddw, ktdére nie powstaja w zwigzku z eksploatacjg instalacji, o kodach: 15 01 01,
1501 02,1501 03, 1501 06, 1501 07, 15 02 03 oraz 17 04 05,

— zmiany ilosci wytwarzanych odpaddw o kodach: 12 01 09%, 10 10 08, 12 01 05, 12 01 17, 12 01 99,
19 09 04.

Zgodnie z wnioskiem strony wzrost wytwarzanych ww. odpadéw spowodowany jest:

— odpad o kodzie 12 01 09* - zmniejszeniem mozliwosci wykorzystania emulsji w procesach
obrébczych z przyczyn technologicznych,

— odpad o kodzie 10 10 08 - dynamika produkcji oraz wprowadzaniem nowych konstrukcyjnie
modeli wyroboéw, co powoduje rosngce wymagania jakosciowe do produkowanych rdzeni
piaskowych. Rdzenie, ktére nie spetniajg wymogow, nie mogg zosta¢ wykorzystane w procesie
produkcyjnym i stanowig odpad o kodzie 10 10 08,

— odpad o kodzie 12 01 05 — zwigkszong iloscig stosowanych w produktach Spétki elementéw
z tworzyw sztucznych (ABS),

— odpady o kodach: 12 01 17, 12 01 99 i 19 09 04 — wzrostem wymagan jakoSciowych stawianych
wyrobom Spétki.

Przedstawione w przedtozonej dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Niniejszg decyzjg, zgodnie z wnioskiem Strony, zmieniono klasyfikacje odpadu o kodzie
17 0401 na 12 01 03, réwnoczes$nie wykreslono z tabeli nr 7a i nr 7b odpady, ktére nie powstajg
w zwigzku z eksploatacjg instalacji, tj. 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 06, 15 01 07, 15 02 03 oraz
17 04 05.

Biorgc pod uwage wniosek Strony zaktualizowano miejsca magazynowania odpadéw
o kodach: 1201 04, 120103, 16 02 14i 16 02 16.

Wydajagc przedmiotowag decyzje organ, zgodnie z wnioskiem strony, zmienit ilosci
wytwarzanych odpadéw, o kodach: 12 01 09* z 40 Mg/rok na 60 Mg/rok, 10 10 08 z 350 Mg/rok na
400 Mg/rok, 12 01 05 z 2 Mg/rok na 10 Mg/rok, 12 01 17 z 70 Mg/rok na 100 Mg/rok, 12 01 99
z 60 Mg/rok na 80 Mg/rok oraz 19 09 04 z 140 Mg/rok na 250 Mg/rok.

Zaproponowany we whniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Ponadto organ nie okreslit warunkow wytwarzania i sposobu postepowania z odpadami
wytwarzanymi w instalacjach: do biologicznego oczyszczania Sciekdw socjalno-bytowych, do
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odlewania, stacji energetycznej oraz laboratorium przy wydziale galwanizerii, bowiem nie wymagaja
uzyskania pozwolenia na wytwarzanie odpadéw, zgodnie z art. 180a ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

W pozwoleniu zintegrowanym okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji tylko dla
zrédet instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego. Niniejsza decyzja dokonano zmiany
zapis6w punktu VI pozwolenia pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe” poprzez weryfikacje lokalizacji kréécéw pomiarowych dla Zrédet z instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego oraz okreslenie usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji
w zakresie gazow i pytéw do powietrza na emitorach instalacji pozostatych, zgodnie z art. 211 ust. 1
i art. 224 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, celem stworzenia
mozliwosci kontrolowania pomiarami, czy ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci
dopuszczalne s3 dotrzymywane, niezaleznie od tego, czy prowadzacy instalacje jest w pozwoleniu
zobowigzany do prowadzenia pomiardw wielkosci.

W sprawozdaniu zaproponowano monitoring w zakresie oceny stopnia zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko. Jednoczesnie z uwagi na
niewielkie stezenia cynku, miedzi, otowiu, chromu, niklu i kadmu zawarte w ziemi zaproponowano
czestotliwos¢ wykonania badarn w okresach dziesiecioletnich.

Zaproponowany monitoring zostat uwzgledniony przez organ i w niniejszej decyzji natozono
na Oras Olesno Sp. z 0.0. obowigzek prowadzenia badan zanieczyszczenia gruntu metalami cigzkimi
tj.: cynk, miedz, otéw, chrom, nikiel i kadm oraz badan wdd gruntowych w tym samym zakresie.
Natomiast majgc na uwadze brzmienie art. 217a ust.1 pkt. 1 i 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
ktory stanowi, ze ustalajgc w pozwoleniu zintegrowanym czestotliwo$¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi uwzglednia sie to, ze badania zanieczyszczenia gleby i ziemi wykonuje
sie co najmniej raz na 10 lat, a pomiary zawartosci substancji w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek wykonuje sie co najmniej raz na 5 lat, organ ustalit czestotliwo$¢ wykonywania
pomiaréw zawartosci substancji w wodach gruntowych raz na 5 lat.

Whnioskodawca uiscit optate skarbowag w wysokosci 10 zt (stownie: dziesie¢ ztotych). Wptaty
dokonano w dniu 7 pazdziernika 2015 r., przelewem na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium
SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Oras Olesno Sp. z o0.0.
ul. Le$na 2
46-300 Olesno

2. a.a.
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