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Na podstawie art. 181 us¥1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3, 5, art. 201 ust. 1, art.
202 ust. 1, 2 i ust. 4, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1 i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z p6zn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku
Grupy Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z o. o. z siedzibg w Tarnowie
nr RZ/3652/25/314/2015 z 1 grudnia 2015 r. (data wptywu do UMWO 17 grudnia 2015 r.) o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych, powstatych w
wyniku rozbiérki wiez absorpcyjnych instalacji TKI, zlokalizowanych na terenie Grupy Azoty Zaktady
Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu, przy ul. Mostowej 30A

orzekam

I. Udzieli¢ Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. o. z siedzibg w Tarnowie,
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych w postaci
ceramicznych pierécieni Raschiga, pochodzacych z demontazu nieczynnych wiez absorpcyjnych o
zdolnosci przetwarzania 14 000 Mg/rok, zlokalizowanej na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30A, na warunkach okre$lonych w
niniejszej decyzji.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowga dziatalnoscia prowadzong przez Grupe Azoty Jednostke Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0. o. z siedzibag w Tarnowie jest eksploatacja planowanej do realizacji instalacji do
przetwarzania odpadéw niebezpiecznych, powstatych w wyniku rozbiérki wiez adsorpcyjnych
instalacji TKI na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu.

Przetwarzanie odpadéw niebezpiecznych bedzie polegato na unieszkodliwianiu odpadéw o
kodzie 17 09 03* (ceramiczne pierscienie Raschiga pochodzace z demontaiu nieczynnych wiei
absorpcyjnych) w ilosci 14 000 Mg/rok poprzez obrébke fizyczno-chemiczng w procesie D9.

1.2. Lokalizacja instalacji

Instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych eksploatowana bedzie na obszarze
przemystowym Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. na dziatkach o numerach:
- 360/2 (pole I-3) o powierzchni 15,52 ha,

- 246/1 (pole K-4) o powierzchni 0,478 ha.

Proces przetwarzania prowadzony bedzie w instalacji, ktéra pracowaé bedzie sekwencyjnie w
okreslonych odstepach czasu, w zaleznosci od umiejscowienia Zrédta powstawania odpaddéw
przeznaczonych do unieszkodliwienia, tj. demontowanych wiez absorpcyjnych kwasu azotowego.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 8730013812
Numer REGON: 850282196



1.3. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Wiaécicielem instalacji do przetwarzania odpad6w niebezpiecznych jest Grupa Azoty Jednostka
Ratownictwa Chemicznego Sp. z o. o. z siedzibg w Tarnowie, a eksploatowana instalacja jest
zlokalizowana na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu przy
ul. Mostowej 30A.

W wyniku procesu przetwarzania, opartego na neutralizacji i stabilizacji wapnem (majgcych
na celu neutralizacje kwaénego pH oraz zwigzanie azotanéw) odpadéw o kodzie 17 09 03* w postaci
ceramicznych pierscieni Raschiga pochodzqcych z demontazu nieczynnych wiez absorpcyjnych,
powstawaé beda odpady inne niz niebezpieczne o kodzie 19 03 05 - odpady stabilizowane inne niz
wymienione w 19 03 04 oraz odpady niebezpieczne o kodzie 19 02 11* - inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne (powstate jako wyczerpany absorbent wykorzystywany w weéle absorpcji
tlenkéw azotu z odgazéw).

Bedzie to typowy proces unieszkodliwiania odpaddéw, ktéry zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 poz. 21 z pdzniejszymi zmianami),
zaliczany jest do procesu D9 - obrdbka fizyczno-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji
niniejszego zatacznika, w wyniku ktérej powstaja ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane
za pomoca ktéregokolwiek sposréd proceséw wymienionych w pozycjach D1 - D12 (np. odparowanie,
suszenie, kalcynacja itp.).

Zdolnosci przerobowe przedmiotowej instalacji:

* 40 Mg odpadéw/h;
* 240 Mg odpaddw/dobe.

Instalacja pracowaé bedzie na potrzeby przetworzenia odpadéw pochodzacych ze wszystkich
wiez absorpcyjnych przez caty okres jej funkcjonowania, tj. 180 dni, co daje nominalng wielkosc
przetworzenia na poziomie 43 200 Mg. llo$¢ odpadu niebezpiecznego o kodzie 17 09 03* jaka
poddana zostanie przetworzeniu, szacowana jest na poziomie 14 000 Mg/rok.

Instalacja pracowa¢ bedzie tylko w dni robocze, wytacznie w porze dnia od godz. 06:00 do
godziny 22:00. Sam proces unieszkodliwiania odpadéw w instalacji trwa¢ bedzie 6 h/dobe.

Charakterystyka instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego i obiektow jej towarzyszacych

Instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych skfada¢ sie bedzie z dwéch
powigzanych ze sobg technologicznie weztéw, tj.:

 wezta neutralizacji odpaddw;
» wezta absorpcji tlenkdw azotu z odgazéw.

Urzadzenia wchodzace w sktad wezta neutralizacji posadowione bedg na poziomie ,0”, na
utwardzonym ptytami betonowymi podtozu. Natomiast urzadzenia wchodzace w sktad drugiego z
integralnych weztéw instalacji, znajdowa¢ beda sie na platformie (przyczepie) na poziomie ok. 1 m.

W skiad wezta neutralizacji wchodzi¢ beda nastepujace maszyny i urzadzenia:
1) Zsypnia odpadow
Zsyp bedzie miat budowe modutowa, sktadajacg sie z podstawy o wysokosci 4,5 m, modutéw zsypu o

dtugosci 2,40 m (8 sztuk) oraz leja zasypowego. Modutowa budowa bedzie umozliwia¢ dopasowanie
wysokosci zsypu do aktualnej wysokosci poddawanej demontazowi wiezy.
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2) Kontener nr1

W kontenerze nr 1 umiejscowiony bedzie zintegrowany ukfad kruszaco-dozujacy, w sktad ktérego
wchodzi¢ bedzie:

e zbiornik na odpady:

Zbiornik ten wyposazony bedzie w amortyzowane odpowiednio uksztattowane dno, umotliwiajace
wstepne rozdrobnienie odpadéw. Ponadto zbiornik bedzie wyposazony w wibrator, ktéry zatgczany
w zaprogramowanych odstepach czasu, zapobiega¢ bedzie przyleganiu i zawieszaniu sie materiatu.

* urzqdzenie dozujgco-kruszgce odpady:
Zadaniem sterowanego przez system komputerowy urzadzenia bedzie ostateczne rozdrobnienie oraz
dozowanie odpowiedniej porcji odpadu do urzadzenia wazgcego — wagi odpadu.

® przenosnik tasmowy:

Zadaniem przenosnika bedzie transport odpaddw z uktadu dozujgco-kruszacego (znajdujacego sie w
kontenerze nr 1 do zbiornika wagi odpadu znajdujacego sie w kontenerze nr 2. Przenoénik bedzie
posiadat obudowe tgczacy oba kontenery.

3) Kontener nr 2

W kontenerze nr 2, umiejscowiony bedzie zintegrowany uktad neutralizacji, w sktad ktérego
wchodzi¢ bedzie:

¢ mieszalnik (neutralizator):

Mieszalnik dwuwatowy o pojemnoéci 1m? o wydajnoéci 50 m3/h odpaddw. Praca mieszalnika
polegac bedzie na wykonywaniu trzech nastepujacych po sobie operacji, tj. wprowadzenia odpadéw,
dodaniu wapna i roztadunku. taczny czas trwania takiego cyklu bedzie wynosit ok. 70 sekund.

* waga odpadu:
Waga odpadu petni¢ bedzie jednoczesnie role zbiornika zasypowego, ktéry umozliwi odmierzenie
porcji pokruszonego odpadu réwnolegle w czasie trwania cyklu neutralizacji poprzedniego ,wsadu”.

* waga wapna:
Zasada jej dziatania bedzie analogiczna jak wagi odpadu, z tym, ze zbiornik zasypowy bedzie miat
mniejszg pojemnos¢, a uktad wazacy dostosowany bedzie do odmierzania bardziej precyzyjnie dawek
wapna.

4) Zbiornik wapna (silos)

Bedzie to zbiornik prostokatny, metalowy o pojemnosci 25 Mg. Wapno dostarczane bedzie
transportem kofowym — autocysternami, skad pneumatycznie - sprezonym powietrzem
pochodzacym z kompresora znajdujgcego sie na wyposazeniu cysterny, tfoczone bedzie do zbiornika
wapna. W celu eliminacji podczas operacji zatadunku, emisji materiatu sypkiego do powierza, kréciec
zaworu oddechowego silosu, ktérym kierowane bedzie powietrze pochodzace z transportu
pneumatycznego, potaczony zostanie hermetycznym przewodem z ukladem neutralizacji
znajdujagcym sie w kontenerze nr 2. Zaktada sie jedng operacje zatadunku silosu w ciggu tygodnia
pracy instalacji przetwarzania odpadow.



5) Podajnik wapna

Bedzie to podajnik $limakowy, ktéry z wykorzystaniem systemu komputerowego bedzie
podawat wapno do kontenera nr 2 (zbiornika zasypowego). Podajnik bedzie wyfaczat sig
automatycznie po podaniu zaprogramowanej dawki wapna.

6) Przeno$nik tasmowy

Przenoénik bedzie umoizliwiat transport poddanego procesowi unieszkodliwienia odpadu
(o kodzie 19 03 05) z mieszalnika na naczepe $rodka transportowego. Z uwagi na fakt, ze odpad
bedzie wilgotny i zneutralizowany, przenos$nik nie bedzie wyposazony w obudowe.

7) System przewietrzania

System sktada¢ sie bedzie z wentylatora wyciggowego (wytwarzajgcego podcisnienie), ktérego
kréciec ssacy podiaczony bedzie do pytoszczelnych konteneréw nr 1 i nr 2. Zassane w ten sposob
powietrze bedzie nastepnie ttoczone do wezta absorpcji NOx z odgazéw. Bedzie to wentylator
pomocniczy, ktérego zadaniem bedzie zréwnowazenie oporéw pneumatycznych tej czgsci wentylacji.

8) System sterowania i nadzoru

System skfada¢ sie bedzie z szeregu jednostkowych i/lub skorelowanych ze sobg urzadzen
pomiarowych (np. pH-metry, czujniki temperatury, czujniki potozenia (kraricowe), czujniki poziomu),
elementéw wykonawczych (np. silniki, sitowniki), elementéw sterujacych duzej mocy (m.in. falowniki,
styczniki, wylgczniki silnikowe (przecigzeniowe) oraz elementéw zabezpieczajacych (np. wyfaczniki
bezpieczeristwa, czujniki zamknigcia oston, wytaczniki strefowe - linkowe i bariery podczerwieni).

W skiad wezta absorpciji NOx z odgazéw wchodzi¢ beda nastepujace elementy:
1) Zbiornik absorbera (16% roztworu NaOH)

Zbiornik absorbera, o pojemnosci V = 0,8 m?, wykonany bedzie z tworzywa sztucznego. Do zbiornika
tego za pomocg pompy kierowany bedzie swiezy roztwér absorpcyjny w postaci 16% roztworu NaOH.
Po wyczerpaniu jego wiasciwoséci absorpcyjnych (za pomocg analogicznej pompy) wyczerpany
roztwér odpompowywany bedzie jako odpad do zbiornika wyczerpanej cieczy absorpcyjnej, a do
zbiornika wprowadzana bedzie nowa porcja roztworu absorpcyjnego.

2) Zbiornik roztworu NaOH:

Zbiornik ten stanowié¢ bedzie pojemnik przenosny typu DPPL o pojemnosci 1 m® umieszczony w
metalowym koszu na palecie, wykonany z polietylenu wysokiej gestosci. Zaleta3 DPPL jest
pbtprzezroczystoéé polietylenu, ktéra pozwala na obserwacje ptynu w zbiorniku, ktéry na przedniej
$ciance posiada skale w litrach. 16% roztwor wodorotlenku sodu bedzie sporzadzany poza instalacja
i w postaci gotowego surowca przywozony do instalacji przetwarzania odpadéw.

3) Zbiornik wyczerpanej cieczy absorpcyjnej

Zbiornik ten stanowi¢ bedzie pojemnik typu DPPL o pojemnosci 1 m® umieszczony w metalowym
koszu na palecie, wykonany z polietylenu wysokiej gestosci. Do zbiornika kierowany bedzie, za
pomoca pomy beczkowej zbiornika absorbera (1), roztwér NaOH po wyczerpaniu jego wiasciwosci
absorpcyjnych. Jako odpad o kodzie 19 02 11* - Inne odpady zawierajqce substancje niebezpieczne,
przekazywany bedzie w celu przetworzenia podmiotom gospodarczym, posiadajagcym stosowne



zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami. W jego miejsce wstawiany bedzie kolejny zbiornik
stuzacy do skierowania wyczerpanego roztworu NaOH.

4) Kolumna absorpcyjna

Kolumna wykonana bedzie ze stali kwasoodpornej, o wymiarach - $rednica nominalna 15 cm i
dtugos¢ 250 cm. Kolumna wypetniona bedzie pierScieniami Raschiga. W gérnej czesci kolumny
znajdywac sie bedzie rozlewak cieczy absorpcyjnej (roztworu NaOH).

5) Wentylator promieniowy

Wentylator o wydajnoéci Q = 4 400 m’/h bedzie stuzy¢ do odprowadzenia do atmosfery
oczyszczonych z tlenkéw azotu w absorberze odgazow.

6) Pompy

Pompy obiegowe 16% roztworu NaOH (2 sztuki) stuzy¢ bedg do przettaczania tego roztworu ze
zbiornika absorbera na gére kolumny absorpcyjnej oraz do usredniania roztworu w zbiorniku.
Dodatkowo niewielkie, przenosne tzw. pompy beczkowe stuzy¢ bedg do przettaczania roztwordw
pomiedzy zbiornikami.

7) System sterowania i nadzoru

System skfada¢ sie bedzie z szeregu jednostkowych i/lub skorelowanych ze sobg urzadzen
pomiarowych (np. pH-metry, urzadzenie pomiaru stezenia NOX w odgazach kierowanych do
atmosfery), elementéw wykonawczych (np. silniki, sitowniki), elementéw sterujgcych duzej mocy
(m.in. falowniki, styczniki, wytaczniki silnikowe (przecigzeniowe) oraz elementéw zabezpieczajgcych
(np. wytaczniki bezpieczenstwa, czujniki zamkniecia oston, wytgczniki strefowe - linkowe i bariery
podczerwieni).

Opis stosowanej technologii

Proces przetwarzania odpadéw inicjowany bedzie w wezZle neutralizacji, gdzie odpady z
wykorzystaniem koparki poprzez lej zasypowy i zasyp, grawitacyjnie, kierowane bedg do uktadu
kruszgco - dozujacego znajdujgcego sie w kontenerze nr 1. Za pomocg systemu komputerowego
nastepowac bedzie uruchamiane urzadzenia dozujgco-kruszacego, z ktérego odpad poprzez podajnik
tasmowy umieszczony w pytoszczelnym tunelu, skierowany zostanie na wage odpadu znajdujgcy sie
w kontenerze nr 2. Rdwnoczesnie system komputerowy, bedzie uruchamiat podajnik slimakowy,
ktérego zadaniem bedzie podawanie wapna ze zbiornika na wage (réwniez znajdujacg sie w
kontenerze nr 2). Po odmierzeniu zaprogramowanych ilosci odpadu i wapna, podajniki bedg wytaczac
sie automatycznie. Nastepnie system sterujgcy bedzie otwieraé¢ klapy roztadunkowe obydwu wag, w
wyniku czego nastgpi skierowanie odpadéw i wapna do mieszalnika (neutralizatora). ROwnoczesnie
na czas zaprogramowany w systemie nastgpi wigczenie wibratoréw zasobnikéw odpadu i wapna. W
dalszej kolejnosci zamykane beda klapy zatadunku odpadu i wapna a system rozpocznie odliczanie
czasu neutralizacji (ok. 30 sekund/porcje odpaddw).

Réwnoczesnie nastgpi wiaczenie podajnika wapna i urzgdzenia dozujgcego odpady w celu
odwazenia nastepnej porcji do neutralizacji. Zbiornik odpadu z uwagi na swojg pojemnosc
(ok. 4,5 m?), bedzie umozliwiat prace tadowarki w czasie neutralizacji poprzedniej porcji odpadu.

Po zakoniczeniu procesu neutralizacji nastgpi otwarcie klapy roztadunkowej i poprzez
podajnik tasmowy skierowanie unieszkodliwionego odpadu bezposrednio na naczepe podstawionego
srodka transportu, ktérym odpady bedg wywozone do ostatecznego zagospodarowania.



Powstajgce w wyniku realizacji operacji jednostkowych obrébki odpadéw w kontenerach nr 1 i 2
odgazy, poprzez system przewietrzania kierowane beda do wezta absorpcji tlenkéw azotu z odgazow.
W wezle absorpcji NOx z odgazéw, ciecz absorpcyjna (roztwér ok. 16% NaOH) za pomoca
pompy przettaczany bedzie ze zbiornika roztworu NaOH do rozlewaka znajdujgcego sie na gorze
kolumny absorpcyjnej. W kolumnie absorpcyjnej odgazy w przeciwpradzie bedg kontaktowac¢ sie z
przeptywajgcym przez pierscienie Raschiga roztworem NaOH w wyniku czego nastepowaé bedzie
absorpcja zawartych w odgazach tlenkéw azotu (NOx), a nastepnie w wyniku reakcji
dysproporcjonowania i neutralizacji ich przemiane w bezpieczng forme azotanu sodu (V)i (lll). W celu
oceny skutecznosci procesu absorpcji prowadzona bedzie kontrola analityczna poprzez ciggty pomiar
pH roztworu absorpcyjnego. Wskazania z czujnika pomiarowego beda rejestrowane w systemie i na
biezgco odczytywane w komputerze a zapisy z odczytow raportowane. Dziatania takie pozwalaé beda
na przewidzenie koniecznosci wymiany roztworu absorpcyjnego przed momentem osiggniecia stanu
catkowitego zuzycia. Zaktada sie uzycie ukfadu absorpcji o wydajnosci rzedu 99%. Wyczerpany
roztwor absorpcyjny odpompowywany bedzie ze zbiornika absorbera do zbiornika wyczerpanej
cieczy absorbcyjnej i jako odpad o kodzie 19 02 11* - inne odpady zawierajgce substancje
niebezpieczne przekazywany bedzie kolejnym uprawnionym posiadaczcom odpadéw w celu ich
zagospodarowania.
Pozbawione tlenkéw azotu odgazy, bedg poprzez emitor znajdujgcy sie na szczycie kolumny
absorpcyjnej odprowadzane do atmosfery. Dla zapewnienia prawidtowego i bezpiecznego przebiegu
absorbcji NOx na rurociggu wydmuchowym z kolumny absorpcyjnej zainstalowany bedzie pomiar
ciggly stezenia tlenkdw azotu. Pomiar ten wyposazony bedzie w alarm w przypadku przekroczenia
granicznej zawartosci NOx ustawionej na poziomie 10 mg/m3. System sterowania instalacji absorpcji
bedzie kontrolowat stan wyjscia alarmowego z uktadu pomiarowego tlenkéw azotu i bedzie
dokonywat zatrzymywania pracy wezta do neutralizacji w przypadku przekroczenia ich dopuszczalnej
zawartosci.

Czas pracy wezta absorpcji tlenkow azotu z odgazow zalezny bedzie od aktualnej lokalizacji i wynosié¢
bedzie:

Lokalizacja 1 - 12 dni x 3 wieze przeznaczone do rozbidrki x 6 godzin/dobe = 216 godzin.
Lokalizacja 2 - 12 dni x 8 wiez przeznaczonych do rozbiérki x 6 godzin/dobe = 576 godzin.

Lokalizacja 3 - 12 dni x 4 wieze przeznaczone do rozbidrki x 6 godzin/dobe = 288 godzin.

1.4. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, wody, materialéw, surowcéw i paliw
w instalacjach

1.4.1. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii elektrycznej, surowcéw, paliw

W procesie unieszkodliwiania odpadéw przebiegajgcym w instalacji przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych stosowane sg nastepujgce substancje, materialy i czynniki energetyczne:

1) materiaty pomocnicze:

- wapno (diwodorotlenek wapnia):
Zuzywana ilo$¢: od 0,015 do 0,045 Mg/Mg przetwarzanych odpaddéw (dla partii odpadéw z
kazdej demontowanej wiezy abosrpcyjnej ostateczna dawka wapna do neutralizacji bedzie

okreélana na podstawie badan laboratoryjnych);

- ok. 16% roztwor wodorotlenku sodu:
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Zuzywana ilos¢: z uwagi na fakt niemozliwego ustalenia doktadnej ilo$ciowej zawartosci tlenkéw
azotu (NOx) w przeznaczonych do przetworzenia odpadach, przyjmuje sie przelicznik iloéci NOX
mogacych zaabsorbowa¢ sie w 1 m® roztworu na poziomie 142 kg.

2) czynniki energetyczne:

- energia elektryczna: zuzywana ilo$¢: ok. 383 kWh/dobe.

3) paliwa:

- olej napedowy (na potrzeby pracy koparki) - zuzywana ilo$¢: ok. 50 litréw/dobe.

1.4.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych

Tabelanr 1
Okreslenie Nazwa Zastosowanie llos¢ Sposéb Substancja Udziat %
substancji handlowa magazynowania powodujaca substancji
ryzyko powodujacej
ryzyko
Diwodorotlenek | Wapno W procesie maksymalnie | W metalowym Diwodorotlenek | 86,62+94,71
wapnia gaszone neutralizacji 25 Mg silosie o pojem- | wapnia
kwasnego pH nosci 25 Mg
oraz zwigzania
azotandw w
weile
neutralizacji
odpadéw
R-r R-r W procesie maksymalnie | W paletopojem- | Wodorotlenek ok. 15
wodorotlenku wodorotlenku | absorpcji 1im’ niku (DPPL) 0 sodu
sodu ok. 16% sodu tlenkow poj. 1 m?
azotow
zawartych w
odgazach.

1.4.3. llo$¢ wykorzystywanej wody
Technologia stosowana w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem nie wymaga wykorzystania
wody.

2. Ustala sie warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw poprzez procesy
unieszkodliwiania odpaddow, zgodnie z zatacznikiem nr 2 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach

2.1. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania - proces D9 w zwigzku z
eksploatacjq instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych

2.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D9

Zgodnie z katalogiem odpadéw oraz wiasciwosciami fizyko-chemicznymi, odpady
przeznaczone do przetworzenia, klasyfikowane beda jako odpady niebezpieczne o kodzie 17 09 03* -
Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (w tym odpady zmieszane) zawierajgce substancje
niebezpieczne.




Tabela nr2

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédto Podstawowy Masa odpadu
powstawania sktad chemiczny | przewidziana do
odpadu i jego | wytworzenia
wiasciwosci
1. 17 09 03* Inne odpady z budowy, remontéw | Odpad stanowig Odpad staty, 14 000 Mg/rok
i demontazu (w tym odpady zuzyte w procesie | zawierajgcy w
zmieszane) zawierajgce produkcji kwasu swym
substancje niebezpieczne azotowego podstawowym
wypetnienia wiez | skfadzie:

absorpcyjnych w
postaci cera-
micznych
pierécieni
Raschiga

- Al,O3 ok. 23 %;
-Si0,> 69%;
-Fe,03<1%

- MgO0 < 0,2%;
-Ca0<0,25%

- K,0+Na,0 - 2-
4%.

Odpad z uwagi na
fakt
zaabsorbowania
w nim
pozostatosci
kwasu azotowego
i/lub azotanu
sodu moze
wykazywac
wiasciwosci
niebezpieczne:
zrace [H8] i
ekotoksyczne
[H14]

Z pobranych
wybidrczo z
kolumn prébek
odpadu wynika,
ze odpady moga
posiadac pH w
przedziale 1,5-3,0
oraz zawierac
jony:

-NO, ok. 0,3
mg/kg s. m.

- NO; ok. 6 000
mg/kg s. m.

2.1.2. Miejsce i dopuszczone metody unieszkodliwiania oraz ich transport. Miejsce i sposéb
magazynowania odpadéw przewidywanych do unieszkodliwiania w procesie D9

Zaden z odpadéw przewidzianych, zaréwno do przetworzenia, jak i powstajacy w wyniku realizacji
procesu unieszkodliwiania, nie bedzie magazynowany na terenie instalacji. Bezposrednio po
wytworzeniu odpady bedg wywozone celem dalszego ich zagospodarowania.

Przetwarzanie odpadéw niebezpiecznych bedzie polegato na unieszkodliwianiu odpadéw o
kodzie 17 09 03* (w postaci ceramicznych pierscieni Raschiga pochodzacych z demontaiu
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nieczynnych wiez absorpcyjnych) w ilosci 14 000 Mg/rok poprzez obrébke fizyczno-chemiczng w
procesie D9.

Proces w wyniku ktérego beda przetwarzane odpady to proces D9 - obrébka fizyczno-
chemiczna, niewymieniona w innej pozycji zatacznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktérej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek sposréd
proceséw wymienionych w pozycjach D1 — D12 (np. odparowanie, suszenie, kalcynacja itp.).

Doktadny opis procesu zostat przedstawiony w punkcie 1.3. pn. ,Rodzaj i parametry
instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” niniejszej decyzji.

Transport odpadéw odbywac sie bedzie Srodkami transportu stanowigcych wtasno$é Grupy Azoty
Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0. w oparciu o posiadane pozwolenie oraz
wspomagany bedzie przez inne firmy posiadajgce odpowiednie uprawnienia w zakresie transportu
odpadow.

3. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania
instalacji

3.1. Wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza

3.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji zrodet emisji

Tabelanr 3
Charakterystyka emitora
Urzsdzend Czas eksploatacji
Numer 5 -~ i i Wysokos¢ Srednica Temp. Predkos¢ Lokalizacja nr 1
Lp. siiiitars Zrédto emisji ochrony azéw st —
powietrza g Y Lokalizacja nr 2
Lokalizacja nr 3
[m] [m] [K] [m/s] [h/rok]
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
216
" Kolumna
Wezet absorpcji absorpcvina z
L E=1 tlenkéw azotu z pey) 6,5 0,5 293 6,68 576
odgazéw roztworem
NaOH 288

3.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji do powietrza w normalnych warunkach pracy

instalacji
Tabela nr 4
Lp. Emisja dopuszczalna
Numer . . 5 su % - T <
. Zrodto emisji Nazwa substancji z emitora ze zrodta
emitora
kg/h kg/h
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Wezet absorpcji tlenkéw azotu z
1. E-1 odgazow Dwutlenek azotu 0,044 0,044
(w kazdej z trzech lokalizacji)
Emisja z instalacji w Mg/rok Dwutlenek azotu 0,047520




3.2. Emisja hatasu do srodowiska

3:2:1.

Tabelanr 5

Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Kod
irédta
hatasu

Nazwa zrédta
hatasu

Czas pracy w [h]

Pora
dzienna

Pora
nocna

Warianty pracy zrédta/$rodki ograniczajgce emisje hatasu

Punktowe Zrédta hatasu

K-1

Kontener nr 1
(zintegrowany
uktad dozujgco-
kruszacy):

- 1 szt. kruszarka
Slimakowa, moc
elekt. 30 kw,

- 1 szt. silnik, moc
elekt. 4 kW,

- 1
elektrowibrator,
moc elekt. 0,75 kW.

szt.

0

Praca w  wariancie  pod-stawowym/elementy  Zrédfa

zlokalizowane w metalowym kontenerze

K-2

Kontener nr 2
(zintegrowany
uktad neutralizacji):
- 1 szt. mieszalnik,
moc elekt. 37 kw,

- 2 szt.
elektrowibratory,
moc elekt. 0,75 kW.

Praca w  wariancie  pod-stawowym/elementy  Zrédia

zlokalizowane w metalowym kontenerze

P-1iP-2

Pompy obiegowe
absorbenta:

- 2 szt.,, moc elek.
5,5 kW

Praca w wariancie podstawowym

Wentylator uktadu
neutralizacji:

- 1 szt.,, moc elek.
0,75 kW

Praca w wariancie podstawowym

Wentylator uktadu
absorpcji:

- 1 szt,, moc elek.
2,2 kW

Praca w wariancie podstawowym

Kp-1

Koparka dozujaca
pierscienie Raschiga

Praca w wariancie podstawowym

P-3iP-4

Pompy beczkowe:
- 2 szt.,, moc elek.
0,7 kW

0,5

Praca w wariancie pod-stawowym oraz w trakcie przerw, w
eksploatacji gtéwnych zrédet instalacji

Wr-1

Elektrowibrator
zbiornika z
wapnem:

- 1 szt.,, moc elek.
0,75 kw

0,2

Praca w wariancie podstawowym

Km-1

Kompresor
powietrza:

- 1 szt., moc elek. 4
kw

Praca w wariancie pod-stawowym oraz w trakcie przerw, w
eksploatacji gtownych zZrédet instalacji

Liniowe Zrddta hatasu

Tr-1
iTr-2

Przenosniki
oraz

wapna

0

Praca w wariancie podstawowym
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.

zneutralizowanych
odpadow:
- 2 szt., moc elek. 4

kw

3.2.2. Przewidywane warianty pracy zrodet hatasu

Nie przewiduje sie innych wariantéw pracy Zrédet hatasu poza wymienionymi w tabeli nr 5.

3.2.3. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem, w odniesieniu do

rodzajéw terenéw normowanych

Tabela nr 6
Lp. Oznaczenie terenéw Opis terenu wg Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku w [dB]
chronionych tab.nr1 wyrazony réwnowaznym poziomem diwigku Laeqpi Laeqn
zlokalizowanych zatacznika do
w otoczeniu zaktadu rozporzadzenia L L
. . Aeq D Aeq N
2"'"'5"3_ przedziat przedziat czasu odniesienia réwny 1
rodowiska z czasu najmniej korzystnej godzinie nocy
14 czerwca odniesienia
2007 r. . ro’wny 8
W sprawie najmniej
dopuszczalnych korzystnym
poziomow godzinom
r’laiasu w dnia kolejno
Srodowisku po sobie
(Dz. U.z 2014 nastepujacym
r.z poz. 112)
Lp. 3a
L-MWNU - tereny Tereny
zabudowy zabudowy
mieszkaniowej mieszkaniowej (**
1. . ; § i ) o : 55 -
wielorodzinnej niskiej | wielorodzinnej
i ustug i zamieszkania
nieucigzliwych L zbiorowego
LIMW -tereny Lp. 3a
Tereny
zabudowy
; . ; zabudowy
mieszkaniowej - ; z
: e mieszkaniowej (+*%)
2. wielorodzinnej o - o 55 -
. wielorodzinnej
wysokiej . . .
. - i zamieszkania
mtensywno.ﬁ:l i T———
zabudowy 5 &

(

3 miejscowy plan zagospodarowania terenu miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzony Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle z dnia 22

maja 2002 r. nr 1X/98/2003, zmieniony Uchwatg z dnia 30 pazdziernika 2008 r. nr XXXI1/387/08,

(%

X/61/2003,

*

miejscowy plan zagospodarowania terenu Gminy Bierawa, zatwierdzony Uchwatg Rady Gminy Bierawa z dnia 8 sierpnia 2003 r. nr

- instalacja do przetwarzania odpaddéw nie bedzie eksploatowana w porze nocnej.

3.3. Emisja odpadow

3.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidywanych do wytwarzania wraz z okre$leniem miejsca ich
powstawania, magazynowania i sposobu zagospodarowania oraz $rodki zapobiegania lub
ograniczenia powstawania odpadéw
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Tabelanr7

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédto Podstawowy Masa odpadow
powstawania sktad chemiczny przewidzianych
odpadéw i ich do wytworzenia
wiasciwosci ¥ [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 1902 11* Inne odpady Wyczerpany Odpad w postaci 10,0
zawierajgce absorbent ciektej. Stanowi
substancje wykorzystywany go roztwor
niebezpieczne w wetle absorpcji | wodorotlenku
tlenkéw azotu z sodu NaOH,
odgazow wykazujacy
wiasciwosci
niebezpieczne:
draznigce i zrgce
(HP4 i HP8)
2 1501 10* Opakowania Uszkodzone lub Odpad w postaci 0,25
zawierajgce nieprzydatne statej, tworzywo
pozostatosci opakowania sztuczne (po-
substancji jednostkowe po lipropylen)
niebezpiecznych roztworze NaOH zanieczyszczony
lub nimi pozostatoscig
zanieczyszczone roztworu
wodorotlenku
sodu (NaOH)
wykazujacy
wiasciwosci
niebezpieczne —
draznigce i zrgce
(HP4 i HP8)
Odpady inne niz niebezpieczne
1 1903 05 Odpady Odpady Odpad w postaci 24 000,0
stabilizowane powstawac bedg | statej
inne niz w wyniku (pokruszone
wymienione w neutralizacji ceramiczne
19 03 04 odpadéw pierscienie
wapnem w wezle | Raschiga)
neutralizacji W wyniku
odpadéw procesu

neutralizacji nie
wykazuje bez-
posredniego
zagrozenia dla
Srodowiska.

Podstawowy

sktad chemiczny:

-NO; ok. 25
mg/kg s.m.

- NO, ok. 200
mg/kg s.m.

- Al,O3 ok. 23%;
-Si0, > 69%;
-Fe,03<1%
-Mg 0 <0,2%;
- K,0+Na,0 — 2-
4%.
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Oznaczenie symboli:

* - odpady niebezpieczne

Y _ wiasciwodci odpadu, okreslone wg Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r. zastepujgcego
zafacznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajacej niektére
dyrektywy

Magazynowanie odpaddéw

Zaden z odpaddéw przewidzianych, zaréwno do przetworzenia, jak i powstajacy w wyniku realizacji
procesu unieszkodliwiania, nie bedzie magazynowany na terenie instalacji. Bezposrednio po
wytworzeniu odpady beda wywozone, celem dalszego ich zagospodarowania.

Zagospodarowanie odpadéw wytworzonych w procesie przetwarzania

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0., jako wytwdérca odpadéw
niebezpiecznych (o kodach: 19 02 11* - inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne
i 15 01 10* opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone), powstatych w zwigzku z eksploatacjg instalacji do przetwarzania odpaddéw
niebezpiecznych bedzie zagospodarowywa¢ odpady we wtasnym zakresie, zgodnie z art. 27 ust. 2
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach lub bedzie zlecaé wykonanie obowigzku
gospodarowania odpadami innemu posiadaczowi odpaddw, ktdéry uzyskat zezwolenie wiasciwego
organu na prowadzenie gospodarowania odpadami.

W odniesieniu natomiast do odpadéw innych niz niebezpieczne (o kodzie 19 03 05 - odpady
stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04) na podstawie badar laboratoryjnych i po
potwierdzeniu spetnienia wymagarn okreslonych w zatgczniku nr 3 do rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 16 lipca 2015 r. w sprawie dopuszczania odpadéw do sktadowania na
sktadowiskach (Dz. U. z 2015 r. poz. 1277), kierowane one beda do przetwarzania poprzez odzysk lub
unieszkodliwianie poprzez sktadowanie na zarzadzanym przez Grup Azoty Jednostke Ratownictwa
Chemicznego Sp. z o.0. sktadowisku odpaddw innych niz niebezpieczne ,za rzeka Biata” w Tarnowie,
zgodnie z warunkami okreslonymi dla tego obiektu w udzielonym przez Marszatka Wojewddztwa
Matopolskiego pozwoleniu zintegrowanym.

W przypadku, gdyby wytworzone w procesie przetwarzania odpady nie spetniatyby ww. wymagan,
odpady bedg przekazane w celu ostatecznego zagospodarowania (z wytgczeniem sktadowania),
uprawnionemu posiadaczowi odpaddw na terenie kraju.

3.3. Emisja sciekow
Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem nie jest zrodtem emisji $ciekdw do $rodowiska.

3.5. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie wariantéw funkcjonowania instalacji.

4. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu i
wytgczania instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujagce prace instalacji,
okreslajgce moment zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz
warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Parametry pracy w czasie funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych
moga wystepowac podczas uruchamiania i zatrzymywania instalacji oraz w sytuacjach awaryjnych.
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Awaryjne zatrzymanie instalacji, polegajace na automatycznym wylgczeniu wezia
neutralizacji, moze nastgpi¢ w przypadku osiggniecia alarmowej wartosci stezenia tlenkéw azotu na
wylocie z uktadu absorpcji.

W przypadku wezta neutralizacji odpaddéw za zakoriczenie rozruchu uznaje sie moment
wprowadzenia odpadu i wapna w wymaganym skfadzie do mieszalnika-neutralizatora. Momentem
rozpoczecia wytgczania instalacji bedzie automatyczne oprdznienie uktadu.

Absorpcja tlenkéw azotu przebiegac bedzie w sposdb ciagly a przerwanie ptynnosci jej pracy
podyktowane bedzie wytgcznie koniecznoscia okresowej wymiany zuzytej cieczy absorpcyjnej, celem
zapewnienia wtaéciwej skutecznosci procesu absorpcji. Poniewaz poziom zuzycia cieczy absorpcyjnej
bedzie monitorowany w sposéb ciagly, istnieje mozliwos¢ wczesniejszego zaplanowania wymiany
cieczy. W tym celu instalacja zostaje zatrzymana w sposéb normalny, nastapi jej oprdznienie,
wymiana cieczy absorpcyjnej i ponowne uruchomienie instalaciji.

System sterowania instalacji absorpcji bedzie kontrolowat stan wyjscia alarmowego z ukfadu
pomiarowego tlenkéw azotu i bedzie dokonywat zatrzymywania pracy wezta do neutralizacji w
przypadku przekroczenia ich dopuszczalnej zawartosci.

Podczas omawianych przypadkéw nie wystepuje wyzsza niz w warunkach normalnych emisja
gazéw i pytéw do powietrza, ilo$¢ wytwarzanych odpadéw oraz emisja hatasu do srodowiska.

5. Wymagane dziatania, w tym wyszczegélnienie Srodkéw technicznych majacych na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci, w tym sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

5.1. Dziatania i $rodki majgce na celu ograniczenie emisji substancji do srodowiska, w celu osiggniecia
wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako cato$ci oraz ograniczania oddziatywan transgranicznych

Do najistotniejszych rozwigzari technologicznych ograniczajgcych oddziatywanie instalacji na
srodowisko naleza:

- zastosowanie periodycznego procesu neutralizacji w postaci krétkich cykli, umozliwiajgcego
szybkie dostosowanie warunkéw procesu do aktualnego skfadu przetwarzanej porcji odpadéw,
minimalizujgc tym samym prawdopodobierstwo zaktécen oraz ograniczajac ich skale,

- stosowanie sprawdzonych pod wzgledem eksploatacyjnym urzadzen produkcyjnych wraz z
systemem sterowania i monitorowania proceséw, co zapewnia odpowiednig kontrole przebiegu
procesu i tym samym kontrole wptywu instalacji na $rodowisko oraz wytworzenie produktu w
zaplanowanej ilosci i jakosci,

- zastosowanie hermetyzacji uktadéw i posadowienie urzadzen na terenie utwardzonym, z
wykorzystaniem istniejgcej infrastruktury lub z wykorzystaniem obszaréw utwardzonych ptytami
betonowymi,

- prowadzenie proceséw w warunkach podci$nienia i zastosowanie skutecznego systemu usuwania
zanieczyszczeri dzieki odprowadzaniu odgazéw przez uktad absorpcji w wodnym roztworze
wodorotlenku sodu.

Najistotniejsze dziatania wptywajace na efektywne wykorzystanie materiatéw i surowcoéw to:

- zastosowanie periodycznego procesu neutralizacji w postaci krotkich cykli, umozliwiajgcego
szybkie dostosowanie warunkéw procesu do aktualnego sktadu przetwarzanej porcji odpadéw
minimalizujgc tym samym prawdopodobieristwo jakichkolwiek start materiatowych,

- zapewnienie kontroli parametrow procesu oraz kontroli analitycznej,
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- monitorowanie ilosci przetwarzanych odpadéw i materiatéw pomocniczych uzywanych w
procesie.

5.1.1. Rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami:

Do dziatan minimalizujgcych negatywny wplyw na srodowisko w zakresie gospodarki od-
padami nalezy zaliczyé:

— brak procesu magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetworzenia;
— stosowanie w procesie przetwarzania substancji o matym potencjale zagrozenia (wapno).

5.1.2. Rozwigzania zapewniajace ochrone powietrza atmosferycznego, tj:

Dziatania zapobiegajace i ograniczajgce negatywny wplyw instalacji do przetwarzania od-
paddéw niebezpiecznych na stan powietrza atmosferycznego obejmuja:

- wyeliminowanie podczas operacji zatadunku wapna do zbiornika magazynowego, emisji materiatu
sypkiego do powierza, poprzez pofgczenie hermetycznym przewodem krééca zaworu oddechowego
silosu z uktadem neutralizacji znajdujgcym sie w kontenerze nr 2.

- skolektorowanie, poprzez system przewietrzania, elementéw instalacji bedgcych zrédiem emis;ji
tlenkéw azotu w celu skierowania ich w sposéb zorganizowany do urzgdzenia ochrony powietrza
(wezta absorpcji);

- hermetyzacja (zamknigcie w kontenerach) elementéw urzadzer bedgcych Zzrédtem potencjalnych
emisji;

- hermetyzacja przenosnika tasmowego odpaddéw z kontenera nr 1 do kontenera nr 2;

- przetadunek wapna podcisnieniowy w systemie zamknietym;

- zastosowanie procesu absorpcji tlenkédw azotu zawartych w odgazach z wezta neutralizacji;
- zastosowanie ciggtego pomiaru stezenia tlenkéw azotu w gazach poabsorpcyjnych kierowanych

do atmosfery;
- usuwanie przetworzonych odpadéw bez stosowania operacji magazynowania (wyeliminowanie
potencjalnej emisji niezorganizowanej).

5.1.3. Rozwigzania zapewniajace ochrone przed hatasem, tj.:

— gléwne elementy generujgce hatas, tj. uktad kruszaco-dozujgcy oraz mieszalnik, umiejscowione
zostang w obudowach, ograniczajacych rozprzestrzenianie sie generowanego przez nie hafasu.

6. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywnos¢ gospodarki energetycznej zapewniona bedzie poprzez nastepujgce dziatania:

- skrupulatng optymalizacje operacji logistycznych i produkcyjnych dostosowujac harmonogram
pracy instalacji do aktualnych potrzeb i mozliwosci w zakresie, zaréwno przetwarzania odpadéw,
jak i dalszej ich dystrybucji,

- zastosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzadzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wptywac bedzie na ich bezawaryjng prace, ograniczajac tym samym bezproduktywny
czasu funkcjonowania instalacji,

- zastosowanie falownikow do silnikdw elektrycznych.
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Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

W instalacji stosowane beda materialy pomocnicze spetniajace kryteria substancji po-
wodujacych ryzyko, w rozumieniu definicji zawartej w art. 3 pkt 37a ustawy Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232, z pdz. zm.), tj. wodny rozwér wodorotlenku sodu oraz
diwodorotlenek wapnia, stosowane w relatywnie niewielkich ilosciach.

Operacje z tymi substancjami prowadzone beda w sposéb zabezpieczajgcy przed przedostaniem sig
ich do srodowiska.

Do metod zapewniajacych bezpieczng gospodarke tymi substancjami powodujacymi ryzyko, naleza:

— magazynowanie diwodorotlenku wapnia w hermetycznym silosie (materiat sypki) o pojemnosci
25 Mg,

— magazynowanie wodorotlenku sodu w postaci 16%-owego wodnego roztworu dostarczanego z
zewnatrz, przechowywanego w paletopojemnikach (DPPL) o pojemnosci 1 m?,

— prowadzenie procesu w szczelnych hermetycznych uktadach i w warunkach podcisnienia.

Wszelkie operacje z tymi substancjami prowadzone sg w oparciu o instrukcje stanowiskowe a ich
wykorzystywanie jest rejestrowane. Dostawcy substancji powodujacych ryzyko zobligowani s do
dostarczania kart charakterystyki tych substancji, ktére dostepne s3 w miejscach ich
wykorzystywania.

7. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielko$ci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe

7.1. Monitoring odpadéw wytwarzanych i przetwarzanych

lloéci wytwarzanych odpadéw oraz przyjmowanych do przetwarzania na terenie instalacji
unieszkodliwianie odpaddw, sg okreélane wagowo, z uzyciem posiadanej wagi zlokalizowanej na
terenie Grupy Azoty ZAK S.A. w Kedzierzynie-KoZlu, przy ul. Mostowej 30 A.

7.2. Monitoring w zakresie emisji do powietrza
7.2.1. Pomiary emisji substancji do powietrza

W $wietle rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. 2014, poz. 1542) zrédto emisji, jakim jest wezet absorpcji nie wymaga prowadzenia ciagtych,
ani okresowych pomiaréw emisji.

Nie mniej z uwagi na specyfike procesu przetwarzania odpadéw w gazach poabsorpcyjnych
kierowanych do atmosfery, prowadzacy instalacje bedzie kontrolowat stezenie NO, w sposéb ciaggly
przez urzadzenie pomiarowe - analizatorem CLD 62 firmy Eco Physics, wykorzystujagce metodg
chemiluminescenciji tlenku azotu w obecnosci czasteczek ozonu (pomiar on-line).

7.2.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do
powietrza

Na emitorze nr E-1 okre$la sie stanowisko do pomiaréw wielkosci emisji, spetniajgce wymagania
normy PN-Z-040030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stgzenia
i strumienia masy pytlu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” oraz normy PN-EN
15259:2011 ,Jako$¢ powietrza — Pomiary emisji ze zrédet stacjonarnych — Wymagania dotyczace
odcinkéw pomiarowych i miejsc pomiaru, celu i planu pomiaru oraz sprawdzania z pomiaru”.
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8. Sposo6b i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji substancji
i energii, w tym pomiardéw emisji

Wyniki monitoringu ilosci (przetwarzanych i powstajgcych) odpadéw oraz raportéw z
ciggtego monitorowania stezenia NO, przechowywac na terenie zaktadu i udostepniaé, na zgdanie,
organowi ochrony Srodowiska i organowi kontrolnemu.

9. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie w czasie
wystgpienia awarii

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, tj. obecnie z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z
dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zaktadzie substancji
niebezpiecznych decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w
zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138) instalacja przetwarzania
odpaddéw niebezpiecznych, zlokalizowana na dziatkach nr: 360/2 i 246/1, nie zalicza sie do grupy
zaktadéw o zwiekszonym ryzyku albo do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe;j.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, tj. obecnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29
stycznia 2016 r. w sprawie rodzajoéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych,
decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. 2016 r. poz. 138) instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych,
nie zalicza sie do grupy zaktadéw o zwiekszonym ryzyku albo do zaktadéw o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej.

Potencjalne awarie, ktére moga wystapi¢ na przedmiotowej instalacji do przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych to:

a) awaria napedu zespotu dozujaco-kruszacego — brak dodatkowego zagrozenia, nie wystepuje
ryzyko wysypania sie niezneutralizowanego odpadu.

Sposéb postepowania w przypadku zaistnienia sytuaciji awaryjnej:

Wymiana zespotu motoreduktora. Motoreduktor jest dotgczany poprzez sprzegio kotowe.
Ewentualna wymiana polega na odkreceniu srub mocujacych i odsunigeciu motoreduktora. Nie jest
wymagana ingerencja do wnetrza urzadzenia.

Osoby dokonujgce naprawy bedy wyposazone w pdtmaski przeciwgazowe z pochtaniaczem, gogle
ochronne, rekawice, ubranie kwasoodporne.

b) awaria napedu zespotu neutralizatora - brak dodatkowego zagrozenia, nie wystepuje ryzyko
wysypania sie niezneutralizowanego odpadu.

Sposéb postepowania w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej:

Moze by¢ konieczne zneutralizowanie resztek pytu na obudowie urzadzenia za pomoca natrysku
roztworem mocznika. Nie jest wymagana ingerencja do wnetrza urzadzenia.

Osoby dokonujgce naprawy bedy wyposazone w maski przeciwgazowe z pochfaniaczem typu
wielogazowego, gogle ochronne, rekawice, ubranie kwasoodporne, buty gumowe.

c) awaria urzadzenia roztadowujacego neutralizator - brak dodatkowego zagrozenia, nie wystepuje
ryzyko wysypania sie niezneutralizowanego odpadu.
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Sposéb postepowania w przypadku zaistnienia sytuacji awaryijnej:
Neutralizator jest wyposazony w system awaryjnego rozfadunku za pomocg recznej pompy
hydraulicznej.

d) awaria podajnika tasmowego nr 1, awaria neutralizatora, awaria urzadzenia dozujjco-
kruszacego lub inne awarie wymagajace dostepu do wnetrza urzadzen, w ktérych znajduje sig
niezneutralizowany odpad - wystepuje dodatkowe zagrozenie, niezneutralizowany odpad musi by¢
roztadowany i zneutralizowany z zastosowaniem procedury awaryjnej.

Sposoby postepowania w przypadku ww. sytuacji awaryjnych:

Procedury powiadamiania o sytuacji awaryjnej sa okreslone przez Grupe Azoty Zakfady Azotowe
Kedzierzyn S.A. oraz polegajg na natychmiastowym powiadomieniu stuzb specjalistycznych,
w przypadku gdy awaria nie moze by¢ usunieta we wiasnym zakresie:

- dyspozytora zaktadow tel. 774, 813 401, 774 813 477,

- stuzb ratownictwa chemicznego tel. 774 812 222, 774 812 302,

- strazy pozarne;j tel. 998, 112,

- biura ochrony srodowiska tel. 774, 812 103.

Jednoczesnie w przypadku awarii (szczegélnie na wypadek wykrycia zmian w jakosci waéd
gruntowych) nalezy niezwtocznie powiadomi¢ Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska oraz
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

Techniczne i organizacyjne metody zapobiegania awariom na instalacji przetwarzania odpadow to:

W celu wykonania operacji remontowo - naprawczych neutralizator nalezy oprézni¢ z resztek
mogacych zalega¢ w jego wnetrzu. W tym celu pozostatosci z neutralizatora opréznia sie na szczelne
betonowe podfoze, ktére zostanie wysypane piaskiem z wapnem hydratyzowanym. Nastepnie po
opréznieniu neutralizatora catg pozostatos¢ pokrywa sie cienkg warstwg wapna, oraz zawraca sig ja
za pomoca tadowarki chwytakowej na poczatek linii dozujacej do mieszalnika.

Dodatkowo sposobami zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowania
w czasie wystgpienia awarii bedzie:
- realizacja planowanych remontoéw i przegladéw,
- ciggte monitorowanie przebiegu proceséw, stanu urzadzen i instalacji, obstugi technicznej,
- podjecie natychmiastowych krokéw zmierzajacych do usuniecia nieprawidtowosci, w tym:
e wylaczenie urzadzen  technologicznych  zwigzanych z terenem  awarii  zgodnie
z instrukcjami obstugi urzadzen,
e usuniecie nieprawidtowosci samodzielnie zgodnie z instrukcjami obstugi urzadzen.

10. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w Srodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy s3 one przewidywane

Przewiduje sie, ze instalacja bedzie eksploatowana do 31 grudnia 2017 roku.

Po zakoiczeniu procesu przetwarzania odpaddw, poszczegélne elementy instalacji zostang
zdemontowane, oczyszczone i zabezpieczone oraz przetransportowane w wyznaczone przez
operatora miejsce, do ewentualnego ponownego uzycia.

Zgodnie z art. 217 b ustawy Prawo ochrony srodowiska, przed przystgpieniem do zakoriczenia
eksploatacji instalacji, zostanie sporzadzony i przedtozony Marszatkowi Wojewédztwa Opolskiego,
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raport koricowy o stanie koricowym zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujgcymi ryzyko na terenie eksploatacji instalacji.

11. Sposoby ograniczenia oddziatywan transgranicznych na srodowisko

Dziatalnos$¢ instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych w postaci ceramicznych
pierscieni Raschiga zlokalizowanej na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w
Kedzierzynie-Kozlu nie powoduje oddziatywan transgranicznych.

12. Termin obowigzywania pozwolenia

Pozwolenie niniejsze wydaje sie na czas okreslony, tj. do 31 grudnia 2017 r.

UZASADNIENIE

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu zwrdcita sie
do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem z 1 grudnia 2015 r. (data wptywu do UMWO
17.12.2015 r.) nr RZ/3652/Z5/3/4/2015 o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
przetwarzania odpadéw niebezpiecznych, zlokalizowanych na terenie Grupy Azoty ZAK S.A. w
Kedzierzynie-Kozlu.

Do wniosku dotgczono:

— opracowanie pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
przetwarzania odpadéw niebezpiecznych”, opracowane przez ECOCare Jacek Rézycki we
Wtoctawku z grudnia 2015 r.,

— dowdd wniesienia optaty rejestracyjnej w wysokosci 4000 zt z dnia 8 grudnia 2015 r.,

— dowdd wniesienia opfaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego w wysokosci
2011 z,

— informacje dotyczaca wyliczenia opfaty rejestracyjnej,

— streszczenie w jezyku niespecjalistycznym,

— kopie postanowienia Prezydenta Miasta Kedzierzyna-Kozla z 26 listopada 2015 r.
nr OSR.6220.32.2015 o odmowie wszczecia postepowania w sprawie wydania decyzji o
srodowiskowych uwarunkowaniach,

— wersje elektroniczng wniosku (ptyta CD),

— aktualny odpis z Krajowego Rejestru Sadowego nr 0000188857 sporzgdzony na dzien 1 grudnia
2015r.

Zgodnie z pkt. 5 ppkt 1 lit. b zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo Srodowiska jako catfosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),
tj. instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania
pond 10 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki fizyczno-chemicznej, eksploatowana na terenie
Grupy Azoty ZAK S. A. w Kedzierzynie-KoZlu, podlega obowigzkowi uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Organem ochrony s$rodowiska, wfasciwym miejscowo do udzielenia przedmiotowego
pozwolenia, w my$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2
ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogqcych znaczqco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) tj. instalacji do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych w tym sktadowiska odpadéw niebezpiecznych oraz
miejsca retencji powierzchniowej odpadéw niebezpiecznych jest Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego.
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Dotaczajac do wniosku kserokopie dowodu wniesienia w dniu 8 grudnia 2015 r. optaty
rejestracyjnej w kwocie facznej 4 000 zt na wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej, Spotka wypetnita tym samym formalny warunek
rozpatrzenia wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Pos. Do
whniosku zataczono takze potwierdzenie uiszczenia optaty skarbowej od wydania decyzji udzielajgcej
pozwolenia zintegrowanego.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawarta w art. 209 ustawy Pos, organ przy pismie
z 30 grudnia 2015 r. nr D0S.7222.70.2015.MK przekazat Ministrowi Srodowiska w postaci
elektronicznej za pomoca $rodkéw komunikacji elektronicznej wniosek o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego oraz kopie uiszczenia opfaty rejestracyjnej.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem zapewnienia przez organ wydajacy
pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu, ktérego przedmiotem
jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacjg o zamieszczeniu w
publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji znajdujacych sie na terenie Grupy Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0. w
Kedzierzynie-Kozlu i mozliwosci sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 21
dni od daty ukazania sie ogloszenia, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego. Informacje powyisza zamieszczono: w Biuletynie
Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Opolskiego — 2 lutego 2016 r., na
tablicy ogtoszen w siedzibie Urzedu Marszatkowskiego — 21 stycznia 2016 r., w Gazecie Wyborczej —
28 stycznia 2016 r. oraz na tablicy ogtoszeri Urzedu Miasta Kedzierzyna-KoZla — 3 lutego 2016 r.
Zgodnie z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
$rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na Srodowisko (Dz. U. z 2013 r. poz. 1235 z p6zn. zm.).

W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego w Opolu nie wplynely zadne uwagi i
whnioski dotyczgce postepowania w sprawie wydania przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Biorac pod uwage przepisy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
érodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na Srodowisko (tekst jednolity Dz. U. 2013 r., poz. 1235) dane o wniosku zostaty
zamieszczone w publicznie dostepnym wykazie — Ekoportalu z 5.01.2016 r. — numer karty 1/2016.

W toku prowadzonego postepowania z uwagi na niespéjnosci we wniosku organ pismem
nr DOS-111.7222.70.2015.MK z 22 lutego 2016 r. oraz pismem nr DOS-111.7222.70.2015.MK z 25 marca
2016 r. wezwat Spotke do uzupetnienia wniosku.

W odpowiedzi Spétka uzupetnita przedmiotowy wniosek przy pismach z 2 marca 2016 r.
nr RZ/6/3/2S/75/2016, 30 marca 2016 r. nr RZ/843/Z5/101/2016 oraz z dnia 11 kwietnia 2016 r. nr
RZ/935/75/116/2016 i doprecyzowata przedtozony wniosek.

Po analizie kompletnego wniosku wraz z uzupetnieniami, na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1,
art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 ustawy Pos, udzielono Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0. o. z siedzibg w Tarnowie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
przetwarzania odpadéw niebezpiecznych, zlokalizowanych na terenie Grupy Azoty ZAK S. A. w
Kedzierzynie-Kozlu. Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie z wymaganiami zawartymi w
art. 188 ust. 1, 2, 3, 5iart. 202 ust. 2 i4 ww. ustawy Pos.

Z przediozonych organowi dokumentéw wynika, ze Spdtka zawnioskowata o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych, powstatych w
wyniku rozbidrki wiez absorpcyjnych instalacji TKI na terenie Grupy Azoty ZAK S. A.

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z o.0., jest wiascicielem instalacji do
przetwarzania odpadéw, na mocy zawartej z Grupg Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. umowy
nr 40/15/DB/PU z dnia 03.08.2015, posiada tytut prawny do ww. terenu w postaci stosunku
zobowiagzaniowego. Eksploatowana instalacja jest zlokalizowana na terenie Grupy Azoty ZAK S. A. w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30A.
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Instalacja do przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych eksploatowana bedzie na obszarze
przemystowym Grupy Azoty ZAK S.A. na dziatkach o numerach: 360/2 (pole I-3) o powierzchni 15,52
ha oraz 246/1 (pole K-4) o powierzchni 0,478 ha.

Proces przetwarzania prowadzony bedzie w instalacji, ktéra pracowaé bedzie sekwencyjnie w
okreslonych odstepach czasu, w zaleznosci od umiejscowienia Zrédfa powstawania odpadéw
przeznaczonych do unieszkodliwienia, tj. rozbieranych wiez absorpcyjnych kwasu azotowego.

Prowadzac postepowanie w przedmiocie udzielenia pozwolenia zintegrowanego, organ
ustalif, ze podstawowg dziatalnoscig prowadzong na terenie instalacji do przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. jest prowadzenie
gospodarki odpadami, polegajgce przede wszystkim na przetwarzaniu odpadéw niebezpiecznych
metoda unieszkodliwiania D9 poprzez obrdbke fizyko-chemiczng, w wyniku ktérej powstaja
ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposréd proceséw
wymienionych w pozycjach D1-D12 o wydajnosci 14 000 Mg/rok odpaddw, tj. 240 Mg/dobe.

Podstawg do udzielenia niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wymienionej wyzej
instalacji jest wykazanie, ze:

— instalacja nie stanowi zrédet emisji pél elektromagnetycznych i nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sgsiadujgcych z Polska,

— instalacja nie powoduje przekroczen emisji hatasu dla terenéw normowanych w tym zakresie,
istniejagcych w rejonie oddziatywania zaktadu,

— eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci Srodowiska poza terenem
do ktérego prowadzacy te instalacje ma tytut prawny,

— spos6b gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla

Srodowiska.

We wniosku wykazano, ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik (NDT), co wymagane jest przepisami art. 204
ust. 1 oraz art. 207 ust. 1i 1a ustawy Pos.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Pos Spotka przedtozyta
raport poczatkowy, gdzie zidentyfikowata substancje powodujagce potencjalne ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych wykorzystywanych w wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego instalacji. Raport poczatkowy, wykazat, ze zadna z substancji nie osigga istotnego
poziomu ryzyka zanieczyszczenia Srodowiska gruntowo-glebowego. Przedfozony raport wykazat, ze
na terenie Zaktadu nie wystepujg substancje stwarzajgce istotne ryzyko zanieczyszczenia $rodowiska
gruntowo-glebowego.

We wniosku wykazano, ze instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych objeta
niniejszym pozwoleniem, zgodnie z zapisami art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Pos
spetnia podstawowe wymagania najlepszych dostepnych technik (NDT). Zgodnie z zawartymi we
wniosku informacjami, analize spetniania najlepszych dostepnych technik dokonano w oparciu o
dokument referencyjny nt. najlepszych dostepnych technik - Przemyst Przetwarzania Odpadéw z
sierpnia 2006 r. w zakresie stosowanych proceséw technologicznych oraz metod ochrony wéd,
powietrza, ochrony przed hatasem i gospodarki odpadowej.

Spetnienie tych wymogdw przedstawiono w tabeli ponizej:

Wymagania i kryteria ,najlepszych dostepnych technik” | Spetnianie przez instalacje wymogéw BAT
Przetwarzanie odpadow
Wymagania dla systemu zarzadzania spetniajacego kryteria Funkcjonujacy system organizacyjny Spétki zapewnia
BAT to: wiasciwg hierarchie dziatania i odpowiedzialnosci. Podczas

eksploatowania instalacji wszystkie elementy powyzszych
e posiadanie systemu zapewniajgcego mozliwosci $ledzenia | wymagan znajdujagce swe miejsce w odpowiednich
catego procesu przetwarzania odpaddw, zawierajgcego | dokumentach systemu beds zastosowane w adekwatnym

nastepujace elementy: zakresie.
a) dokumentowanie przetwarzania za pomoca Z operacji fizycznych lub fizykochemicznych, ktére beda
schematdw i bilanséw materiatowych, stosowane na przedmiotowej instalacji nalezy wymienic:

b) przeprowadzanie $ledzenia danych na wszystkich
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c)

d)

e)

posiadanie

odpadami
rejestrow i

etapach postepowania z
prowadzenie odpowiednich
przechowywania,
rejestrowanie i odniesienie do informacji na temat
wiasciwosci odpadéw oraz miejsca wytwarzania
odpadéw, oznakowywanie partii  odpadéw
umozliwiajgce identyfikacjg miejsca i czasu
przebywania odpadéw oraz fazy ich planowanego
lub realizowanego przetwarzania,

posiadanie  systeméw  dokumentowania lub
komputerowej bazy danych, ktérych kopie zapa-
sowe sg regularnie wykonywane. System $ledzenia
powinien stanowi¢ system kontroli postepowania z
odpadami i obejmowa¢: date dostawy, szczegotowe
dane o wytwoércy odpaddw, szczegétowe informacje
na temat wszystkich poprzednich posiadaczy odpa-
déw, identyfikator/oznakowanie danej partii
odpaddw, wyniki analizy wstepnego przyjecia i przy-
jecia, rodzaj i wielko$¢ opakowania, planowang
$ciezke przetwarzania, dokfadny rejestr rodzaju i
iloéci odpaddéw znajdujgcych sie w przedsie-
biorstwie wraz z informacjami o zagrozeniach w
miejscach gdzie odpady sie faktycznie znajdujg oraz
w jakim miejscu wyznaczonej Sciezki postepowania
znajduj sie odpady w danym momencie, itp.,
zapewnienie zmiany lokalizacji opakowan z
odpadami wylgcznie w oparciu o instrukcje od-
powiedniego kierownika jak réwniez zapewnienie
dostosowania systemu $ledzenia odpaddéw tak, aby
rejestrowat te zmiany.
metody

poprzez
ich

poprawy efektywnosci

przetwarzania odpaddw, zazwyczaj poprzez zdefinio-

wanie

odpowiednich wskaznikéw dla okreslania

efektywnosci procesu oraz programu monitorowania.

opracowanie

strukturalnego  planu  zarzadzania

wypadkami.
posiadanie i wtasciwe korzystanie z rejestru wypadkow.
posiadanie systemu kontroli hatasu i wibracji.

zaprojektowanie

sposobdéw  likwidacji  instalacji

przetwarzania odpaddéw.

W

przypadku  przetwarzania  fizykochemicznego

odpaddw statych wymagania s3 nastepujace:

stosowaé techniki kontroli i obudowy dla operacji
zatadunku/roztadunku oraz urzadzen transportujacych
stosowaé systemy ograniczania emisji z wszelkich
operacji w tym takie zwigzanych z zaftadunkiem i
roztadunkiem.

Magazynowanie i sposoby postepowania:

a) lokalizowanie miejsc magazynowania z dala od ciekéw
wodnych i wrazliwych obszaréw oraz w taki sposéb, aby
wyeliminowa¢ lub zminimalizowaé¢ dublowanie przemiesz-
czania odpadéw w obrebie instalacji;

b) zapewnienie, ze  system  kanalizacji
magazynowania moze zatrzymac wszystkie $cieki;
c) wyposazenie zbiornikéw i pojemnikéw w odpowiednie
systemy ograniczania emisji, gdy moga wystapi¢ emisje
lotne, wraz z miernikami poziomu i alarmami;

d) wyraznie oznakowanie wszystkich pojemnikéw w
zakresie ich zawarto$ci i pojemnosci;

e) prowadzenie oznakowania zapewniajgcego rozréznienie
poszczegblnych substancji i medidw, a takze pokazujgcego
kierunek przeptywu lub przemieszczania substancji;

f) prowadzenie rejestréow dla wszystkich zbiornikow,
wyszczegolniajgcych ich identyfikator.

obszaru

Na_terenie przedmiotowej instalacji wprowadzone beda
nastepuijgce techniki postepowania z odpadami:

a) posiadanie systeméw i procedur w celu zapewnienia,
7e odpady s3 bezpiecznie przemieszczane do wiasciwego
obszaru magazynowania;

b) posiadanie systemu zarzadzania dla zatadunku i
roztadunku odpadéw w instalacji, uwzgledniajacego takze
wszelkie zagrozenia z tych dziatarn wynikajace;

c) zapewnienie stosowania szczelnych wezy, zawordw i
potaczen;

d) prowadzenie roztadunku substancji statych w obszarach
zamknietych, wyposazonych w wyciggowe systemy
wentylacyjne potgczone z ukfadami ograniczania emisji,
jedli odpady moga potencjalnie generowac emisje
zanieczyszczen do powietrza (np. pyt);

e) kontenery posadowione bedg na terenie utwardzonym
nie wyposazonym, w system kanalizacyjny umozliwiajacy
zatrzymanie Sciekéw natomiast istotng w tym wzgledzie
cechg instalacji jest jej bezsciekowy charakter.

Przetwarzanie odpadow

a)

b)

c)

d)

testy odpadéw przychodzacych w odniesieniu do
planowanego przetwarzania,

upewnienie sig, ze otrzymano wszelkie niezbedne
informacje na temat charakteru proceséw, w
ktérych wytwarzane sg przyjmowane odpady,
system zapewnienia i analizy reprezentatywnych
prébek odpadéw od wytwarzajacego takie odpady
lub od posiadacza tych odpadéw,

system  starannej weryfikacji,  jesli nie
bezposredniego kontaktu z wytwércg odpaddw, in-

Odpady przewidziane do przetwarzania w instalacji

pochodzi¢ z jednego, znanego iZrédta  (kolumn
absorpcyjnych  kwasu  azotowego), co  zapewnia
odpowiednia wiedze o ich sktadzie

i wtasciwoéciach. GA JRCh Sp. z o0.0. posiada wiasne,

akredytowane przez Polskie Centrum  Akredytacji
laboratorium badawcze, co umozliwi prowadzenie
niezbednej kontroli analitycznej, zaréwno samego

przebiegu procesu przetwarzania, jak i biezacej oceny
sktadu odpadéw (do przetworzenia i przetworzonych).

formacji otrzymanych na etapie wstepnego | Wszelkie niezbedne i wymagane procedury postgpowania
przyjecia, jak réwniez danych kontaktowych | znajdg swe miejsce w instrukcjach, a takze w dokumentach
wytworcy odpadéw i odpowiedniego opisu | systemowych dla tej instalacji.
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e)

f)

odpaddw dotyczacego ich sktadu i zagrozen,
upewnienie sie, ze dostarczono odpady o
wiasciwym kodzie zgodnie z odnosnymi przepisami,
zidentyfikowanie wilasciwego sposobu
przetwarzania kazdych odpaddw, ktére majg by¢
przyjmowane poprzez okre$lenie odpowiednigj
metody przetwarzania dla kazdej nowej partii
innych odpadéw i posiadanie przejrzystej
metodologii dla oszacowania sposobu przet-
warzania takich odpadéw, uwzgledniajgcego
wilasciwoéci  fizykochemiczne i specyfikacje
poszczegbinych odpaddw,

e wdrozeniu  procedury  przyjmowania  odpadéw
zawierajgcej przynajmniej nastepujgce pozycje:

a)

c)
d)

e)

przejrzysty, okredlony system  umozliwiajgcy
operatorowi przyjecie odpaddéw tylko wtedy, gdy
okreslono metode przetwarzania i
utylizacji/odzyskiwania strumieni opuszczajacych
instalacje przetwarzania odpaddw wyjsciowego z
przetwarzania,

wdrozeniu sSrodkow w celu petnego
udokumentowania i postepowania z przyjmowa-
nymi odpadami, takie jak system logistyczny
harmonijnego odbioru odpadéw,

przejrzyste i jednoznaczne kryteria dyskwalifikacji
odpaddw i raportowania wszystkich niezgodnosci,
system identyfikacji ~maksymalnej, dostepnej
pojemnosci magazynu odpaddw,

wizualna inspekcja przyjmowanych odpadéw w celu
sprawdzenia zgodnosci z opisem otrzymanym w
trakcie procedury wstepnego przyjecia,.

e wdraza¢ roine procedury pobierania probek dla
réznych przychodzacych partii odpadéw, ujmujgce
nastepujace elementy:

a)

b)
<)
d)

f)
g)

h)

procedury pobierania prébek w oparciu o metode

oceny ryzyka uwzgledniajacej np. rodzaj odpadéw

(np. niebezpieczne lub inne niz niebezpieczne),

znajomos¢ wytwarzajgcego odpady,

kontrole odpowiednich parametrow

fizykochemicznych,

rejestracje wszystkich odpaddw,

posiadanie réinych metod pobierania prébek

odpowiednich dla dostarczanych odpadéw i

uwzgledniajgcych sposéb dostarczania odpadéw,

pobieranie prébki przed przyjeciem odpadu,

prowadzenie rejestru systemu pobierania prébek

dla kazdej z dostaw,

system okreslania i rejestrowania:

- odpowiedniej lokalizacji punktéw poboru
probek,

- pojemnosci opakowania, z ktérego pobierane sg
probki,

- ilosci prébek i stopnia konsolidacji,

- warunkéw ruchowych w czasie pobierania
probek,.

system zapewniajgcy wykonanie analiz prébek

odpadow.
e posiada¢ mozliwosci odbierania  odpadéw w
nastepujgcym zakresie:

a)

posiadania laboratorium w celu analizy wszystkich
probek z odpowiednig szybkoscig, co zazwyczaj
wymaga posiadania niezawodnego  systemu
zapewnienia jakosci, metod kontroli jakosci i
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prowadzenia odpowiednich rejestrow w celu
przechowywania wynikéw analiz,

posiadania techniczno-organizacyjnych rozwigzan
do przetrzymywania odpadéw, jak réwniez
procedur postepowania z odpadami, ktére nie
spetniajg kryteriow przyjecia (np. uszkodzone lub
nieoznakowane opakowania),

posiadania przejrzystej procedury postepowania z
odpadami, w przypadku gdy kontrola lub wynik
analizy wykazg, ze nie spetniaja one kryteridw
przyjecia lub nie odpowiadajg opisowi odpadéw
otrzymanemu w trakcie procedury wstepnego
przyjecia, obejmujacej wszystkie srodki zgodnie z
wymogami pozwolenia lub przepiséw prawa dla
poinformowania wiasciwych wtadz, bezpiecznego
przechowania dostawy przez odpowiedni okres lub
rezygnacji z przyjecia odpaddw i odestania ich do
wytwarzajacego lub innych odpowiednich miejsc
przeznaczenia,

przyjecia odpadéw do magazynu dopiero po
potwierdzeniu, ze spetniajg odpowiednie kryteria,
oznakowania obszaréw kontroli, roztadunku i
pobierania prébek na planie zakfadu,

posiadanie szczelnego systemu odprowadzania
sciekow,

posiadanie systemu zapewniajgcego, ze pracownicy
instalacji, ktorzy biorg udziat w procedurach
pobierania probek, sprawdzania i analizy s3
odpowiednio wykwalifikowani i przeszkoleni oraz
regularnie doksztatcani,

stosowanie systemu kontroli przemieszczania
odpadéw na terenie przedsigbiorstwa poprzez
odpowiednie oznakowanie opakowarn odpaddw,
zawierajgce przynajmniej date dostarczenia oraz
kod odpaddw.

b)

c)

d)
e)
f)

g)

h)

Ochrona

powietrza

Celem zapobiegania, kontrolowania emisji substancji do
powietrza z procesu przetwarzania odpadow jest:

ograniczenie stosowania otwartych od géry zbiornikéw i
pojemnikéw poprzez:

a) kolektorowanie  wszystkich odpowietrzen z
odpowiednimi systemami ograniczania podczas
magazynowania materiatéw, ktére moga generowac
emisje do powietrza;

przechowywanie odpadéw lub surowcow w
zamknietych zbiornikach lub pojemnikach lub w
wodoodpornym opakowaniu;

stosowanie systemu zamknigtego z wyciggiem lub
w podciénieniu potgczony z odpowiednim urzgdzeniem
ograniczania emisji;

stosowanie odpowiedniej wydajnosci uktadu
wyciggowego wspolnego dla zbiornikéw operacyjnych,
miejsc wstepnego przetwarzania, zbiornikéw
magazynowych, mieszalnikéw/zbiornikéw reakcyjnych i
prasy filtracyjnej lub wykorzystywa¢ odrebne systemy
oczyszczania gazow odlotowych z okreslonych aparatow
lub urzadzen;

wlasciwe eksploatowanie i konserwowanie uktadéw
ograniczania  emisji  zanieczyszczen,  zapewniajgc
odpowiednie przetwarzanie/utylizacje zuzytych mediow
absorbujacych zanieczyszczenia;
stosowania  uktadéw  absorpgji

b)

dla  gtéwnych

Spetnianie wymogo6w przez instalacje przetwarzania
odpaddw realizowane bedzie poprzez:

usuwanie przetworzonych odpadéw bez stosowania
operacji magazynowania, odpady zaréwno przeznaczone
do unieszkodliwienia jak i powstate w wyniku procesu
przetwarzania nie bedg magazynowane na terenie
instalacji, tym samym nie bedzie miato miejsca
przemieszczanie odpadéw w obrebie lokalizacji instalacji;
zatadunek i  przemieszczanie  odpadéw  oraz
wykorzystywanych materiatéw sypkich (wapna) odbywac
sie bedzie w szczelnych kontenerach potaczonych z
uktadem wyciggowym kierujgcym odgazy do wezta
absorpcji,

hermetyzacje przenosnika tasmowego odpadéw z
kontenera nr 1 do kontenera nr 2;

hermetyzacje operacji zatadunku wapna do silosu, ktory
odbywa¢ sie bedzie w systemie zamknigtym, potaczony
hermetycznym przewodem z uktadem neutralizacji
znajdujacym sie w kontenerze nr 2;

skolektorowanie, poprzez system przewietrzania,
elementéw instalacji bedacej Zrodtem emisji tlenkéw
azotu w celu skierowania ich w sposéb zorganizowany
do urzgdzenia ochrony powietrza — wezta absorpcji;
odpowiedni dobér parametréw procesu absorpcji oraz
wybér cieczy absorpcyjnej uwzgledniajgc operacje
mieszania pokruszonych odpadéw z neutralizujgcym
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-

nieorganicznych Zrédet emisji z operacji jednostkowych; materiatem (wapnem);

- zapewnienie redukcji emisji pytéw do powietrza do | - zastosowanie procesu absorpcji tlenkéw  azotu
poziomu 520 mg/Nm>. zawartych w odgazach z wezta neutralizacji;

- zastosowanie cigglego pomiaru stezenia tlenkdw azotu
w gazach poabsorpcyjnych kierowanych do atmosfery
poprzez wyposazenie uktadu w kolumne z wypetnieniem
i niezbedng aparaturg zapewniajagcg obieg cieczy
absorpcyjnej oraz przyrzad (pH-metr) stuzgcy do ciggtej
kontroli analitycznej procesu. Stezenie NO, w gazach
poabsorpcyjnych kierowanych do atmosfery
kontrolowane bedzie w sposéb ciggly przez urzadzenie
pomiarowe — analizator CLD 62 firmy Eco Physics
wykorzystujacy metode chemiluminescenc;ji tlenku azotu
w obecnosci czasteczek ozonu (pomiar online). Pomiar
ten wyposazony bedzie w alarm w przypadku
przekroczenia granicznej zawartosci tlenkéw azotu na
poziomie 10 mg/m>.

Ochrona przed hatasem

Ochrona przed hatasem i wibracjami: Spetnianie wymogéw przez instalacje przetwarzania
odpaddéw realizowane bedzie poprzez:
- lokalizacja hatasliwych miejsc, - umiejscowienie urzadzeri w obudowach, ograniczajgcych

rozprzestrzenianie sie generowanego przez nie hatasu,

- instalacja umiejscowiona zostanie wewnatrz obszaru
przemystowego Grupy Azoty ZAK S.A., przez co obiekty tam
zlokalizowane petni¢ bedg w stosunku do niej role ekranéw
akustycznych,

- systematyczna kontrola hatasu i wibracji oraz dbanie
o odpowiednie utrzymanie w sprawnosci instalacji np.
poprzez  systematyczne  przeprowadzanie  napraw
- posiadanie systemu kontroli hatasu i wibracji, i remontéw urzadzen.

Stosowana technologia w instalacjach objetych niniejszg decyzjg spetnia wymagania okreélone
w art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska, do ktérych nalezy:

1) stosowanie substancji o matym potencjale zagroien:

W instalacji przetwarzania odpadéw oprécz odpadéw niebezpiecznych przeznaczonych do
unieszkodliwienia, wykorzystywane bedg tylko dwie substancje klasyfikowane jako substancje
powodujace ryzyko: wapno palone (ilo$¢ magazynowana 25 Mg) oraz wodorotlenek sodu (iloéé
magazynowana 1m3®). Obie te substancje posiadajg pewien potencjat zagrozenia dla ludzi i
$rodowiska, zwtaszcza dotyczy to wodorotlenku sodowego. Nalezy jednak dodaé, ze bedzie on
stosowany w postaci rozcieiczonego wodnego roztworu, w uktadzie hermetycznym, a wybér takiej
wilasnie substancji podyktowany zostat koniecznoscia zapewnienia wymaganych warunkéw
skutecznego usuniecia tlenkdw azotu przed odprowadzeniem odgazéw do atmosfery.

2) efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii:

W instalacji nie bedzie wytwarzany zaden rodzaj czynnika energetycznego. Zuiycie energii
elektrycznej zwigzane bedzie natomiast wytgcznie z dostarczeniem energii elektrycznej do zasilania
jednostkowych urzadzer, np. wentylatoréw, pomp, sitownikdéw i osiggaé bedzie poziom 383
kWh/dobe.

3) zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatéw i paliw:

W procesie przetwarzania odpadéw nie bedzie wykorzystywana woda, natomiast zuzywane bedzie
paliwo do napedu koparki.

Roztw6r absorpcyjny 16% NaOH przygotowywany bedzie poza instalacja i przywoiony w
opakowaniach typu DPPL o poj. 1m>. Bedzie on stosowany wytacznie w iloéciach wymaganych dla
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zapewnienia skutecznego usunigcia tlenkdw azotu przed odprowadzeniem odgazéw z wezta
absorpcji do atmosfery.

4) stosowanie technologii bezodpadowych i matoodpadowych oraz mozliwos¢ odzysku
powstajacych odpadow:

Instalacja przeznaczona bedzie do przeksztatcenia u Zrédfa wytworzenia, jednego rodzaju odpadu
niebezpiecznego - zuzytych pierécieni Raschiga. W wyniku unieszkodliwienia powstang odpady o
wiaséciwosciach nie stanowigcych bezposredniego zagrozenia dla srodowiska. Ze wzgledu jednak na
daleko idacg ostroznoéé¢, z uwagi na specyfike procesu, w ktérym wypetnienie kolumn byto
stosowane (produkcja stezonego kwasu azotowego), nalezy przyja¢, ze mozliwosci odzysku
powstatego w wyniku neutralizacji odpadu bedzie bardzo ograniczone.

5) rodzaj, zasieg oraz wielkos¢ emisji:

Instalacja bedzie przedsiewzieciem o znikomym zasiegu oddziatywania. Wykonana analiza
oddziatywan (emisja do powietrza i emisja hatasu) wykazata dotrzymanie standardéw
$rodowiskowych w granicach lokalizacji przedsiewziecia.

6) wykorzystanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaty skutecznie zastosowane w
skali przemystowej:

W instalacji wykorzystywane bedzie znane i stosowane rozwigzanie technologiczne. Sama istota
rozwigzania technologicznego byta wykorzystana m.in. do utylizacji utleniacza paliwa rakietowego. W
odniesieniu do pracy samego wezta absorpcji, rozwigzanie jest chronione patentem (nr. zgtoszenia P.
379285), ktérego wiascicielem jest GA Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0.

Przy realizacji instalacji wykorzystane zostang nowoczesne, dostepne na rynku urzadzenia,
ograniczajace zuzycie energii, zwigkszajace takze ich sprawnos¢ oraz bezpieczeristwo obstugi.

7) postep naukowo-techniczny:

Zastosowane rozwigzania spetnia¢ bedg wymagania stawiane dla tego typu dziatalnosci, okreslone w
dokumentach referencyjnych dotyczacych oceny spetniania wymogéw ,najlepszych dostepnych
technik”. Zapewniony bedzie odpowiednio wysoki poziom zastosowanych rozwigzan
technologicznych minimalizujacych emisje substancji do powietrza.

Biorac powyisze pod uwage mozna stwierdzi¢, iz technologia zastosowana w instalacji bedzie
spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w art. 143 ustawy POS.

W niniejszej decyzji scharakteryzowano rodzaj i parametry instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

Korzystajac z przepisu art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Pos, w decyzji okreslono dla instalacji do
przetwarzania odpadow rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcow.

Przedmiotem niniejszego pozwolenia jest instalacia do przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych, powstatych w wyniku rozbidrki wiez absorpcyjnych instalacji TK1 na terenie Grupy
Azoty ZAK S. A. w Kedzierzynie-Kozlu, eksploatowana przez Grupe Azoty Jednostke Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0. 0. z siedzibg w Tarnowie. Proces przetwarzania bedzie polegat na neutralizacji
kwasnego pH odpaddw oraz stabilizacji ich wapnem (zwigzania azotanéw). Maksymalna wydajnosc¢
instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych bedzie wynosi¢ 14 000 Mg/rok tj. 240
Mg/dobe. Przetwarzaniu bedg poddawane odpady niebezpieczne o kodzie 17 09 03* w postaci
ceramicznych pierécieni Raschiga, pochodzacych z demontazu nieczynnych wiez absorpcyjnych
instalacji TKI.

Proces w wyniku ktérego beda przetwarzane odpady to proces D9 - obrébka fizyczno-
chemiczna, niewymieniona w innej pozycji niniejszego zatgcznika, w wyniku ktérej powstaja
ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek sposréd proceséw
wymienionych w pozycjach D 1 - D 12 (np. odparowanie, suszenie, kalcynacja itp.).
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W wyniku przetwarzania odpadéw niebezpiecznych o kodzie 17 09 03* powstawaé bedg
odpady inne niz niebezpieczne o kodzie 19 03 05 — odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19
03 04 w ilosci 24 000 Mg/rok oraz odpady niebezpieczne o kodzie 19 02 11* - inne odpady
zawierajgce substancje niebezpieczne (powstate jako wyczerpany absorbent wykorzystywany w
wezle absorpcji tlenkdw azotu z odgazéw).

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie w niniejszym pozwoleniu uwzglednione
zostaly warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami, jak réwniez warunki
przetwarzania odpadéw w zwigzku z prowadzeniem instalacji objetych tym pozwoleniem, tj. instalac;ji
do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych. Stosownie do zapiséw art. 202 ust.1 i ust. 4 ustawy
POos w zwigzku z art. 188 ust.2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym
okreslone zostaly rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci oraz opisano sposéb dalszego gospodarowania
odpadami, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 i nr 2 do ustawy o odpadach oraz wyznaczono bezpieczne dla
$rodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania. Wskazano miejsca i sposéb magazynowania
poszczegblnych rodzajéw odpaddéw, jak réwniez wskazano spos6b zapobiegania powstawaniu
odpadéw lub ograniczania ilosci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko. Ponadto,
stosownie do zapisow wynikajacych z ustawy o odpadach, w pozwoleniu zintegrowanym
uwzgledniono rodzaj i mase odpaddéw przewidywanych do przetworzenia i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w okresie roku, miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddw, ie
wskazaniem procesu przetwarzania oraz opisano proces technologiczny z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji, jak réwniez miejsce i sposéb magazynowania odpadéw.

Wiasciwosci  wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik Ill do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym
niektére dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Pos i jest jednoczesnie zezwoleniem na przetwarzanie odpadéw. Zgodnie bowiem z trescig
art. 45 ust. 8 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z pbéin. zm.), jesli
pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie odpaddw, staje sie odpowiednio zezwoleniem na
przetwarzanie odpaddw.

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, a takze do przetworzenia zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Oddziatywanie instalacji do przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych na stan powietrza
atmosferycznego zwigzane bedzie z emisjg ze Zrédet zorganizowanych - uktadem absorpcji NO, z
odgazéw oraz Zrodet niezorganizowanych tj.: spalania paliw w pojazdach wywozgcych
zneutralizowany odpad, pojazdach operacyjnych (samochéd hakowy, autocysterna dowozgca wapno)
i maszyn roboczych (koparka).

Zrédtem emisji z przedmiotowej instalacji dla ktérej zostaty okreélone warunki wprowadzania
gazow i pytdw do powietrza bedzie ukfad odgazéw pochodzgcych z wezta neutralizacji i wezta
absorpcji NO4 oznaczony jako emitor nr E-1. Lokalizacja instalacji przetwarzania odpadéw zwigzana
bedzie z likwidacja poszczegélnych wiez absorpcyjnych kwasu azotowego przewidzianych do
rozbidrki i podzielona bedzie na trzy odrebne w czasie etapy. Substancjg ktéra zostanie wprowadzana
do powietrza podczas prowadzenia procesu rozbierania wiez absorpcyjnych kwasu azotowego jest
dwutlenek azotu.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji w punkcie 5.1., w tabeli nr 3, scharakteryzowano
zrédto emisji zanieczyszczeri do powietrza z instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego zgodnie z wnioskiem strony, zas w tabeli nr 4, ustalono wielko$¢ emisji dopuszczalnej
dwutlenku azotu na poziomie emisji nie powodujacej przekroczenh w powietrzu atmosferycznym
wartosci odniesienia okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w
sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Wielko$é
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emisji dopuszczalnej dla emitora zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony, na podstawie
dokumentacji dotagczonej do wniosku.

Z uwagi na specyfike instalacji do przetwarzania odpaddw, tj.: prace mobilng, jak réwniez na
iloé¢ wiez do rozbiérki, czasookres w trzech lokalizacjach, wielko$¢ emisji rocznej z tej instalacji
okreélono jako sume emisji wynikajacej z czasu pracy z trzech lokalizacji.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sig substancji
w powietrzu. Obliczenia rozprzestrzeniania sig substancji w powietrzu z instalacji eksploatowanych
na terenie Spotki, wykazaty, ze dotrzymane beda dopuszczalne stezenia substancji w powietrzu.

W pozwoleniu nie okre$lono warunkéw wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w sytuacjach odbiegajacych od normalnych, tj. podczas rozruchu i zatrzymania instalacji, poniewaz
zgodnie z wnioskiem Strony, w czasie ich trwania nie bedzie wystepowata zwigkszona emisja
substancji lub energii do srodowiska i nie przewiduje sie wystgpienia podczas tych sytuacji
wystapienia warunkéw, ktére miatyby znaczny wplyw na zmiany w oddziatywaniu instalacji na
$rodowisko w stosunku do okreséw normalnej eksploatacji.

Stosowane w trakcie eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego dziatania
i érodki techniczne, majace na celu ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia
wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz ograniczanie oddziatywari
transgranicznych.

Zgodnie z obecnie obowigzujagcym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 7 listopada 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), instalacja objeta niniejsza decyzjg
nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza.

W niniejszej decyzji, zgodnie z wnioskiem strony, z uwagi na specyfike procesu przetwarzania
odpadéw w gazach poabsorpcyjnych kierowanych do atmosfery okreslono, ze kontrolowane bgdzie
stezenie NO, w sposdb ciggly przez urzadzenie pomiarowe - analizator CLD 62 firmy Eco Physics
wykorzystujacy metode chemiluminescencji tlenku azotu w obecnosci czasteczek ozonu (pomiar on-
line). Urzadzenie to wyposazone bedzie dodatkowo w alarm uruchamiany w przypadku przekroczenia
granicznej zawartosci NO, ustawionej na poziomie 10 mg/m3. System sterowania mobilnej instalacji
absorpcji bedzie kontrolowat stan wyjscia alarmowego z uktadu pomiarowego tlenkéw azotu i bedzie
dokonywat zatrzymywania pracy wezta do neutralizacji w przypadku przekroczenia ich dopuszczalnej
zawartosci.

W dokumentacji stanowigcej podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
whnioskodawca dokonat inwentaryzacji emitorow hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy
w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy. Do wniosku dotgczono réwniez wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu, z ktérych to wynika, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych sgsiadujacych z zaktadem terenach
normowanych w tym zakresie.

Tereny chronione akustycznie wyznaczono na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania terenu miasta Kedzierzyn-Koile, zatwierdzonego Uchwatg Rady Miasta
Kedzierzyn-Kozle z dnia 22 maja 2002 r. nr IX/98/2003, zmienionego Uchwatg z dnia 30 paZdziernika
2008 r. nr XXXI1/387/08, oraz na podstawie miejscowego planu zagospodarowania terenu Gminy
Bierawa, zatwierdzonego Uchwata Rady Gminy Bierawa z dnia 8 sierpnia 2003 r. nr X/61/2003.

W niniejszym pozwoleniu  okre$lono rozktad czasu pracy emitoréow hatasu
z wyszczegdlnieniem pory dnia oraz zgodnie z przepisami art. 211 ust. 6 ustawy Pos$ ustalono wielko$¢
emisji haftasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami hatasu Laegp i Laeqy W Odniesieniu do rodzajéw terendw, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2
punkt 1 ustawy Pos oraz rozkfad czasu pracy zrédet hatasu dla doby. Z wniosku wynika, ze instalacja
do przetwarzania opadow nie bedzie eksploatowana w porze nocne;.

Organ, w my$l art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, okreslit w pozwoleniu
usytuowanie stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do
powietrza.
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Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska prowadzacy
instalacje nowo zbudowang lub zmieniong w istotny sposéb, z ktérej emisja wymaga pozwolenia, jest
zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji z tej instalacji najpdzniej
w terminie 14 dni od dnia zakoriczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia.

Stosowane w trakcie eksploatacji dziatania i srodki techniczne majace na celu zapobieganie
lub ograniczenie emisji, w celu osiagniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci
i ograniczeniu oddziatywari transgranicznych wraz ze sposobami zapewnienia efektywnego
wykorzystania energii elektrycznej oraz energii cieplnej zostaty opisane w niniejszym pozwoleniu.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny i pomiary emisji
substancji do srodowiska z uwagi na specyfike prowadzonego procesu.

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. o. nie zalicza sie do zaktadéw o
zwiekszonym (ZZR) ani duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe]j (ZDR) w $wietle
obecnie obowigzujacego rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu
zaktadu do zakifadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U.z2016r., poz.138).

Grupy Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0. wykazata mozliwosci techniczne i
organizacyjne gwarantujgce prowadzenie prawidtowej dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpadow.

Z przedtozonego wniosku wynika, ze przedmiotowa instalacja nie wykorzystuje wody, jak
réwniez nie jest Zrédtem emisji Sciekdw, w zwigzku z czym organ nie ustalit w niniejszej decyzji
warunkéw w tych zakresach.

Biorgc pod uwage powyzsze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym instalacja nalezgca do
Grupy Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. o. spetnia wymagania niezbedne do
udzielenia niniejszego pozwolenia.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono na czas oznaczony, tj. do 31 grudnia 2017 r.,
uwzgledniajgc tym samym wniosek strony i majgc na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 188 ust. 1
ustawy Pos.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Pos — przed dokonaniem zmian w instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania instalacji prowadzacy
instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych zmianach Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwigzku z punktem 40 ppkt 1, czesci Il zatgcznika do ustawy z
dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2015 r., poz. 783 z pézn. zm.), wydanie
niniejszego pozwolenia podlega optacie skarbowej w wysokosci 2011 zt (stownie: dwa tysigce sto
jedenascie ztotych). Opfate w ww. kwocie uiszczono 8 grudnia 2015 r. przelewem bankowym na
konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentenciji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Z-ca DyrekiGra Deps#tamentu
Ochrony Srodowiska

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0.
ul. Kwiatkowskiego 8
-, 33-101 Tarnéw
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