MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO Lo e gtngine
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DOS-RPS.7222.78.2022.HM Opole, dnia 28 lipca 2023 roku

DECYZIA

Na podstawie art. 183, art. 192, art. 202, art. 211, art. 214 ust. 3, ust. 5 i art. 224 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 z péZn. zm.) oraz
art. 104 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
22023 r. poz. 775 z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku ICSO Chemical Production Sp. z o.0.
w Kedzierzynie-Kozlu ul. Energetykéw 4, numer CJ/183/2022 z 12 grudnia 2022 r. (data wptywu do
UMWO - 14.12.2022 r.), o zmiane decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.I11.IOC-660-1-44/06
226.02.2007 r. (ze zmianami) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji,
z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktéw chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Energetykow 4

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III.IOC-660-1-44/06 z26.02.2007 r., zmieniona
decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.111.10C-660-1-20/07 z 30.08.2007 r. oraz decyzjami
Marszatka ~ Wojewddztwa  Opolskiego  nr DOS.II-I0C-7636-12/08 2 19.09.2008 r.,
nr DOS.TL.7636-50/10  z25.01.2011r., nr  DO0S.7222.44.2011.MK z  9.09.2011r.,
nr D0$.7222.25.2012.MWi z 6.06.2012 r., nr D0$.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r., nr DOS-
11.7222.39/2016.BG z 31.05.2017 r. oraz nr DOS-11.7222.41.2019.JW z 12.12.2019 r,,
udzielajagcg ICSO Chemical Production Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji, zwykorzystaniem proceséw chemicznych,
produktéw i pétproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych
w Kedzierzynie-Kozlu, w nastepujacy sposob:

1. Sentencja decyzji po stowach orzekam otrzymuje nowe brzmienie:

,udzieli¢ 1CSO Chemical Production Spétka z o. o. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji, z wykorzystaniem procesow chemicznych, produktow i
pétproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, prowadzonych na Wydziale ZB-1, Wydziale ZB-
3, Wydziale ZB-4 (hali nr I i Ill) oraz dla instalacji pozostatych technologicznych i pomocniczych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu na dziatkach zlokalizowanych w Kedzierzynie-Koilu na
dziatkach nr 590/9, 590/10, 602/45, 602/47, 602/501, na nastepujgcych warunkach:

2. Punkt I. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

1. instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego potozone s3 terenie:
1. Wydziatu ZB-1, tj.:
- do produkcji Kopolimeru KSM (instalacja 4.1.b*)
- do produkgji $rodkéw powierzchniowo-czynnych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji Noramacu SH P (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji VP21SY12 tj. instalacja utleniania (instalacja 4.1.b*)
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2. Wydziatu ZB-3, tj.:
- do produkgji estréw (instalacja 4.1.b*)
- instalacja alkoksylacji (instalacja 4.1.b*)

3. Wydziatu ZB-4, w hali nr 1 i lll, tj.:
- do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych — (instalacja 4.1.k*)
- do produkgji tlenkéw amin (instalacja 4.1.k*)
- do produkgji estréw amin ttuszczowych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji pochodnych amin (instalacja 4.1.c*)
- do produkgcji pochodnych estréw (instalacja 4.1.c*)
- instalacji o-metylowania, kwaternizacji i syntezy (instalacja 4.1.b,c*)
- do produkcji pochodnych amidéw (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji pochodnych izocyjanianéw (instalacja 4.1.h*)
- do produkgji zywic (instalacja 4.1.1%)
- do produkciji estréw (instalacja 4.1.b*)

* - rodzaj instalacji wg zatqcznika do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajoéw instalacji
moggqcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.
U.z2014r., poz. 1169)”

2. Punkt Il. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji pozostatych, otrzymuje
brzmienie:

»1l. Do instalacji pozostatych zalicza sie:
Il.1. instalacje technologiczne potozone na:

1. Wydziale ZB-1, tj.:
- do produkcji Petrozeli
- do produkgji lilaminéw ciektych
- do produkgiji lilaminéw granulowanych
- do produkcji Lostrisu RD
- do produkgji Lilaminu AC-261W
- do produkgji (konfekcjonowania) Certincoat TC-100 Coating Material U
- do produkcji Opticoatu 240

2. Wydziale ZB-3, tj.:
- do produkcji Terafluxu E
- do produkcji Bikanolu SAM 930
- do produkcji ptynu BS
- do produkcji Bikamin pT 3,2 WR

3. Wydziale ZB-4 hala nr 1 i lll, tj.:
- do produkcji Izopuru DN, lzopuru W/K
- do produkcji Teraminu PA-4
- do produkcji Izopuru MG skt. A.
- do produkcji Teraminu 14
- do produkcji Dotex conc.
- do produkcji Max Pox 5 eco



11.2. instalacje pomocnicze:
1. Warsztat mechaniczny Dziatu TA
2. Laboratorium ZB-1
3. Laboratorium ZB-3
4. Laboratorium ZB-4

3. W punkgie lll.1. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”, tres¢ otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

,lI1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci ICSO Chemical Production Spétka z o.0. jest produkcja i sprzedaz
wyrobéw chemii organicznej dla réznych gatezi przemystu oraz $wiadczenie ustug produkcyjnych
w oparciu o technologie wiasne lub kontrahenta.

Wielko$¢ produkcji okreélona jest przez zapotrzebowanie rynku —zaméwienia odbiorcow.

NIP: 749-000-36-23
REGON: 530541949

II1.1.1. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z o.0. wytwarzane przy zastosowaniu
proceséw chemicznych

Wydziat ZB-1 — Kopolimer KSM, Sulfobursztynian N-5, Noramac SH P, VP21SY12.

Wydziat ZB-3 — Boran Bikanolu M-3,4, Bikaminy CD-2; CD-5; CD-10; Lostris RE; PEM, Bikanol C-6,5,
C 10; Wodorotlenek amoniowy, Etoksylat kokosowo/palmowy, Alkosil CS 4P,
Bikamin p-T, Bikamin SH-11, Bikanol B-1/1 R-500, Bikanol DAT-10, Bikamin DPPT,
Bikanol FRWL-10, Bikanol M-1/1,25 B-500, Bikanol OC-2, Bikanol OC-5, Bikanol PD,
Bikaster OR-15, Emulsil CO26, Emulsil CO40, Solumul 484, Solumul E35, Solumul
E25, Solumul 487, Synovelle 40CD, Synovelle A 380-45, Synovelle SAM 920,
Bikanol MSV 11 (MPEG 500), Bikapolimin, Bikaminox S-7, Bikanol A1/1 R2100,
Bikanol Nf-5, Alcosil CSR, Bikanol A-2,25/1 (r)B-690, Bikaster ORHT, PPG7,
Walloxen TA180, Walloxen TA200, Walloxen TA 450/40, Synovelle KS 120,
Alcosil T247, Wallimul 11070, Merpimul 13470, Walloxen RO310DS, Walloxen
SMO 200T, Merpoxen SML 200T, Merpoxen STO200T, Solumul E40, Bikamin pT-
4,8, Merpoxen ADEP8511, Bikanol AP-26,52, Walloxen TA 150, Biakster OR-33,
Bikanol W-B20, Bykanol DEDMPhEt-13.

Wydziat ZB-4 — Cuprol S, Eldan ME/G, Instar NS, Instar AS, Kaminoks CD-5, Kamoks R 1170, Marwit
SU-4, Sorbent ZSA-09, TeraminE 2/3, Poliurekole 32Z, 32E ski. A, Poliurekol 32E
komp. B, Prepolimer P-6, Prepolimer UE-2, Izopur D-20 komp. A i B, Bikamet C-
6,5, Oxad K-251, Mopol, Profiks 40, Bikanol (Synovelle) SAM 720, Produkt 507555,
ESt 500 COC, CeTePox, Bikanac AP-26,52, Ester MCPA 2-EH, Ester MCPP-P-2-EH.

lI1.1.2. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z o. o. wytwarzane przy zastosowaniu
procesow fizycznych (mieszanie)



Wydziat ZB-1 —Petrozele, Lilamin AC-261 W, Lostris RD, Certincoat TC-100 Coating Material U,
Opticoat 240, lilaminy ciektfe i granulaty, tj.:
Lilaminy ciekte- Fluidiram 740, Fluidiram 742, Fluidiram 780, Fluidiram 793,
Fluidiram 797, Fluidiram 922H, Fluidiram 925H, Fluidiram 933, Lilamin AC-41L,
Lilamin AC-42L, Lilamin AC-87L, Lilamin AC- 691H, Lilamin AC- 53C, Lilamin AC-
62H, Lilamin AC -473L, Lilamin AC- 671H, Lilamin AC- 693H, Lilamin AC- 696H,
Lilamin AC-70L, Lilamin AC- 83L, Lilamin AC- HGBS, Lilamin AC-43L, Lilamin AC-54L,
Fluidiram 6126, Fluidiram 6142, Fluidiram 6078, Lilamin AC-47L, Fluidiram 6163,
Fluidiram 6153, Fluidiram 6152, Fluidiram 6171, Fluidiram 6220, Lilamin AC-
42LM, Fluidiram 6054, Fluidiram 798.
‘Lilaminy granulowane - Dinoram 184, Dinoram 42 E, Fluidiram 601, Fluidiram
690E, Lilamin AC- 41P, Lilamin AC- 58PF, Lilamin AC- 83P, Lilamin AC- HGBS,
Noram SHP, Fluidiram 690P, Lilamin AC-59P, Dinoram 42E, Dinoram 184.

Wydziat ZB-3 - Bikanol SAM 930, Teraflux E, destylacja acetonu, stokaz chlorku metylu, Ptyn BS,
Bikamin pT-3,2WR.

Wydziat ZB-4 — Izopur DN, W/K, Teramin 14, Teramin PA-4, lzopur MG skt. A., Dotex conc., Max
Pox 5 eco.”

4. W punkcie Ill.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w podpunkcie 111.2.1.1. pn. ,Instalacje zlokalizowane
na Wydziale ZB-1” dodaje si¢ kolejny odno$nik o brzmieniu:

»4) Instalacja utleniania - do produkcji VP21SY12

- Srednia wydajnoé¢ dobowa: 9 Mg/dobe

- Podstawowe urzgdzenia:
Mieszalnik M-4 - jest to mieszalnik wykonany ze stali kwasoodpornej, wyposazony w chtodnice
plytowa, ptaszcz grzewczy, grzany parg 0,5 MPa. Posiada mieszadio oraz wiaz zatadowczy.
Mieszalnik wyposazony jest w miejscowy pomiar temperatury.
Zbiornik B-323 — o pojemnosci 20 m?, zbiornik wykonany ze stali zwykfej, potgczony z pompa
cyrkulacyjng, posiada odpowietrzenie, krééce do wciggania surowcéw i zawér spustowy.
Zbiornik B-102 — o pojemnosci 24 m?3, zbiornik wykonany ze stali St3S, wewnatrz pokryty
lakierem, posiada izolacje cieptochronng, odpowietrzenie oraz pomiar temperatury.

- Proces produkcji VP21SY12

Proces otrzymywania produktu VP21SY12 polega na katalitycznym utlenianiu alkoholu
wielowodorowego.

W procesie produkcji VP21SY12 nie powstaja produkty uboczne, gazy odlotowe i $cieki. Odpad
powstaje z procesu neutralizacji w skutek czego wytraca sie sél (szczawian zelaza), ktéra nastepnie
jest odfiltrowywana i oddawana jako odpad.”

5. W punkcie lI.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, podpunkt 111.2.1.2. pn. ,Instalacje zlokalizowane na
Wydziale ZB-3” otrzymuje nowe brzmienie:



»111.2.1.2. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-3

Procesy produkcji prowadzone w instalacjach s3 w duzej mierze zautomatyzowane. Kontrola
utrzymywania parametréw procesu odbywa sie przez ukfady automatycznej regulacji - ze
sterowni. Transport surowcéw ze zbiornikéw magazynowych i gotowych produktéw z reaktora do
zbiornikdw magazynowych odbywa sie szczelnymi uktadami zamknietych rurociggéw.

Na terenie Wydziatu ZB-3 magazynowany jest chlorek metylu stanowigcy surowiec wyjsciowy dla
produktéw otrzymywanych na Wydziale ZB-4. Chlorek dostarczany jest na instalacje Wydziatu ZB-
3 w autocysternie lub w kontenerze-cysternie i roztadowywany do zbiornika stokazowego V-801
o pojemnosci 49,0 m3 potgczonego z kolumng absorpcyjng K-812 wypetniong pierscieniami
Biateckiego (zbiornik V-802 o pojemnosci 25,0 m*® uzywany jest w sytuacjach awaryjnych). Jako
absorber oparéw chlorku stosuje sie izopropanol przy za- iroztadunku oraz podczas
magazynowania.

1) Instalacja do produkcji estréw

- Srednia wydajno$éé dobowa: 1,6 Mg/dobe
- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-83 o pojemnosci 2,6 m® — aparat stalowy, wewngtrz emaliowany, wyposazony
w mieszadfo i wezownice grzewczg.
Kondensator oparéw E-82 — rurkowy, chtodzony wodg obiegowa.
Separator $-86 o pojemnosci 0,15 m* — na skropliny z oparéw z reaktora R-83.

- Proces produkcji Boranu Bikanolu M-3,4
Boran Bikanolu M-3,4 powstaje w reakcji kwasu borowego z Bikanolem M-3,4 (eter metylowy
glikolu etylenowego) w temperaturze powyzej 100°C i pod zmniejszonym ci$nieniem. Proces
prowadzony jest w reaktorze R-83. Produktem ubocznym jest woda, ktdra jest usuwana ze
$rodowiska reakcji przez destylacje. Proces estryfikacji uznaje sig za zakoriczony, gdy zawartos$c¢
wody w produkcie jest zgodna z wymaganiami. Gotowy produkt po schtodzeniu przesyta sie¢ do
zbiornika magazynowego.

2) Instalacja alkoksylacji

W instalacji alkoksylacji prowadzone sg procesy produkcyjne polegajace na reakcjach syntezy:
° alkoholi ttuszczowych (wielko$¢ rodnika alkilowego od C8 do C18),

° olejéw (sojowy, rzepakowy, rycynowy, talowy, kokosowy i jego pochodne),

° aminy kokosowej, diaminy tojowej,

° metakrylanu hydroksypropylu (HPMA)

i innych z tlenkiem etylenu lub/i z tlenkiem propylenu.

Syntezy prowadzone s3 w reaktorach R-10, R-105 i R-501, w temperaturze 100-180°C - w
zaleznoéci od technologii i wielkosci zaméwienia. W procesach produkcji na instalacji alkoksylacji
wystepuje emisja do powietrza tlenkéw etylenu i propylenu oraz dioksanu. Scieki powstajg w
wyniku mycia reaktoréw, odpady moga powsta¢ w przypadku otrzymania nieudanej szarzy
produktu.



- Podstawowe surowce
Tlenek etylenu — przechowywany jest w zbiornikach stokazowych: V-200/1, 200/2, 200/3
oobjetosci 63 m* kazdy, wykonanych ze stali weglowej, zabezpieczonych zaworami
bezpieczeristwa. Kazdy ze zbiornikéw posiada dwa niezalezne obwody pomiaru ci¢nienia oraz
dwa zdalne obwody pomiaru temperatury. Jeden pomiar ciénienia i temperatury jest
rejestrowany w sterowni i wyposazony w sygnalizacje akustyczng stanu awaryjnego. Zbiorniki
wyposazone s W miejscowy pomiar ciénienia oraz uktad regulacji ci$nienia poduszki azotu, jak
rowniez pomiar poziomu napetnienia zbiornikdw potaczony z systemem alarmowania i blokady
napetnienia po przekroczeniu dopuszczalnego poziomu napetnienia. Ze wzgledu na niskg
temperature zawartosci zbiornika kazdy zbiornik oraz przewody doprowadzajace sg
zaizolowane pianka poliuretanowg. Pod kazdym zbiornikiem niezaleznie od zaworéw recznych
znajduje sie zawdér automatyczny zdalnie sterowany ze sterowni umozliwiajacy
natychmiastowe odcigcie wyptywu tlenku etylenu.
Tlenek etylenu dostarczany jest do instalacji w cysternach kolejowych. Przy roztadunku
przeptyw tlenku z cysterny do zbiornika nastgpuje wskutek wytworzenia nadciénienia azotu.
Wzrastajgce w czasie roztadunku ci$nienie azotu w zbiornikach redukuje sie wypuszczajac azot
do atmosfery przez uktad absorpcji (kolumna absorpcyjna F-251, zbiornik absorbenta V-252)
pochtaniajac zawarty w nim tlenek etylenu w wodnym roztworze kwasu fosforowego.
Tlenek propylenu - magazynowany jest w trzech zbiornikach stokazowych (V-403,V-1A, V-1B) o
pojemnosci 32 m? kazdy, wykonanych ze zwykfej stali, zabezpieczonych zaworami
bezpieczestwa. Zbiorniki posiadaja dwa niezalezne obwody pomiaru ciénienia (zdalny i
miejscowy) oraz zdalny pomiar temperatury. Pomiary poziomu ciénienia i temperatury sg
rejestrowane w sterowni i wyposazone w sygnalizacje akustyczng stanu awaryjnego. Zbiorniki
posiadajg ukfad regulacji ci$nienia poduszki azotu. Pod zbiornikami niezaleznie od zaworéw
recznych znajduje sie zawdér automatyczny zdalnie sterowany ze sterowni umozliwiajacy
natychmiastowe odciecie wyptywu tlenku propylenu.
Stokaz tlenku propylenu jest wyposazony w dodatkowy zbiornik - zbiornik awaryjny V-308 o
pojemnosci 31 m® - aby w razie rozszczelnienia lub awarii, mozna byto zawartos¢ kazdego ze
zbiornikéw TP przetransportowac do zbiornika awaryjnego. Zbiornik awaryjny jest wyposazony
w dwa zawory bezpieczeristwa i zawdr oddechowy, zdalne pomiary poziomu temperatury i
ci$nienia oraz dodatkowo w miejscowy pomiar cinienia i poduszke azotowa.
Tlenek propylenu bedzie dostarczany jest na instalacje w cysternach kolejowych.
Przy roztadunku przeptyw tlenku z cysterny do zbiornika nastepuje wskutek wytworzenia
nadcisnienia azotu. Wzrastajace w czasie roztadunku cinienie azotu w zbiorniku redukuje sie
wypuszczajgc azot do atmosfery przez kolumne absorpcyjng V-104.
Surowce poddawane alkoksylacji - dostarczane sg na wydziat cysternami lub w opakowaniach
jednostkowych: beczkach, paletokontenerach. Do reaktoréw wprowadzane sq préznia
z opakowar jednostkowych lub przesytane kolektorem wprost ze zbiornikéw magazynowych.

- Srednia wydajno$¢ dobowa: w reaktorze R-10 - 16,0 Mg/dobe
w reaktorze R-501 - 1,8 Mg/dobe
w reaktorze R-105 - 7,0 Mg/dobe

- Podstawowe urzgdzenia:
Reaktor R-10 o pojemnosci 10,0 m® - wykonany ze stali, wyposazony w mieszadto turbinowe,
idwa ptaszcze: dolny ogrzewany parg i chfodzony woda obiegowa, gérny chtodzony woda.
Zbiornik cisnieniowy podlegajacy pod UDT, zabezpieczony przed wzrostem ciénienia zaworem
bezpieczeristwa. Tlenek etylenu dozowany jest do reaktora przez barbotke.




Reaktor R-501 o pojemnosci 1,4 m® - wykonany ze stali, wyposazony w mieszadto kotwiczne,
wezownice grzewczg zasilang parg, wezownice zamontowang wewngtrz chtodzong wodg
obiegowg, zawér bezpieczenstwa z rurg odpuszczajgcg, przerywacz ognia, doprowadzenie
azotu iprézni, doprowadzenie surowcéw, rure wgtebng doprowadzajgcg tlenek etylenu,
kréciec do pobierania prébek, wtaz do zasypu surowcéw, kréciec spustowy.

Reaktor R-105 o pojemnosci 4 m3 - zbiornik cylindryczny, pionowy, wykonany ze stali, posiada
ptaszcz ogrzewany parg i wezownice chtodzacg zasilang wodg obiegowg. Posiada prébnik z rurg
wgtebng oraz doprowadzone przewody tlenku etylenu, azotu, prézni, odpowietrzenia. Reaktor
jest zbiornikiem ci$nieniowym podlegajgcym UDT, zabezpieczonym przed wzrostem cisnienia
zaworem bezpieczenstwa.

Reaktor R-700 o pojemnosci 25 m*® - wykonany ze stali weglowej, emaliowany. Posiada
mieszadfo kotwiczne, ptaszcz ogrzewany parg i chtodzony woda obiegowa, doprowadzenie
azotu i prézni. Wyposazony jest w urzadzenie do pomiaru ci$nienia, miejscowy pomiar
temperatury z rejestracjg. Stuzy gtéwnie do proceséw odgazowania produktéw.

Przettoczka T-504 potaczona z reaktorem R-501 - zbiornik cylindryczny pionowy, wykonany ze
stali z zamontowang wewnatrz wezownicg chtodzacy, posiada doprowadzenie
i odprowadzenie tlenku etylenu i azotu, wyposazony w zawér bezpieczenstwa, zdalny pomiar
temperatury, miejscowy i zdalny pomiar poziomu. Urzgdzenie ci$nieniowe podlegajgce UDT.
Przettoczka U-158 potaczona z reaktorem R-105 - zbiornik cylindryczny pionowy z ptaszczem
chtodzacym, cisnieniowy podlegajgcy UDT, zabezpieczony przed wzrostem ci$nienia zaworem
bezpieczenstwa. Posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku etylenu.

Przettoczka U-159 - zbiornik cylindryczny pionowy z ptaszczem chtodzagcym, cisnieniowy
podlegajacy UDT, zabezpieczony przed wzrostem cisnienia zaworem bezpieczernstwa. Posiada
doprowadzenie i odprowadzenie tlenku propylenu.

Przettoczka V-15 potaczona z reaktorem R-10 - zbiornik cylindryczny, stalowy o pojemnosci
1,1 m3, ci$nieniowy podlegajagcy UDT, zabezpieczony przed wzrostem cisnienia zaworem
bezpieczenstwa. Posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku etylenu, azotu.

Przettoczka V-16 potaczona z reaktorem R-10 - zbiornik cylindryczny, stalowy o pojemnosci
0,29 m3, ci$nieniowy podlegajagcy UDT, posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku
propylenu, azotu.

Kolumna absorpcyjna F-251 (o objetosci 0,92 m3, wypetniona pierécieniami Biateckiego)
i kolumna absorpcyjna V-104 (pétkowa, o objetosci 0,845 m3) — stosowane do redukcji emis;ji
tlenku etylenu i tlenku propylenu (w procesach syntezy z tlenkiem etylenu w reaktorach R-105
i R-501 gazy odlotowe, powstajgce w wyniku utrzymania okreslonego cisnienia w reaktorze lub
przettoczce, badz ich przedmuchiwania, tj. odpuszczania poduszki azotowej, sa kierowane na
absorber V-104, natomiast w procesach syntezy w reaktorze R-10 z tlenkiem etylenu lub
z tlenkiem etylenu i propylenu (produkcja PEM), gazy odlotowe z przettoczki V-15 (na tlenek
etylenu) kierowane sg na absorber F-251, a z przettoczki V-16 (tlenek propylenu) na absorber
V-104). Substancja absorbujgca - wodny roztwér kwasu fosforowego. Skuteczno$¢ absorpciji w
absorberze V-104 - 95% dla tlenku etylenu i 90% dla tlenku propylenu, a w absorberze F-251 -
95% dla tlenku etylenu.

- Proces produkcji Bikamin CD
Bikaminy CD s3 produktami przytgczenia tlenku etylenu do aminy kokosowe;j.
Do reaktora R-501, R-105 lub R-10 (w zaleznosci od wielkosci zaméwienia) wprowadza sie przy
uzyciu prézni amine kokosowa i katalizator. Nastepnie zawartos$é reaktora podgrzewa do ok.
90°C lub 160°C (w zaleznosci od produktu docelowego) i z ustalong szybkoscia wprowadza
tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy zawartos¢ reaktora wygrzewa sie, po czym ochtadza i




roztadowuje do czystych opakowar lub zbiornika magazynowego. Bikamin CD-10 podlegaja
dodatkowym, prézniowym operacjom usuwania wolnego tlenku etylenu i dioksanu.

- Proces produkcji Lostrisu RE
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rzepakowego w obecnosci katalizatora tlenkiem
etylenu w temperaturze do 175°C.
Do reaktora R-10, R-105, R-501 wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju rzepakowego i dodaje
katalizator. Nastepnie zawartos¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozowany jest tlenek etylenu. Po uzyskaniu odpowiednich
parametréw produkt jest schtadzany i roztadowywany do opakowari.

- Proces produkcji PEM

Produkt PEM powstaje w wyniku przytagczenia tlenku etylenu i tlenku propylenu do
metakrylanu hydroksypropylu (HPMA).

Do reaktora R-10 wprowadzana jest odpowiednia ilo$¢ PEM, katalizatora procesu i inhibitora
reakcji polimeryzacji. Zawartos$¢ reaktora R-10 jest ogrzewana i przedmuchiwana azotem w
celu usuniecia tlenu z przestrzeni gazowej reaktora. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw
odtleniania, wttacza si¢ z przetioczek, do reaktora, rownoczesnie tlenek etylenu, tlenek
propylenu oraz HPMA. Po zakoriczeniu dozowania surowcéw wygrzewa sie zawarto$c¢ reaktora
przez ok. 30 min. wtemperaturze 80-90°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz
zawarto$¢ reaktora schtadza sig, a gotowy produkt przesyta do zbiornikéw magazynowych V-
142 iVv-107.

- Proces produkciji Bikanoli C-6,5, C-10
Proces produkcji Bikanoli C-6,5, C-10 polega na oksyetylacji alkoholi ttuszczowych (wielko$¢
rodnika alkilowego od C8 do C18) pod zwiekszonym ciénieniem w obecnoéci katalizatora.
Do reaktora R-10, R-105, R-501 (w zaleznosci od wielkosci zamdwienia) wprowadza sie przy
pomocy proézni, z opakowar jednostkowych, odpowiednig ilo$¢ alkoholu ttuszczowego i dodaje
katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa i prowadzi
synteze z tlenkiem etylenu w temperaturze 120-160°C (w zaleznosci od produktu docelowego).
Bikanole C podlegajg dodatkowym, prézniowym operacjom usuwania wolnego tlenku etylenu
i dioksanu.
Zawarto$¢ reaktora po zneutralizowaniu kwasami i schtodzeniu roztadowuje sie do opakowar
jednostkowych.

- Proces produkcji wodorotlenku amoniowego
Proces produkcji polega na reakcji tlenku etylenu z aming kokosowg w rozpuszczalniku wodno-
alkoholowym pod zwiekszonym ci$nieniem.
Do reaktora R-105, R-501 wprowadza sie przy pomocy prézni, z opakowan jednostkowych,
odpowiednig iloé¢ surowcéw. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa i
prowadzi synteze z tlenkiem etylenu w temperaturze do 60°C.
Zawarto$¢ reaktora po schtodzeniu roztadowuje sie do opakowari jednostkowych.

- Proces produkcji Alkosilu CS 4P
Proces produkcji prowadzony jest w dwdch etapach.
| etap polega na oksyetylacji alkoholu cetylostearylowego w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 125°C. Do reaktora wprowadza sie odpowiednig iloé¢
alkoholu cetylostearylowego i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawarto$¢ reaktora




odwadnia sie, odtlenia i podgrzewa do wymaganej temperatury i dozuje tlenek etylenu. Po
skonczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych parametréw, pétprodukt schfadza sie i spuszcza
do opakowan.

Il etap polega na propoksylacji pétproduktu otrzymanego w | etapie. Do reaktora wprowadza
sie okreslong ilos¢ potproduktu z etapu |, cato$¢ sie odwadnia, odtlenia, a nastepnie, po
podgrzaniu, wprowadza sie tlenek etylenu iprowadzi synteze do momentu uzyskania
wymaganych parametréow. Nastepnie produkt schtadza sie, doprowadza do odpowiedniego
pH, po czym roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych w
urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikaminu p-T
Proces produkcji polega na oksyetylacji p-toluidyny tlenkiem etylenu w temperaturze ok.
110°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ p-toluidyny i borowodorku sodu lub N,N-
dietylohydroksyloaminy (DEHA 85). Nastepnie zawarto$c¢ reaktora nalezy odtleni¢, podgrza¢ do
wymaganej temperatury i dozowac tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy iuzyskaniu
odpowiednich parametrow produkt jest schtadzany, a nastepnie roztadowywany do opakowan
jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikaminu SH-11
Proces prowadzi sie w dwdch etapach.
| etap polega na oksyetylacji uwodornionej aminy tojowej tlenkiem etylenu w temperaturze ok.
160°C w obecnosci katalizatora (HCI).
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ uwodornionej aminy tojowej i katalizatora.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury
i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych
parametrow, potprodukt schiadza sie, spuszcza do opakowan lub pozostawia do dalszego
przerobu.
Il etap polega na oksyetylacji pétproduktu otrzymanego w | etapie w obecnosci katalizatora
(NaOH).
Do reaktora z pétproduktem otrzymanym w | etapie wprowadza sie okreslong ilos¢ NaOH,
odwadnia, odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do wymaganej temperatury wprowadza sie
tlenek etylenu. Synteze prowadzi sie do momentu uzyskania wymaganych parametrow.
Nastepnie produkt schtadza sie i roztadowuje do opakowan jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajag w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu B-1/1 R-500
Proces produkcji prowadzi sie w dwéch etapach.
| etap polega na reakcji syntezy n-butanolu z tlenkiem propylenu i etylenu dozowanych
jednoczesnie do reaktora w obecnosci katalizatora (KOH).
Do reaktora wprowadza sie n-butanol i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawartos¢ reaktora
odtlenia sie, podgrzewa do temperatury ok. 125°C i w tej temperaturze dozuje jednoczeénie,
w odpowiednim stosunku procentowym, tlenek etylenu i tlenek propylenu. Po zakornczeniu




syntezy iuzyskaniu prawidtowych parametréw analizy otrzymany potprodukt schiadza sie
i spuszcza do opakowan.

Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ pétproduktu z etapu |, catoéé odwadnia sie,
odtlenia, a nastepnie po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C wprowadza sie jednoczeénie,
w odpowiednim stosunku procentowym: tlenek propylenu oraz tlenek etylenu i prowadzi sie
synteze.

Po zakonczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw produkt schtadza sie
i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub
do opakowarn jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu DAT-10
Proces produkcji polega na oksyetylacji dimeru alkoholu ttuszczowego C18 w obecnosci
katalizatora (KOH) tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 170°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo¢ dimeru alkoholu ttuszczowego C18 i dodaje
katalizator. Nastepnie zawartos¢ reaktora odwadnia sig, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakoriczeniu syntezy i uzyskaniu
odpowiednich parametréw produkt jest schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH
i roztadowywany do zbiornika stokazowego lub do opakowar jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Bikaminu DPPT
Proces produkcji polega na propoksylacji p-toluidyny tlenkiem propylenu w temperaturze ok.
125°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ p-toluidyny i borowodorku sodu lub N,N-
dietylohydroksyloaminy (DEHA 85). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa do
wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje sie tlenek propylenu. Po zakorczeniu
syntezy i uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany. Odgazowywanie
prowadzone jest za pomocg pompy prdézniowej wtemp. 100-120°C, w reaktorze R-700.
Po uzyskaniu wtasciwych wynikéw analiz produkt jest schtadzany, nastepnie, roztadowywany
do opakowari jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowywania.

- Proces produkcji Bikanolu FRWL-10
| etap procesu produkcji polega na oksyetylacji izotridekanolu w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 130°C.
Do reaktora wprowadza si¢ odpowiednig ilo$¢ izotridekanolu i dodaje katalizator. Nastepnie
zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakoriczeniu syntezy i uzyskaniu odpowiednich
parametrow, produkt jest schfadzany i odpuszczany do opakowari lub zostawiony do dalszego
przerobu.
Il etap polega na propoksylacji pétproduktu z | etapu w temp. ok. 120°C.
W reaktorze R-10 lub R-105 odpowiednig ilo$¢ potproduktu z | etapu odwadnia sie, odtlenia,
podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek propylenu.
Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany
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do odpowiedniej zawarto$ci nieprzereagowanego tlenku propylenu. Odgazowywanie
prowadzone jest za pomocg pompy prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po
uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego
pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowan jednostkowych.
Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikanolu M-1/1,25 B-500
Proces prowadzony jest w dwdch etapach.
| etap procesu produkcji polega na etoksylacji eteru metylowego glikolu dipropylowego
(EMGDP) tlenkiem etylenu w obecnosci katalizatora (KOH) w temperaturze ok. 140°C.
Do reaktora R-105 wprowadza sie odpowiednig ilos¢ eteru metylowego glikolu dipropylowego
(EMGDP) i dodaje katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia,
podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po
zakonczeniu syntezy i uzyskaniu odpowiednich parametrow pétprodukt przeznaczony jest do
dalszego przerobu.
Il etap polega na etoksylacji pétproduktu z | etapu w temp. ok. 140°C.
W reaktorze R-105, do pdtproduktu z | etapu podgrzanego do wymaganej temperatury, dozuje
sie tlenek propylenu. Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu okreslonych parametréw produkt
jest odgazowywany do odpowiedniej zawartosci tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za
pomocg pompy préozniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Nastepnie produkt jest
schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i spuszczany do opakowan.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Bikanolu OC-2, OC-5
Proces produkcji polega na oksyetylacji alkoholu oleocetylowego, w obecnosci katalizatora
(NaOH), tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 135°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ alkoholu oleocetylowego, i dodaje katalizator.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury
i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakorczeniu syntezy i uzyskaniu okreslonych
parametréow, produkt jest schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i roztadowywany
do zbiornika stokazowego lub do opakowan jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu PD
Proces prowadzony jest w trzech etapach.
| etap procesu produkcji polega na etoksylacji tlenkiem etylenu 2-butylo-2-etylopropanodiolu
(BEPD), w obecnoéci katalizatora (KOH), w temperaturze ok. 125°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ 2-butylo-2-etylopropanodiolu (BEPD) i dodaje
katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu
odpowiednich parametréw, potprodukt spuszczany jest do opakowan.
Il etap polega na etoksylacji potproduktu z | etapu w temp. ok. 125°C.
W reaktorze, odpowiednig ilos¢ pétproduktu z | etapu odwadnia sig, odtlenia, podgrzewa do
wymaganej temperatury i dozuje sie tlenek etylenu. Po zakonczonej syntezie i uzyskaniu
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odpowiednich parametréw, pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowan lub zostawia do
dalszego przerobu.

Il etap polega na etoksylacji tlenkiem etylenu pétproduktu z 1l etapu, w obecnoséci katalizatora
(KOH), w temperaturze ok.125°C, a nastepnie na propoksylacji tlenkiem propylenu
w temperaturze ok. 140°C.

Do reaktora wprowadza sie okre$long ilos¢ potproduktu z etapu I, catoéé odwodnia sie,
odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C — wprowadza sie tlenek
etylenu i prowadzi synteze. Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw
catos¢ podgrzewa sie do temperatury ok. 140°C i dozuje sie tlenek propylenu. Po zakonczonej
syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej
zawartosci nieprzereagowanych tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za pomoca pompy
prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wtasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sig i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Solumul 484, Solumul E35, Solumul E25, Bikaster OR-15
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rycynowego w obecnosci katalizatora (NaOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ oleju rycynowego, gliceryny (w przypadku
Solumulu 484) i dodaje katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia,
podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu.
Po uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej
zawartosci dioksanu i tlenku etylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prozniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu witasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sig i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowarn jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajag w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Solumul 487
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju sojowego, w obecnosci katalizatora (KOH),
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju sojowego, gliceryny i dodaje katalizator.
Nastgpnie zawarto$¢ reaktora podgrzewa sie do temp. ok. 160°C i miesza. Po uzyskaniu
wtiasciwych parametréw wprowadza sie tlenek etylenu i prowadzi synteze w temp. ok. 170°C.
Po uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej
zawartosci dioksanu i tlenku etylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prozniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiaéciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowan jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Emulsilu CO26 i Emulsilu CO40
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rycynowego, w obecnoéci katalizatora (NaOH),
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C.
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Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju rycynowego i dodaje katalizator.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury i
w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu okreslonych
parametréw, produkt jest schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i roztadowywany
do zbiornika stokazowego lub do opakowan jednostkowych.

Emulsil CO40 z dodatkowa 3% zawartoscig wody produkowany jest pod nazwg Emulsil PF.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Etoksylatu kokosowo/palmowego
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju kokosowego i oleju palmowego tlenkiem etylenu
w temperaturze ok. 160°C, w obecnosci katalizatora.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ oleju kokosowego i oleju palmowego
i katalizatora. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozowany jest tlenek etylenu. Po uzyskaniu odpowiednich
parametrow, produkt jest schtadzany, a nastepnie roztadowywany do jednostkowych
opakowan.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Synovelle 40CD
Proces prowadzony w trzech etapach.
| etap polega na propoksylacji alkoholu 2-etyloheksylowego w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem propylenu w temperaturze ok. 120°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ alkoholu 2-etyloheksylowego i dodaje
katalizator (KOH). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do
wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek propylenu. Po zakoniczeniu syntezy
otrzymany potprodukt spuszczany jest do opakowan.
Il etap polega na oksypropoksylacji, a nastepnie na dalszej oksyetylacji pétproduktu
otrzymanego w | etapie, w temperaturze ok. 120°C.
Do reaktora wprowadza sie potprodukt z | etapu, odwadnia, odtlenia, a nastepnie po
podgrzaniu do temperatury ok. 120°C wprowadza tlenek propylenu. Po zakoriczeniu syntezy
z tlenkiem propylenu przystepuje sie do syntezy z tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 130°C.
Po zakonczeniu syntezy pétprodukt schtadza sie, roztadowuje do opakowan lub zostawia do
przerobu.
Il etap polega na oksypropoksylacji pétproduktu z Il etapu.
W reaktorze, pétprodukt z Il etapu - jesli jest potrzeba - odwadnia sig, a nastepnie prowadzi sie
synteze z tlenkiem propylenu, w temperaturze ok. 125°C. Po zakoficzeniu syntezy i uzyskaniu
wiasciwych wynikdw analiz produkt schfadza sie, doprowadza do odpowiedniego pH, a
nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowan jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Synovelle A380-45
Proces produkcji prowadzi sie w trzech etapach.
| etap polega na reakcji syntezy n-butanolu z tlenkiem propylenu i etylenu dozowanych
jednoczesnie do reaktora w obecnosci katalizatora (KOH).
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Do reaktora wprowadza sie n-butanol i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawarto$é
reaktora odtlenia sig, podgrzewa do temperatury ok. 125°C i w tej temperaturze dozuje tlenek
etylenu itlenek propylenu. Po zakoriczeniu syntezy i uzyskaniu prawidtowych parametréw
analizy otrzymany pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowan.

Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ pétproduktu z etapu |, cato$¢ odwadnia sie,
odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C — wprowadza sie jednocze$nie
tlenek propylenu i tlenek etylenu i prowadzi synteze. Po zakoniczeniu syntezy catoéé schtadza
sie i spuszcza do opakowan lub zostawia do przerobu.

Il etap - do reaktora z odpowiednia iloscig pétproduktu z Il etapu dodaje sie katalizator, cato$é
odwadnia sig, odtlenia, podgrzewa sie do ok. 125°C, a nastepnie wprowadza sie jednocze$nie
tlenek etylenu i tlenek propylenu. Po zakorczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich
parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej zawartosci nieprzereagowanych
tlenkéw etylenu i propylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy prozniowej
w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikdéw analiz produkt
schtadza si¢ i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okres$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Synovelle SAM 920
Proces produkcji prowadzony jest w trzech etapach.
| etap polega na oksyetylacji gliceryny, w obecnosci katalizatora (KOH), tlenkiem etylenu
w temperaturze ok. 145°C.
Do reaktora wprowadza si¢ odpowiednia ilos¢ gliceryny i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie
zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury iw tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych
parametrow, pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowan.
Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ pétproduktu z etapu |, cato$¢ odwadnia sie,
odtlenia, a nastgpnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 145°C — wprowadza sie tlenek
etylenu i prowadzi synteze do momentu uzyskania wymaganych parametréw. Po zakorczeniu
syntezy cato$¢ schiadza sig i spuszcza do opakowan lub zostawia do przerobu.
Il etap - do reaktora z odpowiednia iloscig potproduktu z Il etapu dodaje sie katalizator, catosé
odwadnia sig, odtlenia, a nastepnie podgrzewa do ok. 120°C i doprowadza tlenek propylenu.
Po zakoniczonej syntezie i uzyskaniu okreslonych parametréw produkt jest odgazowywany do
odpowiedniej zawartosci tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wtasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH za pomocg kwasu mlekowego,
nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowar jednostkowych.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okres$lonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikanolu MSV 11 (MPEG 500)
Proces produkcji polega na reakcji metanolu z tlenkiem etylenu w obecnosci katalizatora
w temperaturze 90-110°C.
Proces prowadzi sie jednoetapowo.
Do reaktora wcigga sie metanol i katalizator. Reaktor odtlenia sie w temperaturze otoczenia, a
nastgpnie w temperaturze ok. 90°C dozowany jest TE (tlenek etylenu). Po uzyskaniu
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odpowiednich parametréw produkt jest schtadzany i spuszczany do opakowan lub przesytany
do reaktora R-700 w celu dalszego oczyszczania.
Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania. Scieki pochodza z mycia reaktora.
Odpad powstaje z procesu filtracji (s6l odpadowa). Na zyczenie klienta produkt jest dodatkowo
filtrowany przez co powstaje odpad z produkgji.

- Proces produkcji Bikapolimin
Proces produkcji polega na alkoksylacji polietylenoiminy tlenkiem alkilenu.
W procesie produkcji Bikapoliminu nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreélonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikaminoxu S-7
Proces produkcji polega na alkoksylacji diaminy fojowej w obecnosci katalizatora tlenkiem
alkilenu.
W procesie produkcji Bikaminoxu S-7 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametrow technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu A1/1 R2100
Proces produkcji polega na alkoksylacji alkoholu nienasyconego tlenkiemi alkilenu.
W procesie produkcji Bikanolu A1/1 R2100 nie powstajg produkty uboczne. Odpad powstaje z
procesu neutralizacji w skutek czego wytraca sie sél, ktéra nastepnie jest odfiltrowywana i
oddawana jako odpad. Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku
utrzymania okres$lonych parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

-Proces produkcji Bikanolu Nf-5
Proces produkcji polega na alkoksylacji nonylofenolu.
W procesie produkcji Bikanolu Nf-5 nie powstaja produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Alcosilu CSR
Proces polega na oksyalkilenowaniu alkoholu cetylostearylowego w obecnosci katalizatora
tlenkiem alkilenu.
W procesie produkcji Alcosilu CSR nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcii Bikanolu A-2,25/1 (r)B-690
Proces polega na alkoksylacji alkoholu nienasyconego tlenkami alkilenu.
W procesie produkcji Bikanolu A-2,25/1 (r)B-690 nie powstajg produkty uboczne. Odpad
powstaje z procesu neutralizacji w skutek czego wytrgca sie sél, ktéra nastepnie jest
odfiltrowywana i oddawana jako odpad. Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe
powstajag w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych w urzgdzeniach
produkcyjnych.

15



- Proces produkciji Bikasteru ORHT
Proces produkcji polega na alkoksylacji oleju rycynowego w obecnoéci katalizatora tlenkiem
alkilenu.
W procesie produkcji Bikasteru ORHT nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych
parametrow technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji PPG7
Proces produkcji polega na alkoksylacji propoksylowanego propanodiolu w obecnosci
katalizatora tlenkiem alkilenu.
W procesie produkcji PPG7 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki pochodza z
mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametréw
technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Walloxenu TA180, Walloxenu TA200, Walloxenu TA 150, Walloxenu TA 450/40
Proces produkcji Walloxenu TA180, Walloxenu TA200, Walloxenu TA 150 i Walloxenu TA
450/40 polega na alkoksylacji aminy I-rzedowej tojowe;j.

W procesie produkcji Walloxenéw nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Synovelle KS 120
Proces produkcji wyrobu Synovelle KS 120 polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu
niejonowego $rodka powierzchniowo czynnego w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Synovelle KS 120 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych
parametrow technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Alcosil T247
Proces produkcji polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu alkoholu w obecnoéci katalizatora.
W procesie produkcji Alcosilu T247 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Wallimulu 11070, Merpimulu 13470
Proces produkcji Wallimulu 11070 i Merpimulu 13470 polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu
oleju naturalnego i alkoholu wielowodorotlenowego w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Wallimulu 11070 i Merpimulu 13470 nie powstajg produkty uboczne ani
odpadowe. Scieki pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania
okresdlonych parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Walloxenu RO310DS
Proces produkcji Walloxenu RO310DS polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu oleju
rycynowego w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Walloxenu RO310DS nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe.
Scieki pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajag w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.
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- Proces produkcji Walloxen SMO 200T
Proces produkcji Walloxenu SMO 200T polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu monooleinianu
w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Walloxenu SMO 200T nie powstaja produkty uboczne ani odpadowe.
Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametrow technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Merpoxenu SML 200T
Proces produkcji Merpoxenu SML 200T polega na alkoksylacji tlenkiem alkilenu
monolaurynianu w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Merpoxenu SML 200T nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe.
Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Merpoxenu STO 200T
Proces produkcji Merpoxenu STO 200T polega na alkoksylacji tlenkiem etylenu trioleinianu w
obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Merpoxenu STO 200T nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe.
Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Solumulu E40
Proces produkcji Solumulu E40 polega na alkoksylacji oleju rycynowego w obecnosci
katalizatora tlenkiem alkilenu.
W procesie produkcji Solumulu E40 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Bikaminu pT-4,8
Proces produkcji polega na alkoksylacji aminy aromatycznej tlenkiem alkilenu.
W procesie produkcji Bikaminu pT-4,8 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikasteru OR-33
Proces produkcji Bikasteru OR-33 polega na alkoksylacji oleju rycynowego tlenkiem alkilenu w
obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Bikasteru OR-33 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametrow technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikanolu W-B20
Proces produkcji Bikanolu W-B20 polega na alkoksylacji polietylenoglikolu tlenkami alkilenu w
obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Bikanolu W-B20 nie powstaja produkty uboczne ani odpadowe. Scieki
pochodzg z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.
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- Proces produkcji Bykanolu DEDMPhEt-13
Proces produkcji polega na alkoksylacji alkoholu 1-rzedowego z eterem organicznym i tlenkiem
alkilenu w obecnosci katalizatora.
W procesie produkcji Bykanolu DEDMPhEt-13 nie powstajg produkty uboczne. Odpad
powstaje z procesu neutralizacji w skutek czego wytraca sie sdl, kt6ra nastepnie jest
odfiltrowywana i oddawana jako odpad. Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe
powstajag w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych w urzadzeniach
produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Merpoxenu ADEP8511
Proces produkcji polega na reakcji alkoholu polihydroksylowego z pochodng dekanu.
W procesie produkcji Merpoxenu ADEP8511 nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe.
Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych
parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikanolu AP-26,52

Proces produkcji polega na reakcji alkoksylacji alkoholu nienasyconego tlenkiem alkilenu w
obecnosci katalizatora.

W procesie produkcji Bikanolu AP-26,52 nie powstaja produkty uboczne. Odpad powstaje z
procesu neutralizacji w skutek czego wytraca sie sol, ktéra nastepnie jest odfiltrowywana i
oddawana jako odpad. Scieki pochodza z mycia reaktora. Gazy odlotowe powstajg w wyniku
utrzymania okreélonych parametréw technologicznych w urzadzeniach produkcyjnych i na
etapie odgazowania.”

6. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i IlI”
podpunkt 1 pn. ,lInstalacja do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych” otrzymuje nowe
brzmienie:

»1) Instalacja do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych

- Podstawowe urzgdzenia:
Chtodnica - rurkowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany ciepta 4 m?, chtodzony woda
przemystowg. Posiada pofaczenie z reaktorem R-500/2 i R-350/2 oraz absorberem par chlorku
metylu.
Kolumna absorpcyjna - absorber par chlorku metylu o pojemnosci ok. 0,200 m3, wykonany ze
stali kwasoodpornej, chtodzony woda przemystowa. Posiada odpowietrzenie z przerywaczem
ognia, potgczenie z reaktorem R-500/2 i R-350/2, zbiornikiem izopropanolu o pojemnosci ok.
0,12 m? oraz pompa cyrkulacyjna. Zbiornik izopropanolu wyposazony jest w pomiar poziomu.
Stanowisko chlorku metylu - sktada sig z przetfoczki P-530/1 i stojaka pod beczke z chlorkiem
metylu. Przetloczka jest zamknigtym zbiornikiem pionowym o pojemnoéci ok. 0,53 m?3
wyposazonym w ptynowskaz, zawér bezpieczeristwa. Posiada potgczenie ze zbiornikiem
transportowym chlorku metylu, reaktorem, kolektorem azotu. Przettoczka dopuszczona jest do
pracy pod ci$nieniem 0,6 MPa.

- Proces produkciji Kaminoksu CD-5 (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe)
Kaminoks CD-5 otrzymuje sie w procesie kwaternizacji Bikaminu CD chlorkiem metylu
w $rodowisku wody (kondensat) i alkoholu izopropylowego.
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Do reaktora 500/2, przy witgczonym mieszadle i przy pomocy prézni, wprowadza sie ciekte
surowce: Po sprawdzeniu szczelnosci reaktora rozpoczyna sie dozowanie chlorku metylu
zamknietym uktadem dozujacym, wyposazonym w sygnalizacje $wietlng, w temp. powyzej
60°C. Po zakonczonej syntezie uruchamia sie ukfad absorpcji i przystepuje do odgazowania
celem usuniecia z masy reakcyjnej nieprzereagowanego chlorku metylu do uktadu absorpcji
(izopropanolu). Po odgazowaniu i po uzyskaniu wymaganych wynikdw analizy, produkt
roztadowywany jest do jednostkowych, opisanych opakowan.”

7. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala | i lll”
podpunkt 2 pn. ,Instalacja do produkcji tlenkow amin” otrzymuje nowe brzmienie:

»2) Instalacja do produkcji tlenkéw amin

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,15 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-500/2 o pojemnosci 0,5 m3

- Proces produkciji Kamoksu R1170
Proces otrzymywania Kamoksu R1170 polega na utlenieniu amin lub ich pochodnych woda
utleniong w $rodowisku alkoholu lub wody. Do reaktora wprowadza sie przy pomocy prézni i
przy wtgczonym mieszadle odwazong ilos¢ aminy/pochodnej aminy i wode sanitarng. Cato$¢
ogrzewa sie do temperatury 60°C i dodaje okreslong ilos¢ wody utlenionej. Nastgpnie
zawartosc reaktora wygrzewa sie w temperaturze reakcji. Gotowy produkt roztadowywany jest
do jednostkowych opakowan.”

8. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala | i lll”
podpunkt 4 pn. ,Instalacja do produkcji pochodnych amin” otrzymuje nowe brzmienie:

,»4) Instalacja do produkcji pochodnych amin

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,375 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-500/2 o pojemnoséci 0,5 m3.
Reaktor R-1200 — reaktor wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci catkowitej 1,4 m3,
dopuszczony do pracy w temperaturze do 200° C i pod ci$nieniem 0,5 MPa. Wewnatrz posiada
wezownice wykonang ze stali kwasoodpornej chtodzong wodg przemystowa, a z zewnatrz
ptaszcz ogrzewany parg o cisnieniu 1,2 i 0,6 MPa lub chfodzony woda przemystowa.
Wyposazony jest w mieszadto kotwicze, wtaz zasypowy, kréciec zatadowczy, manuwakuometr,
pomiar temperatury z rejestracjg, doprowadzenie azotu i prézni. Przed wzrostem ciénienia
zabezpieczony jest zaworem bezpieczeristwa. Potagczony z odbieralnikiem o pojemnosci 0,05
m3i chtodnica.

- Proces produkcji Oxad K-251
Proces otrzymywania Oxadu K-251 polega na reakcji dwuetanoloaminy z etoksylowanym
olejem kokosowo-palmowym.
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Do reaktora R-1200 lub R-500/2 wprowadza si¢ oksyetylat oleju kokosowo-palmowego,
podgrzewa do 50°C, dodaje sie dwuetanoloaming i katalizator, miesza sie i prowadzi synteze w
temperaturze ok. 60°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analizy cato$¢ roztadowuje sie do
opakowan, lub przesyta do zbiornika stokazowego.

W procesie produkcji Oxadu K-251 nie powstaja gazy odlotowe, ani scieki technologiczne.
Scieki moga pochodzi¢ z mycia reaktora i kierowane sg do zbiornikéw Sciekéw na Wydziale ZB-
4

. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i IIl”

podpunkt 5 pn. ,Instalacja do produkcji pochodnych estréw” otrzymuje nowe brzmienie:

»5) Instalacja do produkcji pochodnych estréw

- Srednia wydajnoé¢ dobowa: 0,375 Mg/dobe
- Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-350/2 o pojemnosci 0,35 m3.
Reaktor R-1200 o pojemnosci 1,2 m3.
Odbieralnik o pojemnosci 0,05 m3.

- Proces produkciji Cuprolu S

Otrzymywanie Cuprolu S polega na przeprowadzeniu reakcji zmydlenia kwaséw ttuszczowych
monoetanoloaming. Po etapie zmydlenia zawarto$¢ rektora ogrzewa sie do temperatury ok.
100°C i dodaje sig stearynian glinu. Po wymieszaniu i schtodzeniu dodaje sie $rodek
antykorozyjny i roztwér czteroboranu sodu. Po uzyskaniu wynikéw zgodnych z norma produkt
spuszcza sie do czystych oznakowanych opakowan.”

10. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i IIl”

11.

wykresla si¢ w catosci podpunkt 8 pn. ,Instalacja do produkcji sSrodkéw powierzchniowo-
czynnych”.

W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i Ill”
podpunkt 10 pn. ,Instalacja do produkcji Zzywic” otrzymuje nowe brzmienie:

»10) Instalacja do produkcji zywic

- Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-2500 o pojemnosci 2,5 m® — posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub
chtodzony wodg obiegowa, chfodnice zwrotng, mieszadto typu kotwicznego. Wyposazony jest
w manowakuometr, pomiar temperatury i ciSnienia z rejestracja, miejscowy pomiar
temperatury na reaktorze oraz zawdr bezpieczeristwa. Na pokrywie reaktora znajduje sie wtaz
zasypowy i krociec zatadowczy z przewodem wgtebnym. Opréznianie reaktora moze odbywaé
si¢ bezposrednio przez kréciec spustowy lub przez wyttaczanie przewodem wgtebnym przy
pomocy azotu.

Chtodnica do reaktora R-2500 - rurkowy wymiennik ciepta chtodzony wodg obiegowa.

Reaktor R-500/2 o pojemnosci 0,5 m?.
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- Proces produkcji Mopolu (Srednia wydajno$¢ dobowa: 2,5 Mg/dobe)
Proces otrzymywania Mopolu polega na procesie kondensacji zywicy mocznikowo-
formaldehydowej z formaling z udziatem glikolu dwuetylenowego.
Do reaktora R-2500 za pomocg prézni wprowadza sie odwazone ilosci zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, formaliny i glikolu dwuetylenowego. Wigcza sie mieszadto i ogrzewa
zawartosc¢ reaktora przez 2 godz. w temperaturze ok. 100°C. Nastepnie catos¢ schtadza sie do
temp. 40°C idodaje 40% tug sodowy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analizy gotowy
produkt spuszczany jest do opakowan lub do zbiornika stokazowego.
W procesie produkcji nie s3 emitowane do powietrza substancje wymagajgce okreslenia
dopuszczalnych warunkdéw.

- Proces produkcii Profiksu 40 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe)
Otrzymywanie Profiksu 40 jest procesem dwuetapowej kondensacji zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, formaliny, melaminy i metanolu.
W pierwszym etapie do reaktora R-2000/I wprowadza sie préznig odwazone ilosci formaliny,
zywicy mocznikowo-formaldehydowej iwsypuje przez wtaz melamine, miesza sie i po
uzyskaniu odpowiedniego pH dodaje okreslong cze$¢ metanolu. Cato$¢ miesza sie i ogrzewa
pod chtodnicg zwrotng w temp. 90°C przez ok. godzine, po czym schtadza.
W nastepnym etapie do reaktora wcigga sie za pomocg prézni uprzednio przygotowany
roztwdr octanu sodowego (reaktor R-500/2) i wsypuje odwazone ilosci diizocjanodiamidu,
chlorku amonowego, kaprolaktamu oraz wcigga sie préznig glikol monoetylenowy i pozostata
cze$¢ metanolu. Zawarto$¢ ogrzewa sie przy cigglym mieszaniu w temperaturze 90°C, po czym
schtadza sie. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw spuszcza do opakowan.”

12. W punkcie lil.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 halal i IIl”
podpunkt 11 pn. ,Instalacja do produkcji estrow” otrzymuje nowe brzmienie:

,»11) Instalacja do produkcji estrow

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-5000 o pojemnosci 5,0 m* - reaktor ze stali kwasoodpornej, zabezpieczony zaworem
bezpieczenstwa o nastawie 0,05 MPa, posiada wewnetrzng wezownice ogrzewang olejem
grzewczym, chtodzony wodg przemystowg. Wyposazony jest w mieszadto typu ramowego,
wtaz zasypowy, kréciec zatadowczy, miejscowe pomiary temperatury i cisnienia - z rejestracjg,
pomiar poziomu z rejestracja. Wyposazony jest w recznie sterowany ukfad przepustnicy z
recznym zaworem regulacyjnym na rurociggu oparéw. Reaktor posiada doprowadzenie azotu i
prézni, potaczenie z chtodnicami rurkowymi iodbieralnikiem. Opréznianie reaktora moze
odbywac sie bezposrednio przez kréciec spustowy.
Chtodnice rurkowe E-1, E-2 - ptaszczowo-rurkowe wymienniki ciepta, kazda o powierzchni
wymiany 5,2 m2,
Odbieralnik destylatu V-250 o pojemnosci ok. 0,25 m? - wykonany ze stali kwasoodpornej,
potaczony z chtodnicg i reaktorem.
Piec grzewczy typu , Iterm” — ogrzewany gazem koksowniczym o mocy nominalnej 150 kW.

- Proces produkciji Bikanolu SAM 720 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Bikanolu SAM 720 polega na estryfikacji Bikanolu FRWL-10 z kwasami
ttuszczowymi oleju talowego w obecnosci katalizatora (kwasy fosforowy i podfosforawy),
w temperaturze ok. 240°C.
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Do reaktora R-5000 przy pomocy prézni wprowadza sie surowce w odpowiednich ilosciach.
Przy cigglym mieszaniu, wigczonej prézni i barbotazu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora
do 240°C iwtej temperaturze prowadzi sie reakcje. Nastepnie cato$¢ schtadza sie i po
uzyskaniu pozytywnych wynikow analizy spuszcza do opakowan.

- Proces produkciji Produktu 507555 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Produktu 507555 polega na estryfikacji eteru metylowego glikolu
polietylenowego kwasem laurynowym w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-5000 wprowadza sie w odpowiednich ilosciach surowce. Przy ciggtym mieszaniu,
wiaczonej prézni i barbotaiu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora do 220°C iw tej
temperaturze prowadzi reakcje. Nastepnie catos¢ jest schfadzana i po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw analizy spuszczana do opakowan.

- Proces produkgii Est 500 COC (Srednia wydajnos¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Est 500 COC polega na estryfikacji eteru metylowego glikolu polietylenowego
kwasem ttuszczowym oleju kokosowego w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-5000 wprowadza sie w odpowiednich ilosciach surowce. Przy cigglym mieszaniu,
wiaczonej prézni i barbotazu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora do 220°C iw tej
temperaturze prowadzi reakcje. Nastepnie catos¢ schfadza sie i po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw analizy spuszcza do opakowan.
Podczas produkcji Bikanolu SAM 720, Produktu 507555 i Est 500 COC nie sg emitowane do
powietrza substancje wymagajgce  okreslenia  dopuszczalnych  warunkéw. Woda
poestryfikacyjna przekazywana jest jako odpad.

- Proces produkgii Bikanac AP-26,52 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Bikanacu AP-26,52 polega na reakcji polieteru alkoholu nienasyconego z
bezwodnikiem kwasu organicznego w obecnosci katalizatora.
Produkty uboczne i odpadowe, gazy odlotowe i Scieki z procesu estryfikacji:
Podczas produkcji Bikanacu AP-26,52 nie wystepujg produkty uboczne i gazy odlotowe.
Odpady powstajg z procesu destylacji, Scieki powstajg z mycia reaktora.

- Proces produkciji Ester MCPA 2-EH i Ester MCPP-P-2-EH  (Srednia wydajno$¢ dobowa: MCPA 2-
EH 2,3 Mg/dobe, MCPP-P-2-EH 2,3 Mg/dobe )
Estry otrzymywane sg w wyniku reakcji kondensacji kwasu z alkoholem w obecnosci
katalizatora.
Produkty uboczne i odpadowe, gazy odlotowe i $cieki z procesu estryfikaciji:
Podczas produkcji Esteru MCPA 2-EH i Esteru MCPP-P-2-EH nie wystepujg produkty uboczne
i gazy odlotowe, woda poestryfikacyjna i osad wytracajacy sie w wyniku reakcji oddawane sg
jako odpad. Scieki powstajg z mycia reaktora.

13. Punkt Il.2.2.1. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1” otrzymuje w
catosci nowe brzmienie:

»111.2.2.1. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1

1) Proces produkcji Petrozeli WPC-8; WPC-8/L; WPC-4 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 5,0
Mg/dobe)
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Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik B-700 o pojemnosci 48 m*® na gacz parafinowy — zbiornik ze stali weglowej,
izolowany, wyposazony w wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury
i odpowietrzenie. Jest potaczony z miernikiem V-709.
Zbiornik B-2 o pojemnosci 48 m3 na olej mineralny - zbiornik ze stali weglowej, izolowany,
posiada wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury i odpowietrzenie.
Potgczony z miernikiem V-709 za posrednictwem pompy P-712.
Miernik V-709 o pojemnosci 2 m? - wykonany ze stali weglowej, posiada wktad grzejny na
pare.
Reaktor R-706 o pojemnosci 10 m® - mieszalnik emaliowany, wyposazony w ptaszcz grzejny
na pare, mieszadto kotwiczne. Posiada regulacje temperatury, doprowadzenie azotu i
prézni, zawor bezpieczenstwa i odpowietrzenie.
Otrzymywanie Petrozeli polega na doktadnym ujednorodnieniu w temperaturze ok. 100°C
mieszaniny surowcéw: gaczu parafinowego, polimeru etylenowego, olejéow, S$rodkéw
zageszczajacych i stabilizatoréw termicznych. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan
jednostkowych.

2) Proces produkcii Lostrisu RD (Srednia wydajno$¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiorniki B-403, B-404 o pojemnosci 25 m? kazdy - zbiorniki stalowe, pofagczone ze sobg,
posiadajg doprowadzenie azotu, odpowietrzenie, wezownice grzewczg zasilang parg.
Do zbiornikbw wprowadza sie olej rzepakowy. Nastepnie dozuje sie wymagang ilos¢
oksyetylatu oleju rzepakowego (Lostris RE). Zawarto$¢ zbiornikéw miesza sie poprzez
cyrkulacje utrzymujgc temperature maks. 45°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz
produkt tadowany jest do opakowan lub autocysterny.

3) Proces produkcii Lilaminu AC-261W  (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 8,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2 o objetoéci 2,5 m® - emaliowany, wyposazony w mieszadto kotwiczne, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr. Reaktor
potgczony jest z uktadem prézniowym i z siecig azotu.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ srodka powierzchniowo-czynnego, glikolu
dwuetylenowego, a nastepnie miesza sie przez 2 godziny w temperaturze otoczenia.
Po wymieszaniu i uzyskaniu prawidtowych parametréw koricowych produkt roztadowuje sie do
opakowan.
Scieki powstate z mycia reaktora (w celu uzycia go do innej produkcji) kierowane sg do
zbiornikéw $ciekdw na Wydziale ZB-3.

4) Proces produkii Lilaminéw ciektych (Srednia wydajno$¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-7 o pojemnosci 16 m® — mieszalnik wykonany ze stali stopowej pokrytej emalig,
wyposazony w mieszadto, ptaszcz grzejny na pare lub wode obiegowa. Posiada
doprowadzenie prézni i azotu, zawdr bezpieczeristwa, odpowietrzenie, wtaz do zasypu
surowcow, krééce do zatadunku surowcédw i zawor spustowy.
Miernik amin V-3 o pojemnosci 2,2 m3- zbiornik wykonany ze stali, izolowany. Posiada
wkiad grzejny na pare, wyposazony w przelew z mozliwoscia powrotu do zbiornikow
stokazowych amin. Zbiornik potgczony jest rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
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Miernik gaczu V-2 o pojemnosci 1,3 m® — zbiornik wykonany ze stali weglowej, izolowany.
Posiada wktad grzejny na pare.
Zbiornik stokazowy B-4 o pojemnosci 25 m® — ogrzewany wktadem grzewczym na pare.
Wyposazony w przerywacz ognia i zawor oddechowy, posiada potaczenie z miernikiem V-2.
Zbiornik B-714 na gacz (Sasolwax 5669, Komponent BS) o pojemnosci 48 m3 - zbiornik
wykonany ze stali. Posiada odpowietrzenie, wiaz i wktad grzewczy na pare.
Zbiornik B-716 na gacz (np. Sasolwax 3697) o pojemnoéci 61 m3 — ogrzewany wktadem
grzewczym na pare. Posiada wtaz, krééce zatadowcze i spustowe, doprowadzenie azotu,
potgczenie z miernikiem V-2.
Zbiornik B-104 na gacz (Sasolwax 7476/1) o pojemnosci 20 m® — zbiornik wykonany ze stali,
wyposazony we wktad grzewczy na pare i doprowadzenie azotu. Potgczony z reaktorem R-7.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m? kaidy - zbiorniki stalowe,
izolowane, wyposazone we wkiady grzewcze na pare i wtaz. Posiadajg potaczenie z
miernikiem amin V-3 za posrednictwem pompy P-3, potaczenie zreaktorami R-7 i R-9
poprzez ukfad automatycznego odmierzania masy.
Zbiorniki stokazowe B-121 i B-122 o pojemnosci 60 m* (olej Nyfert) — zbiorniki stalowe,
izolowane, wyposazone w 3 wkiady grzewcze na pare, dwa wilazy oraz odpowietrzenie.
Potaczone z miernikiem V-709.
Zbiornik stokazowy produktu B-79 o pojemnosci 40 m3® — zbiornik kwasoodporny,
wyposazony w wezownice grzewczg i odpowietrzenie.
Zbiornik stokazowy produktu B-206 o pojemnoséci 60 m3 — zbiornik wykonany ze stali,
wyposazony w wezownice grzewczg, odpowietrzenia. Potgczony z pompg P-206.
Zbiornik stokazowy produktu B-205 zbiornik o pojemnoéci 50 m3 - wykonany ze stali,
wyposazony w wezownice grzewczg, dwa zawory bezpieczenstwa i zawory oddechowe.
Potgczony z pompg P-205.
Zbiornik stokazowy B-101 o pojemnosci 37 m? - zbiornik stokazowy aminy, wykonany ze
stali weglowej, wyposazony w wezownice grzewczg, odpowietrzenie, automatyczng
regulacje temperatury z rejestracja, pomiar poziomu z rejestracjg. Posiada potaczenie z
reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.
Zbiornik stokazowy B-103 o pojemnosci 20 m?- zbiornik stokazowy amin, wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w wezownice grzewcza, odpowietrzenie, automatyczng regulacje
temperatury z rejestracjg, pomiar poziomu z rejestracjg. Posiada potgczenie z reaktorami R-
7 i R-9 poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.
Zbiornik stokazowy kwasu stearynowego B-1 o pojemnosci 40 m® - zbiornik ze stali
kwasoodpornej, izolowany. Ogrzewany wezownicg zewnetrzng na pare z ukfadem
automatycznej regulacji temperatury z rejestracjg. Posiada miejscowy pomiar temperatury,
pomiar poziomu zrejestracja, doprowadzenie azotu poprzez uktad redukcji cisnienia z
miejscowym pomiarem ci$nienia, dwa zawory oddechowe utrzymujgce statg poduszke
azotowq, ukfad cyrkulacji. Posiada potgczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad
automatycznego odmierzania masy.
Proces otrzymywania Lilaminéw ciektych polega na wymieszaniu surowcéw w reaktorze R-7 do
otrzymania jednorodnej mieszaniny w temperaturze powyzej 70 °C. Gotowy produkt
roztadowuje sie do zbiornika stokazowego. Gtéwne surowce to: alkiloamina tojowa, olej
mineralny, olej silikonowy, gacz parafinowy, kwas stearynowy, stearynian glinu.

5) Proces produkcii granulatéw (Srednia wydajno$¢ dobowa: 6,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
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Reaktor R-9 o pojemnosci 3 m*® - jest to aparat emaliowany. Posiada mieszadto,
doprowadzenie prozni i azotu, zawér bezpieczeristwa nastawiony na 0,3 MPa i
odpowietrzenie, ptaszcz grzewczo-chtodzacy zasilany parg lub wodg obiegowg. Wyposazony
jest w rure wgtebng do poboru préb. Potaczony jest z miernikiem V-3 i poprzez uktad filtrow
ze zbiornikiem posrednim B-2.
Miernik V-3 o pojemnosci 2,2 m3 - zbiornik wykonany ze zwyklej stali, izolowany. Posiada
wkfad grzejny na pare. Jest potgczony rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b 0 pojemnosci 14 m? kazdy.
Zbiornik posredni B-2 o pojemnoéci 4 m3 — bezcisnieniowy, wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w mieszadto, zawér bezpieczeristwa nastawiony na 0,05 MPa,
doprowadzenie prézni iazotu, uktad automatyczny regulacji temperatury, zdalnie
sterowany zawdr spustowy produktu kierowanego do wiezy granulacyjnej. Ogrzewany jest
wezownicg zasilang para.
Wieza granulacyjna - wykonana ze stali nierdzewnej. Zasilana powietrzem o przeptywie
6000 m3®/h. Powietrze krazy w obiegu zamknietym poprzez cyklon. Granulki z wiezy
transportowane sg préinig do zbiornika pakowarki, gdzie nastepnie sg pakowane do
workéw lub big-bagow.
Proces polega na ujednorodnieniu uprzednio podgrzanej w zbiorniku aminy lub wymieszaniu
kwasu stearynowego z odpowiednig aming z dodatkami lub bez, w zaleznosci od technologii,
w temperaturze powyzej 80°C pod normalnym cisnieniem. Proces prowadzony jest w
reaktorze R-9. Gotowy produkt jest przesytany do zbiornika posredniego B-2, a stamtad
przekazywany na wieze granulacyjna. Zgranulowany produkt z wiezy granulacyjnej przesytany
jest za pomoca prézni do wagopakowarki, gdzie jest pakowany do workéw lub big-bagéw.
W procesie produkcji granulatéw nie powstajg $cieki technologiczne. Odpady powstajg
z czyszczenia uktadu do granulacji.

6) Proces produkciji Opticoatu 240 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 9,6 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Mieszalnik M-4 o pojemnosci 4 m?® wykonany ze stali kwasoodpornej, wyposazony w
pfaszcz grzewczy, grzany parg 0,5 MPa, mieszadto, wtaz zatadowczy oraz miejscowy pomiar
temperatury.
Zbiornik V-20 o pojemnosci 1,25 m? wykonany ze stali kwasoodpornej wyposazony w
wezownice na pare 0,5 MPa. Posiada doprowadzenie prézni i odpowietrzenie, krééce do
wciggania surowcoéw i zawor spustowy.
Proces produkcji polega na wprowadzeniu do mieszalnika M-4 oleju mineralnego biatego,
etoksylowanego estru kwasu ttuszczowego i wody demineralizowanej w ilosciach wymaganych
na szarze. Nastepnie uruchamia sie mieszadto, zawartos¢ reaktora podgrzewa do 40°C i
utrzymujgc temperature, miesza przez 1 godzine. Po doktadnym ujednorodnieniu pobiera sie
prébe do analizy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz, zawarto$¢ reaktora roztadowuje
sie do opakowan.
Przy produkcji Opticoatu 240 nie powstajg produkty uboczne, odpadowe. Scieki powstajg
z mycia reaktora.

7) Proces konfekcjonowania Certincoautu TC-100 Coating Material U (Srednia wydajnos¢
dobowa: 9,5 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
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Zbiornik B-29 o pojemnosci 11 m*® — bezci$nieniowy, wykonany z tworzywa sztucznego,
wyposazony w doptyw azotu i wtaz zatadowczy. Zbiornik posiada pomiar temperatury oraz
czujnik poziomu zabezpieczajacy przed przepetnieniem zbiornika.
Do zbiornika B-29 wprowadza sie produkt Certincoat TC-100 Coating Material U w ilosciach
wymaganych na szarze. Nastepnie zawartos$¢ zbiornika miesza sie przez cyrkulacje pompa
przez 1 godzing. Po doktadnym ujednorodnieniu pobiera sie prébe archiwalng i zawarto$é
zbiornika roztadowuje do opakowan.
Przy produkcji Certincoatu TC-100 Coating Material U nie powstaja produkty uboczne,
odpadowe i Scieki.”

14. Punkt 111.2.2.2. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-3” otrzymuje
w cafosci nowe brzmienie:

»111.2.2.2. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-3

1) Proces produkii Bikanolu SAM 930 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 20,0 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-700 o pojemnosci 25 m*® - wykonany ze stali weglowej, emaliowany, posiada
mieszadfo kotwiczne, pfaszcz ogrzewany parg i chtodzony woda obiegowg, doprowadzenie
azotu i prézni. Wyposazony jest w urzgdzenie do pomiaru cisnienia, miejscowy pomiar
temperatury z rejestracja.

Do rektora R-700 wprowadza si¢ odpowiednig ilo$¢ Bikanolu PD i wody zdemineralizowanej,

miesza si¢ w temp. ok. 40°C. Gotowy produkt, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw z analizy

koricowej, spuszcza sie do opakowan.

2) Proces produkciji Terafluxu E (Srednia wydajnos¢ dobowa: 20,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik produktu V-405 o pojemnosci 50,0 m® - zbiornik wykonany ze stali weglowej,
bezcisnieniowy, wyposazony w miejscowy pomiar poziomu oraz odpowietrzenie do atmosfery
poprzez przerywacz ognia.
Do zbiornika V-405 wprowadza sie odpowiednig ilos¢ benzyny do lakieréw, izopropanolu,
mieszaniny weglowodoréw aromatycznych i doktadnie miesza (cyrkulacja za pomocg pompy).
Gotowy produkt, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw z analizy koricowej, roztadowuje sie do
opakowarn jednostkowych lub do autocysterny.
W procesie produkcji nie powstajg Scieki technologiczne. Przy zatadunku benzyny lakierniczej do
zbiornika wystepuje emisja weglowodoréw alifatycznych.

3) Proces produkcji Bikaminu pT 3,2 WR_ (Srednia wydajno$¢ dobowa: 4,5 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik V-704 — Zbiornik cylindryczny, V-34,0 m*® poziomy wykonany ze stali weglowej,
bezcié$nieniowy, posiada miejscowy pomiar ci$nienia, poziomu oraz odpowietrzenie.
R-105 - reaktor o pojemoéci 4,0 m3
R-501 - reaktor o pojemnosci 1,4 m?
Proces produkcji Bikaminu pT 3,2 WR polega na wymieszaniu etoksylowanej aminy aromatycznej.
W procesie produkcji nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe, nie ma emisji. Nie powstaja
réwniez Scieki.
4) Proces produkcji Ptynu BS (Srednia wydajnos¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
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Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik V-106 — Zbiornik cylindryczny, o pojemosci V-1,61 m*® poziomy wykonany ze stali
weglowej, bezcisnieniowy, posiada miejscowy pomiar ci$nienia i poziomu oraz odpowietrzenie.
Otrzymywanie Plynu BS polega na wymieszaniu glikoli polietylenowych i eteréw glikoli
polietylenowych i wody w temperaturze otoczenia. Produkt magazynowany jest w zbiorniku V-
106.
W procesie produkcji nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe, nie ma emisji. Nie powstajg
réwniez Scieki.

5) Proces destylacji acetonu
Podstawowe urzadzenia:
Kolumna destylacyjna D-122 — aparat o $rednicy 0,3 m i wysokosci 15,5 m.
Wyparka kolumny D-122 — ptaszczowo-rurowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany 27
m2.
Kondensator kolumny D-122 - zbiornik stalowy o powierzchni wymiany ciepta 11,9 m2.
Zbiorniki destylatu V-121a i V-121b o pojemnosci 2,0 m* kazdy — zbiorniki poziome, wykonane
z aluminium, wyposazone w kondensator opar.
Proces destylacji polega na oddzieleniu acetonu od wodnego roztworu acetonu, uzyskanego w
procesie produkcji Kopolimeru KSM, metodg destylacji periodycznej pod ci$nieniem
atmosferycznym. Proces odbywa sie w kolumnie destylacyjnej D-122. Destylat jest odbierany do
zbiornikéw V-121a lub V-121b, a wywar przechowywany jest w kubie kolumny i okresowo po ok.
trzech destylacjach spuszczany do zbiornikdw usredniania Sciekéw.

6) Stokaz chlorku metylu

Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik V-801 o pojemnoéci 45,0 m3.
Zbiornik V-802 o pojemnosci 26,75 m* — przeznaczony na sytuacje awaryjne.
Kolumna absorpcyjna K-812 — wypetniona pierscieniami Biateckiego.”

15.Punkt 111.2.2.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala nr | i Ill”
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»111.2.2.3. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala nr 1 i lll

1) Proces produkcji Dotexu conc. (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 5,1 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-10 - emaliowany o pojemnosci 10,0 m®* dopuszczony do pracy pod ci$nieniem 0,3
Mpa. Posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg obiegows,
chtodnice zwrotnag, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prézni i azotu oraz szkto
wzierne pozwalajgce na obserwacje zawartosci reaktora. Wyposazony jest w manowakuometr,
pomiar temperatury i ci$nienia z rejestracja, oraz zawodr bezpieczerstwa. Na pokrywie
reaktora znajduje sie wiaz zasypowy i krdciec zatadowczy z przewodem wgtebnym.
Oproéznianie reaktora moze odbywac sie bezposrednio przez kréciec spustowy lub przez
wytfaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.

Otrzymywanie Dotexu conc. polega na wymieszaniu w reaktorze odpowiedniej mieszanki
bazowej ze srodkami antykorozyjnymi i przeciwutleniajgcymi. Gotowy produkt spuszczany jest
do opakowan jednostkowych.
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W procesie produkcji nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe, nie ma emisji. Nie
powstajg réwniez Scieki.

2) Proces produkcji komponentéw do piankowych systemdéw poliuretanowych: Izopur DN, W/K
(Srednia wydajnoé¢ dobowa: 0,27 Mg/dobe)
Komponenty do piankowych systeméw poliuretanowych (lzopur W/K, Izopur DN) otrzymuje
sie poprzez zmieszanie w temperaturze 10-30°C surowcéw poliolowych (polieteréw)
z dodatkami takimi jak: katalizatory, srodki spieniajgce, Srodki powierzchniowoczynne, $rodki
obnizajace palnos¢, pigmenty. Proces jest prowadzony w beczkach metalowych przy uzyciu
mieszadtfa stacjonarnego. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan jednostkowych.

3) Proces produkcji Teraminu 14 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-3000/2 o objetosci 3,0 m3,

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ poliaminy, glikolu etylenowego
i dwuetanoloaminy, nastepnie miesza sie przez 2 godziny w temperaturze 40°C.
Po wymieszaniu i uzyskaniu prawidtowych parametréw koricowych produkt roztadowuje sie do
opakowan.
Scieki mogg powstawac w przypadku mycia reaktora w celu uzycia go do innej produkcji.

4) Proces produkcii Teraminu PA-4 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 2,25 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-3000/1 o pojemnosci 3,0 m*® - emaliowany, dopuszczony do pracy pod
ciSnieniem. Posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub jest chtodzony wodg
przemystowg. Reaktor posiada mieszadto kotwiczne, przewdd zasypowy, przewdd
spustowy, pomiar temperatury z rejestracjg oraz pomiar cisnienia i zawér bezpieczenstwa.

Proces otrzymywania Teraminu PA-4 polega na wymieszaniu oleju talowego, etoksylatu oleju

rzepakowego i aminy alifatycznej w temperaturze ok. 100°C.

5) Proces produkcji sktadnika A Izopuru MG (Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,15 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-500/2 o pojemnosci 0,5 m3

Proces technologiczny produkcji sktadnika A Izopuru MG polega na doktadnym wymieszaniu
poliestru, antypirenu i katalizatora oraz odwodnieniu mieszaniny do zawartosci wody ponizej
0,1%.
Produkcja  sktadnika A lzopuru MG przebiega bez produktéw ubocznych.
Nie powstajg takze Scieki ani gazy odlotowe, ani odpady.

6) Proces produkcji Max Pox 5 Eco
Podstawowe urzadzenia:

Rreaktor R-10 emaliowany o pojemnosci 10,0 m® dopuszczony do pracy pod cisnieniem
0,3 Mpa. Posiada ptaszcz parowo—-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg obiegowa,
chtodnice zwrotng, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prdzni i azotu oraz szkto
wzierne pozwalajagce na obserwacje zawartosci reaktora. Wyposazony jest w
manowakuometr, pomiar temperatury i ciSnienia z rejestracjg oraz zawdr bezpieczerstwa.
Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy i kréciec zatadowczy z przewodem
wgtebnym. Opréznianie reaktora moze odbywac sie bezposrednio przez kréciec spustowy
lub przez wyttaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.
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Proces otrzymywania Max Pox 5 Eco_polega na wymieszaniu zywicy epoksydowej, eteru
organicznego i dodatkéw reologicznych.
W procesie produkcji nie powstajg produkty uboczne. Odpady powstajg z oddestylowania

nadmiaru wody po przeprowadzonym procesie oraz z mycia reaktora. Nie ma emisji.”

16. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w podpunkcie 3 pn.
»Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw”, tabela nr 1 otrzymuje

brzmienie:
y,Tabelanr 1
2 . Zuzycie
Lp. Rodzaj materiatu lub surowca [kg/rok]
Wydziat ZB-1
Instalacja produkcji Kopolimeru KSM
p Aceton 16 800
2. Bezwodnik maleinowy 20 400
3. Styren 22 560
4. Woda amoniakalna 25% 16 800
Instalacja produkcji Noramacu SH P
5. Amina |-rzedowa tojowa uwodorniona 919 800
6. Kwas octowy 182 865
Instalacja srodkéw powierzchniowo czynnych
7. Bezwodnik maleinowy 26 680
8. Nonylofenol oksyetylenowany 127 823
9. Wodorotlenek sodu 1241
10. Siarczyn sodu 37 850
Instalacja utleniania
11. Gliceryna 1550 520
12. Nadtlenek wodoru 1550 520
13. Siarczan zelaza 52 560
14. Szczawian sodu 26 280
Wydziat ZB-3
Instalacja produkcji estrow
15. Kwas borowy 60 152
16. Bikanol M 3,4 584 000
Instalacja alkoksylacji
17. Olej rycynowy 41 277 120
18. Olej sojowy 3530 280
19. Gliceryna 1086 240
20. n-butanol 1493 580
21. Izooktanol 760 368
22. Alkohol cetylostearylowy 4209 180
23. Alkohol oleocetylowy 11 957 692
24, Dimer alkoholu ttuszczowego 5503 616
25. Izotridekanol 1412112
26. Eter metylowy glikolu dipropylowego 2 851 380
27. 2-butylo-2-etylopropanodiol (BEPD) 543 120
28. p-toluidyna 12 039 160
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29. Olej rzepakowy 15234 516
30. Amina I-rzedowa tojowa uwodorniona 3394 500
31. Olej kokosowy 1294 436
32. Olej palmowy 1294 436
33, Dimetylodialkiloamina Il - rzedowa 2 887 588
34. Izopropanol 2127 220
35. Amina | - rzedowa kokosowa 7 142 028
36. Alkohol ttuszczowy nasycony 6779 948
37. Metakrylan hydroksypropylu 286 160
38. Wodorotlenek sodowy 285138
39, Wodorotlenek potasowy 517 774
40. Tlenek etylenu 3744000
41. Tlenek propylenu 1138 400
42. Metanol 506 912
43. 1-metoksypropan-2-ol 2 760 860
44, Alkohol allilowy 1375 904
45. Amina I-rzedowa fojowa 7 359 276
46. Diamina fojowa 4951 444
47. Monolaurynian sorbitanu 2570768
48. Monooleinian sorbitanu 2932 848
49, Niejonowy Srodek powierzchniowo czynny 4118 660
50. nonylofenol 4752 300
51. polietylenoimina 2 760 860
52. Propoksylowany propanodiol 5250 160
53. Trioleinian sorbitanu 4 688 936
54. Polietylenoglikol 2769912
55. 1-dekanol 1430 216
56. Eter krezyloglicydylowy 2 969 056
57. Glikol monoetylenowy 1973 336
58. 1,2-epoksytetradekan 806 120
59. Tert-butanolan potasu 27 156
Wydziat ZB-4
Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych
60. Etoksylowana alkiloamina kokosowa (CD-5) 86 688
61. Chlorek metylu 12775
62. Izopropanol 60 225
Instalacja tlenkéw amin
63. Nadtlenek wodoru 10 512
64. Etoksylat aminy kokosowej (SH-11) 18 013
65. Etoksylat aminy kokosowej (CD-10) 27 320
Instalacja estréow amin ttuszczowych
66. Kwas p-toluenosulfonowy 1095
67. Monoetanoloamina techniczna 1460
68. Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu 245 645
ttuszczowego (DB7)
69. Polioksyetylenoglikol 66 795
70. Kwasy ttuszczowe 45/55 52195
Instalacja pochodnych amin
71. Etoksylat oleju kokosowo/palmowego 214 894
72. Dietanoloamina 53 381
Instalacja pochodnych estréw
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73. Olej rzepakowy 21353
74. Olej mineralny 86 642
75. Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu 22 995
ttuszczowego (DB7)
Instalacja o-metylowania, kwaternizacji i syntezy
76. Kwas solny techniczny 2 008
77. Nadtlenek wodoru 1095
78. Wodorotlenek sodu 338 081
79. Eter metylowy glikolu polietylenowego MTGE 654 719
80. Etoksylat alkoholu laurylowego 359 525
81. Chlorek metylu 454 790
82. Chlorek sodu 73 548
83. Izopropanol 102 018
84. Pochodna alkilodiaminy (S-3) 510 088
85. Akrylonitryl 659 190
86. Poliamina TMD 1934 135
Instalacja pochodnych amidéw
87. Wodorotlenek sodu 1460
88. Akrylamid proszkowy 180 675
89. Kwas solny techniczny 3376
90. Nadsiarczan amonu 964
91. Nadtlenek wodoru 2738
Instalacja pochodnych izocyjanianow
92. Octan n-butylu 2213
93. 4,4’-metylenodwufenylodiizocyjanian (MDI) 3033
94. Pasta aluminiowa 141
95. Toluenodiizocyjanian (TDI) 821
96. Ftalan alkilobenzylu 801
97. Polioksypropylenodiol 1750
98. Polioksytetrametylenoglikol 1445
Instalacja zywic
99. Formalina techniczna 416 475
100. Glikol dietylenowy 49 193
101. Metanol techniczny 12 243
102. Wodorotlenek sodu 5633
103. Zywica mocznikowo-formaldehydowa 516 848
104. Melamina 3 688
Instalacja produkcji estréow
105. Kwas laurynowy 369 198
106. Eter metylowy glikolu polietylenowego 1992 900
107. Kwasy ttuszczowe oleju talowego 155 855
108. Kwasy ttuszczowe oleju kokosowego 406 245
109. Etoksylat izotridekanolu 1175 300
110. Eter allilowy poliglikolu 1172745
111. Bezwodnik octowy 104 755
112. kwas 4-chloro-o-toliloksyoctowy 681 674
113. kwas (R)-2-(4-chloro-o-toliloksy)propionowy 1129128
114. 2-etyloheksanol 692 588
115, kwas p-toluenosulfonowy 8395
116. Energia elektryczna* 850 000kWh/rok
117. Para technologiczna* 110 295,2 GJ/rok
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118. | Azot sprezony* 1051 664,5 Nm3/rok
Instalacje technologiczne pozostate
Wydziat ZB-1
119. | Alkiloamina tojowa 2 800 000
120. | Diamina tojowa 310 000
121. | Gacz parafinowy ciezki 3428 046
122. | Gacz parafinowy $redni 1644 000
123. | Olej mineralny 7 558 904
124. | Stearynian glinu 655 000
125. | Alkohol ttuszczowy (np. Hydrenol D) 205 000
126. | Etoksylowany alkohol ttuszczowy 195 000
127. | Kwasy ttuszczowe 2785 000
128. | Dodatki zwiekszajgce lepkosé 59 907
129. | Glikol dietylenowy 2347680
130. | Olej rzepakowy 7 580 685
131. | Etoksylat oleju rzepakowego 856 290
132. | Srodek powierzchniowo czynny 586 920
133. | Certincoat TC-100 Coating Material U 3 467 500
134. | Olej mineralny biaty 2 960 880
135. | Etyksylowany ester kwasu ttuszczowego 525 600
Wydziat ZB-3
136. | Benzyna do lakierow 13950
137. | lzopropanol 750
138. | Mieszanina weglowodoréw aromatycznych 300
(Solvessol)
139. | Bikanol PD 6110 100
140. | Glikole polietylenowe i polipropylenowe 1222 750
141. | Etoksylowana p-toluidyna (pT) 1006 853
142. | Etoksylowana p-toluidyna (pT 4,8) 643 860
Wydziat ZB-4
143. | Poliamina 1290 275
144. | Triol polioksylenowany 51 887
145. | Melamina 7770
146. | Glikol polioksypropylowy 9102
147. | Poliester kwasu adypinowego i ftalowego 42 267
148. | Srodek uniepalniajacy 14071
149. | Olej talowy 262 800
150. | Amina alifatyczna 40 241
151. | Etoksylowany olej rzepakowy 531 349
152. | Bisfenol A 61430
153. | Diizopropanoamina 40 953
154. | Eter metylowy glikolu polietylenowego 1718 165
155. | Inhbitor korozji 83768
156. | Olej mineralny 552 975
157. | Amidy kwaséw polihydroksykarboksylowych 10 950
158. | Dwutlenek krzemu 65 700
159. | Mieszanina polimeréw 32 850
160. | Zywica epoksydowa 1773 900
161. | Energia elektryczna** 950 000 kWh/rok
162. | Para technologiczna** 40 000 GJ/rok
163. | Azot sprezony** 420 000 Nm3/rok
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[*] dla wszystkich instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego
[**] dla wszystkich instalacji pozostatych”

17. Punkt lIl.4. pozwolenia pn. ,llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

L4, llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji
Potrzeby wodne wynikajgce z eksploatacji instalacji zaspokajane s przez zewnetrznego
dostawce, PCC Energetyka Blachownia w Kedzierzynie-KozZlu, na podstawie odrebnej umowy
cywilno-prawnej. Do celéw przemystowych wykorzystywana jest woda sanitarna (jako
surowiec), zdemineralizowana i obiegowa.

Tabela nr 2
. Zuzycie wody
Lp. P d
P FISInAcIEmE Wody Instalacja IPPC Instalacje pozostate
1. | Woda sanitarna 498,641 m3/rok 33,15 m3/rok
2. | Woda obiegowa 600 000 m3/rok 70 000 m3/rok
3. | Woda zdemineralizowana 250 000 kg/rok 100 000 kg/rok

18. W punkcie IV. pozwolenia pn. ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt 1 pn. ,,Wprowadzanie gazéw i
pytéw do powietrza” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

IV.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytébw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emis;ji

Tabela nr 3
g e R P
Lp. . Zrédto emisji, nazwa obiektu ochrony
i powietrza o 9 Te
m [ [m | K [godz]
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
Zbiornik M-125
L 4/6 Produkcja Kopolimeru KSM ) SR || 2= 2000
Wydziat ZB-3
5 Stokaz tlenku etylenu - zbiorniki
’ V-200/1; V-200/2 i V-200/3
5/1 | etap roztadunku Kolumn‘a 230 |005| 273 505
3 absorpcyjna
) Il etap roztadunku 505
4. Przettoczka V-15/R-10 3534
5. Przetfoczka T-504/R-501 273 22
6. Przetfoczka U-158/ R-105 Kolumna 2048
5/6 | Stokaz tlenku propylenu absorpegina 23,0 | 0,05
zbiorniki V-403, V-1B, V- 1A, V-308 293
7. | etap roztadunku 92
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8. Il etap roztadunku 161
9. Przettoczka V-16 /R-10 3534
10. Przettoczka U-159/R-15 189
11. Pompa prézniowa R-700/ | 3210
5/30 - 00 |O, 393
12. / Pompa prézniowa R-700/ Il 10, 08 50
Wydziat ZB-4
Piec grzewczy o mocy 150 kW
13. 1/8 opalany gazem koksowniczym, - 180 (0327 473 1680
produkcja estréw
Mieszalnik M11
; - 2
1A 21 Produkcja PU 32E skt. A e
S R, .
2/2 . - 11, ,038| 293
16 / Reaktor R-1600/11 410 1
) Produkcja PU 32E skt. B
Mieszalnik M10
17. - 2 4
2/4 Produkcja Izopuru D-20 skt.A 12 |OgsA| 28 .
INSTALACIE POZOSTALE TECHNOLOGICZN
Wydziat ZB-3
18. Zbiornik V-405/Teraflux E
5/10 | weglowodory alifatyczne - 6,0 0,04 | 293 18
19. weglowodory aromatyczne 6
| sy [PPBEkLER b : 50 |0025| 303 | 1632
Destylacja acetonu
INSTALACIE POZOSTALE POMOCNICZE
Laboratoria
21. 3/1 Laboratoria ZB-4 - toluen - 5,0 030 [ 293 48
22. 3/2 Laboratoria ZB-4 - kwas siarkowy - 50 0,30 293 212
Laboratorium ZB-3 - toluen 24
23. 5/11 - kwas slarkowy - 9,5 0,30 293 106
Warsztat mechaniczny Dziatu TA
24, 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie - 4,0 0,30 | 293 520
2. Warszta.t mechaniczny spawalnia: 260
spawanie elektryczne
2%, 6/2 Warszta‘t mechaniczny spawalnia: ) 50 025 | 203 260
spawanie gazowe
27, Warszta-t mechanl_czny spawalnia: 260
spawanie w argonie
28, Warszta't mechaniczny spawalnia: 260
spawanie elektryczne
2. 6/3 Warszta.t mechaniczny spawalnia: ) 50 025 | 293 260
Spawanie gazowe
30, Warszta.t mecham_czny spawalnia: %60
spawanie w argonie
31 6/4 Warsztat mechaniczny spawalnia: i 35 021 | 203 520

szlifowanie
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IV.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabelanr4
Oznaczenie o e A o Wielkos¢ emisji
Lp. it Nazwa Zrédta emisji substancji Nazwa substancji kg/h I Mg/rok
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
4/6 Zbiornik M-125
L Produkcja Kopolimeru KSM FIGEAa 00230
Emisja faczna z instalacji na Wydziale ZB-1 Aceton 0,066
Wydziat ZB-3
Stokaz tlenku etylenu - zbiorniki
2 V-200/1; V-200/2 i V-200/3
5/1* | etap roztadunku Tlenek etylenu 0,6775
3 Il etap roztadunku Tlenek etylenu 0,5160
4, Przetfoczka V-15/R-10 Tlenek etylenu 0,0516
5. Przettoczka T-504/ R-501 Tlenek etylenu 0,000112
6. 5/6* Przettoczka U-158/R-105 Tlenek etylenu 0,036249
7. Stokaz tlenku propylenu
| etap roztadunku Tlenek propylenu 0,93040
8. Il etap roztadunku Tlenek propylenu 0,990876
9. Przettoczka V-16/R-10 Tlenek propylenu 0,048846
10. Przettoczka U-159/R-105 Tlenek propylenu 0,041868
L Tlenek etylenu 0,001647
11 5/30 Pompa prézniowa R-700/I o, 0,003237
12. Pompa prézniowa R-700/I1 Tlenek propylenu 0,004652
Tlenek etylenu - 0,864599
Emisja taczna z instalacji na Wydziale ZB-3 Dioksan - 0,010391
Tlenek propylenu - 0425993
Wydziat ZB-4
Piec grzewczy o mocy 150 kW Dwutlenek azotu 0,0669860
13 1/8 opalany gazem koksowniczym Dwutlenek siarki 0,0062800
) Produkcja estréw Tlenek wegla 0,0094200
Pyt ogétem 0,0101180
14 2/1 Mieszalnik M11 Octan butylu 0,0211201
) produkcja PU 32E skf. A Toluilenodiizocyjanian 0,0000011
15 2/2 Reaktor R-1600/II Octan butylu 0,0495601
) produkcja PU 32E ski. B
16 2/2 Reaktor R-1600/I1 Octan butylu 0,0480143
) produkcja Izopur D-20 skt. B
17 2/4 Mieszalnik M10 Octan butylu 0,0125201
) produkcja Izopur D-20 skt.A
Dwutlenek azotu —_ 0,112536
Dwutlenek siarki —_ 0,010550
Emisja taczna z instalacji z Wydziatu ZB-4 xgz&;\sgla : 8:8122;:
Toluilenodiizocyjanian 2,2x10°
Octan butylu 0,001601
INSTALACIE POZOSTALE TECHNOLOGICZNE
Wydziat ZB-3
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18. 5/12 Zbiornik V-121 3, b Aceton 0,0350

19. N Weglowodory aromat. 0,36
1 Zb k V- flux E

20. 10 fornik V=405 Teraflux Weglowodory alifat. 7,45

Emisja faczna z instalacji pozostatych technologicznych
na Wydziale ZB-3

Aceton

Weglowodory aromat.
Weglowodory alifat. do
C12

0,05700
0,00216
0,13410

INSTALACJE POZOSTALE

POMOCNICZE:

Laboratoria

21. 3/1 Laboratorium ZB-4 Zrédto emisji substancji do powietrza, ktére na
22. 3/2 mocy przepisu art. 220 ustawy Pos nie wymaga
23, 5/11 Laboratorium ZB-3 pozwolenia na wprowa.dzanie*éazéw lub pytéw
do powietrza
Warsztat mechaniczny Dziatu TA
24, 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie Pyt ogétem = PM10 0,007212
Dwutlenek azotu 0,001015
Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogétem = PM10 0,00499
25 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,00041
) spawanie elektryczne Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
2%. 6/2 Warszta.t mechaniczny spawalnia: Tlenek wegla 0,18275
spawanie gazowe
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,0000262
spawanie w argonie Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogétem = PM10 0,00025671
27 Mangan 0,000030810
’ Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
Dwutlenek azotu 0,001015
Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogétem = PM10 0,00499
)8 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,00041
' spawanie elektryczne Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
2. 6/3 Warszta't mechaniczny spawalnia: Tienekwegla 0,18275
spawanie gazowe
Dwutlenek azotu 0,0000262
Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogétem = PM10 0,00025671
30 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,00003081
’ spawanie w argonie Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
31. 6/4 Warsztat mechaniczny spawalnia Pyt ogétem = PM10 0,0072120
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szlifowanie
Dwutlenek azotu 0,000541424
Tlenek wegla 0,095151992
Pyt ogétem = PM10 0,010228769
Emisja taczna z instalacji pozostatych pomocniczych Mangan 0,000229221
zlokalizowanych w Zelazo 0,000924352
Warsztacie mechanicznym Dziatu TA Chrom 0,000063128
Nikiel 0,000013432
Fluor 0,000125788
Ozon 0,000006401

[*] - emisja dopuszczalna z emitora podczas jednoczesnej eksploatacji podtgczonych do niego Zzrédet emisji jest rowna

sumie emisji dopuszczalnej ze Zrédet (w poszczegdinych wariantach pracy tych Zrédet),

[**] - zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych

wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 r., poz. 881).

IV.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytédw

wprowadzanych do powietrza

Instalacja Wydziat ZB-1
Emitor 4/6 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym
odbieralnik M-125 na Il podescie, 0,25 m nad przerywaczem ognia,

Instalacja Wydziat ZB-3

Emitor 5/1 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na przewodzie wylotowym,
na wysokosci 18 m od poziomu 0; 2,0 m od podestu na poziomie 4 (16 m), w odlegtosci
0,40 m za przerywaczem ognia.

Emitor 5/6 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na emitorze, na wysokosci
23 m od poziomu O,

Emitor 5/10 — zbiornik V-405 - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 5 m od poziomu 0; 0,40 m za przerywaczem
ognia,

Emitor 5/11 — wyciag laboratorium — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
kanale wylotowym, na dachu obiektu nr 4003, na wysokosci 8,5 m od poziomu O; na
wysokosci 1 m od poziomu dachu.

Emitor 5/12 — Zbiorniki V-121a, 121b- stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 4 m od poziomu 0; 40 cm za przerywaczem
ognia.

Emitor 5/30 — reaktor R-700 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
pionowym przewodzie pofgczonym z pompa prézniowg, na wysokosci 10 m od poziomu 0.

Instalacja Wydziat ZB —4 hala li lll

Emitor 1/8 — piec grzewczy oleju — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na
pionowym przewodzie (kominie), na wysokosci 4,5 m od poziomu 0, 1,5 m od dachu,
Emitor 2/1 — Mieszalnik M-11- stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokoéci 10
m od poziomu 0, nad Il podestem, za przerywaczem ognia,
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19.

Emitor 2/2 — reaktor R-1600/11 - stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci
8,5 m od poziomu 0O, nad Ill podestem, za przerywaczem ognia,

Emitor 2/4 — Mieszalnik M-10 — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci
8,5 m od poziomu 0, nad lll podestem, za przerywaczem ognia,

Emitor 3/1 — budynek laboratorium, wyciagg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,0 m od dachu,

Emitor 3/2 — budynek laboratorium, wycigg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,28 m od dachu.

Warsztat mechaniczny Dziatu TA

Emitor 6/1 — wyciag z hali warsztatu - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
kanale wylotowym, na wysokosci 4,0 m,

Emitor 6/2 — wyciag z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

Emitor 6/3 — wyciag z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

Emitor 6/4 — wyciag z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
kanale wylotowym, na wysokosci 3,5 m.”

W punkcie IV.2.1. pn.: ,Zrédia emisji hatasu, rozktad czasu pracy 7rédet hatasu dla doby”,
tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr5

: losé Czas p‘racy il:éd_{a I:\ataStln w
Lp. Zrédto hatasu Symbol [szt.] czasie odniesienia [h]!
Pora dnia | Pora nocy
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Zrédta punktowe zlokalizowane na:
WYDZIALE ZB-1
Pompa amin — taca B101; B103 SK-5 1 1 1
Pompa przy zbiorniku B-408 (KSM) PCz-150 2 3 1
Pompa przy zbiorniku B-221 KS-5 1 1 Nie pracuje
WYDZIALE ZB-3
4. | Mieszadto reaktora R-10 P-10 1 8 1
Pompa cyrkulacyjna reaktora R-10, V-
5 |42 ‘\’/_ 1(\)’7 ¥ P-11 1 8 1
6. |Pompa tlenku etylenu do R-10 P-5 1 4 1
7. | Pompa tlenku propylenu do R-10 P-6 1 4 1
8. | Pompa kondensatu do R-10 P-13/1 1 8 1
9. | Pompa kondensatu do R-10 P-13/2 1 2 1
10. | Pompa z R-1 do R-10 P-7 n! 3 1
11. | Mieszadto R-105 R-105 il 8 1
12. | Pompa cyrkulacyjna reaktora R-105 P-12 1 8 1
13. | Pompa tlenku etylenu do R-105 P-101 1 8 1
14. | Pompa tlenku propylenu do R-105 P-102 1 2 1
15. | Pompa prézniowa przy R-105 P-115 1 3 1
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16. | Pompa do R-1 P-8 1 4 1
17. | Pompa z R-105 do V-105A - 1 3 1
18. | Pompa prézniowa P-89/1 1 4 1
19. | Pompa prézniowa P-89/2 1 4 1
20. | Pompa roztworu absorpcyjnego TE P-27 1 3 il
21. | Pompa prézniowa do R-700 P-709 1 4 1
22. | Pompa prézniowa do R-700 P-708 1 4 1
23. | Pompa cyrkulacyjna przy R-700 P-701A 1 3 1
24. | Pompa cyrkulacyjna przy R-700 P-701B 1 3 1
25. | Mieszadto reaktora R-83 R-83 1 2 1
26. | Mieszadto reaktora R-501 R-501 1 3 1
27. | Sprezarka ERC 511L - 1 8 1
28. | Pompa przy zbiorniku V-204 P-205 1 4 i)
29. | Pompa P-200 P-200 1 3 1
30. | Pompa P-201 P-201 1 3 1
31, \P/(_);\)Z?STE zbiorniki V-200/1, V-200/2, p-5/1 1 4 1
3. I\D/?;(;g;;E zbiorniki V-200/1, V-200/2, p-5/2 1 i i
33, Pompa do zbiornikéw V-1A, V-1B,V- P-406 1 3 1
405
34. | Pompa przy zbiorniku V-801 P-440 1 3 1
35. | Pompa przy zbiorniku V-801 P-441 1 3 1
36. | Pompa przy zbiornikach V-233, V-234 P-235 1 3 1
37. | Pompa przy zbiornikach V-233, V-234 P-236 1 3 1
38. | Pompa do V-703 P-706A 1 6 1
39. | Pompa do R-700i V-705 P-706B 1 4 1
40. | Pompa do R-700 i V-704 P-706C 1 4 1
41. | Pompa do R-700, V-142, V-107 P-706D 1 4 1
42. | Pompa do V-230, V-231 P-230 1 4 1
WYDZIALE ZB-4
43. | Pompa P-1 P-1 1 8 2
44. | Pompa P-2 P-2 1 8 1
45. | Pompa P-3 P-3 1 0,5 0;5
46. | Pompa P-5 P-5 1 1 Nie pracuje
47. | Pompa P-7 P-7 1 0,5 Nie pracuje
48. | Pompa P-9 P-9 1 1 Nie pracuje
49. | Pompa P-10 P-10 1 0,5 Nie pracuje
50. | Pompa P-13 P-13 1 8 1
51. | Pompa P-14 P-14 1 6 1
52. | Pompa P-34 P-34 1 2 il
53. | Reaktor R-5000 R-5000 1 8 1
54. | Reaktor R-6700 R-6700 1 8 1
55 Pompa ttokowa P-18 do reaktora R- P18 1 4 1

6700
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56. | Reaktor R-10 R-10 il 1

57. | Pompa prézniowa przy R-5000 P-17 1 1

58. | Pompa prézniowa przy R-6700 P-11, P-12, P-19 3 Nie pracuje

Instalacje pozostate technologicznie
Zrédta punktowe zlokalizowane na:
WYDZIALE ZB-1

59. | Pompa amin B-4 KS-5 1 5 Nie pracuje
60. | Pompa pétproduktu z R-706 do B-404 65 PJM 1 0,5 0,5

61. | Pompa pétproduktu z B-404 do B-709 SK-8 1 0,5 0,5

62. | Pompa przy zbiorniku B-101, B-103 KS-7 1 3,5 1

63. | Pompa oleju 401, 413,402, 403, 404 S 1 1 1

64. | Pompa R-7 KS-7 1 5 Nie pracuje
65. | Pompa oleju BS z B121 KS-7 1 1 1

66. | Pompa oleju BS z B-122 KS-7 1 1 1

67. | Pompa przy zbiorniku B-104 KS-5 1 3 1

68. | Pompa przy zbiorniku B-79A RX50/200 1 2 1

69. | Pompa przy zbiorniku B-79A RX50/200 1 2 1

70. | Pompa aminy z B204 S 1 2 1

71. | Pompa przy zbiorniku B323 RY50/160 1 3 1

72. | Pompa przy zbiorniku B102 i 322 PCZ300 1 8 Nie pracuje
73. | Pompa gaczu z B-700 65RWM 1 2 1

74. | Pompa oleju z B-2 KS-7 1 2 Nie pracuje
75. | Pompa gaczu z B-714 KS-7 1 2 Nie pracuje
76. | Pompa rozt. oleju i gaczu tor 403 A KS-7 1 3 Nie pracuje
77. | Pompa przy mieszalniku M-4 KS5.1.1 1 8 1

78. | Pompa prézniowa przy zb. B-20 PW4.2.1 1 1 1

79. | Mieszadto mieszalnika M-4 (silnik) DB-6 1 3 1

80. | Pompa przy zbiorniku B-29 - 1 8 Nie pracuje
81. | Pompa przy zbiorniku B403, B404 P-92 1 1 1

82. | Pompa kondensatu do kottowni P-96 1 8 1

83. | Pompa przy zbiorniku B-1 P-11 1 4 1

84. | Pompa przy zbiorniku B-205 P-25 1 6 Nie pracuje
85. | Pompa przy R-9 P-9 1 2 1

86. | Pompa dozujgca do R-7 P-8 1 2 1

WYDZIALE ZB-3

87. | Pompa prézniowa P-89/1 1 1 1

88. | Pompa prézniowa P-89/2 1 1 1

89. | Mieszadto R-105 R-105 1 1 1

90. | Pompa cyrkulacyjna reaktora R-105 P-12 1 1 1

91. | Mieszadto reaktora R-501 R-501 1 1 Nie pracuje
92. | Pompa cyrkulacyjna przy R-700 P-701A 1 1 Nie pracuje
93. | Pompa cyrkulacyjna przy R-700 P-701B 1 1 Nie pracuje
94. | Mieszadto reaktora R-10 P-10 1 1 1

95. Pompa cyrkulacyjna reaktora R-10, V- P11 1 1 1

142, v-107
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96. | Pompa kondensatu do kottowni P-9/1 1 8 )|
97. Pompa do zbiornikéw V-1A, V-1B, V- P-406 1 1 Nie pracuje
405
WYDZIALE ZB-4
98. | Pompa P-4 -—- 1 1 Nie pracuje
99. | Pompa P-8 - 1 0,5 0,5
100.| Reaktor R-1200 - 1 8 1
101.| Pompa wody przemystowej - 1 0,5 Nie pracuje
ZRODtA KUBATUROWE zlokalizowane na:
WYDZIALE ZB-1
102.| Budynek Wydziatu ZB1 l - 1 8 1
WYDZIALE ZB-4
103.{ Budynek 103A - 8 1
104.| Budynek 103B - 8 1
105. SB:rc:;;r;t:II:i)lOGA (Sciana pomieszczenia . 1 8 1
LINIOWE ZRODEA HALASU zlokalizowane na:
WYDZIALE ZB-1
106.| Wézek widtowy ZB-1 W°Ze'Z‘B"Y'1d*°WV 1 4 05
WYDZIALE ZB-3
107.| Podnosnik widtowy PW-1, PW-2 2 4 0,5
WYDZIALE ZB-4
108.| Wézek widtowy zB-4 Wme;g‘_’fmwy 1 1,5 05

1)

korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

20. Punkt IV.3 pn. ,Emisja odpadéw” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.3. Emisja odpadow

przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub 1 najmniej

IV.3.1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca
i sposobu ich magazynowania, zrédtem powstawania oraz przewidywanym sposobem dalszego ich
zagospodarowania
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Tabela nr 7a.

llos¢ odpadu Przewidywa-
Kod mozliwa do Miejsce i sposéb Zrédto ne sposoby
Lp. odpadu | Nazwa odpadu wytworzenia magazynowania powstawania zagospodaro-
w ciggu roku odpadéw odpadéw wania
[Mg] odpadow
INSTALACJE WYMAGAJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
WYDZIAtL ZB-1
Odpady niebezpieczne
W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
Organiczne odpady opakowaniach (np. surowce i nieudane szkodliwianie
1. 16 03 05* zawierajallce 4,0 beczkach), na placu szarie oraz.odpady
substancje magazynowym na z czyszczenia
niebezpieczne odpady, obok budynku | rurociggéw przy
nr 4103 produkcji granulatéw
Sorbenty, materiaty W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny opakowaniach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach), na placu robocze i rekawice
2. 1502 02* | ubrania ochronne 0,1 magazynowym na oraz sorbenty po
zanieczyszczone odpady, pod wiata, usuwaniu rozlewéw
substancjami obok budynku nr 4103 | awaryjnych, filtry
niebezpiecznymi
Opakowania Luzem, na placu Opakowania z odzysk/unie-
zawierajace magazynowym na tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci odpady, obok budynku | lub metalowe, po
S | 15alick substancji 45,0 nr 4103 produktach i
niebezpiecznych lub surowcach
nimi zanieczyszczone
W odpowiednich Odpad z produkcji odzysk/unie-
pojemnikach (np. produktu VP21SY12 | szkodliwianie
a 07 01 10* I_nne zuiyte.sorbe'nty 50,0 beczkach) na placu
i osady pofiltracyjne magazynowym na
odpady, obok
budynku nr 4103
Odpady inne niz niebezpieczne
W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
pojemnikach (np. w szarze produktéw, szkodliwianie
;. 0702 99 Inne niewymienione 1,0 beczkach), na placu pozosta!os’c.:i z
odpady magazynowym na reaktoréw i
odpady, obok budynku | zbiornikéw
nr4103
Luzem, na placu Opakowania po odzysk/unie-
Opakowania z magazynowym na produktach i szkodliwianie
% oo tworzyw sztucznych 20 odpady, obok budynku | surowcach
nr4103
Luzem, na placu Zniszczone palety odzysk/unie-
7. 150103 Opakowania z 03 magazynowym na transportowe szkodliwianie
drewna odpady, obok budynku
nr 4103
Luzem, na placu Zuzyte opakowania odzysk
. . magazynowym na po produktach i
8. 150104 | Opakowania z metali 2,0 adlpady, oboyk bodynky | saroweach
nr4103
WYDZIAL ZB-3

Odpady niebezpieczne
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Pozostatosci Pozostatosci odzysk/unie-
- spuszczane do poreakcyjne i z szkodliwianie
Ivihe pozostalasel odpowiednich rocesu destylacji
9. | 070108* |podestylacyjne i 10,0 p T P Ped
aredkeyjne pojemnikéw (np.
p beczek), wiata
odpaddéw ZB-4 i ZB-3
Luzem, na
Opakowania wybetorw.wanym, ;
. okraweznikowanym Opakowania z
zawierajace
ozostatosci placu magazynowym tworzyw sztucznych otbeyskflinies
10. [150110% |P ' 17,0 7B-3 (beczki lub metalowe, po LR
substancji . . szkodliwianie
i — metalowe), wiata produktach i
. P . * odpadéw ZB-4 i ZB-3 surowcach
nimi zanieczyszczone .
(opakowania z
tworzyw sztucznych)
Zuzyte czynniki
W odpowiednich Vf/spor.nagajace »
Inne zuzyte sorbenty pojemnikach (np filtracje produktdw, unieszkodli-
11. |070110* |. ] . 10,0 S osad pofiltracyjny z -
i osady pofiltracyjne beczkach), wiata rodukcii na wianie
odpadéw zB-4iz8-3 | P o
instalacji
alkoksylacji
Sorbenty, materiaty Zanieczyszczone,
flltracyjlne, tl.<af1|ny W odpowiednich znlszczone. ubran@
do wycierania i ojemnikich {n ochronne i rekawice, ———
12. | 1502 02* | ubrania ochronne 0,3 poJ . p- materiaty filtracyjne =
zanieczyszczone beczkach) wiata oraz sorbenty po S
L odpadéw ZB-4 i ZB-3 REMY PO
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych
= e bojemmiach (np. | Precterminowane |
13. | 16 03 05* 13 10,0 poJ AP surowce, nieudane ysk/unie
substancje beczkach), wiata zarie szkodliwianie
niebezpieczne odpaddw ZB-4 i ZB-3
Odpady inne niz niebezpieczne
Nienaprawialne
W odpowiednich szarze pr?duktow,
070299 . o : przeterminowane .
Inne niewymienione opakowaniach (np. odzysk/unie-
14. 7,0 . surowce, e
odpady beczkach), wiata oz0statodci 2 szkodliwianie
odpadéw zB-4iz8-3 | P 105
reaktorow i
zbiornikéw
Opakowania z Luzem, pod wiata ZUBpE opakowanla odzysk/unie
15. 1150102 tworzyw sztucznych 10 odpaddéw ZB4 i ZB3 po produktachi szkodliwianie
surowcach
16. 150103 Opakowania z 10 Luzem, pod wiatg Zniszczone palety odzysk/unie-
) drewna ! odpadéw ZB-4 i ZB-3 | transportowe szkodliwianie
Luzem, na
wybetonowanym
. . placu magazynowym | Zniszczone palety odzysk/unie-
14 | 150104 Opakowaniazmetal - ZB-3, obok tacy transportowe szkodliwianie
roztadowczej
autocystern
WYDZIAL ZB-4

Odpady niebezpieczne
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Z oczyszczania

. W odpowiednich Bikametu C6,5 oraz z
Inne rozpuszczalniki . . . ;
craanlczne caziwe pojemnikach (np. mycia / czyszczenia odzysk/unie-
18. | 0701 04* B - ¥ 163,0 beczkach, reaktoréw po v S
z przemywania i . szkodliwianie
ciecze macierzyste kontenerach), wiata produktach, woda
¥ odpadéw ZB-3 i ZB-4 poestryfikacyjna z
produkcji estrow
Pozostatosci
s spuszczane do Pozostatosci
ANE peRoStH OS] odpowiednich oreakcyjne i odzysk/unie-
19. [070108* | poreakcyjne i 20,0 pawieck P yine Lo
odestylacvine pojemnikéw (np. podestylacyjne z szkodliwianie
P ylacyl beczek), wiata produkcji estrow
odpadéw ZB-3 i ZB-4
W odpowiednich
. pojemnikach (np. Produkcja Sorbentu -
20. | 0701 10* :Z’;Z;“Zyte sorbenty 400,0 beczki, kontenery), | ZSA-09 i Bikametu :Z‘z)f:‘fv l:::e
v wiata odpadéw ZB-3i | C6,5
/B-4
Syntetyczne oleje i
ciecze stosowane W odpowiednich
jako elektroizolatory pojemnikach (np. w Zuzyty olej z uktadu odzysk/unie-
21. [130308* P 3,0 ; : N
oraz nos$niki ciepta beczkach), wiata grzewczego pieca szkodliwianie
inne niz wymienione odpaddéw ZB-3 i ZB-4
w 130301
Organiczne odpady W.odpo.W|edn|ch :
Zawieraiace pojemnikach (np. w Przeterminowane odzysk/unie-
22. |160305* Ja_l 6,0 beczkach lub paleto- surowce i nieudane \ A
substancje . . . szkodliwianie
- — kontenerach), wiata szarze produktéw.
P odpadéw ZB-3 i ZB-4
Sorbenty, materiaty Zanieczyszczone,
flltracy{ne, tl.(arnny W.odpowletilch ubram.a robocze i
do wycierania i gjemnikach (np, w rekawice oraz odzysk/unie-
23. | 1502 02* | ubrania ochronne 0,35 poJ . P sorbent po usuwaniu ¥ R
sanieczvszczone beczkach) wiata S szkodliwianie
y' . odpaddw ZB-3 i ZB-4 . :
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.
Luzem, beczki
Opakowania metalowe na placu o Opakowania z
zawierajgce wybetonowanym tworzyw sztucznych,
2a. | 1501 10* pozostak:sa 74,0 podfozu, ogrodzonym, met.alowe, odzysl.</tfn|e':-
substancji obok magazynu papierowe po szkodliwianie
niebezpiecznych lub wyrobdéw. Pozostate produktach lub
nimi zanieczyszczone opakowania pod wiatg | surowcach
odpaddéw ZB-3 i ZB-4.
Odpady inne niz niebezpieczne
W odpowiednich
25. | 070199 Inne niewymienione 50 po;emnlkach.(np. w PozosFafoic1 z odzyslf/lfnle.-
odpady beczkach), wiata estryfikacji szkodliwianie
odpaddéw ZB-3 i ZB-4
W odpowiednich Nienaprawialne
Inne niewymienione pojemnikach (np. w szarze produktéw, odzysk/unie-
26. [ 070299 5,0 . . .
odpady beczkach), wiata przeterminowane szkodliwianie
odpadéw ZB-3 i ZB-4 surowce
Zniszczone
7. | 150102 Opakowania z 250 Luzem,’ pod wnafta opakowanla_po 0dZVS|-(/L-InI(?-
tworzyw sztucznych odpadéw ZB-3 i ZB-4 produktach i szkodliwianie
surowcach
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»8. | 150103 Opakowania z 05 Luzem, pod wiatg Zniszczone palety odzysk/unie-
) drewna ! odpadéw ZB-4 i ZB-3 | transportowe szkodliwianie
Luzem, na placu o Zniszczone
29. |150104 | Opakowania z metali 10,0 iRt | apalaEnia p odzysk
podtozu, w magazynie | produktach i
opakowan ZB-4 surowcach
Nasycone lub zuzyte : "
- Luzem, pod wiata s i odzysk/unie-
S0 | MHONOE .zyW|ce . 0,5 odpadéw ZB-4 i ZB-3 Zuiyte zloze szkodliwianie
jonowymienne
INSTALACJE POZOSTALE
Wydziat ZB-1
Odpady niebezpieczne
W odpowiednich Przeterminowane
Organiczne odpady pojemnikach (np. surowce i nieudane
31 | 1603 05* zawxerajgce 8,0 beczkach) na placu szarie ora'z odpady z odzyslf/lfnn.a-
substancje magazynowym na czyszczenia szkodliwianie
niebezpieczne odpady, obok budynku | rurociggéw przy
nr 4103 produkcji granulatéw
Sorbenty, materiaty W odpowiednich .
. . . p ; Zanieczyszczone,
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. . ;
; e . zniszczone ubrania
do wycierania i beczkach, big-bagach), robocze i rekawice unieszkodli-
32. | 1502 02* | ubrania ochronne 0,8 na placu N .
. oraz sorbenty po wianie
zanieczyszczone magazynowym na ; ;
s usuwaniu rozlewéw
substancjami odpady, obok budynku awarvinvch. filt
niebezpiecznymi nr 4103 yinyeh, Hitry
Chemikalia
laboratoryjne i
analityczne (np. Zuzyte lub
odczynniki W odpowiednich przeterminowane
chemiczne) pojemnikach (np. chemikalia (zlewki)
33. | 1605 06* zaW|eraJe?ce 2,0 beczkach), na placu powstajac.:e w odzyslf/tfnle--
. substancje magazynowym na laboratorium oraz szkodliwianie
niebezpieczne, w odpady, obok budynku | przeterminowane
tym mieszaniny nr4103 odczynniki
chemikaliéw chemiczne.
laboratoryjnych i
analitycznych
Opa.kom{anla Opakowania z
zawierajace Luzem, na placu
ozostatosci magazynowym na EWDN SESUGEHyEH odzysk/unie-
34, | 1501 10* P " 34,0 lub metalowe, po o
substancji odpady, obok budynku . szkodliwianie
. . produktach i
niebezpiecznych lub nr 4103
L surowcach
nimi zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
Inne niewymienione W odpowiednich . .
- . Nienaprawialne
odpady pojemnikach (np. w . .
beczkach), na placu szarde;produldiw, odzysk/unie-
35. | 070299 4,5 »Nap pozostatosci z v .
magazynowym na P szkodliwianie
reaktoréw i
odpady, obok budynku sbiornikéw
nr 4103
Opakowania z W big-bagach, na placu
36. (150101 papleru tteldury 2,0 magazynowym. — Zuzyte opakowania odzyslf/lfnle‘e-
odpady, pod wiatg szkodliwianie
obok budynku nr 4103
Opakowania z Luzem, na placu .
tworzyw sztucznych magazynowym na Opakawania po odzysk/unie-
37. |150102 Y v 24,4 gazynowy produktach i YSIGUNE
odpady, obok budynku szkodliwianie
surowcach
nr 4103

45




Opakowania z Luzem, na placu
drewna magazynowym na Zniszczone palety odzysk/unie-
a8 150108 03 odpady, obok budynku | transportowe szkodliwianie
nr 4103
L
;:e;:’ gg\zla;una Zuzyte opakowania
39. (150104 Opakowania z metali 6,0 gazynowy po produktach i odzysk
odpady, obok budynku surowcach
nr 4103
Kontener na
. wybetonowanym Opakowania szklane | odzysk/unie-
40. 1150107 Opakowania ze szkla 05 podtozu obok lub sttuczka szklana szkodliwianie
magazynu wydziatu
Wydziat ZB-3
Odpady niebezpieczne
Pozostatosci
Inne pozostatosci Zzus;\ilzizztre}i?\ do Pozostatosci odzyskiimie:
41. [070108* |podestylacyjne i 10,0 powied poreakcyjne i z ysw/unie
iva it pojemnikéw (np. Focaki destylasli szkodliwianie
P Yl beczek), wiata P yad
odpadéw ZB-3 i ZB-4
W odpowiednich
pojemnikach (np.
Osady z zaktadowej beczkach). Odpad
. oczYszcz-aIm Sciekéw odblerafw przez firme Osadreaysierents ————
42. (070111 zawierajgce 0,4 wykonujacg ustuge S 2L s G
. . zbiornikéw na Scieki wianie
substancje czyszczenia
niebezpieczne zbiornikéw. Nie jest
magazynowany na
placu odpadowym
Sorbenty, materiaty Zanieczyszczone,
flltracy{ne, tl.<ar.1|ny W adpswiadsich znlszczone' ubranlf:l
do wycierania i ojemnikach {np ochronne i rekawice, Risskodli:
43. | 1502 02* | ubrania ochronne 0,3 pol R materiaty filtracyjne s
zanieczyszczone HREkaEn], wiat oraz sorbenty po wianie
yszeac odpadéw ZB-3 i ZB-4 A
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych
Na wybetonowanym
Opa'kovsfama okraweznikowanym Bpakowaniaz
zawierajace placu magazynowym PR —
44, | 1501 10* pozostah').su 10,0 ZB-3 (beczki ‘ lub metalowe, po odzysl'</|..m|e.:-
substancji metalowe), wiata N — szkodliwianie
niebezpiecznych lub odpadéw ZB-4 i ZB-3 P
Lo . surowcach
nimi zanieczyszczone (opakowania z
tworzyw sztucznych)
Organiczne odpady W odpowiednich .
zawierajace pojemnikach (np Przctenminowane odzysk/unie-
45. |16 03 05* h 3,0 el surowce, nieudane Sl
substancje beczkach), wiata i szkodliwianie
niebezpieczne odpaddéw ZB-4 i ZB-3
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Chemikalia

laboratoryjne i
analityczne (np. Zuzyte lub
odczynniki przeterminowane
chemiczne) W odpowiednich chemikalia (zlewki),
« | zawierajace pojemnikach (np. powstajgce w odzysk/unie-
46. 1160506 substancje 1.2 beczkach), wiata laboratorium, szkodliwianie
niebezpieczne, w odpadéw ZB-3 i ZB-4 przeterminowane
tym mieszaniny odczynniki
chemikaliéw chemiczne
laboratoryjnych i
analitycznych
Odpady inne niz niebezpieczne
W odpowiednich Nienaprawialne
47. | 070299 Inne niewymienione 3,0 po;emnlkach.(bp. szarie pr?duktow, odzyslf/tfme.-
odpady beczkach), wiata przeterminowane szkodliwianie
odpadéw ZB-4 i ZB-3 | surowce
. . Zuzyte opakowania :
Opakowania z Luzem, pod wiatg . odzysk/unie-
%8 (150102 tworzyw sztucznych L0 odpadéw ZB3 i ZB4 pa-produkiach| szkodliwianie
surowcach
49. | 150103 Opakowania z 10 Luzem,’pod wua.tq Zniszczone palety odzyslf/gnlg-
drewna odpadéw ZB-4 i ZB-3 | transportowe szkodliwianie
Luzem, na Zniszczone
50. |150104 Opakowania z metali 4,0 wybetonewanymn opakowanla_ Po odzys|'</l..m|e.-
placu magazynowym | produktach i szkodliwianie
ZB-3 surowcach
Kontener na .
wybetonowanym Zniszczone odzysk/unie-
51. |150107 Opakowania ze szkta 0,5 ¥ . opakowania szklane o
podtozu, obok szkodliwianie
. lub sttuczka szklana
budynku laboratorium
WARSZTAT MECHANICZNY Dziat TA
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje
5|.In|k0\./ve, przekiad.- W odpowiednich
niowe | smarowe nie ojemnikach (np Przepracowany olej Odzysk/unie-
52. |130205* |zawierajace 1,0 poj np- YoIgEH
siiaikib beczkach), wiata maszynowy szkodliwinie
3 odpad6w ZB-3 i ZB-4
chlorowco-
organicznych
Odpady inne niz niebezpieczne
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny W odpowiednich :
do wycierania i pojemnikach (np Zanieczyszczone, odzysk/unie-
53. |150203 . 0,6 S zniszczone ubrania S
ubrania ochronne beczkach), wiata robocze i rekawice szkodliwianie
inne niz wymienione odpad6w ZB-3 i ZB-4 ¢
w 1502 02
Wydziat ZB-4 hala i lll
Odpady niebezpieczne
W odpowiednich
e LRt oo | e
54. |070104*% |°® » FORDNTY 16,5 i reaktoréw po YSRLTIIC
Z przemywania i kontenerach), pod szkodliwianie

ciecze macierzyste

wiatg odpaddéw ZB-3 i
ZB-4

produktach
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Inne pozostatosci

Pozostatosci
spuszczane do

s5. [070108* | poreakeyjne i 0,5 od‘powi‘ed'nich Pozosta{cféci odzysl'(/tfnie.-
podestylacyjne po;emmko'w (np. poreakcyjne szkodliwianie
beczek), wiata
odpadow ZB-4 i ZB-3
Sorbenty, materiaty Zanieczyszczone,
filtracyjne, tkanin N ubrania robocze i
do wyzierania i ! W.odpo.w1edn|ch rekawice oraz .
56. |150202* | ubrania ochronne 0,3 pojemnikach (np..w sorbent po usuwaniu odzys|.</t..m|<-j:-
. beczkach), pod wiatg . szkodliwianie
zanieczyszczone odpadéw 7B-3 i ZB-4 rozleV\{ow .
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.
Odpady palne
magazynowane sg pod
wiatg odpadéw ZB-4
Opakowania Lizfp;:l'nc:edfabitzki Opakowania z
zawierajqc’e Metalowe, tworzyw sztucznych, .
57. | 1501 10* pozostalc:sm 1,3 magazynowane sg na met.alowe, OdZyS'.(/lfm?_
substancji placu o papierowe po szkodliwianie
niebezpiecznych lub produktach lub
nimi zanieczyszczone wybet.o newanym surowcach
podtozu, ogrodzonym
obok magazynu
wyrobéw gotowych
ZB-4.
Organiczne odpady W odpowiednich PHEtERTIfiGWaHE
58. | 1603 05* zaWIeraja?ce 5,0 pojemnikach (np..w SR | pianda odzyslf/tfnu?-
substancje beczkach), pod wiata szarie;produkiow; szkodliwianie
niebezpieczne odpadoéw ZB-3 i ZB-4
Chemikalia
laboratoryjne i
analtycine (np. zutyte ub
odczy.nm I N przeterminowane
cher'nlcz.ne) W.odpo.w1edn|ch chemikalia (zlewki) .
59. | 16 05 06* zaW|eraja?ce 15 pojemnikach (np.. ——— odzyslf/lfme.:-
substancje beczkach), pod wiata laboratorium oraz szkodliwianie
niebezpieczne, w odpaddéw ZB-3 i ZB-4 pmefmiinowans
tym mieszaniny e ——
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych
Odpady inne niz niebezpieczne
W odpowiednich Plafka
60. | 070199 Inne niewymienione 10 pojemnikach (np. polliretanows odzyslf/unie-
odpady ! beczkach), pod wiata rA—— ! szkodliwianie
odpaddéw ZB-3 i ZB-4
W odpowiednich Nienaprawialne
61. |070299 Inne niewymienione 5.0 pojemnikach (np. szarze produktdw, odzysk/unie-
’ odpady ! beczkach), pod wiatg przeterminowane szkodliwianie
odpaddéw ZB-3 i ZB-4 surowce
Zniszczone
62. 150102 Opakowania z 11 Luzem, pod wiatg opakowania po odzysk/unie-
’ tworzyw sztucznych ! odpadéw ZB-3 i ZB-4 produktach i szkodliwianie
surowcach
63. | 150103 Opakowania z 0.8 Luzem, pod wiatg Zniszczone palety odzysk/unie-
) drewna ! odpadéw ZB-3iZB-4 | transportowe szkodliwianie
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Luzem, na placu o Zniszczone
64. | 150104 Opakowania z metali 1,0 wybet_onowanym opakowanla. po odzysk
podtozu — magazyn produktach i
opakowan ZB4 surowcach
Kontener na .
wybetonowanym ZIsZCzORe odzysk/unie-
65. (150107 Opakowania ze szkta 0,5 ¥ . opakowania szklane N
podtozu, obok szkodliwianie
. lub sttuczka szklana.
budynku laboratorium

IV.3. 2. Podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci odpadéw

Tabela nr 7b
R 5 dK’z:‘u Charakterystyka odpadow i ich wiasciwosci?!
Odpady niebezpieczne
Sktad chemiczny: m.in. woda, wodorotlenek sodu, chlorek sodu, aceton, zywica epoksydowa, eter
1. 07 01 04* monoglicydowy alkoholu ttuszczowego, estry.
Wiadciwosci: odpad tatwopalny [HP3], drainigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], irgcy [HPS8],
ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: m.in. woda, alkoksylaty, polimer, zywica epoksydowa, eter monoglicydowy
5 07 01 08* alkoholu ttuszczowego, kwas octowy, uwodniony kwas p-toluenosulfonowy i jego pochodne, NaCl.
’ Wtadciwosci: odpad tatwopalny [HP3], drainigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], iragcy [HPS8],
ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: m.in. pirofosforan sodu, krzemiany otrzymywane ze skat wulkanicznych, chlorek
sodu, wodorotlenek sodu szczawian zelaza z pozostatoéciami produktu, magnesol, ester 2-
3 07 01 10* etyloheksylowy kwasu 4-chloro-o-toliloksyoctowego, ester n-oktylowy kwasu (R)-2-(4-chloro-o-
toliloksy)propionowego.
Wiadciwosci: odpad draznigcy [HP4], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], mutagenny [HP11],
ekotoksyczny [HP14].
4 0701 11* Sktad chemiczny: osad zanieczyszczony alkoksylatami.
’ Wtasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: zuzyte oleje zawierajace zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodoréw),
5, 13 02 05* w tym: wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Wiadciwosci: moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny
[HP14].
Sktad chemiczny: zuiyte oleje zawierajace zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodoréw),
6. 130308* | W tym: wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Wtasdciwosci: moga stanowié zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny
[HP14].
Sktad chemiczny: m.in. amina ttuszczowa, formaldehyd, monoetyloamina, toluilenodiizocyjanian,
alkilodiamina  tojowa, polietylenoimina,  1-metoksypropan-2-ol, alkohol allilowy, eter
7 16 03 05* krezyloglicydylowy.
Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], mutagenny
[HP11], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: ubrania robocze, rekawice, materiaty filtracyjne i sorbenty po usuwaniu rozlewéw
awaryjnych zanieczyszczone m.in. wodg amoniakalng, aming tluszczowa, glikolem dietylenowym,
izpropanolem, p-toluidyng, benzyng do lakieréw, monoetanoloaming, toluilenodiizocyjanianem,
alkilodiaming tojowa, polietylenoiming, 1-metoksypropan-2-olem, alkoholem allilowym,
8. 1502 02* | nonylofenolem, eterem krezyloglicydylowym, siarczanem zelaza, 2-etyloheksanolem, kwasem 4-
chloro-o-toliloksyoctowym, kwasem p-toluenosulfonowym.
Wiasciwosci: odpad fatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], dziatajacy
szkodliwie na rozrodczos$¢ [HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: opakowania z tworzyw sztucznych lub metalu, zanieczyszczone m.in. aming
9 15 01 10* tluszczowg, trichlorkiem n-butylocyny, styrenem, izopropanolem, toluidyna, diizopropanoaming,
’ benzyng do lakieréw, monoetanoloaming, toluilenodiizocyjanianem, alkilodiaming tojowsa,
polietylenoiming, 1-metoksypropan-2-olem, alkoholem allilowym, nonylofenolem, eterem
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krezyloglicydylowym, siarczanem zelaza, nadtlenkiem wodoru, 2-etyloheksanolem, kwasem 4-
chloro-o-toliloksyoctowym, kwasem (R)-2-(4-chloro-o-toliloksy)propionowym, kwasem p-
toluenosulfonowym.

Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], mutagenny
[HP11], ekotoksyczny [HP14].

Sktad chemiczny: kwas nadchlorowy, solny, izopropanol, wodorotlenek sodu, toluen, kwas
i bezwodnik octowy, pirydyna, metanol.

*
10, 160308 Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad chemiczny: pozostatosci po estryfikacji, produkt reakgji poliolu z izocyjanianem.
11. 07 0199 P i " : A ; Gk p .
Wriasciwosci: odpad staty i ciekly, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
Sktad chemiczny: kopolimer styrenowomaleinowy, mieszanina gaczu parafinowego ze stearynianem
12. 070299 glinu, mieszanina gaczu parafinowego i oleju mineralnego, etoksylat oleju rycynowego, etoksylat
oleju sojowego.
Wtasciwosci: odpad nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Przektadki tekturowe z palet, opakowania po $rodkach fluoroscencyjnych.
13, 150101 Sktad chemiczny: celuloza.
Wiasciwosci: odpad staly, biodegradowalny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
Opakowania po woskach polietylenowych, stearynianie glinu, oleju rzepakowym, palmowym,
glicerynie, alkoholu heksahydroksylowym, polidiaminie, kwasie ttuszczowym oleju kokosowego,
14. 150102 | szczawianie sodu.
Sktad chemiczny: polimery, dodatki do tworzyw.
Wiadciwosci: odpad staty, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Sktad chemiczny: celuloza.
15. 150103 | Wiasciwodci: odpad staly, biodegradowalny, nie powoduje bezposéredniego zagroienia dla
Srodowiska.
Sktad chemiczny: opakowania stalowe zanieczyszczone m.in. alkoholem ttuszczowym, mieszaning
gaczu parafinowego i oleju mineralnego, 2-butylo-2-etylo-propanodiolem, eterem metylowym glikolu
16. 150104 . .
dipropylenowego, alkoholem oleocetylowym i alkoholem cetylostearylowym.
Wiasciwosci: odpad staly, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
17 15 01 07 Sktad chemiczny: krzemionka.
’ Wtasciwosci: odpad staty, obojetny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Sktad chemiczny: tkaniny zanieczyszczone olejami maszynowymi i smarami (oleje i zageszczacze
18. 150203 | wapniowe).
Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
19. 1909 05 Sktad chemiczny: kopolimer diwinylobenzenu/styrenu.

Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

9 wiadciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia
2014 r. zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz
uchylajacym niektére dyrektywy.

IV.3.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3
selektywnie w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa
odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem os6b postronnych.

IV.3.4. Wytwarzane odpady przewidziane do odzysku lub/i unieszkodliwiania sg przekazywane
posiadaczom odpaddw legitymujgcym sie stosownymi zezwoleniami.

IV.3.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:
— przestrzeganie parametréw prowadzenia procesow Scisle wedtug instrukcji ruchowych,
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— prowadzenie kontroli analitycznej jakosci surowcéw, w trakcie procesu produkcji i wyrobu
gotowego, zgodnie z opracowanymi zakresami kontroli analitycznej,

— wiasciwe magazynowanie surowcéw i produktdow,

— zapobieganie przeterminowaniu surowcéw poprzez zakup niezbednych do realizacji
zamoéwien.”

21. Punkt IVa. pozwolenia pn. ,llo$¢ oraz sktad sciekéw powstajacych z instalacji” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

»IVa. llosé oraz sktad sciekéw powstajacych z instalacji

W wyniku eksploataciji instalacji IPPC powstajg $cieki przemystowe o stanie i sktadzie:

Tabela nr 8
Lp. Wskaznik zanieczyszczenia Dopuszczalna warto$¢

1. Temperatura Do 35°C

2. Odczyn pH 6,5-9,5

3. Fenole lotne (indeks fenolowy) 15 mg/I

4, Otéw 1,0 mg Pb/I

5. Chrom ogdlny 1 mg Cr/I

6. Kadm ,,0,'2 g Cd/.l .
(wartosc srednia miesigczna)

7. Miedz 1,0 mg Cu/I

8. Nikiel 1,0 mg Ni/l

9. Cynk 5,0 mg Zn/|

10. | Rted ”o ’,03 me Hg./ ' "
(warto$c srednia miesieczna)

Scieki przemystowe ze wszystkich instalacji s3 kierowane okresowo do sieci kanalizacyjnych
zaktadu PCC Energetyka Blachownia i przesytane do Centralnej Oczyszczalni Sciekéw zaktadu PCC
Energetyka Blachownia Sp. z 0.0. na podstawie odrebnej umowy cywilno-prawnej oraz
pozwolenia wodnoprawnego.

Scieki przemystowe z terenu, gdzie znajduje sie instalacja Wydziat ZB-4 sg zbierane do dwéch
zbiornikdw usredniajgcych o objetosci 200 m3 kazdy.

Scieki przemystowe z instalacji Wydziat ZB-1 s gromadzone na wydziale w zbiorniku
usredniajgcym o objetoéci 20 m*® i okresowo przesytane na teren Wydziatlu ZB-3, gdzie s3
gromadzone razem ze $ciekami z instalacji Wydziat ZB-3 w podziemnym zbiorniku usredniania
Sciekow.

llo$¢ sciekdw przemystowych powstajgcych z instalacji wynosi:

- z Wydziatu ZB1 i ZB3 — 5 340 m3/rok,
- z Wydziatu ZB4 — 14 000 m3/rok.”

22.W punkcie Vlla. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajagce ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i waéd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” tabela nr 10 otrzymuje w
catosci nowe brzmienie:
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,Tabelanr 10

Kod zbiornika /

Zawarto$¢ zbiornika/
reaktora/ opakowania/

Wielko$¢ zbiornika/ reaktora/

| paletokontener

Lp reaktora kolumny/ roztadunku opakowania/ kolumny SPRER EabeFpIRIEniA
produktu
Materiaty i surowce wykorzystywane na instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Wydziat ZB-1
Aceton 1000 | paletokontener Hala produkcyjna (betonowa
Bezwodnik maleinowy 25 kg worek polietylenowy podtoga, sorbent (piasek) do
Kwas octowy 120/220 | beczka polietylenowa | usuwania rozlewdw, posadzka
Woda amoniakalna 1000 | paletokontener wytozona kafelkami
Styren techniczny 200 | beczka metalowa chemoodpornymi z odptywami do
L Gliceryna 1000 | paletokontener zbiornikéw w piwnicy)
Nadtlenek wodoru 1000 | paletokontener lub wiata magazynowa
Siarczan zelaza 25 kg worki polietylenowe (wybetonowana, posiadajaca
odptyw do studzienek potgczonych
Szczawian sodu 20 kg worki polietylenowe ze zbiornikiem ktdry jest okresowo
wypompowywany)
3
2. ;E : igg Amina I-rzedowa tojowa g;’?msz I:Z’bm;i?;:z:xf:_gg 1 Taca murowana, zawory
3. ;E gg; Amina I-rzedowa tojowa 14 m® zb. magazynowy (kazdy) Piwnica budynku 4103
Wydziat ZB-3
Kwas borowy 25 kg worek polietylenowy
Wodorotlenek potasu 25 kg worek poI!eternowy Wiata zamykana, podioze
4 Wodorotlenek sodu 25 kg worek poll.etylenowy betonowe
Kw:—.Js borowy 25 kg worek papierowy (obiekt 4009b)
Olej kokosowy 20 kg kartony
Olej palmowy 25 kg wiaderka polietylenowe
Kwas octowy 200 | beczka polietylenowy Pomieszczenie zamykane
5. Kwas mlekowy 1000 | poletokontener !
- - ogrzewane
Kwas solny 30 | kanister polietylenowy
Zb.
Magazynowe . ' Taca murow?na, e,ksplozymetry,
6. V-200/1, V- Tlenek etylenu 63 m* (kazdy) zayvory blezpl'eczenst\./va, jeden zg
200/2, V-200/3 zbiornikéw uzywany jako awaryjny
V-403
V-1A 32 m3 (kazdy) Taca murowana, eksplozymetry,
7. V-1B Tlenek propylenu zawory bezpieczenstwa, zbiornik
V-308 (zbiornik 31m? V-308 uzywany jako awaryjny
awaryjny)
V-801 45 m3 Taca murowana, eksplozymetry,
8 V-802 (zbiornik | Chlorek metylu 3 zawory bezpieczenstwa, zbiornik
awaryjny) 26,75m V-802 uzywany jako awaryjny
\Z/E);c())ranlk. Amina I-rzedowa kokosowa | 34 m3
8 Izotanc Olej rycynowy 25m?3 Taca murowana
V-204 Olej sojowy 47 m3
n-butanol 200 | beczka metalowa lub
9. 1000 | paletokontener Wiata magazynowa,
Metanol 200 | beczka metalowa lub 1000 | wybetonowane podioze
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Dimetylodialkiloamina 1lI-
rzedowa

200 | beczka metalowa

Izotridekanol

200 | beczka metalowa lub
1000 | paletokontener

Izopropanol

200 | beczka metalowa lub
1000 | paletokontener

Diamina ttuszczowa

200 | beczka metalowa

p-toluidyna

200 | beczka metalowa

n-butanol

200 | beczka metalowa lub
1000 | paletokontener

Dimetylodialkiloamina
lll-rzedowa,

200 | beczka metalowa

Alkohol ttuszczowy

1000 | paletokontener

nasycony
Metskrylan 200 | beczka metalowa
hydroksypropylu

Gliceryna 1000 | paletokontener

Alkohol cetylostearylowy

200 | beczka metalowa

Alkohol oleoctylowy

1000 | paletokontener

Dimer alkoholu

200 | beczka metalowa

ttuszczowego Plac magazynowy wybetonowany z
10. 2-butylo-2- . 200 | beczka metalowa kanafgm sciekowym potgczonym ze
etylopropanodiol studzienka
Olej rzepakowy 1000 | paletokontener
Eter metylowy glikolu 200 | beczka metalowa lub 1000
dipropylowego | paletokontener
Amina | rzedowa fojowa 200 | beczka metalowa
uwodorn.
Olej rycynowy 1000 | paletokontener
Olej sojowy 1000 | paletokontener
Bikanol M 3,4 1000 | paletokontener
200 | beczka polietylenowa lub

Izooktanol 1000 | paletokontener
Amina I-rzedowa tojowa 200 | beczka metalowa
Niejonowy Srodek 200 | beczka metalowa lub 1000
powierzchniowo czynny | paletokontener
Monooleinian sorbitanu 1000 | paletokontener
Monolaurynian sorbitanu 1000 | paletokontener
Trioleinian sorbitanu 1000 | paletokontener
PropoksyI?wany 1000 | paletokontener
propanodiol
A —— Re—— lub 200 | beczka metalowa

! 1000 | paletokontener
Dimetylodialkiloamina 200 | beczka metalowa lub 1000
Ill-rzedowa | paletokontener

11 Polietylenoimina 120 | beczka polietylenowa Wiata magazynowa,

1-metoksypropan-2-ol

200 | beczka metalowa lub 1000
| paletokontener

Alkohol allilowy

200 | beczka metalowa

Nonylofenol

1000 | paletokontener

Polietylenoglikol

200 | beczka metalowa lub 1000

wybetonowane podtoze
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| paletokontener

1-dekanol

200 | beczka metalowa

Eter krezyloglicydylowy

200 | beczka metalowa lub 1000

| paletokontener

Tert-butanolan potasu

10 kg worek polietyenowy

(zapakowany w 120 | beczke

metalow3)

WYDZIAL ZB-4

Chlorek sodu

25 kg worek polietylenowy

Wodorotlenek sodu

25 kg worek polietylenowy

Nadsiarczan amonu

25 kg worek polietylenowy

Melamina

25 kg worek papierowy

Akryloamid proszkowy

25 kg worek papierowy

Formalina techniczna

1000 | paletokontener

Zywica mocznikowo-
formaldehydowa

1000 | paletokontener

4,4-metylenobis
fenyloizocyjanian (MDI)

1000 | paletokontener

Kwas solny techniczny
(zmiana miejsca
magazynowania)

30 | kanister polietylenowy

Monoetanoloamina

12. techniczna (zmiana miejsca | 30 kanister polietylenowy Mugazyn gErzewany Zamiykany
magazynowania)
Kwas p-toluenosulfonowy
(zmiana miejsca 25 kg worek polietylenowy
magazynowania)
Kwasy tluszczowe oleju 1000 | paletokontener
talowego
Toluenodiizocyjanian (TDI)
(zmiana miejsca 200 | beczka metalowa
magazynowania)
e 4-chiora-o- 25 kg worki polietylenowe
toliloksyoctowy
kwas (R)-2-(4-chloro-o- -
toliloksy)pri)pionowy 25 kg worki polietylenowe
. 120 | beczka polietylenowa
Metanol techniczny 1000 | paletokontener
Eter
polioksyetylenoglikolowy 120 | beczka polietylenowa
alkoholu ttuszczowego
Nadtlenek wodoru 301, 60 | kanister polietylenowy
Pasta aluminiowa 20 | wiaderko metalowe Wiata magazynowa zamykana
Pochodne alkilodiaminy 200 | beczka metalowa . !
13. podtoze betonowe

Kwas laurynowy

25 kg worek polietylenowy

Eter allilowy poliglikolu

1000 | paletokontener

2-etyloheksanol

200 | beczka polietylenowa
1000 | paletokontener

kwas 4-chloro-o-
toliloksyoctowy

1000 | paletokontener

kwas (R)-2-(4-chloro-o-
toliloksy)propionowy

1000 | paletokontener

(przy hali )
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Zb. stokazowy

Eter metylowy glikolu

14. 7511 polietylenowego (MTGE) 250001 Taca murowana
Polioksyetylenoglikol 200 | beczka metalowa
Polioksypropylenodiol 200 | beczka metalowa
Dwuetanoloamina 200 | beczka metalowa
Ftalan alkilobenzylu 216,5 | beczka metalowa
Olej rzepakowy 1000 | paletokontener
Kwasy ttuszczowe 45/55 .
(kavasy thuszczowe destyl] 200 | beczka polietylenowa
Izopropanol 1000 | paletokontener
Glikol dietylenowy MTGE
(eter metylowy glikolu 1000 | paletokontener
metylenowego)
Etoksylowana alkiloamina 1000 | paletokontener
kokosowa (CD-5, CD-10)
Kwasy ttuszczowe oleju 1000/) paletokontener Wlata.magazynowa przy Hali |,
15. talowego podtoze betonowe
Etoksylat aminy tojowe;j 213,5 | beczka metalowa
(SH-11) 216,5 | beczka metalowa
Efoksylat oleju 1000 | paletokontener
kokosowo/palmowego
O<.:tz'an -yt (zmlanz.i 1000 | paletokontener
miejsca magazynowania)
Etoksylat izotridekanolu
(zmiana miejsca 1000 | paletokontener
magazynowania)
Etoksylat alkoholu
laurylowego (zmiana 1000 | paletokontener
miejsca magazynowania)
P?“.dlamma VB (zmlaTna 1000 | paletokontener
miejsca magazynowania)
16. Polioksytetrametylenoglikol | 200 | beczka metalowa Ptyta magazynowa wybetonowana
Przettoczki -
17. P-530 Chlorek metylu ﬁg; | zlr\)lzlzl:z:g:;l)(\gana Phyta pray hail 111
P-1100
18. B.ejc%ka. Chlorek metylu 0,5 m? Wiata m?gazynowa wybetonowana
cisSnieniowa obok hali lll
19. olej Pinerlny 1000 | paletokontener Taca betonowa przy reaktorze
2000/1
20. | Zbiornik ZS-4 Olej mineralny 25 m? Taca wybetonowana na hali lll
21, Akrylonitryl 200 | beczka metalowa Magazyn zamykany wentylowany
Bezwodnik octowy 1000 | paletokontener
Wydziat ZB-1
Instalacja produkcji Kopolimeru KSM
Reaktor R-1 Produkcja Kopolimeru KSM | 2,2 m3 Posadzka wytozona kafelkami
22. Resiktar Bi Proces neutralizacji' 25m? chfemc>.o<,ipornymi z odptywami do
otrzymanego kopolimeru zbiornikéw
Zbiornik Przechowywanie gotowego 3
23. Zr:10a8gazynowy B- produktu Kopolimeru KSM 28 m Zawory, taca murowana
Odbieralnik M- | Zbierany jest aceton .
24. 125 zaniecz:sjz S— 3md Zawory, przerywacz ognia
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oligomerami

Produkcja Noramacu SHP

25 Reaktor R-9 Produkcja Noramacu SHP 3m? By beapiecredtion, spustowy
" | Zb. poéredni B-2 4m?3 ) ’
Wieza . Roztadunek do zbiornika Hala produkcyjna
26. . granulacja . .
granulacyjna nadwagowy Posadzka wytozona kafelkami
Roztadunek gotowego 200 kg big-bag, worki chemoodpornymi z odptywami do
2% | Wagnpakowarks produktu : ° polietgyler?owegso kg zbiornikéw Sciekowych lub
Instalacja srodkéw powierzchniowo-czynnych
Prowadzenie procesu
28. | Reaktor R-2 otrzymywania 2,5m?3 Hala produkcyjna
Sulfobursztynianéw N-5 Posadzka wytozona kafelkami
Roztadunek gotowego chemoodpornymi z odptywami do
monoestru proces produkcji | 1000 | paletokontener zbiornikéw $ciekowych
29. dwuetapowy
Roztadunek gotowego 1000 | paletokontener
produktu
Instalacja utleniania
30. | Mieszalnik M-4 | Proces utleniania 4md Wybetonowane podtoze
Zb.
31. | Magazynowy B- | Gotowy produkt 24 m3/20m3 Taca murowana
102 / B-323
wiata magazynowa
(wybetonowana, posiadajgca
32. Gotowy produkt 1000 | pslatokofitener odptyw do studzienek potgczonych
200 | beczka metalowa Ay oo
ze zbiornikiem ktoéry jest okresowo
wypompowywany)
Wydziat ZB-3
Produkcja estrow
Podtoze z ptytek chemoodpornych
33. | Reaktor R-83 Proces estryfikacji 2,6 m? Z c?bu stron |r.15talac1| kanafy
Sciekowe majgce potaczenie ze
zbiornikami $ciekdw
Plac magazynowy, wybetonowany
34. Gotowy produkt 200 | beczka metalowa z kanatem $ciekowym potgczonym
ze studzienka
Instalacja alkoksylacji
Reaktor R-501 ) 14m? Podtoze z p’fytek ch(imoodpornych
35, | R-105 Proces pronukql 4.0 m? z c?bu stron |r?sta|ac1| kanafy
R-10 Alkoksylatow 10 m? scu.ekO\.Ne majace !)oiaczenle ze
zbiornikami $ciekow
Gotowy produkt
Zb.
magazynowy Bikaminy CD-2, CD-5, CD-10 26 m?3
V-705
36. | V-142 PEM 48 m3 Taca betonowa
V-107 40 m3
V-234 Solumul 487 60 m3
V-233 Solumul 484, E25, E40 60 m?
Alkosil CS 4P 1000 | paletokontener Plac magazynowy, wybetonowany
37. Bikanol OC-2, Bikanol OC-5 1000 | paletokontener z kanatem $ciekowym potgczonym

Lostris RE

1000 | paletokontener

ze studzienka
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Etoksylat
kokosowo/palmowy

1000 | paletokontener

Bikanol C-6,5, C-10

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikamin SH-11

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol B-1/1 R-500

1000 | paletokontener

Bikamin p-T, Bikamin pT-4,8

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Wodorotlenek amoniowy

1000 | paletokontener

Bikamin DPPT

30, 60, 200 | beczka metalowa

lub
1000 | paletokontener

Bikanol FRWL-10

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol M-1/1,25 B-500

1000 | paletokontener

Bikanol PD

1000 | paletokontener

Bikanol DAT-10

200 | beczka metalowa

Bikaster OR-15, OR-33

1000 | paletokontener

Solumul E35 1000 | paletokontener
Synovelle 40 CD 1000 | paletokontener
Emulsil CO-26 1000 | paletokontener
Emulsil CO-40 120 | beczka polietylenowa

1000 | paletokontener

Synovelle SAM 920

1000 | paletokontener

Synovelle A 380-45

1000 | paletokontener

Bikanol MSV 11 (MPEG500)

1000 | paletokontener

Solumul E25

1000 | paletokontener

Bikaminox S-7

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol A-1/1 R-2100

1000 | paletokontener

Bikanol Nf-5 1000 | paletokontener
Alcosil CSR 1000 | paletokontener
Bikanol A-2,25/1 (r) B-690 1000 | paletokontener
Bikaster ORHT 1000 | paletokontener
PPG7 1000 | paletokontener
Synovelle KS 120 1000 | paletokontener
Alcosil T247 1000 | paletokontener
Merpimul 13470 1000 | paletokontener
Bikanol W-B20 1000 | paletokontener

Bykanol DEDMPhEt-13

1000 | paletokontener

Bikanol AP-26,52

1000 | paletokontener

38.

Zbiorniki
magazynowe:
V-230

V-231

Walloxen TA 180

Walloxen TA 200

Walloxen TA 450/40

Walloxen TA 150

Wallimul 11070

Walloxen RO310DS

Walloxen SMO200T

Merpoxen SML 200T

60m3
60m3

Taca betonowa
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Merpoxen STO 200T

Solumul E40
Wi
39. Bikapolimin 200 | beczki polietylenowe lata magazynowa, .
wybetonowane podtoze
Wydziat ZB-4 hala li lll
Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych
Posadzka hali | wytozona ptytkami
chemoodpornymi, w podtodze
umieszczone kratki sciekowe z
Reaktory - ; odprowadzeniem poprzez
P
40. | R-500/2 Clr)o_;es Braduke Kaminoks 0,5m?3 studzienke z tapaczka
zanieczyszczen statych do instalacji
usredniania sciekéw, piasek jako
sorbent stosowany przy rozlewach,
monitoring chlorku metylu (A)
Magazyn wyrobdéw gotowych—
ogrodzony, zamykany, w 1/3
41. Gotowy produkt 120 | beczka polietylenowa zadaszony, utwardzone betonowe
podtoze, piasek stosowany jako
sorbent przy rozlewach (B)
Instalacja tlenkéw amin
Proces otrzymywania 5
42. | Reaktor R-500/2 Kamoksu R 11-70 0,5m (A)
43 Gotowy produkt 120 | beczka polietylenowa (8)
) Kamoks R 1170 1000 | paletokontener
Instalacja estréw amin ttuszczowych
Proces otrzymywania
Reaktor R-350/2 | Eldanu M/EG (pierwszy etap | 0,35 m 3 (A)
44, procesu)
Reak - . ;) 3
BEkEor B500/2 Drugi etap procesu QA m (A)
Gotowy produkt ,
45, Eldan M/EG 120 | beczka polietylenowa (B)
Instalacja pochodnych amin
Reaktor Proces otrzymywania 5 R-1200 (C)
16, | k1200 Oxadu K-251 L2m R-500/2 (A)
R-500/2 0,5m?3
Gotowy produkt .
47. Oxad K-251 120 | beczka polietylenowa (B)
Instalacja pochodnych estrow
Reaktor Proces otrzymywania 3 R-1200 (C)
5 | R Cuprol § L2m R-500/2 (A)
R-500/2 P 0,5m?
Gotowy produkt .
. 1 B
49 Cuprol $ 20 | beczka polietylenowa (B)
Instalacja procesu o-metylowania, kwaternizacji i syntezy
Proces produkcji Sorbentu Posadzka hali Ill wytozona ptytkami
Reaktor R-6700 o 6,7m?3 .

50 ZSA-09 i Bikametu C6,5 m chemoodpornymi, w podtodze
Nucza . oidzisledis fazy salel Ok.0,5m > umieszczone Ifratkl Sciekowe z
filtracyjna odprowadzeniem poprzez

51 Separator Rozdziat faz — produkcja 4 m 3 (Rozdzielone fazy spuszcza | studzienke z fapaczka

T V-4m?d Sorbentu ZSA-09 i Bikametu | do 1 m3 kontenerdéw) zanieczyszczen statych do instalacji
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C6,5

Reaktor R-10

Oczyszczanie surowego
produktu — produkcja
Sorbentu ZSA-09 i Bikametu
C6,5

10,0 m 3 kontener (produkt
spuszcza sie do kontenera o poj.
1m?3)

usredniania Sciekéw, piasek jako
sorbent stosowany przy rozlewach,
monitoring stezenia chlorku metylu
- eksplozymetr przy przettoczce
chlorku metylu (C)

Zbiornik

Gotowy produkt

& e 3 3
52. stokazowy ZS-3, Sorbent ZSA-09 20m~*i25m Taca murowana
Z5-5
Zbiornik
53. stokazowy G.otowy progukt 16 m? Taca murowana
Bikamet C 6,5
Z5-10
Posadzka hali lll wytozona ptytkami
chemoodpornymi, w podtodze
umieszczone kratki Sciekowe z
54. | ReaktorR-10 | Produkcja CeTePox 10 m? odprowadzeniem poprzez
studzienke z tapaczka
zanieczyszczen statych do instalacji
usredniania $ciekdw, piasek jako
sorbent stosowany przy rozlewach
1000 | paletokontener
55. Gotowy Produkt CeTePox ] e——— (B)
Reaktor » <
56, | R-10 Proces produkcji Terminu E 10,0 m? (©)
2/3
57, Gotowy produkt 200 | beczka PE (8)

Teramin E2/3

1000 | paletokontener

Instalacja pochodnych amidow

Reaktor R-500/2 | Proces otrzymywania 0,5m?3 Posadzka betonowa, wzdtuz hali
R-3000/1 Marwitu SU-4 3,0m3 kanat sciekowy z odprowadzeniem
poprzez studzienke z tapaczka
58. R — zanieczyszczen statych do instalacji
Reaktor 3000/1 3,0m?3 usredniania Sciekéw, piasek
Instaru NS lub AS .
stosowany jako sorbent przy
rozlewach
Gotowy produkt 120 | beczka PE i bé h-
Marwit SU-4 1000 | paletokontener SEATY WYIRhOW gelowWye
Gotowy produkt ogrodzony, zamykany, w 1/3
59. Instar NS 120 | beczka PE zadaszony, utwardzone betonowe
Gotowy produkt podtoze, piasek stosowany jako
Instar AS 120 | beczka PE sorbent przy rozlewach
Instalacja zywic
Reaktor R-2500 | Produkcja Mopolu 2,5m?
60. Reaktor 500/2 Otrzymywanie Profiksu 40 0,5m? (A)
(proces dwuetapowy)
Gotowy produkt 120 | beczka pe (Profiks)
61. AR (B)
Mopol i Profiks 40 1000 | paletokontener (Mopol)
Instalacja produkcji estrow
Produkcja Bikanol SAM 720
i Produkt 507555, Est 500
62. | Reaktor R-5000 | COC, Bikanac AP-26,52, 50m3 (C)

Estru MCPA 2-EH, estru

MCPP-P-2-EH
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Gotowy produkt Bikanolu
SAM 720 i Produktu

507555, Est 500 COC, 1000 | paletokontener (8)

@3, Bikanac AP-26,52, Estru
MCPA 2-EH, estru MCPP-P-
2-EH
Produkcja pochodnych izocyjanianéw
. . Proces otrzymywania komp. 3
Miggzsinticht-11 A do Poliurekolu 32E, Q3w
Proces otrzymywania:
g-egzktor Poliurekolu 32 E komp. B i 0,4m?3
Prepolimer UE-2
Proces otrzymywania
6. giegzktor Prepolimeru P-6, Poliurekol | 0,4 m?3 (A)
32Z komp. A
Mieszalnik M-11 Otrzymywanie komp. A 0,5m?3
Izopuru D-20
Reaktor R-02 Otrzymywanie komponentu 04m?
B Izopuru D-20
Gotowy produkt
komponent A do 50 | hobok metalowy
Poliurekolu 327
Gotow'y produks= karp, B 20 | wiadro metalowe
do Poliurekolu 32E,
. 50 | hobok metalowy
65 - Prepolimer UE-2 (8)
’ Gotowy produkt V-50 | hobok met.
- prepolimeru P-6
Gotowy produkt .
korponentA lzapur D-30 20 | wiadro metalowe

Gotowy produkt

komponent B Izopuru D-20 20 hobokmetlswy

(A)

(B)
(€

23.

Posadzka hali | wytozona ptytkami chemoodpornymi, w podtodze umieszczone kratki $ciekowe z
odprowadzeniem poprzez studzienke z tapaczkg zanieczyszczen statych do instalacji usredniania
Sciekow, piasek jako sorbent stosowany przy rozlewach, monitoring chlorku metylu

Magazyn wyrobdw gotowych— ogrodzony, zamykany, w 1/3 zadaszony, utwardzone betonowe
podtoze, piasek stosowany jako sorbent przy rozlewach

Posadzka hali Il wytozona ptytkami chemoodpornymi, w podtodze umieszczone kratki $ciekowe z
odprowadzeniem poprzez studzienke z fapaczka zanieczyszczeri statych do instalacji uéredniania
ciekéw, piasek jako sorbent stosowany przy rozlewach, monitoring stezenia chlorku metylu -
eksplozymetr przy przettoczce chlorku metylu ,,

W punkcie VII. pn. ,Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony s$rodowiska jako catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan
transgranicznych na srodowisko” dodaje sie tre$¢ o brzmieniu:

»Do dziatari i srodkéw majacych na celu ograniczenie emisji substancji do $rodowiska, w celu
osiggnigcia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz ograniczania oddziatywan
transgranicznych, eksploatujgc instalacje utleniania (do produkcji VP21SY12) nalezy stosowaé
techniki wymienione w:
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» Decyzji Wykonawczej Komisji UE 2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r., ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systemdw
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazow odlotowych w sektorze chemicznym
(WGC), zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych,

> Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r., ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systemow
oczyszczania sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym (CWW),

zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji

przemystowych, tj.:

1) przestrzeganie wdrozonych procedur zarzadzania sSrodowiskowego, w celu poprawy ogdlnej
efektywnosci srodowiskowej zgodnie z wymogiem BAT1 (WGC), (CWW), m.in. poprzez:
e funkcjonowanie Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodnego z norma 1SO 9001:2015;
e opracowanie i wdrozenie procedury postepowania (zarzadzenia, instrukcje, procedury
systemu jakosci) okreslajace:

prowadzenie proceséw produkcyjnych i pomocniczych w sposéb bezpieczny réwniez
ze wzgledu na ochrone $rodowiska,

postepowanie na wypadek wystgpienia usterek, awarii i pozaru: System
Bezpieczenstwa, Wewnetrzny Plan Operacyjno—Ratowniczy; Program zapobiegania
awariom, instrukcje awaryjne (na Wydziale ZB-1 i ZB-4),

nadzér UDT nad aparaturg na instalacjach,

system nadzoru nad oprzyrzagdowaniem kontrolno-pomiarowym (harmonogram
przegladu i konserwacji urzadzen),

e prowadzenie efektywnej gospodarki materiatowo-surowcowej;

2) przyjety i wdrozony plan gospodarowania odpadami jako cze$¢ systemu zarzadzania
srodowiskowego (BAT13 CWW);

3) stosowanie Srodkéw technicznych i organizacyjnych ograniczajgcych emisje hatasu (BAT 23

CWW),

tj.:

prowadzenie niezbednych konserwacji urzadzen,

w miare mozliwosci, zamykanie drzwi i okien,

obstuga urzadzen przez doswiadczony personel,

nie przeprowadzanie hatasliwych prac w porze nocy,

w przypadku wymiany urzgdzen na nowe wybierane sg urzadzenia o nizszym
poziomie mocy akustyczne;j.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu posiada decyzje Wojewody
Opolskiego nr SR.1I1.I0C-660-1-44/06 z 26.02.2007 r., udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji, zwykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktéw
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chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Energetykéw 4.
Decyzja ta zostata zmieniona decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.II.IOC-660-1-20/07
230.08.2007 r. oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.II-I0C-7636-12/08
219.09.2008 r., nr DOS.Tt.7636-50/10 z 25.01.2011r., nr DOS$.7222.44.2011.MK z 9.09.2011 .,
nr DOS.7222.25.2012.MWi z 6.06.2012 r., nr DOS.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r. oraz nr DOS-
11.7222.41.2019.JW 2 12.12.2019 r.

Pismem nr CJ/183/2022 z 12 grudnia 2022 r. (data wptywu do UMWO — 14.12.2022 r.) ICSO
Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego o zmiane wyzej wymienionego pozwolenia zintegrowanego.

Do wniosku Spdtka zataczyta dokumentacje pn. ,Wniosek ozmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ICSO Chemical Production Spétka z 0.0.” Kedzierzyn-Kozle, 2022 r.,
z zatacznikami, tj.:

— potwierdzeniem dokonania optaty skarbowej,

— petnomocnictwem do reprezentowania ICSO Chemical Production Sp. z o.0. - dla Pani Marty
Kalety wraz zdowodem poniesienia optaty skarbowej od petnomocnictwa,

— dokumentem potwierdzajgcym, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w
obrocie prawnym - informacje odpowiadajaca odpisowi aktualnemu z rejestru
przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego nr 0000038365, sporzagdzonym na dzier
6.12.2022 .,

— odpis z Ksiegi wieczystej nr 48800, 46836 i 52414,

— o$wiadczeniem prowadzgcego instalacje o niekaralnosci posiadacza odpadéw zgodnie z art.
42 ustawy dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r., poz. 699 z pdin. zm.),

— dokumentacja pn. ,Analiza obliczeniowa odziatywania akustycznego instalacji ICSO Chemical
Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu w zwigzku ze zmiang pozwolenia zintegrowanego”,
sporzgdzona przez ECOPLAN w listopadzie 2022 r.,

— dokumentacjg pn. ,Raport o bezpieczeristwie dla ICSO ChP Sp. z 0.0.” (wersja luty 2018 r.),
wraz z decyzjg nr WZ.5516.19.2018 Opolskiego Komendanta Wojewddzkiego PSP w Opolu
z dnia 9 maja 2018 r. zatwierdzajaca zaktualizowany raport (wersja elektroniczna),

— zadwiadczeniami o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko $rodowisku i przestepstwa, o
ktérych mowa w art. 184 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U.z 2022 r., poz. 2556 z p6zn. zm.),

— dokument pn.: ,Aktualizacja analizy ryzyka wskazujagca na brak obowigzku sporzadzania
raportu poczatkowego”,

— wersjg elektroniczng wniosku.

Do wniosku dotaczony zostat réwniez dowdd uiszczenia, wymaganej przepisami art. 210
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 z pdzn.
zm.)., optaty rejestracyjnej - w wysokosci 50% optaty rejestracyjnej, ktéra wymagana bytaby w
przypadku wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, w ktérych nastgpity
istotne zmiany. Whniesienie opfaty rejestracyjnej zgodnie z przywotanym przepisem stanowi
warunek rozpatrzenia wniosku.

Spotka przy pismie nr CJ/184/2022 z 12 grudnia 2022 r. zawnioskowata, na podstawie art. 16
ust. 1 ustawy o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spotfeczeristwa w
ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko o wytgczenie z udostepniania
czesci informacji zawartych w punkcie 3.4 dokumentacji pn.: ,Wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego”, z uwagi na fakt, iz w niniejszym punkcie ujeto opisy proceséw technologicznych
zawierajgce dane techniczne, ktére stanowia tajemnice przedsiebiorstwa i w przypadku
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ujawnienia pogorszytaby sie konkurencyjna pozycja firmy. Majac powyisze na uwadze czesé
informacji zawartych w punkcie 3.4, podlega wytaczeniu z udostepniania informacji.

Whniosek o zmiane pozwolenia zostat ztozony w zwigzku ze zmianami w sposobie

funkcjonowania instalacji. Zgodnie z trescig wniosku zmiany w funkcjonowaniu instalacji zostang
przeprowadzone bez zmian sposobu uzytkowania obiektéw oraz zabudowanych w nich urzadzen
technologicznych i z wykorzystaniem istniejgcej infrastruktury technicznej terenu.

Zmiany dotyczg instalacji znajdujgcych sie na trzech wydziatach produkcyjnych: ZB-1, ZB-3,

ZB-4 i zwigzane s3 z wprowadzeniem nowych technologii na istniejgcych instalacjach i wycofaniem
z produkg;ji niektérych produktéw.

Zmiany na wydziale ZB-1 obejmuija:

uruchomienie nowej instalacji ,,instalacja utleniania” na istniejgcych urzadzeniach,
zwiekszenie ilosci surowcéw na instalacji produkcji Noramacu SHP oraz na instalacji $Srodkéw
powierzchniowo czynnych (produkcja Sulfobursztynianu N-5),

wycofanie z produkcji produktéw: Opticoat 140, Opticoat 150, Ferkam P-2, Mopol H,
wprowadzenie do produkcji nowego asortymentu lilaminéw cieklych na tej samej bazie
surowcowej co juz obecnie produkowane i zwiekszenie ilosci wykorzystywanych surowcow.

Zmiany na wydziale ZB-3 obejmuja:

wdrozenie na instalacji alkoksylacji nowych produktéw takich jak: Bikapolimin, Bikaminox S-7,
Bikanol A1/1 R2100, Bikanol Nf-5, Alcosil CSR, Bikanol A-2,25/1 (r)B-690, Bikaster ORHT,
PPG7, Walloxen TA180, Walloxen TA200, Walloxen TA 450/40, Synovelle KS 120, Alcosil T247,
Wallimul 11070, Merpimul 13470, Walloxen RO310DS, Walloxen SMO 200T, Merpoxen SML
200T, Merpoxen STO200T, Solumul E40, Bikamin pT-4,8, Merpoxen ADEP8511, Bikanol AP-
26,52, Walloxen TA 150, Biakster OR-33, Bikanol W-B20, Bykanol DEDMPhEt-13,

wycofanie z instalacji alkoksylacji produkcji: Bikaminu C-2, Bikaminu C-11, Bikaminoxu S-3,
Bikanolu C-25, Bikanolu TEAP-1, Bikanoku SL-20,

przeniesienie produkcji Dotexu conc. z Wydziatu ZB-3 na Wydziat ZB-4,

wdrozenie produkcji Bikaminu pT-3,2 WR i Ptynu BS,

usuniecie instalacji do produkcji Produktu 506745,

zwiekszenie ilosci wykorzystywanych surowcow.

Zmiany na wydziale ZB-4 obejmuija:

wdrozenie na instalacji do produkcji estréow trzech nowych produktéw: Bikanacu AP-26,52,
estru MCPA 2-EH, estru MCPP-P-2-EH,

wycofanie produkcji Teraminu D z instalacji chlorkéw amin ttuszczowych,

usuniecie instalacji do produkcji $rodkdw powierzchniowo czynnych do produkcji
Sulfobursztynianu N-5 (produkt w dalszym ciggu bedzie produkowany na wydziale ZB-1) —
usuniecie instalacji nie jest rownoznaczne z usunieciem urzadzen,

zwiekszenie ilosci wykorzystywanych surowcoéw,

wdrozenie produkcji Dotexu conc., Max Poxu 5 eco,

wycofanie produkcji: Brioks, Izopur W, Kamin K, utwardzacz do prepolimeru.

W wyniku przedstawionych zmian w instalacjach nastgpi zwiekszenie ilosci zuzywanych

surowcéw do produkcji, wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw, wprowadzone zostang nowe
produkty oraz zmianie ulegng zrédta hatasu.

Majac na uwadze dane zawarte we wniosku organ uznat, Zze sg to istotne zmiany

W rozumieniu przepisOw ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Organem ochrony srodowiska wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie
zart. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1
rozporzadzenia Rady Ministrédw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych
znaczqco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), i bioragc pod uwage lokalizacje
instalacji, jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

W mysl art. 209 ustawy Prawo ochrony Srodowiska zapis wniosku w postaci elektronicznej
zostat przekazany Ministrowi Klimatu i Srodowiska, za pomocg $rodkéw komunikacji
elektronicznej (platformy e-puap), przy pismie nr DOS-RPS.7222.78.2022.HM z 20 grudnia 2022 r.

Jednoczesnie, majac na wzgledzie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczeistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z
2023 r. poz. 1094 z p6zn. zm.), dane dotyczgce wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta
nr435/2022) dnia 19 grudnia 2022 r.

Zgodnie z art. 185 ust. la ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym
postepowaniu administracyjnym zakoficzonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie nie jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe
pozwolenie zintegrowane nie obejmuje korzystania z wdd, tj. poboru wéd lub wprowadzania
sciekéw do wad lub do ziemi.

Analiza wniosku wykazata, ze zawierat on braki formalne, w zwigzku z czym Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego, pismem nr DOS-RPS.7222.78.2022.HM z 13 stycznia 2023 r., wezwat
do ich usunigcia. Brakujace dane zostaty przestane przy pismie nr CJ/30/2023 r. z 1 lutego 2023 r.
(data wptywu do UMWO —3.02.2023 r.).

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne oraz majac na uwadze art. 61 § 4 ustawy
zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z
pdzn. zm.), organ pismem z 9 lutego 2023 r. nr DOS-RPS.7222.78.2022.HM zawiadomit strone
0 wszczeciu postepowania, jednoczes$nie informujac strone o jej uprawnieniach wynikajgcych
z przepisdw ustawy Kodeks postepowania administracyjnego.

Zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska obowigzkiem
zapewnienia przez organ wydajacy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczeristwa
w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji,
podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla eksploatowanych przez ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w
Kedzierzynie-Kozlu instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i
potproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu oraz
o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg ztozong w powyiszej sprawie i sktadania uwag
i wnioskéw, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego, w terminie 30 dni od daty ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyzisza
zamieszczono na tablicy ogloszen w siedzibie UMWO (02.03.2023 r.), w dzienniku ,,Nowa Trybuna
Opolska” (06.03.2023 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Kedzierzyn-KozZle (08.03.2023r.) oraz
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego
(02.03.2023r.). W okresie 30 dni od daty podania przedmiotowej informacji do publicznej
wiadomosci, do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w przedmiotowe;j
sprawie.
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Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze niektére zawarte w nim dane i informacje
wymagaja dodatkowych wyjasnien, dlatego Marszatek Wojewédztwa Opolskiego pismami nr DOS-
RPS$.7222.78.2022.HM z 1 marca 2023 r., 19 kwietnia 2023 r., 19 maja 2023 r. oraz 14 czerwca
2023 r. wezwat prowadzgcego instalacje do jego uzupetnienia.

W odpowiedzi na ww. wezwania Strona uzupetnita wniosek o brakujgce informacje przy
pismach nr CJ/55/2023 z 14 marca 2023 r. (data wplywu do UMWO - 16.03.2023 r.),
nr CJ/72/2023 z 25 kwietnia 2023 r. (data wptywu do UMWO - 27.04.2023 r.), nr CJ/86/2023
z 1 czerwca 2023 r. (data wptywu do UMWO - 05.06.2023 r.) oraz nr CJ/91/2023 z 22 czerwca
2023 r. (data wptywu do UMWO —27.06.2023 r.).

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Zaktad uzupetnien i uzyskanych
informacji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany
pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjs Wojewody Opolskiego nr SR.111.10C-660-1-44/06
226 lutego 2007 r. (ze zmianami) dla instalacji do produkcji, zwykorzystaniem proceséw
chemicznych, produktéw i pétproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych
w Kedzierzynie-Kozlu.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
organ zapewniajgc stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania oraz dajgc moiliwosc
do wypowiedzenia sig co do zebranych dowodéw i materiatéw, pismem z 19 lipca 2023 r. nr DOS-
RPS.7222.78.2022.HM zawiadomit strone o zakorczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania
sie ze zgromadzong dokumentacjg. W wyznaczonym terminie nie ztozono zadnych uwag ani
wnioskéw w sprawie.

W okresie przewidzianym do sktadania uwag i wnioskéw, do organu wptyneto uzupetnienie
ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. nr CJ/102/2023 z 20 lipca 2023 r. (wptyw do UMWO -
24.07.2023 r.) bedace dodatkowym wnioskiem o zmiane zapisow pozwolenia. Spétka
zawnioskowata o wykreslenie z tresci nazw handlowych wytwarzanych produktéw.

Poniewaz wnioskowana zmiana nie skutkowata zmianami warunkéw pozwolenia, organ
w niniejszej decyzji uwzglednit zadanie Strony i odstgpit od ponownego zawiadomienia
o zakonczeniu postepowania.

Z wniosku strony wszystkie zmiany w instalacji przeprowadzono bez zmian sposobu
uzytkowania obiektéw oraz zabudowanych w nich urzadzen technologicznych i z wykorzystaniem
istniejgcej infrastruktury technicznej terenu. Instalacje zlokalizowane na wydzatach
produkcyjnych pracujg w systemie trzyzmianowym, tj. 24 godz./dobe. W instalacjach technologie
realizowane sg zamiennie w zaleznosci od zapotrzebowania rynku i w ilosciach zgodnych
z zapotrzebowaniem klienta.

W toku prowadzonego postepowania prowadzacy instalacje nie przedtozyt decyzji
srodowiskowej dotyczacej nowej instalacji utleniania (do produktu VP21SY12).

Po przeanalizowaniu wniosku oraz wszystkich uzupetnien, organ, dziatajac na podstawie
art. 192 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, uznat wnioskowane zmiany za zasadne i zmienit
odpowiednio warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjag Wojewody Opolskiego nr
SR.II1.IOC-660-1-44/06 z 26.02.2007 r. (ze zmianami).

W zwigzku z wprowadzeniem nowych produktéw oraz wycofaniem niektérych produktow
organ niniejszg decyzja zmienit zapisy orzeczenia oraz w czeéci punktu Ill okreslajgcego rodzaj
prowadzonej dziatalnosci i okre$lajgcego parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom. Jednoczesnie, majac na uwadze wniosek strony
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nr CJ/184/2022 z 16 grudnia 2022 r. o wytaczenie z udostepniania informacji dotyczacej opiséw
procesdw produkcji nowych produktéw, w niniejszej decyzji organ wprowadzit opisy
technologiczne zaproponowane przez strone ujete w sposéb skrétowy tak by nie ujawniaé
danych technologicznych nowo wprowadzonych produktéw.

Zgodnie z wnioskiem, w niniejszej decyzji w punkcie 1.3 w tabeli nr 1 zwiekszono
dopuszczalne ilosci dotychczas zuzywanych surowcéw oraz wprowadzono nowe surowce
w zwigzku z wprowadzeniem nowych produktéw.

Znaczacy wzrost ilosci surowcéw na poszczegdlnych instalacjach wynika ze zmiany podejscia
do liczenia ilosci wykorzystywanych surowcéw. W poprzednich wnioskach o zmiane pozwolenia
ilos¢ surowcow byta okreslana na podstawie prognozowanej produkcji danego wyrobu. Aktualnie
przyjeto rozwigzanie zakfadajgce przeliczenia ilosci poszczegdlnych surowcéw na takg ilosé
produktu ktérg mozna by wyprodukowac przy maksymalnej wydajnosci instalacji, co organ uznat
za prawidtowe.

W przypadku instalacji na ktérych wystepuje emisja do powietrza poziom zuzycia surowcéw
zostanie utrzymamy na niezmiennym poziomie, a sg to instalacje: Kopolimeru KSM, pochodnych
izocyjanianéw, do produkcji Terafluxu E. Sprzedaz tych produktéw na przestrzeni ostatnich lat jest
praktycznie niezmienna. Roczny poziom zuzycia tlenku etylenu i tlenku propylenu stosowanych na
instalacji alkoksylacji réwniez zostanie utrzymany na dotychczasowym poziomie. Surowce dla
ktérych we wniosku wniesiono o zwigkszenie ilosci nie bedg powodowaé emisji do powietrza.

W zwigzku z zaprzestaniem produkcji Mopolu H na wydziale ZB-1 (w instalacjach
pozostatych), ktéra byta zréditem emisji formaldehydu do powietrza w punkcie IV.1 pn.
Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza” z tabeli, w czesci obejmujgcej instalacje pozostate
technologicznie na Wydziale ZB-1, usuniety zostat emitor 4/3 oraz zrédto emisji formaldehydu.
Pozostate zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytdbw do powietrza oraz czas
eksploatacji zrodet emisji nie ulegly zmianie, zatem pozostajg na tym samym poziomie ustalonym
dotychczas w pozwoleniu zintegrowanym.

Uruchomienie instalacji utleniania (do produktu VP21SY12) oraz produkcja nowych
produktéw na instalacji nastgpi na istniejagcych urzadzeniach na poszczegdlnych wydziatach.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem nowo uruchomiona instalacja utleniania do produkcji
produktu VP21SY12 nie bedzie powodowaé emisji do powietrza. Dla zadnej z substancji
wchodzacej w sktad nowego produktu nie zostaty okre$lone wartosci odniesienia w powietrzu wg
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. nr 16 poz. 87) oraz nie wyznaczono standardéw
emisyjnych okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzqdzen
spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860). Rowniez produkcja estréw
MCPA 2-EH oraz MCPP-P-2-EH oraz produkcji trzech wyrobéw Bikanolu A-1/1 R2100, Bikanolu A-
2,25/1 (r)B-690 i Bicanolu AP-26,52 planowanych do uruchomienia nie bedzie powodowaé emisji
do powietrza. We wniosku wyjasniono réwniez, iz nie przewiduje sie emisji do powietrza acetonu
w procesie mycia reaktora po produkcji Max Pox 5 eco. Ponadto dla zadnej substancji wchodzgcej
w sktad pozostatych produktéw uruchomionych na instalacjach IPPC i pozostatych technologicznie
na Wydziatach 7ZB-1, ZB-3 i ZB-4 nie sg okresSlone wartosci odniesienia w powietrzu wg
rozporzgdzania Ministra Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w
powietrzu oraz nie wyznaczono standardéw zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w
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sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz
urzqdzen spalania lub wspdtspalania odpadow (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860).

Ponadto w zwigzku z zaprzestaniem produkcji Mopolu H zlikwidowano emitor 4/3, co
w konsekwencji doprowadzito do koniecznosci zmiany zapiséw punktu IV.1.3 okreélajgcego
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji.

W przedtozonej organowi dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich
zrédet hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w czasie odniesienia w porze dnia
i nocy. Zmianie ulegty Zzrédfa hatasu w instalacjach wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, jak
i instalacjach pozostatych. Na wydziatach produkcyjnych wymienione zostaty niektére zrodta
hatasu (np. pompy), a cze$¢ urzadzen emitujagcych hatas zostata zlikwidowana. Prowadzgcy
instalacje w ztozonym wniosku przedstawit zaktualizowane czasy pracy wszystkich urzgdzen oraz
poinformowat o zmianie sposobu ewidencjonowana Zrédet hatasu na Wydziale ZB-3. Organ
zgodnie z wnioskiem strony uwzglednit wszystkie przedstawione w dokumentacji zmiany i zmienit
odpowiednio zapisy zawarte w tabeli nr 5, w punkcie IV.2.1. pozwolenia.

Na Wydziale ZB-1 zostata uruchomiona instalacja utleniania, ale zgodnie z informacjg
whioskujgcego - nie spowodowato to powstania nowych zrédet hatasu.

W tabeli nr 5 organ okreslit Zzrédta hatasu wchodzace w skitad instalacji wymagajgcych
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych wraz z ich czasem pracy w czasie
odniesienia réownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

Na podstawie zgromadzonych danych wnioskujacy dokonat obliczeni rozprzestrzeniania sie
hatasu w srodowisku od wszystkich instalacji i urzadzen eksploatowanych na terenie zaktadu.
Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w sgsiedztwie
zakfadu.

Organ, zgodnie z wnioskiem strony, niniejszg decyzja, w punkcie VII.1 przedstawit stosowane
przez Zaktad techniki ograniczajagce emisje hatasu do srodowiska, ktére w tym zakresie spetniajg
wymagania przepisu art. 204 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagarn w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
(Dz. U. z 2021 r., poz. 1710), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien
wykonywaé z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do
prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach objetych ochrong,
zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu
w Srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony s$rodowiska oraz
wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska, zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

W niniejszej decyzji dokonano zmian w pozwoleniu zintegrowanym w punkcie IV.3. pn.
,Emisja odpadéw” w zakresie:

— zmiany ilosci i rodzaju wytwarzanych odpadoéw,
— zmiany w zakresie sktadu chemicznego i wtasciwosci wytwarzanych odpaddw,

— uzupetnienia decyzji o zapisy odnosnie sposobdéw zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub
ograniczania iloéci odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.
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Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
scharakteryzowano powstajgce nowe odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny,
wiasciwosci oraz okreslono ich ilos¢ mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okres$lono
dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla
Srodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania.

W przedmiotowej decyzji wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych zostaty okreslone zgodnie
z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik Il
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcym niektore dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Zaproponowany przez prowadzacego instalacie we wniosku sposéb postepowania
z wytwarzanymi odpadami uznano za prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

W czesci dotyczacej wytwarzania odpadéw organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-1 (instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego) o kodach: 16 03 05* z 1,0 Mg/rok na 3,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,05 Mg/rok na
0,1 Mg/rok, 15 01 10* z 4,0 Mg/rok do 45,0 Mg/rok, 15 01 02 z 0,8 Mg/rok na 42,0 Mg/rok,

— dodat odpad mozliwy do wytworzenia na Wydziale ZB-1 o kodzie 07 01 10* w ilosci
50,0 Mg/rok,

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-3 (instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego) o kodach: 15 01 10* z 8,0 Mg/rok na 17,0 Mg/rok, 07 01 10* z 0,5 Mg/rok na
10,0 Mg/rok, 16 03 05* z 5,0 Mg/rok na 10,0 Mg/rok, 07 02 99 z 2,0 Mg/rok na 7,0 Mg/rok
oraz 1501 04 z 6,0 Mg/rok na 10,0 Mg/rok,

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-4 (instalacja wymagajgca pozwolenia
zintegrowanego) o kodach: 07 01 04* z 37,0 Mg/rok na 163,0 Mg/rok, 16 03 05* z 3,0 Mg/rok
na 6,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,25 Mg/rok na 0,35 Mg/rok, 15 01 10* z 4,0 Mg/rok na
74,0 Mg/rok oraz 07 02 99 z 1,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok,

— dodat odpady mozliwe do wytworzenia na Wydziale ZB-4 o kodach: 07 01 08* w ilosci
20 Mg/rok, 19 09 05 w ilosci 0,5 Mg/rok,

— zwiekszyt ilo$¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-1 (instalacja pozostata) o kodach:
15 02 02* z 0,6 Mg/rok na 0,8 Mg/rok, 16 05 06* z 1,2 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 07 02 99
z 3,5 Mg/rok na 4,5 Mg/rok,

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-3 (instalacja pozostata) o kodach:
15 01 10* z 8,0 Mg/rok na 10,0 Mg/rok, 16 05 06* z 0,9 Mg/rok na 1,2 Mg/rok, 15 01 04
z 1,8 Mg/rok na 4,0 Mg/rok,

— dodat odpady mozliwe do wytworzenia na Wydziale ZB-3 (instalacja pozostata) o kodach:
16 03 05* w ilosci 3,0 Mg/rok oraz 07 02 99 w ilosci 3,0 Mg/rok,

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na Wydziale ZB-4 (instalacja pozostata) o kodach:
07 01 04* z 1,5 Mg/rok na 16,5 Mg/rok, 15 02 02* z 0,25 Mg/rok na 0,3 Mg/rok, 16 03 05*
z 1,7 Mg/rok na 5,0 Mg/rok oraz 07 02 99 z 1,3 Mg/rok na 5,0 Mg/rok,

— dodat odpad mozliwy do wytworzenia na Wydziale ZB-4 (instalacja pozostata) o kodzie 07 01
08* w ilosci 0,5 Mg/rok,
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— uaktualnit sktad chemiczny i wtasciwosci odpaddw o kodzie: 07 01 04*, 07 01 08*, 07 01 10%,
16 03 05%*, 15 02 02*, 15 01 10*, 07 02 99, 15 01 02,

— okreslit sktad chemiczny i wtasciwosci nowopowstatego odpadu o kodzie 19 09 05.

Zmiany te spowodowane sg wdrozeniem duzej iloéci nowych produktéw, zwiekszong
produkcjg na wydziatach oraz zwigzanym z tym wiekszym zuzyciem surowcéw. Dodatkowo przed
wdrozeniem nowego produktu do produkcji przeprowadzane s matotonazowe produkcje
prébne, ktére w przypadku niepowodzenia stanowig odpad.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych
o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duZzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138) ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu
zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Majac na wzgledzie przepis art. 183c ust. 7 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, zgodnie
z ktérym przeprowadzanie kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej
Strazy Pozarnej oraz wykonanie operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt
1 ustawy o odpadach, nie stosuje sie w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpaddw,
wydawanego dla zaktadu stwarzajacego zagrozenie wystgpienia powaznej awarii przemystowej,
organ nie wystgpit do komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej
o kontrole, a takze nie wymagat przedtozenia operatu przeciwpozarowego, bowiem Zaktad jest
zobligowany do stosowania procedur wynikajgcych z opracowanego programu zapobiegania
awariom, wewnetrznego planu operacyjno-ratowniczego i raportu o bezpieczenstwie.

W instalacji nie jest prowadzone przetwarzanie i zbieranie odpadéw w zwigzku z czym organ
nie miat podstaw do zwrécenia sie z prosbg do Prezydenta Kedzierzyna-Kozla o wyrazenie opinii
w przedmiotowej sprawie oraz do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony  Srodowiska,
o przeprowadzenie kontroli instalacji, obiektu budowlanego jego czesci lub miejsc
magazynowania odpaddw, w ktérych prowadzone jest przetwarzanie odpaddéw, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Planowane zmiany w instalacji, tj. uruchomienie nowej instalacji utleniania i wprowadzenie
nowych produktéw na instalacji produkcji estréw, bedg powodowaly zwiekszenie
zapotrzebowania na wode w instalacjach pozostatych. Zwiekszeniu ulegnie zapotrzebowanie na
wode obiegowg (z 60000 m3/rok do 70000 m3/rok) oraz zapotrzebowanie na wode
zdemineralizowang bedzie zwiekszone (z 80 000 kg/rok do 100 000 kg/rok). Woda na potrzeby
instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym jest dostarczana przez dostawcoéw zewnetrznych.
Zaktad na potrzeby technologiczne nie pobiera wody z wilasnych uje¢ wéd podziemnych lub
powierzchniowych.

Zmianie nie ulegt sposéb gospodarowania Sciekami powstajacymi z instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, tj. Zaktad nadal nie bedzie powodowat bezposredniej emisji
Sciekow przemystowych do s$rodowiska. Powstajgce $cieki odprowadzane s3 do urzadzen
kanalizacyjnych nalezacych do podmiotu zewnetrznego (aktualnie: PCC Energetyka Blachownia Sp.
z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu).

Poszerzenie produkcji bedzie powodowato emisje nowego strumienia Sciekdw z instalacji
alkoksylacji oraz z produkcji Bikaminu Pt-3,2 WR, tj. z mycia reaktoréw. Na instalacji do produkc;ji
estrow w przypadku nowych produktéw: Bikanacu AP-26,52, estru MCPA 2-EH oraz estru MCPP-P-
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2-EH, Scieki z mycia reaktora beda zagospodarowywane jako odpad. Proces produkcji VP21SY12,
Ptynu BS, Max Pox 5 eco i Dotexu conc nie bedzie Zrédtem powstawania i emisji $ciekdw.

Jednoczesnie, po likwidacji niektérych instalacji, ogélna iloé¢ $ciekdw powstajacych z
Wydziatu ZB-4 ulegnie zmniejszeniu z 24 000 m3/rok do 14 000 m3/rok. Gospodarowanie $ciekami
powstajgcymi na Wydziale ZB-1, ZB-3 i ZB-4 zostato usankcjonowane w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym (aktualnie: decyzja Dyrektora Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w
Gliwicach z 8 lutego 2021 r. nr GL.RUZ.421.190m.2020.PP/TS). Biorgc pod uwage, ze iloé¢, stan i
sktad Sciekow powstajacych z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym bedzie toisamy z
ilodcig, stanem i sktadem Sciekéw wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych, w niniejszej
decyzji Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zaktualizowat informacje dotyczgce ilosci $ciekéw
powstajacych z instalacji ZB-4. Dodatkowo zaktualizowane zostaty zapisy dotyczace dopuszczalnej
zawartosci w $ciekach chromu ogélnego oraz doprecyzowat, ze wartosci dopuszczalne zawartosci
kadmu i rteci odnoszg sie do wartosci $rednich miesiecznych. Ponadto zakres wskaznikéw
rozszerzono o dopuszczalng temperature $ciekdw oraz o ich odczyn, zgodnie z wnioskiem strony,
majgc jednoczesnie na uwadze wymogi art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zgodnie z ktérym pozwolenie zintegrowane okresla ilo$¢, stan i sktad sciekéw przemystowych, o ile
Scieki nie bedg wprowadzane do wéd lub do ziemi.

W niniejszej decyzji zmieniono takze zapisy punktu VIII pn. ,Zakres i spos6b monitorowania
procesdw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w
jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe” okreslajac lokalizacje kréécéw pomiarowych
wykreslajgc emitor likwidowanej instalacji.

Z uwagi na fakt opublikowania w Dzienniku Urzedowym 12 grudnia 2022 r. Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), w odniesieniu do wspdlnych systeméw gospodarowania
gazami odlotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze chemicznym prowadzacy
instalacje¢ wykazat w zataczonych do wniosku dokumentach, ze nowo uruchomiona instalacja
utleniania do produkcji produktu VP21SY12 objeta niniejszym pozwoleniem, zgodnie z zapisami
art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Prawo ochrony srodowiska, bedzie spetniaé
wymagania w zakresie najlepszych dostepnych technik okreslonych w:

> Decyzji Wykonawczej Komisji UE 2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r., ustanawiajacej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systeméw
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze chemicznym
(WGC), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych,

> Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r., ustanawiajgcej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspélnych systemdéw
oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym (CWW),
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych.

W konsekwencji organ dodat punkt VII tres¢ odnoszaca sie do wymagarn okreslonych
w najlepszych dostgpnych technikach. Ponadto nalezy zaznaczy¢, iz nowo uruchomiona instalacja
utleniania do produkcji produktu VP21SY12 nie bedzie powodowac emisji do powietrza w zwigzku
z czym nie okreslono sposobu spetniania konkluzji BAT w zakresie emisji do powietrza.

Biorgc pod uwage, ze instalacja do produkcji VP21SY12, tj. instalacja utleniania, nie wymaga
zaopatrzenia w wode, jak réwniez nie jest Zrédtem powstawania i emisji $ciekdw przemystowych,
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wymogi konkluzji dotyczgcych najlepszych dostepnych technik BAT w odniesieniu do wspélnych
systemow oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym
(CWW) z zakresu monitorowania i emisji do wdd (BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 7 — BAT 12), nie maja
zastosowania.

Wyniki analizy akustycznego oddziatywania instalacji na tereny objete ochrong przed
hatasem nie wykazaly przekroczert pozioméw dopuszczalnych, w zwigzku z tym techniki
zapobiegania lub ograniczania emisji hatasu opisane w konkluzjach BAT 22 (CWW) nie maja
zastosowania.

W przypadku wystgpienia przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku od
instalacji wymagane jest opracowanie planu zarzadzania hatasem, wdrozenie go jako czeéci
systemu zarzadzania Srodowiskowego oraz poinformowanie o tym fakcie Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 1 miesigca od jego opracowania.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 8-10 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ
stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko Srodowisku (przedtozono zaswiadczenia o niekaralnosci), ani nie zostat
skazany prawomocnym wyrokiem sgadu za przestepstwa wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168
ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2022 r., poz. 1138 z p6n. zm.)

Niniejsza decyzje wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust.2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajac od tego terminu okresy
opO6znien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Za niniejszg decyzje uiszczono opfate skarbowa, zgodnie z pozycjg Ill punkt 40 oraz 46
zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2022 r. poz. 2142 z
poin. zm.), w wysokosci 253 zt (stownie: dwiescie piecdziesiat trzy ziote). Optate w ww. kwocie
uiszczono 17.12.2022 r. przelewem na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002
1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

z upowaznienia” -
Marszatka Wojewdédztva O 1sk|ego
Dyrektor Departament, Ochr yStodowiska

Manfre Grabelus
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Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)
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