MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.64.2022.AK Opole, dnia 20 marca 2023 roku

DECYZJA

Na podstawie art. 183, art. 192, art. 188, art. 202, art. 203 ust. 2 i ust. 3, art. 204 ust. 1, art.
211, art. 214 ust. 5, art. 224 ust. 1 i ust. 2 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 z pdzn. zm.) oraz art. 104 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2022 r. poz. 2000
zpbin. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Pana Jacka Rd&zyckiego, petnomocnika Grupy Azoty
Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0., z 26 wrzesnia 2022 r. (bez numeru) o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego z 13 grudnia 2006 r.
nr SR.II.LAS-6610-1-30/06 (z pdzn. zm.) dla instalacji do produkcji z wykorzystaniem proceséw
chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej, tj. woskdw, aminoplastéw i RPO oraz
dla instalacji pozostatych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30H

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS-6610-1-30/06 z 13 grudnia 2006 r.,
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-III-I0C-7636-4/08
z 22 stycznia 2008 r., nr D0S.7222.64.2012.HM z 20 grudnia 2012 r., nr D0S.7222.56.2014.MSu
z 2 marca 2015r. nrDOS-111.7222.27.2017.Sz z 4 czerwca 2018r. oraz nr DOS-
111.7222.49.2020.BG z 9 lipca 2021 r. udzielajacg Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
z wykorzystaniem procesow chemicznych produktéw i potproduktdw chemii organicznej, tj.
woskéw, aminoplastéw i RPO, zlokalizowanych w Kedzierzynie-KozZlu przy ul. Mostowej 30H,
w nastepujacy sposéb:

1. W punkcie 1.1.1. pozwolenia pn. ,,Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego i instalacji pozostatych”, tabela nr 1 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanrl

Instalacje wymagajace Zdolnoé'c’
Lp. . . Nazwa handlowa produktu produkcyjna
pozwolenia zintegrowanego [Mg/rok]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
1. | Instalacja WOSKI Wosken K-1U 20
Woski syntetyczne pottwarde i miekkie 40
2. | Instalacja AMINOPLASTY Srodek pianotwdrczy PROTEKTOL SAT-10 6 600
Inhibitor korozji Ixonol-5 6 600
BASO 960E 60
ARVO NITRASEPT 50
Utwardzacz H50 50
Utwardzacz H55 50
DE-EMIS® 10 000
Maleinian di(2-etyloheksylu) 1000
Zywica odlewnicza 3000
Powlekacz do mocznika 300
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Preparat EH 10

Wielosiarczek sodu 300
3. | Instalacja RPO Zwilzacz SBO 1000
Instalacje pozostate
. | Instalacja WOSKI Srodki antyzbrylajace do nawozéw 16 500
5. | Instalacja AMINOPLASTY Koncentrat do spryskiwaczy 5000

2. W punkcie 1.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia

przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tres¢ dotyczaca instalacji wymagajacych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, zawarta w podpunkcie 1.2.1.2. pn. ,Instalacia AMINOPLASTY”
otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.2. Instalacja AMINOPLASTY
Instalacja AMINOPLASTY zlokalizowana jest w budynkach nr 663, 664 pofozonych na dziatkach
ewid. o numerach: 296/2, 293/3i297/1,

Opis procesu produkcji PROTEKTOLU SAT-10

Przygotowanie surowcow

Surowce (mocznik, Rosulfan L i Nansa LSS), dostarczane w workach i opakowaniach
jednostkowych (paletopojemniki, beczki, hoboki) oraz wode sanitarng, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadza sie do reaktora wykorzystujgc uktad prézniowy,
dozujac grawitacyjnie poprzez dolny zawdr spustowy paletopojemnika lub zasypujgc recznie
przez wtaz reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice grzewcza.

Do oddzielnego mieszalnika wprowadza sie butyloglikol i NAFOL w odmierzonych ilosciach
i sporzadza roztwdr eterowo-alkoholowy. Po wymieszaniu obu sktadnikéw zawartosc
mieszalnika wprowadzana jest do reaktora.

Mieszanie

W reaktorze sporzadzany jest najpierw wodny roztwér mocznikowo-detergentowy z mocznika,
Rosulfanu L i Nansy LSS, a nastepnie wprowadzany jest roztwdr eterowo-alkoholowy.
Zawarto$é reaktora mieszana jest pod normalnym ci$nieniem w temperaturze ponizej 40°C
przez okoto 2 godziny, w tym tez czasie wprowadzany jest Irgamet 42. W razie potrzeby, w
koncowej fazie dodaje sie kwas fosforowy do uzyskania wtasciwej wartosci pH.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt, w ilosci 10 Mg z jednej szarzy, przettacza sie pompa do zbiornika
magazynowego a z niego roztadowuje do opakowan drobnych lub autocysterny i wysyta do
odbiorcow.

Opis procesu produkcji Ixonol-5

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w workach i opakowaniach jednostkowych (paletopojemniki, beczki,
hoboki) oraz wode, po odwazeniu lub odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadza sie do
reaktora wykorzystujgc ukfad prédzniowy, dozujgc grawitacyjnie poprzez dolny zawér spustowy
paletopojemnika lub zasypujac recznie przez wtaz reaktora, wyposazonego w mieszadto
i wezownice grzewcza. Tréjetanoloamina przed wprowadzeniem do reaktora poddawana jest
podgrzaniu w komorze topniczej celem nadania jej odpowiednie]j ptynnosci.




Mieszanie

Sktadniki wprowadzane sg w zadanej kolejnosci do reaktora w sekwencjach przerywanych
mieszaniem. Mieszanie prowadzone jest w temperaturze ponizej 100°C w czasie kilku godzin.
Po zakohczeniu mieszania zawarto$¢ reaktora jest schtadzana do temperatury ponizej 50°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 10 Mg z jednej szarzy, roztadowuje sie grawitacyjnie do
dedykowanych paletopojemnikéw i wysyta do odbiorcow.

Opis procesu produkcji Baso 960E

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowang, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadzane sg do reaktora wykorzystujagc pompe wody
zdemineralizowane]j oraz wytworzone w nim podcisnienie za pomocg ukfadu prézniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice chtodzacg, substancje sg
mieszane pod normalnym ci$nieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okoto 2 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 3 Mg z jednej szarzy jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikdéw i wysytany do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji ARVO NITRASEPT

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowang, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, s3 wprowadzane do reaktora wykorzystujgc pompe wody
zdemineralizowane]j oraz wytworzone w nim podcisnienie za pomocg uktadu prézniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice chtodzacg, substancje sg
mieszane pod normalnym ci$nieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okoto 2 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 2,7 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikdéw i wysytany do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H50

Przygotowanie surowcow

Dekstryna, kaolin i mocznik sg dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie
wymaganej ilosci workdw, a nastepnie recznie zasypywane przez wtaz reaktora. Utwardzacz
dostarczany w paletopojemnikach i sporzadzany wodny roztwér siarczanu glinu, s3
wprowadzane do reaktora wykorzystujgc uktad prdzniowy. llosci odwazane sg na wadze
paletowej. Wode sanitarng wprowadza sie do reaktora pompa z wyskalowanego zbiornika
wody sanitarne;.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane sg
sktadniki w ilosciach recepturowych, w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie
odbywa sie w zakresie temperatur 40+80°C. Po zakorniczeniu mieszania zawartosc¢ reaktora jest
schtadzana do 30°C.



Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikdw dostarczonych przez odbiorce i wysytany.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H55

Przygotowanie surowcow

Dekstryna i kaolin sg dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie wymaganej
ilosci workdéw, a nastepnie recznie zasypywane przez wtaz reaktora. Utwardzacz dostarczany
w paletopojemnikach i sporzadzany wodny roztwér siarczanu glinu, s3 wprowadzane do
reaktora wykorzystujgc uktad prézniowy. llosci s3 odwazane na wadze paletowej. Woda
sanitarna jest wprowadzana do reaktora pompg z wyskalowanego zbiornika wody sanitarne;.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane s3
sktadniki w ilosciach recepturowych w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie
odbywa sie w zakresie temperatur 40+-80°C. Po zakoriczeniu mieszania zawartosc¢ reaktora jest
schtadzana do 30°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikdw dostarczonych przez odbiorce i wysytany.

Opis procesu produkcji DE-EMIS®

Przygotowanie surowcow

Woda amoniakalna jest dostarczana autocysterng i roztadowywana pompg do zbiornika
z zastosowaniem ,wahadfa gazowego”. Woda zdemineralizowana jest wprowadzana do
mieszalnika grawitacyjnie z wyskalowanego zbiornika wody zdemineralizowanej. Mocznik jest
dostarczany w opakowaniach jednostkowych (workach). Po odliczeniu wymaganej ilosci
workow jest recznie zasypywany przez wtaz mieszalnika. Nadtlenek wodoru dostarczany
bedzie w opakowaniach jednostkowych (paletopojemnikach) i wprowadzany do mieszalnika
z wykorzystaniem uktadu prézniowego, po odwazeniu odpowiedniej ilosci na wadze paletowe;.
Wersenian sodu jest dostarczany w opakowaniach jednostkowych (workach) i po odwazeniu
wymaganej ilosci recznie zasypywany przez wtaz mieszalnika.

Mieszanie

Woda amoniakalna z autocysterny jest wprowadzana do zbiornika poprzez przeptywomierz i
na tej podstawie obliczane sg ilosci pozostatych surowcéw, poddawanych najpierw wstepnemu
wymieszaniu. Woda zdemineralizowana, nadtlenek wodoru i mocznik wprowadzone do
mieszalnika, wyposazonego w mieszadto, s mieszane przez 1 h pod normalnym cisnieniem
i w temperaturze otoczenia. Efekt endotermiczny roztwarzania mocznika jest kompensowany
dogrzewaniem parg technologiczng 0,6 MPa. Mieszanina jest stabilizowana wersenianem
sodowym i po wymieszaniu zawarto$¢ mieszalnika jest przettaczana pompg do zbiornika,
a nastepnie poddawana cyrkulacji pompg w temperaturze otoczenia az do petnego
wymieszania wszystkich komponentéw.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Po zakonczeniu mieszania sktadnikow zawartosé zbiornika, w ilosci ok. 23 Mg z jednej szarzy,
jest przettaczana pompa do paletopojemnikdéw o pojemnosci 1000 dm?® i przekazywana do
odbiorcy.



Opis procesu produkcji maleinianu di(2-etyloheksylu)

Przygotowanie surowcow

Alkohol 2-etyloheksylowy jest dostarczany autocysternami do zbiornika magazynowego gdzie
jest przechowywany w temperaturze otoczenia. Bezwodnik maleinowy jest dostarczany
cysternami do zbiornika magazynowego gdzie jest przechowywany w temperaturze okoto
70°C. Surowce ze zbiornikdw magazynowych sg przesytane pompami do reaktora.

Estryfikacja

Oba surowce sg wprowadzone w ilosciach recepturowych do reaktora, wyposazonego
w mieszadto i wezownice grzewcze zasilane syntetycznym lub mineralnym nosnikiem ciepta,
i poddawane mieszaniu oraz stopniowemu podgrzewaniu. Reakcja estryfikacji przebiega
w temperaturze wrzenia mieszaniny przy jej stopniowym wzroscie od 100°C do 195°C. Reakcja
estryfikacji, jako reakcja réwnowagowa, jest prowadzona zgodnie z regutami sprzyjajgcymi
przesunieciu jej rownowagi w pozgdanym kierunku, a wiec:

- przy molowym nadmiarze jednego z reagentow,

- z ciggtym usuwaniem ze Srodowiska reakcji jednego z produktow reakcji,

- z ciggtym zawracaniem do srodowiska reakcji jednego z reagentdw.

Usuwane ze srodowiska reakcji reagenty sg przeprowadzane z fazy gazowej w ciektg w
skraplaczu, a ich rozdziat odbywa sie w rozdzielaczu faz. Strumien gazu obojetnego zawierajacy
niewielky ilos¢ mediéw procesowych jest odprowadzany do atmosfery poprzez odpowietrzenie
pompy prézniowej. Faza wodna, stanowigca Sciek jest odprowadzana pompg do zbiornika
przejSciowego, a nastepnie do kanalizacji. Po zakonczeniu estryfikacji nastepuje
oddestylowanie nadmiaru jednego z reagentow pod obnizonym ci$nieniem, uzyskiwanym za
pomocg uktadu prézniowego. Oddestylowany reagent jest gromadzony w zbiorniku
posrednim, a nastepnie wykorzystywany w syntezie kolejnej szarzy. Zawarto$¢ reaktora jest
schfadzana do temperatury ponizej 100°C. Ogrzewanie reaktora jest zapewnione przez
wymuszony pompg, obieg syntetycznego nosnika ciepta, przeptywajgcego przez piec
elektryczny oraz pare technologiczng 0,6 MPa.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt w ilosci 5-6 Mg, z jednej szarzy, jest roztadowywany pompa do zbiornika
magazynowego. W zbiorniku produkt jest przechowywany w temperaturze otoczenia, do czasu
zgromadzenia go w ilosci maksymalnie 24 Mg, po czym jest tadowany do autocysterny
i transportowany na Instalacje RPO.

Opis procesu produkcji Zywicy odlewniczej

Przygotowanie surowcow

Formalina, stanowigca wodny roztwér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysterng do ogrzewanego wezownicg zbiornika magazynowego. Ze zbiornika
formalina jest podawana pompg do reaktora. Mocznik jest dostarczany w opakowaniach
dostawcy, workach polietylenowych. Glikol monoetylenowy, 3-aminopropylotréjetosysilan
oraz alkohol etylowy rektyfikowany skazony dostarczane s3 w opakowaniach dostawcy,
beczkach lub paletopojemnikach o pojemoséci 1000 dm?. Alkohol furfurylowy jest dostarczany
autocysterng do zbiornika magazynowego. Ze zbiornika alkohol furfurylowy jest podawany
pompa do reaktora.

Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Formalina, wprowadzona w odmierzonej ilosci do reaktora wyposazonego w mieszadto i
ptaszcz grzewczy oraz skraplacz, jest poddawana korekcie wartosci pH poprzez dodanie
odpowiedniej ilosci wodnego roztworu wodorotlenku sodu. Nastepnie zawartos¢ reaktora



bedzie podgrzana do temperatury ok. 60°C, po czym zostanie zasypany mocznik poprzez
otwarty wtaz reaktora, przy utrzymywanym w nim niewielkim podci$nieniu. W reaktorze
zachodzi pierwszy etap reakcji, polikondensacja zasadowa, prowadzaca do syntezy zywicy
mocznikowo-formaldehydowej. Po zakonczeniu tego etapu zawarto$s¢ reaktora jest
podgrzewana do temperatury ok.100°C i ustalana odpowiednia warto$é¢ pH kwasem
mrowkowym, wprowadzanym przez krociec z dozownika umieszczonego nad reaktorem. W
reaktorze przebiega drugi etap reakcji, polikondensacja kwasowa, stanowigca kontynuacje
syntezy zywicy. Po zakonczeniu tego etapu, z zawartosci reaktora jest oddestylowywana, pod
obnizonym cisnieniem, woda w ilosci do 40%, zawierajgca niewielkie ilosci metanolu i
formaliny. Wykroplona w skraplaczu woda jest odprowadzana do zbiornika wody
podestylacyjnej, a nastepnie poprzez osadnik i komory podczyszczalni Sciekéw, do gtéwnego
kolektora $ciekéw. Otrzymany pétprodukt, w ilosci 3 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany
grawitacyjnie do poletopojemnikéw, a z nich kierowany do reaktora kopolimeryzacji.

Kopolimeryzacja

Do reaktora wyposazonego w mieszadto i ptaszcz grzewczy oraz chfodnice zwrotng, dodawane
sg wilosciach recepturowych pétprodukt (zywica mocznikowo—formaldehydowa), glikol,
mocznik, alkohol furfurylowy, 3-aminopropylotréjetosysilan oraz alkohol etylowy
rektyfikowany skazony. Glikol, po odwazeniu na wadze paletowej wprowadzany jest przy
wykorzystaniu uktadu prézniowego. Mocznik, po odliczeniu wymaganej ilosci workdw, jest
zasypywany recznie przez wfaz reaktora. Alkohol furfurylowy jest przettaczany pompg ze
zbiornika magazynowego. Mieszanina ogrzewana jest do temperatury ok. 90°C i jest ustalana
odpowiednia warto$¢ pH kwasem p-toluenosulfonowym, wprowadzanym przez kréciec z
dozownika umieszczonego nad reaktorem. W reaktorze jest kontynuowana reakcja
polikondensacji nieprzereagowanego aldehydu mrowkowego z mocznikem, a jednoczesnie
zachodzi reakcja kopolimeryzacji z udziatem alkoholu furfurylowego. Po zakonczeniu procesu
zawarto$¢ reaktora jest schtadzana izobojetniana wodnym roztworem wodorotlenku sodu
wprowadzanym przez kréciec z dozownika umieszczonego nad reaktorem. Nastepnie
zawarto$¢ reaktora rozcieficzana jest alkoholem furfurylowym, wprowadzanym pompa ze
zbiornika magazynowego. W koncowym etapie dodawane s3, z wykorzystaniem uktadu
préozniowego, 3-aminopropylotréjetosysilan oraz alkohol etylowy rektyfikowany skazony —
w celu obnizenia zawartosci wolnego formaldehydu i alkoholu furfurylowego w produkcie
finalnym.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Gotowy produkt, w ilosci ok. 4 Mg z jednej szarzy jest roztadowywany z reaktora pompa
bezposrednio do paletopojemnikéw i w nich przekazywany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji powlekacza do mocznika

Przygotowanie surowcow

Formalina, stanowigca wodny roztwoér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysternami do ogrzewanego wezownicg zbiornika magazynowego. Ze
zbiornika formalina podawana jest pompa do reaktora. Mocznik jest dostarczany w
opakowaniach dostawcy, workach polietylenowych. Stabilizator, roztwory wodorotlenku
sodowego oraz kwasu mréwkowego réwniez dostarczane sg w opakowaniach dostawcy —
paletopojemnikach, beczkach lub kanistrach.

Zalkalizowanie formaliny
Formalina, w odmierzonej ilosci przy uzyciu przeptywomierza lub wagodozownika, jest
wprowadzana za pomocg pompy lub grawitacyjnie, do reaktora wyposazonego w mieszadto



i wezownice grzewczg oraz skraplacz. Zawarto$¢ reaktora jest mieszana, i jednoczes$nie
ogrzewana do temperatury nie wiekszej niz 60°C, po czym dodany jest stabilizator SICol SP,
poprzez krociec wlewowy. Nastepnie do reaktora dodana jest odpowiednia ilos¢ wodnego
roztworu wodorotlenku sodu w celu ustalenia odpowiedniej wartosci pH mieszaniny
reakcyjnej.

Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Zawarto$¢ reaktora jest podgrzewana do temperatury nie wiekszej niz 60°C, po czym
dodawany jest mocznik, poprzez otwarty wtaz reaktora, przy utrzymywanym w nim niewielkim
podcisnieniu. W razie potrzeby dokonywana jest korekta wartosci pH wodnym roztworem
wodorotlenku sodu. Nastepnie zawarto$¢ reaktora jest podgrzewana stopniowo do
temperatury nie wiekszej niz 100°C i utrzymywana na tym poziomie poprzez regulacje doptywu
czynnikow grzewczo-chtodzacych. W reaktorze zachodzi pierwszy etap reakcji, polikondensacja
zasadowa, prowadzaca do syntezy zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Po zakornczeniu tego
etapu, pH zawartosci reaktora w temperaturze okoto 100°C, jest obnizane do wymaganej
wartosci poprzez dodanie odpowiedniej ilosci wodnego roztworu kwasu mréwkowego,
wprowadzanego przez krdciec wlewowy. W takich warunkach, w reaktorze zachodzi drugi etap
reakcji, polikondensacja kwasowa, stanowigca kontynuacje syntezy zywicy. Zakorfczenie tego
etapu jest ustalone poprzez kontrole lepkosci otrzymanego produktu.

Nastepnie rozpoczyna sie schtadzanie zawartosci reaktora i za pomocg wodnego roztworu
wodorotlenku sodu dokonana jest korekta wartosci pH do wymaganej. Po zakonczeniu tej
operacji produkt jest schtodzony do temperatury 20-25° C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 2,8 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany z reaktora
grawitacyjnie, poprzez filtr workowy, do paletopojemnikéw i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji Preparatu EH

Otrzymywanie mydet sodowych

Synteza mydet sodowych jest prowadzona w reaktorze-mieszalniku, o pojemnosci 900 dm?,
wyposazonym w ukfad do mieszania oraz przeponowy ukfad grzewczy. Do reaktora
wprowadzana jest odpowiednia ilos¢ wody, a nastepnie dodana odpowiednia ilo$¢ statego
wodorotlenku sodu z dozownika. Po catkowitym rozpuszczeniu wodorotlenku sodu do reaktora
jest dodany kwas 2-etyloheksanowy w ilosci wyznaczonej recepturg. Zawartosé reaktora jest
poddana intensywnemu wymieszaniu przez okres kilkunastu minut. Po tym czasie mieszania
sprawdzany jest odczyn mydet sodowych w mieszaninie. Nastepnie odpowiednia porcja
surowego roztworu mydet sodowych jest przepompowana do drugiego reaktora o pojemnosci
600 dm’ poprzez filtr tkaninowy, w celu oddzielenia ewentualnych statych zanieczyszczeri. W
wyniku tej operacji uzyskany jest bezbarwny, klarowny roztwér mydet sodowych kwasu 2-
etyloheksanowego o wartosci pH 12-13. Zgromadzony w reaktorze, surowy roztwdr mydet
sodowych jest nastepnie sukcesywnie w kolejnych porcjach przesytany poprzez filtr do
drugiego reaktora az do jego oprdznienia, umozliwiajgc rozpoczecie kolejnej syntezy mydet
sodowych.

Otrzymywanie mydet glinowych kwasu 2-etyloheksanowego

Otrzymywanie mydet glinowych jest prowadzone w drugim reaktorze, o pojemnosci 600 dm?,
wyposazonym w ukfad do mieszania, specjalny uktad dozowania z dozownikiem, chtodnice
zwrotng oraz przeponowy uktad grzewczy. Wprowadzona porcja roztworu mydet sodowych
kwasu 2-etyloheksanowego z pierwszego reaktora jest podgrzewana do temperatury 40°C,
przy jednoczesnym intensywnym mieszaniu. Po osiggnieciu wymaganej temperatury 40°C,



nastepuje rozpoczecie dozowania wodnego roztworu siarczanu glinu z dozownika,
sporzagdzonego przez wymieszanie w stosunku masowym 1:1 wody i grubokrystalicznego
siarczanu glinu. W reakcji wymiany jonowej kationu sodu na kation glinowy powstaje sol
sodowa kwasu 2-etyloheksanowego, ktéra ze wzgledu na niktg rozpuszczalno$¢ w wodzie
ulega¢ bedzie wytrgceniu w postaci osadu. W miare uptywu czasu, wraz ze wzrostem ilosci
wprowadzonego roztworu siarczanu glinu nastepuje spadek wartosci pH mieszaniny
reakcyjnej. Po uzyskaniu wartosci pH w granicach 4,5 do 5,0, dozowanie roztworu siarczanu
glinu zostaje zakonczone irozpoczyna sie kondycjonowanie osadu. Mieszanina jest
podgrzewana do temperatury ok. 95°C i utrzymywana w tej temperaturze przez kilkadziesiat
minut. Operacja kondycjonowania osadu w roztworze macierzystym konczy faze procesu
strgcania mydet glinowych.

Oddzielenie osadu od tugu macierzystego i przemywanie mydet

Po zakonczeniu procesu strgcania mieszanina reakcyjna jest grawitacyjnie skierowana do nuczy
filtracyjnej, w celu oddzielenia osadu mydet glinowych od tugu macierzystego. Surowe mydta
zawierajg zanieczyszczenia, ktére sg usuwane w operacji intensywnego wymywania na nuczy,
przy uzyciu wody sanitarnej. W tej operacji usuwane sg z powierzchni resztki siarczanéw.
Przebieg odmywania jest kontrolowany poprzez oznaczenia zawartosci jonéw SO, w
przesaczu i uznany jest za zakonczony, gdy reakcja przesgczu z 5% roztworem BaCl, nie
powoduje zmatowienia. Operacja mycia prowadzona jest dziesieciokrotnie. Po zakorczeniu
mycia nastepuje obnizenie ciSnienia za pomocg uktadu préiniowego, po czym odsacza sie
mydta glinowe. Odczyn przesgczu powinien by¢ obojetny. Odmyte i odsgczone mydta zawierajg
okoto 70% wody, ktéra jest usuwana w operacji suszenia.

Suszenie mydet glinowych

Mokre mydta glinowe s3 rownomiernie rozktadane na tacach poprzez formowanie
odpowiedniej grubosci warstwy i suszone w temperaturze otoczenia. Nastepnie tace s3
umieszczane w suszarce komorowe] ogrzewanej energig elektryczng przez klika godzin w
temperaturze 60-70°C. W tych warunkach otrzymuje sie produkt w postaci brytek, ktére
recznie sg przenoszone do opakowan jednostkowych. Zawartos¢ wody w produkcie gotowym
wynosi 0,3% do 0,6%. Jedna szarza trwa okoto 24 godzin, a masa otrzymanego produktu
wynosi 50 kg.

Opis procesu produkcji wielosiarczku sodu

Przygotowanie roztworu wodorotlenku sodu

Do reaktora wyposaionego w mieszadto i wezownice bedzie wprowadzany w ilosci
recepturowej stezony (45%) roztwér wodorotlenku sodu z paletopojemnika dzieki
wytworzonemu w reaktorze podcisnieniu za pomoca ukfadu prézniowego. Nastepnie do
reaktora wprowadzac sie bedzie w odpowiedniej ilosci wode przemystowa. Po wymieszaniu
obu sktadnikow analizowane bedzie stezenie wodorotlenku sodu, ktére powinno wynosic
27%. Nastepnie zawartos¢ reaktora bedzie podgrzewana do okoto 90°C, a nastepnie
przedmuchana strumieniem 10 Nm3/h azotu celem odtlenienia srodowiska reakcji.

Otrzymywanie wielosiarczku sodu
Przy utrzymywanej temperaturze okoto 90°C rozpoczynac sie bedzie dozowanie siarki w
porcjach po 25 kg, w ilosci recepturowej. W procesie zachodzi¢ beda nastepujace reakcje:
— powstawania siarczku sodu i siarczynu sodu wedtug nastepujacego réwnania:
3 S+ 6 NaOH =2 Na,S + Na,SO; + 3 H,0
— powstawania wielosiarczku sodu i tiosiarczanu sodu wedtug nastepujgcego réwnania:
2Na,S + Na,S0; + 7 S = Na,S,0; + 2 Na,S,



Po zakonczeniu syntezy wielosiarczku sodu co trwaé bedzie okoto 20 godzin, uzupetni sie
straty wody wskutek odparowania i zostanie przeprowadzone poprzez analize sprawdzenie
poprawnosci skltadu mieszaniny. W razie potrzeby dokonana zostanie korekta stezenia
poprzez dodanie odpowiedniej ilosci wody. W jednej szarzy uzyskiwaé bedzie sie okoto 3,5
Mg roztworu wielosiarczku sodu o stezeniu srednio 29%.

Magazynowanie i zatadunek produktu

Otrzymany produkt bedzie roztadowywany grawitacyjne do pojemnikéw o pojemnosci 1 m?i
na biezgco przekazywany na potrzeby wiasne Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa
Chemicznego w Tarnowie.

Uktady pomocnicze

Uktad chtodniczy

W celu odbioru ciepta, generowanego w trakcie czesci proceséow produkcyjnych,
eksploatowany jest wyodrebniony, niewielki obieg chtodniczy, ktéry stanowia:

- dwie pompy o mocy elekt. 7,5 kW,

- dwa zbiorniki metalowe o pojemnosci ok. 2,8 m® kazdy,

- chtodnia wentylatorowa typu CWT/95/1200.

Niewielkie straty wody obiegowej, wynikajgce z parowania i unosu kropel wody podczas jej
chtodzenia w chtodni, uzupetniane sg pobierang z sieci zewnetrznej wodg przemystowa w ilosci
maksymalnej 1 m?/h.

Uktad prézniowy

Gtowny ukfad prézniowy stanowia dwa identyczne zestawy urzadzen i orurowania, pracujace
naprzemiennie. Kazdy z nich sktada sie z pompy prézniowe]j duzej wydajnosci o mocy 55 kW, z
pierscieniem wodnym. Od pompy do strefy reaktoréw poprowadzony jest gtéwny kolektor od
ktorego odchodzg kolektory boczne. Kolektory boczne tgczg kolektor gtéwny z reaktorami,
umozliwiajgc wytworzenie w nich podcisnienia. Gazowy strumien z pompy odprowadzany jest
do atmosfery.

Oprodcz gtéwnego uktadu prézniowego wykorzystywana jest, w przypadkach nie wymagajacych
wysokiej prdézni, pompa prézniowa o mniejszej mocy i mniejszej wydajnosci. Od pompy do
strefy reaktoréw poprowadzony jest gtéwny kolektor, od ktérego odchodzg kolektory boczne.
Gazowy strumien z pompy odprowadzany jest do atmosfery.

Na potrzeby pracy uktadu prézniowego uzywana jest woda przemystowa, ktérej maksymalne
zuzycie wynosi 3,5 m*/h i stanowi ona écieki odprowadzane do kanalizacji.”

. Punkt 1.2.2 pozwolenia pn. , Instalacje pozostate”, otrzymuje brzmienie:

»1.2.2. Instalacje pozostate

Opis procesu produkcji antyzbrylaczy do nawozéw

Przygotowanie surowcow

Modyfikatory dostarczane sg do instalacji w opakowaniach jednostkowych dostawcy. Gacz
parafinowy lub parafina dostarczane w autocysternach sg roztadowywane do zbiornika
magazynowego ogrzewanego parg poprzez wezownice. Uwodorniony tdj alkiloaminy oraz olej
bazowy, dostarczane takze w autocysternach, sg roztadowywane do oddzielnych zbiornikéw
magazynowych. Surowce ze zbiornikdéw przesytane sg pompa w odpowiedniej ilosci do
mieszalnika ogrzewanego parg 0,6 MPa poprzez ptaszcz grzewczy.




Wymieszanie surowcow

W mieszalniku, wyposazonym w mieszadio, w temperaturze powyzej 100°C nastepuje
odparowanie wody, odprowadzanej w postaci pary wodnej do skraplacza i w postaci cieczy
kierowanej do kanalizacji. Dodatkowym Zrédtem S$ciekéw jest woda przemystowa zuzywana
w operacji wymiany ciepta. Nastepnie do mieszalnika wprowadzane s3 odwazone,
odpowiednie ilosci uwodornionego toju alkiloaminy oraz modyfikatorow i poddawane operacji
homogenizacji sktadnikéw.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 24 Mg z jednej szarzy, jest przettaczany pompa do autocysterny
i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji koncentratu do spryskiwaczy

Przygotowanie surowcow

Surowce: alkohol etylowy rektyfikowany skazony, glikol monoetylenowy, 2-etyloheksylosiar-
czan sodu, woda zdemineralizowana.

Gtéwny surowiec, rektyfikowany alkohol etylowy skazony, dostarczany jest autocysternami,
natomiast pozostate surowce — chemikalia, dostarczane sg w opakowaniach jednostkowych.
Glikol monoetylenowy i siarczan 2-etyloheksylowy - w postaci wodnego ok. 40% roztworu -
dostarczane sg w paletopojemnikach.

Woda zdemineralizowana dostarczana jest do zbiornika alternatywnie: z paletopojemnika lub
poprzez licznik z przytgcza zlokalizowanego na wydziale Aminoplastow.

Alkohol etylowy dostarczany autocysterng roztadowywany jest do zbiornika magazynowo-
operacyjnego przy zastosowaniu wahadta gazowego. Pozostate surowce, w odpowiednio
odwazonej ilosci, s3 wprowadzane do zbiornika poprzez odkrecenie gérnej pokrywy
paletopojemnika, a nastepnie montaz w jej miejsce specjalnej pokrywy z kréécem stuzgcym do
podtgczenia ssania pompy przeznaczonej do roztadunku paletopojemnikow. Wylot z ttoczenia
pompy ztgczem elastycznym podtaczany bedzie do krééca na rurociggu doptywowym do
zbiornika.

Mieszanie surowcéw

Sktadniki wprowadzone w zadanej kolejnosci do zbiornika magazynowo-operacyjnego sg
mieszane poprzez cyrkulacje cieczy przy uzyciu pompy obiegowej w temperaturze otoczenia,
w czasie 1 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt, w ilosci 27 Mg z jednej szarzy, po wykonaniu kontroli jego jakosci,
roztadowywany jest do autocysterny, przy zastosowaniu wahadta gazowego i wysytany do
odbiorcy.”

. W punkcie 1.3.1. pn.: ,,Zuzycie energii, surowcow i materiatdw w instalacjach wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego i instalacjach pozostatych” podpunkt 1.3.1.1. pn: ,Instalacja
WOSKI” otrzymuje brzmienie:
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»1.3.1.1. Instalacja WOSKI

Tabela nr 2
Lp. Rodzaj surowca, materiatu lub energii Maksym'alny i
zuzycia w roku

Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego

1. | Parafina/gacz parafinowy 60,0 Mg

2. | Energia elektryczna 3000 kWh

3. | Paratechnologiczna 0,6 MPa 900 GJ

4. | Polietylen 1,0 Mg

5. | Nadmanganian potasu 0,05 Mg

Instalacje pozostate

6. | Parafina/gacz parafinowy 8937,5 Mg

7. | Olej bazowy 6 325,0 Mg

8. | Uwodorniony t4j alkiloaminy 1650,0 Mg

9. | Modyfikatory 990,0 Mg

10.| Energia elektryczna 75 625,0 kWh

11.| Para technologiczna 0,6 MPa 20625,0 GJ

5. W punkcie 1.3.1. pn.: ,,Zuzycie energii, surowcow i materiatdw w instalacjach wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego i instalacjach pozostatych” podpunkt 1.3.1.2. pn: ,lInstalacja
AMINOPLASTY” otrzymuje brzmienie:

»1.3.1.2. Instalacja AMINOPLASTY

Tabelanr3
Lp. Rodzaj surowca, materiatu lub energii Maksym.a Iny poziom
zuzycia w roku

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

1. Mocznik 2 800,13 Mg

2. Rosulfan L 818,4 Mg

3. Nansa LSS 607,2 Mg

4, NAFOL 1214 73,9 Mg

5. Butyloglikol 554,4 Mg

6. Tréjetanoloamina 1463,0 Mg

7. Glikol monoetylenowy 860,5 Mg

8. Pasta ABS Na 2403,5 Mg

9. Kwas laurynowy 825,0 Mg

10. | Wodorotlenek sodu (w przelicz. Na 100%) 92,95 Mg

11. | PREMELANGE 144-1D 2,4 Mg

12. | Kwas azotowy 42,5 Mg

13. | PREMIX 2,5 Mg

14. | Dekstryna 40,3 Mg

15. | Kaolin 31,0 Mg

16. | Utwardzacz H40 17,0 Mg

17. | Nadtlenek wodoru 543,4 Mg

18. | Woda amoniakalna 9438,0 Mg

19. | Alkohol 2-etyloheksylowy 780,0 Mg

20. | Bezwodnik maleinowy 270,0 Mg
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21. | Formalina 500,0 Mg
(w przelicz. Na 100% formaldehydu)

22. | Alkohol furfurylowy 2 600,0 Mg

23. | Energia elektryczna 454 760,0 kWh

24. | Paratechnologiczna 0,6 Mpa 4.800,0 GJ

25. | Irgamet 42 4,8 Mg

26. | Kwas fosforowy 1,6 Mg

27. | Siarczan glinu 15,820 Mg

28. | Wersenian sodu 3,4 Mg

29. | Kwas mréwkowy 2,645 Mg

30. | Kwas p-toluenosulfonowy 5,0 Mg

31. | SiCol SP 0,110 Mg

32. | Olej grzewczy G35 0,05 Mg

33. | Kwas 2-etyloheksanowy 10,0 Mg

34. | 3-amonipropylotréjetoksysilan 20,0 Mg

35. | Alkohol etylowy skazony 40,0 Mg

36. | Siarka granulowana 80,1 Mg

Instalacja pozostata

37. | Alkohol etylowy skazony 5700,0 Mg

38. | Glikol monoetylenowy 300,0 Mg

39. | 2-etyloheksylo siarczan sodu 30,0 Mg

40. | Energia elektryczna 8 880 kWh

6. Punkt 1.4. pn.: ,lloé¢ wody wykorzystywanej w instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego” otrzymuje brzmienie:

»1.4. llos¢ wody wykorzystywanej w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Potrzeby wodne wynikajace z eksploatacji instalacji zaspokajane s przez zewnetrznego
dostawce, na podstawie odrebnej umowy cywilno-prawnej. Do celéw przemystowych
wykorzystywana jest woda przemystowa, zdemineralizowana i sanitarna.

Tabelanr5
. Woda przemystowa . Wod.a Woda sanitarna
Lp. Instalacja [m*/rok] zdemlne3rallzowana [m*/rok]
[m>/rok]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

1. Instalacja WOSKI 2 000 - -

2. Instalacja AMINOPLASTY 60 538 2715 5 066
3. Instalacja RPO 6 000 - -

Instalacje pozostate
4, Instalacja WOSKI 13 750 - -
5. Instalacja AMINOPLASTY - 544 -

7. Punkt II.1. pn.: ,Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»11.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza
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I1.1.1. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodet emisji

Tabelanr6
Srednica Strumienn | Temperatura
Nazwa zrédta / emitora Numer Wysokos¢ wewnetrzna objet’o >l gazow Czas.
. . . . . wylotu gazow odlotowych | trwania
Lp. | (proces powodujgcy emisje) emitora emitora . . . -
emitora/typ | (warunki | nawylociez | emisji
[m] . 1) .
emitora normalne) emitora [h/rok]
[m] [m’/h] (K]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
produkcja woskéw péttwardych i miekkich oraz Woskenu K-1U
Odpowietrzenie kolumny
1. |utleniajacej K55 (zatadunek E-K55 27,90 0,60/2 720 303 300
kolumny i utlenianie)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Ixonolu-5
Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
2. |prézniowej (dozowanie E-MP 8,90 0,038/B 1,16 353 1320
glikolu etylenowego do
reaktora R1/3)
Kolektor odciggdéw znad
3. |reaktora R1/3 (dozowanie E-R1 15,40 0,284 /2 5040 353 1320
pasty ABS do reaktora R1/3)
Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
4. |proézniowej (dozowanie E-MP 8,90 0,038/B 1,16 353 13204
tréjetanoloaminy do reaktora
R1/3)
Stanowisko zatadunku
produktu do opakowan/
5. | kolektor wentylacji ogdlnej E-W0663 21,6 0,85x0,85/Z 21 200 298 2640
budynku 663 (zatadunek
produktow do opakowan)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja ARVO NITRASEPTU
Reaktor R6/ kolektor
6. | Wentylacii ogolnejbudynku ¢ \\nees 21,6 0,85x0,85/Z | 21200 298 25
663 (dozowanie kwasu
azotowego do reaktora R6)
Stanowisko zatadunku
produktu do opakowan/
7. E-WO0663 21,6 0,85x0,85/ Z 21200 298 25

kolektor wentylacji ogdlnej
budynku 663 (zatadunek
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produktow do opakowan)

Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H50

Kolektor odciggdéw znad

8. |reaktora R6, R8 (zatadunek E-R68 21,2 0,40x0,40 /2 7 800 293 10
surowcow do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H55
Kolektor odciggdéw znad
9. |reaktora R6, R8 (zatadunek E-R68 21,2 0,40x0,40 /2 7 800 293 10
surowcow do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-
operacyjny nr 25A/
10, [0dPowietrzanie zbiornika E-DE1 48 0,05/2 18,64 293 544
nr 25A (dozowanie r-ru
mocznika i nadtlenku wodoru
do zbiornika)
Stanowisko zatadowcze
produktu DE-EMIS® /
11. | wentylacja stanowiska E-DE2 4,8 0,10/2 2 000 293 870
(napetnianie
paletopojemnikdéw)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja zywicy odlewniczej — | etap (synteza prekursora w reaktorze R4)
Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
12. E-ZF 4,8 0,05/2 16,2 338 20
zbiornika 26A (zatadunek ! 05/ !
formaliny)
Reaktor R4 / odpowietrzenie
13. |reaktora R4/R9 (zatadunek E-R4/R9 17,10 0,05/2 16,2 338 150
formaliny)
Odpowietrzenie zamkniecia
1, | Wodnego matej pompy E-MP 8,9 0,038/ B 44 338 150
prozniowej (zatadunek
mocznika do reaktora R4)
Odpowietrzenie zamkniecia
15, | Wodnego duzej pompy E-DP 12,30 0,15/0 1,6 295 375
prozniowej (destylacja
prozniowa)
Odpowietrzenie zamkniecia
16. | wodnego duzej pompy E-DP1 12,30 0,15/0 1,6 295 375

prézniowej (destylacja
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prézniowa)

17.

Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikow / kolektor
wentylacji ogdlnej budynku
663 (napetnianie
paletopojemnikéw
prekursorem FM)

E-WO0663 21,6

0,85x0,85/2

21200

296

165

Instalacja AMINO

PLASTY

produkcja zywicy odlewniczej - Il etap (w reaktorze R9)

18.

Zbiornik stokazowy alk.
furfurylowego nr 275 /
odpowietrzenie zbiornika
nr Z75 (napetnianie alk.
furfurylowym)

E-Z75

6,0

0,05/2

18,6

293

110

19.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
glikolu etylenowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

5,21

298

750

20.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

18,6

293

750

21.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (napetnianie
reaktora prekursorem)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

2,2

293

750

22.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prozniowej (dozowanie
mocznika do reaktora R9)

E-MP

8,90

0,038/8B

50,73

293

750

23.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie Il
czesci alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

16,6

298

750

24,

Stanowisko nalewania zywicy
do paletopojemnikéw /
kolektor wentylacji ogdlnej
budynku 663 (napetnianie
opakowan jednostkowych —
paletopojemnikdw)

E-WO0663

21,6

0,85x0,85 /2

21200

298

750

Instalacja AMINO

produkcja powlekacza

PLASTY
do mocznika

25.

Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
zbiornika nr 26A (zatadunek
formaliny)

E-ZF

4,8

0,50/2

16,2

338

26.

Reaktor R4 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (zatadunek

E-R4/R9

17,10

0,05/2

16,2

338

30
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formaliny)

27.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prozniowej (zatadunek
mocznika do reaktora R4)

E-MP

8,90 0,038/8B

44

338

30

28.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego duzej pompy
prozniowej (destylacja
prézniowa)

E-DP

12,30 0,15/0

1,6

295

75

29.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego duiej pompy
proézniowej (destylacja
prézniowa)

E-DP1

12,30 0,15/0

1,6

295

75

30.

Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikow / kolektor
wentylacji ogdlnej budynku
663 (napetnianie
paletopojemnikéw
prekursorem FM)

E-WO0663

21,6 0,85x0,85/2

21200

296

33

Instalacja RPO

produkcja Zwilzacza SBO

31.

Odcigg znad mieszalnika
pirosiarczynu sodu
(zatadunek pirosiarczynu
sodu)

E-RPO2

6,80 0,10/8B

281

148

Instalacje pozostate

Instalacja AMINOPLASTY

produkcja Koncentratu do spryskiwaczy

32.

Zbiornik stokazowo-
operacyjny nr72 /
odpowietrzenie zbiornika
nr 72 (dozowanie glikolu
etylenowego)

E-N1

12,0 0,15/0

0,5

298

539

1)

Typ wylotu: O — pionowy otwarty, Z - zadaszony, B - boczny;
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11.1.2 Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabela nr7
Emisja Emisja
| |
Lp. Nazwa zrodta Nr emitora | Nazwa substancji dopuszc'za na dopus'z<iza na
dla emitora dla zrédta
[kg/h] [kg/h]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
Produkcja woskéw poéttwardych i miekkich oraz Woskenu K-1U
1. |Odpowietrzenie kolulmny ujcler.ﬂajqcej K55 E-K55 Tlenek wegla 243 243
(zatadunek kolumny i utlenianie)
2. |Emisja roczna z instalacji WOSKI w Mg/rok Tlenek wegla 7,29

Instalacja AMINOPLASTY

Produkcja Ixonolu-5

Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej
3. | pompy prozniowej (dozowanie glikolu E-MP Glikol etylenowy 0,003 0,003
etylenowego do reaktora R1/3)

Kolektor odciggéw znad reaktora R1/3

(dozowanie pasty ABS do reaktora R1/3) E-R1 Glikol etylenowy 0,015 0,015

Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej
5. |pompy prdzniowej (dozowanie trojetanoloaminy | E-MP Glikol etylenowy 0,012 0,012
do reaktora R1/3)

Stanowisko zatadunku produktu do opakowan/
6. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-W0663 | Glikol etylenowy 0,0008 0,0008
(zatadunek produktéw do opakowan)

Produkcja ARVO NITRASEPTU

Reaktor R6/ kolektor wentylacji ogdlnej budynku Tlenki azotu jako

7. |663 (dozowanie kwasu azotowego do reaktora E-W0663 NO 0,002 0,002
R6) 2
Stanowisko zatadunku produktu do opakowan/ Tlenki azotu iako
8. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-W0663 J 0,002 0,002
. ) NO,
(zatadunek produktéw do opakowan
Produkcja utwardzacza H50
Pyt ogétem 0,105 0,105
9 Kolektor odciggéw znad reaktora R6, R8 E-RGS Pyt zawieszony 0,073 0,073
(zatadunek surowcéw do reaktora R8) PM10
Pyt zawieszony
PM2.5 0,022 0,022
Produkcja utwardzacza H55
o Pyt ogétem 0,132 0,132
10 Kolektor odciggéw znad reaktora R6, R8 E-RGS
" | (zatadunek surowcéw do reaktora R8) Pyt zawieszony 0.091 0.091
PM10 ! ’
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Pyt zawieszony

PM2,5 0,027 0,027
Produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-operacyjny nr 25A/
11. | odpowietrzanie zbiornika nr 25A (dozowanie r-ru | E-DE1 Amoniak 0,60 0,60
mocznika i nadtlenku wodoru do zbiornika)
Stanowisko zatadowcze produktu DE-EMIS® /
12. | wentylacja stanowiska (napetnianie E-DE2 Amoniak 0,993 0,993
paletopojemnikdéw)
Produkcja zywicy odlewniczej — | etap (synteza prekursora w reaktorze R4)
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
13. | odpowietrzanie zbiornika 26A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
14 Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO Formaldehyd 0,065 0,065
" | (zatadunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
15. | pompy prdzniowej (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
16 Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej E-DP Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
17 Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej E-DP1 Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
18, |Paletopojemnikow / kolektor wentylacji ogolnej | ¢ \nees | Formaldehyd 0,001 0,001
budynku 663 (napetnianie paletopojemnikéw
prekursorem FM)
Produkcja zywicy odlewniczej — Il etap (w reaktorze R9)
Zbiornik stokazowy alk. furfurylowego nr 275 /
19. | odpowietrzenie zbiornika Z75 (napetnienie alk. E-Z75 Alkohol furfurylowy 0,04 0,04
furfurylowym)
Reaktor R9 / od iet i kt R4/R9
20, |Reaktor RS / odpowietrzenie reaktora R4/ E-R4/R9  |Glikol etylenowy 0,0001 0,0001
(dozowanie glikolu etylenowego)
1 Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/R9 Alkohol furfurylowy 0,0019 0,0019
" | (dozowanie alk. furfurylowego) Glikol etylenowy 0,00006 0,00006
Formaldehyd 0,00033 0,00033
Reaktor R9 / od iet i kt R4/R9
25, |Reaktor RS /odpowietrzenie reaktora R4/ E-R4/R9 | Glikol etylenowy 0,00002 0,00002
(napetnianie reaktora prekursorem)
Alkohol furfurylowy 0,00062 0,00062
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,00043 0,00043
23. | pompy prozniowej (dozowanie mocznika do E-MP Glikol etylenowy 0,0001 0,0001
reaktora R9) Alkohol furfurylowy 0,0037 0,0037
24. |Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/R9 Formaldehyd 0,0007 0,0007
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(dozowanie Il czesci alk. furfurylowego) Glikol etylenowy 0,00002 0,00002
Alkohol furfurylowy 0,0032 0,0032
Stanowisko nalewania zywicy do Glikol etylenowy 0,00007 0,00007
paletopojemnikow / kolektor wentylacji ogdlnej
25. budynku 663 (napetnianie opakowan E-W0663
Produkcja powlekacza do mocznika
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
26. |odpowietrzenie zbiornika nr 26A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
57 Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-RA/RS Formaldehyd 0,065 0,065
" | (zatadunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
28. | pompy prozniowej (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
59 Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej E-DP Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy proézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
30 Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej E-DP Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
31, |Paletopojemnikow / kolektor wentylacji ogoInej | ¢\ ees | Formaldehyd 0,001 0,001
budynku 663 (napetnianie paletopojemnikéw
prekursorem FM)
Glikol etylenowy 0,041990
Tlenki azotu jako NO, 0,0001
Pyt ogétem 0,002370
Pyt zawieszony PM10 0,001640
32. |Emisja roczna z instalacji AMINOPALSTY w Mg/rok Pyt zawieszony PM2,5 0,000490
Amoniak 1,190310
Formaldehyd 0,109353
Metanol 0,022260
Alkohol furfurylowy 0,018515
Instalacja RPO
Pyt ogétem 0,025 0,025
Odciag znad mieszania pirosiarczynu sodu Pyt zawieszony
33. (zatadunek pirosiarczynu sodu) E-RPO2 PM10 0,018 0,018
Pyt zawieszony
PM2.5 0,005 0,005
34. |Emisja roczna z instalacji RPO w Mg/rok Pyt ogétem 0,0037
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Pyt zawieszony PM10 0,00266
Pyt zawieszony PM2,5 0,00074
Instalacje pozostate
Instalacja AMINOPLASTY
Produkcja Koncentratu do spryskiwaczy
35. | Zbiornik stokazowo-operacyjny nr 72 /
odpowietrzenie zbiornika nr 72 (dozowanie E-N1 Glikol etylenowy 0,0000074 0,0000074
glikolu etylenowego)
34. |Emisja roczna z instalacji pozostatych w Mg/rok Glikol etylenowy 0,000004
”
8. Punkt I1.3.1. pn. ,Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z

okresleniem miejsca i sposobu ich magazynowania oraz przewidywanym sposobem dalszego

ich zagospodarowania” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.3.1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca
i sposobu ich magazynowania oraz przewidywanym sposobem dalszego ich zagospodarowania

Tabela nr 10
llo$¢ odpadu moi.liwa Przewidywane
L Kod Nazwa odpadu do.wytworzenla Miejsce i spos6b magazynowania sposoby
P- odpadu P w ciggu roku [Mg] odpadéw zagospodaro-
w! A’ RPO? wania odpadéw
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne
Odpady nie s3 magazynowane.
1 0701 11* Osady z zak.fald_owych 50,0 50,0 i Osady po usur?itlgc_iu z komor oc#zyfsk/_unieszko-
oczyszczalni Sciekdw podczyszczalni $ciekow bedg dliwianie
tadowane na srodki transportu i
wywozone poza teren instalacji.
Odpady s3 zlewane do
odpowiednich pojemnikéw (beczek
. lub paletopojemnikéw) wykonanych
Inne oleje silnikowe, z materiatow trudnopalnych odzysk/unieszko-
2. |130208* | przektadniowe i 01 | 25 | 025 anopainyeh, 1YSN
odpornych na dziatanie olejow dliwianie
smarowe .
odpadowych, wyposazonych w
szczelne zamkniecia, ustawionych na
tacy wychwytowej, w Magazynie
odpadéw nr 2.
Odpady magazynowane sa w
. szczelnych, odpornych na dziatanie
Opakowania L .
L substancji niebezpiecznych,
zawierajace .
o oznakowanych w sposdb
pozostatosci . . .
3. 1501 10* N 0,5 20,0 0,5 pozwalajacy na jednoznaczng odzysk/unieszko-
substancji . L ) . L
X . identyfikacje odpadéw (nazwaikod | dliwianie
niebezpiecznych lub . .
o . odpadu), paletopojemnikach IBC,
nimi zanleczyszczone pojemnikach plastikowych lub
beczkach w Magazynie odpadow
nr2.
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Opakowania z metali

zawierajace

niebezpieczne

porowate elementy Odpady magazynowane s w

4, 1501 11* | wzmocnienia 0,05 1,0 0,05 | zamykanym metalowym pojemniku odzysk/unieszko-
konstrukcyjnego (np. w boksie wiaty magazynowej na dliwianie
azbest), wtgcznie z butle z gazem propan-butan.
pustymi
pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty
f!ltracyjn_e (w tym Odpady magazynowane sq w
filtry olejowe . .

L . szczelnych, odpornych na dziatanie
nieujete w innych L .

. substancji niebezpiecznych,
grupach), tkaniny do oznakowanych w sposéb dzysk/unieszk
5. |150202* | wycierania (np. 10 | 100 | 10 yanyen wsp oozyst/unieszio:
P pozwalajacy na jednoznaczng dliwianie
szmaty, Scierki) . L ) .
. . identyfikacje odpaddéw (nazwa i kod
i ubrania ochronne . . .
. odpadu) pojemnikach plastikowych
zanieczyszczone . i
. lub beczkach w Magazynie odpadéw

substancjami

. . . nr2.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

. . Odpady magazynowane sq w

Zqute u.rzqdzenla opakowaniach jednostkowych w
zawierajace g

iebezpi szczegblnosci kartonowych lub

6. 1602 13+ | Miepezpieczne 0,3 1,5 0,3 | plastikowych, oznakowanych w odzysk/unieszko-

elementy inne niz . . L
o sposdb pozwalajacy na dliwianie
wymienione w 16 02 . . N
09 do 16 02 12 jednoznaczng identyfikacje
° odpaddw (nazwa i kod odpadu),
w Magazynie odpaddéw nr 2.
Odpady magazynowane beda w
. . opakowaniach jednostkowych w
Niebezpieczne g
| tv lub L. szczegdblnosci kartonowych lub dzysk/unieszk

7. 16 02 15* elementy lu c.zesa 2,5 1,5 0,3 plastikowych, oznakowanych w ° ,ZYS .un|esz o

sktadowe usuniete z . . dliwianie
svtveh dzer sposéb pozwalajacy na
zuzylych urzadzen jednoznaczng identyfikacje odpadu
(nazwa i kod odpadu), w Magazynie
odpadéw nr 2.
Nieorganiczne Odpady nie s3g magazynowane.

3 16 03 03* odpady z_aW|eraJa1ce 25 50,0 25 Bezpos_rednlo po wytworzeniu oqzysk/_unleszko-
substancje odpad jest przekazywany dliwianie
niebezpieczne uprawnionym podmiotom w celu ich

dalszego zagospodarowania.
Organiczne odpady Odpady nie s3g magazynowane.

9. 16 03 05* ZaWiEFEJ'E?CE 5,0 300,0 10 Bezpos’_rednio po wytworzeniu o(E]zy-sk/-unieszko-
substancje odpad jest przekazywany dliwianie
niebezpieczne uprawnionym podmiotom w celu ich

dalszego zagospodarowania.
Uwodnione odpady Odpady nie s3 magazynowane.
ciekte zawierajace Bezposrednio po wytworzeniu .
10. |161001* substancje 10,0 | 100,0 5,0 odpad jest przekazywany o@zysk/_unleszko-
. . - . . dliwianie
niebezpieczne uprawnionym podmiotom w celu ich
dalszego zagospodarowania.

Odpady inne niz niebezpieczne
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Odpady nie s3g magazynowane.
Inne niewymienione Bezposrednio po wytworzeniu odzysk/unieszko-
11. 1070199 odpady 00 | 2800 0.0 | odpad jest przekazywany dliwianie
uprawnionym podmiotom w celu ich
dalszego zagospodarowania.
i Odpady magazynowane sg luzem .
12. |150101 |OPakowaniaz 20 | 20 1,0 pady magazyn 'Lz odzysk/unieszko-
papieru i tektury lub w opakowaniach typu big-bag, AR
. , dliwianie
w Magazynie odpadow nr 1.
i Odpady magazynowane sg luzem .
13. (150102 Opakowania z 5,0 2,0 1,0 pady magazy . B . odzysk/unieszko-
tworzyw sztucznych lub w opakowaniach typu big-bag, R
. . dliwianie
w Magazynie odpadéw nr 1.
: Odpady magazynowane sg luzem w :
14. Opakowania z : ’ odzysk/unieszko-
150103 drewna 5,0 1,0 1,0 | Magazynie odpadéw nr 1. dliwianie
15. | 150104 Opakowania z 1,0 2,0 1,0 Odpady r’_nagazynolwane sg luzem, w odzysk/unieszko-
metalu Magazynie odpaddw nr 1. dliwianie
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane sg w
filtracyjne, tkaniny pojemnikach plastikowych lub
do wycierania beczkach, oznakowanych w sposéb )
16. 150203 | (np. szmaty, écierki)i | 1,0 5,0 1,0 | pozwalajacy na jednoznaczna OqZYSk/.Un'GSZkO'
ubrania ochronne identyfikacje odpadéw (nazwa i kod | dliwianie
inne niz wymienione odpadu), w Magazynie odpaddéw
w 1502 02 nr2.
Odpady magazynowane sg w
. . opakowaniach jednostkowych, w
Zuzyte urzadzenia s
inne niz wymienione szczegolnosci kartonowych lub
. 3 , 3 lastikowych, oznaczonych w odzysk/unieszko-
17.|160214 | 160209do1602 | &3 | L5 | O3 |Pplastikowych, oz y fzysk/
sposob pozwalajacy na jedno- dliwianie
13 . S .
znaczng identyfikacje odpadéw
(nadana nazwa i kod odpadu), w
Magazynie odpaddw nr 1.
W odniesieniu do odpaddw z
okresowego usuwania warstwy
organicznej z odstojnika, powstajace
przy produkcji woskéw péttwardych
i miekkich oraz Woskenu, nie bedg
Uwodnione odpady magazynowane. Osady po usunieciu
i i iz dstojnika bedg tad
18. |161002 | Ciekfeinneniz 100 | 50,0 | 5,0 |200stoinikabediadowanena odzysk/unieszko-
wymienione w 16 10 $rodki transportu i wywozone poza L
. " dliwianie
01 teren instalacji.
Pozostate odpady, nie beda
magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu ich dalszego
zagospodarowania.
Instalacje pozostate
Instalacja WOSKI
Odpady niebezpieczne
Inne oleje silnikowe, Odpady zlewane sg do odpowiednich pojemnikéw
przektadniowe i (beczek lub paletopojemnikéw) wykonanych z dzysk/unieszk
19. |130208* |smarowe 1,5 materiatéw trudnopalnych, odpornych na dziatanie ° ,ZYS _unlesz 0
., . dliwianie
olejéw odpadowych, wyposazonych w szczelne
zamkniecia, ustawionych na tacy wychwytowej,
w Magazynie odpadow nr 2.
20. | 1501 10* | Opakowania 2,5 Odpady magazynowane sa w szczelnych, odpornych na | odzysk/unieszko-

zawierajace

dziatanie substancji niebezpiecznych, oznakowanych w

dliwianie
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pozostatosci sposob pozwalajgcy na jednoznaczng identyfikacje
substancji odpaddw (nadana nazwa i kod odpadu),
niebezpiecznych lub paletopojemnikach IBC, pojemnikach plastikowych lub
nimi beczkach w Magazynie odpaddw nr 2.
zanieczyszczone
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane sg w opakowaniach
zawierajace jednostkowych w szczegdlnosci kartonowych lub
21. |160213* | niebezpieczne 1,0 plastikowych, oznakowanych w sposdb pozwalajacy na | odzysk/unieszko-
elementy inne niz jednoznaczng identyfikacje odpadéw (nadana nazwa i dliwianie
wymienione w 16 kod odpadu), w Magazynie odpaddéw nr 2.
0209do 1602 12
Niebezpieczne Odpady magazynowane sg w opakowaniach
elementy lub czesci jednostkowych w szczegdlnosci kartonowych lub odzysk/unieszko-
22. 16 02 15* . 1,0 . . . R
sktadowe usuniete z plastikowych, oznakowanych w sposéb pozwalajacy na | dliwianie
zuzytych urzadzen jednoznaczng identyfikacje odpadu (nadana nazwa i
kod odpadu), w Magazynie odpadoéw nr 2.
Nieorganiczne Odpady nie s3 magazynowane. Bezposrednio po )
23. | 1603 03* | odpady zawierajace | 10,0 |wytworzeniu odpad jest przekazywany uprawnionym o@zysk/_unleszko-
. . . . dliwianie
substancje podmiotom w celu ich dalszego zagospodarowania.
niebezpieczne
Organiczne odpady Odpady nie s3 magazynowane. Bezpos$rednio po )
L . . . odzysk/unieszko-
24. | 1603 05* | zawierajgce 80,0 | wytworzeniu odpad jest przekazywany uprawnionym A
h . . . dliwianie
substancje podmiotom w celu ich dalszego zagospodarowania.
niebezpieczne
Odpady inne niz niebezpieczne
25. |[150101 |Opakowaniaz 1,0 Odpady magazynowane s3 luzem lub w opakowaniach | odzysk/unieszko-
papieru i tektury typu big-bag, w Magazynie odpaddw nr 1. dliwianie
26. | 150102 Opakowania z 5,0 Odpady magazynowane s3 luzem lub w opakowaniach | odzysk/unieszko-
tworzyw sztucznych typu big-bag, w Magazynie odpadéw nr 1. dliwianie
27. | 150103 Opakowania z 2,5 Odpady magazynowane s3 luzem w Magazynie | odzysk/unieszko-
drewna odpaddw nr 1. dliwianie
28. 15 01 04 Opakowania z 10,0 |Odpady magazynowane s3 luzem, w Magazynie | odzysk/unieszko-
metalu odpadéw nr 1. dliwianie
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane s3 w opakowaniach
inne niz jednostkowych, w szczegdlnosci kartonowych lub .
29. |160214 Lo 1,0 - . . odzysk/unieszko-
wymienione w plastikowych, oznaczonych w sposéb pozwalajacy na dliwianie
16 02 09 do jednoznaczng identyfikacje odpadéw (nadana nazwa
1602 13 i kod odpadu), w Magazynie odpaddw nr 1.
Objasnienia:

1o instalacja WOSKI,
2 instalacja AMINOPLASTY,
i instalacja RPO.”

9. Punkt 11.3.4. pn. ,Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego”
otrzymuje nowe brzmienie:

»11.3.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie zaktadu wyznaczono trzy miejsca magazynowania odpaddw, t;j. :
magazyn odpadéw nr 1 (wiata o konstrukcji stalowej zlokalizowana przy budynku 663
w instalacji AMINOPLASTY):
— powierzchnia wewnetrzna magazynu — 20 m%;

— odlegtosci od obiektow sgsiadujgcych sg zachowane;
— nie bedg magazynowane odpady niebezpieczne;

1)
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2)

rzeczywista maksymalna ilos¢ odpaddéw palnych jaka moze by¢ magazynowa:

[0 opakowania z papieru i tektury - 0,4 Mg,

[0 opakowania z tworzyw sztucznych, sorbenty - 0,31 Mg,

[0 opakowania z drewna - 0,1 Mg;

stanowi jedng strefe pozarowg z wiatg magazynowa na butle z gazem propan-butan. Jest
to strefa o gestosci obciazenia ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 21,6 m?;

nie wystepuje zagrozenie wybuchem;

nie jest wyposazona w instalacje elektryczng;

zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;

wyposazona w gasnice proszkowg 6 kg;

zaopatrzenie wodne do celdw przeciwpozarowych, w wymaganej ilosci 10 dm?®/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zaktadowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany
w odlegtosci do 75 m od wiaty;

dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty,

ilos¢ magazynowanych odpadow palnych w strefie pozarowej jest mniejsza niz 50 Mg, a
ich objetos¢ jest mniejsza niz 200 m?, wiec miejsce magazynowania statych odpadéw
palnych nie jest strefa pozarowa z odpadami statymi w rozumieniu §5 rozporzadzenia
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie
wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majq spetniac¢ obiekty budowlane
lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub
przetwarzania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 296).

magazyn odpaddw nr 2 (wiata konstrukcji murowanej i stalowej zlokalizowana przy budynku
663 w instalacji AMINOPLASTY):

liczba kondygnacji nadziemnych - 1;

powierzchnia wewnetrzna wiaty - 7,4 m%;

odlegtos¢ od budynkow sgsiadujgcych jest zachowana;

w obiekcie nie bedg magazynowane materiaty klasyfikowane jako niebezpieczne pod
wzgledem pozarowym;

rzeczywista maksymalna ilos¢ odpaddéw palnych jaka moze by¢ magazynowa:

[0 opakowania z tworzyw sztucznych, sorbenty oraz zuzyte urzadzenia - 0,105 Mg,

[0 olejeismary-0,01 Mg,

[0 tkaniny - 0,06 Mg,

[l papier - 0,04 Mg;

stanowi osobng strefe pozarowg zakwalifikowang do budynkéow PM o gestosci obcigzenia
ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 7,4 m?;

zagrozenie wybuchem nie wystepuje;

nie jest wyposazona w instalacje elektryczng;

zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;

wyposazona w podreczny sprzet gasniczy, ktéry umieszczony bedzie w magazynie nr 1;
zaopatrzenie wodne do celéw przeciwpozarowych, w wymaganej ilosci 10 dm?®/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zaktadowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany w
odlegtosci do 75 m od wiaty;

dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty,

ilos¢ magazynowanych statych odpadow palnych w strefie pozarowej jest mniejsza niz
50 Mg, a ich objetos¢ jest mniejsza niz 200 m®, wiec miejsce magazynowania statych
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3)

odpadéw palnych nie jest strefg pozarowa z odpadami statymi w rozumieniu §5
rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w
sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majq spetnia¢ obiekty
budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 296),

ilos¢ magazynowanych ciektych odpadéw palnych w obiekcie budowlanym jest mniejsza
niz 5 m® (oleje o temperaturze zaptonu powyzej 100°C), wiec magazyn na odpady nr 2
nie jest miejscem magazynowania ciektych odpadéw palnych ani magazynem ciektych
odpadow palnych w rozumieniu §10 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie majq spetnia¢ obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne
miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadow (Dz. U.
22020 r., poz. 296).

wiata (boks) magazynowy na butle z gazem propan-butan:

powierzchnia wewnetrzna magazynu —1,6 m’;

dwie $ciany i drzwi boksu azurowe;

od magazynu nr 2 oddzielony $ciang w klasie odpornosci ogniowej REI120, a od pompowni
nr 1 Sciang w klasie odpornosci ogniowe]j REI60;

odlegtosci od obiektéw sgsiadujgcych sg zachowane;

magazynowane bedg butle z gazem propan-butan oraz puste metalowe pojemniki
cisnieniowe po materiatach smarnych;

stanowi jedng strefe pozarowg z magazynem odpaddw nr 1. Jest to strefa o gestosci
obciazenia ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 21,6 m?;

posiada opracowang ocene zagrozenia wybuchem. Strefa zagrozenia wybuchem (strefa 2)
wewnatrz wiaty oraz w promieniu 1,0 m wokét magazynowych butli z gazem propan-
butan;

nie jest wyposazona w instalacje elektryczng;

zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;

stalowg konstrukcje wiaty oraz stojaki na butle nalezy uziemic;

wyposazona w podreczny sprzet gasniczy umiejscowiony w magazynie nr 1;

zaopatrzenie wodne do celéw przeciwpozarowych, w wymaganej iloéci 10 dm?®/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zaktadowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany w
odlegtosci do 75 m od wiaty;

dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty;

ilos¢ magazynowanych statych odpaddow palnych w strefie pozarowej jest mniejsza niz
50 Mg, a ich objetos¢ jest mniejsza niz 200 m®, wiec miejsce magazynowania statych
odpadéw palnych nie jest strefg pozarowa z odpadami statymi, w rozumieniu §5
rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w
sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spetniac obiekty
budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 296).”
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10.Punkt Ill. pn.: ,llos¢, stan i skiad $ciekdw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

wymagajacej pozwolenia zintegrowanego” otrzymuje brzmienie:

Sl llosé, stan i skiad sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego

Scieki z poszczegdlnych instalacji wchodzacych w sktad Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa
Chemicznego Sp.zo.o0. wprowadzane sg do kanalizacji Grupy Azoty Zaktadow Azotowych

Kedzierzyn S.A. na podstawie umowy cywilno-prawnej, w ilosci:

Tabela nr 12

Lp. Zrédto emisji $ciekow

llosé
[m®/d]

Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

1. |Instalacja WOSKI 45

2. |Instalacja AMINOPLASTY 200

3. |Instalacja RPO 52
Instalacje pozostate

4. |Instalacja WOSKI | 70

o stanie i sktadzie z kazdej instalacji nie przekraczajgcym zawartosci:

Tabela nr 13
Lp. Wskazniki zanieczyszczen Wartosc
1. Odczyn pH 6,0-9,0
2. ChZT, 4 000 mg O,/I
3. Azot ogdlny 500 mg N/I
4, Azot amonowy 450 mg Nyya/!
5. Otéw 0,1 mg Pb/I
6. Chrom ogdlny 0,1 mg Cr/I
7. Miedz 0,1 mg Cu/I
8. Cynk 4,5 mg Zn/|
9. Wanad 0,05 mg V/I
10. | Bar 0,5 mg Ba/I
11. | Bor 0,5 mg B/I
12. | Molibden 0,05 mg Mo/I
13. | Fenol (indeks fenolowy) 20 mg/I
14. | Weglowodory ropopochodne 15 mg/I
15. | Fosfor ogdlny 18 mg F/I
16. | Ekstrakt eterowy 100 mg/I
17. | Aldehyd mréwkowy (formaldehyd) 13 mg/l
18. | Siarczany 500 mg SO,/I

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z 26 wrzesnia 2022 r. Pan Jacek Roézycki, petnomocnik Grupy Azoty Jednostki
Ratownictwa Chemicznego Sp. z o. o. w Kedzierzynie-Kozlu, zwrdcit sie do Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
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Wojewody Opolskiego z 13 grudnia 2006 r. nr SR.I1I.AS-6610-1-30/06 (z pdzn. zm.) dla instalacji

do produkcji z wykorzystaniem procesdw chemicznych produktow i poétproduktéw chemii

organicznej, tj. woskdw, aminoplastéw i RPO oraz dla instalacji pozostatych, zlokalizowanych

w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30H.

Whiosek dotyczy zmiany pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z:

1) zaplanowanym zwiekszeniem wielkosSci produkcji nastepujgcych wyrobdw:

a) PROTEKTOLU SAT-10,

b) Ixonolu-5,

c) DE-EMIS®,

d) srodkéw antyzbrylajgcych do nawozoéw,

2) uruchomieniem produkcji wielosiarczku sodu,

3) zwiekszeniem ilosci wytwarzanych odpaddéw zwigzanej ze zwiekszeniem wielkosci produkcji.

Do ww. wniosku dotgczono:

— dokumentacje pn.: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
z wykorzystaniem procesow chemicznych produktéw i potproduktdow chemii organicznej, tj.
WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych na terenie dziatek nr: 297/1, 293/3, 299/2,
177/8, 296/2, 300/5 w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H”, opracowang przez mgr inz.
Magdalene Ozimek, mgr inz. Anne Zak, mgr inz. Pawta Sordyla, mgr inz. Daniela Pawtowskiego,
mgr Jacka Rézyckiego, we Wtoctawku, we wrzesniu 2022 r.,

— odpis petnomocnictwa z 31 sierpnia 2022 r. udzielonego Panu Jackowi Rézyckiemu przez Grupe
Azoty Jednostke Ratownictwa Chemicznego sp. z 0. 0.,

— dokumentacje pn.: ,,Operat przeciwpozarowy dla miejsc magazynowania odpadéw palnych na
instalacjach produkcyjnych: WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu
przy ul. Mostowej 30H”, opracowang przez mgr inz. Jana Koziuka, Kluczbork, sierpien 2022 r.,

— kopie postanowienia Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-
Kozlu z 21 wrzesnia 2022 r. nr PZ.5268.18.2022,

— informacje odpowiadajgcg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsiebiorcow Krajowego
Rejestru Sadowego sporzgdzong na dzien 5 wrzesnia 2022 r. (KRS: 0000188857);

— zaswiadczenia o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko srodowisku, o ktérych mowa w art.
184 ust. 4 pkt 7 ustawy Pos,

— dowdd uiszczenia optaty skarbowej od decyzji,

— dowadd uiszczenia optaty rejestracyjnej,

— dowdd uiszczenia optaty od petnomocnictwa,

— streszczenie wniosku sporzadzone w jezyku niespecjalistycznym,

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (ptyta CD).

Organ ustalit, ze wnioskodawca wypetnit formalny warunek rozpatrzenia wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego, wynikajgcy z art. 210 ustawy Pos, poprzez wniesienie na wyznaczone
konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w Warszawie optaty
rejestracyjnej. Optate w wysokosci 2 200 zt wniesiono w dniu 23 wrzesnia 2022 r.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
i zgodnie z wiasciwoscig miejscowg, organem wtasciwym do zmiany przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
Polskie nie jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie
zintegrowane nie obejmuje korzystania z wdd, tj. poboru wdd lub wprowadzania sciekéw do wdd
lub do ziemi.
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Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze wnioskowana zmiana decyzji stanowi istotng
zmiane w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
mogacymi spowodowaé znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na s$rodowisko
W rozumieniu przepisoéw art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Wypetniajgc obowigzek okreslony w przepisie art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z 3 pazdziernika 2022 r. nr DOS-
RPS.7222.64.2022.AK przekazat elektroniczng wersje wniosku Ministrowi Klimatu i Srodowiska
poprzez platforme ePAUP.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o0 udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 2373 z pdzn. zm.),
dane dotyczgce wniosku ozmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportal (karta 329/2022) 3 pazdziernika
2022r.

W zwigzku z tym, Zze wniosek nie spetniat wymogéw formalnych, Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego pismem z 14 pazdziernika 2022 r. nr DOS-RPS.7222.64.2022.AK wezwat Petnomocnika
do jego uzupetnienia, jednoczesnie informujac, ze brak uzupetnienia wniosku w terminie 14 dni od
dnia otrzymania niniejszego wezwania spowoduje, ze podanie pozostanie bez rozpoznania.
Whiosek wymagat uzupetnienia w zakresie przedtozenia informacji o usytuowaniu stanowiska do
pomiaru wielkos$ci emisji w zakresie gazow wprowadzanych do powietrza z nowego emitora nr E-
DP1 odprowadzajgcego odgazy z odpowietrzenia zamkniecia wodnego pompy prozniowej o duzej
wydajnosci oraz informacji o lokalizacji tego emitora (tj. czy znajduje sie w sgsiedztwie emitora nr
E-DP) oraz informacji o deklarowanym terminie oddania do eksploatacji nowego uktadu
prézniowego z pompg prézniowg o duzej wydajnosci. Wniosek zostat uzupetniony w wymaganym
terminie i zakresie przy pismie z 31 pazdziernika 2022 r.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Pos obowigzkiem zapewnienia, przez organ wydajacy
pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczefdstwa w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji, podano do publicznej
wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego i o mozliwosci sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskdw, w terminie
30 dni od daty ukazania sie ogtoszenia. Informacje powyzszg zamieszczono na tablicy ogtoszen
w siedzibie UMWO (7 listopada 2022 r.), w dzienniku Nowa Trybuna Opolska (14 listopada
2022 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Kedzierzyna-Kozla (8 listopada 2022 r.) oraz na stronie
internetowe] w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego (8 listopada 2022 r.).

W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w sprawie o zmiane
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Jednoczesnie organ pismem z 13 stycznia 2023 r. nr DOS-RPS.7222.64.2022.AK zawiadomit
strone 0 wszczeciu postepowania administracyjnego ipouczyt o uprawnieniach strony
dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, wynikajgcymi z art.
10 art. 73 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego.

W zwigzku z koniecznoscig ztozenia dodatkowego wyjasnienia do wniosku, organ pismem
217 listopada 2022 r. nr DOS-RPS.7222.64.2022.AK wezwat strone do jego uzupetnienia
w zakresie:

1. wyjasnienia, co spowodowato mozliwos¢ zwiekszenia produkcji w jednej szarzy PROTEKTOLU

SAT-10 oraz Ixonol-5;
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2. wyjasnienia, co spowodowato mozliwo$¢ zwiekszenia rocznej produkcji DE-EMIS® oraz
$rodkow antyzbrylajgcych do nawozow;

3. wyjasnienia, czy w zwigzku z ww. wzrostem wielkosci produkcji niektérych wyrobdéw oraz
wprowadzeniem nowej produkcji ulegnie zmianie instalacja, tj. czy zostanie ona rozbudowana
lub czy zostang uruchomione dodatkowe urzadzenia w poszczegdlnych procesach
produkcyjnych;

4. doprecyzowania czasOw trwania szarzy dla poszczegdlnych produktow;

5. zweryfikowania informacji dotyczacych wuktadu prézniowego zawartych w aktualnie
obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym, w zwigzku z tym, ze w przedtozonym organowi
whniosku zawarto informacje o wykorzystaniu ,nowego uktadu prézniowego” na potrzeby
produkcji wielosiarczku sodu;

6. wyjasnienia, co jest powodem okreslenia w przedtozonym organowi wniosku, znacznie nizszej
wielkosci emisji amoniaku z procesu fadowania produktu DE-EMIS w stosunku do danych
uwzglednionych w dokumentacji do udzielenia obowigzujagcego pozwolenia zintegrowanego,
tj. jakie zastosowano rozwigzania techniczne w ww. procesie, ktére ograniczajg wielkosé¢ emisji
amoniaku, w tym czy byly wykonywane pomiary wielkosci emisji lub analizy, w wyniku ktérych
mozna byto stwierdzi¢, ze emisja maksymalna amoniaku z ww. procesu jest na nizszym
poziomie. Brak we wniosku uzasadnienia do zmiany danych o wielkosci emisji z ww. procesu,
natomiast z przedtozonych wynikdw obliczen rozprzestrzeniania substancji wynika, ze poziom
emisji amoniaku ma istotne znaczenie w ocenie dotrzymywania poziomdéw odniesienia
substancji poza granicami terenu, do ktorego Spotka posiada tytut prawny;

7. przedtozenia umowy zawartej z Grupg Azoty ZAK S.A. 0 wzajemnym znoszeniu oddziatywan
zwigzanych z emisjg substancji do powietrza;

8. wyjasnienia dotyczgce temperatury procesu mieszania przy produkcji Ixonolu-5.

Wymaganego uzupetnienia i wyjasnien dokonano przy pismie z 9 grudnia 2022 r., z ktorego
wynika, ze w instalacji AMINOPALSTY planowane jest zastgpienie reaktora o pojemnosci 5m?
reaktorem o pojemnosci 10 m® (do procesu produkcji Inoxolu-5 i Protektolu SAT10) oraz
wydtuzenie czasu pracy instalacji (dotyczy to rdéwniez produkcji DE-EMIS i sSrodkéow
antyzbrylajgcych do nawozéw). Zmiany w instalacji AMINOPALSTY, w urzadzeniach uktadéw
pomocniczych, wigzg sie ponadto z dobudowaniem drugiego uktadu prézniowego — co ma na celu
zapewnienie odpowiedniej dyspozycyjnosci ukfadu prézniowego, ktéry bedzie pracowad
naprzemiennie z istniejgcym.

Prowadzacy instalacje okreslit, ze w przedtozonym wniosku uwzglednit prace instalacji na
3 zmiany, przez 7 dni wtygodniu, z postojami roboczymi, zatem zdolnos$¢ produkcyjna dla
poszczegdblnych produktéw zostata okreslona na poziomie maksymalnym, jaki zaktad jest w stanie
wyprodukowac w ciggu roku.

Przedtozony wniosek obejmowat réwniez rozszerzenie katalogu produktéw o wielosiarczek
sodu. Otrzymywanie wielosiarczku sodu przebiega w dwdch zasadniczych etapach. Pierwszym
etapem jest przygotowanie roztworu wodorotlenku sodu w kilku operacjach jednostkowych
polegajgcych na napetnieniu reaktora okreslonymi ilosciami sktadnikéw, nastepnie ich
wymieszaniu przy uzyciu mieszadta, podgrzaniu i odtlenieniu zawartoSci reaktora poprzez
przedmuchanie azotem. Kolejnym etapem jest synteza wielosiarczku poprzez dozowanie do
reaktora okreslonych porcji siarki granulowanej w odpowiedniej temperaturze przez okreslony
czas wymagany do zakonczenia reakcji i uzyskania wymaganego stezenia wielosiarczku. Ostatnig
fazg procesu otrzymywania wielosiarczku jest roztadunek zawartosci reaktora do
paletopojemnikow.

Produkcja wielosiarczku sodu, stwarzajgcego zagrozenie dla sSrodowiska wodnego,
posiadajgcego klasyfikacje ,Toksycznos¢ ostra, kategoria 1” ze wzgledu na niewielkg ilos¢
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substancji (w 3,5 Mg partii produktu znajdowac sie bedzie okoto 30% wielosiarczku) oraz biorac
pod uwage, ze nie bedzie on magazynowany, a po wyprodukowaniu bedzie ekspediowany do
odbiorcy, w zadnym stopniu nie zmienia oceny instalacji jako nie spetniajgcej kryteridw zaliczenia
zaktadu do zaktadéw o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe;j.

Biorgc pod uwage przepis art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ zwrdcit sie
pismem z 9 listopada 2022 r. nr DOS-RPS.7222.64.2022.AK do Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowe;j
instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w dofagczonym do wniosku operacie przeciwpozarowym
oraz postanowieniu ww. Komendanta z 21 wrzes$nia 2022 r. nr PZ.5268.18.2022.

W wyniku przeprowadzonej kontroli Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej
w Kedzierzynie-Kozlu postanowieniem z 23 listopada 2022 r. nr PZ.52805.17.2022 stwierdzit
spetnianie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej opisanymi w operacie
przeciwpozarowym  zatwierdzonym  postanowieniem Komendanta Powiatowego PSP
w Kedzierzynie-Kozlu z 21 wrzes$nia 2022 r. nr PZ.5268.18.2022.

Majgc na wzgledzie, ze prowadzacy instalacje planuje w instalacji AMINOPLASTY zastgpic
reaktor o pojemnosci 5m* reaktorem o pojemnosci 10 m® (do procesu produkcji Inoxolu-5
i Protektolu SAT10), wydtuzy¢ czas pracy instalacji (dotyczy to réwniez produkcji DE-EMIS
i Srodkéw antyzbrylajgcych do nawozow) oraz dobudowac drugi uktad préozniowy, co ma na celu
zapewnienie odpowiedniej dyspozycyjnosci ukfadu préziniowego, ktéry bedzie pracowad
naprzemiennie zistniejgcym, w toku prowadzonego postepowania Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego pismem z16stycznia 2023 r. nr DOS-RPS.7222.64.2022.AK zwrécit sie do
Petnomocnika Zaktadu o przedtozenie aktualnej decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla
instalacji, argumentujac swoje stanowisko zapisem art. 86 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z pdzn. zm.),
zgodnie z ktérym organ wydajacy decyzje jest zwigzany ustaleniami decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach przy wydawaniu pozwolenia zintegrowanego, m.in. w zakresie instalacji,
ktorych oddziatywanie na srodowisko byto analizowane oraz wydajnosci poszczegdlnych instalacji.

W odpowiedzi na powyzsze Zaktad nie przedtozyt decyzji Srodowiskowej dla planowanej
zmiany, przedstawiajgc przy pismie z 31 stycznia 2023 r. opinie radcy prawnego Krzysztofa
Gruszeckiego opracowang dla przedmiotowej, indywidualnej sprawy, biorgc pod uwage jej stan
faktyczny i prawny. Z uwagi na obecnie obowigzujgce przepisy ustawy Pos, zgodnie z ktérymi do
whniosku nie ma obowigzku dotfgczenia decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach dla
planowanego przedsiewziecia, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego odstgpit od zadania
przedtozenia decyzji Srodowiskowej.

Jednoczesnie nalezy zwrdci¢ uwage, ze zgodnie z art. 76 ustawy Pos, nowo zbudowany lub
przebudowany obiekt budowlany, zespdt obiektdw lub instalacja nie mogg by¢ oddane do
uzytkowania, jezeli nie spetniajg wymagan ochrony s$rodowiska, ktérymi sg: wykonanie
wymaganych przepisami lub okre$lonych w decyzjach administracyjnych srodkéw technicznych
chronigcych srodowisko, zastosowanie odpowiednich rozwigzan technologicznych, wynikajgcych z
ustaw lub decyzji oraz uzyskanie wymaganych decyzji okreslajgcych zakres i warunki korzystania
ze Srodowiska.

W zwigzku z tym, ze wniosek wymagat dalszych wyjasnied w zakresie emisji do powietrza,
organ pismem z 3 lutego 2023 r. nr DOS-RPS$.7222.64.2022.AK wezwat Petnomocnika do
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wyjasnienia zmiany w przyjetych zatozeniach obliczeniowych dot. maksymalnej emisji godzinowej

amoniaku z procesu zatadunku produktu DE-EMIS (tj. danych fizykochemicznych i parametréw

operacyjnych), ktére powodujg, ze emisja maksymalna godzinowa amoniaku z tego procesu
uwzgledniona w obliczeniach rozprzestrzeniania zmniejszyta sie z 5,37 kg/h do 0,993 kg/h.

W pismie z 16 lutego 2023 r. Petnomocnik wnioskodawcy przedstawit wyjasnienia, ktére organ
uwzglednit.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
organ zapewniajgc stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, pismem z 23 lutego
2023 r. DOS-RPS.7222.64.2022.AK, organ zawiadomit Petnomocnika wnioskodawcy o zakoriczeniu
postepowania dowodowego i poinformowat o mozliwosci zapoznania sie z catoscig
zgromadzonych akt. Z uwagi na wprowadzenie, z dniem 14 marca 2020 r., stanu zagrozenia
epidemicznego na terytorium Polski poinformowano jednoczesnie Strone, ze w okresie stanu
zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii, organ administracji publicznej moze zapewnic
Stronie udostepnienie akt sprawy lub poszczegdlnych dokumentéw stanowigcych akta sprawy
rowniez za pomocg Srodkéw komunikacji elektronicznej. Strona postepowania w ww. terminie nie
whiosta uwag.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Zaktad uzupetnien i uzyskanych informacji,
organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS-6610-1-30/06
z 13 grudnia 2006 r., zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-1I-10C-
7636-4/08 222 stycznia 2008r., nrD0S.7222.64.2012.HM z 20 grudnia 2012r., nr
D0S.7222.56.2014.MSu z 2 marca 2015 r., nr DOS-11.7222.27.2017.JSz z 4 czerwca 2018 r. oraz nr
DOS-111.7222.49.2020.BG z 9 lipca 2021 r.

Majgc na wzgledzie planowane zmiany w instalacjach, w czesci dotyczacej wytwarzania
odpadow organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:

a) w instalacji WOSKI - zwiekszyt ilo$¢ wytwarzanych odpaddéw o kodach: 07 01 11* z 5,0 Mg/rok
na 50 Mg/rok, 15 01 10* z 0,25 Mg/rok na 0,5 Mg/rok, 16 02 13* z 0,2 Mg/rok na 0,3 Mg/rok,
16 02 15* z 0,2 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 16 03 03* z 1,5 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 16 03 05*
z 2,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok, 15 01 02 z 2,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok, 15 01 03 z 2,5 Mg/rok na
5,0 Mg/rok, 15 01 04 z 0,5 Mg/rok na 1,0 Mg/rok oraz 16 02 14 z 0,2 Mg/rok na 0,3 Mg/rok,

b) w instalacji AMNIOPLAST - zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw o kodach: 07 01 11*
z 5,0 Mg/rok na 50,0 Mg/rok, 13 02 08* z 0,25 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 15 01 10* z 2,0 Mg/rok
na 20,0 Mg/rok, 15 01 11* z 0,1 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 15 02 02* z 1,0 Mg/rok na
10,0 Mg/rok, 16 02 13 z 0,3 Mg/rok na 1,5 Mg/rok, 16 02 15* z 0,3 Mg/rok na 1,5 Mg/rok,
16 03 03* z 2,5 Mg/rok na 50,0 Mg/rok, 16 03 05* z 5,0 Mg/rok na 300,0 Mg/rok, 16 10 01*
z 10,0 Mg/rok na 100,0 Mg/rok, 15 01 01 z 1,0 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 15 01 02 z 1,0 Mg/rok na
2,0 Mg/rok, 15 01 04 z 1,0 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 15 02 03 z 1,2 Mg/rok na 5,0 Mg/rok,
16 02 14 z 0,3 Mg/rok na 1,5 Mg/rok oraz 16 10 02 z 5,0 Mg/rok na 50,0 Mg/rok,

¢) w instalacjach pozostatych (WOSKI) - zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéow o kodach:
13 02 08* z 0,15 Mg/rok na 1,5 Mg/rok, 15 01 10* z 0,25 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 16 02 13*
20,1 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 16 02 15* z 0,1 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 16 03 03* z 1,0 Mg/rok na
10,0 Mg/rok, 16 03 05* z 2,5 Mg/rok na 80,0 Mg/rok, 15 01 02 z 2,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok,
1501 04 z 0,5 Mg/rok na 10,0 Mg/rok oraz 16 02 14 z 0,1 Mg/rok na 1,0 Mg/rok.

Z przedtozonego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego wynika, ze planowane zmiany
w funkcjonowaniu instalacji nie wprowadzg zmian w rodzajach wytwarzanych odpaddw,
magazynowaniu odpaddw oraz sposobach ich zagospodarowania.

Przedtozone przez Zaktad opracowanie pn. ,Operat przeciwpozarowy dla miejsc
magazynowania odpaddéw palnych na instalacjach produkcyjnych: WOSKI, AMNIOPLASTY i RPO,
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zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H”, sporzadzone w sierpniu 2022 r.,
nie wprowadza zmian w zapisach pozwolenia zintegrowanego, odnoszacych sie do warunkdow
przeciwpozarowych wynikajgcych z operatu przeciwpozarowego. Podkresli¢ jednak nalezy, ze
w magazynie odpaddéw nr 1 i nr 2 oraz wiacie (boksie) magazynowym ilo$¢ magazynowanych
odpadow palnych w strefie pozarowej jest mniejsza niz 50 Mg, a ich objeto$¢ jest mniejsza niz
200 m®, wiec miejsce magazynowania statych odpadéw palnych nie jest strefa pozarowa
zodpadami statymi w rozumieniu § 5 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpoZarowej,
jakie majg spetniac¢ obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania,
magazynowania lub przetwarzania odpaddw (Dz. U. z 2020 r., poz. 296). Dodatkowo w magazynie
nr 2 ilos¢ magazynowanych ciektych odpaddéw palnych w obiekcie budowlanym jest mniejsza niz
5m?’ (oleje o temperaturze zaptonu powyzej 100°C), wiec magazyn na odpady nr 2 nie jest
miejscem magazynowania ciektych odpaddéw palnych ani ,magazynem ciektych odpaddéw palnych”
w rozumieniu § 10 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego
2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpoZarowej, jakie majq spetniac¢ obiekty
budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub
przetwarzania odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 296).

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpaddéw przewidzianych do
wytworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 2 stycznia
2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 10).

Planowane zwiekszenie wielkosci produkcji niektorych wyrobow w instalacjach wigze sie ze
zmiang wplywu emisji substancji ztych instalacji na jako$¢ powietrza w otoczeniu zaktadu -
z uwagi na zwiekszenie czasu eksploatacji instalacji. Zamontowanie drugiego uktadu prézniowego
(uktadu pomocniczego dla produkcji zywicy odlewniczej i produkcji powlekacza do mocznika oraz
produkcji nowego produktu — wielosiarczku sodu), ktdory bedzie pracowat naprzemiennie
z istniejgcym, skutkowac bedzie zmniejszeniem czasu pracy uktadu istniejgcego, zatem czas emisji,
tj. odpowietrzenia zamkniecia wodnego duzej pompy prozniowej, okreslony w dotychczas
obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym dla emitora E-DP, zostat przypisany niniejszg decyzja
do dwdch emitorow — E-DP i E-DP1. Prowadzacy instalacje zweryfikowat ponadto dane
fizykochemiczne produktu DE-EMIS, ktére byly wprowadzone do obliczen wielkosci emisji
amoniaku z operacji napetniania paletopojemnikéw tym produktem (emitor E-DE2), w wyniku
czego okreslit, ze emisja amoniaku z procesu ww. zatadunku produktu do paletopojemnikéw jest
na nizszym poziomie, niz to byto okreslone w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym.
Powyzszg weryfikacje uwzglednit w obliczeniach wptywu emisji amoniaku na jako$é powietrza
w otoczeniu zakfadu. Produkcja nowego wyrobu - wielosiarczku sodu — nie powoduje, wedtug
danych zawartych we wniosku, emisji do powietrza substancji, dla ktérych w obowigzujgcych
przepisach okreslone zostaty wartosci dopuszczalne w powietrzu lub wartosci odniesienia.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. Obliczenia zostaty przeprowadzone z uwzglednieniem wielkosci emisji substancji dla
okres$lonej we wniosku zdolnosci produkcyjnej w poszczegdlnych ciggach produkcyjnych
eksploatowanych instalacji.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacych
przedmiotem wniosku, po wprowadzeniu zmian w sposobie funkcjonowania, nie spowoduje, poza
granicami terenu, do ktdérego Spdtka posiada tytut prawny przekroczen wartosci odniesienia,
okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z 2010 r., poz. 87). Analizg objeto
substancje takie jak: amoniak i glikol etylenowy, tj. substancje ktérych wielko$¢ emisji (godzinowa
lub roczna) ulegnie zmianie, i dla ktdrych zostaty okreslone w obowigzujacych przepisach wartosci
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odniesienia. W obliczeniach uwzgledniono, ze na mocy umowy o wzajemnym znoszeniu
oddziatywan zwigzanych z emisjg substancji do powietrza Spétka posiada tytut prawny do terenu
Grupy Azoty Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A., natomiast nie posiada tytutu prawnego do
terenéw kilku firm, zlokalizowanych wewnatrz granic Grupy Azoty Zaktaddéw Azotowych
Kedzierzyn S.A. (organowi przedstawiono informacje w tym zakresie).

Instalacje Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. o. w Tarnowie,
zlokalizowane w Kedzierzynie-Kozlu, objete zmianami, nie podlegajg standardom emisyjnym
okreélonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 wrzeénia 2020r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektdrych instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzqdzen spalania lub
wspotspalania odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 1860).

Biorgc pod uwage powyzisze niniejszg decyzjg zmieniono pozwolenie zintegrowane m.in.
w zakresie danych dotyczacych charakterystyki miejsc wprowadzania substancji do powietrza,
czasu eksploatacji zrédet emisji i okreslenia warunkéw wprowadzania do powietrza substancji
emitowanych z instalacji. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji godzinowej irocznej zinstalacji, po
zmianach, zostata okreslona w niniejszej decyzji zgodnie z wnioskiem strony, na poziomie
wynikajgcym z eksploatacji instalacji, nie powodujgcym, poza granicami terenu, do ktérego Spétka
posiada tytut prawny, przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w ww. obowigzujgcym
rozporzadzeniu. W pozwoleniu okreslono wielkosci dopuszczalnej emisji substancji dla zrodet
i emitoréw, zgodnie z wymogiem okreslonym w art. 224 ust. 2 ustawy Pos.

Whiosek obejmowat zwiekszenie poziomu produkcji srodkéw antyzbrylajgcych do nawozdw,
w zwigzku z czym zwiekszeniu ulegto zapotrzebowanie na wykorzystywang w instalacji wode
przemystowg przeznaczong do mycia rurociggdw i urzadzen wchodzgcych w sktad instalacji
technologicznej. Uruchomienie produkcji nowego wyrobu, tj. wielosiarczku sodu, spowoduje
zwiekszenie zapotrzebowania na wode przemystowa. W obszarze Instalacji AMINOPLASTOW
pobrana z zewnetrznych Zzrédet woda wykorzystywana bedzie do mycia rurociggéw i urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji technologicznej, do zasilania uktadéw pomp prézniowych oraz do
przygotowywania mieszaniny procesowej przy produkcji wielosiarczku sodu. Woda
zdemineralizowana wykorzystywana bedzie do przygotowywania mieszanin procesowych przy
produkcji: Baso 960E, Arvo Nitrasep-tu, DE-EMIS® oraz Koncentratu do spryskiwaczy oraz jako
polarny rozpuszczalnik komponentédw przy produkcji Ixonolu-5. Natomiast woda sanitarna
wykorzystywana bedzie do przygotowywania mieszanin procesowych przy produkcji $rodka
pianotwdrczego PRO-TEKTOL SAT-10, Utwardzacza H50 oraz Utwardzacza H55 i Preparatu EH, jak
rowniez do ostatniego etapu mycia rurociggdw i urzadzen wchodzacych w sktad instalacji
technologiczne;.

W celu odbioru ciepta, generowanego w trakcie czesci proceséw produkcyjnych, realizowanych
w Instalacji AMINOPLASTOW, eksploatowane w niej urzadzenia korzysta¢ muszg z systemoéw
odbioru ciepta. W instalacji eksploatowany jest w tym celu wyodrebniony, niewielki obieg
chtodniczy, pracujacy w oparciu o dwie pompy, dwa zbiorniki metalowe o pojemnosci kazdego
z nich po ok. 2,8 m® oraz chtodnie wentylatorowa. Niewielkie straty wody obiegowej, wynikajace
z parowania i unosu kropel wody podczas jej chtodzenia w chtodni, uzupetniane beda woda
przemystowa. Wdrozenie do eksploatacji nowego produktu, nie wprowadzi zmian w ww.
zakresie. lintensyfikacja proceséw wytwaorczych wptynie natomiast na wzrost zapotrzebowania na
wode przemystowg wykorzystywang do uzupetniania obiegu, z uwagi na wykorzystywanie wod
chtodniczych w procesie produkcji, m.in. Ixonolu-5.

Biorgc pod uwage powyzisze, jak rowniez fakt, ze Zaktad nie pobiera wdéd bezposrednio
ze Srodowiska, organ zmienit pozwolenie zintegrowane w zakresie ilosci wykorzystywanej wody
w Instalacji AMINOPLASTOW oraz w instalacjach pozostatych na Instalacji WOSKOW.
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Z informacji zawartych w przedtozonym organowi wniosku wynika, ze zwiekszenie poziomu
produkcji sSrodkow antyzbrylajgcych do nawozéw, skutkowac bedzie zmiang ilosci wykroplonego
strumienia pary wodnej pochodzgcej z procesu odparowania wody z mieszaniny reakcyjnej, jak
rowniez zwiekszeniem ilosci $ciekédw pochodzacych z procesu mycia rurociggdw i urzadzen
wchodzgcych w sktad instalacji technologicznej.

Zwiekszenie poziomu produkcji w Instalacji AMINOPLASTOW spowoduje zwiekszenie iloci
generowanych obecnie strumieni Sciekdw, pochodzgcych z mycia rurociggéow i urzadzen
wchodzgcych w sktad instalacji technologicznej oraz regeneracji (wymiany) wody z uszczelnienia
pompy uktadu wytwarzania prézni. Uruchomienie produkcji wielosiarczku sodu bedzie zrédtem
Sciekdw, stanowigcych wykroplony kondensat, pochodzacy z pary ogrzewajacej reaktor. Zmianie
ulegnie réwniez charakterystyka jakosciowa poszczegdlnych strumieni. Odprowadzanie Sciekdw
przemystowych do kanalizacji podmiotu zewnetrznego objete jest oddzielnym pozwoleniem
wodnoprawnym.

Majgc na uwadze powyzsze, niniejszg decyzjg dokonano zmiany zapisdw w zakresie gospodarki
Sciekowej poprzez aktualizacje informacji dotyczacych ilosci Sciekdw powstajacych z Instalacji
AMINOPLASTOW i instalacji pozostatych na Instalacji WOSKOW oraz stanu i skfadu $ciekéw
powstajgcych z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym w zakresie wskaznikow: ChZTc,
azotu ogdlnego oraz azotu amonowego.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 8 i ust. 10 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ
stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko Srodowisku, ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sgdu za
przestepstwa wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168 (zaswiadczenia o niekaralnosci
w posiadaniu organu) ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2023 r., poz. 127 z
pozn. zm.).

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowg w wysokosci 1005,50 zt, zgodnie z punktem 53
czesci | zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2021 r.
poz. 1923 z pdzn. zm.), w dniu 23 wrzesnia 2022 r. przelewem na konto Urzedu Miasta Opola,
Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentenc;ji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za pos$rednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktdéry wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwofania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego

Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus
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Otrzymuije:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Jacek Rézycki — petnomocnik Grupy Azoty JRCh Sp. z 0. o.

2. aa
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