MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.16.2021.AK Opole, dnia 12 maja 2022 roku

DECYZIA

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
22021 r. poz. 1973 z péin. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
PACKPROFIL Sp. z 0. 0. w Kolonowskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji masy widknistej z drewna lub innych materiatéw wtéknistych oraz do produkcji papieru
lub tektury wraz z oczyszczalnig Sciekdw powigzang integralnie z ww. instalacjami oraz dla
instalacji pozostatych, zlokalizowanych w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3, udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 10 lipca 2015 r. nr D0OS.7222.20.2014.JZ (z pdin.
zm.)

orzekam

I. zmieni¢, na wniosek strony, decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 10 lipca 2015 r.
nr DOS.7222.20.2014.JZ dla instalacji do produkcji masy widknistej z drewna lub innych
materiatow wtdknistych oraz do produkcji papieru lub tektury wraz z oczyszczalnig Sciekdw
powigzang integralnie z ww. instalacjami oraz dla instalacji pozostatych, zlokalizowanych w
Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3, zmieniong nastepnie decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego z 5 pazdziernika 2015 r. nr D0S.7222.44.2015.JZ, z 12 listopada 2015 r. nr
D0S.7222.53.2015.JZ, z 26 kwietnia 2017 r. nr DOS-111.7222.19.2017.JZ, z 22 czerwca 2018 r. nr
DOS-111.7222.3.2018.HM (wraz z postanowieniem z17 sierpnia 2018 r. nr DOS-
111.7222.3.2018.HM) oraz z 27 pazdziernika 2020 r. nr DOS-111.7222.14.2019.JG, w nastepujacy
sposdb:

1. W punkcie Il.1.1. pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” tres¢ o brzmieniu:

»lnstalacje pozostate to:

— powierzchniowe ujecie wody z rzeki Mata Panew,
— powierzchniowe ujecie wody z kanatu Hutniczego,
— instalacja do produkcji katownikéw,

— instalacja do produkcji tulei,

— instalacja do produkcji ptaskownikéw,

— instalacja do produkcji u-profili,

— instalacja do produkcji palet i stopek do palet,

— kottownia gazowo-olejowa i magazyn oleju opatowego,
— stacje transformatorowe niskiego napiecia,

— warsztat mechaniczny i elektryczny,

— laboratorium.”

otrzymuje brzmienie:

»lnstalacje pozostate to:

— powierzchniowe ujecie wody z rzeki Mata Panew,
— instalacja do produkcji katownikow,

— instalacja do produkgji tulei,

— instalacja do produkcji ptaskownikéw,
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— instalacja do produkcji u-profili,

— instalacja do produkcji palet i stopek do palet,

— instalacje spalania paliw (w tym: kociot o mocy 5,362 MW i kociot o mocy 3,486 MW oraz
nagrzewnice 8 sztuk o mocy 3x48 kW 4x25 kW oraz 1x92 KW) (kottownia gazowo-olejowa i
magazyn oleju opatowego),

— stacje transformatorowe niskiego napiecia,

— warsztat mechaniczny i elektryczny,

— laboratorium,

— drukarki do nadrukéw.”

. W punkcie 11.1.1.3. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom, w tabeli nr 1, w czesci | pn. ,Instalacje wymagajace
pozwolenia zintegrowanego” pkt 3 otrzymuje brzmienie:

”

Oczyszczalnia
Sciekéw
przemystowych

Gtéwnym urzadzeniem oczyszczalni mechanicznej (I stopien) jest osadnik stozkowy (typ AB
160), mogacy sklarowaé $cieki w ilosci do 80 m3/h. Przy obecnym zuzyciu wody $wiezej,
pojemnos¢ robocza osadnika zapewnia ponad 2-godzinny czas zatrzymania Sciekdw
wewnatrz urzadzenia. Czas ten zapewnia prawidtowe sklarowanie (sedymentacje)
zawiesiny niesionej przez nadmierne wody technologiczne. Osadnik wykonany jest z blachy
stalowej o grubosci 8,0 mm i ma ksztatt odwrdconego stozka zakonczonego czescig
cylindryczng. Na obwodzie wewnetrznej czesci cylindra zamocowane jest koryto
przelewowe, do ktérego naptywaja sklarowane $cieki. Scieki te odprowadzane sg do
biologicznej oczyszczalni $ciekdw (Il stopien).
Osad sedymentujacy na dnie stozka (ggszcz) odprowadzany jest za posrednictwem krécca
i rurociggu do obiegu wodno-masowego tekturnicy.
Schemat mechanicznej oczyszczalni Sciekdow obejmuje réwniez filtr wielotarczowy FS-140.
Urzadzenie to spetnia dwie funkcje, w obiegu wodno-masowym tekturnicy, tj.:
v zageszczanie masy i filtracja wody obiegowej,
v filtracja nadmiaru wody obiegowej kierowanej do wytawiacza stozkowego.

Funkcja ta realizowana jest réwnoczesnie z funkcja klarowania wody obiegowej

i zageszczania masy, jednak stanowi bardzo wainy element w procesie klarowania

Sciekdw w wytawiaczu stozkowym, zapewnia jego prawidtowg prace oraz minimalizuje

jego odcigzenie zawiesing.
Cechag charakterystyczng biologicznej oczyszczalni $ciekdw (Il stopien) jest jej
dwustopniowosé. Scieki przeptywaja kolejno przez dwa oddzielone od siebie zbiorniki.
Najpierw wptywajg do pierwszego poziomu oczyszczania biologicznego, wykonanego
w technologii biologii z osadem czynnym (Multi-Immobilized-Biomass-Moving-Bed-
System). W technologii tej wykorzystuje sie wypetniacze, ktére tworzg powierzchnie
zasiedlania dla biomasy bez koniecznosci zawracania osadu recyrkulowanego. Aby unikngé
odptywania wypetniaczy do kolejnego poziomu oczyszczania, w przeptywie do drugiego
poziomu umieszczono specjalng kratownice. Napowietrzanie tego bioreaktora nastepuje
za pomocg samozasysajgcego inzektora. Inzektor pracuje na zasadzie pompy
strumieniowej i niezbedny tlen zasysa z atmosfery. Pompowanie i mieszanie strumienia
powietrza nastepuje jedynie przy pomocy pompy strumieniowej, ktéra pobiera wode
cyrkulacyjng z reaktora. W celu zwiekszenia wydajnosci oczyszczalni stosuje sie dmuchawe.
W celu zabezpieczenia pompy przed wypetniaczami strona strumieniowa pompy zostata
zabezpieczona kratownica/siatkg. Z doswiadczenia wynika, ze czasami na pierwszym
poziomie dochodzi do powstawania piany podczas eksploatacji bioreaktora. Z tego
powodu przewidziano instalacje do usuwania piany. W tym celu, przy pomocy pompy,
pobiera sie wode z bioreaktora i specjalnymi dyszami rozpryskuje sie jg na powierzchni
wody. Ponadto w uzasadnionych przypadkach stosuje sie srodek przeciwpienny.
Czes$¢ biologiczna oczyszczalni sSciekdw zostata doposaiona w dodatkowy stopien




oczyszczania Sciekdw — zbiornik MBBR o pojemnosci 170 m3 (zlokalizowany przed
zbiornikiem biologii wysokoobcigzonej) wykonany jako zbiornik zelbetowy, otwarty,
czesciowo zagtebiony w gruncie, wyposazony w ruszt napowietrzajacy i nosnik biomasy
(FloatChip) oraz sito. Sposdb oczyszczania Sciekéw w tym zbiorniku jest analogiczny do
istniejgcego zbiornika pierwszego stopnia biologicznego oczyszczania - biologii
wysokoobcigzonej (BG330). Zbiornik MBBR stanowi réwniez alternatywe dla obecnie
eksploatowanego zbiornika BG330 w przypadku koniecznosci naprawy badz przegladu
systemu napowietrzania. Scieki z instalacji beda trafia¢ najpierw do zbiornika MBBR, a
nastepnie do zbiornika BG330.

Po przeptynieciu pierwszego poziomu oczyszczania, podczyszczone Scieki ptyng do
drugiego poziomu biologicznego - klasycznej biologii z osadem czynnym. Niezbedny tlen
atmosferyczny jest dostarczany inzektorowym systemem napowietrzania, tak jak na
poziomie pierwszym. Sktada sie on z 3 inzektorow zasilanych pompa strumieniowg. Pompa
strumieniowa od strony zasysajgcej chroniona jest przed zatykaniem sie specjalng
kratownica. Dodatkowo drugi zbiornik rowniez jest zasilany dmuchawa. Stata zawartosc
substancji suchej w osadzie czynnym gwarantowana jest dzieki zawracaniu osadu czynnego
z osadnika wtdrnego. Potrzebna do tego pompa do zawracania osadu jest zainstalowana w
maszynowni. Rozdzielanie osadu czynnego przed wprowadzeniem oczyszczonych Sciekdw
do kolektora nastepuje mechanicznie w osadniku wtérnym. Mieszanina osadow, ktora
osigdzie, zostaje zawrdcona do drugiego poziomu oczyszczania biologicznego za pomocg
zgarniacza ssgcego. Osad nadmierny powstajgcy podczas oczyszczania biologicznego jest
usuwany mimosrodowg pompa Slimakowg i pompowany do papierni. Stamtagd moze by¢
usuwany, badz wykorzystany do produkcji papieru.

Mikroorganizmy uczestniczagce w oczyszczaniu biologicznym s3 zaopatrywane w azot
i fosfor przez dozowanie technicznego roztworu mocznika i kwasu fosforowego. Stacja
dozowania dostarczy do biologii odpowiednig ilos¢ azotu pochodzgcego z 20% roztworu
mocznika. Aby zapewni¢ zaopatrzenie biologii w fosfor, bezposrednio ze zbiornikéw
siatkowych, pompa dozujacy bedzie doprowadzany 75% kwas fosforowy. Zbiorniki wysoko
obcigzonej biologii | (Multi-IBMBS), nisko obcigzonej biologii Il i osadnika wtérnego sa
okragte i wykonane z betonu. Rozdzielnik osadu zawracanego i oczyszczonych $ciekdw jest
prostokatny i rGwniez wykonany z betonu.

Ponadto w budynku maszynowni znajduje sie: rozdzielnia, stacja dozowania i miejsce dla
personelu obstugujgcego (nie w formie statego stanowiska pracy).

Cafa instalacja zasilana jest z jednej centralnej rozdzielni. Rozdzielnia zainstalowana jest
w maszynowni. Kontrola i sterowanie instalacjg odbywa sie za pomocga programowalnego
sterownika SPS. Oczyszczalnia sciekdw jest sterowana gtdwnie automatycznie, przy
pomocy panelu sterowniczego SPS, za pomoca ktdrego jest kontrolowany stan instalacji.
W oparciu o gromadzone wartosci pomiarowe (np. zawartos¢ tlenu) oraz zadane wartosci
wprowadzone do oprogramowania SPS przez obstuge, nastepuje ustawienie elektroniki i
maszyn, niezbednych do osiggniecia spodziewanego stanu instalacji.

W przypadku, gdy nastgpig jakies zaktdcenia w procesie badz awarie, urzgdzenie wysle
komunikaty alarmowe lub automatycznie wprowadzi srodki zapobiegawcze. Oznacza to, ze
w czasie normalnej eksploatacji instalacji, nie bedg potrzebne natychmiastowe interwencje
personelu obstugujacego, majace na celu zapewnienie bezpieczenstwa instalacji w razie
zaktocen. Jednak warunkiem tego jest dziatanie instalacji w granicach/parametrach
ustalonych podczas uruchomienia. Przelew oczyszczonych Sciekéw z osadnika wtdrnego
moze by¢ albo zawrécony do produkcji, albo wprowadzony do odbiornika.

”




3. W punkcie

1.L1.1.3. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia

przeciwdziatania zanieczyszczeniom, w tabeli nr 1, w czesci Il pn. , Instalacje pozostate” tres¢

otrzymuje brzmienie:

”

Instalacja do
powierzchniowego
ujecia wody z rzeki
Mata Panew

Na potrzeby uzytkowania instalacji zintegrowanej pobierana jest woda powierzchniowa
z brzegowych uje¢ wody zlokalizowanych na rzece Mata Panew (obiekt lw1).
Woda ujmowana za pomocay ujecia brzegowego na rzece Matej Panwi, poprzez rurociag
stalowy o s$rednicy 400 mm trafia do pompowni, skad dalej przepompowywana jest
rurociggiem dosytowym o srednicy 400 mm do zbiornika wody swiezej o pojemnosci
160 m3. Nadmiar wody przelewa sie do tzw. kanatu otwartego.
Woda pobierana z rzeki Mata Panew transportowana jest do zbiornika wody Swiezej,
a stamtad pobierana jest:

— do kanatu wody podsitowej maszyny tekturniczej,

— do kadzi wody odwtdknionej,

— na natryski wahadtowe i stragcajace filtra FS-140,

— na natryski stracajace sit filtracyjnych,

— na chtodzenie hamulca przewijarko-krajarki,

— na dozowanie Ssrodkéw chemicznych,

— do uzupetniania obiegéw chtodniczych.

Instalacja do
produkgc;ji
katownikéw

Dziat wyposazony jest w 10 linii (L-1, L-2, L-3, L-4, L-5, L-6, L-7, L-8, L9, L10). Surowcem
do produkcji kgtownikow tekturowych jest tektura makulaturowa wtasna oraz tektura,
papier i karton kupowany od firm zewnetrznych. Tektura, papier i karton ciete sg na
przewijarko-krajarce lub bobiniarkach. Klej przygotowywany w mieszalnikach
transportowany jest do wanien klejowych, z wanien na wlewki, a z wlewek na bobiny.
W sktad instalacji wchodzi 9 wanien klejowych (kazda z linii L-1 + L4 oraz L-7 + L-10
ma oddzielng wanne, zas linie L5 i L6 majg wspdlng wanne). Bobiny w zaleznosci od
grubosci ramion zaktadane s3 mechanicznie przy uzyciu wciggnikéw elektrycznych na
odwijaki. Nastepnie przeprowadzone sg na wlewki klejowe, walce az do gilotyny. W
przypadku braku mozliwosci uciecia katownikdéw na gilotynie, katownik tnie sie na pile
automatycznej. Stanowisko ciecia katownikdéw zaopatrzone jest w stanowiskowy filtr
workowy zlokalizowany na zewnatrz budynku, szczelnie obudowany, co zapewnia
zabezpieczenie przed ewentualnym wydostaniem sie pytu oraz odpowiednie warunki
eksploatacyjne workow filtracyjnych. Nad stanowiskiem mieszania kleju znajduje sie
wentylator wyciggowy.

Linia L-8 zlokalizowana jest w dziale palet i stopek w oddzielnym budynku.

Linia L10 wraz z wanng klejowa zlokalizowana jest w pomieszczeniu, ktdre nie jest
wyposazone w system wentylacji mechaniczne;j.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 69 Mg/dobe.

Instalacja do
produkgji tulei

Dziat wyposazony jest w 5 tulejarek (T-1, T-2, T-3, T-4 i T-5). Kazida tulejarka
wyposazona jest w wanne klejowa. Tuleje spiralnie zwijane produkowane sg z tektury
makulaturowej wtasnej, z tektury i papieru kupowanego od firm zewnetrznych oraz
odpowiednich klejow. Tektura i papier ciete sg na bobiny tekturowe na przewijarko-
krajarce i bobiniarkach. Bobiny zaktadane sg na odwijaki, przez watki prowadzace,
napinacze az do wanien klejowych. Nastepnie bobiny przeprowadzane s3 na trzpien
formujacy i pas napedowy, gdzie nastepuje formowanie tulei. Gotowe tuleje tnie sie na
odcinki o odpowiedniej dtugosci. Ciecie nastepuje bezposrednio w trakcie produkcji lub
na krajarkach.

Tuleje prosto zwijane produkowane sg ze zwojow tektury i papieru o odpowiednich
parametrach gramatury, grubosci i szerokosci zwojoéw na tulejarce T-4. Zwdj mocowany
jest na watku, po czym opuszcza sie ich docisk, ustawia szlifierki oraz hamulec. Tuleja
formuje sie na trzpieniu, gdzie arkusz tektury namoczony w kleju wsuniety jest
w szczeline trzpienia. Wyprodukowane tuleje tnie sie na gilotynie nozowej.

W ww. dziale znajduje sie suszarnia do suszenia tulei prosto zwijanych.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 50 Mg/dobe.




Instalacja do
produkcji
ptaskownikéw

Ptaskowniki wytwarzane beda w maszynie do produkcji ptaskownikéw. Surowce do
produkcji to tektura makulaturowa wtasna oraz tektura i karton ze Zrdédet
zewnetrznych. W pierwszej kolejnosci surowiec bedzie ciety na przewijarko—krajarce
lub bobiniarkach. Klej wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikéw, bedzie
kupowany w zbiornikach 1000 | i transportowany do wanny klejowej. Proces
produkcyjny polegaé bedzie na rwnomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju
na powierzchni odwijajgcych sie bobin i uformowaniu ptaskownikdéw, ktére w nastepnej
kolejnosci ciete beda za pomoca gilotyny na odpowiednig dtugos¢.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 5 Mg/dobe.

Instalacja do
produkc;ji u-profili

U-profile wytwarzane bedg w maszynie do produkcji U-profili. Surowce do produkgc;ji to
tektura makulaturowa wtasna oraz tektura i karton ze zZrddet zewnetrznych.
W pierwsze] kolejnosci surowiec ciety bedzie na przewijarko—krajarce lub bobiniarkach.
Klej wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikéw, bedzie kupowany w zbiornikach
10001 i transportowany do wanny klejowej. Proces produkcyjny polegac¢ bedzie na
rownomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju na powierzchni odwijajgcych sie
bobin i uformowaniu ptaskownikéw, ktére w nastepnej kolejnosci ciete sg za pomoca
aparatu tngcego na odpowiednig dtugosc.

Maszyny do produkcji ptaskownikéw i u-profili zlokalizowane bedg w jednym
pomieszczeniu produkcyjnym. Zasilanie energig elektryczng odbywac sie bedzie
poprzez zamontowane na obydwdch maszynach sitowniki pneumatyczne zasilane
sprezonym powietrzem.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 10 Mg/dobe.

Instalacja do
produkcji palet i
stopek do palet

Stopki do palet wytwarzane bedg na maszynie do produkcji stopek (ST). Surowcem do
produkgji jest tektura makulaturowa wiasna, tektura ze zrédet zewnetrznych (karton
pokryciowy), klej polimerowy (EI2020) i klej termotopliwy PS oraz tasma parafinowa.
Tektura oraz karton (w formie bobin o réznych dtugosciach) przygotowywane bedg na
przewijarko-krajarce i na bobiniarkach. Klej polimerowy bedzie kupowany
w zbiornikach 1000 | i transportowany do wanien klejowych. Klej termotopliwy bedzie
kupowany w formie statej oraz przygotowywany w aparacie klejgcym ,Robatech”.
Bobiny zaktadane beda na odwijaki i przeprowadzane przez napinacze i instalacje
wlewek aparatu klejowego. Nastepnie ze sklejonych bobin, pomiedzy walcami
formujacymi formowany bedzie profil dolny w ksztatcie litery ,,U” oraz profil gorny
w ksztatcie ptaskownika z przygotowanymi liniami zgiecia. Rdwnoczesnie na zespolonej
tulejarce przygotowywane bedg tulejki o wymaganych parametrach 76 mm, $ciance
3 mm i wysokosci 45-95 mm. Bobiny zaktadane beda na odwijaki, przeprowadzane
watkami prowadzacymi, przez napinacze, ukfad klejowy (klej EI2509), na trzpien
formujacy. Uformowane tulejki ciete beda za pomoca gilotyny nozowej na odpowiednie
odcinki i transportowane do ST.

W dalszej kolejnosci pomiedzy uksztattowane profile, automatycznie umieszczane
i rozmieszczane beda tulejki, zorientowane pionowo. Nastepnie miedzy watkami
formujacymi, zagina sie ptaskownik wzdtuz linii zgiecia, tworzac gérny profil w ksztatcie
litery ,U” i zamykajac tulejki w ,skrzynce”. Tak uformowany zestaw utrwalany bedzie
pomiedzy prasami. Za prasami, na gore, za pomoca aparatu klejowego nanoszony
bedzie klej ET 6S) oraz zabezpieczony tasma parafinowa. Wyrdb bedzie ciety na
odpowiednie dfugosci za pomoca automatycznej pity.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 20 Mg/dobe.

Palety tekturowe wytwarzane bedg na maszynie do produkcji palet (APPA). Surowcem
do produkcji palet bedg poétprodukty: wytworzone w firmie (stopki paletowe,
ptaskowniki tekturowe) oraz podesty typu ,plaster miodu” zakupione od firm
zewnetrznych. Elementy tgczone beda za pomoca kleju termotopliwego (ET 300 EVO)
kupowanego w formie statej oraz kleju polimerowego El 2509), dostarczanego w
zbiornikach 1000 | i transportowanego do zbiornikédw przy maszynie (APPA). Podesty,
ptaskowniki i stopki podstawiane beda pod odpowiednie przyrzady transportujgce. Na
ptaskownik zostang naniesione kleje. Ptaskownik zostanie potaczony ze stopkami




ustawionymi wedtug schematu. Nastepnie te elementy zostang potgczone z podestem
za pomocga klejéw (ET 300 EVO i El 2509) i pasami transportowymi, przeprowadzone
przez watki dociskowe, do automatycznego paletyzatora.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 50 Mg/dobe.

Instalacje spalania
paliw

Instalacje do spalania paliw zlokalizowane na terenie zakladu stuig na cele
zaopatrzenia instalacji w pare technologiczng oraz ogrzewania obiektow
zaktadowych. Para do celéw technologicznych na potrzeby maszyny tekturniczej
o maksymalnym cisnieniu 0,3 MPa wytwarzana jest w kotle parowym BABCOCK
BWR 70 o mocy 5,362 MW opalanym gazem ziemnym oraz w kotle parowy DFS 5000
o mocy 3,486 MW opalanym gazem badZ olejem opatowym. W kottowni
zlokalizowany jest rowniez kociot wodny Compakt A CA350 o mocy 400 kW opalany
gazem ziemnym i wykorzystywany do ogrzewania zaktadu w czasie postoju kotta
parowego.
Na terenie zaktadu w halach produkcyjnych zamontowane s3 nagrzewnice gazowe:
e 0 mocy 48 kW (1 sztuka) wykorzystywana do ogrzewania hali magazynowej;
e 0 mocy 48 kW (1 sztuka) wykorzystywana do ogrzewania hali produkcyjnej w
ktorej zlokalizowane s3 linie L5, L6 i T4
e 0 mocy: 25 kW (4 sztuki), 48 kW (1 sztuka) oraz 92 kW (1 sztuka)
wykorzystywane do ogrzewania hali produkcyjnej w ktorej zlokalizowane s3
linie T1 -T3, T5 oraz L9.

Stacje
transformatorowe

Zaktad posiada jedng stacje transformatorowa sredniego napiecia zlokalizowanag
w  bezposredniej bliskosci instalacji do produkcji tektury. Druga stacja
transformatorowa zlokalizowana w poblizu ujecia wody technologicznej jest obecnie
przez zaktad dzierzawiona.

Warsztat
mechaniczny i
elektryczny

Zadaniem dziatu jest biezgca kontrola stanu technicznego urzadzen produkcyjnych oraz
przeprowadzanie wymaganych napraw i remontéw. W wydzielonym pomieszczeniu
prowadzone sg réwniez nastepujgce rodzaje spawania: elektryczne, elektryczne w
ostonie gazowej i gazowe. Spawanie elektryczne odbywa sie na stanowisku z odciggiem
miejscowym. Podczas spawania gazowego i w ostonie gazowej (Mini-Mag) do
wentylacji pomieszczenia uzywa sie wentylatora sciennego. W warsztacie znajduje sie 1
stanowisko do spawania elektrycznego i 1 stanowisko do spawania gazowego.

10.

Laboratorium

W laboratorium prowadzi sie badania i kontrole procesu technologicznego,
w tym:

v' produkcji tektury makulaturowej;

v’ parametréw pracy BOS;

v' parametréw waéd kottowych;

v’ parametréw wyrob6éw gotowych,
parametréow dostarczanych do produkcji surowcow.

11.

Drukarki do
nadrukow

Proces drukowania prowadzony jest na wszystkich liniach produkcyjnych. taczna ilo$é
drukarek jaka dysponuje Zaktad wynosi 13 sztuk. Drukarki to niewielkie, przenosne
urzadzenia, ktore s usytuowane na koncach linii produkcyjnych. Proces nadruku
realizowany jest jako opcja w zaleznosci od wymagan klienta.

”

4. Punkt 11.1.4 pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcoéw i paliw

w instalacjach” otrzymuje brzmienie:

»11.1.4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatdéw, surowcdw i paliw w instalacjach

Tabela nr 2. Zuzycie materiatéw, surowcéw i paliw

Lp.

Surowiec/materiat pomocniczy/
paliwo/energia

Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku

Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego

1. [ Makulatura

| Produkcja masy wtdknistej 37 000 Mg




2. | Srodki chemiczne poprawiajace Produkcja tektury 97 Mg
jakos¢ tektury i wéd
technologicznych
3. | Srodki chemiczne stosowane do Produkcja tektury 102 Mg
biologicznego oczyszczania sciekow
4. Energia elektryczna Produkcja tektury 9842 MWh
Instalacje pozostate
5. | Srodki do uzdatniania wody kottowe] | Produkcja tektury 22 Mg
6. | Gazziemny Produkcja tektury 3188 000 m?3
7. | Olej opatowy EKOTERM PLUS Produkcja tektury 2950 Mg
8. | Energia elektryczna Pozostate instalacje 3605 MWh
9. Produkcja tulei i kgtownikow 7750 Mg
Produkcja ptaskownikow 100 Mg
Papier, tektura zakupione Produkcja u-profili 532 Mg
Produkcja stopek do palet 7100 Mg
Produkcja palet 17750 Mg
10. Produkcja tulei i kgtownikow 28 050 Mg
Tektura wyprodukowana w instalacji | Produkcja ptaskownikéw 1500 Mg
wymagajacej pozwolenia Produkcja u-profili 2688 Mg
zintegrowanego Produkcja stopek do palet 412 Mg
Produkcja palet 2950 Mg
11. | Kleje Produkcja katownikow 220 Mg
12. | Kleje Produkcja tulei 1900 Mg
13 | Kleje Produkcja ptaskownikow 300 Mg
14. | Kleje Produkcja u-profili 300 Mg
15. | Kleje Produkcja stopek do palet 497 Mg
16. | Kleje Produkcja palet 1243 Mg
17 | MEK Czyszczenie drukarek 0,48 Mg
18 | Solvent Drukowanie 0,48 Mg
19 | Farby fleksograficzne Drukowanie 0,1 Mg
20 | Atramenty Drukowanie 0,44 Mg
21 | Make up Drukowanie 0,048 Mg

”

5. Punkt I1.2. pn. ,Warunki poboru wody” otrzymuje brzmienie:

»11.2. Warunki poboru wody

Woda na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, tj. dla instalacji do
produkcji masy wtdknistej oraz do produkcji papieru lub tektury, pobierana jest z wtasnego ujecia
nalezgcego do Zakfadu, tj. za pomocg ujecia brzegowego w km 0+095, o konstrukcji betonowej,
w ktdrej zabudowany zostat wlot rurociggu stalowego o srednicy 400 mm. Element konstrukcji
stanowi krata zabezpieczajgca przed doptywem zanieczyszczen. Rurociggiem wody doptywajg do
przepompowni, z ktérej wody przepompowywane sg rurociggiem dosytowym o srednicy 400 mm

na teren zaktadu do zbiornika wody $wiezej o pojemnosci 160 m?3.

Ujecie brzegowe zlokalizowane jest w obszarze dziatki 333/12, obreb 0039 Kolonowskie,
jednostka ewidencyjna 161103_4 Kolonowskie — miasto, w lokalizacji wspétrzednych w ukfadzie

PL-ETRF 2000: X = 5611569,4418, Y = 6526721,6553.




Dopuszczalne ilosci poboru wody z rzeki Mata Panew za pomocg ujecia brzegowego w km 0+095:

Qmaxs = 0r01167 m3/S:
Qmax h= 42:0 m3/hl

Qg 4 = 1008,0 m3/d,
Qumaxr = 367 920 m3/rok,

z zachowaniem przeptywu biologicznego Q=0,95 m3/s.

Catos¢ wodd powierzchniowych pobieranych z uje¢ brzegowych na
transportowana jest do zbiornika wody Swiezej, a stamtad pobierana jest:

— do kanatu wody podsitowej maszyny tekturniczej,
— do kadzi wody odwtéknionej,

— na natryski wahadtowe i stracajace filtra FS-140,

— na natryski strgcajgce sit filtracyjnych,

— na chtodzenie hamulca przewijarko-krajarki,
— nadozowanie srodkéw chemicznych,

— do uzupetniania obiegdéw chtodniczych.”

6. Punkt 11.4.1. pn. ,,Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»11.4.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

rzece

Mata

Panew

1.4.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 5. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

o i : . ] Sredni
Lp. zna.c zenie Zrodto zanieczyszczen Wysokos¢ Srednica Temperatura | Predkos¢ Czas
emitora . wewnetrzna e
emitora . wylotowa wylotowa emisji
emitora
[m] [m] K] [m/s] [h/rok]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1 El ) 10,0 1,30 320 9,40 8760
Produkcja tektury - maszyna
2 E2 papiernicza 10,0 1,20 320 11,05 8760
3 E17 10,0 0,55 293 - 8760
4 E18 10,0 0,55 293 - 8760
Ciecie tektury na przewijarko-
5 E19 krajarce oraz ,,maty” hydropulper 3,35 0,50 293 - 8760
(rozwtdkniacz wirowy HB-710)
6 E20 3,35 0,50 293 - 8760
7 E21 3,35 0,50 293 - 8760
Instalacje pozostate
8 E5 Produkda katownikéw (LLL2, LA} | ¢ 0,20 293 k=0 87601/360?
przygotowanie kleju, klejenie,
drukowanie, fleksografia,




9 E8 czyszczenie glowic 6,0 0,20 293 k=0 8760/3602
Produkcja katownikéw (L7)-
10 E9 przygotowanie kleju, klejenie, 2,5 0,20 293 k=0 87601/3602
drukowanie, czyszczenie gtowic
Produkcja elementow z tektury —
katownikow (L8), u-profili,
11 E11 ptaskownikéw palet oraz stopek 6,4 1,42 293 3,53 8760%/3602
do palet - klejenie, drukowanie,
czyszczenie gtowic
12 E13 Produkcja katownikéw (L3) — 3,88 0,40 293 k=0 87601/3602
klejenie, drukowanie, czyszczenie
13 E14 gtowic 3,88 0,40 293 k=0 8760%/360?
Produkcja katownikéw (L9),
14 E15 produkdja tulei (T1, T2, T3, T5) - 3,50 0,40 293 k=0 87601/360%
klejenie, drukowanie, czyszczenie
gtowic
Produkcja katownikéw (L5, L6),
15 E16 produkcja tulei (T4)- 7,00 0,40 293 k=0 8760%/3602
przygotowanie kleju, klejenie,
drukowanie, czyszczenie gtowic
1) Czas trwania takich proceséw jak: przygotowanie kleju, klejenie, drukowanie, fleksografia (w zaleznosci
od emitora).
2} Czas trwania procesu — czyszczenie gtowic.
11.4.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji
Tabela nr 6. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
. Emisja dopuszczalna
Lp. Oznaczenie Nazwa zrodta emisji substancji Nazwa substancji 2hd ;
emitora ze zrédta | z emitora
[kg/h] [kg/h]
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
; E; Produkcja tektury - maszyna papiernicza Ea 222:2 0,93 8:223;
E17 pyt ogdtem 0,0079
E18 Ciecie tektury na przewijarko-krajarce oraz pyt ogétem 0,0079
E19 ,maty” hydropulper (rozwtékniacz wirowy pyt ogdtem 0,935% 0,0079
E20 HB-710) pyt ogdtem 0,0079
E21 pyt ogdtem 0,0079
Instalacje pozostate
prz_ygc?towanle kleju | metanol 0,0166 0,0276
klejenie metanol 0,0110
ES Produkcja metyloetyloketon 0,01027 0,01027
katownikéw drukowanie octan etylu 0,00081 0,00081
aceton 0,00014 0,00014
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,13889 0,1492?2
prz.ygc?towanle kleju | metanol 0,0166 0,0276
klejenie metanol 0,0110
Es Produkcja metyloetyloketon 0,01027 0,01027
katownikow drukowanie octan etylu 0,00081 0,00081
aceton 0,00014 0,00014
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,13889 0,14922
- cn Produkcja przygotowanie kleju | metanol 0,0331 0,0375




katownikéw klejenie metanol 0,0044
drukowanie metyloetyloketon 0,00616 0,00616
octan etylu 0,00033 0,00033
czyszczenie gltowic metyloetyloketon 0,11111 0,1173%
klejenie metanol 0,4690 0,4690
11 Produkcja drukowanie metyloetyloketon 0,02054 0,02054
elementdéw z tektury octan etylu 0,00163 0,00163
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,27778 0,29832
klejenie metanol 0,0022 0,0022
Produkcja . metyloetyloketon 0,00308 0,00308
E13 katownikéw drukowanie octan etylu 0,00016 0,00016
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,00556 0,008642
klejenie metanol 0,0022 0,0022
Produkcja . metyloetyloketon 0,00308 0,00308
E14 katownikéw drukowanie octan etylu 0,00016 0,00016
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,00556 0,008642)
. klejenie metanol 0,3090 0,3090
Produkcja
E15 katownikow i drukowanie metyloetyloketon 0,02054 0,02054
produkcja tulei octan etylu 0,00163 0,00163
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,2778 0,29832
prz.ygc?towanle kleju | metanol 0,0331 0,1181
. klejenie metanol 0,0850
El6 I}:;?:vlti(i:ﬁﬁw i metyloetyloketon 0,02054 0,02054
. . drukowanie octan etylu 0,00163 0,00163
produkcja tulei
aceton 0,00027 0,00027
czyszczenie gtowic metyloetyloketon 0,27778 0,298322
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji wymagajacej Nazwa substancji Mg/rok
pozwolenia zintegrowanego pyt ogétem 8,52
metanol 8,7
.. . .. metyloetyloketon 1,24
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji pozostatych octan etylu 0,06
aceton 0,005

1) Przez zrédto rozumie sie wszystkie procesy zachodzgce w hali, tj. ciecie tektury na przewijarko-krajarce

oraz praca ,matego” hydropulpera.

2 Emisja sumaryczna z emitora w trakcie trwania procesu drukowania oraz czyszczenie glowic

maksymalnie przez 360 h/rok.

7. W punkcie 11.4.2.1. pn. ,Zrédta emisji hatasu, rozklad czasu pracy zrédet hatasu dla doby”
tabela nr 7 otrzymuje brzmienie:

,Tabela nr 7. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Czas pracy zrédet hatasu w
Lp. Zrédta hatasu lloéé [szt.] | czasie odniesienial [h]
Pora dnia | Pora nocy
Zrédta wchodzace w skiad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Zrédta typu budynek

Hydropulper (budynek makulaturowni):
1. - rozwitdkniacz wirowy HF-15, 1 8 1

- pompy wirowe (2 szt.)
2. Budynek maszyny papiernicze;j: 1 8 1
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- maszyna do produkcji tektury makulaturowej,
- przewijarko-krajarka,
- bobiniarkinr1inr 2,
Budynek przygotowania masy wtdknistej:
3. - spreiarki'powietrza (2 szt.), 1 3 1
- pompy wirowe,
- mieszadta,
Budynek oczyszczalni Sciekow:
4, - pompy wirowe (3 szt.), 1 8 1
- dmuchawa powietrza
5 Hala produkcyjna — linie do produkgcji 1 3 1
) katownikow, palet i stopek do palet
6. Pomieszczenie kompresora 1 8 1
7. Pomieszczenie dmuchaw (kontener) 1 8 1
Zrédta punktowe/wszechkierunkowe
8. Wentylator czesci suchej 1 8
9. Wentylator czesci mokrej 1 8
10. Centrala wentylacyjna 1 8
Zrédta liniowe
11. Suwnica | 1 | 8 1

1 przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

8. Punkt 11.4.4.1. pn. ,Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz
z okresleniem miejsca ich magazynowania i sposobu ich zagospodarowania” otrzymuje
brzmienie:

,I1.4.4.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca
ich magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 9.
Kod . llos¢ odpadéw Miejsce i sposéb Sposeb .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] magazynowania odpadow przetwarzania
P & gazy P odpadow
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji tektury
Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,
Mechanicznie wydzielone x Eeztzg‘)c\ggr:hr:?sni]sna:rﬁaﬁ oraz
1. 0303 07 | odrzuty z przerébki 1460,0 . y y pisany unieszkodliwianie
makulatury i tektur miejscu w budynku
y ¥ Hydropulpera HF-15,
na betonowej posadzce,
w prasokontenerze
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
odpady - pasy klinowe, w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
2. 070299 uszczelki, weze 0,015 w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach
Wyznaczone i opisane miejsce
Opakowania z tworzyw Dziatu Produkcji Tektury (teren
3 150102 sztucznych 7,0 Hydropulpera HF-15), odzysk
w workach big-bagach
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Wydzielone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,

4, 150103 | Opakowania z drewna 70 . . odzysk
na podfozu zabezpieczonym
folig, luzem
. Wydzielone i opisane miejsce za
Opakowania budynkiem Hydropulpera HF-15
5. 150105 | wielomaterialowe 3,5 . . ! odzysk
(paletopojemniki) na.podfozu zabezpieczonym
folig, luzem
Nieorganiczne odpady inne Wydzielone i opisane miejsce
niz wymienione w 16 03 w Dziale Utrzymania Ruchu,
6. 160304 | 03,1603 80 —sprzet 0,002 w kartonowych pudtach odzysk
kontrolno-pomiarowy
(suwmiarki i miary zwijane)
Inne niewymienione Nie przewiduje sie
7. 190999 | odpady - osady z basenu 4,0 magazynowania odpadu na unieszkodliwianie
wody powierzchniowe;j terenie zaktadu.
Na biezaco przetwarzany
8. 1912 01 | Papieritektura 1 000,0 W h.ydr.opulpet.'ze brakow (HD ) odzysk
znajdujacym sie na Maszynie
Tekturniczej.
Mineralne oleje silnikowe, Wydzielone i opisane miejsce
9 | 1302 05* p.rzek’fa.dnic?we i smaroyve 0,100 w Dziale Utrzymar.ﬂa RL.JChu, odzysk
niezawierajgce zwigzkow w metalowych pojemnikach,
chlorowcoorganicznych beczkach.
Opakowania zawierajace Wydzielone i opisane miejsce
10. | 1501 10* p.ozosta’.roéci substancj.i . 0,05 w Dziale Utrzymar‘ﬂa RL.JChU, unieszkodliwianie,
niebezpiecznych lub nimi w metalowych pojemnikach odzysk
zanieczyszczone i workach foliowych.
Sorbenty, materiaty Wydzielone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
1502 02+ | Pliwowe), tkaniny do w metalowych pojemnikach unieszkodliwianie,
11. wycierania i ubrania 0,09 i workach foliowych. dzvsk
ochronne zanieczyszczone odzys
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
12. | 1602 13* | wymienione w 16 02 09 0,02 producenta, w metalowych odzysk
do 16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkgji tulei
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce w unieszkodliwianie
1. 06 08 99 odpady (szklo wodne) 8,0 Dziale Utrzymania Ruchu, w odzysk !
mauzerach 1100 |
Odpady z przemystu Wydzielone i opisane miejsce . L
2. 07 02 80 | gumowego i produkcji 0,210 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
gumy — pasy formujace w plastikowych workach odzysk
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
3 070299 odpady - pasY klinowe, 0,025 w Dziale Utrzymania Rthu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
.Odpadgwe'kleje .. budynkiem Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
4. 0804 10 |iszczeliwa inne niz 6,0 w zamknietych plastikowych odzysk
wymienione w 08 04 09 . .
pojemnikach.
. . . Odpad magazynowany luzem na
5. 150101 Opakowania z papieru 1,5 przyczepie, a nastepnie po jej odzysk

tektury

napetnieniu transportowany
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ciggnikiem pod tadowarke
teleskopowg i za pomoca tasmy
makulaturowej dostarczany do
Hydropulpera HF-15, w celu
przetwarzania na mase
witodknista. Nadmiar odpadu
magazynowany bedzie na placu
makulaturowym

Opakowania z tworzyw

Wyznaczone i opisane miejsce

6. | 150102 2,0 za budynkiem Hydropulpera odzysk
sztucznych HF-15,w workach big-bagach.
Wydzielone i opisane miejsce za
7. 1501 03 | Opakowania z drewna 20,0 budynkle.m Hydropulpera HF-15, odzysk
na podfozu zabezpieczonym
folig, luzem lub na paletach
. Wyznaczone i opisane miejsce za
Opakowania .
8. 150105 | wielomateriatowe 2,0 budynklern Hydropulpera HF-15, odzysk
(paletopojemniki) na.pod’rozu zabezpieczonym
folig, luzem
Nieorganiczne odpady inne Wydzielone i opisane miejsce
niz wymienione w Dziale Utrzymania Ruchu,
9. 160304 | W 16 0303, 16 03 80 — 0,005 w kartonowych pudtach odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowej
10. | 191201 Papier i tektura 1500,0 dostarczany do Hydropulp?ra odzysk
HF-15 w celu przetwarzania na
mase wtdknista. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku
L Wyznaczone, opisane i
Inne rozpuszczalniki . .
11. | 0701 0a* organiczne, roztwory z 002 przewlewne miejsce na unieszkodliwianie,
’ przemywania i ciecze ! zewnatrz.budynku,, przy odzysk
macierzyste magfazynle odpadodw, w.
oryginalnych opakowaniach
Wyznaczone, opisane i
Odpady farb drukarskich przewiewne miejsce na unieszkodliwianie
12. | 0803 12* | zawierajgce substancje 0,02 zewnatrz budynku, przy dzvsk !
niebezpieczne magazynie odpaddéw, w odzys
oryginalnych opakowaniach
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajgce budynkiem Hydropulpera HF-15,
13. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 5,5 w plastikowych pojemnikach. unieszkodliwianie
lub inne substancje
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,w
elementy inne niz oryginalnych opakowaniach
14. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,020 producenta, w metalowych odzysk

16 02 12 — lampy
fluorescencyjne i
termometry

zamknietych pojemnikach.
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Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji kagtownikéw

Inne niewymienione
odpady - pasy klinowe,

Wyznaczone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,

unieszkodliwianie,

= 070299 uszczelki, weze 0,025 w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. . Wyznaczone i opisane miejsce za
dea(:!gwe kl.eje.l szczeliwa budynkiem Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
2. 08 04 10 | inne niz wymienione w 08 8,0 R .
0409 w zamknietych plastikowych odzysk
pojemnikach.
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie, a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod tadowarke
. . . teleskopowa i za pomoca tasmy
3. 150101 ?eiil:(r)\\/”ama Zpaplerut 2,5 makulaturowej dostarczany do odzysk
Hydropulpera HF-15, w celu
przetwarzania na mase
wtdknistg. Nadmiar odpadu
magazynowany bedzie na placu
makulaturowym
. Wyznaczone i opisane miejsce za
4 | 150102 |OPakowaniaztworzyw 3,8 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych w workach big-bagach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
5. 150103 | Opakowania z drewna 40,0 budynklem Hydrop_ulpera HF-15, odzysk
na podtozu zabezpieczonym
folig, luzem lub na paletach
Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione Woydzielone i opisane miejsce
6. 1603 04 w 16 03 03, 16 03 80 — 0,007 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
sprzet kontrolno- w kartonowych pudtach
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
7. | 191201 |Papier i tektura 1500,0 dostarczany do Hydropulpera odzysk
HF-15 w celu przetworzenia na
mase wtdknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
L Wyznaczone, opisane i
Inne rozpuszczalniki . .
. przewiewne miejsce na . Lo
3. | 070104 organlczne,_rolzt\.Nory z 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
przemywania i ciecze . , odzysk
macierzyste magézynle odpaddw, w‘
oryginalnych opakowaniach
Wyznaczone, opisane i
Odpady farb drukarskich przewiewne miejsce na . Lo
9. | 0803 12* | zawierajace substancje 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
niebezpieczne magazynie odpaddéw, w odzysk
oryginalnych opakowaniach
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajace budynkiem Hydropulpera HF-15,
10. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 14,0 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie

lub inne substancje
niebezpieczne

pojemnikach.
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Zuzyte urzadzenia Woydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz oryginalnych opakowaniach
11. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,020 producenta, w metalowych unieszkodliwianie
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji ptaskownikéw
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
1 0702 99 odpady - pasY klinowe, 0,025 w Dziale Utrzymania r_{uchu, w unieszkodliwianie,
uszczelki, weze metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
Odpadowe kleje Wyznaczone i opisane miejsce za . L
2. 08 04 10 | iszczeliwa inne niz 1,3 budynkiem Hydropulpera HF-15, unieszkodliwianie,
wymienione w 08 04 09 w plastikowych pojemnikach. odzysk
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie, a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod tadowarke
. . . teleskopowg i za pomoca tasmy
3. 150101 ?eiiscr)\\/”ama Zpaplerut 0,5 makulaturowej dostarczany do odzysk
Hydropulpera HF-15, w celu
przetwarzania na mase
wtdknistg. Nadmiar odpadu
magazynowany bedzie na placu
makulaturowym
Wyznaczone i opisane miejsce za
4 1501 02 Opakowania z tworzyw 0,2 budynkiem I-!ydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych w workach big-bagach.
Wydzielone i opisane miejsce za
5. 150103 | Opakowania z drewna 10,0 budynk.lem HF-15, n_a podtozu odzysk
zabezpieczonym folig, luzem lub
na paletach
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
6. 16 03 04 w 16 03 03,16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowej
7. 1912 01 | Papieritektura 300,0 dostarczany do Hydropulp?ra odzysk
HF-15 w celu przetworzenia na
mase wtdknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspolnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
s Wyznaczone, opisane i
Inne rozpuszczalniki . .
. przewiewne miejsce na . L
3. | 0701 04* organlczne,.ro.zt\./vory z 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
przemywania i ciecze . . odzysk
macierzyste maggzynle odpadodw, w'
oryginalnych opakowaniach
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Odpady farb drukarskich

Wyznaczone, opisane i
przewiewne miejsce na

unieszkodliwianie,

9. | 0803 12* | zawierajgce substancje 0,02 zewnatrz budynku, przy
. . . . odzysk
niebezpieczne magazynie odpaddéw, w
oryginalnych opakowaniach
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajgce budynkiem Hydropulpera HF-15,
10. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,500 w zamknietych plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Woydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
11. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne
i termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji u—profili
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
1 0702 99 odpady - pasy klinowe, 0025 w Dziale Utrzymania Ruchu, w unieszkodliwianie,
uszczelki, weze ! metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
.Odpadgwe.kleje .. budynkiem Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
2. 08 04 10 | iszczeliwa inne niz 1,4 . .
Wwymienione w 08 04 09 w z-amkrnetych, plastikowych odzysk
pojemnikach.
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie, a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod tadowarke
. . . teleskopowsg i za pomocg tasmy
3. 150101 '?e?(iz(r)\\/lvama Zpapieru| 0,5 makulaturowej dostarczany do odzysk
Hydropulpera HF-15, w celu
przetwarzania na mase
widknista. Nadmiar odpadu
magazynowany bedzie na placu
makulaturowym
Wyznaczone i opisane miejsce za
4 1501 02 Opakowania z tworzyw 0,2 budynkiem I-!ydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych w workach big-bagach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
5. 150103 | Opakowania z drewna 20,0 budynklern Hydropulpera HF-15, odzysk
na podtozu zabezpieczonym
folig, luzem lub w paletach.
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
6. 16 03 04 w 16 03 03, 16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk

sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki
i miary zwijane)
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Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
dostarczany do Hydropulpera

7. 191201 | Papier itektura 500,0 HF — 15 w celu przetworzenia na odzysk
mase wtdknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
L Wyznaczone, opisane i
Inne rozpuszczalniki . .
. przewiewne miejsce na . R
s | 070104 orgamczne,_ro.zt\.Nory z 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
przemywania i ciecze . X odzysk
macierzyste magézynle odpaddw, w.
oryginalnych opakowaniach
Wyznaczone, opisane i
Odpady farb drukarskich przewiewne miejsce na . Lo
9. | 0803 12* | zawierajace substancje 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
niebezpieczne magazynie odpaddéw, w odzysk
oryginalnych opakowaniach
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajace budynkiem Hydropulpera HF-15,
10. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,500 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajgce niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
11. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu stopek i palet
Wyznaczone i opisane miejsce
Odpady z pr.zemysfu . w Dziale Utrzymania Ruchu, w unieszkodliwianie,
1. 07 02 80 | gumowego i produkcji 0,025 .
aumy — pasy formujace metalowych lub plastikowych odzysk
workach.
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
5 0702 99 odpady - pasY klinowe, 0,02 w Dziale Utrzymania Buchu, w unieszkodliwianie,
uszczelki, weze metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
Odpadowe Keje i szczeliwa Viyznactone | opisane micjce =
3. 08 04 10 | inne niz wymienione w 08 1,1 A ; ! unieszkodliwianie
0409 w zamknietych, plastikowych
pojemnikach
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie, a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod tadowarke
. . . teleskopowg i za pomoca tasmy
4. 150101 Saﬁ)(il:tr)\\//vama Z paplerut 1,0 makulaturowej dostarczany do odzysk
Hydropulpera HF-15, w celu
przetwarzania na mase
wtdknistg. Nadmiar odpadu
magazynowany bedzie na placu
makulaturowym
5 1501 02 Opakowania z tworzyw 0,200 Wyznaczone i opisane miejsce za odzysk

sztucznych

budynkiem Hydropulpera HF-15,
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w workach big-bagach.

Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,

6. 1501 03 | Opakowania z tektury 10,00 . . odzysk
na podfozu zabezpieczonym
folig, luzem lub w paletach.
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
7 16 03 04 w 16 03 03,16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki
i miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
8. | 191201 |Papieritektura 200,0 dostarczany do Hydropulpera Odzysk
HF-15 w celu przetworzenia na
mase wtdknista. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
. Wyznaczone, opisane i
Inne rozpuszczalniki . .
. przewiewne miejsce na . L
9. | 070108 organlczne,.ro.zt\.Nory z 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
przemywania i ciecze . . odzysk
macierzyste mag:azynle odpadodw, w.
oryginalnych opakowaniach
Wyznaczone, opisane i
Odpady farb drukarskich przewiewne miejsce na . L
10. | 08 03 12* | zawierajgce substancje 0,02 zewnatrz budynku, przy unieszkodliwianie,
niebezpieczne magazynie odpaddéw, w odzysk
oryginalnych opakowaniach
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajgce budynkiem Hydropulpera HF-15,
11. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,0 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Wyznaczone i opisane miejsce
12. | 1302 05* Mineralng oleje. silnikowe, 0,050 w Dziale Utrzymar.ﬂa Rl:IChu, odzysk
przektadniowe i smarowe w metalowych pojemnikach,
beczkach.
Wyznaczone i opisane miejsce
13. | 1302 08* Inne oIeje.siInik_owe, 0,050 w Dziale Utrzymar.ﬂa thuchu, odzysk
przektadniowe i smarowe w metalowych pojemnikach,
beczkach.
Sorbenty, materiaty Wyznaczone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
paliwowe), tkaniny do w metalowych pojemnikach i
14. | 1502 02* | wycierania i ubrania 0,010 workach foliowych. Unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
15. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk

16 02 12 — lampy
fluorescencyjne i
termometry

zamknietych pojemnikach.
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Odpady wytworzone w biologicznej oczyszczalni Sciekow

Inne niewymienione
odpady - pasy klinowe,

Wyznaczone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,

unieszkodliwianie,

070299 uszczelki, weze 0,005 w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
W rozdzielniku osadu
Osady z zaktadowych zawracanego, z ktérego czes¢
0303 11 .oczysz‘c.zalni é.cie.kc')w 400,0 zawracana j.est do oczyszczalni, odzysk
inne niz wymienione a pozostata jako wsad wraca do
w 030310 produkcji tektury.
Wyznaczone i opisane miejsce za
15 01 02 Opakowania z tworzyw 01 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych ’ w workach big-bagach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
Opakowania .
150105 | wielomateriatowe 2,5 budynklem Hydropulpera HF-15, odzysk
(paletopojemniki) na.pod’rozu zabezpieczonym
folig, luzem.
Szlamy z biologicznego Wyznaczone i opisane miejsce za
1908 12 oczyszczania S’d?kéw . 1,0 budynkie‘m Hydropu!pera HF-15, unieszkodliwianie
przemystowych inne niz w zamknigtych plastikowych
wymienione w 19 08 11 pojemnikach.
Opakowania zawierajace Wyznaczone i opisane miejsce
pozostatosci substancji w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
1501 10* . . . 0,05 . . .
niebezpiecznych lub nimi w metalowych pojemnikach i odzysk
zanieczyszczone workach foliowych.
Sorbenty, materiaty Wyznaczone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
paliwowe), tkaniny do w metalowych pojemnikach i . o
15 02 02* | wycierania i ubrania 0,01 workach foliowych. unieszkodliwianie,
ochronne zanieczyszczone odzysk
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,01 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w Dziale Utrzymania Ruchu
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
odpady - pasy klinowe, w Dziale Utrzymania Ruchu, w unieszkodliwianie,
07 0299 . . 0,37 .
uszczelki, weze metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach
Odpady z toczenia Wyznaczone i opisane miejsce
120105 |iwygtadzania tworzyw 0,5 w Dziale Utrzymania Ruchu, w odzysk
sztucznych plastikowych workach.
Wyznaczone i opisane miejsce
12 01 13 | Odpady spawalnicze 0,020 w Dziale Utrzymania Ruchu, w odzysk
metalowych pojemnikach.
. . . Wyznaczone i opisane miejsce
.Zuzyte. 'odpad'y S_ZhﬂerSk'e w Dziale Utrzymania Ruchu,
120121 |inne niz wymienione 0,100 w plastikowych workach. odzysk
w 12 01 20
Wyznaczone i opisane miejsce za
150102 Opakowania z tworzyw 0,150 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk

sztucznych

w workach big-bagach.

19




Wyznaczone i opisane miejsce w
Dziale Utrzymania Ruchu, w

6. 150104 | Opakowania z metali 1,0 . . odzysk
magazynie odpaddw, luzem.
Zuzyte urzadzenia inne niz Wyznaczone i opisane miejsce
7. 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 do 0,5 w Dziale Utrzymania Ruchu, w odzysk
16 02 13 plastikowych pojemnikach.
Elementy usuniete z Wyznaczone i opisane miejsce
zuzytych urzadzen inne niz w Dziale Utrzymania Ruchu,
8. 16 02 16 | wymienione w 16 02 15— 0,9 w plastikowych pojemnikach. odzysk
zuzyte czesci urzadzen
elektrycznych
Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,
9. 170201 | Drewno 0,200 na podfozu zabezpieczonym odzysk
folig, luzem lub w paletach
Wyznaczone i opisane miejsce,
za budynkiem hydropulpera HF-
10 17 02 03 | Tworzywa sztuczne 11,95 15, na podtozu zabezpieczonym odzysk
folig, luzem lub na paletach
Wyznaczone i opisane miejsce w
11. | 170380 | Odpadowa papa 0,100 Dziale Utrzymania Ruchu, w unieszkodliwianie
metalowych pojemnikach.
Wyznaczone i opisane miejsce
12. 1704 01 | Miedz, braz, mosigdz 0,1 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
w metalowych pojemnikach.
Wyznaczone i opisane miejsce w
13. 17 04 03 | Otéw 0,006 Dziale Utrzymania Ruchu, w odzysk
metalowych pojemnikach
Wyznaczone i opisane miejsce w
14, 170411 Kable inne niz wymienione 0,2 Dziale Utrzymania R'uchu, w unieszkodliwianie,
w1704 10 metalowych, drewnianych lub odzysk
plastikowych pojemnikach
Odpadowe emulsje i Wyznaczone i opisane miejsce
15. | 12 01 09* rc'Jztwor.y z c.)brébki metali 0,04 w Dziale Utrzymania Buchu, w odzysk
nie zawierajace metalowych lub plastikowych
chlorowcow pojemnikach.
Mineralne oleje silnikowe, Wyznaczone i opisane miejsce
16. | 1302 05* p.rzek’fa.dnic?we i smaroyve 0,300 w Dziale Utrzyn'?ania.Ruchu, w odzysk
niezawierajgce zwigzkow metalowych pojemnikach,
chlorowcoorganicznych beczkach.
Wyznaczone i opisane miejsce w
17. | 13 02 08* Inne oIeje.siInik_owe, 0,400 Dziale Utrzymar.1ia lechu, w odzysk
przektadniowe i smarowe metalowych pojemnikach,
beczkach.
Wyznaczone, opisane i
przewiewne miejsce na
. . zewnatrz budynku, przy
18. | 1307 01* | Olej opatowy i napedowy 0,5 magazynie odpadow, w odzysk
metalowych pojemnikach i
beczkach
Opakowania zawierajgce Wydzielone i opisane miejsce
19. | 1501 10* pozostatosci substancji 0,25 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

w metalowych pojemnikach
i workach foliowych.

odzysk
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Sorbenty, materiaty Woydzielone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu, w
paliwowe), tkaniny do metalowych pojemnikach
20. | 1502 02* | wycierania i ubrania 0,39 i workach foliowych odzysk
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Transformatory | Wyd%ielone i opisa.ne miejsce . o
21. | 1602 09* | kondensatory zawierajace 1,000 w Dziale Utrzymama lelchu, unieszkodliwianie,
PCB w metalowych pojemnikach, odzysk
w zamknietym pomieszczeniu.
Zuzyte urzadzenia Wyznaczone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu, w
elementy inne niz oryginalnych opakowaniach
22. | 1602 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,100 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytwarzane w laboratorium
Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki Wyznaczone, opisane i
chemiczne) zawierajace przewiewne miejsce na
1 | 1605 06* substanc!'e niel:?ezpieczne, 0,5 zewnatrz.budynku,, przy unieszkodliwianie
w tym mieszaniny magazynie odpadéw, w
chemikaliow oryginalnych opakowaniach
laboratoryjnych i
analitycznych

”

9. Punkt 11.4.4.2. pn. ,Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadow” otrzymuje brzmienie:

J1.4.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci odpadéw

Tabela nr 12. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtaéciwosci odpadéw

Lp Kod Charakterystyka odpadéw
) odpadu (zrodto powstawania, wtasciwosci i sktad chemiczny odpadoéw)
Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad chemiczny: mieszanina polimeréw syntetycznych i naturalnych, np. biatek, celulozy,
kauczuku, widkien pochodzenia roslinnego, mineralnego, maczki drzewnej, ziemi, pytu

1. 03 03 07 . . . I )
metalowego, scinek wtdkna, tkanin, miki i pigmentéw.
Odpad ma postac stata.
Odpad powstaje na oczyszczalni Sciekdw.

2. 030311 | Sktad chemiczny: substancje organiczne i mineralne. Zawiera azot i fosfor.
Odpad w postaci statej, biodegradowalny.
Odpad stanowi niewykorzystane, uwodnione pozostatosci szkta wodnego, uzywanego jako kleju
w procesie produkcji, a takze powstaje w wyniku mycia maszyn do produkcji tulei
prostozwijanych.

3. 06 0899 | Sktad chemiczny: szkto, roztwdr wodny krzemiandw sodu, potasu lub sodu i potasu, powstajgcy
w wyniku reakcji stopionego wodorotlenku sodu lub weglanu sodu (lub odpowiednio
wodorotlenku potasu lub weglanu potasu) z krzemionka.

Odpad drazniacy, uczulajacy.
Pasy formujace: elementy gumowe bedace produktem wulkanizacji kauczuku naturalnego lub
syntetycznego. Guma oprécz kauczuku zawiera takie dodatki siarki i przyspieszacze,

4, 07 02 80 . . L
antyutleniacze i barwniki.

Wtasciwosci gumy zalezg od rodzaju kauczuku. Odpad ma postac statg.
5. 07 0299 Elementy gumowe sg produktem wulkanizacji kauczuku naturalnego lub syntetycznego, oprécz
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kauczuku zawierajg takze dodatki siarki i przyspieszacze, antyutleniacze i barwniki.
Wiasciwosci gumy zalezg od rodzaju kauczuku. Odpad ma postac statg.

Odpad powstaje w instalacji do produkgji tulei, katownikdw, u-profili i ptaskownikow.
Pozostatosci kleju do klejenia elementdéw z tektury, sktadajacego sie z substancji na bazie skrobii

6. 080410 . . . . .

ziemniaczanej, polimerdw.

Odpad ma postac stata. Jest biodegradowalny.

Materiat sktadajacy sie z polimeréw syntetycznych lub zmodyfikowanych polimeréw

naturalnych oraz dodatkéw modyfikujgcych, tj. napetniacze proszkowe Ilub wtdkniste,
7. 1201 05 | stabilizatory termiczne, stabilizatory promieniowania UV, uniepalniacze, srodki antystatyczne,

srodki spieniajgce, barwniki itp.

Odpad ma postac stata.

Odpadowy drut spawalniczy sktada sie ze stali niskostopowe]j z niewielka zawartoscia wegla

(0,09%), krzemu (0,92%) i manganu (1,53%). Odpadowe elektrody sktadajg sie z metalowego
8. 120113 rdzenia pokrytego otuling zbudowang z mieszaniny sktadnikow mineralnych, organicznych,

zelazostopow i metali.

Odpad ma postac stata.

Odpad skfada sie z metalowego korpusu i zewnetrznej warstwy korundowe;.
9. 120121 .

Odpad ma postac stata.

Papier — spilsniona na sicie masa witdknista pochodzenia organicznego wraz z dodatkiem

wypetniaczy organicznych, np. skrobia ziemniaczana, wypetniaczy nieorganicznych -
10. 150101 mineralnych takich jak kaolin, talk, gips, kreda oraz substancji chemicznych typu hydrosulfit

oraz barwnikéw.

Odpad ma postac stata. Jest biodegradowalny.

Materiaty sktadajace sie z polimerdw syntetycznych lub zmodyfikowanych polimeréw

naturalnych oraz dodatkéw modyfikujgcych, tj. napetniacze proszkowe Ilub wtdkniste,
11. 150102 | stabilizatory termiczne, stabilizatory promieniowania UV, uniepalniacze, srodki antystatyczne,

srodki spieniajgce, barwniki itp.

Odpad ma postac stata.

Opakowania z drewna: zniszczone palety. Odpad powstaje na dziale produkcji tulei,
12, 150103 kqtownikévs_/, ptaskownikdéw i u—ProfiIi. o

Sktad chemiczny: celuloza, hemiceluloza, lignina.

Wiasciwosci: odpad staty, nie stwarzajacy zagrozenia dla Srodowiska.
13, 150104 Metale — stopy 2(?Iaza z niewielkg domieszkg krzemu, manganu i fosforu.

Odpad ma postac stata.

Opakowania skfadajgce sie z dwdch lub wiecej materiatéw, zuzyte paletopojemniki, stanowigce

zbiorniki wielomateriatowe, nienadajace sie do dalszego uzytku. Odpad sktada sie ze zbiornika
14. 150105 | ztworzyw sztucznych oraz stelazu stalowego.

Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne PE i PVC.

Wtasciwosci: odpad staty, nie wywotujgcy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

Odpady urzadzen elektrycznych i elektronicznych nie nadajace sie do dalszego wykorzystania.

Odpad powstaje na terenie instalacji, w zwigzku z jej normalna eksploatacja.
15. 1602 14 . . L s .

Sktad chemiczny: metale (zelazne i niezelazne), tworzywa sztuczne (gtéwnie PE i PVC).

Wtasciwosci: odpad staty, nie stwarzajacy zagrozenia dla srodowiska.

Elementy wykonane z tworzyw sztucznych, czyli polimeréw syntetycznych i dodatkéw
16. 16 02 16 modyfikujacych, elementy elektroniczne, ztaczki, przewody itp.

Odpad ma postac stata.

Suwmiarki posiadajg w swoim sktadzie stal narzedziowa. Miary zwijane obudowane s3
17. 16 0304 | tworzywem sztucznym. W obudowie zamontowana jest tasma stalowa.

Odpad staty, niepalny, nie rozpuszczalny w wodzie, nie powoduje zagrozenia dla sSrodowiska.

Gtéwnym sktadnikiem odpadéw drewna jest celuloza, hemiceluloza, lepiszcze i wypetniacz —
18. 170201 | lignina, sktadajacych sie gtéwnie z wegla, wodoru, tlenu i azotu.

Odpad staty, palny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

Gtownym sktadnikiem tworzyw sztucznych jest polietylen, polipropylen itp. To zwigzki

wieloczasteczkowe, powstate w wyniku reakcji polimeryzacji etylenu lub propylenu. Chemicznie

polietylen jest najprostszym polimerem winylowym. Polietylen i polipropylen wykorzystywany
19. 170203 . " . . P . . . .

jest do produkcji wszelkiego rodzaju opakowan i nie stanowi zagrozenia dla srodowiska.

Odpad staty, o dodatnim wspétczynniku palnosci, odporny chemicznie na dziatanie wody,

kwasow i zasad. Nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.
2. 1703 80 Cienka tektura nasycona wodoszczelng masg smotowa lub asfaltowag oraz jednostronnie lub

dwustronnie posypana piaskiem albo innymi materiatami mineralnymi. Uzywana do pokrycia
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dachéw oraz izolacji wodoszczelnej.
Odpad staty, o dodatnim wspotczynniku palnosci, odporny fizycznie na dziatanie wody, nie
powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

Brgz - stop miedzi, z cyng, aluminium, krzemem, berylem, niklem, manganem, otowiem
i innymi. Stosowane do wyrobu czesci maszyn. Mosigdz — stop cynku i miedzi wraz z dodatkiem

21. 17 04 01 innych metali.
Odpad staty, niepalny, nie powodujacy zagrozenia dla Srodowiska, dobrze przewodzi ciepto
i elektrycznos¢, jest podatny na rozszerzalnos¢ temperaturowa.
Otéw to metal bardzo ciezki, ale bardzo miekki, plastyczny, kowalny lecz odznaczajgcy sie matg
wytrzymatoscia. Metal matowoszary, na powietrzu traci potysk metaliczny wskutek pokrywania
2. 1704 03 sie warstewka tlenkowga. Metaliczny otéw i jego zwigzki kumulujg sie w organizmie i stanowia
silng trucizne.
Odpad staty, miekki i kowalny, niepalny, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla
srodowiska.
Odpad powstajacy w zwigzku z prowadzeniem biezgcej konserwacji, przeglagdéw oraz napraw
maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach produkcyjnych na terenie catego zaktadu,
wykonywanych przez pracownikéw Dziatu Utrzymania Ruchu.
Odpad stanowig wszelkie zuzyte przewody elektroniczne, sterownicze lub sygnatowe,
23. 1704 11 | stanowigce element wyposazenia maszyn i urzadzen na terenie zaktadu. Sg to metale (gtdownie
przewdd miedziany lub aluminiowy) i tworzywa sztuczne (ostona przewodéw metalowych
stanowigca warstwe izolacyjng), ewentualnie materiat organiczny (dodatkowe ostony plecione).
Odpad staty, palmy, nietoksyczny, niestwarzajacy zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi oraz
srodowiska.
Oleje zawierajgce w swym skitadzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje
24, 1908 12 weglowodorowe, zwigzki roznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu,
siarki, arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.
Odpad biodegradowalny.
25 Odpad powstaje jako osad z basenu zlokalizowanego na SUW.
’ 190999 | Osady z basenu, piasek, czgstki state, osady mineralne.
Odpad biodegradowalny.
Papier — spilSniona na sicie masa witdknista pochodzenia organicznego wraz z dodatkiem
wypetniaczy organicznych, np. skrobia ziemniaczana, wypetniaczy nieorganicznych -
26. 191201 mineralnych. tj.: kaolin, talk, gips, kreda oraz niekiedy substancji chemicznych typu hydrosulfit
oraz barwnikow.
Odpad biodegradowalny.
Odpady niebezpieczne
Odpad powstajgcy w zwigzku z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw do czyszczenia drukarek
przemystowych wykorzystywanych w procesie wykonywania nadrukéw na produktach.
27 07 01 04* Sktad chemiczny: mieszanina rozpuszczalnikdéw i resztek farb, mieszanina na bazie pigmentéw
' i zywic oraz rozpuszczalnikdw organicznych: metyloetyloketon (MEK), solwent, etanol itd.
Odpad w postaci ptynnej zawiesiny, tatwopalny (HP3), draznigcy (HP4), toksyczny (HP6),
uczulajacy (HP13), ekotoksyczny (HP14).
Odpad powstajacy jako pozostatosci farb drukarskich wykorzystywanych w procesie
wykonywania nadrukéw na produktach.
)8 0803 12* Odpad stanowi mieszanine na bazie pigmentéw i zywic oraz rozpuszczalnikdéw organicznych:
' metyloetyloketon (MEK), solwent, etanol itd.
Odpad w postaci szlaméw, pétptynnej i ptynnej zawiesiny, tatwopalny (HP3), draznigcy (HP4),
toksyczny (HP6), uczulajgcy (HP13), ekotoksyczny (HP14).
Szlamy klejéw z produkcji lub szczeliw, zawierajgce wode, rozpuszczalniki organiczne oraz inne
29. 08 04 13* | substancje niebezpieczne, np. octanu winylu, kwasu borowego, metanolu.
Odpad ma postacd ciekta. Jest ekotoksyczny (HP14).
Srodki chtodzaco-smarujace na bazie oleju mineralnego, ktére z chemicznego punktu widzenia
30. 12 01 09* sg stabilnymi emulsjami typu ,,olej w wodzie” lub roztworami koloidalnymi.
Odpad ma postac ciekta. Jest ekotoksyczny (HP14), draznigcy (HP4), dziatajacy toksycznie na
narzgdy docelowe (STOT) oraz dziatajacy toksycznie przy aspiracji (HP5).
Paliwa ciekte otrzymywane z destylacji ropy naftowej, ktérg poddaje sie destylacji na szereg
frakcji takich jak: benzyna lekka lotnicza, benzyna Srednia-samochodowa i benzyna ciezka-
31. 13 07 01* | paliwo odrzutowe, nafte lekka i ciezkg oraz olej napedowy do silnikéw wysokopreznych i olej

opatowy jako paliwo do piecow. Wszystkie frakcje to mieszaniny weglowodordéw parafinowych,
naftenowych, aromatycznych i nienasyconych rdznigcych sie temperatura wrzenia.
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Odpad ciekly o gestosci 0,82-0,845 kg/dm3, palny, o temp. zaptonu powyzej 55°C,
nierozpuszczalny w wodzie, ekotoksyczny (HP14).

Oleje zawierajg w swoim skiadzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwigzki roznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu,

32. 13 02 05* | siarki, arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.

Odpad ciekty, draznigcy (HP4), dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) oraz dziatajgcy

toksycznie przy aspiracji (HP5), ekotoksyczny (HP14).

Oleje zawierajg w swoim sktadzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje

weglowodorowe, zwigzki roznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu,
33. 1302 08* | siarki, arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.

Odpad ciekty, draznigcy (HP4), dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) oraz dziatajacy

toksycznie przy aspiracji (HP5), ekotoksyczny (HP14).

Roznego typu opakowania (np. metalowe, plastikowe) zabrudzone, np. smarami, olejami,
34. 1501 10* | chemikaliami.

Odpad ma postac stafg. Jest ekotoksyczny (HP14), niepalny.

Ubrania, rekawice, czysciwo-tkaniny z tworzyw naturalnych, sorbenty — wykonane s3
35, 15 02 02* najc.zes'ciej na .bazie hydrofobowych materiatéw mineralnych lub organicznych adsorbujgcych

zanieczyszczenia organiczne.

Odpad staty, ekotoksyczny (HP14), niepalny.

Oleje mineralne to pochodne weglowodoréw otrzymywane z ropy naftowej. S to ciecze

oduzej lepkosci. Pod wzgledem chemicznym s3 mieszaninami szeregu sktadnikow
36. 16 02 09* | weglowodorowych. W  transformatorach  olejowych olej spetnia role czynnika

odprowadzajgcego ciepto oraz czynnika wzmacniajacego izolacje uzwojen.

Odpad ciekty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie, ekotoksyczny (HP14).

Lampy fluorescencyjne (Swietldéwki) stanowig Zrédto promieniowania widzialnego. Przy

produkcji swietldwek stosuje sie zwigzki rteci i sodu w réznych formach — wolnej lub zwigzkéw

chemicznych. Rtec i jej zwigzki oraz zwigzki metali ciezkich, ktére réwniez mogg wchodzi¢
37 16 02 13* w sktad Swietléwek, tzw. luminoforow, ktére sg zwigzkami trujgcymi i moga stanowic

zagrozenie dla srodowiska. Termometry uszkodzone zawierajg czysta rtec. Jezeli nastgpi

jakiekolwiek uszkodzenie termometru — najczesciej zarwanie kapilary nie moze by¢

wykorzystywany do pomiaru temperatury.

Odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie, ekotoksyczny (HP14).

Zuzyte chemikalia i odczynniki mogg zawiera¢ m.in. zwigzki otowiu, glikole, LZO, krzemiany,
38. | 1605 06* wodorotlenki, kwasy, alkohole, frakcje naftowe.

Odpad ciekty, draznigcy (HP4), dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) oraz dziatajacy
toksycznie przy aspiracji (HP5), ekotoksyczny (HP14).

”

10. Punkt 11.10.3. pn. ,Monitoring ilosci wody pobieranej z powierzchniowych uje¢ wéd na
potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz monitoring ilosci
wykorzystywanej wody wodociggowej” otrzymuje brzmienie:

»11.10.3. Monitoring ilo$ci wody pobieranej z powierzchniowych uje¢ wdd na potrzeby instalacji
wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz monitoring ilosci wykorzystywanej wody
wodociggowej

a) Monitoring ilosci wody pobieranej za pomocg ujecia wody z rzeki Mata Panew prowadzi¢
w oparciu o odczyty licznika elektromagnetycznego zamontowanego na terenie zaktadu.

automatycznych zapiséw systemu komputerowego zaktadowej oczyszczalni Sciekdw.

Dobowy rejestr ilosci wody pobieranej z rzeki Mata Panew prowadzony jest na podstawie

W przypadku awarii urzadzenia pomiarowego ilos¢ dobowa pobranej wody zostanie

okreslona jako $rednia dobowa z miesiecznego okresu poprzedzajgcego wystgpienie awarii,
ustalana w oparciu o prowadzone codzienne odczyty wskazan urzadzen pomiarowych
odnotowywanych w rejestrze.
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b) Monitoring ilosci wykorzystywanej wody wodociggowej na cele kottowe nalezy prowadzié
w oparciu o odczyty podlicznika zamontowanego w instalacji wewnetrznej kottowni
zaktadowej. Nalezy prowadzi¢ rejestr ilosci wykorzystywanej wody wodociggowe] w ukfadzie
rocznym.”

Il. Pozostate punkty pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z 30 marca 2021 r. (bez numeru) PACKPROFIL Sp. z 0. o. zwrdcit sie do Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
210 lipca 2015 r. nr D0S.7222.20.2014.JZ (z pdzn. zm.) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji papieru lub tektury wraz z oczyszczalnig sciekdw powigzang integralnie
z ww. instalacjami oraz dla instalacji pozostatych, zlokalizowanych w Kolonowskiem przy
ul. Zaktadowej 3. Wnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego obejmuje:

— likwidacje poboru wody Kanatu Hutniczego i zwiekszenie poboru wody z rzeki Mata Panew,
— rozbudowe oczyszczalni $ciekdw,

— zmiane ilosci wytwarzanych odpadéw w zwigzku ze zmianami w technologii produkgji,

— zmiane sposobu wentylacji hali produkcyjnej.

Do wniosku dotgczono:

— dokumentacje pn.: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego” opracowang przez

Packprofil Sp. z 0. 0. w Kolonowskiem, w marcu 2021 r.,

— dowdd uiszczenia opfaty skarbowe;.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. 22021 r. poz. 1973 z pdzn. zm.) i zgodnie z whasciwoscig miejscowg, organem wiasciwym
do zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego jest Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
Polskie jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane
obejmuje korzystanie z wdd, tj. pobdér wdd powierzchniowych.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze wnioskowana zmiana decyzji nie stanowi
istotnej zmiany w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, mogacej spowodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
Srodowisko w rozumieniu przepiséw art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 247), dane
dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportal (karta nr 99/2021) 8 kwietnia 2021 r.

Wypetniajgc obowigzek okreslony w przepisie art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z 12 kwietnia 2021 r. nr DOS-
[11.7222.16.2021.AK przekazat elektroniczng wersje wniosku Ministrowi Klimatu i Srodowiska
poprzez platforme ePAUP.

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wymogodéw formalnych okreslonych w przepisach
prawa, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z 14 kwietnia 2021 r. nr DOS-
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111.7222.16.2021.AK wezwat Zaktad do uzupetnienia wniosku m.in. w zakresie przedfozenia decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach. Stosownego uzupetnienia dokonano przy pismie z 6 maja
2021 r. (bez numeru).

W zwigzku z tym, ze wniosek wymagat dalszego uzupetnienia i wyjasnienia, organ pismem
z 24 maja 2021 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK wezwat wnioskodawce do uzupetnienia, ktérego
dokonano przy pismie z 7 czerwca 2021 r. (bez numeru).

W zwigzku z koniecznoscia wielokrotnego uzupetniania wniosku organ informowat
Whnioskodawce o braku mozliwosci zatatwienia przedmiotowej sprawy w terminie okreslonym
w przepisach Kodeksu postepowania administracyjnego i wyznaczat kolejne terminy jego
zatatwienia, ostatecznie ustalajgc termin na 20 maja 2022 r.

Zaktad przedtozyt kopie decyzji Burmistrza Kolonowskiego z 18 wrzeénia 2019 r. nr RS-
6220.DS.13-7.2019 stwierdzajacej brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na
Srodowisko przedsiewziecia polegajgcego na rozbudowie zaktadowej oczyszczalni $ciekdw
przemystowych o kolejny zbiornik pierwszego stopnia biologicznego oczyszczania wraz
z wyposazeniem i armaturg oraz pomieszczeniem dmuchaw, okreslajgcej jednoczesnie warunki
i wymagania realizacji planowanej inwestycji.

Po analizie przedtozonej decyzji Burmistrza Kolonowskiego organ stwierdzit zgodnosc
whnioskowanej zmiany w pozwoleniu zintegrowanym z posiadang decyzjg o srodowiskowych
uwarunkowaniach.

Biorac pod uwage, ze wniosek wraz z uzupetnieniem spetniat wymogi formalne, organ pismem
z 1 lipca 2021 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK zawiadomit Wnioskodawce oraz PGW Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach o wszczeciu postepowania administracyjnego,
informujgc jednoczesnie o uprawnieniach strony wynikajgcych z art. 10 i art. 73 Kodeksu
postepowania administracyjnego.

W zwigzku z tym, ze wniosek wymagat kolejnych uzupetnien i wyjasnien, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego wzywat Zaktad do ich sktadania pismami nr DOS-111.7222.16.2021.AK:
z 1 lipca 2021 r., z 19 sierpnia 2021 r., z 23 sierpnia 2021 r., z 2 grudnia 2021 r., z 14 grudnia
2021r.,z 7 lutego 2022 r. oraz z 11 marca 2022 r.

Uzupetnienia wniosku dokonywano kolejno przy pismach: z 22 lipca 2021 r., z 10 sierpnia
2021 r.,z 16 grudnia 2021 r., z 26 stycznia 2022 r., z 7 marca 2022 r. oraz z 13 kwietnia 2022 r.

Pismem z 25 kwietnia 2022 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
zawiadomit strony o zakonczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania sie z catoscig akt sprawy.

Zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem
z 2 sierpnia 2021 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK zwrdcit sie do Burmistrza Kolonowskiego z prosba
0 wyrazenie opinii w sprawie przedmiotowego wniosku. OdpowiedZ na powyisze nie wptyneta
w ustawowym terminie, w zwigzku z czym zgodnie z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego przyjat, ze wydano opinie pozytywna.

Majac jednak na wzgledzie liczne uzupetnienia i zmiany w ztozonym wniosku, organ zwrécit sie
ponownie do Burmistrza Kolonowskiego pismem z 9 marca 2022 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK
0 wyrazenie opinii w sprawie przedmiotowego wniosku wraz z uzupetnieniami. OdpowiedZ na
powyzsze ponownie nie wptyneta w ustawowym terminie, w zwigzku z czym zgodnie z art. 41 ust.
6b ustawy o odpadach Marszatek Wojewddztwa Opolskiego przyjat, ze wydano opinie pozytywna.

Majac na uwadze wnioskowane zmiany organ pismem nr DOS-111.7222.16.2021.AK z 24 maja
2021 r. wezwat prowadzacego instalacje, czy w zwigzku ze zmianami w instalacji powstang nowe
zrédta hatasu lub operacje powodujgce emisje hatasu do srodowiska. W odpowiedzi Spotka, w
pismie z dnia 7 czerwca 2021 r., bez numeru, wykazata, ze przedmiotowa rozbudowa oczyszczalni
Sciekdw spowoduje powstanie kubaturowego zrédta hatasu, tj. pomieszczenia dmuchaw
(kontener). Jednoczesnie w pismie przedstawiono ocene akustycznego oddziatywania nowego,
projektowanego zZrdodta hatasu — nowego pomieszczenia dmuchaw, z uwzglednieniem
rownoczesnie wptywu wszystkich istniejgcych zrédet hatasu, w tym réwniez wykorzystywanych
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srodkéw transportu i wézkéw widtowych, a takze nowych Zzrédet hatasu zwigzanych z nowa halg
produkcyjna objetych decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS- 111.7222.14.2019.JG
z dnia 27 pazdziernika 2020 r. ujetych w aktualnie obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym.
Do ww. oceny dofgczono analize akustycznego oddziatywania instalacji wraz z obliczeniami
uwzgledniajgcymi wyniki pomiaréw hatasu przeprowadzonymi 11 wrzesnia 2017 r. na terenie
zaktadu przez firme ,SORBCHEM” Sp. z o.0. posiadajacag akredytacje na prowadzenie tego typu
badan. Z przedtozonych obliczen wynikato, ze na granicy najblizszej zabudowy mieszkaniowej przy
ul. Nowej 16 w Kolonowskiem (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna), eksploatacja zaktadu po
realizacji rozbudowy oczyszczalni Sciekdw nie bedzie powodowata przekroczenn dopuszczalnych
poziomoéw hatasu. W zwigzku z tym organ dokonat zmian w punkcie 11.4.2.1., w tabeli nr 7
pozwolenia poprzez dopisanie nowego zrédta hatasu typu budynek, tj. pomieszczenia dmuchaw
(kontener). Pozostate warunki pozwolenia, w zakresie akustycznego oddziatywania zakfadu, nie
ulegty zmianie.

W trakcie trwania postepowania w sprawie zmiany pozwolenia Spétka przy pismie
z 16 listopada 2021 r. przedtozyta aneks w zakresie emisji zanieczyszczent do powietrza, w ktérym
zweryfikowano na nowo wszystkie emitory oraz procesy zachodzgce na terenie zaktadu.

Z przedfozonej analizy wynika, iz hala produkcyjna gdzie zachodzi proces ciecia tektury na
przewijarko-krajarce oraz ,,maty” hydropulper rozwtdkniacz wirowy HB-710, zostata wyposazona
w wentylacje mechaniczng (emitory E17-E21). Dotychczas hala w ktérej ten proces jest
prowadzony nie posiadata czynnej wentylacji mechanicznej w zwigzku z czym emisja z tego
procesu, jak réwniez emisja z ,,matego hydropulpera”, nie byta ujeta w aktualnie obowigzujgcym
pozwoleniu.

Ponadto w przedtozonym aneksie uwzgledniono nowy kociot parowy BABCOCK BWR 70
o mocy 5,362 MW oraz nagrzewnice wykorzystywane do ogrzewania hali produkcyjnej, ktére to
instalacje podlegajg zgtoszeniu. W przedtozonym aneksie wzieto takze pod uwage procesy
zachodzace na instalacji, takie jak drukowanie oraz czyszczenie gtowic.

W zwigzku z zainstalowaniem nowych wentylatoréw na hali produkcyjnej oraz nowych zrédet
emisji, na potrzeby wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wykonano obliczenia wptywu
instalacji na jako$¢ powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzgcy posiada tytut
prawny.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacej
przedmiotem wniosku nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu (Dz.
U. z 2021 r. poz. 845), ani przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Majac na uwadze powyzsze zmiany w instalacji zmieniono pozwolenie w zakresie warunkéw
wprowadzania do powietrza gazéw i pytdw w czasie normalnego funkcjonowania instalacji (w tym
dane dotyczace zZrédet powstawania icharakteryzujgce sposéb wprowadzania substancji do
powietrza zawarte w tabeli nr 5 oraz warunki dopuszczalne zawarte w tabeli nr 6). Powyisze
zmiany wptynety na zmiane emisji rocznej z instalacji — ulegta ona zwiekszeniu z uwagi na
wprowadzenie nowych emitoréw (emitory E17-E21) oraz nowych procesow (proces drukowania).

W pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z wnioskiem Strony, rozszerzono liste odpadow
mozliwych do wytworzenia, o odpady o kodach:

a) 16 05 06* w ilosci 0,5 Mg/rok (laboratorium),
b) 06 08 99 w ilosci 8 Mg/rok, 15 01 05 w ilosci 2 Mg/rok, 08 03 12* w ilosci 0,02 Mg/rok oraz

07 01 04* w ilosci 0,02 Mg/rok (dziat produkcji tulei),

c) 08 03 12* w ilosci 0,02 Mg/rok oraz 07 01 04* w ilosci 0,02 Mg/rok (dziat produkcji

i kagtownikdéw),
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d) 08 03 12* w ilosci 0,02 Mg/rok oraz 07 01 04* w ilosci 0,02 Mg/rok (dziat produkcji
ptaskownikow),

e) 08 03 12* w ilosci 0,02 Mg/rok oraz 07 01 04* w ilosci 0,02 Mg/rok (dziat produkcji u-profili),

f) 08 03 12* wilosci 0,02 Mg/rok oraz 07 01 04* w ilosci 0,02 Mg/rok (dziat stopek i palet),

g) 17 04 11 wilosci 0,2 Mg/rok (Dziat Utrzymania Ruchu),

a takze wskazano miejsce i sposdb ich magazynowania oraz sposoby ich dalszego

zagospodarowania, a takze okreslono ich podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci, zgodnie

z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z informacji przedstawionych we wniosku wynika, ze wytwarzanie nowych rodzajow odpadow
jest zwigzane z planowanym wprowadzeniem zmian w technologii i organizacji proceséw
produkcji, wdrozeniem nowych rozwigzan technologicznych w zakresie wykonywania nadruku na
wyrobach oraz cze$ciowg rezygnacja z ustug serwisowych wykonywanych przez firmy zewnetrzne,
ktére dotad w zwigzku z realizacjg ustug byly wytwércg odpaddéw i odpowiadaty za ich
zagospodarowanie.

Biorac pod uwage wniosek strony organ zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw o kodach:

a) 15 01 05 z 2,5 Mg/rok na 3,5 Mg/rok oraz 15 02 02* z 0,04 Mg/rok na 0,09 Mg/rok (dziat
produkcji tektury),

b) 07 02 99 z 0,015 Mg/rok na 0,025 Mg/rok (dziat produkgji tulei),

c) 07 02 99 z 0,015 Mg/rok na 0,025 Mg/rok, 15 01 02 z 2 Mg/rok na 3,8 Mg/rok, 16 03 04
z 0,005 Mg/rok na 0,007 Mg/rok oraz 08 04 13* z 9,5 Mg/rok na 14 Mg/rok (dziat produkcji
katownikdéw),

d) 07 0299z 0,015 Mg/rok na 0,025 Mg/rok (dziat produkcji ptaskownikéw),

e) 07 0299z 0,015 Mg/rok na 0,025 Mg/rok (dziat produkcji u-profili),

f) 07 02 80 z 0,01 Mg/rok na 0,025 Mg/rok oraz 07 02 99 z 0,01 Mg/rok na 0,02 Mg/rok (dziat
stopek i palet),

g) 03 03 11 z 300 Mg/rok na 400 Mg/rok oraz 15 01 05 z 1,5 Mg/rok na 2,5 Mg/rok (biologiczna
oczyszczalnia Sciekéw),

h) 07 02 99 z 0,165 Mg/rok na 0,37 Mg/rok, 12 01 05 z 0,3 Mg/rok na 0,5 Mg/rok, 16 02 04
20,1 Mg/rok na 0,5 Mg/rok, 16 02 16 z 0,08 Mg/rok na 0,9 Mg/rok, 15 01 10* z 0,1 Mg/rok na
0,25 Mg/rok oraz 15 02 02* z 0,35 Mg/rok na 0,39 Mg/rok (dziat utrzymania ruchu).

Rodzaje odpaddéw przewidzianych do wytwarzania zostaty sklasyfikowane zgodnie
zrozporzadzeniem Ministra Klimatu z 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddéw
(Dz. U.z2020r., poz. 10).

Zaproponowany we whniosku sposdb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

W zwigzku z tym, ze niektére odpady zostaty ujete w tabeli nr 12 pozwolenia zintegrowanego,
jednak nie zostaty ujete w tabeli nr 9 tego pozwolenia, organ zgodnie z wnioskiem Strony
uzupetnit decyzje w zakresie rodzajéw i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz
z okredleniem miejsca ich magazynowania i sposobu ich zagospodarowania, o odpady o kodach:
1501 01,1501 04,1702 03,1704 03, 13 07 01* i 16 05 06*.

W przedmiotowe] decyzji okres$lono wiasciwosci wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych,
zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym
zatgcznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz
uchylajgcym niektdre dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89), majgc na wzgledzie art. 3 ust. 4 ustawy z
dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. z 2022 r., poz. 699).

Zgodnie z opinig z 12 stycznia 2022 r. mgr inz. Marka Kucharskiego, rzeczoznawcy ds.
zabezpieczen przeciwpozarowych, planowane zmiany w gospodarce odpadami nie wptyng na
warunki ochrony przeciwpozarowej, dlatego organ nie wystgpit do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich z préba o przeprowadzenie kontroli
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Majac na wzgledzie ww. opinie rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych oraz
whniosek Strony organ w niniejszej decyzji wskazat miejsca magazynowania odpaddéw o kodach:
08 03 12*, 16 05 06*, 13 07 01* oraz 07 01 04* jako magazynowane na zewnatrz budynku, tak
aby z co najmniej z dwdch stron nie byly ostoniete $cianami badz innymi przegrodami,
zapewniajgc tym samym odpowiedni poziom wentylacji.

Przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie dotyczy zmian ilosci lub
miejsc magazynowania odpadéw poddawanych przetwarzaniu, dlatego organ nie uznat niniejszej
zmiany pozwolenia zintegrowanego za istotng zmiane w rozumieniu przepiséw ustawy
o odpadach i zgodnie z brzmieniem art. 41a ust. 6 ustawy o odpadach nie miat podstaw do
zwrécenia sie z prosba do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska, o przeprowadzenie
kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania odpadéw,
w ktérych prowadzone jest przetwarzanie odpaddw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze organ nie miat réwniez podstaw do zmiany ustanowionego
zabezpieczenia roszczen — forma i wysokos$¢ pozostaje zgodna z postanowieniem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 11 sierpnia 2020 r. (sprostowanym
postanowieniem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 26 sierpnia 2020 r.) okreslajagcym Packprofilowi
Sp. z 0. 0. zabezpieczenie roszczen, w kwocie 200 000 zt w formie depozytu, co jest wypetnieniem
wymagan wynikajgcych z przepisu art. 48a ustawy o odpadach.

Pozwolenie zintegrowane udzielone Packprofil Sp. z 0. o. dla instalacji do produkcji papieru lub
tektury wraz z oczyszczalnig Sciekdw powigzang integralnie z ww. instalacjami oraz dla instalacji
pozostatych, zlokalizowanych w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3 obejmuje réwniez warunki
poboru wdd powierzchniowych. Przedtozony wniosek o zmiane posiadanego przez Zaktad
pozwolenia zintegrowanego obejmowat réwniez zmiane w zakresie rezygnacji z poboru waéd
z Kanatu Hutniczego oraz zwiekszenie poboru wdd z rzeki Mata Panew.

Wobec powyzszego Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z 23 czerwca 2021 r. nr DOS-
111.7222.16.2021.AK zwrdcit sie do Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Gliwicach, jako
organu wykonujgcego prawa wtascicielskie w stosunku do $rédlgdowych wad ptyngcych, z prosba
0 zajecie stanowiska w sprawie mozliwosci prowadzenia przez Zaktad zwiekszonego poboru wdd
z rzeki Mata Panew, zgodnie z przedtozonym wnioskiem. W odpowiedzi na powyzsze PGW Wody
Polskie RZGW w Gliwicach poinformowato Marszatka Wojewddztwa Opolskiego o koniecznosci
uzupetnienia przedtozonego wniosku w zakresie wymogéw dotyczgcych operatu wodnoprawnego
wynikajacych z ustawy Prawo wodne.

Zaktad, w odpowiedzi na wezwanie z 19 sierpnia 2021 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK, przedfozyt
uzupetniony operat wodnoprawny na pobdér wod z rzeki Mata Panew. Dokumentacja ta przy
pimie z 19 listopada 2021 r. nr DOS-111.7222.16.2021.AK zostata przestana do PGW Wody Polskie
RZGW w Gliwicach z ponowng prosbg z 19 listopada 2021 r. nr DOS-11.7222.16.2021.AK o zajecie
stanowiska w sprawie mozliwosci prowadzenia przez Zaktad zwiekszonego poboru wéd z rzeki
Mata Panew.

Z informacji przedfozonych przez Zaktad wynika, ze zasieg oddziatywania zamierzonego
korzystania z wéd w zwigzku ze zwiekszeniem poboru wod z rzeki Mata Panew nie bedzie
wykraczat poza koryto rzeki Mata Panew.

Z dokumentacji wynika rowniez, ze planowany zwiekszony pobdr wéd z rzeki Mata Panew nie
bedzie naruszat ustalen , Planu gospodarowania wodami w obszarze dorzecza Odry” oraz ,Planu
zarzadzania ryzykiem powodziowym dla obszaru dorzecza Odry”, jak réwniez nie bedzie
negatywnie wptywacd na stan tych wdd i na realizacje celéw srodowiskowych dla nich okreslonych.

W odpowiedzi na powyzsze, PGW Wody Polskie RZGW w Gliwicach pismem z 21 grudnia
2021 r. nr GL.RZS.4364.1.2021.KK2 poinformowato Marszatka Wojewddztwa Opolskie, ze nie
wnosi uwag co do mozliwosci zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie zwiekszenia
mozliwosci poboru wody z rzeki Mata Panew na potrzeby przedmiotowej instalacji.
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Majac na uwadze stanowisko organu wykonujgcego prawa wtascicielskie w stosunku do
srodlgdowych wodd ptynacych, jak réwniez fakt, ze Zaktad zrezygnowat z poboru wéd
powierzchniowych z Kanatu Hutniczego, a zwiekszenie poboru wdd z rzeki Mata Panew nie
wptynie negatywnie na srodowisko oraz na stan wdéd w rzece, organ przychylit sie do wniosku
i zmienit warunki poboru wéd powierzchniowych. Wykreslono mozliwos¢ poboru wod z Kanatu
Hutniczego, natomiast w czesci poboru wdd z Matej Panwi zwiekszono mozliwosé poboru wody
2219 000 m3/rok na 367 920 m3/rok (i odpowiednio: 0,00694 m3/s na 0,01167 m3/s; 25 m3/h na
42,0 m3/h; 600 m3/d na 1008,0 m3/d). Warunek zachowania przeptywu biologicznego na poziomie
0,95 m3/s oraz pozostate warunki poboru wéd powierzchniowych pozostaty bez zmiany.

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowa w wysokosci 1005,50 zt, zgodnie z punktem 40
czesci lll zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2021 r.
poz. 1923 z pdzn. zm.), w dniu 26 marca 2021 r. wraz z doptatg z 6 maja 2021 r. przelewem na
konto urzedu Miasta Opola, Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona mozie zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia
organowi administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnia
ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. PACKPROFIL Sp. z 0. o.
ul. Zaktadowa 3
47-110 Kolonowskie
2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie  (poprzez platforme ePUAP)
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach
ul. Sienkiewicza 2
44-100 Gliwice
3. aa
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