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DOS-111.7222.66.2018.AK

ey w

; pole, dnia 29 listopada 2019 r.

Na podstawie art. 192 w zwigzku z art. 215 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 z p6Zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 z pdin. zm.), po
rozpatrzeniu wniosku Pana Krzysztofa Jaworskiego, petnomocnika Pfleiderer Silekol Sp. z 0.0.
w Kedzierzynie-KoZlu o zmiane pozwolenia zintegrowanego dia instalacji w przemysle
chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, formaliny oraz zywic
klejowych, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego z 27 listopada 2006 r. nr SR.111.AS-6610-1-
32/06 {z p6in. zm.)

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego z27 listopada 2006 r. nr SR.HI.AS-6610-1-32/06
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Opolskiego: z 29 sierpnia 2008 r.
nr DOS.II1.LMWo0.7636-8/08 (sprostowana postanowieniem z 16 pazdziernika 2008 r.
nr DO§.II!.MWO.7636—8/08), z 5 lipca 2013 r. nr DOS.11.7222.8.2013.MWi, z 31 lipca 2014 r.
nr DOS.7222.53.2013.MSu, z 20 lutego 2015 r. nr DOS.7222.125.2014. MJ oraz z 30 marca
2017 r. DOS-111.7222.58.2016.HM udzielajaca Pfleiderer Silekol Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, formaliny oraz zywic klejowych, w nastepujacy sposéb:

1. W sentencji decyzji dotychczasowa tresc o brzmieniu:

»-.udzieli¢ Pfleiderer Silekol Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
formaliny oraz do produkcji zywic klejowych zlokalizowanych na dziatkach nr: 160/3, 171/2,
179/7, 179/8, 362/4, 353/4, 353/6, 355/1, 364/7, 365/3, 366/2 w Kedzierzynie Kozlu przy
ul. Mostowej 30K, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji."

otrzymuje brzmienie:

»-.. udzieli¢ Pfleiderer Silekol Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
formaliny, do produkcji zywic klejowych oraz zywic rezolowych, zlokalizowanych na dziatkach
nr: 160/3, 171/2, 179/7, 179/8, 362/4, 353/4, 353/6, 355/1, 364/7, 365/3, 366/2
w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30K, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji."

2. Punkt | pn.: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci Pfleiderer Silekol Sp. z o0.0. sg m.in. produkcja chemikaliéw
organicznych, klejéw, sprzedaz hurtowa wyrobéw chemicznych oraz prace badawczo-
rozwojowe w dziedzinie nauk chemicznych. Spétka eksploatuje instalacje do produkcji
formaliny oraz zywic klejowych i zywic rezolowych.

Pfleiderer Silekol Sp. z 0.0. dodatkowo prowadzi dziatalno$¢ w zakresie wytwarzania energii
elektrycznej na potrzeby wilasne.



I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.2.1. Instalacja produkcji formaliny PF1

Formaldehyd otrzymuje sie w procesie utleniania i odwadniania metanolu w fazie gazowej na
katalizatorze srebrowym tlenem powietrza zgodnie z ponizszymi reakcjami:

Reakcja odwodornienia metanolu

CH30H ¢>CH,0 + H, AH = +84 kJ/mol (1)

Reakcja utlenienia wodoru tlenem powietrza
H,+% 0, H,0 AH =-243 kJ/moI (2)

Reakcja utleniajgcego odwodornienia metanolu
CH30H + %2 O, - CH,0 + H,0 AH =-159 ki/mol (3)

Oprocz reakcji gléwnych zachodzg nastepujgce reakcje uboczne:

CH,0 - CO +H, AH = +12,5 ki/mol (4)
CHsOH +3/20,>C0,+2H,0  AH=-674 ki/mol (3)
CH,0 + 0O, - CO, + H,0 AH =-519 ki/mol (5)
CH,0 + % 0, - HCOOH AH = -270 ki/mol (7)

Proces przebiega w temperaturze 600 - 700 °C.

Proces technologiczny produkcji formaliny technicznej realizowany jest w nastepujgcych

etapach:

1. Przyjecie i magazynowanie surowcow:
Do instalacji formaliny dostarczany jest w cysternach kolejowych metanol techniczny.
Roztadunek cystern kolejowych prowadzony jest z zastosowaniem pomp wirowych.
Metanol magazynowany jest w zbiornikach nr V-201/2, V-201/3 o pojemnosci 2000 m®
kazdy.
Roztadunek cystern prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta gazowego.
Przestrzenie gazowe roztadowywanych cystern kolejowych i zbiornikéw magazynowych sg
pofaczone.
Roztadunek cystern kolejowych zabezpieczony jest szczelnymi tacami z odwodnieniem do
kanalizacji przemystowe;j.
Dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzony jest zatadunek metanolu do cysterny drogowe].
Metano! pobieramy jest ze zbiornikéw magazynowych V-201/2, 3 pompg wirows.
Zatadunek cysterny drogowej prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta
gazowego. Przestrzenie gazowe cysterny drogowej i zbiornikdw magazynowych beda
polaczone. Zatadunek cysterny drogowej metanolem zabezpieczony jest szczelng tacy
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowej.

2. Zasilanie wytworni w czynniki energetyczne
Do wytwdrni formaliny dostarczane sg nastepujace czynniki energetyczne:
— waoda przemystowa pobierana z sieci ZAK,
- woda obiegowa dostarczana z wiasnej chtodni wentylatorowej,
—~ para wodna 1,5 MPa dostarczana z sieci ZAK w sytuacji, gdy nie pracuje wilasny kociot
parowy instalacji G-401,
— azot bezpieczestwa dostarczany z sieci ZAK,
— woda zdemineralizowana pobierana z sieci ZAK,
— powietrze pomiarowe pobierane z sieci ZAK,



— energia elektryczna pobierana z sieci ZAK.

3. Przygotowanie roztworu metanol — woda

Roztwor metanol-woda przygotowywany jest dla catej wytwdrni formaliny. Ze zbiornikéw
magazynowych poz. V-201/2 i V-201/3 metanol jedng z pomp P-12A lub P-12B kierowany
jest do zbiornika przejsciowego B-1 o pojemnosci 8 m. lloé¢ metanolu w zbiorniku B-1
utrzymywana jest na stalym poziomie. Mieszanka metanol-woda, o zawartosci 68%
metanolu, sporzadzona jest w zbiorniku B-4 o pojemnoéci 12 m>. Zbiornik wyposazony jest
w miejscowy i zdalny pomiar poziomu. Metanol pobierany jest ze zbiornika przejsciowego
B-1 pompg P-1A, B i kierowany do zbiornika poz. B-4. llo$¢ metanolu kierowana do
zbiornika jest mierzona przeptywomierzem i regulowana zaworem.

Woda zdemineralizowana pobierana jest z sieci i kierowana bezposrednio do zbiornika B-4.
Strumienn wody mierzony jest przeptywomierzem i regulowany w statym stosunku do
strumienia metanolu. Strumienie metanolu i wody zdemineralizowanej przed
wprowadzeniem do zbiornika B-4 sg mieszane w mieszalniku statycznym. llo$é roztworu
metanol-woda w zbiorniku B-4 utrzymywany jest na statym poziomie.

4. Produkcja formaliny technicznej
Produkcja formaliny technicznej prowadzona jest w dwdch ciggach produkeyjnych (cigg |,
cigg Hl) w nastepujacych etapach:

4.1. Przestanie roztworu metanol — woda do wysycalnika

Roztwor metanol-woda pobierany jest ze zbiornika B-4 i pompg poz. P-3A,B kierowany jest
do filtréw, celem usuniecia zanieczyszczeri mechanicznych, i nastepnie do wysycalnika.
Wielko$¢ strumienia roztworu metanol-woda regulowana jest ukfadem pomiarowym.
Mierzona jest temperatura strumienia. Roztwdr metanol-woda wprowadzany jest na gorng
potke wysycalnika

4.2. Doprowadzenie powietrza

Powietrze do produkcji formaliny pobierane jest z atmosfery poprzez filtr isprezane
dmuchawg do cisnienia okoto 0,05+0,06 MPa a nastepnie przesytane do wysycalnika.
Cidnienie powietrza przesylanego do wysycalnika jest utrzymywane na statym poziomie.
Mierzona jest temperatura powietrza. Przeplyw powietrza regulowany jest ukiadem
sprezonym z pomiarem temperatury w reaktorze.

4.3. Przygotowanie mieszanki reakcyjnej

Mieszanina reakcyjna metanol — para wodna - powietrze przygotowywana  jest
w wysycalniku. Wysycalnik wyposazony jest w gérnej czesci w potki i w dolnej czesci
w wyparke zasilang parg wodng 0,06 MPa z ukiadu reakcyjnego.

Roztwdr metanol-woda wprowadzany jest na gorng pdtke wysycalnika. llo$¢ mieszanki
mierzona jest ukiadem regulacyjnym. Powietrze wprowadzane jest do srodkowej czesci
wysycalnika, pod pétkami. W dolnej czeséci wysycalnika znajduje sie wyparka, wymiennik
ciepta ptaszczowo-rurkowy, w ktérym nastepuje odparowanie wody i metanolu. lo$¢
doprowadzonej do wyparki pary wodnej jest regulowana automatycznie. Poziom cieczy w
dolnej czeSci wysycalnika jest mierzony iregulowany przez odprowadzenie cieczy
z wysycalnika do zbiornika B-7.

Otrzymana w wysycalniku mieszanina reakcyjna kierowana jest do podgrzewacza,
zasilanego parg 0,6 MPa (lub 1,5 MPa w drugim i trzecim ciggu) i nastepnie kierowana jest
do reaktora konwersji metanolu do formaldehydu.



4.4. Konwersja metanolu do formaldehydu

Konwersja metanolu do formaldehydu zachodzi na katalizatorze srebrnym w reaktorze.
Temperatura w reaktorze mierzona jest w punktach usytuowanych pod zlozem katalizatora.
Jeden z termoelementéw umieszczonych pod zlozem katalizatora potaczony jest
regulatorem korygujgcym doptyw powietrza do wysycalnika.

Gazy poreakcyjne z reaktora kierowane sg do ochiodzenia w kotle parowym, zasilanym
kondensatem. Schiodzone do temperatury okoto 130°C gazy poreakcyjne, zawierajgce
formaldehyd, nieprzeregowany metanol i inne produkty reakcji, kierowane sg do absorpciji.

4.5. Absorpcja formaldehydu w wodzie

Gazy poreakcyjne z wezta konwersji kierowane sg do ukiadu absorpcji, do dotu kolumny
absorpcyjnej. Na szczyt kolumny absorpcyjnej doprowadzona jest woda, ciecz wyczerpana
z destylacji wéd metanolowych lub woda zdemineralizowana w przypadku postoju wezta
destylacji. Woda splywajgca w dot kolumny kontaktuje sie na pétkach w przeciwpradzie
z gazami poreakcyjnymi i absorbuje zawarty w nich formaldehyd i metanol.

Ciepto absorpcji formaldehydu i metanolu oraz ciepto kondensacji pary wodnej odbierane
sg w zewnetrznych chtodnicach kazdego z trzech obiegdw cyrkulacyjnych. Poszczegéine
obiegi chfodnicze wyposazone sg w nastepujagce pomiary: temperatura formaliny przed
schiodzeniem i po schtodzeniu i przeptyw w kazdym obiegu cyrkulacyjnym.

Gotowy produkt z pierwszego obiegu cyrkulacyjnego jest oczyszczany od zanieczyszczen
mechanicznych na filtrze i kierowany do zbiornika przejsciowego nr 24.

Gazy poabsorpcyjne ze szczytu kolumny absorpcyjnej kierowane sg do spalenia w kotle
z wytworzeniem pary wodnej przegrzanej 15 barg.

. Magazynowanie produktu

Formalina o stezeniu 42% magazynowana jest w zbiornikach nr V-1, 2, 3, 4 o pojemnosci
500 m® kazdy. Ze zbiornikdw magazynowych formalina pompami wirowymi kierowana jest
do przerobu w instalacji zywic klejowych.

Dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzony jest zatadunek cysterny kolejowej i drogowej.
Formalina pobierana jest ze zbiornikdw magazynowych V-1, 2, 3, 4 pompg wirowa.
Zatadunek cystern kolejowych i drogowych prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem
wahadta gazowego. Przestrzenie gazowe cystern i zbiornikdéw magazynowych sg potaczone.
Zatadunek cysterny kolejowej i cysterny drogowej formaling zabezpieczone sg szczelnymi
tacami z odwodnieniami do kanalizacji przemystowej.

. Destylacja wod metanolowych

Ukfad destylacji wod metanolowych skiada sie z nastepujacych aparatow:

— zbiornika wod metanolowych poz. B-7,

— pomp wod metanolowych poz. P-50/1, 2

~  wymiennika ciepfa poz. E-2,

—~ kolumny destylacyjnej poz. D-2,

— wyparki poz. E-3,

— chtodnicy koricowej cieczy wyczerpanej poz. E-2/2,

— pompy cieczy wyczerpanej poz. P-51/1, 2,

— kondensatora poz. E-1,

— odbieralnika destylatu poz. B-8/2,

— pompy orosienia poz. P-52/1, 2.

Wody poklejowe z instalacji klejow mocznikowych i wody z odpustéw z wysycalnikéw
wprowadzane sg do zbiornika wod poz. B-7. Zbiornik B-7 wyposaiony jest w pomiar
poziomu cieczy i sygnalizacje maksymalnego i minimalnego poziomu. Po osiggnieciu



maksymalnego poziomu cieczy nastepuje zamkniecie zaworu na doptywie wéd poklejowych
do zbiornika B-7.

Ze zbiornika B-7 wody metanolowe pompa poz. P-50/1, 2 kierowane s3 do destylacji.
Strumieri wod jest regulowany. Pompy P-50/1, 2 wyposazone sg w lokalne pomiary ciénient
w rurociggach ttocznych. Strumied wéd metanolowych kierowany do destylacji jest
mierzony i sygnalizowany w sterowni.

Wody metanolowe przed wprowadzeniem do kolumny destylacyjnej kierowane sg do
wymiennika ciepta poz. E-2. W wymienniku ciepta E-2 wody podgrzewane s3 do
temperatury ok. 90°C cieptem cieczy wyczerpanej z destylacji.

Wody metanolowe wprowadzane sg do kolumny ponad warstwe wypetnienia czesci
odpedowej. Sptywajac w dét kolumny w przeciwpradzie kontaktujg sie z oparami z wyparki,
nastgpuje odparowanie metanolu i wzbogacenie oparéw metanolem. Ciecz z dotu kolumny
cyrkuluje pomiedzy wyparka E-3 ikolumng destylacyjng D-2. Powstata w wyparce para
ptynie w gére kolumny wzbogacajac sie w metanol. Wyparka E-2 zasilana jest parg grzewcza
poprzez uktad regulacyjny utrzymujacy statg temperature dotu kolumny. Mierzone s3
temperatury czesci Srodkowej (zasilajacej) i szczytu kolumny.

Opary z kolumny destylacyjnej kierowane s3 do skraplacza E-1, w ktérym nastepuje ich
wykroplenie i schfodzenie do temperatury ponizej 40°C. Czynnikiem chtodzgcym jest woda
obiegowa. Kondensat metanolowy ze skraplacza E-1 kierowany jest do odbieralnika B-8/2.
Zbiornik B-8/2 wyposazony jest w pomiar i regulacje poziomu cieczy z sygnalizacjg
maksymalnego i minimalnego napetnienia. Metanol ze zbiornika B-8/2 pompa P-52/1, 2
kierowany jest czesciowo jako destylat do zbiornika posredniego metanolu poz. B-1
instalacji formaliny, a czeSciowo jako orosienie kierowany jest na szczyt kolumny D-2.
Strumient orosienia regulowany jest uktadem pomiarowym utrzymujgcym jego warto$é na
stalym poziomie. Strumien destylatu regulowany jest uktadem pomiarowym utrzymujagcym
staly poziom cieczy w zbiorniku B-8/2. Pompy P-52/1, 2 wyposazone sg w lokalne pomiary
cis$nient w rurociggach ttocznych.

Ciecz wyczerpana z dotu kolumny D-2 o temperaturze okofo 101°C pompa
poz. P-51/1,2 kierowana jest do wymiennika ciepta E-2, w ktérym jest schiadzane
do temperatury okoto 50°C. Strumien cieczy wyczerpanej regulowany jest zaworem przez
regulacje statego poziomu cieczy w kubie kolumny D-2. Pompy P-51/1, 2 wyposazone s
w lokalne pomiary ciénieft w rurociggach tiocznych.

Wody podestylacyjne po schtodzeniu w wymienniku E-2 kierowane sg do dalszego
schiodzenia wodg obiegowa w wymienniku E-2/2 do temperatury nie wiekszej niz 32°C.
Nastgpnie kierowane sg do zbiornika naporowego poz. B-8/1 i do absorpcji na instalacji
formaliny. Nadmiar wod przelewem ze zbiornika B-8/1 odprowadzany jest do kanalizacji.

. Zagospodarowanie gazéw poabsorpcyjnych z instalacji formaliny PF 1

Gazy poabsorpcyjne (zawierajgce woddr w ilosci 20-24%V) z dwdch ciggdw produkeyjnych
instalacji formaliny PF 1 o temperaturze ok. 40°C i pod ciénieniem 1,02 bar (a),
doprowadzane s3 do wentylatora V-401, ktérym podawane sg do kotta parowego G-401
o mocy 7,6 MW. Spalanie gazéw poabsorpcyjnych prowadzone jest w kotle parowym
wyposaionym w palnik przeznaczony do spalania gazéw o niskie] wartosci opalowej.
Mierzona jest temperatura gazéw poabsorpcyjnych. Cisnienie gazéw poabsorpcyjnych na
rurociggu tlocznym wentylatora jest mierzone, jego warto$¢ utrzymywana jest na statym
poziomie przez regulacje obrotéw wentylatora V-401.

W sytuacji gdy kociot nie pracuje, podczas rozruchu ciggédw produkcyjnych instalacji
formaliny oraz w przypadku awarii kotta podczas pracy instalacji formaliny, gazy
poabsorpcyjne z dwdch ciggéw instalacji formaliny kierowane sg za posrednictwem



absorberéw i wysycalnikow ciggu nr 1 i 2 do spalenia termicznego w pochodni (kazda do
jednego ciggu).

Powietrze do spalania gazéw poabsorpcyjnych pobierane jest z atmosfery i wentylatorem
poz. V-402 podawane jest do palnika gazow odpadowych. Strumien powietrza jest
mierzony i jego warto$¢ utrzymywana jest na statym poziomie.

Palnik kotfa G-401 zasilany jest, dla utrzymania ptomienia gazu poreakcyjnego i zasilania
zapalarki ZP, gazem koksowniczym. Kontrola pracy palnika odbywa sie za pomocg skanera
uv.

Woda zdemineralizowana doprowadzana jest na szczyt kolumny odgazowujgcej poz. D-401
umieszczonej w zbiorniku poz. B-401 zasilajgcym kociot parowy. Do zbiornika B-401
doprowadzone sg nastepujgce strumienie: kondensaty pary 6 barc z instalacji formaliny,
para z rozprezacza B-402, para wodna 6 barg, lub inna para dostepna na instalacji
formaliny, do odgazowania i ogrzania wody zasilajacej kociot.

Woda zdemineralizowana splywajac w dét kolumny odgazowujgcej kontaktuje sie
w przeciwpradzie z parg, ulega ogrzaniu i nastepuje desorpcja z niej rozpuszczonych gazéw.
Cisnienie w zbiorniku B-401 regulowane jest przez upust zdesorbowanych gazéw i pary
wodnej. Temperatura wody w zbiorniku B-401 regulowana jest doptywem pary.
Odgazowana woda o temperaturze 103°C ze zbiornika B-1 pompg poz. P-401/1,2 kierowana
jest do kotta parowego G-401. Praca pomp P-401,2 kontrolowana jest zdalnie i miejscowo.
W kotle kosztem energii chemicznej paliwa woda ulega przemianie w pare wodna
przegrzang o ci$nieniu 15 barg i o temperaturze 300°C. Otrzymana para wodna kierowana
jest do sieci zaktadowe;j.

Z kotta parowego G-401 automatycznie odprowadzana jest woda z odsalania i odmulania.
Woda ta jest kierowana do rozprezacza B-402 pracujgcego pod cisnieniem 0,2 barg. Para
z rozprezacza kierowana jest do zbiornika B-401 a woda do kanalizacji.

1.2.2. Instalacja zywic klejowych
Proces otrzymywania zywic klejowych prowadzony jest w nastepujgcych etapach:

1. Przygotowanie surowcow
Podstawowymi surowcami do otrzymywania zywic klejowych sg formalina, mocznik
i melamina. Surowcami pomocniczymi stuzagcymi do regulacji pH Srodowiska reakcji sa
roztwor wodorotlenku sodu (NaOH), roztwér kwasu mrowkowego (H-COOH) i kwas
siarkowy.
Oprocz surowcéw podstawowych i pomocniczych w produkcji specjalnych rodzajéw zywic
stosowane sa modyfikatory ciekfe i state takie jak: skrobia utleniona, boraks, pirosiarczan
sodu i inne rodzaje zywic.

2. Dozowanie surowcow do reaktorow R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301.6, R-
301.7, R-301.8, R-301.9, R-301.10i R-301.11
Reaktory polikondensacji R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301.6, R-301.7,
R-301.8., R-301.9, R-301.10 i R-301.11 wyposaione sg w tensometryczne uktady odwazania
Surowcow:
— formaliny,
— mocznika,
— melaminy.

Formalina o zawartosci 37-55 % formaldehydu wprowadzana jest do reaktoréw na sygnat
ze sterowni. Po wprowadzeniu zadanej iloSci formaliny nastepuje automatyczne odciecie jej
doptywu.



Mocznik pobierany jest z zasobnikéw, do ktérych transportowany jest przenosénikami
mechanicznymi z magazynu. Z zasobnikdéw mocznik transportowany jest do reaktoréow
systemem przenosnikéw slimakowych. Po wprowadzeniu do reaktora Zadanej porcji
mocznika nastepuje wylgczenie przenosnikdw §limakowych i zamkniecie zasuw na wlocie
do reaktoréw.

Melamina dostarczana jest w big-bagach i poprzez kosz roztadunkowy, zlokalizowany
w magazynie, transportowana jest ukladem przenoénikéw $limakowego i kubetkowego, do
zasobnika. Nastepnie z zasobnika melamina kierowana jest do reaktoréw systemem
przenodnikow $limakowych. Po wprowadzeniu do reaktora zadanej porcji melaminy
nastepuje wylgczenie przenos$nikdéw slimakowych i zamkniecie zasuw na zasypie do
reaktorow.

Wodny roztwor wodorotlenku sodu wprowadzany jest do reaktoréw ze zbiornikéw
naporowych w oparciu o wskazania wag tensometrycznych zbiornikéw.

Wodny roztwdér kwasu mrowkowego wprowadzany jest do reaktoréow ze zbiornikéw
naporowych w oparciu o wskazania wag tensometrycznych zbiornikéw.

96% kwas siarkowy wprowadzany jest do reaktoréw ze zbiornika naporowego zasilanego
ze zbiornika A-307 w oparciu o wskazania wag tensometrycznych reaktoréw.

Boraks wprowadzany jest do reaktoréw systemem przenosnikéw slimakowych stalych
substancji modyfikujacych.

Pirosiarczyn sodu wprowadzany jest do reaktoréw systemem przenosnikow slimakowych
statych substancji modyfikujacych.

Podczas wprowadzania surowcow do reaktoréw oraz podczas catego przebiegu procesu
produkcyjnego zawartosci reaktoréw sg mieszane mieszadtami $migtowymi.

Przy wprowadzaniu surowcéw reaktory sy odpowietrzane poprzez chiodnice zwrotne,
chtodzone woda obiegowaq. Niewykroplone opary z reaktoréw usuwane s3 wentylatorami
wyciggowymi i kierowane do skrubera, w ktérym sg wymywane woda. Oczyszczone gazy
usuwane s3 do atmosfery emitorem 2.7.E-51. Woda po absorpcji zanieczyszczer okresowo
zawracana jest do produkcji zywic klejowych.

. Kondensacja

Dla przeprowadzenia reakcji polikondensacji otrzymany przez rozpuszczenie mocznika
w formalinie prekondensat jest ogrzewany parg grzewczg do wymaganej temperatury
w reaktorach R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301.6, R-301.7, R-301.8.,
R-301.9, R-301.10i R-301.11.

Proces produkcji zywic klejowych przebiega w podwyiszonej temperaturze przy zmiennych
wartosciach pH. Mierzone i regulowane s3 temperatury w reaktorach. Od wartosci
zmierzonej temperatury uzaleinione jest sterowanie procesami ogrzewania i chiodzenia
zawartosci reaktoréw.

Mierzone jest pH roztworéw w reaktorach, od wartosci kidrego sterowane sg doplywy
roztwordw wodorotlenku sodu i kwasu mréwkowego i siarkowego do reaktordéw.

Mierzona jest lepkos¢ cieczy lub mieszalnos$¢ zywicy z woda, informujgce obstuge instalacji
o przebiegu procesu polikondensacji.

Po zakoniczeniu procesu polikondensacji w reaktorach okre$lonymna podstawie pomiaréw
lepkosci produktu lub mieszalnosci z woda, zawartosci reaktoréw schtadzane sa woda
obiegowa do temperatury 65°C.



4. Filtracja

Po zakoniczeniu procesu redukcji Zzywicy w reaktorze na sygnat ze sterowni otwierany jest
zawor krééca spustowego reaktora i uruchamiana jest pompa. Zywica tloczona jest do
zbiornikéw przejéciowych poprzez filtry siatkowe, usytuowane na ssaniu pompy. Zywica
ze zbiornika przejSciowego kierowana jest do uktadu wyparnego. W reaktorze R-301.5 po
zakoAczeniu procesu polikondensacji, okre$lonym na podstawie pomiardw lepkosci lub
mieszalnosci z woda produktu, zawartos¢ reaktora zatezana jest pod prdinig i schiadzana
wodg do temperatury ponizej 40°C. Po zakonczeniu procesu produkcji zywicy w reaktorze
R-301.5 na sygnat ze sterowni otwierany jest zawodr krééca spustowego reaktora
i uruchamiana jest pompa wytlaczajgca zywice poprzez filtry siatkowe do chiodnicy,
w ktérej schiadzana jest do temperatury ok. 20°C. Nastepnie zywica kierowana jest
bezposrednio do zatadunku.

5. Zageszczanie zywic w ukladzie wyparnym
Zywica ze zbiornika przejéciowego, poprzez filtry siatkowe kierowana jest pompag do
wyparki. W wyparce zachodzi zatezanie zywic. Proces zachodzi pod préinig, pod cisnieniem
0,1 bara, w temperaturze okoto 60°C. Zateiona zywica klejowa o temperaturze 60°C,
z wyparki splywa do zamkniecia barometrycznego, z kidrego, poprzez filtr, pompa
kierowana jest do chiodnicy.
W chiodnicy zywica jest schiadzana woda obiegowg o temperaturze ponizej 36°C
i kierowana jest do jednego ze zbiornikdw (homogenizatorow).
Zywica ze zbiornikdw okresowo kierowana jest pompg przez chiodnice do zbiornikéw
magazynowych. W chiodnicy zywica schtadzana jest do temperatury ponizej 20°C.
Opary z wyparki kierowane sg do cyklonu, w ktérym oddzielana jest porwana zywica
i zawracana do zamkniecia barometrycznego. Nastepnie oczyszczone opary kierowane sg
do ukiadu skraplaczy, w ktérych wykrapla sie ponad 99% opardw. Niewykroplone inerty
kierowane sg do ukfadu wytwarzania proini z pompg z pierscieniem wodnym. Woda
z pompy wykorzystywana jest w produkgji formaliny.
W skiad instalacji wchodzg trzy uktady wyparne:
— Ukiad wyparny nr 1 o wydajnosci maksymalnej 24 t/h,
— Ukfad wyparny nr 2 0 wydajnosci maksymalnej 24 t/h,
— Uktad wyparny nr 3 o wydajnosci maksymalnej 40 t/h.
Kazdy z ukltadow pracuje na tej samej zasadzie oraz wyposazony jest we wiasny cyklon do
odseparowania kropli Zzywic od opardw z wyparki.

6. Mycie instalacji zywic
Na instalacji zywic klejowych okresowo myje sie wymienniki wezta wyparnego i chtodnice
kleju. Mycia dokonuje sie kwasnym roztworem formaliny. Roztwdr myjacy ogrzewany jest
do temperatury ok. 90°C. Zbiornik roztworu myjgcego wyposazony jest w chiodnice
zwrotng, z ktérej niewykroplone opary usuwane sg do atmosfery emitorem 2.7.E-7.
Zbiorniki 0800 i 0801 posiadajg wspdine odpowietrzenie.

7. Opis procesu wytwarzania utwardzacza H-80
Produkcja utwardzaczy polega na zmieszaniu surowcdw w mieszalniku A-101. Proces
otrzymywania utwardzacza H-80 prowadzony jest w nastepujacych etapach:
1. Dostarczanie surowcow:
— Saletrzak dostarczany jest w workach 50 kg,
— Rozwor saletrzano-mocznikowy dostarczany jest w pojemnikach 1000 dm?,
— Roztwér borwinylu.



2. Mieszanie:
— Do mieszalnika dozowany jest borwinyl oraz saletrzak,
— Zawartos¢ mieszalnika mieszana jest mieszadtem o statych obrotach,
— Po zakonczeniu procesu rozpuszczania saletry amonowej do mieszalnika dozowany
jest roztwor saletrzano-mocznikowy.
3. Pakowanie, oznakowanie i magazynowanie wyrobu gotowego
Gotowy utwardzacz jest wyttaczany do paleto-pojemnikéw o pojemnoéci 1000 dm?,
oznakowany a nastepnie transportowany do magazynu wyrobdw gotowych.

8. Suszenie zywic
Zywica pompg kierowana jest do zbiornika zasilajgcego, skad podawana jest do glowicy
rozpryskowej suszarni D-301. Czynnikiem suszacym jest gorgce powietrze wytworzone
W nagrzewnicy parowej i elektrycznej, kierowane do komory suszarki poprzez rozdzielacz
powietrza mieszczacy sie w gornej czesci komory. Wirujacy strumien gorgcego powietrza
powoduje odparowanie wody z cieklej zywicy. Powietrze do suszarki wtlaczane jest
uktadem wentylatoréw wstepnego i gléwnego. W uktadzie suszarki panuje podcisnienie.
Wysuszony gotowy produkt ulega wydzieleniu z powietrza w komorze suszarki, z ktérej
zostaje odprowadzony na zewnatrz poprzez spust w dnie komory.
Powietrze po suszeniu kierowane jest do odpylania w baterii dwdch cyklonéw. Po odpyleniu
powietrze usuwane jest do atmosfery. Oddzielony w cyklonach pyt zywicy kierowany jest do
strumienia gotowego produktu. Produkt kierowany jest do urzgdzen pakujgcych i dalej do
magazynu produktu gotowego.

9. Chtodzenie i podgrzewanie zywic

Uktad chtodzenia i podgrzewania zywic przeznaczony jest do schtadzania w okresie letnim
wyprodukowanych zywic klejowych do temperatury okoto 20°C oraz do ogrzewania
w okresie zimowym zmagazynowanych zywic klejowych do temperatury okoto 30°C.
Schtadzanie w okresie letnim i ogrzewanie w okresie zimowym ma za zadanie utrzymywanie
parametrow uzytkowych zywic klejowych dostarczanych do odbiorcéw. Ukiad stanowig trzy
wymienniki ciepta pfytowe zasilane wodg obiegowa lodowg o temperaturze 6°C z agregatu
wody lodowej lub kondensatem o temperaturze 45°C pochodzacym z proceséw grzewczych
na instalacji.

1.2.3. Instalacja produkcji formaliny PF2

Proces otrzymywania formaliny na nowo projektowanej instalacji bazowaé bedzie na reakcji
konwersji metanolu do formaldehydu, prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator
stanowi kompleks tlenkéw Zelaza i molibdenu i wytwarzany jest w formie cylindrycznych
granulek o réznej aktywnosci.

Charakterystyka technologii tlenkowej

Konwersja metanolu do formaldehydu na katalizatorze tlenkowym zachodzi zgodnie
z réwnaniem reakgji utleniajagcego odwodornienia metanolu:

CH30H + 1/2 0, — CH,0+H,0 AH=-159 ki/mol (1)

Oprdcz reakcji gtéwnej zachodza nastepujgce reakcje uboczne:
powstawania tlenku wegla:
CH3;0H + 0, —» CO + 2H,0 (2)



tworzenia eteru dimetylowego
2CH30H — CH;0CH; + H,0 (3)
CH30H + O, — HCOOH + H,0 (4)

Konwersja metanolu do formaldehydu na katalizatorze tlenkowym prowadzona jest
w warunkach izotermicznych (zblizonych do izotermicznych) pod ci$nieniem atmosferycznym
w temperaturze 250+400°C.

Mieszanina reakcyjna powietrze — metanol sporzadzana jest z powietrza atmosferycznego,
metanolu i zawracanej czesci gazdw poabsorpcyjnych. Sktad mieszaniny reakcyjnej metanol —
powietrze znajduje sie poza zakresem wybuchowosci dla metanolu.

Proces technologiczny produkcji formaliny metodg tlenkowa realizowany jest w nastepujgcych

etapach:

1. przygotowanie mieszanki reakcyjnej
Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr 5-2102 i dmuchawg F-2110
wttaczane jest do cyrkulujgcego gazu procesowego. Metanol ze stokazu wprowadzany jest
do strumienia cyrkulujgcego gazu procesowego doptywajgcego do odparowywacza
metanolu H-3104. Czynnikiem grzewczym sg gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor R-3106.

2. konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol — powietrze wprowadzana jest od reaktora konwersji
R-3106. Reaktorem jest aparat ptaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym
w rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF), ktérym jest
bifenyl lub Dowthem A. Cieplo reakcji konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest
przez wrzgcy nosnik ciepta. Para nosnika ciepta z reaktora przeptywa do wymiennika ciepta
(kondensatora) H-4102, w ktérym produkowana jest para wodna nasycona 16 barg. Gaz
opuszczajacy reaktor konwersji jest wstepnie schtadzany w wyparce metanolu poz. H-3104
i wprowadzany do ukfadu absorpcyjnego.

3. absorpcja formaldehydu w wodzie
Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w uktadzie
sktadajgcym sie z dwdch absorberdéw pracujgcych szeregowo poz. C-5002 i C-5004. Ukiad
absorpcyjny wyposazony jest w chfodnice wodne poz. H-5001 i H-5010 do odbioru ciepta
absorpcji. Formalina z dolnej czesci absorbera C-5002 kierowana jest na stokaz. Gazy
poabsorpcyjne kierowane sg cze$ciowo do wezta redukcji zanieczyszczen, a czeSciowo na
ssanie dmuchaw poz. F-2108 i F-2109.

4, redukcja zanieczyszczen z gazow poabsorpcyjnych

Dla obnizenia poziomu zanieczyszczen, przed odprowadzeniem do atmosfery, gazy
poabsorpcyjne kierowane sg do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen. W wymienniku
ciepta poz. H-5502 podgrzewane sg goracymi gazami odlotowymi do temperatury
umozliwiajgcej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie gazy poabsorpcyjne wprowadzane
sg do reaktora redukcji zanieczyszczen poz. R-5506, w ktérym na katalizatorze platynowym
w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszcze. Gorgce gazy po redukcji
zanieczyszczen sg schiadzane oddajac ciepto strumieniowi gazu z petli reakcyjnej
w wymienniku poz. H-5502 i kierowane sg do atmosfery.
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5. produkcja energii elektrycznej
Agregat pradotwdrczy jest zasilany parg wodng o cisnieniu 16 barg powstajgca
w instalacjach formaliny PF1, PF2, PF3 i PF4 w procesie produkcji formaldehydu. Para
wodna rozprezana jest w turbinie parowej dwustopniowe;j:
— | stopien — nastepuje rozprezenie pary wodnej do 7 baréw (para wykorzystywana na cele

technologiczne Zakiadu),

— |l stopien — nastepuje rozprezenie pary wodnej do 0,15 bara.
Turbina parowa, zasilana parg 16 baréw w iloéci nom. 1,5 t/h, napedza generator
pradotworczy o mocy 16,5 MW (przy peinym obcigzeniu parowym). Po | stopniu
rozprezania para wodna o cisnieniu 7 baréw (upust technologiczny) odprowadzana jest na
cele technologiczne w ilosci 4,5 - 10 t/h.
Para wodna z Il stopnia turbiny kierowana jest do skraplacza prézniowego, gdzie jest
schtadzana do temperatury 54°C w wyniku czego ulega catkowitemu wykropleniu. Skraplacz
prézniowy jest zasilany wodg obiegowg o temperaturze maks. 30°C z istniejgcej chiodni
Wydziatu Klejow i Formaliny. Woda ogrzana zawracana jest do obiegu chtodni. Skroplona
para wodna jest odprowadzana pompg wirowg do istniejgcego zbiornika kondensatu
w instalacji formaliny PF2 w celu jej ponownego uzycia do produkcji pary.
Dwustopniowa turbina parowa napedza generator pradotwoérczy o mocy 1,6 MW i napieciu
690 V (50 Hz).

1.2.4. Instalacja produkcji formaliny PF3

Proces otrzymywania formaliny na instalacji PF3 bazuje na reakcji konwersji metanolu do
formaldehydu, prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator stanowi kompleks
tlenkéw Zelaza i molibdenu, wytwarzany jest w formie cylindrycznych granulek o réinej
aktywnosci.

Proces technologiczny produkcji formaliny na instalacji PF3 prowadzony jest w nastepujgcych
etapach:
1. Przygotowanie mieszanki reakcyjnej
Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr F-1000 i dmuchawg B-1000
wtfaczane jest do cyrkulujgcego gazu procesowego.
Metanol ze zbiornika buforowego B-5 wprowadzany jest do strumienia cyrkulujgcego gazu
procesowego doptywajgcego do odparowywacza metanolu E-3000. Czynnikiem grzewczym
sg gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor R-4000.

2. Konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol-powietrze wprowadza jest do reaktora konwersji R-4000.
Reaktorem jest aparat plaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym
w rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF), ktérym jest
Dowtherm A. Ciepto reakcji konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest przez
wrzgcy nosnik ciepta. Opary nosnika ciepta z reaktora przeptywajg do wymiennika ciepta
(kondensatora) E-4000, w ktérym produkowana jest para wodna nasycona 16 barg.

Gaz opuszczajgcy reaktor konwersji jest wstepnie schfadzany w odparowywaczu metanolu
E-3000 i wprowadzany do ukiadu absorpcyjnego.

3. Absorpcja formaldehydu
Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w ukladzie
sktadajgcym sie z dwdch absorberéw pracujacych szeregowo T-5000 i T-6000. Uktad
absorpcyjny wyposazony jest w chiodnice wodne E-5250 i E-6350 do odbioru ciepta
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absorpcji. Formalina z dolnej czedci absorbera T-5000 kierowana jest do zhiornika B-6. Gazy
poabsorpcyjne kierowane sg czesciowo do wezla redukcji zanieczyszczen, a czeSciowo na
ssanie dmuchaw B-2000 i B-2100. Woda chtodzaca obiegi cyrkulacyjne oraz gotowy produkt
pochodzi¢ bedzie z nowoprojektowanej chfodni wentylatorowej o wydajnosci 3780 kw/h.

4. Redukcja zanieczyszczen

Dla obnizenia poziomu zanieczyszczeh przed odprowadzeniem do atmosfery, gazy
poabsorpcyjne kierowane sg do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen. W wymienniku
ciepfa utleniacza R-7000 gazy poabsorpyjne podgrzewane sg gorgcymi gazami odlotowymi
do temperatury umozliwiajgcej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie podgrzane gazy
poabsorpcyjne wprowadzane sg do reaktora utleniacza R-7000, w ktérym na katalizatorze
metali szlachetnych w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszczen. ~
Gorgce gazy po redukcji zanieczyszczen przechodzgc przez podgrzewacz pary E-7000
podgrzewajg pare do parametréw pary przegrzanej, a nastepnie przez wymiennik ciepta
utleniacza R-7000 kierowane do atmosfery.”

1.2.5. Instalacja formaliny PF 4

Proces otrzymywania formaliny na instalacji PF 4 bazuje na reakcji konwersji metanolu do
formaldehydu prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator stanowi kompleks tlenkéw
zelaza i molibdenu. Produktem ubocznym jest para wodna srednioci$nieniowa, ktdra
kierowana jest do agregatu pradotwdrczego celem wytworzenia energii elektryczne;j.
1. Przygotowanie mieszanki reakcyjnej
Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr i dmuchawg wtfaczane jest
do cyrkulujgcego gazu procesowego. Metanol ze zbiornika buforowego wprowadzany jest
do strumienia cyrkulujgcego gazu procesowego. Czynnikiem grzewczym s gazy
poreakcyjne opuszczajgce reaktor konwersji metanolu.

2. Konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol-powietrze wprowadzana jest do reaktora konwersiji.
Reaktorem jest aparat ptaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym
w rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF). Ciepto reakcji
konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest przez wrzacy nosnik ciepta. Jego opary
z reaktora przeplywajg do wymiennika ciepta (kondensatora}, w ktérym produkowana jest
para wodna nasycona 17 barg. Gaz opuszczajacy reaktor konwersji jest wstepnie schtadzany
w wyparce metanolu i wprowadzany do ukladu absorpcyjnego.

3. Absorpcja formaldehydu
Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w kolumnie
absorpcyjnej potkowej. Uktad absorpcyjny wyposazony jest w chiodnice wodne do odbioru
ciepta absorpcji. Formalina z dolnej czesci absorbera kierowana jest do zbiornikéw
technologicznych. Gazy poabsorpcyjne kierowane sg czesSciowo do wezta redukcji
zanieczyszczen, a czes$ciowo na ssanie dmuchaw.

4. Redukcja zanieczyszczen
Dla obnizenia poziomu zanieczyszczen, przed odprowadzeniem do atmosfery gazy
poabsorbcyjne kierowane sg do wezla katalitycznej redukcji zanieczyszczen. Na wstepie
gazy poabsorbcyjne podgrzewane sg gorgcymi gazami odlotowymi do temperatury
umozliwiajacej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie podgrzane gazy poabsorbcyjne
wprowadzane sg do reaktora utleniania, w ktérym na katalizatorze metali szlachetnych
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w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszczeri. Gorace gazy po redukgji
zanieczyszczen przechodzy przez przegrzewacz pary, w ktérym podgrzewajg pare do
parametrow pary przegrzanej, a nastepnie, przez wymiennik ciepfa utleniacza, kierowane sa
do atmosfery.

1.2.6. Instalacja zywic rezolowych RE

Instalacja Zywic rezolowych (RE) wytwarza zywice stosowane jako lepiszcze w réinych
branzach przemystowych. Instalacja sktada z weztéw magazynowania i dozowania surowcéw,
syntezy i destylacji oraz magazynowania produktéw koricowych. Zywica rezolowa jest wodnym
lub wodno-organicznym roztworem produktow reakcji kondensacji i polikondensacji fenolu
z formaldehydem przebiegajgcych w $rodowisku alkalicznym.

1.

Wezet surowcoéw

W weile surowcoéw beda magazynowane substancje wykorzystywane w produkcji zywic

rezolowych. Gtéwny surowiec, fenol, bedzie dostarczany od dostawcy zewnetrznego.

Z wezta surowcdw prowadzone jest dozowanie substratéw do wezta syntezy i destylacji.

W sktad wezta surowcéw wchodzg nastepujace aparaty i urzadzenia:

~ zbiorniki ciektego fenolu o tacznej pojemnosci ok. 200 m?, wyposazone w ukiad grzewczy
oraz podwdéjny ptaszcz,

— zbiorniki tugu sodowego o tacznej pojemnosci ok. 100 m?, wyposazone w podwdjny
ptaszcz,

— zbiorniki posrednie katalizatoréw ciektego i statego,

— zbiorniki posrednie modyfikatoréw ciektych,

— zbiornik mocznika,

— uktad dozowania formaliny,

—  pompy.

Wezet syntezy i destylacji

W sktad wezta syntezy i destylacji wchodzg 2 reaktory o pojemnosci ok. 30 m® i ok. 15 m?,

wyposazone w uktad grzewczo-chtodzacy (ptaszcz i wezownica), mieszadto mechaniczne,

chtodnice zwrotne i destylacyjne, chtodnice zywicy, system prézniowy, awaryjny system

szybkiego dozowania wody (ewentualnie roztworu kwasu).

W ogdlnym zarysie proces wsadowy syntezy zywicy rezolowej skiada sie z nastepujacych

etapow:

— dozowanie surowcow i katalizatora,

— ogrzewanie do uzyskania wymaganej temperatury kondensacji,

— kondensacja w odpowiedniej temperaturze do osiggniecia wymaganych parametréw
fizykochemicznych zywicy,

— prézniowa destylacja nadmiaru wody (w przypadkach, jesli jest to konieczne),

— chtodzenie zywicy,

— regulacja koricowych parametréw fizykochemicznych zywicy (modyfikacja),

— roztadunek i filtracja (jesli konieczna) zywicy.

. Wezet magazynowania produktow

Uzyskana w procesie wsadowym Zywica rezolowa przepompowywana jest przez ukfad
filtrujacy systemem rurociggéw do zbiornikéw magazynowych, ewentualnie dodatkowo
schtadzana jest w agregacie chfodzacym.
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Wezet produktu sklada sie ze zbiornikdw magazynowych o {gcznej objetosci ok. 200 m>.
Ze zbiornikéw magazynowych zywice kierowane sg do stanowiska zatadunku cystern
drogowych, skad kierowana jest do odbiorcéw.”

1.3. Rodzaij i iloé¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw

Tabela nr 1a

Lp. Nazwa : Jednostka Przewtdyyvane
zuiycie
Instalacja zywic kiejowych 12K
1 Mocznik Mg/rok 290 000
2 Wodorotlenek sodu Mg/rok 400
3 Kwas mréwkowy Mg/rok 57
4 Kwas siarkowy Mg/rok 120
5 Boraks Mg/rok 330
6 Pirosiarczyn sodu Mg/rok 158
7 | Aot Nm’/rok 25 000
8 Powietrze pomiarowe Nms/rok 2 500 000
] Energia elektryczna MWh/rok 16 000
10 | Energia ciepina Gl/rok 4000
11 | Para technologiczna Gl/rok 870 000
12 | Woda do uzupetnienia obiegéw chiodniczych m°/rok 185 000
13 | Woda zdemineralizowana m’/rok 10 000
14 | Woda pitna m°/rok 11000
Instalacja formaliny PF 4
15 | Metanol Mg/rok 67 450
16 | Woda do uzupetnienia obiegdw chiodniczych m>/rok 150 000
17 | Woda zdemineralizowana m’/rok 129 000
18 | Energia elektryczna MWh/rok 17 200
Instalacja zywic rezolowych RE
19 | Fenol Mg/rok 20 000
20 | Formalina w przeliczeniu na 100% formaldehyd Mg/rok 12 500
21 | Wodorotlenek sodu Mg/rok 4000
22 | Woda do uzupetnienia obiegdéw chiodniczych m>/rok 84 000
23 | Woda zdemineralizowana m>/rok 9500
24 | Trietyloamina Mg/rok 10
25 | Para grzewcza iflub kondensat Mg/rok 25200
26 | Azot m’/rok 3500
27 | Energia elektryczna MWh/rok 1100
Instalacja formaliny PF 1
28 | Katalizator srebrowy konwersji metanolu kg/rok 1850
29 | Metanol Mg/rok 54 800
30 |Azot Nm°/rok 48 000
31 | Powietrze pomiarowe Nm3/ rok 2 240000
32 | Energia elektryczna MWh/rok 4025
33 | Para technologiczna (wtasna wytworzona w instalacji) Gl/rok 40 000
34 | Woda do uzupetnienia obiegéw chiodniczych m’frok 80 000
35 | Woda zdemineralizowana m3/rok 35000
36 | Gaz koksowniczy m/rok 50 000
Instalacja formaliny PF 2
37 | Katalizator tlenkowy konwersji metanolu kg/wsad 25 000
38 Katalizator r.edukcji zanieczyszczen w gazach kg/wsad 30 000
poabsorpcyjnych
39 | Metanol Mg/rok 63 000
40 | Woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych m§/rok 150 000
41 | Woda zdemineralizowana m°/rok 120 000
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42 | Azot Nm°/rok 140 000
43 | Powietrze pomiarowe Nm’/rok 392 000
44 | Energia elektryczna MWh/rok 9 460
45 Para wiasna wﬁworzona na instélacji do GJ/rok 45 000
przygotowywania wody kottowej
Instalacja formaliny PF 3
46 | Katalizator tlenkowy konwersji metanolu kg/wsad 10 000
47 Katalizator r.edukcji zanieczyszczen w gazach ke/wsad 500
poabsorpcyjnych
48 | Metanol Mg/rok 34 800
49 | Woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych mT/rok 62 000
50 | Woda zdemineralizowana m*/rok 67 000
51 | Azot Nm>/rok 20 000
52 | Powietrze pomiarowe Nm*/rok 150 000
53 | Energia elektryczna MWh/rok 7 500

Okreslone w powyiszej tabeli rodzaje i ilosci wykorzystywanych surowcéw, materiatow
i energii odpowiadajg nastepujgcym zdolnosciom produkcyjnym instalacji:

Tabelanr 1b
b - . | Czaseksploatacji | Zdolno$é produkeyjna
. e @/ | [Me/dl | IMgfrokl
Instalacja formaliny PF 1
1. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 333 244 81000
2. Para wodna 16 barg 333 228 76 000
Instalacja formaliny PF 2
3. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 355 410 146 000
4. Para wodna 16 barg 355 296 105 100
Instalacja formaliny PF 3
5. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 355 230 81650
6. Para wodna 16 barg 355 235 83425
Instalacja Zywic klejowych (wydajno$é sumaryczna)
7. | zywice klejowe | 355 | 1550  [s50000
Instalacja formaliny PF 4
8. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 358 440 157 200
9. Para wodna 16 barg 358 322 115 280
Instalacja Zzywic rezolowych RE
10. | Zywice rezolowe ! 350 | 135 | 47500

1.4. Pobér wody

”

Zaktad posiada studnie objetg odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym, z ktérej woda
pokrywa ok. 60% zapotrzebowania na wode do obiegéw chtodniczych instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, a takie zuzywana jest na cele socjalno-bytowe zakladu.

Pozostata iloé¢ wody pobierana jest od Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
Pobér wody z wodociggu GA ZAK S.A. regulowany jest na podstawie umowy cywilno-prawnej.

Na potrzeby poszczegéinych instalacji wykorzystywana jest woda w ilosciach:
1. Instalacja zywic klejowych 1ZK

Woda do uzupetnienia obiegéw chiodniczych 185 000 m*/rok,

Woda zdemineralizowana 10 600 m3/rok,

Woda pitna 11 000 m*/rok,
2. Instalacja formaliny PF 4

Woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych 150 000 m*/rok,
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Woda zdemineralizowana

3. Instalacja Zywic rezolowych RE
Woda do uzupetnienia obiegdéw chtodniczych

Woda zdemineralizowana
4. Instalacja formaliny PF 1

Woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych

Woda zdemineralizowana
5. Instalacja formaliny PF 2

Woda do uzupeinienia obiegéw chtodniczych

Woda zdemineralizowana
6. Instalacja formaliny PF 3

Woda do uzupetnienia obiegdw chtodniczych

Woda zdemineralizowana

129 000 m>/rok,

84 000 m*/rok,

9 500 m*/rok,

80 000 m*/rok,

35 000 m>/rok,

150 000 m>/rok,

120 000 m3/rok,

62 000 m*/rok,

67 000” m>/rok.”

. Punkt Il pn.: ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego

funkcjonowania instalacji” otrzymuje brzmienie:

L. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

iI.1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

I.1.1 Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyldéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas ekspozycji Zrodta emisji

Tabela nr 2
- Charakterystyka Zrodia
Wysokosé Srednica Przeplyw | Temperatura Czas
emitora wewnetrzna | w kominie wylotowa trwania
Numer P e
Lp. , Nazwa #rddia lub gazow. emisji
emitora. Sy
wydajnosé :
; wentylatora
fm] [m] [m’/h] 1 th/rok]
Instalacja formaliny PF 1
1 3.1.E-4a Zbiornik magazynowy 12 0,08 16,8 323 7992
formaliny V-1
poj.500 m*
2 |3.1E-4b Zbiornik magazynowy 12 0,08 16,8 323 7992
formaliny V-2
poj. 500 m*
3 3.1.E-5 Zbiornik magazynowy 12 0,08 16,8 323 7592
formaliny V-3
poj. 500 m®
4 13.1E-6 Zbiornik magazynowy 12 0,08 16,8 323 7992
formaliny V-4
poj. 500 m*
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5 3.1.E-20 Kociot parowy G-401 22 0,8 17080 433 7992
0 mocy cieplnej
7,6 MW, opalany
paliwem gazowym
(gazami
poabsorpcyjnymi
z instalacji formaliny i
gazem koksowniczym)
Instalacja zywic klejowych 12K
6 2.7.E-23 Zbiornik formaliny 12 0,13 20 308 8520
B-2 poj. 200 m’
7 |2.7.E-51 Ukiad reakcyjny 26 0,21 600 313
{budynki 468, 469,
463)
Reaktor R-301.1 8520
Reaktor R-301.2 8520
Reaktor R-301.3 8520
Reaktor R-301.4 8520
Reaktor R-301.5 8520
Reaktor R-301.6 8520
Reaktor R-301.7 8520
Reaktor R-301.8 8520
Reaktor R-301.9 8520
Reaktor R-301.10 8520
Reaktor R-301.11 8520
8 2.7.E5 Uktady wyparne 25 0,125 1 308 8592
(trzy wyparki)
9 |2.7.E-56a Zatadunek Zywic 3,5 0,50 50 333 4320
klejowych do cystern
drogowych:
stanowisko X-210A,8
10 |2.7.E56b Zatadunek zywic 3,5 0,50 50 333 4320
klejowych do cystern
kolejowych:
stanowisko X-211
11 | 2.7.E-57 Suszarnia D-301 30 0,45 3 343 5000
Instalacja formaliny PF 2
12 |2.7.E-63 Reaktor redukgji 22,5 0,50 15000 373 8520
zanieczyszczen
R-5506
Instalacja formaliny PF 3
13 |2.7.E-66 Reaktor redukcji 26,5 0,35 1220 391 8520
zanieczyszczen
R-7000
Instalacja formaliny PF 4
14 12.7.E-70 Reaktor redukcji 38 0,5 14980 393 8600
zanieczyszczen
R-45506
Instalacja zywic rezolowych RE
15 |[2.7.E-80 Zbiorniki surowca - 18 0,06 50 333 800

fenolu - 2 szt.
0 poj. 100 m’ kazdy
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16 |2.7.E-81
2 reaktory
R-50114
R-50115

Uktad reakcyjny - 22

0,10

150

318

8400

17 12.7.E-82
4 szt.

0 poj. 50 m® kazdy

Zbiorniki produktu - 15

0,06

50

313

1900

1.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji -

do 7 grudnia 2021 r.

Tabela nr 3a
Lp. Nazwa frédia Numer Rodzaj Nazwa substancji Wielkos¢ emisji dopuszczalnej
emitora urzadzenia 3 o
redukujacego, dla emitora dia Zrédia
skuteczno$é % kg/h mg/Nm’® kg/h mg/Nm®
Instalacja formaliny PF 1
1| Zbiornik magazynowy 3.1.E-4a |Brak Formaldehyd 0,12 0,12 -
formaliny V-1
£0j.500 m Alkohol metylowy 0,21 0,21 -
2| Zbiornik magazynowy 3.1.E-4b |[Brak Formaldehyd 0,12 0,12 -
formaliny V-2 Alkohol mety! 0,21 0,21
£0].500 e ohol metylowy A N -
3| Zbiornik magazynowy 3.1.E-5 Brak Formaldehyd 0,12 0,12 -
formaliny V-8 Alkohol metyl 0,21 0,21
poj.500 m30 ohol metylowy B A -
4| Zbiornik magazynowy 3.1.E-6 Brak Formaldehyd 0,12 0,12 -
formaliny V-4
p0j.500 m3® Alkohol metylowy 0,21 0,21 -
5| Kociot parowy G-401 3.1.E-20 |[Brak Dwutlenek siarki 0,0015 0,0015 -
0 mocy cieplnej 7,6 MWt
. Dwutlenek azotu 1,915 1,915 -
opalany paliwem
gazowym Tlenek wegla 0,015 0,015 -
(gazami poabsorpcyjnymi -
z instalacji formaliny i Pyt ogbtem 0,058 0,058 .
gazem koksowniczym)
6| Emisja roczna z instalacji formaliny PF 1 w Mg/rok Formaldehyd 0,77
Alkohol metylowy 1,34
Dwutlenek siarki 0,012
Dwutlenek azotu 15,3
Tlenek wegla 0,12
Pyt ogotem 0,46
Instalacja zywic klejowych 1ZK
7} Zbiornik formaliny B-2 2.7.E-23 |Brak Formaldehyd 0,160 0,160 -
Alkohol metylowy 0,284 0,284 -
8| Uktad reakcyjny 2.7.E-51 | Skruber: Formaldehyd 0,020 0,0022 -
{bud. 468, 469, 463) dia Alkohol metvl 1.020 0.1133
reaktor R-301.1, R-301.2 formaldehydu ohol metylowy ' ’ )
reaktor R-301.3, R-301.4 i metanolu Pyt ogdtem — 0,030 0,005 .
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reaktor R-301.5, R-301.6 n=95% mocznik ®
reaktor R-301.7, R-301.8 dia pytu
reaktor R-301.9, R-301.10 n=99%
reaktor R-301.11 @
9{ Uktady vaarr:e) 2.7.E-5 Brak Formaldehyd 0,0285 0,0285"
trzy wyparki)
(trzy wyparki) Alkohol metylowy 0,129 0,129 “
10| Zatadunek zywic klejowych | 2.7.E-56a |Brak Formaldehyd 0,004 0,004
do cystern drogowych:
stanowisko X-210A,8
11| Zatadunek zywic klejowych | 2.7.E-56b | Brak Formaldehyd 0,004 0,004
do cystern kolejowych:
stanowisko X-211
12| Suszarnia D-301 2.7.E-57 |Ukiad Formaldehyd 0,20 0,20
odpylania
mokrego Alkohol metylowy 0,25 0,25
n=99% Pyt ogotem 0,04 0,04
13| Emisja roczna z instalacji 2zywic klejowych w Mg/rok Formaldehyd 2,81
Alkohol metylowy 13,47
Pyt ogétem 0,268
Instalacja formaliny PF 2
14! Reaktor redukcji 2.7.E-63 |Katalityczne Tlenek wegla 1,5 1,5
zanieczyszczen dopalanie
R-5506 zanieczyszczen Formaldehyd 0,2 0,2
5
& Alkohol metylowy 0,2 0,2
15! Emisja roczna z instalacji formaliny PF 2 w Mg/rok Tlenek wegla 12,8
Formaldehyd 1,7
Alkchol metylowy 1,7
Instalacja formaliny PF 3
17 |Reaktor redukcji 2.7.E-66 |Katalityczne [Tlenek wegla 0,12 0,12
zanieczyszczen dopalanie
R-7000 zanieczyszczen Formaldehyd 0,021 0,021
Alkoho! metylowy 0,060 0,060
18 | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 3 w Mg/rok Tlenek wegla 1,02
Formaldehyd 0,18
Alkohol metylowy 0,51
Instalacja formaliny PF 4
19 | Reaktor redukcji 2.7.E-70 |Katalityczne Tlenek wegla 1,5 1,5
zanieczyszczen dopalanie
R-45506 zanieczyszczert Formaldehyd ) )
@ Catkowite LZO - -
20 | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 4 w Mg/rok Tlenek wegla 12,9
Formaldehyd 0,64
Catkowite LZO 0,9

Instalacja zywic rezolowych RE
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21 | Zbiorniki surowca - 2.7.E-80 |chtodnica Fenol 0,2 - 0,2
fenolu - 2 szt. zwrotna
0 poj. 100 m® kazdy ©
22 | Uklad reakcyjny 2.7.E-81 |chtodnica Fenol 0,05 - 0,025
2 reaktory zwrotna
R-50114 Formldehyd 0,05 - 0,025
R-50115 "
23 | Zbiorniki produktu - 2.7.E-82 |brak Fenol 0,04 - 0,04
4 szt.
0 poj. 50 m? Kazdy (8) Formidehyd 0,01 - 0,01
24 | Emisja roczna z instalacji zywic krezolowych RE Fenol 0,656
M k
w Mg/ro Formldehyd 0,439
Objasnienie:
Catkowite LZO - catkowita zawarto$é lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomocg detektora
ptomieniowo-jonizacyjnego i wyrazona jako wegiel catkowity
@ emisja nie wystepuje jednoczesdnie, pracuje zawsze jeden z czterech zbiornikéw magazynowych formaliny,
@ spodréd reaktordow: R-301/1, R-301/2, R-301/3, R-301/4, R-301/5, R-301/6, R-301/7, R-301/8, R-301/9,
R-301/101i R-301/11 jednocze$nie moze pracowac maksymalnie 9 reaktoréw,
@ emisja mocznika {ciafa statego) emitowanego w postaci pyfu, odbywa sie przez 2300 h/rok,
@ emisja ze Zrédta wynosi:
— wartosc¢ dia emitora w przypadku pracy tylko jednego uktadu wyparnego,
— 1/2 wartosci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy dwdch ukfaddw wyparnych,
-~ 1/3 wartosci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy trzech uktadéw wyparnych.
® katalityczne dopalanie zanieczyszczeti do zawartosci:
— formaldehydu — nie wiecej niz 5 mg/m®,
— catkowitych LZO - nie wiecej niz 30 mg/ma,
~ tlenku wegla — nie wiecej niz 100 mg/m”.
@ emisja nie wystepuje jednoczesnie, pracuje zawsze jeden z dwdch zbiornikéw magazynowych fenolu,
@ emisja wystepuje jednoczesnie, przy czym emisja ze Zrédta wynosi 1/2 wartosci dla emitora
® emisja nie wystepuje jednoczesnie, pracuje zawsze jeden z czterech zbiornikéw magazynowych produktu.
11.1.3. Wielkos$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji -
od 8 grudnia 2021 r.
Tabela nr3b
Lp. Nazwa #rédta Numer Rodzaj Nazwa substancji Wielko$¢ emisji dopuszczalnej
emitora urzgdzenia : = S :
redukujacego, dla emitora dia irddia
skuteczno$é % | ke/h | mg/Nm’ | kg/h | mg/Nm®
Instalacja formaliny PF 1
1| Zbiornik magazynowy 3.1.E-4a |Brak Formaldehyd 0,12 - 0,12
formaliny V.17 Alkohol mety! 0,21 0,21
poj.500 m3 (1) ohol metylowy A - ,
2| Zbiornik magazynowy 3.1.E-4b |Brak Formaldehyd 0,12 - 0,12
formaliny -2 Alkohol metyl 0,21 0,21
£0].500 m* ohol metylowy , - 3
3| Zbiornik magazynowy 3.1.E-5 Brak Formaldehyd 0,12 - 0,12
formaliny V-3
p0j.500 m Alkohol metylowy 0,21 - 0,21
4| Zbiornik magazynowy 3.1.E-6 Brak Formaldehyd 0,12 - 0,12
formaliny V-4
£0j.500 m>® Alkohol metylowy 0,21 - 0,21
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5| Kociot parowy G-401 3.1.E-20 |Brak Dwutlenek siarki 0,0015 0,0015
0 mocy cieplnej 7,6 MWt bwutlenck 1015 1915
opalany paliwem wutienek azotu ’ ’
gazowym Tlenek wegla 0,015 0,015
{gazami poabsorpcyjnymi ,

z instalacji formaliny i Pyt ogdtem 0,058 0,058
gazem koksowniczym) Formaldehyd - .
Catkowite LZO - -
6] Emisja roczna z instalacji formaliny PF 1 w Mg/rok Formaldehyd 1,042
Alkohol metylowy 1,34
Dwutlenek siarki 0,012
Dwutlenek azotu 15,3
Tienek wegla 0,12
Pyt ogétem 0,46
Catkowite LZO 0,679
instalacja zywic klejowych 1ZK
7| Zbiornik formaliny B-2 2.7.E-23 |Brak Formaldehyd 0,160 0,160
Alkohol metylowy 0,284 0,284

8| Uklad reakcyjny 2.7.E-51 | Skruber: Formaldehyd 0,020 0,0022
(bud. 468, 469, 463) dia
reaktor R-301.1, R-301.2 formaldehydu Alkohol metylowy 1,020 0,1133
reaktor R-301.3, R-301.4 i metanolu Pyt ogotem ~ 0,030 0,005
reaktor R-301.5, R-301.6 n=95% mocznik ¥
reaktor R-301.7, R-301.8 dla pytu
reaktor R-301.9, R-301.10 1n=99%
reaktor R-301.11 @

9| Uktady wyparne 2.7.E-5 Brak Formaldehyd 0,0285 0,0285

trzy wyparki)
(trzy wyparki) Alkohol metylowy 0,129 0,129
10| Zatadunek zywic klejowych | 2.7.E-56a | Brak Formaldehyd 0,004 0,004
do cystern drogowych:
stanowisko X-210A,8
11| Zatadunek Zzywic klejowych | 2.7.E-56b | Brak Formaldehyd 0,004 0,004
do cystern kolejowych:
stanowisko X-211
12| Suszarnia D-301 2.7.E-57 |Uklad Formaldehyd 0,20 0,20
odpylania
mokrego Alkohol metylowy 0,25 0,25
n=99% Py} ogdtem 0,04 0,04
13| Emisja roczna z instalacji zywic klejowych w Mg/rok Formaldehyd 2,81
Alkohol metylowy 13,47
Pyt ogdtem 0,268
Instalacja formaliny PF 2
14| Reaktor redukcji 2.7.E-63 |Katalityczne | Tlenek wegla 1,5 1,5
zanieczyszczen dopalanie
R-5506 zanieczyszczeni Formaldehyd ' )
e Catkowite LZO
15 Emisja roczna z instalacji formaliny PF 2 w Mg/rok Tlenek wegla 12,8
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Formaldehyd 0,64
Catkowite LZO 0,9
instalacja formaliny PF 3
16 | Reaktor redukcji 2.7.E-66 |Katalityczne |Tlenek wegla 0,12 - 0,12 -
e Somie o Formise S I
© Catkowite LZO - 20,4 - 20,4
17 | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 3 w Mg/rok Tlenek wegla 1,0
Formaldehyd 0,051
Catkowite LZO 0,212
Instalacja formaliny PF 4
18 | Reaktor redukcji 2.7.E-70 |Katalityczne Tlenek wegla 1,5 - 1,5 -
ety domiie | Fomaeyd S R R
® Catkowite LZO - 7 - 7
19 | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 4 w Mg/rok Tlenek wegla 12,9
Formaldehyd 0,64
Catkowite LZO 0,9
Instalacja zywic rezolowych RE
20 |Zbiorniki surowca - 2.7.E-80 | chiodnica Fenol 0,2 - 0,2 -
fenolu - 2 szt. zwrotna
0 poj. 100 m’ kazdy ts)
21 | Ukiad reakcyjny 2.7.E-81 | chiodnica Fenol 0,05 - 0,025 -
i:ggﬁ: 0] zwrotna Formidehyd 0,05 - 0,025 -
22 | Zbiorniki produktu - 2.7.6-82 | brak Fenol 0,04 - 0,04 -
4 szt.
0 poj. 50 m kazdy (8) Formidehyd 0,01 - 0,01 -
23 | Emisja roczna z instalacji zywic krezolowych RE Fenol 0,656
w Me/rok Formidehyd 0,439

Objasnienie:

Catkowite LZO - catkowita zawartoé¢ lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomoca detektora

ptomieniowo-jonizacyjnego | wyrazona jako wegiel catkowity

1)

formaliny,

@ sposréd reaktoréw: R-301/1, R-301/2, R-301/3, R-301/4, R-301/5, R-301/6, R-301/7, R-301/8,

R-301/9, R-301/10 i R-301/11 jednoczesnie moze pracowaé maksymalnie 9 reaktordw,
@) emisja mocznika (ciata stalego) emitowanego w postaci pytu, odbywa sie przez 2300 h/rok,

(4)

|

5

[

emisja ze zrodta wynosi:
warto$¢ dla emitora w przypadku pracy tylko jednego uktadu wyparnego,
1/2 wartoéci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy dwoch ukiaddw wyparnych,
1/3 wartoéci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy trzech uktadéw wyparnych.
) katalityczne dopalanie zanieczyszczen do zawartosci:
formaldehydu — nie wiecej niz 5 mg/ms,
catkowitych LZO ~ nie wigcej niz 30 mg/ma,
tlenku wegla — nie wiecej niz 100 mg/m"’.
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I.1.4. Usytuowanie w stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw

wprowadzanych do powietrza

Tabela nr 4
1p. Okreslenie #rodta Nu ;mer Lokalizacja przékmju pomiarowego
; emitora o i .
1| Instalacja formaliny PF 1 - 3.1.E-20 Zrédto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Kociot parowy G-401 za kottem zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju pomiarowym
zainstalowane sg dwa kroéce z gwintem M64x4
2 | Instalacja zywic klejowych 12K - | 2.7.E-51 Zr6dto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Uktad reakcyjny (bud. 468) za kolumng wymywajacg, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
Reaktor R-301.1 pomiarowym zainstalowane s3 dwa krdéce z gwintem M64x4
Reaktor R-301.2
Reaktor R-301.3
Reaktor R-301.4
Reaktor R-301.5
Reaktor R-301.6
Reaktor R-301.7
Reaktor R-301.8
Reaktor R-301.9
Reaktor R-301.10
Reaktor R-301.11
3 | Instalacja formaliny PF 2 - 2.7.E-63 Zr6dio emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczen pomiarowym zainstalowane s3 dwa krééce z gwintem M64x4
R-5506
4 | Instalacja zywic klejowych 12K - | 2.7.E-57 Zr6dto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Suszarnia D-301 za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
pomiarowym zainstalowane sg dwa krééce z gwintem M64x4
5 | Instalacja formaliny PF 3 - 2.7.E-66 Zrédto emisji wyposazone jest w przekrdj pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczef pomiarowym zainstalowane sg dwa krééce z gwintem M64x4
R-7000
6 | Instalacja formaliny PF 4 - 2.7.E-70 Zr6dio emisji wyposazone jest w przekr6j pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczen pomiarowym zainstalowane sg dwa krééce z gwintem M64x4
R-45506
7 | Instalacja Zzywic rezolowych RE | 2.7.E-81 Zr6dio emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy, zgodnie
z PN-Z-04030-7. W przekroju pomiarowym zainstalowany jest
jeden krociec z gwintem M64x4

11.2. Emisja halasu do $rodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Tabelanr5
I t. | Czaspracy rodet
Oinacienie o  llose [sz2t] . haiaSuwczfsi‘e‘
Lp. o Zrédto halasu 4 - | odniesienia ’{h}
~ obiektu S . - - - : :
~ .. ... 1 Porg Pora
‘ Instalacja formaliny (PF 1) _ ... __
Zrédta typu budynek
Budynek 510
Wymiary:
1. - - dtugos$é 95,0 m 1 1 8 1
- szerokos¢ 12,5 m
- wysokos$c 20,44 m
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Zrédia punktowe

| cigg produkcyjny

Pompa metanolu

Typ 542

P-1A Wydajnoéé¢ V=16,5:48,5 m’/h
P-1B Wysokos¢ podnoszenia
H=29+78 m

Naped: silnik N=5,5 kW

il cigg produkcyjny

Pompa cyrkulacyina (pierwsza
cyrkulacia}

TypKS7

Wydajnos¢ V=72 m’/h
Wysokos$¢ podnoszenia H=40 m
Silnik N=15 kW

P-7A/I/1c
P-7B/il/1c
P-7C/Il/1c

Pompa cyrkulacyjna

{druga cyrkulacja)

P-8A/llf2c | TypKS7

P-8B/Ii/2c | Wydajnos¢ V=48 m*/h
Wysokos$¢ podnoszenia H=54 m
Silnik N=15 kW

Pompa cyrkulacyina

{trzecia cyrkulacja}
P-11/A/1i/2c | TypKS5

P-118/11/2c | Wydajnosé V=36 m’/h
Wysokos¢ podnoszenia H=29 m
Silnik N=4 kw

Chiodnie wentylatorowe instalacji PF
1

- Wydajnos¢ ciepina: 2,9 MW 2
Silnik N=18,5 kW
n=1450 min

Pompa wody obiegowej
Wydajnosé: 300 m’/h
Silnik: N=45 kW

n=2966 min™*

Instalacja formaliny PF 2

Zrédta typu budynek

F-2108 Pomleszczemg sprezarek
Dmuchawa obiegu

(N=500 kW, n=2900 min™)
Dmuchawa obiegu 1
(N=500 kW, n=2900 min™)
Dmuchawa wytwarzajaca cisnienie
(N=580 kW, n=2900 min™)

F-2109

F-2110

Zr6dta punktowe na polu aparaturowym

Czerpnia owietrza _ n. dachu
5-21-02 eronia . powietrsa _na 1
pomieszczenia spreiarek

Pompa kondensatu

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=0,2 kW

- obroty n=2900 min™

P-2014

Pompa metanolu:
v=8,2m’/h
P-3008 Zrédtem hatasu jest naped pompy 1
- silnik N=8 kW
- obroty n=2900 min*
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P-4006

Pompa nosnika ciepta

V=36 m*/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
-silnik N=3,5 kW

- obroty n=2900 min™

P-5006

Pompa sekcji 1

V=240 m*/h

Zrédiem hatasu jest naped pompy
- silnik N=40 kW

- obroty n=2900 min™

P-5008

Pompa sekcji 2

V=240 m°/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=40 kw

- obroty n=2900 min™

P-8204

Pompa roztworu

v=0,2 m*/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=1,0 kw

- obroty n=1450 min™

P-8302

Pompa wody technologicznej
V=6 m°/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=3,0 kw

- obroty n=2900 min™

P-9102

Pompa chlodnicy produktu

V=20 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=1,0 kw

- obroty n=2900 min™

10.

P-9 204A
P-92048

Pompa wody kottowej

v=7,8 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
- silnik N=11,0 kw

- obroty n=2900 min™

GENERATOR ENERGH ELEKTRYCZNE

J — irédto typu budynek

Zespot turbiny-generatora
Model BIE C5D7-I1 + B5S3

- obroty turbiny 7680 min™

- obroty generatora 1450 min™
- moc generatora 1600 kWel

- napiecie 690 V

- zuzycie pary 17,5 t/h

Instalacja formaliny PF3

Hala dmuchaw

Budynek w konstrukcji stalowej ze
Scianami z plyt warstwowych, bez
okien.

Wymiary:

- dlugosdd 55,5 m

- szerokos$¢ 37,4 m

- wysokos$é 9,0 m

Istotnymi Zrédtami hatasu sg:

B-1000

Dmuchawa

1 1

B-2000

Dmuchawa

1 1

B-2100

Dmuchawa

1 1

Zrédta punktowe na polu aparaturowym
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P-3500

Pompa metanolu
Wydajnos¢: 12,5 m*/h
Silnik: N=2,5 kW
n=2900 min™*

P-5100
P-5200
P-6300

Pompa cyrkulacyjna formaliny
Wydajnosc: 247 m*/h

Silnik: N=38 kW

n=2900 min™

P-8300a
P-8300b

Pompa wody kotlowej
Wydajnosé: 21 m’/h
Silnik: N=22 kW
n=2900 min™

P-8000

Pompa wody zimnej
Wydajnosé: 7 m’/h
Silnik: N=1,9 kW
n=2900 min™

P-19

Pompa wody zdemineralizowanej
Wydajnosé: 36 m’/h

Silnik: N=5,5 kW

n=2900 min™

Chiodnie wentylatorowe
Wydajnosc¢ cieplna: 5,0 MW

3

Instalacja zywic klejowych

Budynek 468
Wymiary:

- dtugos¢ 24,0 m

- szerokos$¢ 9 m

- wysokos$é 28,0 m

w tym #rédta punktowe w budynku 468

1.1

R-301.1

Reaktor

Zr6dtem hatasu jest mieszadio.
Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

- obroty n=1450 min™

1.2

R-301.2

Reaktor

Zrodtem hatasu jest mieszadio.
Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

-obroty n=1450 min™

13

P-301.1

Pompa cyrkulacyina

Wydajnosé V=3 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
N=2,2 kW

1.4

P-301.2

Pompa cyrkulacyjna

Wydajnos¢ V=3 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy
N=2,2 kW

1.5

R-301.6

Reaktor

Mieszadto: r=30-100 min™
Silnik: N=15 kW

n=1450 min™*

1.6

P-301.6

Pompa cyrkulacyjna
Wydajnosé V=3 m’/h

1.7

P-303.6

Pompa kleju
Wydajnos¢ V=60 m’/h
Silnik: N=15 kW
n=1450 min™

1.8

H-301.6

Przenosnik $limakowy
Silnik: N=15 kW
n=1450 min™
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Wentylator wyciggowy ,
Wydajno$é V=1000/500 m™/h
19 | V-301/6 Silnik: N=1,5 kw !
n=1450 min”
Filtr powietrza
1.10 F-301.6 Silnik: N=0,75 kw 1
n=1450 min™
Przeno$nik tancuchowy melaminy
111 | M-21 Naped, silnik N=3,0 kW 1
n=1450 min™
Przenosnik kubetkowy melaminy
1.12 | M-11 Naped, silnik N=4,0 kW 1
n=1450 min™
Budynek 463
Wymiary:
2. - - diugosé 24,0 m 1
- szerokos$c 24 m
- wysokos¢ 28,0 m
w tym Zrdédita punktowe w budynku 463
?::g;; Reaktor .
Mieszadto: r=30-100 min
2.1 R-301-9 . 5
Silnik: N=15 kW
R-301.10 n=1450 min™*
R-301.11
P-303.7 .
P-303.8 bompa Kleju 3
Wydajnosé V=60 m°/h
2.2 | P-303.9 I 5
Silnik: N=15 kW
P-303.10 n=1450 min™*
P-303.11
H-301.7
H-301.8 Przenosnik slimakowy
2.3 H-301.9 Silnik: N=15 kw 5
H-301.10 n=1450 min™*
H-301.11
\\iggi/ 87 Wentylator wyciggowy ,
Wydajnos$¢ V=1000/500 m’/h
2.4, | V-301.9 o 5
Silnik: N=1,5 kW
V-301.10 n=1450 min™*
V-301.11
Filtr powietrza
25 gigi; Silnik: N=0,75 kw 1
n=1450 min
Wentylator nadmuchowy
g | W-3027 Wydajnoé¢ V=4000 m*/h 5
’ W-302.8 Silnik: N=15 kW
n=1450 min™
Wentylator wyciagowy
,q | W-3087 Wydajnoé¢ V=4000 m°/h 5
) W-303.8 Silnik: N=15 kw
n=1450 min™
P-1,P-2, Pompa Zywicy
2.8 P-3, P-4, Silnik: N=15 kw 5
P-5 n=1450 min™
Budynek 469
Wymiary:
3. - - dtugosdc 24,0 m 1
- szeroko$¢ 9 m
- wysokosc 28,0 m

w tym Zrédia punktowe w budynku 469
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3.1

R-301.3

Reaktor

Zrédtem hatasu jest mieszadlo.
Charakterystyka mieszadta:

- typ dwuwirnikowe,

- obroty 30+100 min™®,

Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kw

- obroty n=1450 min™

3.2

R-301.4

Reaktor

Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Charakterystyka mieszadta:

- typ dwuwirnikowe,

- obroty 30+100 min'l,

Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

- obroty n=1450 min™

33

R-301.5

Reaktor

Zrédiem hatasu jest mieszadto.
Charakterystyka mieszadta:

- typ dwuwirnikowe,

- obroty 30+100 min™,

Naped mieszadia:

- moc silnika N=15 kW

- obroty n=1450 min*

3.4

P-301.3

Pompa cyrkulacyjna
Pompa membranowa napedzana

sprezonym powietrzem.
Wydajno$¢ V=3 m’/h
Zrédtem hatasu jest naped pompy.

35

P-301.4

Pompa cyrkulacyjna
Pompa membranowa napedzana

sprezonym powietrzem.
Wydajnosé V=3 m*/h
Zrédtem hatasu jest naped pompy.

3.6

P-301.5

Pompa cyrkulacyjna

Pompa membranowa napedzana
sprezonym powietrzem.

Wydajnos¢ V=3 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy.

3.7

P-303.3

Pompa kleju

Pompa zebata.

Wydajnos¢ V=60 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy:
- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min™

3.8

P-303.4

Pompa kleju

Pompa zebata.

Wydajnos¢ V=60 m*/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy:
- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min™

3.9

P-303.5

Pompa kleju
Pompa zebata.

Wydajnos¢ V=60 m’/h

Zrédtem hatasu jest naped pompy:
- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min™
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3.10

H-301.3

Przenosnik Slimakowy
Zrédtem  halasu  jest  naped

przenosnika:

- silnik N=15 kw

- obroty n=1450 min™
- ilos¢ silnikéw 2

3.11

H-301.4

Przenosnik $limakowy
Zrédtem  hatasu  jest  naped

przenosnika:

- silnik N=15 kw

- obroty n=1450 min™
- ilo$¢ silnikow 2

3.12

H-301.5

Przenosnik slimakowy
Zrédtem  hatasu  jest  naped

przenosnika:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min™
- ilo$¢ silnikow 2

3.13

V-301/3

Wentylator wyciggowy
Wentylator odsrodkowy

Typ WP-20L/1,00

Wydajno$¢ V=1000/500 m*/h
Sprez AP=2000/500 Pa
Naped - silnik dwubiegowy:
- moc 2,4/1,8 kW

- obroty 2840/1430 min™

3.14

V-301/4

Wentylator wyciggowy
Wentylator od$rodkowy

Typ WP-20L/1,00

Wydajnos¢ V=1000/500 m*/h
Sprez AP=2000/500 Pa
Naped -~ silnik dwubiegowy:

- moc 2,4/1,8 kW

- obroty 2840/1430 min™

3.15

F-301.4

Filtr powietrza
Filtr workowy tkaninowy, pulsacyjny

zabudowany na zasobniku mocznika
poz. A-301.4 wyposazony w
wentylator wyciggowy.

Zrédiem hatasu jest wentylator filtra z
silnikiem o mocy 0,75 kW.

3.16

F-301.5

Filtr powietrza
Filtr workowy tkaninowy, pulsacyjny

zabudowany na zasobniku mocznika
poz.  A-301.5 wyposaiony w
wentylator wyciggowy.

Zrédiem hatasu jest wentylator filtra z
silnikiem o mocy 0,75 kw.

3.17

P-80/1, 2

Pompa surowej Zywicy
Wydajnoéé: 25 m*/h
Silnik: N=7,5 kW
n=1450 min™

3.18

Mieszadto zbiornika —
homogenizatora
Naped, silnik N=5,5 kW
n=1450 min™

3.19

P-8/1,2

Pompa 2ywicy
Wydajnosc: 25 m*/h
Silnik: N=11 kW
n=1450 min™
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Pompa wody lodowej
Wydajnosc: 117,4 m’/h
Silnik: N=30 kw
n=2950 min™

3.20 | P-100/1,2

Zrédto zlokalizowane na zewnatrz budynku

Agregat wody lodowej
4. X-100 Wydajnos¢ cieplna Q=858 kW 1
Zuzycie en. el. N=136,5 kW

Instalacja formaliny PF4

Zrédta typu budynek

Hala dmuchaw

Wymiary:

- dtugos¢ 10 m

- szerokos$¢ 16 m

- wysoko$c 9 m

w nim istotnymi Zrédtami hatasu sa:

F-42108 Dmuchawa obiegu (N=560 kW, 5
F-42109 n=2900 min™)
Dmuchawa wytwarzajaca cisnienie
F-42110 {N=355 kw, 1
n=2900 min™")
Dmuchawa wytwarzajgca cisnienie
F-42111 (N=250 kw, 1
n=2900 min™)

Zrédta punktowe na polu aparaturowym

Czerpnia _ powietrza na___ dachu
pomieszczenia sprezarek

2. S-42102 Zrédtem hatasu jest ruch powietrza 1
zasysanego przez czerpnie,
wyttumiony.

Pompa cyrkulacyjna nosnika ciepta
Zrédiem hatasu jest napgd pompy

- silnik N=5 kW

- obroty n=2900 min™

3. P-44006

Pompa wody kotiowej

P-9204A Zrédtem hatasu jest naped pompy
P-92048B - silnik N=11,0 kW

- obroty n=2900 min

Pompa produktu

Zrédiem hatasu jest naped pompy
- silnik N=5,5 kW

- obroty n=2900 min™

5. P-45003

Pompa cyrkulacyjna formaliny (PS1)
Zrodtem hatasu jest naped pompy

- silnik N=18 kW

- obroty n=2900 min™

6. P-45006

Pompa cyrkulacyina formaliny (PS3)
Zrédtem hatasu jest naped pompy

- silnik N=37 kW

- obroty n=2900 min™

7. P-45007

Pompa cyrkulacyjna formaliny {PS2)
Zrédtem hatasu jest naped pompy

- silnik N=45 kW

- obroty n=2900 min™

8. P-45008

Pompa wody chiodzacej
Zrodtem hatasu jest naped pompy

- silnik N=15 kW
- obroty n=2900 min™

S. P-49103

Chtodnia wody obiegowej
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Chwo

Chtodnie wentylatorowe

1. CHWeé-1

CHW6-2

Wydajno$é cieplna: 2,9 MW
Naped, silnik N=30 kw
n=1470 min™

11. P

Pompa wody obiegowej
Wydajnos¢: 700 m*/h
Silnik: N=55 kW

n=2966 min™

Zrédto typu budynek

_ Instalacja zywicrezolowych (RE)

Budynek instalacji zywic rezolowych

Wymiary:

- dtugos$c 12 m

- szeroko$¢ 7,5 m

- wysokos$é 18 m

w nim istotnymi Zrédtami hatasu sg:

- Mieszadta reaktorow

- Pompy surowcoéw

- Pompy produktéw

- Pompy préiniowe

NiINIBIN

- Wentylatory 2

[N ™Y F*S TN N}
[N P WY PN N

b przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (
nastepujacym lub jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

e |00 |00 |00 | 00|00

(=2}

:00-22:00) kolejno po sobie

1.2.2. Wartosci dopuszczalne poziomu hatasu w odniesieniu do rodzajéw terendw

normowanych

Tabela 6

_ Oznaczenie terenéw
- normowanych
- otaczajacych zakiad

Rodzaj terenu wg tabelinr1 zalgcznika |
do rozporzadzema Ministra érodomska;‘ -

oz dma 14 czerwca 2007 r.
(Dz U. z 2014 r. poza. 112)

Dopuszczainy pozxom hatasu w
‘ srodowisku {dB} wyrazony

ostale Dbteicty i dziatalnos¢ \
bedqca zrédiem hniasu .

Tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej

Lp.Ba
Tereny zabudowy mieszkaniowej

niskiej i ustug nieucigzliwych wielorodzinnej i zamieszkania 55 45
w Kedzierzynie-KoZlu przy zbiorowego

ul. Mostowej 7*

Tereny zabudowy Lp.2a

mieszkaniowej jednorodzinnej Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 10

w Bierawie przy
ul. Gliwickiej 1**

jednorodzinnej

* miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyna—Ko#la, zatwierdzony Uchwata
Nr 1X/98/2003 Rady Miasta z dnia 22 maja 2002r.,
** miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego dla sotectwa Bierawa, zatwierdzony Uchwata

Nr XXXIV/246/2005 Rady Gminy Bierawa z dnia 22 sierpnia 2005 r.

I1.3. Emisja odpaddw

11.3.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadéw
Numer identyfikacji podatkowej {NIP): 749-19-69-061

Numer REGON: 160003017.
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1.3.2. Zrédia powstawania odpaddéw, rodzaj i ilosé¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia
odpaddw w ciggu roku, miejsca i sposob ich magazynowania oraz przewidywany sposéb dalszego
gospodarowania tymi odpadami

Tabela 7a
o Sposéb
; lloé¢ [Mg/rok
. Zrddio [Mg/rok] L .. | dalszego
Kod Rodzaj Miejsce i sposob
P | odpadu | odpady |POWStawa- ~ magazynowania | 805P0da-
p Pacdl Iniaodpadu| PF1 | PF2 [PF3 | 12k | PFa | re | M8 rowania
, - odpadami
Odpady inne niz niebezpieczne
odpadem
inne sg prébki -
niewymie- | drewnoz ) ) ) ) ) kontener w
1) 030199 nione resztkami 05 budynku 446 odzysk
odpady Zywic
klejowych
odpad
powstaje w
osady z wyniku
klejonl t-nezqcej‘ . tace ociekowe
szczeliw | dziatalnosci Jlokalizowane odzysk/
2. 080412 inne niz orazw - - - 600,0 - - unieszko-
L przy bud. 469 na Lo
wymienio- | ramach instalacii kleiw dliwianie
new 0804 | usuwania 3 el
11 osadoéw ze
zbiornikéw i
rurociggow
rdzenie i odpat'iem
sg zuzyte
formy
. formy
odlewnicze ;
0o procesie odlewnicze
3. 101008 | odlewania wykorzysty- 0,5 - - - - . | Magazynw hali odzysk
. . wane w w budynku 446
inne niz .
o procesie
WYMIENIO™ | o ceneradi
new 10 10 g <
katalizatora
07
srebrowego
opakowania Odpa‘_jy
4. | 150101 | zpapierui |POWSBRAW| 75 1 75 | 25 | 75 | 7,5 | 7,5 | Poseeresowane
tektury procesach w workach na
pakowania terenie
wyrohéw magazynu
oraz produktu iw
i . - odzysk
opakowania | rozpakowy- punkcie przyjecia
5. | 150102 z wana 40 | 40 | 40 | 200 | 40 |80 SUOWCOW
tworzyw | sprowadza- (wyznaczone
sztucznych nych sektory w bud.
SUrowcow i 446)
materiatéw
odpady posegregowane -
6. | 150103 |OPakowaniajpowstaigw| | oo | 54 | 500 | 50 |50  WydHelony odzysk
zdrewna | procesach sektor hali w bud.
rozpakowy- 446
wania wydzielony,
7. | 150104 |OP3KOWaNia|sprowadza-| oo | oo | 0o | g5 | g5 | . | Onakowany b &
z metali nych sektor hali
surowcow i w bud. 446
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e

materiatéw posegregowane -
opakowania wydzielony, odzysk/
8. 150107 P 035035035035/ 035] - oznakowany unieszko-
ze szkla . I
sektor w haliw | dliwianie
budynku 446
sorbenty,
materialy
filtracyjne,
tkaniny do c;i?:g\., Wydzielony,
wycierania P 13 oznakowany
podczas R
(np. o sektor haliw
szmaty remontow i bud. 446, w
9. 150203 .. ... | prowadzo-| 0,18 | 0,20 | 0,20 | 0,30 | 0,2 | 0,2 Co odzysk
Scierki) i nveh oznakowanych
ubrania ¥ pojemnikach
planowych
ochronne .
. i wymian
inne niz e
- filtréw
wymienio-
new 1502
02
zuzyte
urzgdzenia
inne niz zamykany
10. | 160214 | wymienio- | odpady ]0,125]| 0,15 | 0,15 | 0,125 - - magazynek w odzysk
ne od 16 02 | powstajg w bud. 446
09 do 16 02| przypadku
13 wymiany
elementy | zuiytego
usuniete ze | sprzetu, w
P zamykany
11. | 160216 . 3 o P 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075 - - magazynek w odzysk
inne niz rowego
- bud. 446
wymienio-
ne w 16 02
15
odpady
powstajace
w wyniku
zdarzen
losowych,
zuzyte
organiczne | chemikalia,
odpady z
inne niz | czyszczenia zamykany
12. ] 160306 | wymienio- |zbiornikdw,| - - - 10,0 - 150,0] magazynek w odzysk
ne w 16 03 | odpadowe bud. 446
05, 16 03 prébki
80 laborato-
ryjne partie
produktéw
nieodpowi-
adajgce
wymagani-
om
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Zu'z vie Odpady
katalizatory .
Lo powstajg w
zawierajgce
soto przypadku
b ! wymiany wydzielony i
STEDIO, TeN, 1 atalizatora oznakowany
13.| 160801 | rod, pallad, . 3,0 | 36,0 | 10,0 - 30,0 - ktor hali odzysk
irvd lub redukgji sektor hali
l;y ne (z zanieczy- w bud. 446
?Nyt*:lcfe_ szczeft w
reaktorze
niem 16 08
07) R-5506
nie magazynuje
sie za wyjatkiem
chemikaliow,
ktére
odpaiiy przechowywane
powstajg w beda w
odpady wyniku magazynie
inne niz zdarzen odezynnikéw
14. | 168102 | wymienio- | losowych, | 5,0 5,0 - 5,0 - - chemicznvch odzysk
ne w 16 81 | czyszczenia (pomieszcz\:enie
01 zbiornikéw, zamykane, 0
podczas utwardzonym
wykonywa- podiozu)
nia niezbe- zlokalizowanym
dnych przy
analiz . laboratorium
technologi-
odpady
inne niz cznych
: . nie magazynuje
15.| 168202 | wymienio- 5,0 5,0 - 5,0 - - i odzysk
new 16 82 &
01
odpady
powstaja .
oo | Pt ssteny, | it
16. | 170203 yw prowadzo- | 2,5 2,5 2,5 2,5 25 |25 . v unieszko-
sztuczne sektor haliw -
nych prac bud. 446 dliwianie
remonto- )
wych
Odpady niebezpieczne
odpa.d w szczelnych
odpady | powstajew pojemnikach
17. | 0604 05* 'zaw:erajqce proceste" 0,7 - - 0,7 - - magazyn na odzysk
inne metale | regeneracji terenie hali w
cigzkie |katalizatora budvnku 446
srebrowego i
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odpad

moie tace ociekowe
osady z powstaé (betonowe,
klejéwi | incydenta- okraweinikowa-
szczeliw Inie, w ne, z odptywem
zawierajgce| wyniku odciekéw do
rozpuszcza-| awarii, w komér odzysk/
18. | 0804 11% Iniki biezacej - - - 50,0 - |50,0| podczyszczalni) | unieszko-
organiczne | dziatalnosci przy dliwianie
lub inne oraz w podczyszczalni
substancje | ramach Sciekow
niebezpie- | usuwania zlokalizowanych
czne osaddéw ze przy bud. 469 na
zbiornikow i instalacji klejow
rurociggoéw
odpady
powstajg w
wyniku
inne oleje | wymiany
silnikowe, | przepraco- . . odzysk/
19.| 130208* | przekta- | wanych | 025 | 05 | 05 |025 | 05 | - | CeCEKiwhaliw | o
. : < bud. 446 R
dniowe i olejow w dliwianie
smarowe | poszczego-
Inych
urzadzeni-
ach
opal.<ow.ama odpady
zawierajgce -
powstajg w .
pozostato- wydzielony,
. procesach
$ci rozpako- oznakowany odzysk/
20. | 1501 10% | SUBS@NCI | wania | 0,05 | - |00s| 05 | 05 |0 [Sektorhaliwbud ko
niebezpie- 446, odpady I
sprowadza- dliwianie
cznych lub nvch magazynowane
nimi 4 A sg selektywnie
A SUrowcow i
zanieczy- s
materiatéw
szczone
sorbenty,
materialy wydzielone
filtracyjne sektory halw
(wtym ktérych
filtry eksploatuje sie
olejowe urzadzenia
mgu;ete w odpady Yvyrnaga@s:e
innych . uzycia czyéciwa
powstajg w
grupach), : podczas
. sytuacjach
tkaniny do ) remontu, odpady
wycierania awaryjnych, magazynowane odzysk/
21. | 150202+ | VY podczas | 0,55 | 0,50 | 0,40 | 0,55 | 0,5 |05 | MaBazynowa unieszko-
(np. szmaty, sg selektywnie w -
* . .. | prowadze- dliwianie
Scierki) i . oznakowanych
: nia prac - .
ubrania pojemnikach,
remonto- .
ochronne zbiorczym
. wych .
zanieczy- miejscem
szczone magazynowania
substancja- jest wydzielony,
mi oznakowany
niebezpie- sektor hali w bud.
cznymi {np. 446
PCB)
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odpady

powstajgce
w wyniku
zdarzen
. losowych,
organiczne .
odpady zuzyte wydzielony,
zawierajace chemikalia, oznakowan’
22. | 1603 05* Jace | dpadyz | 10,0 | 100 | 100 | - | 100 - Yol odzysk
substancje czvszczenia sektor hali
niebezpie- y e w bud. 446
zbiornikéw i
czne
wykonywa-
nia niezbe-
dnych préb
technologii-
cznych
chemikalia
labo rato-
ryjne i
analityczne
(np.
odczynniki
chemiczne)
zawierajgce .
substancje :xzzss::;
* H - - - - -
23.1 160506 ir:ezt;e:zw 0,2 0,2 sektor hali w bud. odzysk
P 446
. ¥ . odpady
mieszaniny tala w
chemika- | POW® _Ja
i wyniku
idw ]
zdarzeni
laboratory-
. . losowych,
jnychi ;
anality- czyszczenia
zbiornikéw,
cznych
- podczas
zuiyte
- wykonywa-
nieorga- N
. nia niezbe-
niczne dnveh
chemikalia y'
zawierajgce analiz wydzielony,
substancje technologii- oznakowan;/
* . - - -
24. | 160507 niebezpie- cznych 5,0 5,0 sektor hali odzysk
czne (np. w bud. 446
przetermi-
nowane
odczynniki
chemiczne)
odpady
zawierajgce
25. | 160700 | M€ 100,0 [100,0 | 50,0 | - |100,0| - | MEMIBIYIUE | qvsk
substancje sie
niebezpie-
czne
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uzyte odpafiy
. powstajg w
katalizatory
. przypadku
zawierajgce )
. wymiany
niebez- X . .
. katalizatora wydzielony i
pleczne konwersji oznakowan
26. | 16 08 02* metale - 30,0 | 15,0 - 30,0 | - .y odzysk
reiéciowe metanolu sektor haliw
Przeise do bud. 446
lub ich
. ) formalde-
niebezpie-
hydu w
czne
2wigzki reaktorze
R-3106
odpady odpady
wykazujace | powstajg w
27. | 168101* |wilasciwosci| wyniku 5,0 5,0 5,0 5,0 50 {50 odzysk
niebezpie- | zdarzen
czne losowych,
czyszczenia
zbiornikéw, nie magazynuje
odpady podczas sie
wykazujgce | wykonywa-
28. | 1682 01* |wiasciwosci| nia niezbe- | 10,0 - - - - - odzysk
niebezpie- dnych
czne analiz
technologi-
cznych
Objasnienia:

PF1, PF2, PF3, PF4 —instalacja produkcji formaldehydu
IZK ~ instalacja zywic kiejowych
RE —instalacja zywic rezolowych

1.3.3. Rodzaje odpaddw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego

sktadu chemicznego i wiasciwosci

Tabela 7b

 Wiasciwosci” i skiad chemiczny wytwarzanych odpadow

Odpady inne niz niebezpieczne

030139

Odpady z przetwérstwa drewna - inne niewymienione odpady.
Odpadem sg probki - drewno z resztkami zywic kiejowych. Skiad chemiczny: celuloza, biatka,
ligniny, sole mineralne, woda, zanieczyszczone Zywicami klejowymi. Odpad staly, painy.

080412

Osady z klejow i szczeliw inne niz wymienione w 08 04 11.

Pod wzgledem chemicznym to polimer mocznikowo-formaldehydowy {ok. 70%), woda oraz
nieznaczne iloéci wolnego formaldehydu {ponizej 0,02%).

Odpad staly, palny, stabo rozpuszczalny w wodzie.

101008

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 10 07.

Odpadem sg zuiyte formy odlewnicze wykorzystywane w procesie regeneracji katalizatora
srebrowego. Formy sg w 100% wykonane z grafitu.

Odpad staty, kruchy, painy.

150101

Opakowania z papieru i tektury.
Gtéwnym sktadnikiem jest celuloza powstata poprzez chemiczny przeréb drewna.
Odpad staly, palny, biodegradowalny.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych.

Gtéwnymi skfadnikami odpadéw sg polietylen i polipropylen - tworzywa sztuczne, produkty
polimeryzacji etylenu i propylenu oraz styropian - produkt polimeryzacji styrenu.

Odpadowa folia to odpad staly, odporny w temperaturze pokojowej na dziatanie kwasow, zasad i
rozpuszczalnikdw organicznych, styropian - odpad staly, ptyty lub ksztattki piankowe.
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Opakowania z drewna.
Odpad to produkt pochodzenia naturainego, w ktorego sktad wchodzg m.in. weglowodany, w

6. 150103 tym celuloza, biatka, ligniny, sole mineralne, woda.
Odpad staty, painy.
Opakowania z metali.
7. 1150104 |Blacha stalowa. Skiad: stop zelaza, wegla i innych pierwiastkéw metalicznych.
Odpad staty, niepainy.
Opakowania ze szkia.
8. [150107 |Szklo to odpad staly (przechlodzona ciecz), niepainy. lest to twarda, przezroczysta masa
utworzona z krzemianéw z dodatkami.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania.
Odpad staly (bawetna, tkaniny syntetyczne - tworzywa sztuczne), zanieczyszczone czgstkami
9. 150203 |mechanicznymi (m.in. pyly, owady - substancje organiczne, w tym chityna, piasek- SiO;) z
filtrowanych mediéw (powietrze, media, produkty).
Odpad palny.
Zuzyte urzadzenia {urzgdzenia elektryczne i elektroniczne).
Odpad staly, w ktérego sktad wchodza elementy z tworzyw sztucznych, metali, szkia,
10. 160214 |niezawierajgce, zgodnie z charakterystyka produktu, substancji niebezpiecznych, ani
niewykazujgce wlasciwosci niebezpiecznych.
Odpad ze wzgledu na zawarto$¢ tworzyw sztucznych ma wiasciwosci palne.
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen (elementy urzadzen - np. wykorzystane pojemniki na
11. |160216 tonery do drukarek laserowych).
Odpad staty, w ktérego sktad wchodzg elementy z tworzyw sztucznych, metali, szkta. Odpad ze
wzgledu na zawarto$c tworzyw sztucznych ma wiasciwosci palne.
Partie produktéw nieodpowiadajgce wymaganiom niewykazujgce wiasciwosci niebezpiecznych
(organiczne). Odpad staly i ciekly powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZ$?. S3 to zuzyte
chemikalia, odpady z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe probki laboratoryjne, ktére zawieraja
produkty lub substancje stosowane w zakiadzie oraz nieodpowiadajagce wymaganiom produkty
12. (160306 L . . e s i R .
(gtéwnie zywice klejowe). Odpad zachowuje wlasciwosci substancji chemicznych wchodzacy w ich
skfad.
Sktad: zzelowane zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd poniiej 0,2%,
Odpad o pH 6-8, niewykazujgcy wiasciwosci niebezpiecznych.
13. 1160801 Zuiyte katalizatory zawierajace zioto, srebro, rod, pallad, iryd lub platyne.
) Odpad staly, niepalny, w ktérego skfad wchodzg glinokrzemiany oraz metale.
Odpady inne niz wymienione w 16 81 01
Odpad staty i ciekly powstajacy w wyniku zdarzeri losowych, NZ$. Sg to zuzyte chemikalia, odpady
7 czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki [aboratoryjne, ktdre zawierajg produkty lub
14. (168102 . . . . . L
substancje stosowane w zakladzie oraz nieodpowiadajace wymaganiom produkty (gtéwnie
zywice klejowe). Sklad: zzelowane Zzywice klejowe zawierajace wolny formaldehyd ponizej 0,2%,
Odpad o pH 6-8, nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych.
Odpady inne niz wymienione w 16 82 01.
Odpad staly i ciekly powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZ$, zuzyte chemikalia. S to odpady
z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
15. 1168202 R R K ., R A
substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtéwnie
zywice kiejowe). Skiad: zzelowane Zywice klejowe zawierajace wolny formaldehyd ponizej 0,2%.
Odpad o pH 6-8, nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych.
Tworzywa.
Odpady stanowig wypetnienie chtodni lub innych elementéw instalacji z tworzyw.
16. (170203 |Guma to materiat powstajacy w wyniku wulkanizacji kauczuku (substancja wieloczasteczkowa z
grupy elastomeréw), produkt o duiej elastycznosci w szerokim zakresie temperatur.
Odpad staty, trudnopalny, odporny na wiele czynnikéw fizycznych i chemicznych.
Odpady niebezpieczne
Odpady zawierajgce metale cigzkie. Odpadem jest roztwér azotanu miedzi powstajgcy w procesie
17. 10604 05* regeneracji katalizatora srebrowego. Odpad to ciecz o odczynie lekko kwasnym, o stezeniu miedzi

w roztworze ok. 4,5% wag.
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drainigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).
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18.

0804 11*

Osady z klejéw i szczeliw zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne.

Pod wzgledem chemicznym to polimer mocznikowo-formaldehydowy {ok. 70%), woda oraz
nieznaczne iloéci wolnego formaldehydu (poniiej 0,02%). Moie byé nieznacznie zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi, gléwnie weglowodorami i ich zwigzkami. Odpad staly, painy,
stabo rozpuszczalny w wodzie.

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).

19.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe.

Oleje smarowe, maszynowe, silnikowe, przekfadniowe itp. to produkty otrzymywane z ropy
naftowej lub produkty syntetyczne. Pod wzgledem chemicznym s3 to ciezkie weglowodory z
dodatkami uszlachetniajgcymi, niezmydlajace sie, palne, nierozpuszczaine w wodzie. Oleje zuiyte,
przepracowane zawierajg zanieczyszczenia zaréwno organiczne (65-87%), jak i nieorganiczne {13-
35%).

W  zakladzie stosuje sie oleje niezawierajgce zwiazkdéw chlorowcoorganicznych oraz
polichlorowanych bifenyli (PCB).

Odpad ciekty, oleisty.

Wiasciwosci: tatwopalne (HP3).

20.

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone.
Gloéwnymi skladnikami odpadéw s polietylen i polipropylen (tworzywa sztuczne, produkty
polimeryzacji etylenu i propylenu) oraz szklo (krzemionka).

Odpad staly, odporny w temp. pokojowej na dziatanie kwaséw, zasad i rozpuszczalnikéw
organicznych. Zuiyte opakowanie moze by¢é nieznacznie zanieczyszczone substancjami
zaliczanymi do niebezpiecznych, w tym gtéwnie weglowodorami.

Wiasciwosci: drainigce ~ dziatanie draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu (HP4).

21,

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad to widkna i tkaniny bawetniane lub filtry osobiste (wkiady do sprzetu ochrony osobistej,
uzyte w sytuacjach awaryjnych).

Odpad staly, sktadajacy sie z naturalnych widkien celulozowych, zawierajacy oleje (weglowodory),
tatwopalny. Wtasciwosci: tatwopalne (HP3).

22.

16 03 05*

Partie produktéw nieodpowiadajgce wymaganiom wykazujgce wiasciwoéci niebezpieczne
{organiczne). Odpad staly lub ciekly powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZS$. Sa to zuiyte
chemikalia, odpady z czyszczenia zbiornikow, odpadowe prébki laboratoryjne, kt6re zawieraja
produkty lub substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty
{gtownie Zywice klejowe), Sktad: zywice klejowe zawierajace wolny formaldehyd powyiej 0,2%.
Odpad o wiasciwosciach toksycznych, zracych i uczulajgcych.

Wiasciwosci: drainigce — dziatanie drainigce na skérg i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4),
2rgce (HP8), uczulajgce (HP13).

23.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne, w tym mieszaniny.

Odpad staly i ciekly powstajacy w wyniku zdarzer tosowych, NZ$. Sg to zuzyte chemikalia, odpady
z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
substancje stosowane w zakladzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gléwnie
zywice klejowe). Sktad: zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd powyiej 0,2%. Odpad o
wiasciwosciach toksycznych, zrgeych i uczulajgcych.

Wiasciwosci: drainigce — dziafanie draznigce na skére i powodujace uszkodzenie oczu (HP4),
Zrace (HP8), uczulajgce (HP13).

24.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne.

Odpad staly stanowigcy przeterminowany utwardzacz z instalacji 2ywic, nieodpowiadajacy
wymaganiom dla produktu.

Skiad: odpad zawiera azotan amonu w ilosci 40 - 50%.

Odpad o wtasciwosciach draznigcych ze wzgledu na zawarto$é azotanu amonu.

Wiaéciwosci: draznigce — dziatanie drainigce na skore | powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).

25.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje niebezpieczne.

Odpad staty lub ciekly powstajgcy w wyniku zdarzen losowych, NZS. Sa to zuiyte chemikalia,
odpady z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
substancje stosowane w zakiadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (giéwnie
zywice klejowe). Sktad: polimer formaldehydu.

Odpad o wiasciwo$ciach toksycznych, zracych i uczulajacych.

Wiasciwosci: uczulajgce (HP13).
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Zuiyte katalizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki.
Odpad staly, niepalny, w ktdrego sktad wchodza glinokrzemiany oraz zwigzki zelaza i kobaltu.
26. |16 08 02* o - . .
Odpad o wlasciwosciach mutagennych, dziatajacych szkodliwie na rozrodczo$c i uczulajgeych.
Wiasciwosci: mutagenne (HP11), uczulajgce (HP13).
Odpady wykazujgce wiasciwosci niebezpieczne.
Odpad staly lub ciekly powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZS. S3 to zuzyte chemikalia,
odpady z czyszczenia zbiornikdw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
27. (168101* |[substancje stosowane w zakladzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtéwnie
zywice klejowe). Skiad: zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd powyziej 0,2%. Odpad
o wiasciwosciach toksycznych, zragcych i uczulajgcych.
Wiasciwosci: uczulajace (HP13).
Odpady wykazujgce wiasciwosci niebezpieczne.
Odpad staly i ciekty powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZ$, zuzyte chemikalia. Sg to odpady
z czyszczenia zbiornikdw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktdre zawierajg produkty lub
28. [168201* |[substancje stosowane w zakltadzie oraz nieodpowiadajace wymaganiom produkty (giéwnie
tywice klejowe). Skiad: iywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd powyiej 0,2%. Odpad
o wiasciwosciach toksycznych, zrgcych i uczulajgcych.
Wiasciwosci: uczulajgce (HP13).
Obijasnienia:

U Wiasciwosci odpadéw okreslono zgodnie z rozporzadzeniem Komisji {UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r. zastepujacym zalacznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajacej niektore dyrektywy.

INZS - nadzwyczajne zagrozenie Srodowiska.

Odpady odbierane bedg przez podmioty posiadajgce stosowanie decyzje w zakresie
gospodarowania odpadami.

11.3.4. Odpady mogg by¢ magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika
z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak niz przez 1 rok.

11.3.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpaddw i ich

negatywnego oddziatywania na Srodowisko:

~ maksymalne wykorzystanie stosowanych surowcow i materiatow,

— prowadzenie procesow technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami
technicznymi poszczegdlnych urzadzen,

— prowadzenie segregacji odpadow,

— bezpieczne magazynowanie odpadéw na terenie zakfadu,

~ przekazywanie odpaddw do gospodarczego wykorzystania i bezpiecznego dla $rodowiska
sktadowania,

— zamieszczenie instrukcji postepowania z wytwarzanymi odpadami w miejscu ich
powstawania,

— przeszkolenie pracownikéw w zakresie gospodarowania odpadami.

11.3.6. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie Spétki jako miejsca magazynowania oznaczono budynek nr 446 {(cze$é¢ PM jako
odrebna strefa pozarowa) oraz tace odciekowa przy budynku nr 469.

W budynku nr 446 cze$¢ biurowo-socjalna przylega do hali magazynowej i wydzielona jest
$ciang oddzielenia przeciwpozarowego o klasie REI 120 odpornosci ogniowej. Obie czeéci
stanowig strefy pozarowe.

Odpady poprodukcyjne, w budynku nr 446, magazynowane bedg w oznaczonych pojemnikach,
kontenerach lub workach typu BIG-BAG, natomiast w tacy odciekowej przy budynku nr 469
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magazynowany jest gidwny odpad Zaktadu, tj. zazelowane zywice zawodnione, czeiciowo
zanurzone w wodzie.

Z budynku nr 446 odpady odbierane s3 z czestotliwoscia nie mniejsza niz 4 razy do roku,
natomiast taca odciekowa przy budynku nr 469 jest oprdiniana kaidorazowo po jej
napetnieniu, tj. ok. 25 Mg.

Budynek 446:

~ obiekt trzykondygnacyjny niepodpiwniczony,

— powierzchnia uzytkowa — 997,6 m? (cze$¢ PM 420 m?),

— kubatura — 8041 m?,

— obiekt zalicza sie do grupy wysokosci — sredniowysoki (SW) — 14 m,

— zalicza sig do grupy obiektéw charakterystycznych kategorii — PM oraz ZL Ill — osobne strefy
pozarowe,

— budynek wykonano w klasie ,B” odpornosci pozarowej, zgodnie z § 212 ust. 4
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 15 czerwca 2002 r. w sprawie warunkdw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 poz. 690
z poin. zm.),

— dopuszczalna powierzchnia stref pozarowych ZL Il (5000 m?) oraz PM (10000 m?) jest
zachowana, zgodnie z §228 ust. 1 rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 15 czerwca
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. nr 75 poz. 690 z péin. zm.),

— konstrukcja budynku to szkielet stalowy wypetniony ceglg peina,

— Sciany zelbetowe wypetnione cegly, stopy zelbetowe,

— dach - stropodach z ptyt betonowych prefabrykowanych kryty papg termozgrzewalna,

— warunki ewakuacji w obiekcie sg zachowane i spetniajg wymagania w zakresie diugosci
i szerokosci dojs¢, przejsc oraz ilosci i szerokosci drzwi ewakuacyjnych.

Taca odciekowa przy budynku nr 469:

— wymiary 6 mx10m,
— taca nie zadaszona, wolnostojaca.”

1.4 Dopuszczalne warianty pracy instalacii

Nie przewiduje sie innych niz opisane, wariantéw pracy instalacji formaliny PF 1, PF 2, PF 3,
PF 4, instalacji zywic klejowych IZK oraz instalacji zywic rezolowych RE.”

. Po punkcie Ill dodaje sig punkt llla pn.: ,llos¢, stan i sktad $ciekéw powstajacych w wyniku
eksploatacji instalacji” o brzmieniu:

»IMa. llos¢, stan i sktad $ciekéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

W wyniku eksploatacji instalacji powstaja $cieki przemystowe:

- zinstalacji zywic klejowych (1ZK) — 73 500 m?/rok,

- zinstalacji produkcji formaliny (PF 1) — 23 000 m*/rok,

-z instalacji produkcji formaliny (PF 4) — 225 m®/rok ($cieki z odsalania oraz odmulania
uktadu kotlowego); 2,2 m*/rok (sporadycznie powstajgce $cieki z oprézniania ukladu
wytwarzania pary); 15m®/rok ($cieki z mycia instalacji podczas okresowych prac
remontowych),
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o stanie i skladzie nie przekraczajacym zawartosci:

Tabelanr8
WskaiZnik zanieczyszczenia Wartos¢
Odczyn pH 6,0-9,0
ChZT,, 2000 mg/I
Zawiesina ogdlna 300 mg/|
Substancje rozpuszczone 2500 mg/|
Formaldehyd 2500 mg/I

Z instalacji odprowadzana jest takze niezanieczyszczona woda przemystowa z procesow
chtodzenia. Scieki odprowadzane sg do kanalizacji przemystowej i deszczowej innego
podmiotu na podstawie umowy cywilno-prawnej.”

5. Punkt lli pn.: ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegéinosci w przypadku
rozruchu i wylgczania instalacji, atakie warunki lub parametry charakteryzujgce prace
instalacji, okreslajgce moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylgczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do S$rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach” otrzymuje brzmienie:

Ll Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wytgczania instalacji, atakze warunki lub parametry charakteryzujace prace
instalacji, okreslajace moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do S$rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Tabelanr9

Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza

PR

Rodzaj instalacji i zrédia

Sovstawania 2anib Evsicien Nr Czas pracy Opis warunkéw pracy instalacji

emitora Miejsce wprowadzania h/rok odbiegajacych od normalnych

Instalacja formaliny PF 1

1 |Absorbery ciggéwnr 1,2 3.1.E-1 Odpowietrzenia 40 Rozruch instalacji
Wysycalniki ciggéw nr 1, 2 3.1.E-2 wysycalnikow
3.1.E-a

2 |Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje si¢ moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego — podstawowego
surowca do procesu.

7a koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiggnigcia obcigzenia mieszanki metanol - woda:

- pierwszego ciggu 2,8 m’/h

- drugiego ciagu 3,8 m*/h — trzeciego ciagu 3,8 m’/h

oraz osiagniecie temperatury 670°C w reaktorach konwersji.

Instalacja formaliny PF 2

Grzanie HTF (nosnik ciepta) - Bez emisji 3x14=42 Rozruch instalacji prowadzony
4 | Reaktor konwersji 2.7.E-63 Emitor po reaktorze 3x99 =297 3 razy w roku
metanolu do formaldehydu redukcji zanieczyszczen Emisja proporcjonalna do
R-5506 obcigzenia

5 |Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sig moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego — podstawowego
surowca do procesu.

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiagnigcia temperatury HTC* 265°C, ECS** 480°C oraz przeplywu
metanolu 3500 kg/h.

Instalacja formaliny PF 3

6 |Grzanie HTF (nosnik ciepta) - Bez emisji 3x12=36 Rozruch instalacji prowadzony

7 |Reaktor konwersji 2.7.E-66 |Emitor po reaktorze redukcjij 3x99=297 3 razy w roku
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metanolu do formaldehydu zanieczyszczen R-7000 Emisja proporcjonalna do
obcigzenia

8 |Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego -podstawowego
surowca do procesu.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiagnigcia temperatury HTF* 265°C, ECS** 480°C oraz przeplywu
metanolu 3500 kg/h.
instalacja zywic klejowych 1ZK
9 |Wyparki uktadéw| 2.7.E-5 |Odpowietrzenie wyparek 72 Mycie instalacji
wyparnychnr1,2i3
10 |Zbiornik 0800 2.7.E-7 |Odpowietrzenie zbiornika 24 Mycie instalacji
11 |Zbiornik 0801 2.7.E-7 |Odpowietrzenie zbiornika 116 Mycie instalacji
12 |Wyiaczenie instalacji oraz uruchomienie jest naturalnym stanem pracy instalacji. Rozruch lub zatrzymywanie instalacji nie
bedzie powodowato emisji wigkszej niz w warunkach normalnej eksploatacji.
Instalacja formaliny PF 4
13 |Grzanie HTF {(nos$nik ciepta) - Bez emisji 3x12=36 Rozruch instalacji prowadzony
14 |Reaktor konwersji 2.7.E-70 |Emitor po reaktorze redukcjii 3x99=297 3 razy w roku
metanolu do formaldehydu zanieczyszczen R-45506 Emisja proporcjonalna do
obcigzenia
15 |Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego — podstawowego
surowca do procesu.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiagniecia temperatury HTF* 265°C, ECS** 480°C oraz przeplywu
metanolu 3500 kg/h.
Instalacja Zywic rezolowych RE
16 |Zbiorniki surowcdéw {fenoli) 2.7.6-80 Czyszczenie chtodnicy 72 Mycie instalacji
zwrotnej
17 |Ukiad reakcyjny 2.7.E-81 Czyszczenie chiodnicy 72 Mycie instalacji
zwrotnej
18 |Zbiorniki produktéw 2.7.E-82 Czyszczenie zbiornikow 24 Mycie instalacji
19 |Wylgczenie instalacji oraz uruchomienie jest naturalnym stanem pracy instalacji. Rozruch lub zatrzymywanie instalacji nie

bedzie powodowato emisji wigkszej niz w warunkach normalnej eksploatacii.

*HTF — Heat Transfer Fluid — nosnik ciepta, ktéry odbiera ciepto egzotermicznej reakcji konwersji
metanolu do formaldehydu i przekazuje je do wody w procesie produkcji pary wodnej
sredniocisnieniowej

**ECS ~ Emission Control System — wezet redukcji emisji zanieczyszczen w gazach odlotowych z instalacji
produkcji formaliny PF 21 PF 3”

6. Punkt IV pn.: ,Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majgce na celu ograniczanie
emisji, w szczegblnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catoéci
oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko” otrzymuje brzmienie:

V. Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu ograniczanie emisji,
w szczeg6lnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catoici oraz
sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na $rodowisko

Do dziatan i srodkdw technicznych majgcych na celu ograniczenie emisji substancji i energii
w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci oraz ograniczania
oddziatywan trans granicznych zaliczy¢ moina:

[y

. dla instalacji formaliny PF 1, PF 2, PF3 i PF 4:

— wiasciwg kontrole ilodci i jakosci metanolu oraz prawidtowego dziatania instalacji produkcji
formaliny,

— wiasciwg kontrole i ocene przebiegu procesu wytwarzania formaliny oraz stanu
technicznego instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania surowcow i energii,

— systematyczng kontrole wielkosci oddzialywania instalacji na srodowisko oraz

uwzglednianie jej wynikdw w sposobie eksploatacji instalacji,
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stosowanie i utrzymywanie we wiasciwym stanie technicznym urzadzen ograniczajgcych

emisje metanolu, formaldehydu i tlenku wegla do atmosfery — wezty dopalania spalin na

instalacjach PF 1, PF 2 i PF 4 oraz kotta parowego na instalacji PF 1,

ograniczenia emisji do powietrza z instalacji formaliny PF1 poprzez kierowanie gazéw

poabsorpcyjnych do kotta parowego G-401, bedgcego utleniaczem termicznym,

a z instalacji PF 2, PF 3 i PF4 poprzez kierowanie gazéw poabsorpcyjnych do wezta

katalitycznej redukcji zanieczyszczen, tj. utleniacza katalitycznego,

kierowanie gazdéw poreakcyjnych w przypadku instalacji do produkcji formaldehydu PF 1 do

uktadu absorpcji, umozliwiajgcego odzysk formaldehydu i alkoholu metylowego,

a w przypadku instalacji PF 2, PF 3 i PF4 do uktadu absorpcji, umozliwiajgcego absorpcje

formaldehydu, odzysk nieprzereagowanego metanolu, ktéry zawracany jest do

przygotowania mieszanki reakcyjnej powietrze-metanol oraz odzysk energii stuzacej do

produkciji pary nasyconej w instalacji zywic klejowych,

ograniczenia emisji NO,, CO, SO, do powietrza z utleniacza termicznego tj. z kotta parowego

G-401 w instalacji formaliny PF 1 {emitor 3.1.E-20) poprzez wybér paliwa wspomagajacego

oraz kontrole parametrow spalania, takich jak temperatura,

zapobieganie lub ograniczania emisjom rozproszonym LZO poprzez:

¢ ograniczenie liczby ewentualnych Zzrédet emisji,

e prowadzenie procesu w sposéb hermetyczny i w oparciu o ciggly monitoring
parametréw,

e wiasciwy wybor urzadzen i ich poprawng obstuge techniczng podczas ich eksploatacii
opartg na procedurach otrzymanych od dostawcy,

» kontrole prowadzong w oparciu o scisle okredlone procedury,

¢ stosowanie analizy do wykrywania ryzyka oraz do wykrywania i naprawy ewentualnych
nieszczelnosci.

zapobieganie emisjom do powietrza pochodzagcym z pochodni w przypadkach

nierutynowych warunkéw eksploatacyjnych (np. przy rozruchu i wytaczaniu) z instalacji do

produkcji formaliny PF 1 poprzez zarzadzanie zespotem urzadzen, ktéry obejmuje

bilansowanie systemu paliwa gazowego i stosowanie zaawansowanej kontroli procesu

produkcji,

ograniczanie emisji do powietrza pochodzacych z pochodni w sytuacjach nieuniknionych

z instalacji do produkcji formaliny PF 1 poprzez wiasciwg konstrukcje urzadzen do spalania

w pochodni, ktdry obejmuje odpowiedni rodzaj koricéwek pochodni, wspomaganie gazem,

systematyczng ocene stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu

ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki

przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajgcych wymogom najlepszej dostepnej techniki,

wykorzystywanie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania do identyfikowania istotnych

aspektow oddziatywania na S$rodowisko i podejmowania dziatann zapobiegajgcych

i zmniejszajacych to oddziatywanie,

stosowanie surowcéw o wysokiej czystosci,

rozwigzania konstrukcyjne zapewniajgce odpowiednia  hermetyczno$é¢ instalacji

i infrastruktury zwiazanej z dystrybucjg mediéw,

system kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploatacij,

wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

minimalizacja ilosci rozruchdw instalacji w ciagu roku,

maksymalne wykorzystanie kondensatéw z ukifadéw grzewczych i generatora pary do

zasilania uktadéw wytwarzania pary,

magazynowanie metanolu i formaliny w zbiornikach posadowionych na szczelnych tacach

z odwodnieniem do kanalizacji przemystowej,
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realizacje przyjetych planéw remontowo-inwestycyjnych w zakresie podstawowych
urzgdzern  produkcyjnych  (dmuchawy, reaktory) oraz pozostatych  urzadzen
wspomagajgcych, celem podniesienia ich sprawnosci,

poprawe wskainika zuzycia wod przy produkcji energii cieplnej w parze przez
monitorowanie jakoéci zawracanych kondensatéw pod katem ich przydatnosci do produkcii
pary,

w zakresie ochrony przed hatasem i wibracjg: prowadzenie proceséw uruchamiania
instalacji wyfacznie w porze dziennej,

segregacje odpadéw oraz selektywne ich magazynowanie, szczegéinie odpaddw
przewidywanych do odzysku.

. dla instalacji zywic klejowych IZK oraz zywic rezolowych RE:

wtasciwg kontrole ilosci i jakosci formaliny, mocznika i melaminy (1ZK), a takze fenolu i fugu
sodowego (RE),

wiasdciwg kontrole i oceng przebiegu procesu wytwarzania zywic klejowych i rezolowych
oraz stanu technicznego instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania
surowcow i energi,

systematyczng kontrole wielkosci oddziatywania instalacji na $rodowisko oraz
uwzglednianie jej wynikéw w sposobie eksploatacji instalacji,

stosowanie i utrzymywanie we wiasciwym stanie technicznym urzadzen ograniczajgcych
emisje pytow do atmosfery — wezly redukcji emisji pytow,

systematyczng ocene stosowanych rozwigzad technicznych w aspekcie ich standardu
ekonomicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej, w tym rozwigzar odpowiadajgcych wymogom najlepszej dostepnej techniki,

wykorzystywanie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania do identyfikowania istotnych
aspektow oddzialywania na S$rodowisko i podejmowania dziatan zapobiegajacych
i zmniejszajgcych to oddziatywanie,

stosowanie surowcow o wysokiej czystosci,

rozwigzania  konstrukcyjne  zapewniajgce  odpowiednia  hermetyczno$é  instalacji
i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg surowcow,

system kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploatacji,
wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

maksymalne wykorzystanie kond