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Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5, art. 201 ust. 1, art.
202 ust. 1, 2, 4, art. 203, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1,5, 6, 8 i 11, art. 224 ust. 1, 2 i 3 oraz art. 378
ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z
péin. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Moretto Polska Sp. z 0.0. z 30 marca 2016 r. (data wptywu do
UMWO - 1 kwietnia 2016 r.) bez numeru wraz z przekazanymi uzupetnieniami z 19 stycznia 2017 r., z
20 lutego 2017 r., z 13 kwietnia 2017 r., z 18 maja 2017 r., z 26 maja 2017 r., z 9 czerwca 2017 r. oraz
z 27 czerwca 2017 r., o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia i odlewania
metali niezelaznych (aluminium) o zdolnosci produkcyjnej 20,88 ton na dobe, zlokalizowanej w
Prudniku przy ul. Przemystowej 7

orzekam

udzieli¢ Moretto Polska Sp. z 0.0. w Prudniku pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia i
odlewania metali niezelaznych (aluminium) o zdolnosci produkcyjnej 20,88 ton na dobe,
zlokalizowanej w Prudniku przy ul. Przemystowej 7, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci Moretto Polska Sp. z o0.0. jest produkcja odlewéw aluminiowych.
Surowcem do produkcji s3 gotowe sztaby aluminium. Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi¢ bedzie
20,88 ton wytopu na dobe. Dodatkowo na terenie instalacji prowadzone jest mechaniczna obrébka
stali. Dziatalno$¢ prowadzona jest w Prudniku przy ul. Przemystowej 7 na dzialce ewidencyjnej
1710/82.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 897-179-56-38,
Numer REGON: 022312320.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego zaliczono instalacje do topienia i
odlewania metali niezelaznych (aluminium) o zdolnosci produkcyjnej 20,88 ton/dobe. Na terenie
zaktadu znajdujg sie 4 zespoty odlewnicze (maszyny odlewnicze):

a) Linia odlewnicza (maszyna) nr 1 o zdolnosci produkcyjnej na poziomie 200-250 kg/h w sktad
ktérej wchodzi: piec do topienia aluminium zasilany palnikiem o mocy 450 kW, opalany
gazem ziemnym (emitor E2) z wanng, tfoczysko oraz forma;

b) Linia odlewnicza (maszyna) nr 2 o zdolnosci produkcyjnej na poziomie 130-220 kg/h w sktad
ktérej wchodzi: piec do topienia aluminium zasilany palnikiem o mocy 230 kW, opalany
gazem ziemnym (emitor E3) z wanng, ttoczysko oraz forma;

c) Linia odlewnicza (maszyna) nr 3 o zdolnosci produkcyjnej na poziomie 130-220 kg/h w sktad
ktérej wchodzi: piec do topienia aluminium zasilany palnikiem o mocy 230 kW, opalany
gazem ziemnym (emitor E4) z wanng, tfoczysko oraz forma;



d) Linia odlewnicza (maszyna) nr 4 o zdolnosci produkcyjnej na poziomie 180 kg/h w sktad
ktérej wchodzi: piec do topienia aluminium zasilany palnikiem o mocy 450 kW, opalany
gazem ziemnym (emitor E5) z wanng, ttoczysko oraz forma.

Podstawowymi materiatami wykorzystywanymi w produkcji sg sztaby aluminium, ktére sg
umieszczane w piecu i pod wptywem temperatury ok 700°C ulegaja stopieniu. Roztopione aluminium
sptywa do wanien, skad przenoszone jest fycha do ttoczyska. Tlok podaje je do wczesniej
przygotowanych schfadzanych form, dalej zachodzi rozsunigcie formy, a gotowe elementy (czesciowo
schtodzone) trafiajg do kosza. Catos$¢ procesu odbywa sie w maszynie odlewniczej. W kolejnym etapie
produkcji nastepuje zewnetrzne schtodzenie odlewéw powietrzem atmosferycznym i smarowanie
czotowych ptaszczyzn formy $rodkiem oddzielajgcym. Nastgpnie odlewy trafiajg do prasy, gdzie
usuwane sg nadlewki odlewnicze, ktére zawracane sa do ponownego uzycia (wytopu). Gotowe
elementy przed sprzedazg poddawane s3 procesowi piaskowania w celu uzyskania gotowego
produktu. Piaskowanie odbywa sie w dwdch komorach piaskujacych. Zanieczyszczenia pytowe z
procesu piaskowania trafiajg bezposrednio do hali, skad za posrednictwem 2 wentylatoréw
dachowych wyrzucane zostajg na zewnatrz.

Piec do wytapiania oraz wanny do ktérych sptywa aluminium s3 czescig maszyn odlewniczych, ich
zewnetrzna cze$¢ wykonana jest z bardzo grubego zelaza, czes¢ wewnetrzna wypetniona jest
materiatem ognioodpornym, ktéry wytrzymuje temperatury minimum 4 razy wieksze niz
temperatura panujgca w piecu.

Nad kazda linig odlewniczg (maszyng) zainstalowane sg okapy odciggajgce opary. Opary zostajg
wyciggniete i przetransportowane rurami przez filtr koalescencyjny do emitora zbiorczego
umieszczonego na zewnatrz budynku (E1). Filtr ztozony jest z trzech warstw, z ktérych pierwsze dwie
warstwy sg to filtry metalowe koalescencyjne regenerowane poprzez czyszczenie ich podci$nieniem,
trzeci ztozony z kieszeni filtrujgcych nie nadajacych sie do regeneracji aby zapewni¢ maksymalng
efektywnos$¢ ukfadu. Filtr oczyszczajacy zapewnia zatrzymanie zanieczyszczen pytowych na poziomie
nie przekraczajgcym 10 mg/m>na wylocie.

Gotowe elementy przed sprzedaza poddawane s3 procesowi piaskowania w celu uzyskania gotowego
produktu. Piaskowanie odbywa sie w dwdch komorach piaskujacych, ktére nie posiadajg systemu
oczyszczania powietrza. Zanieczyszczenia pytlowe z procesu piaskowania trafiajg bezpoérednio do
hali, skad za posrednictwem 2 wentylatoréw dachowych wyrzucane sg na zewnatrz. W obrebie
zakfadu eksploatowany jest zespét urzgdzen stuzacych obrébce produktow aluminiowych i stalowych
(tokarka, gwintarka, frezarka, szlifierka) oraz takie urzadzenia jak 2 prasy i suwnica. Instalacje te
stanowig instalacje pozostate.

Gotowe produkty magazynowane sg na terenie hali do momentu ich odbioru przez zamawiajgcego.
Do transportu materiatéw i produktéw na ternie zaktadu wykorzystywane sa wozki widtowe
paletowe oraz suwnica.

Na terenie hali produkcyjnej do jej ogrzewania zainstalowanych zostato 5 nagrzewnic gazowych
o mocy 54 kW (tgcznie 270 kW). Kazda nagrzewnica wyposazona jest wycigg spalin wyprowadzony na
zewnatrz budynku. Na terenie instalacji eksploatowana jest takze kottfownia o mocy 24 kW stuzgca do
ogrzewania budynku biurowego.



I.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, paliw, materiatéw i surowcéw w instalacji

Tabela 1
i Rodzaj energii, materiatéw, SI:II’OWC(’)\.A-I i paliw ootk Zitveie
wykorzystywanych w instalacji
Instalacja wymagajaca uzyskanie pozwolenia zintegrowanego

1 Sztaby aluminium Mg/rok 7621,2
2 Gaz ziemny tys. m>/rok 1700
3 Energia elektryczna MW/rok 4380
4 Dodatki do aluminium do oddzielania zanieczyszczeni Mg/rok 1

5 Emulsje do chtodzenia m>/rok 5

6 Oleje hydrauliczne m>/rok 0,6

Instalacje pozostate

7 Czynnik piaskujacy Mg/rok 2

8 Energia elektryczna MW/rok 1000
9 Oleje hydrauliczne Mg/rok 0,6
10 | Stal Mg/rok 65000
11 Emulsje do chtodzenia m>/rok 1

1.4. llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

Na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia, tj. do uzupetniania ubytkéw wody w instalacji
chtodzenia wtryskarek aluminium, wykorzystywana jest woda w iloéci 1,2 m*/rok. Woda pobierana
jest z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie umowy cywilno-prawne;j.

Il. Warunki wprowadzania do s$rodowiska substancji i
funkcjonowania instalacji

energii w czasie normalnego

1.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

1.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji Zrodet emis;ji

Tabela 2
Charakterystyka Zrédta
Tem Czas
Kod e Wysokosé | Srednica 20 P- | trwania Urzadzenia
Lp. ! Opis emitora = Predkos¢ | wylotowa s 3
emitora emitora wew. B emisji redukujace
gazow
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok] [%]
Instalacja wymagajgca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Filtr koalescencyjny
Emitor zbiorczy linii N - stezenie pytu
! E-1 odlewniczychnr 1, 2,3, 4 15,0 L0 & 258 8760 maksymalnie 10
mg/m’
2 pp | PANKAEE 13,0 0,5 0,01 350 8760 brak
(linia odlewnicza nr 1)
3 pg |FalnikZsDiw 13,0 0,5 0,01 350 8760 brak
(linia odlewnicza nr 2)
4 I L 13,0 0,5 0,01 350 8760 brak
(linia odlewnicza nr 3)




pg |PAMKADRY 13,0 0,5 0,01 350 8760 brak
(linia odlewnicza nr 4)
Instalacja pozostata
E:i; Instalacja piaskowania 13,0 0,5 0,01 303 8760 brak

1.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczern do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela 3
Emisja dopuszczalna
Kod S <
Lp. 5 Nazwa emitora Nazwa substancji oy =
emitora ze zrodta z emitora
[ke/h] [kg/h]
Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
0,1305"
Pyt ogdtem 0,1125% 0,4500
0,0945%
0,01"
Dwutlenek siarki 0,0088% 0,0348
1 E1 Emitor zbiorczy linii 0,00723)
’ odlewniczychnri, 2,3,4 0,0451)
Dwutlenek azotu 0,03962) 0,1566
0,0324%
0,5063"
Tlenek wegla 0,43652) 1,746
0,3667°
Pyt ogétem 0,00002 0,00002
5 Palnik 450 kW Dwutlenek siarki 0,00363 0,00363
E-2 .. .
(linia odlewniczanr1) | pwutlenek azotu 0,06894 0,06894
Tlenek wegla 0,01361 0,01361
Pyt ogétem 0,00001 0,00001
5 Palnik 230 kW Dwutlenek siarki 0,00185 0,00185
3 E- o 55 ;
(linia odlewnicza nr 2) Dwutlenek azotu 0,03523 0,03523
Tlenek wegla 0,00695 0,00695
Pyt ogétem 0,00001 0,00001
Palnik 230 kW — Dwutlenek siarki 0,00185 0,00185
4 E-4 - .
(linia odlewniczanr3) | pwutlenek azotu 0,03523 0,03523
Tlenek wegla 0,00695 0,00695
Pyt ogétem 0,00002 0,00002
Palnik 450 kW — Dwutlenek siarki 0,00363 0,00363
5 E-5 - .
(linia odlewnicza nr4) | pwutlenek azotu 0,06894 0,06894
Tlenek wegla 0,01361 0,01361
Instalacja pozostata
6 E-12 Kabina piaskowania Pyt ogétem 0,013 0,013
7 E-13 Kabina piaskowania Pyt ogétem 0,013 0,013




EMISJA ROCZNA Z INSTALACII

Nazwa substancji Wielkos¢ emisji [Mg/rok]

Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Pyt ogétem 3,943
Dwutlenek siarki 0,401
Dwutlenek azotu 3,197
Tlenek wegla 15,655
Instalacja pozostata
Pyt ogdotem 0,228
Objasnienia:

y emisja z linii odlewniczej (maszyny) nr 1;
2 emisja z linii odlewniczej (maszyny) nr 2 oraz linii odlewniczej (maszyny) 3;
3 emisja z linii odlewniczej (maszyny) nr 4.

[1.2. Emisja hatasu do srodowiska

I1.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela 4

Oznaczenie Zzrodet i llos¢ Czas pracy;srodethalasu
Lp. Zrdédta hatasu [h]

hatasu [szt.] =
Pora dnia | Pora nocy
Zrédta wchodzace w skiad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

1. E-1 Naped systemu oczyszczania powietrza 1 16 8
2. E-2 Sprezarkownia 1 16 8
3. E-3 Hala produkcyjna 1 16 8

I1.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu, w odniesieniu do
rodzajéw terendéw normowanych

Tabela 5
Do it Opis terenu wg tabeli nr 1 Dopuszczalny poziom hatasu w
o::; R chi:hr:nie zatacznika do rozporzadzenia srodowisku w [dB] wyrazony
Lp. LK pt cznge'jill vk e Ministra Srodowiska z dnia réwnowaznym poziomem
o syasie djz tu?ieains:alacjg 14 czerwca 2007 r. diwigku Laeqp i Laegn
(Dz. U.z2014r., poz. 112) pora dnia pora nocy
Zabudowa mieszkaniowa Lp. 2a
1. | jednorodzinna przy ul. Matejki | Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
w Prudniku ¥ jednorodzinnej
Zabudowa mieszkaniowa Lp. 2a
2. | jednorodzinna przy ul. Polnej | Tereny zabudowy mieszkaniowe;j 50 40
w Prudniku ! jednorodzinnej




1)

11.3. Emisja odpadow

tereny podlegajgce ochronie przed hatasem, ustalone zgodnie z uchwatg nr VI1I/109/2015 Rady Miejskiej w Prudniku
z 30.04.2015 r. w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Prudnika (Dz. Urz.
Woj. Opolskiego z 22 maja 2015 r. poz. 1262).

I1.3.1 Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca ich
magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela 6
Sposob
Kod i llos¢ odpadu Miejsca i sposob zagospoda-
Lp. odpadu Rodza] odpadn [Mg/rok] magazynowania rowania
odpadu
INSTALACJA WYMAGAJACA UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje Odpad magazynowany jest
1. | 130110+ | Mvdraulicznenie 0,6" W POICMOIKY USEWIGNYIN |
zawierajgce zwigzkow w wydzielonej czesci hali
chlorowcoorganicznych produkcyjnej.
Syntetyczne oleje Odpad magazynowany jest
5 1301 11* hydrauliczne 0,61) w pojerTmiku 'usta\{vi.onym' adzysk
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.
Mineralne oleje i ciecze Odpad magazynowany jest
stosowane jako w pojemniku ustawionym
3. 13 03 07* ele'kt_rqliz_atory graz 5,09 w wydzie‘zlor‘mej czesci hali adzysk
nosniki ciepta nie produkcyjnej.
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje Odpad magazynowany jest
i ciecze stosowane jako w pojemniku ustawionym
4. 1303 08* | elektrolizatory oraz 5,0” w wydzielonej czesci hali odzysk
nosniki ciepta inne niz produkcyjnej.
wymienione w 13 03 01
Inne niewymienione Odpad magazynowany jest
5. | 130890+ | odPady 4,0 W pojEmniEU USEWioRI [ g
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.
Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany jest
filtracyjne, tkaniny do w pojemniku ustawionym
6. 15 02 02* wycierania i uF)rania 1,0 w wydzi(.elor)ej czesci hali odzysk
ochronne zanieczyszczone produkcyjnej.
substancjami
niebezpiecznymi
Opakowania zawierajace Odpad magazynowany jest
7 15 01 10* p.ozostafoéci substancj.i . 01 w pojerTmiku fjsta\{vi'onyr'n —
niebezpiecznych lub nimi w wydzielonej czesci hali
zanieczyszczone produkcyjnej.
Zuzyte urzadzenia Odpad magazynowany jest
zawierajgce niebezpieczne w pojemniku ustawionym
8. 16 02 13* | elementy inne niz 0,025 w wydzielonej czesci hali odzysk
wymienione produkcyjnej.
w 160209 do 16 01 12

Odpady inne niz niebezpieczne




Zgary i zuzle odlewnicze

Odpad magazynowany jest
w pojemniku ustawionym

9. 101003 13,0 . . . . : odzysk
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.

Czastki i pyty metali Odpad magazynowany jest

10. 12 0104 niezelaznych 25,0 w pojerrmiku .usta\{vi.onym‘ olzysk
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.

Opakowania z papieru Odpad magazynowany jest

11. | 150101 | 'tektury 0,05 W pojemniky ustwionym |
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.

Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad magazynowany jest
wymienione w pojemniku ustawionym

12. 160214 w 16 02 09 do 16 02 13 0025 w wydzielonej czesci hali ozyel
produkcyjnej.

INSTALACJE POZOSTALE
Odpady niebezpieczne
Odpadowe emulsje Odpad magazynowany jest
13. | 120109% | 'roztworyzobrobki 7,0 W pojEmniky ustawionym |
metali niezawierajgce w wydzielonej czesci hali
chlorowcéw produkcyjnej.
Mineralne oleje Odpad magazynowany jest
14. | 130130+ | Mraulcmmenie 0g7 | polemniku ustawiomym |
zawierajgce zwigzkow w wydzielonej czesci hali
chlorowcoorganicznych produkcyjnej.
Syntetyczne oleje Odpad magazynowany jest

15, 1301 11* hydrauliczne 0,62) w pojerT\niku 'ustav’vi.onym. ik
w wydzielonej czesci hali
produkcyjne;j.

Mineralne oleje i ciecze Odpad magazynowany jest
stosowane jako w pojemniku ustawionym

16, 13 03 07* elell<trgliz.atory c?raz 1,09 w wydzif.alor)ej czesci hali atlzysk

nosniki ciepta nie produkcyjnej.

zawierajgce zwigzkow

chlorowcoorganicznych

Syntetyczne oleje i ciecze Odpad magazynowany jest
stosowane jako w pojemniku ustawionym

17. | 1303 08* | elektrolizatory oraz 1,07 w wydzielonej czesci hali odzysk

nosniki ciepta inne niz produkcyjnej.

wymienione w 13 03 01

Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany jest
filtracyjne, tkaniny do w pojemniku ustawionym

18, 15 02 02* wycierania i u!::rania 0,5 w wydzic_elor\ej czesci hali odzysk

ochronne zanieczyszczone produkcyjnej.
substancjami
niebezpiecznymi
Opakowania zawierajgce Odpad magazynowany jest
19. 15 01 10* p.ozostafoéci substancj.i ‘ 01 w pojer!miku .usta\{vi.onyrr! odzysk
niebezpiecznych lub nimi w wydzielonej czesci hali
zanieczyszczone produkcyjnej.
Zuzyte urzadzenia Odpad magazynowany jest
zawierajace niebezpieczne w pojemniku ustawionym
20. 16 02 13* | elementy inne niz 0,025 w wydzielonej czesci hali odzysk

wymienione w 16 02 09
do 1601 12

produkcyjne;j.




Odpady inne niz niebezpieczne

Odpad magazynowany
w pojemniku ustawionym
1. 120102 anstki i p’yfy zelaza oraz 40,0 w wydzit‘alor.lej czesci hali sk
jego stopow produkcyjnej. Okresowo
odbierany bedzie przez
odbiorcow zewnetrznych.
Czastki i pyty metali Odpad magazynowany jest
29 12 0104 niezelaznych 15,0 w pojerTmiku ‘ustav'vi‘onym‘ oSk
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.
Opakowania z papieru Odpad magazynowany jest
23 150101 i tektury 0,05 w pojerTlniku .usta\{vi‘onym‘ odzysk
w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej.
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad magazynowany jest
wymienione w pojemniku ustawionym
24. 160214 w 16 02 09 do 16 02 13 0,025 w wydzielonej czesci hali BezyEk
produkcyjnej.
U taczna iloé¢ odpadéw o kodzie 13 01 10* i 13 01 11* nie moze przekroczyé 0,6 Mg/rok,
A taczna ilo$é odpadéw o kodzie 13 01 10* i 13 01 11* nie moze przekroczy¢ 0,6 Mg/rok,
o taczna iloéé odpaddéw o kodach: 13 03 07* i 13 03 08* nie moze przekroczy¢ 5,0 Mg/rok,
Y taczna iloé¢ odpadéw o kodach: 13 03 07* i 13 03 08* nie moze przekroczy¢ 1,0 Mg/rok.
11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwoséci odpaddéw
Tabela 7
Lp. | Kod odpadu Charakterystyka odpadow - Zrédto powstawania, wiasciwosci” i sktad chemiczny
odpadéw
Odpady niebezpieczne
Odpady powstajacy w zwigzku z obrébka elementéw aluminiowych, np. w tokarce,
gwintarce.
1. 12 01 09* Sa to m.in.: destylaty ciezkie parafinowe obrabiane wodorem, oleje bazowe, sdl

potasowa kwaséw ttuszczowych, kwasy sulfonowe, ropa naftowa, sole sodowe.
Witasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].

Olej wykorzystywany w urzadzeniach hydraulicznych. Jest to mieszanina ptynnych

2. 1301 10* | weglowodordw.
Witasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].
Syntetyczne srodki smarne zawierajace oleje bazowe, ktdre powstajg podczas syntezy
3. 1301 11* chemicznej lub poddawaniu ztozonym reakcjom chemicznym konwencjonalnych baz
olejowych. Jest to mieszanina ptynnych weglowodoréw.
Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].
Olej wykorzystywany jako nosnik ciepta w urzadzeniach. Stanowig one mieszaning
4. 13 03 07* ptynnych weglowodordw.
Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].
Olej wykorzystywany jest jako nosnik ciepta w urzadzeniach.
Syntetyczne $rodki smarne zawierajg oleje bazowe, ktdre powstajg podczas syntezy
5. 13 03 08* chemicznej lub poddaniu ztozonym reakcjom chemicznym konwencjonalnych baz
olejowych.
Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].
Odpad powstawat bedzie podczas chtodzenia odlewéw/form.
6 13 08 99* Jest to wodna emulsja o charakterze niejonowym, np. N-tlenki amin ttuszczowych,
) wyzsze alkohole (np. cetylowy), lanolina, lecytyna, monostearynian glicerolu.
Wiasciwosci: odpad ciekly o gestosci zblizonej do wody, ekotoksyczny [H14].
7 15 02 02* Odpad materiatéw wykorzystywanych do utrzymania czystosci na terenie zaktadu.

Sktad chemiczny: polimery, plastyfikatory (zmiekczacze), wypetniacze oraz substancje




barwiace, a takze materiaty pochodzenia naturalnego, np. wtékna Iniane.
Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].

8. 1501 10*

Opakowania zawierajgce  pozostatosci substancji  niebezpiecznych lub  nimi
zanieczyszczone to opakowania po przepracowanych olejach, smarach lub po farbach
wykorzystywanych incydentalnie w przypadku koniecznosci pomalowania, np.
elementéw konstrukcyjnych budynkéw. Opakowania te zbudowane s3 zaréwno z
tworzyw sztucznych, metalu, szkta czy tez papieru, ktére sg zanieczyszczone réznego
rodzaju substancjami.

* jesli opakowanie bedzie wykonane z papieru — wytwarzany jest zazwyczaj poprzez
sprasowanie widkien, zwykle naturalnych — gtéwnie celulozowe,

* jesli opakowanie bedzie wykonane z tworzywa sztucznego - jego sktad to polimery,
a takze plastyfikatory (zmiekczacze), wypetniacze (zmieniajgce wtasciwosci mechaniczne)
oraz substancje barwigce,

* jesli opakowanie bedzie metalowe — jego sktad to gtéwnie: zelazo, otéw, miedz, cynk,
wegiel i inne pierwiastki w Sladowych iloSciach,

* jesli opakowanie bedzie szklane — krzemionka SiO,.

Opakowania mogg by¢ zanieczyszczone:

- olejami/smarami technicznymi - najczesciej sg pochodnymi ropy naftowej -
mieszaninami wyzszych weglowodordw,

- pozostatosciami srodkéw czystosci (chemia) — anionowymi i niejonowymi $rodkami
powierzchniowo czynnymi, alkoholami, kwasami, zwigzkami chloru.

Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].

9. 16 02 13*

Zuzyte urzadzenie, np. Swietldwki wykorzystywane do oswietlenia terenu zaktadu.
Swietléwka skiada sie z rury szklanej, w ktérej wystepujg wytadowania elektryczne
pomiedzy dwiema elektrodami pokrytymi warstwg aktywna. Wnetrze rury wypetnia
argon i pary rteci pod niskim cisnieniem. Powierzchnia wewnetrzna rury pokryta jest
mieszaning odpowiednio dobranych substancji chemicznych wykazujgcych wiasciwosci
fluoroscencyjne, tworzaca warstwe zwang luminoforem.

Wiasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP14].

Odpady inne niz niebezpieczne

10. 101003

Odpad powstaje przy topieniu sztab alumnium.

Zwykle sktada sie z: Al e, Al,O3, soli fluorkowych (AlFs;, NasAlFs, MgF,, CaF, iin.) oraz soli
chlorkowych (Nacl, KCl).

Witasciwosci: odpad staty.

11. 120102

Odpad stanowi stal wykorzystywana w produkgji.

Sktada sie gtdwnie z: zelaza, otowiu, miedzi, cynku, wegla i innych pierwiastkéw w
sladowych ilosciach.

Witasciwosci: odpad ulegajacy utlenianiu, niepalny.

12. 120104

Odpady aluminium wykorzystywanego do produkgcji.
Powstajg przez stopienie aluminium z jednym lub wiekszg liczbg metali lub niemetali.
Wiasciwosci: odpad odporny na dziatanie wody.

13. 150101

Odpakowania po réznego rodzaju materiatach przywozonych na teren fermy.
Uzywane s3 gtéwnie wtdkna naturalne — gtéwnie celulozowe.
Witasciwosci: odpad palny.

14. 16 02 14

Zuzyte urzadzenia, np. zarowki stanowigce zrddto swiatta na terenie zaktadu.

Zaréwka (lampa zarowa) sktadajaca sie z elementu szklanego, przewodu z wolframu,
wypetnionego mieszaning gazéw obojetnych (np. azot, dwutlenek wegla, gazy
szlachetne).

Wiasciwosci: odpad kruchy, tatwo ulegajacy destrukcji, nie wykazujgcy wiasciwosci
niebezpiecznych (toksycznos¢, tatwopalnosé, wybuchowos$é, promieniotwdrczosé itp.).

1) — wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzagdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastepujacym zatacznik Ill do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektére

dyrektywy.




11.3.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem o0séb postronnych, a nastepnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia z zakresu gospodarki odpadami.

. 4.

Emisja Sciekow

Instalacja wymagajgca pozwolenia nie jest Zzrédtem powstawania $ciekdw technologicznych.

Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie wariantowosci w funkcjonowaniu instalacji i urzagdzen podstawowych, rozumianej

jako

V.

a)

b)

V.1.

wykorzystywania ich do celdw innych niz zostaty zaprojektowane

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu i
wytaczenia instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji,
okreslajgce moment zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wyfaczenia instalacji oraz
warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Warunki eksploatacyjne odbiegajgce od normalnych mogg by¢ zwigzane z:

e wylaczeniem energii elektrycznej — sporadyczne i krétkotrwate, awaria zasilania
energetycznego spowoduje wylgczenie wentylatoréw, oraz przerwe w produkcji. Oznacza to
czasowe zmniejszenie emisji substancji do powietrza atmosferycznego. Krétki okres przerwy
w dostawie energii elektrycznej nie spowoduje istotnych zmian w $rodowisku;

e awarig systemu ogrzewania - awaria systemu ogrzewania bedzie powodowata zachwianie
warunkéw bytowych wewnatrz pomieszczent produkcyjnych, nie spowoduje istotnych zmian
emisji substancji do powietrza atmosferycznego

Momentem zakonczenia rozruchu instalacji (danego zespotu odlewniczego) mozna uznaé
osiggniecie przez dany zespdt odlewniczy parametréw umozliwiajacych prowadzenie produkcji,
tj. osiggniecie przez piec temperatury odpowiedniej do rozpoczecia procesu stapiania
aluminium, tzn. 700°C.

Ze wzgledu na charakter instalacji i technologie produkcji nie jest mozliwy do okreslenia
moment rozpoczecia jej wylaczenia.

Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji,
w szczegblnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony sSrodowiska jako catosci,
metody minimalizacji ilosci powstajagcych odpadow oraz sposoby ograniczania oddziatywan
transgranicznych

Rozwigzania zapewniajace ochrone powietrza atmosferycznego
stosowanie szczelnych piecéw topielnych oraz zastosowanie pochtaniaczy w formie okapéw
znajdujacych sie nad kazdym piecem topielnym;
zastosowanie suchej metody odpylania gazéw za pomoca filtra koalescencyjnego na emitorze
zbiorczym (E1) z maszyn odlewniczych o skutecznosci zapewniajgcym stezenie na wyjsciu nie
przekraczajgcym 10 mg/m?;
prowadzenie wszelkich proceséw zwigzanych z produkcjg wewnatrz hali.

10



V.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia iloéci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko, tj.:
e wykorzystywanie dobrej jakosci aluminium,
e wykorzystywanie dobrej jakosci materiatéw eksploatacyjnych, np. oleje,
e zawracanie nadlewek aluminium do ponownego wytopu (recykling wewnetrzny),
e zakup substancji wykorzystywanych w zakfadzie w pojemnikach zwrotnych (w miare
mozliwosci).

V.3. Rozwigzania zapewniajgce metody ochrony wéd podziemnych i powierzchniowych:

e Scieki socjalno-bytowe sg odprowadzane do istniejgcej kanalizacji sanitarnej, funkcjonowanie
instalacji jak i catego zaktadu nie powoduje powstawania $ciekdw technologicznych,

e wody opadowe z terenu zakfadu odprowadzane s3 do istniejgcej, zaktadowej kanalizacji
deszczowej, a nastepnie do sieci zewnetrznej,

e hala produkcyjna jest wyposazona w szczelng, betonowa posadzke, uniemozliwiajac
bezposrednie zanieczyszczenie wdd podziemnych czy powierzchniowych substancjami
wykorzystywanymi w produkcji  (np. ptynnym aluminium, emulsjg chtodzgcg, smarami,
dodatkami do aluminium).

VI. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Energia w prowadzonej produkcji zuzywana jest przede wszystkim w celu topienia sztab aluminium
(gaz) oraz obstugi urzadzern mechanicznych (energia elektryczna). Redukcja zuzycia energii jest
realizowana poprzez odpowiednie rozplanowanie prowadzonej produkcji oraz wtaéciwg eksploatacje
i utrzymanie sprzetu w nalezytym stanie technicznym. Efektywna gospodarka energetyczna zaktadu
prowadzona jest poprzez:

e opomiarowanie wszystkich medidw,

e serwis i konserwacje maszyn i urzadzer prowadzong systematycznie, przez firmy zewnetrzne,

lub przez pracownikéw zaktadu.

VIl. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na
celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Sposoby zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i woéd gruntowych, w tym $rodki majgce na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

e scieki socjalno-bytowe sg odprowadzane do istniejgcej kanalizacji sanitarnej,

e wody opadowe z terenu zakladu odprowadzane sg do istniejacej, zaktadowej kanalizacji
deszczowej, a nastepnie odprowadzane s3 do sieci zewnetrznej kanalizacji,

e hala produkcyjna jest wyposazona w szczelng, betonowg posadzke, uniemozliwiajgc bezposrednie
zanieczyszczenie gruntu substancjami wykorzystywanymi w produkcji
(np. ptynnym aluminium, emulsjg chtodzaca, smarami, dodatkami do aluminium),

e substancje wykorzystywane na terenie zakltadu s przechowywane wewnatrz budynku,
w szczelnych pojemnikach, bez bezposredniego kontaktu z powierzchnig ziemi, funkcjonowanie
zaktadu nie wymaga magazynowania wigkszych ilosci substancji, a w zwigzku z tym nawet ryzyko
ich uwolnienia w obrebie hali, nie stwarza zagrozenia polegajagcego na wydostaniu sie
zanieczyszczenia poza obreb hali,

e 7adne substancje, produkty oraz surowce nie s3 magazynowane na zewngtrz budynku
produkcyjnego, gdzie mogtoby dochodzi¢ do zanieczyszczenia terenu,

e zarbwno surowce (sztaby aluminium), gotowe produkty, jak i odpady produkcyjne (ztom
aluminiowy), sg magazynowane wewnatrz hali,
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e odpady powstajgce w zwigzku z prowadzong dziatalnosciy magazynowane s3 selektywnie
w kontenerach/pojemnikach ustawionych na terenie zaktadu, bez narazenia na czynniki
klimatyczne i mozliwosci zanieczyszczenia terenu,

e w procesie produkcji nie stosuje sie substancji toksycznych i tatwopalnych (z wyjatkiem gazu do
zasilania piecow, przy czym gaz nie stanowi zagrozenia dla powierzchni ziemi i $rodowiska
wodnego).

Okresla sie nastepujace sposoby nadzoru $rodkéw zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wdd

gruntowych:

e systematyczna kontrola i nadzér stanu technicznego budynku oraz urzadzen znajdujacych sig w
instalaciji,

e kontrola szczelnosci zbiornikéw przeznaczonych do magazynowania substanc;ji ciektych.

VIIl. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe

VIIl.1. Monitoring proceséw technologicznych

Monitorowanie proceséw technologicznych prowadzony bedzie na biezgco, poprzez system kontroli
elektronicznej oraz przez pracownikéw zaktadu.
Zakres monitoringu procesow technologicznych obejmuje:

e monitoring efektywnosci wykorzystywanych surowcéw - prowadzony w oparciu o ewidencje iloci
zuzywanych surowcédw, materiatéw eksploatacyjnych, pomocniczych, oraz ilosci powstajgcych
odpadow

e monitoring ilosci zuzywanej energii elektrycznej, efektywno$¢ wykorzystania energii kontrolowana
jest poprzez obliczanie jednostkowych wskaznikéw jej zuzycia odniesionych do jednostki
produkcji.

VIII.2. Monitoring emisji do powietrza

a) Zobowigzuje sie do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza z emitora

E-1 w zakresie :

e emisji pytu, zgodnie z metodg grawimetryczng,

e dwutlenku siarki, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR lub UV lub inng
réwnowazng metoda,

e dwutlenku azotu, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub inng réwnowazna
metoda,

e tlenku wegla, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR.

Pomiary emisji z emitora E-1 prowadzi¢ nalezy z czestotliwoscig raz na dwa lata poczawszy od
roku 2018.

b) Stanowisko pomiarowe usytuowac na emitorze E1 (emitor zbiorczy linii odlewniczych nr 1, 2, 3,
4) na odcinku prostym, wolnym od zaburzen - zgodnie z normg PN-Z-04030-7 ,Ochrona
czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar steZenia i strumienia masy pyfu w gazach
odlotowych metodg grawimetrycznq” (dla wykonania pomiaréw na poziomie technicznym).
Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane byty w miejscach spetniajgcych
wymagania przepiséw BHP.

12



VIII.3. Monitoring wytwarzanych odpadéw

Na terenie eksploatowanych instalacji ilo$¢ wytwarzanych odpadéw okreslana bedzie wagowo (przez
odbiorcéw odpaddéw lub przez prowadzacego instalacje — Zaktad wyposazony jest w wage).

IX. Zakres, sposéb i termin przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu corocznej informagiji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu,
w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

1. Nakfada sie na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego i Opolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu:
e sprawozdania z ilosci wykorzystywanej energii, materiatow, surowcéw i paliw na potrzeby
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
e sprawozdania z ilosci wytwarzanych odpadéw powstajagcych w wyniku eksploatacji instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

2. Wyniki pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza o ktérych mowa w punkcie VIII.2
pozwolenia, nalezy przekazywa¢ w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiaréw.

3. Pozostate wyniki monitoringu proceséw technologicznych przechowywac na terenie Zaktadu przez
okres 5 lat i udostepniaé na zadanie organowi ochrony srodowiska i organowi kontrolnemu.

X. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie w czasie
wystgpienia awarii, w tym wymog informowania o wystapieniu awarii

Przedmiotowa instalacja do topienia i odlewania metali aluminium o zdolnosci produkcyjnej
20,88 ton na dobe, w rozumieniu art. 3 pkt 23 i pkt 24 ustawy Prawo ochrony srodowiska nie jest
instalacjg kwalifikowang do zakfadéw, o zwiekszonym ryzyku oraz do zaktadu o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej o ktérych mowa w obecnie obowigzujgcym
rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujgcych
sie w zaktfadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o
zwiekszonym lub duzym ryzyku wystqpienia powaznej awarii przemystowej (Dz.U. 2016 r. poz. 138).

W procesie produkcji nie stosuje sie substancji toksycznych i niebezpiecznych. Na terenie
zaktadu nie ma urzadzen, ktérych awaria mogtaby powodowac wystgpienie powaznych zagrozen dla
$rodowiska. Jednakze ich eksploatacja moze przyczyni¢ sie do zaistnienia sytuacji awaryjnej
polegajgcej na awarii urzadzen odpylajacych oraz sytuacji polegajacej na braku zasilania w energie
elektryczng. W przypadku awarii instalacji proces technologiczny zostaje wstrzymany do czasu
usuniecia awarii i przywrécenia normalnych warunkdéw pracy.

W celu zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej na terenie zakfadu
nalezy:

e przestrzega¢ wymogdéw bezpieczenstwa i higieny pracy, jak rowniez zatozonych parametréw
eksploatacji instalacji,

e dla zabezpieczenia przeciwpozarowego zapewniona zostanie odpowiednia ilos¢ Srodkow
gasniczych stosowanych w razie pozaru surowcéw i materiatéw znajdujgcych sie na terenie
zaktadu,

e wyposazy¢ stanowiska pracy w instrukcje postepowania w sytuacjach awaryjnych oraz
przeprowadzi¢ szkolenia dla pracownikéw.
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Xl. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzonej eksploataciji,
gdy s one przewidywane

Aktualnie nie planuje sie likwidacji eksploatowanych instalacji.

W przypadku podjecia decyzji o likwidacji przedmiotowej instalacji wymagajacej uzyskania

pozwolenia zintegrowanego, zostanie ona zlikwidowana zgodnie z wymogami prawa budowlanego

i prawa ochrony srodowiska po zatwierdzeniu projektu rozbidrki.

W sytuacji ostatecznego zatrzymania instalacji:

e odpady z demontazu instalacji zagospodarowac zgodnie z wymaganiami prawa obowigzujgcymi
w dniu likwidacji,

e odpady przekaza¢ odpowiednim, posiadajgcym stosowne zezwolenie odbiorcom odpadéw
w celu ich prawidtowego unieszkodliwienia, nie nadajgce sie do dalszego wykorzystania maszyny
i urzadzenia przekaza¢ do wyspecjalizowanych punktéw,

e W razie zanieczyszczenia terenu przeprowadzic rekultywacje terenu oraz okresli¢ sposdb dalszego
jego uzytkowania.

O zamiarze likwidacji instalacji objetych niniejsza decyzja nalezy niezwtocznie poinformowac organ
ochrony srodowiska

XIl. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Moretto Polska Sp. z 0.0. wnioskiem z 30 marca 2016 r. (bez numeru) wystgpita o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia i odlewania metali niezelaznych (aluminium) o
zdolnosci produkcyjnej 20,88 ton na dobe zlokalizowanej w Prudniku przy ul. Przemystowe;j 7.

Do ww. pisma dotgczono:

e dokumentacje pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji przetapiania
metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej 20 ton/dobe”, opracowang przez ECOPLAN, w
marcu 2016 r. (2 egz.),
zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,
streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym,
potwierdzenie uiszczenia opfaty rejestracyjnej,
¢ potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego.

Whnioskodawca dotgczyt do wniosku potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej wptaconej na
wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej
w wysokosci 1 200,00 zt (stownie ztotych: jeden tysigc dwiescie ztotych), przez co wypetnit formalny
warunek konieczny do rozpatrzenia wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art.
210 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z
p6in. zm.). Do wniosku zatgczono takze potwierdzenie uiszczenia optaty skarbowej od udzielenia
pozwolenia.

Eksploatacja instalacji do topienia i odlewania metali niezelaznych (aluminium) o zdolnosci
produkcyjnej 20,88 tony wytopu na dobe, zlokalizowana w Moretto Polska Sp. z 0.0. w Prudniku przy
ul. Przemystowej 7, zgodnie z przepisami art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 z pdin. zm.), w zwigzku z ust. 2 pkt. 6 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 2 wrzesnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogqcych
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
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jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), jako instalacja do topienia, facznie ze stapianiem, metali
niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu lub
20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali, podlega obowigzkowi uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

W mysl art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z 18 stycznia 2016 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2016 r., poz. 71), organem ochrony $rodowiska wtaéciwym do
wydania pozwolenia zintegrowanego dla tej instalacji jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego,
zgodnie z wiasciwoscig miejscowa.

Wypetniajac obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ pismem z
10 maja 2016 r. nr DOS-111.7222.23.2016.HM przestat wniosek o wydanie pozwolenia oraz kopie
dowodu uiszczenia opfaty rejestracyjnej Ministrowi Srodowiska.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, obowigzkiem zapewnienia,
przez organ wydajgcy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu,
ktérego przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomoéci informacje
0 wszczegciu postgpowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji topienia i
odlewania metali niezelaznych (aluminium) o zdolnosci produkcyjnej 20,88 tony wytopu na dobe,
zlokalizowanej na terenie Moretto Polska Sp. z 0.0. w Prudniku przy ul. Przemystowej 7 i mozliwosci
skfadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskdw, w terminie 21 dni od daty ukazania sie
ogtoszenia. Informacje powyzsza zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (25 maja 2016
r.) w Gazecie Wyborczej (1 czerwca 2016 r.), na tablicy ogtoszer Urzedu Gminy w Prudniku (30 maja
2016 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Opolskiego
(25 maja 2016 r.).

W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wplynely Zzadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w sprawie o wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Korzystajgc z mozliwosci, jakie wskazuje ustawa z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 z pdzn. zm.) przy udziale przedstawicieli organu w dniu 4
pazdziernika 2016 r., dokonano ogledzin instalacji objetej wnioskiem zlokalizowanej na terenie
Moretto Polska Sp. z 0.0.

Z uwagi na fakt, iz przedtozone przez Spoétke materiaty nie zawieraty wszystkich wymaganych
przepisami art. 184, 208 i 221 ustawy Prawo ochrony Srodowiska danych, przez co nie spetniaty
wymogoéw formalnych do rozpatrzenia wniosku Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem
nr DOS-111.7222.23.2016.HM z 28 kwietnia 2016 r., wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.
Whiosek uzupetniony zostat przy pismie z 9 maja 2016 r.

Po analizie zawartosci merytorycznej wniosku, organ pismami nr DOS-111.7222.23.2016.HM z: 11
sierpnia 2016 r., z 20 grudnia 2016 r., z 8 lutego 2017 r., z 4 kwietnia 2017 r., 27 kwietnia 2017 r. oraz
z 14 czerwca 2017r. wezwat wnioskodawce do przedtozenia dodatkowych wyjasnien i informaciji.

Whiosek uzupetniono przy pismach z 19 stycznia 2017 r. (data wptywu do UMWO - 20 stycznia
2017 r.), z 20 lutego 2017 r. (data wptywu do UMWO — 23 lutego 2017 r.), z 13 kwietnia 2017 r. data
wptywu do UMWO - 18 kwietnia 2017 r.), z 18 maja 2017 r, (data wptywu do UMWO - 22 maja
2017 r.), z 26 maja 2017 r. (data wptywu do UMWO - 29 maja 2017 r.), z 9 czerwca 2017 r. (data
wptywu do UMWO — 12 czerwca 2017 r). oraz z 27 czerwca 2017 r. (data wptywu do UMWO - 30
czerwca 2017).

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajac od tego terminu okresy
opdznien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.
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Po przeanalizowaniu wniosku wraz z zatgczonymi do niego dokumentami i uzupetnianiami organ
uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do udzielenia, zgodnie z przepisami art.
181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 oraz art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia i odlewania metali niezelaznych (aluminium) o
zdolnoéci produkcyjnej 20,88 ton na dobe zlokalizowanej na terenie Moretto Polska Sp. z 0.0. w
Prudniku przy ul. Przemystowej 7.

Wypetniajac obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska
prowadzacy instalacje zawart we wniosku analize potwierdzajgcg brak koniecznosci sporzadzenia
raportu poczgtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdéd gruntowych substancjami
powodujgcymi ryzyko opracowany w oparciu o ,Wskazéwki Komisji Europejskiej dotyczgce
opracowania sprawozdan bazowych na podstawie art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych”. W analizie tej uwzgledniono wtasciwosci fizykochemiczne substanciji, iloéci w
jakich wystepuja, przedstawiono sposoby i miejsca magazynowania oraz stosowane zabezpieczenia
wykazujac jednoczeénie, ze na terenie instalacji nie wystepuje istotne ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych, a stosowane Srodki zapobiegawcze zapewniaja zabezpieczenie gleby, ziemi i
wad gruntowych przed zanieczyszczeniem.

W dokumentacji stanowigcej podstawe do udzielenia pozwolenia zintegrowanego wykazano ze:

e instalacja nie powoduje przekroczen standardéw jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego
prowadzacy te instalacje posiada tytut prawny,

e sposdb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, Zycia ludzi i dla
srodowiska,

e instalacja nie stanowi Zzrddet emisji pdl elektromagnetycznych i nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sasiadujacych z Polska,

e instalacja nie powoduje przekroczenia standardéw emisji hatasu na terenach normowanych w
tym zakresie, istniejacych w rejonie oddziatywania zakfadu.

Ponadto instalacja wymagajgca uzyskania pozwolenia zintegrowanego nie podlega standardom
emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzqdzer spalania lub
wspdtspalania odpaddéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546).

Analiza wniosku wykazata, ze Spotka uzyskata wymagang przepisami art. 71 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa
w ochronie Srodowiska oraz ocenach oddziafywania na srodowisko (Dz. U. z 2017 r., poz. 353 z péin.
zm.) decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia, nr GK.11.6220.4.2014
z 29 stycznia 2015 r. wydang przez Burmistrza Prudnika, ktérg dotaczyta do wniosku i ktérej warunki
uwzglednita we wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.

Jak wykazano w zataczonych do wniosku dokumentach instalacja objeta niniejszym
pozwoleniem, zgodnie z zapisami art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Prawo ochrony
srodowiska, bedzie spetnia¢ wymagania najlepszej dostepnej techniki.

Analize dotrzymania najlepszych dostepnych technik dokonano w oparciu o Dokument
Referencyjny Najlepsze Dostepne Techniki w kuZnictwie i przemysle odlewniczym (Warszawa,
grudzieri 2007) oraz w oparciu o Dokument Referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu (Lipiec
2003).

We whniosku zidentyfikowano wymagania najlepszych dostepnych technik, ktére instalacja
powinna spetnia¢ i dokonano analizy zgodnosci z tymi wymaganiami. Ponizej przedstawiono
zidentyfikowane przez wnioskodawcow wymagania oraz sposéb ich spetniania.
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Najlepsze dostepne techniki w kuZnictwie i przemysle odlewniczym

Wymogi BAT

Sposéb spetniania przez instalacje

Zarzadzanie przeptywem materiatéw:

- stosowac odpowiednie metody magazynowania i przetadunku cieczy,
ciat statych i gazéw,

- stosowa¢ oddzielne magazynowanie przychodzacych materiatéw i
gatunkéw materiatéw,

- stosowac taki sposéb magazynowania, aby ztom miat odpowiednig
jako$¢ przy zatadunku do pieca topialnego i aby byt zabezpieczony
przed  zanieczyszczeniami  pochodzacymi z gleby. Miejsce
magazynowania ztomu powinno zosta¢  wyposazone @ w
nieprzepuszczalne podtoze z systemem odprowadzania i oczyszczania
odciekow.

- stosowac wewnetrzny recykling ztomu metalowego,

- stosowa¢ oddzielne magazynowanie réznych rodzajéw pozostatosci i
odpaddw, aby byto mozliwe ich ponowne wykorzystanie, recykling lub
skiadowanie,

- uzywac opakowania zbiorcze lub wielokrotnego uzycia,

- stosowac modele symulacyjne, procedury zarzadzania i dziatania, aby
poprawic uzysk metalu i optymalizowaé strumienie materiatowe,

- wdrozy¢ w praktyce dobre metody transportu ciektego metalu i
przewozu kadzi.

Wszelkie materiaty, wykorzystywane w produkcji
magazynowane sg w budynku w ktérym odbywa sie
produkcja, na szczelnej posadzce, bez mozliwosci
dostepu oséb trzecich.

W zakfadzie stosowany jest wewnetrzny recykling
ztomu — niezanieczyszczone skrawki lub wybrakowane
wyroby aluminium poddawane sg ponownemu
przetopieniu.

W miare mozliwosci, substancje wykorzystywane w
produkcji dostarczane s3 w opakowaniach zbiorczych,
wielokrotnego uzycia.

W zaktadzie nie prowadzi sie transportu ciektego
materiatu, ani tez przewozu kadzi. Stopione aluminium
kierowane jest bezposrednio do form.

Wykarczanie odlewdw

Dla operacji ciecia $ciernicg, Srutowania i oczyszczania odlewdw
najlepsza dostepna technika jest wychwytywanie gazéw odlotowych i
ich oczyszczanie metodami mokrymi lub suchymi.

Obrébka cieplna powinna spetnia¢ wszystkie z nastepujacych
zagadnien:

- stosowanie czystych paliw (tj. gaz ziemny lub paliwa o matej
zawartosci siarki) w piecach do obrdébki cieplnej,

- stosowanie zautomatyzowanych piecow z kontrolg spalania i

Elementy odlane na instalacji odlewniczej przed
sprzedazg poddawane sg procesowi piaskowania w
celu uzyskania gotowego produktu. Proces piaskowania
(czyszczenia elementéw aluminiowych) wiaze sie z
emisjg do srodowiska pytu. Zanieczyszczenia pytowe z
procesu piaskowania bedg trafiaty bezposrednio do hali
skad za posrednictwem 2 wentylatoréw dachowych
wyrzucane bedg na zewnatrz.

Przetop aluminium odbywa sie z wykorzystaniem gazu

rekuperacja, ziemnego
- wychwytywanie i usuwanie gazéw odlotowych z piecéw do obrébki
cieplnej.
Scieki Funkcjonowanie zaktadu nie powoduje powstawania

W celu spetnienia najlepszych dostepnych technik nalezy:

- nie faczy¢ réinych rodzajéow sciekéw, w zaleznodci od ich sktadu i
fadunku zawartych zanieczyszczen,

- zbiera¢ wody ze sptywdw powierzchniowych i stosowaé odstojniki oleju
w kolektorach przed przekazaniem do wdd powierzchniowych,

- maksymalizowa¢ recykling wewnetrzny wody przemystowej i
wielokrotnie wykorzystywaé obrobione $cieki,

- stosowac obrdbke $ciekdw ze skruberéw i innych strumieni sciekdw.

Sciekéw przemystowych.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej

Celem najlepszych dostepnych technik jest minimalizacja emisji
niezorganizowanej, pochodzacej z réznych nie ujetych Zrédet w procesie,
przez stosowanie kombinacji wymienionych sposobdw:

- przykrywac kubty i pojemniki,

- unika¢ zewnetrznych i nie przykrytych stoséw materiatéw, a jezeli
magazynowanie materiatéw na zewnatrz w stosach jest nie do unikniecia,
to stosowac rozpylanie cieczy, ostony wiatrowe, itp.,

- odkurza¢ oddziat formowania i zalewania w odlewniach piaskowych

- czyscic¢ kota i drogi,

- sprzatac regularnie.

Dodatkowo, emisja niezorganizowana moze powstawa¢ z niecatkowitego
usunigcia gazéw odlotowych z ujetych Zrédet np. emisja z piecéw podczas
otwierania lub spustu. Celem jest minimalizowanie tej emisji

Na terenie zaktadu eksploatowane sg 4 linie odlewania
aluminium. Nad kazdg linig odlewniczg zainstalowane
zostaty okapy odciggajace opary, ktére wyrzucajg
zanieczyszczenia do atmosfery po przejsciu przez system
filtracji.

Na terenie hali produkcyjnej do jej ogrzewania
zainstalowanych zostato 5 nagrzewnic gazowych. Kazda
nagrzewnica wyposazona jest w wycigg spalin
wyprowadzony na zewnatrz budynku.

Do  ogrzewania pomieszczerh  socjalnych  oraz
przygotowania cieptej wody na terenie zaktadu
zainstalowana jest kottownia gazowa (o mocy 24 kW), z
ktorej spaliny odprowadzane sg bezpoérednio do
atmosfery.
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niezorganizowanej poprzez  optymalizowanie  wychwytywania i
oczyszczania. Dla procesu optymalizacji stosuje sie jeden lub kilka z
nastepujacych sposobéw, zapewniajacych wychwytywanie dymoéw
mozliwie najblizej Zrédta:

- zaprojektowa¢ instalacje odciggowa i przesytowg dla wychwyconych
dyméw pochodzacych z gorgcego metalu, zatadunku pieca, transportu
zuzla i spustu,

- zastosowaé obudowy piecéw, aby zabezpieczy¢ przed uwalnianiem sie
dymow do atmosfery,

- stosowanie wychwytywania na poziomie dachu, chociaz jest to bardzo
energochfonne i powinno by¢ stosowane w ostatecznosci.

Elementy odlane na instalacji odlewniczej przed sprzedazg
poddawane sg procesowi piaskowania w celu uzyskania
gotowego produktu. Proces piaskowania (czyszczenia
elementéw aluminiowych) wigze sie z emisja do
$rodowiska pyfu. Zanieczyszczenia pytowe z procesu
piaskowania bedg trafiaty bezposrednio do hali skad za
posrednictwem 2 wentylatoréw dachowych wyrzucane
beda na zewnatrz.

Do emisji niezorganizowanej z terenu zakfadu zaliczy¢
mozna jedynie ruch samochoddéw przywozacych formy i
sztaby aluminium oraz odbierajace gotowe odlewy.

Zarzadzanie Srodowiskowe

W ramach najlepszych dostepnych technik nalezy wdrozyc sie i stosowac
sie do Systemu Zarzadzania Srodowiskowego (EMS), ktéry obejmuje, jako
odpowiednie dla indywidualnych przypadkéw, nastepujace zagadnienia:

- zdefiniowanie polityki Srodowiskowej dla instalacji przez najwyzsze
kierownictwo,

- planowanie i ustalanie koniecznych procedur,

- wdrozenie procedur, zwracajgc szczegblna uwage na: strukturg i
odpowiedzialno$é, szkolenie, Swiadomos¢ i kompetencje, komunikowanie
sie, zaangazowanie pracownikéw, dokumentowanie, skuteczng kontrole
procesu, realizowanie programu, gotowos¢ i umiejetno$¢ dziatania w
naglych przypadkach, gwarancje dostosowania si¢ do przepiséw w
zakresie ochrony Srodowiska,

- kontrolowanie wykonania i podejmowanie dziatari korygujacych,
zwracajac szczegblng uwage na: monitoring i pomiary (por. réwniez
Dokument Referencyjny Monitoring Emisji), dziatania korygujace i
zapobiegawcze, przechowywanie zapiséw, niezalezny wewnetrzny audit,
aby okresli¢ czy system zarzadzania Srodowiskowego jest dostosowany do
zaplanowanego zarzadzania i czy zostat wiasciwie wdrozony i jest
realizowany, przeglad przez najwyzsze kierownictwo.

Dla przemystu odlewniczego, szczegdlnie wazne jest
nastepujgcych potencjalnych elementéw EMS:

- wplywu na $rodowisko spowodowany ewentualnym wycofaniem
instalacji z eksploatacji juz na etapie projektowania nowej instalacji,

- rozwijanie i wdrazanie czystszych technologii,

- jezeli to mozliwe, zastosowanie benchmarkingu sektorowego dla
ustalenia prawidtowych zasad, dotyczacych sprawnosci energetycznej i
dziatan w zakresie zachowania energii, doboru materiatéw wchodzacych,
emisji do powietrza, wprowadzania zanieczyszczen do wody, zuzycia wody
i generowania odpadow

rozwazenie

Na terenie zaktadu nie ma wdrozonego systemu
Zarzadzania Srodowiskowego. Pracownicy zaktadu, w
miare potrzeb, przechodzg odpowiednie szkolenia,
majace na celu sprawng obstuge maszyn.

Woycofanie instalacii z eksploatacji

Najlepsze dostepne techniki obejmuja stosowanie wszystkich koniecznych
dziatat mogacych zapobiec zanieczyszczeniu przy wycofaniu instalacji z
eksploatacji (likwidacji). Dziatania te obejmuja:

- minimalizowanie pdzniejszego zagrozenia kosztdw poprzez wtasciwe
planowanie juz na etapie projektowania instalacji,

- opracowanie i wdrazanie programu poprawy dla istniejgcych instalacji,

- opracowanie i realizacja planu dla nowych i istniejacych instalacji.

W tych dziataniach nalezy co najmniej rozwazy¢ nastepujgce elementy
procesu:  zbiorniki, pojemniki, rurociagi, izolacje, stawy do
przetrzymywania $ciek6w i sktadowiska odpaddw.

Likwidacji przedmiotowej instalacji, zostanie
przeprowadzona  zgodnie z  wymogami  prawa
budowlanego i prawa ochrony Srodowiska po
zatwierdzeniu projektu rozbidrki. Wszelkie surowce
zostang usuniete z instalacji przed jej demontazem.
Dotyczy to réwniez zgromadzonych  odpaddw.
Opracowanie projektu likwidacji zostanie poprzedzone
oceng oddziatywania na srodowisko, ktéra okresli zakres
niezbednych przedsiewzie¢ zwigzanych z ewentualnymi
potrzebami rekultywacji terenu oraz okresli sposoby
dalszego jego uzytkowania.

Mozna prognozowaé, ze likwidacja przedmiotowej
instalacji nie bedzie zwigzana ze znaczacymi emisjami do
$rodowiska. Moze by¢ prowadzona na rézne sposoby:

- likwidacja urzadzen produkcyjnych z zachowaniem
obiektéw kubaturowych,
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- likwidacja urzadzen i budynkdw z zachowaniem
obecnego sposobu zagospodarowania terenu,

- likwidacja zakoriczona rekultywacja terenu.

Powstate odpady moga by¢ w duzej czesci wykorzystane,
przekazane do odzysku lub utylizowane, albo sktadowane.
Aktualnie nie planuje sie likwidacji eksploatowanych
instalacji.

Piece indukcyjne
Przy stosowaniu piecéw indukcyjnych najlepsze dostepne techniki

obejmuja:

- stosowanie wtasciwej praktyki przy zatadunku i pracy pieca,

- stosowanie piecéw S$redniej czestotliwosci i wymiane istniejgcych piecéw
zwyktej czestotliwosci na piece sredniej czestotliwosci,

- ocene mozliwosci odzysku ciepta odpadowego i wdrozenie systemu
odzysku ciepta, jezeli istnieje mozliwos¢ zainstalaowania,

- minimalizowanie emisji zgodnie z dopuszczalnymi poziomami emisji, a
jezeli konieczne jest wychwytywanie gazéw odlotowych to
maksymalizowanie stopnia ich wychwycenia podczas catego cyklu pracy i
stosowanie suchych metod oczyszczania.

W zaktadzie nie sg stosowane piece indukcyjne

Piece obrotowe do topienia aluminium

Przy stosowaniu piecdw obrotowych najlepsze dostepne techniki
obejmuja:

- wdrozenie sposobdw optymalizacji wydajnosci pieca,

- stosowanie palnikéw tlenowych,

- wychwytywanie gazéw odlotowych blisko wylotu paleniska i usuwanie
ich przez komin, biorgc pod uwage poziomy emisji zwigzane z najlepszymi
dostepnymi technikami.

W zaktadzie nie sg stosowane piece obrotowe.

Piece trzonowe do topienia aluminium i miedzi

Przy stosowaniu piecéw trzonowych najlepsze dostepne techniki
obejmuja:

- wychwytywanie gazéw odlotowych blisko wylotu paleniska i usuwanie
ich przez komin, biorgc pod uwage poziomy emisji zwigzane z najlepszymi
dostepnymi technikami.

- wychwytywanie emisji niezorganizowanej i emisji widzialnej zgodnie z
zasadami BAT odnosnie emisji niezorganizowanej i stosowanie okapéw

Nad kazda linig odlewniczg zainstalowane bedy okapy
odciggajace opary, ktére wyrzucane bedg do atmosfery
po przejsciu przez system filtracji. Takze gazy powstajgce
w procesie spalania gazu ziemnego odprowadzane sg w
sposob zorganizowany na zewnatrz hali. Funkcjonowanie
instalacji nie powoduje emisji niezorganizowanej.

Piece szybowe do topienia aluminium

Przy stosowaniu piecodw szybowych najlepsze dostepne techniki obejmujg
skuteczne wychwytywanie gazéw odlotowych pieca i usuwanie ich przez
komin

W zaktadzie nie sg stosowane piece szybowe.

Piec z promieniujgcym sklepieniem do wytrzymywania aluminium

Przy stosowaniu pieca z promieniujgcym sklepieniem najlepszg dostepng
technika jest uwzglednienie elementéw dla emisji niezorganizowanej i
stosowanie oston

W zaktadzie nie sg stosowane piece z promieniujgcym
sklepieniem.

Topienie i wytrzymywanie aluminium w tyglach

Przy stosowaniu piecéw tyglowych najlepszg dostepng technikg jest
uwzglednienie elementéw dla emisji niezorganizowanej i stosowanie
oston.

W zakfadzie nie jest prowadzone
przetrzymywania aluminium w tyglach

topienie i

Odgazowanie i rafinacja aluminium

Przy odgazowaniu i rafinacji aluminium nalezy stosowaé instalacje do
barbotazu z ruchomym lub statym wirnikiem oraz stosowac gaz Ar/Cl, lub
N,/Cl,

W zaktadzie nie prowadzi sie odgazowywania, ani tez
rafinacji aluminium.

Najlepszymi dostepnymi technikami dla odlewania w formach trwatych sa:
- minimalizowanie ilosci zuzywanego $rodka antyadhezyjnego i wody przy
odlewaniu ci$nieniowym do kokil. Zapobiega to tworzeniu sie mgly. Jezeli
powyzsze metody zapobiegania nie pozwalajg na osiggniecie wymaganych
pozioméw emisji dla substancji organicznych, to nalezy uzyé okapdw i

llos¢ wody i Srodka adhezyjnego wykorzystywanego przy
odlewaniu do kokil jest minimalizowana i stosowana
jedynie w ilosci koniecznej do prawidtowego
funkcjonowania instalacji.

Funkcjonowanie instalacji nie powoduje powstawania
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elektrofiltra

- zbieranie wody sptywajacej do obiegu Sciekdw, w celu dalszej obrébki,

- zbieranie wyciekéw cieczy z uktadéw hydraulicznych do obiegu $ciekéw
w celu dalszej obrébki przy zastosowaniu odolejaczy i destylacji,
odparowania w prozni lub degradacji biologicznej

Sciekéw, tym samym nie zachodzi mozliwos¢ zbierania
wody sptywajacej do obiegu Sciekdw, czy tez zbierania
wyciekéw cieczy z uktadéw hydraulicznych

Dokument Referencyjny BAT dla ogdln

ych zasad monitoringu

Rozwigzania BAT

Sposob realizacji

Cel monitorowania:

- sprawdzenie, czy emisje nie przekraczaja granicznych wielkosci
emisyjnych, np. ocena zgodnosci;

- okreslenie udziatu poszczegdlinych instalacji w ogélnym zanieczyszczeniu
$rodowiska, np. okresowe raporty z badan srodowiska przeznaczone dla
wiasciwych organdw;

- sporzgdzanie zestawien dotyczacych emisji (np. na szczeblu lokalnym,
krajowym i miedzynarodowym);

- ocena najlepszych dostepnych technik (np. na poziomie zaktadu, sektora
i UE);

- ocena wptywu na $rodowisko (np. dla uzyskania danych wejsciowych do
opracowania modeli, map tadunkéw zanieczyszczen);

podejmowanie negocjacji (np. dotyczacych przydziatéw emisji,
programdw naprawczych);

- badanie mozliwosci zastosowania parametrow zastepczych, bardziej
praktycznych i/lub optacalnych;

- podejmowanie decyzji odnosnie stosowanych materiatéw wsadowych i
paliwa, zywotnosci instalacji i strategii inwestycyjnych;

- ustalanie lub nakfadanie optat srodowiskowych i/lub podatkéw;

- planowanie i zarzadzanie wzrostem wydajnosci ;

- ustalanie odpowiedniego zakresu i czestotliwosci przeprowadzania
kontroli oraz podejmowanie dziatann korygujacych we wspdtpracy z
wiasciwymi organami;

- optymalizacja procesu z uwzglednieniem emisji;

- ustalenie opodatkowania z tytutu handlu emisjami.

Sposoby podejscia do monitoringu poszczegdlnych parametréw:
- pomiary bezposrednie

- parametry zastepcze

- bilanse masowe

- obliczenia

- wskazniki emisji.

Typy jednostek granicznych wielkosci emisyjnych i wynikéw monitoringu:
- jednostki stezenia,

- jednostki tadunku w czasie,

- jednostki specyficzne i wskazniki emisji,

- jednostki efektu cieplnego,

- inne jednostki wielkosci emisji,

- jednostki znormalizowane.

Przy ustalaniu warunkéw monitoringu w pozwoleniach istotnych jest kilka
czynnikdéw czasowych, z ktorych najwazniejsze to:

- czas pobierania i/lub pomiaréw prébek,

- czas usredniania,

- czestotliwosc.

Postepowanie z niepewnos$cia pomiaru,
niepewnosci pomiaru.

sposoby przeciwdziataniu

Monitoring wielkosci emisji zaréwno hatasu oraz
odpadéw prowadzony bedzie zgodnie z wymogami
obowigzujacego prawa.

Monitoring ilosci powstajacych odpadéw prowadzony
bedzie poprzez wykorzystanie kart ewidencji odpaddw,
oraz  sporzadzanie  zbiorczych  zestawienn ilosci
wytworzonych odpaddw.

Wielko$é emisji zanieczyszczern do powietrza okreslana
bedzie na podstawie okresowych pomiardw.
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Majac na uwadze stanowisko Ministerstwa Srodowiska Departament Zarzadzania Srodowiskiem
z 8 listopada 2016 r. (link: http://www.ekoportal.gov.pl/fileadmin/Ekoportal/Pozwolenia_
zintegrowane/prawo/Wyjasnienia_dotyczace_obowiazku_uzyskania_pozwolenia_zintegrowanego_w
_odniesieniu_do_instalacji_odlewania_aluminium_i_olowiu_po_opublikowaniu_Konkluzji_BAT_dlaN
FM.pdf) z ktérego wynika, iz odlewnie aluminium nie nalezg do instalacji, ktére powinny spetnia¢
Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) w przemysle metali niezelaznych, powyzsze tabele nie obejmuja
analizy spetniania konklizji BAT dla przemystu metali niezelaznych.

Stosowana technologia w ramach instalacji do topienia i odlewania metali niezelaznych
(aluminium) o zdolnosci produkcyjnej 20,88 ton na dobe zlokalizowanej w Prudniku przy ul.
Przemystowej 7, spetnia wymagania okreslone w art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska, ktére
przedstawiono ponizej.

Wymagania Sposdb spetniania przez instalacje
Stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen W zakfadzie nie wykorzystuje sie zadnych substancji
ktére mozna by zakwalifikowa¢é jak niebezpieczne
Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii Efektywna  gospodarka  energetyczna  zaktadu

prowadzona jest poprzez opomiarowany  pobdr
wszystkich medidw oraz systematyczny serwis i
konserwacja, maszyn i urzadzen. Wskaznik zuzycia
energii elektrycznej przypadajacy na tone produktu
nie przekracza zakresu okreslonego w dokumencie

referencyjnym.
Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych | Racjonalne zuzycie wykorzystywanych w technologii
surowcow oraz materiatéw i paliw wszelkiego rodzaju substancji gwarantuje
prowadzenie w zakfadzie systematycznych analiz, w
ramach ktérych poréwnuje sie ilos¢
wyprodukowanego produktu, w stosunku do
wykorzystanych surowcow i paliw.  Takie

postepowanie pozwala minimalizowaé takie koszty
prowadzonej produkgji.

Stosowanie technologii bezodpadowych i | W celu minimalizacji ilosci powstajgcych odpaddéw
matoodpadowych oraz mozliwosé odzysku | prowadzacy instalacje wykorzystuje materiaty i
powstajgcych odpadow substancje, ktérych  jako$¢  umozliwia ich

zminimalizowanie. Prowadzacy stosuje wewnetrzny
recykling ztomu polegajagcy na poddawaniu do
ponownemu  przetopieniu niezanieczyszczonych
skrawkdow lub wybrakowanych wyrobdw z aluminium.

Rodzaj, zasieg oraz wielkos$¢ emisji Eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczen
standardéw w Srodowisku, sposdb postepowania z
odpadami oraz ilos¢ pobieranej wody nie wptynie
negatywnie na srodowisko naturalne.

Wykorzystywanie  poréwnywalnych  proceséw i | Instalacja wykorzystuje technologie i rozwigzania

metod, ktére zostaty skutecznie zastosowane w skali | aktualnie powszechnie wykorzystywane opisane w

przemystowej oraz postep naukowo-techniczny dokumencie referencyjnym, ktére uznaje sie za
nowoczesne

Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie z wymogami art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b, 3, 5, art.
202 ust. 1, ust. 2 pkt 1, ust. 2a pkt 1, ust. 4,art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, 6 oraz art. 224 ust. 1, 2
ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Majac na wzgledzie wymég w art. 188 ust. 2 pkt 1 oraz art. 211 ust. 6 pkt 1 w niniejszym
pozwoleniu okre$lono rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

Ponadto majgc na uwadze szczegdlne wzgledy ochrony srodowiska i poprawnos$¢ prowadzenia
procesu technologicznego zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska w pozwoleniu okreslono rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i
paliw z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania si¢ substancji
w powietrzu oraz obliczenia opadu pytu ogétem. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczen
powietrza uwzglednione zostaly wszystkie Zzrédta emisji, tj. zrodfa emisji zwigzane z eksploatacjg
instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego (linie odlewnicze) oraz zrédta emisji zwigzane z
eksploatacjg pozostatych instalacji (tj. kottownia, nagrzewnice, kabiny piaskowania). W obliczeniach
nie wzieto pod uwage urzadzer stuzacych do obrébki aluminium i stali (tokarka, gwinciarka, frezarka,
szlifierka) z uwagi pomijalng emisje. Obliczenia wykazaly, ze emisja substancji wprowadzanych do
powietrza z instalacji bedacej przedmiotem wniosku iinstalacji pozostatych nie spowoduje, poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczer stezen
dopuszczalnych okreslonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomdéw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), ani przekroczen
wartoéci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Analizg
objeto substancje takie jak pyt ogétem, PM10 i PM2,5, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu oraz tlenek
wegla.

W niniejszej decyzji scharakteryzowano Zrédta emisji zanieczyszczeri do powietrza oraz ustalono
wielko$é emisji dopuszczalnej zgodnie z przepisem art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska z
instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatej
powigzanej technologicznie (kabiny piaskowania oraz urzadzenia do obrdbki produktow
aluminiowych i stalowych). Dla instalacji objetych obowigzkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego oraz instalacji pozostatej, ustalono emisje dopuszczalng dla wszystkich substancji
odprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany, na poziomie emisji nie powodujgcej, poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy posiada tytut prawny, przekroczen stezeri dopuszczalnych
w powietrzu ani przekroczer wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. W pozwoleniu nie ustalono warunkéw
wprowadzania gazow i pytéw z instalacji pozostatych, takich jak instalacja energetycznego spalania
paliw (4 nagrzewnice o mocy 54 kW, kottownia o mocy 24 kW) z ktérych eksploatacja nie wymaga
uzyskania pozwolenia ani zgtoszenia zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca
2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji
nie wymaga pozwolenia (Dz. U. nr 130 poz. 881) w zwigzku z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgfoszenia (Dz. U. nr
130 poz. 880).

Wielkoé¢ emisji dopuszczalnej dla pojedynczego emitora w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji zostata ustalona zgodnie z wnioskiem strony. Dopuszczalna emisja roczna
zostata ustalona na podstawie danych okreslonych przez wnioskodawce.

W dokumentacji stanowigcej podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
wnioskodawca dokonat inwentaryzacji zrodet hatasu, okredlit ich moce akustyczne oraz czas pracy i
na podstawie przedstawionych danych wykonat obliczenia rozprzestrzeniania sige hatasu.
Z przedtozonych obliczen wynika, Ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach normowanych w tym zakresie.

W niniejszym pozwoleniu okreslono rozktad czasu pracy Zzrédet hatasu z wyszczegélnieniem pory
dnia i nocy oraz zgodnie z przepisem art. 211 ust. 6 punkt 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska
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ustalono wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp i Laegn, W 0dniesieniu do terenéw o zabudowie mieszkaniowej
jednorodzinnej, potozonych najblizej zaktadu. Tereny chronione akustycznie, ustalono na podstawie
uchwaty nr VI1I/109/2015 Rady Miejskiej w Prudniku z dnia 30 kwietnia 2015 r. w sprawie zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Prudnika (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z
22 maja 2015 r. poz. 1262).

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 7
listopada 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), obowigzkiem prowadzenia pomiarow
poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwoscia raz na dwa lata. W pozwoleniu
wyznaczone zostaly tereny podlegajgce ochronie akustycznej, w obrebie ktérych pomiary te nalezy
prowadzié.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym
okreslono warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami powstajgcymi w wyniku
eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, na zasadach okreslonych w
przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Przedstawione w przedtozonej dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do wytworzenia
zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w
sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
scharakteryzowano powstajgce odpady, podajgc ich podstawowy skfad chemiczny, wtasciwosci oraz
okreslono ich ilos¢ mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze wskazano sposoby zapobiegania
powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na
srodowisko, okreslono dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz
wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania. Okre$lono réwniez
numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon posiadacza odpaddw.

Wydajgc przedmiotowg decyzje organ okreslit wiasciwosci odpaddw niebezpiecznych, zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik 11l do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym
niektére dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska.

llo$¢ wytwarzanych odpaddw okreslana bedzie wagowo.

W niniejszej decyzji w punkcie 1.1.4 okreslono ilos¢ wody wykorzystywanej wytgcznie na
potrzeby instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. do uzupetniania ubytkéw
wody w instalacji chtodzenia wtryskarek aluminium. Do tego celu Zaktad wykorzystuje wode z
wodociggu miejskiego w ilosci 1,2 m*/rok. W zwigzku z niewielkg iloscig wody wykorzystywanej przez
instalacje, jak réwniez bioragc pod uwage, ze woda pobierana jest z wodociggu miejskiego, organ
odstgpit od naktadania na Zaktad obowigzku monitorowania ilosci wody wykorzystywanej na
potrzeby instalacji objetej niniejszg decyzjg.

Z informacji zawartych w dokumentacji wynika, ze eksploatacja instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, nie jest zrédtem powstawania Sciekdw przemystowych.

W pozwoleniu okreslono zgodnie z wnioskiem strony warunki odbiegajgce od normalnych
jednak na terenie Zaktadu nie przewiduje sie pracy instalacji w takich warunkach. Decyzja zgodnie z
przepisami prawa okresla moment zakoniczenia rozruchu instalacji, zas ze wzgledu na charakter
instalacji i technologie produkgji nie jest mozliwy do okreslenia moment rozpoczecia jej wytgczenia.
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Zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym
okreslono stosowane w trakcie eksploatacji instalacji dziatania i $rodki techniczne, majgce na celu
ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony srodowiska
jako catosci oraz ograniczanie oddziatywan transgranicznych oraz ustalono sposoby zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii elektrycznej.

Decyzja okresla takze wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
$rodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Majgc na wzgledzie brzmienie art. 211 ust. 6 pkt 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska w
niniejszym pozwoleniu nie okreslono sposobu systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wdd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko oraz sposobu i czestotliwosci
wykonywania badarn zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek bowiem w analizie wniosku wykazano,
brak koniecznosci sporzgdzenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

Majac na wzgledzie obowigzujgce przepisy prawa w pozwoleniu okreslono takze zakres i sposdb
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji, w
zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe w celu sprawdzenia zgodnosci rzeczywistych
warunkéw z warunkami okreslonymi w pozwoleniu. Majgc powyzsze na uwadze w pozwoleniu
wskazano termin przekazywania tych danych Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu.

Organ w pozwoleniu okreslit ogdlne sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku.

Zgodnie z obecnie obowigzujgcym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagar w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), instalacja objeta niniejszg decyzjg
nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza. Jednak celem kontroli czy
ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci dopuszczalne beda dotrzymywane na poziomie
zgodnym z wnioskiem strony, organ zobowigzat do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji
substancji z emitora E-1, ustalajgc jednoczesnie ich czestotliwo$é. W mysl art. 211 ust. 1 i art. 224 ust.
1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, okreslono w pozwoleniu usytuowanie stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza na emitorze E1, a takze
termin przeprowadzenia pomiaréw emisji z eksploatowanej instalacji — raz na dwa lata poczagwszy od
2018r.

Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska prowadzacy instalacje
nowo zbudowang, z ktorej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do przeprowadzenia
wstepnych pomiaréw wielkosci emisji z tej instalacji najpdzniej w terminie 14 dni od dnia zakorczenia
rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia i przekazania ich organowi.

Na podstawie informacji zawartych w dokumentacji dotaczonej do wniosku Zaktad na terenie
ktorego zlokalizowana jest instalacja, bedgca przedmiotem niniejszego pozwolenia, nie zalicza sie do
zaktadow o zwiekszonym (ZZR) ani do zakltaddéw o duiym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (ZDR) w Swietle obecnie obowigzujacego rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych wystepowanie
w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku albo zaktadéw o duzym
ryzyku wystqgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535 z pdzn. zm.), stad zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska okre$lono w niniejszej decyzji sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkdw awarii oraz wymég informowania o wystgpieniu
awarii.
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Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska na czas nieoznaczony.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, przed dokonaniem zmian w
instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania
instalacji, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych zmianach Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z brzmieniem art. 215 ust. 1 oraz art. 216 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
analiza niniejszego pozwolenia bedzie wykonywana: po publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, z czestotliwoscig raz na 5 lat, lub jezeli oddziatywanie instalacji na
$rodowisko zmienitoby sie w stopniu wskazujgcym na konieczno$¢ zmiany pozwolenia
zintegrowanego oraz jesli nastapi zmiana w najlepszych dostepnych technikach badz przepisach o
ochronie $rodowiska.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg zgodnie z pozycjg il punkt 40
zafgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 1827) w
wysokosci okreslonej od zezwolenia (pozwolenia, koncesji), tj. 2011,00 zt (stownie: dwa tysigce
jedenascie ztotych). Wptaty dokonano w dniu 31 marca 2016 r., przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola, Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentenciji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posérednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z up. Marszatka Wojewddztwa
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