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Decyzja

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U.
22016r., poz. 672 z pdiniejszymi zmianami) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23 z pdzniejszymi zmianami), po rozpatrzeniu
wnioskow Gérazdze Cement S.A. w Choruli: nr TS/164/2016 z 13 lipca 2016 r. oraz TS/165/2016 z dnia
13 lipca 2016 r., w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.IIl.MP.7636-7/08
z 19 czerwca 2008 r. (wraz ze zmianami), udzielajgcej G6razdze Cement S.A. pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjne;j
14 000 Mg klinkieru na dobe, zlokalizowanej na terenie Cementowni w Choruli uzupetnionych pismami
nr TS/242/2016 z dnia 9 listopada 2016 r. oraz nr TS/243/2016 z dnia 9 listopada 2016 r.

orzekam

I. Zmieni¢, na wniosek strony, decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III.MP.7636-7/08 z
dnia 19 czerwca 2008 r., zmieniong nastepnie w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
DOS.II.I0C-7636-44/09 z 15 czerwca 2009 r., nr DOS.11I-MJ-7636-36/09 z 16 pazdziernika 2009 r., nr
DOS.AKu.7636-59/10 z 25 pazdziernika 2010 r.,, nr DOS.MK.7636-85/10 z 19 stycznia 2011 r., nr
D0S$.7222.12.2011.BG z 10 marca 2011 r., nr D0S$.7222.19.2011.BG z 5 kwietnia 2011 r., nr
DOS.7222.22.2011.BG z 6 maja 2011 r., nr D0$.7222.55.2011.8G z 7 grudnia 2011 r., nr
D0S.7222.49.2012.BG z 28 wrzeénia 2012 r, nr DOS.7222.70.2012.MK z 27 grudnia 2012 r., nr
D0S.7222.9.2013.MJ z 21 stycznia 2013 r., nr D0OS.7222.18.2013.BG z 19 kwietnia 2013 r. , nr
D0S.7222.51.2013.MK z 31 marca 2014 r., nr D0OS.7222.148.2014.MJ) z 22 grudnia 2014 r., nr
D0S.7222.114.2014.MJ z 11 lutego 2015 r., nr D0S.7222.27.2015.MJ z 30 czerwca 2015 r, nr
D0S.7222.60.2015.KK z 15 stycznia 2016 r., nr DOS-111.7222.12.2016.MSu z 16 lutego 2016 r. oraz
nr DOS-111.7222.26.2016.MSu z 27 czerwca 2016 r. udzielajgcg Gorazdze Cement S.A. w Choruli, przy
ul. Cementowej 1, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji klinkieru cementowego
w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej 14 000 Mg klinkieru na dobe, eksploatowanej przez
Gorazdze Cement S.A. na terenie Cementowni w Choruli, w nastepujgcy sposéb:

1. W punkcie 1.2 pozwolenia o nazwie ,Rodzaj i parametry instalacji, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w czesci dotyczacej instalacji i urzadzen do sktadowania,
przygotowania i podawania paliw do wypatu klinkieru, dopisuje sie kolejny wiersz o brzmieniu:

”n

Instalacja suszenia paliw zastepczych sktadajaca sie z:

e stacji roztadunku paliw zastepczych (alternatywnych) z samochoddw,

e urzadzen do transportu paliw zastepczych (alternatywnych) ze stacji roztadunku paliw zastepczych
(alternatywnych) do zbiornika buforowego,

e zbiornika buforowego,

¢ ukfadu dozowania paliw zastepczych (alternatywnych) ze zbiornika buforowego do suszarni,

e suszarni paliw zastepczych,

e urzadzen transportujacych paliwa zastepcze (alternatywne) z suszarni do magazynu paliw zastepczych,

e uktadu transportu paliw zastepczych (alternatywnych) do magazynu paliw zastepczych z pominieciem
suszarni,

e instalacji odpylajacej wspdlnej dla: stacji roztadunku paliw zastgpczych (alternatywnych) z samochodéw,
zbiornika buforowego, transportu paliw zastepczych (alternatywnych) ze stacji roztadunku paliw
zastgpczych (alternatywnych) do zbiornika buforowego, uktadu dozowania paliw zastepczych
(alternatywnych) ze zbiornika buforowego do suszarni, uktadu transportu paliw zastepczych




n

przeptyw gazéw goracych do suszarni.

(alternatywnych) do magazynu rozdrobnionych paliw zastgpczych z pominigciem suszarni,
e uktadu doprowadzenia goracych gazéw z chtodnika klinkieru nr 2 wraz z wentylatorem wymuszajgcym

n

2. W punkcie 1.3.4 pozwolenia o nazwie ,Surowce, materiaty zuzywane do procesu wypatu klinkieru”

tre$¢ wiersza jedenastego otrzymuje nowe brzmienie:

”n

Preparat HYDROPLEX 104, zamiennie ABK 03 Spezial lub
AquaCode KCOCO3 Spezial, ChemKomplex 103 PL do uzdatniania

wody stosowanej w wiezy schtadzajacej pieca obrotowego nr 2

kg/rok

10 000,0

3. W punkcie Il.1.1. pozwolenia o nazwie ,Zrodta powstawania i miejsca wprowadzania gazow i pytow
do powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodet emisji” dotychczasowa tabela wraz z

objasnieniem w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

Lp. Nr Nazwa emitora Wspétrzedne ptaskie | Wysokoéé | Srednica | Temp. Czas Urzadzenie
emitora prostokatne 1992 emitora emitora gazéw emisji ograniczajgce
emisje
[m] [m] IK] [h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Stan do 4.09.2018 r.

1. E2 | Zbiornik homogenizacyjny 1/1 297027.35 | 427580.62 | 78,02 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy

2, E3 Zbiornik homogenizacyjny 1/2 297007.20 | 427577.49 | 78,03 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy

3. E4 Zbiornik homogenizacyjny 11/1 297022.74 | 427610.25 | 78,01 0,60 326 8760 Odpylacz
tkaninowy

4. ES Zbiornik homogenizacyjny 11/2 297002.59 | 427607.11 | 78,02 0,60 326 8760 Odpylacz
tkaninowy

5. E6 Transport maczki do pieca 296973.37 | 427576.18 | 37,51 0,80 333 8760 Odpylacz
obrotowego nr 1 —dozowanie tkaninowy

6. E7 Transport maczki do pieca 296969.23 | 427594.34 | 37,52 0,80 333 8760 Odpylacz
obrotowego nr 2 —dozowanie tkaninowy

7. ES Transport z mtyna surowca nr | 296998.29 |427552.13 | 42,14 0,40 313 7920 Odpylacz
tkaninowy

8. E10 Transport z miyna surowca nr Il 296986.25 | 427628.33 | 42,15 0,40 313 7920 Odpylacz
tkaninowy

9. E1l Piec obrotowy nr 1 296914.66 |427526.03 | 119,97 3,80 416 7920 Odpylacz

z mtynem surowca lub tkaninowy,

z wiezg schtadzajaca Instalacja do
odazotowania
spalin (woda
amoniakalna)

10. E12 Piec obrotowy nr 2 296898.81 | 427627.59 | 119,96 3,80 416 7920 Odpylacz

z mtynem surowca lub tkaninowy,

z wiezg schtadzajaca Instalacja do
odazotowania
spalin (woda
amoniakalna)

11. E13 Transport klinkieru na sktad i na 296804.05 | 427706.87 | 38,49 0,81 343 8760 Odpylacz
przenos$nik lamelowy tkaninowy

12. E14 Mtyn wegla suszaco-mielgcy nr 1 296803.62 | 427541.97 | 32,04 1,00 368 7000 Odpylacz
tkaninowy

13. E15 Mtyn wegla suszaco-mielgcy nr 2 296797.84 | 427579.04 | 32,04 1,00 368 7000 Odpylacz
tkaninowy

14. E16 0dbidr klinkieru nr | ze sktadu 296880.57 | 427720.90 | 32,52 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy




15. E17 Odbidr klinkieru nr Il ze sktadu 296743.48 | 427700.86 | 32,51 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy
16. E42 Zatadunek klinkieru na samochody | 296803.81 | 427765.70 | 38,05 0,50 343 7446 Odpylacz
tkaninowy
17. E43 Przesyp klinkieru 296808.09 | 427764.12 | 38,06 0,50 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
18. E44 Roztadunek klinkieru do silosu 296938.18 | 427798.84 | 60,10 0,60 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
19. E45 Odbidr klinkieru nr 1 z silosu 296888.61 | 427778.46 | 10,25 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
20. E46 Odbiér klinkieru nr 2 z silosu 296888.45 | 427779.56 | 10,27 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
21. E47 Odbiér klinkieru nr 3 z silosu 296886.12 | 427794.56 | 10,26 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
22. E48 Przesyp na hali gipsu 296893.54 | 427728.46 | 32,05 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
23. E49 Elewator kubetkowy mtynowy 296998.34 |427595.73 | 29,31 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
24, E50 Elewator kubetkowy piecowy 296999.67 | 427587.19 | 29,32 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
25. E51 Gtowica elewatora kubetkowego 296998.25 | 427596.33 | 60,45 0,45 343 8760 Odpylacz
miynowego tkaninowy
26. E52 Gtowica elewatora kubetkowego 296999.77 | 427586.55 | 60,46 0,45 343 8760 Odpylacz
piecowego tkaninowy
27. E53 Zbiornik buforowy wazacy 296996.84 | 427595.05 | 99,56 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
28. E54 Zbiornik buforowy wazacy 296998.14 | 427586.68 | 99,55 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
29. Zatadunek klinkieru na wagony 296874.79 |427819.62 | 34,50 0,65 343 7446 Odpylacz
praca emitora do czasu tkaninowy
£S5 zakoriczenia modernizacji
30. Zatadunek klinkieru na wagony 296870.5 | 427849 36,55 1,3 298 8760 Odpylacz
praca emitora po modernizacji tkaninowy
mozliwa od 18.11.2016 r.
31. E56 Chtodnik klinkieru pieca 296809.75 | 427520.23 | 34,95 3,00 433 7920 Odpylacz
obrotowego nr 1 i by-pass pieca nr tkaninowy
1
32. E63* Magazyn paliw rozdrobnionych, 296944 427458 23,30 1,96 281 8760 Odpylacz
urzgdzenia do rozdrabniania tkaninowy
nadgabarytéw
33. E64 Roztadunek paliw zastepczych 297011.93 | 427376.38 | 15,00 0,825 281 7920 Odpylacz
tkaninowy
34, E76 Zbiornik magazynowy oleju 296781.79 | 427609.87 | 2,50 0,05 293 57 Brak
opatowego o pojemnosci 30 m’
35. E85 Agregat pradotwdrczy napedu 296918.39 | 427563.57 | 6,00 0,16 Brak
pieca obrotowego nr 1
- bieg jatowy 293 26
- pod obcigzeniem 293 2,5
36. E86 Agregat pradotworczy napedu 296914.43 | 427589.99 | 6,00 0,16 Brak
pieca obrotowego nr 2
- bieg jatowy 293 26
- pod obcigzeniem 293 2,5
37. E87 Podawanie paliw do kalcynatora 296971.01 | 427570.85 | 49,30 0,35x 373 7920 Odpylacz
pieca obrotowego nr 1 0,26 tkaninowy
38. E88 Podawanie paliw do palnika pieca 296821 427562 24,50 0,72 373 8760 Odpylacz
nrlinr2 tkaninowy
39. E104 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296944 427630 31,73 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 - odpylanie tkaninowy
gtowicy elewatora
40. E105 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296938 427621 6,99 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 - odpylanie tkaninowy

$limaka




41, E106 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296934.25 | 427620.41 | 6,39 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 - odpylanie tkaninowy
$limaka

42. E108 Transport pyfu do pieca nr1 296801.46 | 427549.32 | 10,0 0,26 293 7920 Odpylacz

tkaninowy

43, E110 Transport pytu do pieca nr 2 296798 427571 10,0 0,28 293 7920 Odpylacz

tkaninowy

44, E111 Zbiornik pytu weglowego do 296796 427553 28,0 0,21 293 7920 Odpylacz
palnika gtéwnego pieca nr 1 tkaninowy

45. E112 Zbiornik pytu weglowego do 296794 427566 28,0 0,21 293 7920 Odpylacz
palnika gtéwnego pieca nr 2 tkaninowy

46. E113 Zbiorniki pytu weglowego do 296776 427555 26,0 0,15 293 8760 Odpylacz
kalcynatorow pieca nr 1 oraz pieca tkaninowy
nr2

47. E117 Chtodnik klinkieru pieca 296838.21 |427620.19 | 35,0 3,0 433 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 i by-pass pieca nr tkaninowy
2

48. E118 Podawanie paliw do kalcynatora 296967 427602 49,30 0,34 373 7920 Odpylacz
pieca nr 2 tkaninowy

49. E145 Silos pytéw z filtréw chtodnikéw 296702.22 | 427544.8 39,5 0,72 323 8760 Odpylacz

klinkieru x0,5 tkaninowy
dz=0,677

50. E152 Instalacja roztadunku, transportui | 297023.2 | 427407.5 10,0 0,5 298 8760 Odpylacz
magazynowania paliw zastepczych tkaninowy
praca emitora mozliwa
0d 30.11.2017r.

51. E153 Suszarnia paliw zastepczych 297032.7 427433.9 35,0 2,3 318 7920 brak
praca emitora mozliwa
0od 30.11.2017r.

Stan od 5.09.2018 r.

52. E2 Zbiornik homogenizacyjny I/1 297027.35 | 427580.62 | 78,02 0,60 323 8760 Odpylacz

tkaninowy

53, E3 Zbiornik homogenizacyjny 1/2 297007.20 | 427577.49 | 78,03 0,60 323 8760 Odpylacz

tkaninowy

54. E4 Zbiornik homogenizacyjny I1/1 297022.74 | 427610.25 | 78,01 0,60 326 8760 Odpylacz

tkaninowy

55. E5 Zbiornik homogenizacyjny 11/2 297002.59 | 427607.11 | 78,02 0,60 326 8760 Odpylacz

tkaninowy

56. E6 Transport maczki do pieca 296973.37 | 427576.18 | 37,51 0,80 333 8760 Odpylacz
obrotowego nr 1 —dozowanie tkaninowy

57. E7 Transport maczki do pieca 296969.23 | 427594.34 | 37,52 0,80 333 8760 Odpylacz
obrotowego nr 2 — dozowanie tkaninowy

58. E9 Transport z mtyna surowca nr | 296998.29 | 427552.13 | 42,14 0,40 313 8760 Odpylacz

tkaninowy

59. E10 Transport z miyna surowca nr Il 296986.25 | 427628.33 | 42,15 0,40 313 8760 Odpylacz

tkaninowy

60. E1l Piec obrotowy nr 1 296914.66 |427526.03 | 119,97 3,80 416 7920 Odpylacz
z mtynem surowca lub z wiezg tkaninowy,
schtadzajaca Instalacja do

odazotowania
spalin (woda
amoniakalna)

61. E12 Piec obrotowy nr 2 296898.81 | 427627.59 | 119,96 3,80 416 7920 Odpylacz
z mtynem surowca lub z wiezg tkaninowy,
schtadzajaca Instalacja do

odazotowania
spalin (woda
amoniakalna)

62. E13 Transport klinkieru na sktad i na 296804.05 | 427706.87 | 38,49 0,81 343 8760 Odpylacz
przenos$nik lamelowy tkaninowy

63. E14 Mtyn wegla suszgco-mielgcy nr 1 296803.62 | 427541.97 | 32,04 1,00 368 7920 Odpylacz

tkaninowy




64. E15 Mtyn wegla suszgco-mielgcy nr 2 296797.84 | 427579.04 | 32,04 1,00 368 7920 Odpylacz
tkaninowy
65. E16 Odbidr klinkieru nr | ze sktadu 296880.57 | 427720.90 | 32,52 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy
66. E17 Odbidr klinkieru nr Il ze sktadu 296743.48 | 427700.86 | 32,51 0,60 323 8760 Odpylacz
tkaninowy
67. E42 Zatadunek klinkieru na samochody | 296803.81 | 427765.70 | 38,05 0,50 343 7446 Odpylacz
tkaninowy
68. E43 Przesyp klinkieru 296808.09 | 427764.12 | 38,06 0,50 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
69. E44 Roztadunek klinkieru do silosu 296938.18 | 427798.84 | 60,10 0,60 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
70. E45 Odbidr klinkieru nr 1 z silosu 296888.61 | 427778.46 | 10,25 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
71. E46 Odbidr klinkieru nr 2 z silosu 296888.45 | 427779.56 | 10,27 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
72. E47 Odbiér klinkieru nr 3 z silosu 296886.12 | 427794.56 | 10,26 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
73. E48 Przesyp na hali gipsu 296893.54 | 427728.46 | 32,05 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
74. E49 Elewator kubetkowy mtynowy 296998.34 | 427595.73 | 29,31 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
75. E50 Elewator kubetkowy piecowy 296999.67 | 427587.19 | 29,32 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
76. E51 Gtowica elewatora kubetkowego 296998.25 | 427596.33 | 60,45 0,45 343 8760 Odpylacz
miynowego tkaninowy
77. E52 Gtowica elewatora kubetkowego 296999.77 | 427586.55 | 60,46 0,45 343 8760 Odpylacz
piecowego tkaninowy
78. E53 Zbiornik buforowy wazacy 296996.84 | 427595.05 | 99,56 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
79. E54 Zbiornik buforowy wazacy 296998.14 | 427586.68 | 99,55 0,45 343 8760 Odpylacz
tkaninowy
80. ES55 Zatadunek klinkieru na wagony 296870.5 | 427849 36,55 1,3 298 8760 Odpylacz
tkaninowy
81. E56 Chtodnik klinkieru pieca 296809.75 | 427520.23 | 34,95 3,00 433 7920 Odpylacz
obrotowego nr 1i by-pass pieca nr tkaninowy
1
82. E63* Magazyn paliw rozdrobnionych, 296944 427458 23,30 1,96 281 8760 Odpylacz
urzgdzenia do rozdrabniania tkaninowy
nadgabarytéw
83. E64 Roztadunek paliw zastepczych 297011.93 | 427376.38 | 15,00 0,825 281 7920 Odpylacz
tkaninowy
84. E76 Zbiornik magazynowy oleju 296781.79 | 427609.87 | 2,50 0,05 293 57 Brak
opatowego o pojemnosci 30 m®
85. E85 Agregat pragdotwdrczy napedu 296918.39 | 427563.57 | 6,00 0,16 Brak
pieca obrotowego nr 1
- bieg jatowy 293 26
- pod obcigzeniem 293 2,5
86. E86 Agregat pradotwdrczy napedu 296914.43 | 427589.99 | 6,00 0,16 Brak
pieca obrotowego nr 2 '
- bieg jatowy 293 26
- pod obcigzeniem 293 2,5
87. E87 Podawanie paliw do kalcynatora 296971.01 | 427570.85 | 49,30 0,35x 373 7920 Odpylacz
pieca obrotowego nr 1 0,26 tkaninowy
88. E88 Podawanie paliw do palnika pieca 296821 427562 24,50 0,72 373 8760 Odpylacz
nrlinr2 tkaninowy
89. E104 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296944 427630 31,73 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 - odpylanie tkaninowy
gtowicy elewatora
90. E105 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296938 427621 6,99 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 - odpylanie tkaninowy

$limaka




91. E106 Drogi transportu pytu z filtra pieca | 296934.25 | 427620.41 | 6,39 0,25 343 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 odpylanie $limaka tkaninowy

92. E108 Transport pytu do piecanr1 296801.46 | 427549.32 | 10,0 0,26 293 7920 Odpylacz

tkaninowy
93. E110 Transport pytu do pieca nr 2 296798 427571 10,0 0,28 293 7920 Odpylacz
tkaninowy

94. E111 Zbiornik pytu weglowego do 296796 427553 28,0 0,21 293 7920 Odpylacz
palnika gtéwnego pieca nr 1 tkaninowy

95. E112 Zbiornik pytu weglowego do 296794 427566 28,0 0,21 293 7920 Odpylacz
palnika gtéwnego pieca nr 2 tkaninowy

96. E113 Zbiorniki pytu weglowego do 296776 427555 26,0 0,15 293 8760 Odpylacz
kalcynatoréw pieca nr 1 oraz pieca tkaninowy
nr2

97. E117 Chtodnik klinkieru pieca 296838.21 | 427620.19 | 35 3,0 433 7920 Odpylacz
obrotowego nr 2 i by-pass pieca nr tkaninowy
2

98. E118 Podawanie paliw do kalcynatora 296967 427602 49,30 0,34 373 7920 Odpylacz
pieca nr 2 tkaninowy

99. E145 Silos pytéw z filtréw chtodnikow 296702.22 | 427544.8 39,5 0,72 323 8760 Odpylacz
klinkieru x0,5 tkaninowy

dz=0,677

100. E152 Instalacja roztadunku, transportui | 297023.2 | 427407.5 10,0 0,5 298 8760 Odpylacz
magazynowania paliw zastepczych tkaninowy

101. E153 Suszarnia paliw zastepczych 297032.7 | 427433.9 35,0 2,3 318 7920 brak

* - odpylone gazy pochodzace z magazynu rozdrobnionych paliw zastgpczych emitowane emitorem E63 lub opcjonalnie wykorzystywane podczas
eksploatacji piecéw obrotowych, do chtodzenia klinkieru i do procesu spalania w piecach obrotowych (transportowane rurociggiem fgczgcym emitor

E63 z wlotami wentylatoréw podmuchowych chtodnika pieca nr 1 i/lub chtodnika pieca nr 2)
n

4. W punkcie 11.1.2 pozwolenia o nazwie ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji” dotychczasowa tabela otrzymuje nowe brzmienie:

Lp. Kod Nazwa zrodta Substancja emitowana Wielkos¢ emisji dopuszczalnej
emitora
[mg/m’u dla 10% O,] [kg/h]
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
Stan do 4.09.2018 r.
1. E2 Zbiornik homogenizacyjny I/1 Pyt ogétem - 0,688
Otéw w pyle ogdétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
2. E3 Zbiornik homogenizacyjny 1/2 Pyt ogétem - 0,688
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
3. E4 Zbiornik homogenizacyjny 11/1 Pyt ogétem - 0,688
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
4. E5 Zbiornik homogenizacyjny 11/2 Pyt ogétem - 0,688
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
5: E6 Transport maczki do pieca Pyt ogétem - 0,900
obrotowego nr 1 — dozowanie Otéw w pyle ogdétem - 0,00019
Kadm w pyle ogétem - 0,000032
6. E7 Transport maczki do pieca Pyt ogétem - 0,900
obrotowego nr 2 — dozowanie Otéw w pyle ogétem - 0,00019
Kadm w pyle ogétem - 0,000032
7 E9 Transport z mtyna surowca nr | Pyt ogétem - 0,158
Otéw w pyle ogétem - 0,000030
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060




8. E10 Transport z mtyna surowca nr |l Pyt ogdtem - 0,158
Otéw w pyle ogétem - 0,000030
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
9. E11 Piec obrotowy nr 1 Pyt ogétem - 43,75
-z mtynem surowca Tlenki azotu (NO+NO,) w
- z wiezg schtadzajaca przeliczeniu na NO, - 1050,0
przy opalaniu paliwem Dwutlenek azotu - 500,004
podstawowym Dwutlenek siarki - 437,5
Tlenek wegla - 2187,5
Wariant IlI Otéw w pyle ogétem - 0,4375
Kadm w pyle ogétem - 0,04375
Amoniak - 175,0
10. Piec obrotowy nr 1 Pyt ogétem 30" -
-z mtynem surowca Tlenki azotu (NO+NO,) w
- z wiezg schtadzajaca przeliczeniu na NO, 500" -
przy wspétspalaniu odpadéw Dwutlenek siarki 500" =
Tlenek wegla 2000" -
Wariant Il Chlorowodér 10% -
Fluorowodér 1? -
Rtec 0,05? <
Kadm+ Tal (Cd+ TI) 0,05 .
Antymon+arsen+
otéw+chrom+kobalt+
miedZ+mangan+nikiel+
wanad
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+
Mn+Ni+V) 0,5? -
Dioksyny i furany 0,1 ng/m>,? -
TOC (catkowity wegiel
organiczny) 100"? -
) . -
stezenia emisyjne
stanowig wartosci
Sredniodobowe,
2 stezenia emisyjne
stanowig wartosci
srednie z okresu
pobierania prébek
11. E12 Piec obrotowy nr 2 Pyt ogétem - 43,75
-z mtynem surowca Tlenki azotu (NO+NO,) w
- z wieig schtadzajaca przeliczeniu na NO, - 1050,0
przy opalaniu paliwem Dwutlenek azotu - 500,004
podstawowym Dwutlenek siarki - 437,5
wydajnos¢ pieca 7000 Mg/dobe Tlenek wegla - 2187,5
Wariant Ill Otéw w pyle ogétem - 0,4375
Kadm w pyle ogétem - 0,04375
Amoniak - 175,0
12. Piec obrotowy nr 2 Pyt ogétem 30" -
- z mtynem surowca Tlenki azotu (NO+NO,) w
- z wiezg schtadzajacy przeliczeniu na NO, 500" -
przy wspétspalaniu odpadéw Dwutlenek siarki 500"? -
wydajnos¢ pieca 7000 Mg/dobe Tlenek wegla 2000" -
Wariant Il Chlorowodér 10? -
Fluorowodér 1% -
Rteé 0,057 -
Kadm+ Tal (Cd+ TI) 0,05% -
Antymon-+arsen+
oféw+chrom+kobalt+
miedZ+mangan+nikiel+
wanad
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+
Mn+Ni+V) 0,5% -
Dioksyny i furany 0,1 ng/m>, 3 -
TOC (catkowity wegiel




organiczny)

10077

1 stezenia emisyjne
stanowig wartosci
sredniodobowe,
4 stezenia emisyjne
stanowig wartosci
Srednie z okresu
pobierania prébek

13. E13 Transport klinkieru na sktad i na Pyt ogétem - 0,6
przenosnik lamelowy Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000011
14. E14 Mtyn wegla suszaco-mielagcy nr1 | Pyt ogétem - 1,69
przy opalaniu pieca obrotowego Dwutlenek azotu - 12,5
paliwem podstawowym Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 27,04
Dwutlenek siarki - 16,9
Tlenek wegla - 84,5
Otéw w pyle ogétem - 0,017
Kadm w pyle ogétem - 0,0017
Amoniak - 6,76
15. Mtyn wegla suszaco-mielagcy nr 1 | Pyt ogétem - 1,014
przy wspdtspalaniu odpadéw w Dwutlenek azotu - 13,25
piecu obrotowym Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 27,04
Dwutlenek siarki - 16,9
Tlenek wegla - 67,6
Chlorowodoér - 0,338
Fluorowodor - 0,034
Kadm - 0,0017
Tal - 0,0017
Rte¢ - 0,0017
Antymon 5 0,017
Arsen - 0,017
Otéw - 0,017
Chrom - 0,017
Kobalt - 0,017
Miedz - 0,017
Mangan - 0,017
Nikiel - 0,017
Wanad - 0,017
Amoniak 6,76
16. E15 Mtyn wegla suszaco-mielgcy nr2 | Pyt ogétem - 1,69
przy opalaniu pieca obrotowego Dwutlenek azotu = 12,5
paliwem podstawowym Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 27,04
Dwutlenek siarki - 16,9
Tlenek wegla - 84,5
Otéw w pyle ogétem - 0,017
Kadm w pyle ogétem - 0,0017
Amoniak - 6,76
17. Mtyn wegla suszaco-mielagcy nr 2 | Pyt ogétem - 1,014
przy wspotspalaniu odpadéw w Dwutlenek azotu - 13,52
piecu obrotowym Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 27,04
Dwutlenek siarki - 16,9
Tlenek wegla - 67,6
Chlorowodér - 0,338
Fluorowodoér - 0,034
Kadm - 0,0017
Tal - 0,0017
Rteé - 0,0017
Antymon - 0,017
Arsen - 0,017




Otéw 0,017
Chrom 0,017
Kobalt 0,017
Miedz 0,017
Mangan 0,017
Nikiel 0,017
Wanad 0,017
Amoniak 6,76
18. E16 Odbidr klinkieru nr | ze sktadu Pyt ogétem 0,800
Otéw w pyle ogétem 0,00020
Kadm w pyle ogétem 0,000014
19. E17 Odbidr klinkieru nr Il ze sktadu Pyt ogétem 0,800
Otéw w pyle ogétem 0,00020
Kadm w pyle ogétem 0,000014
20. E42 Zatadunek klinkieru na Pyt ogétem 0,40
samochody Otéw w pyle ogétem 0,00010
Kadm w pyle ogétem 0,0000070
21. E43 Przesyp klinkieru Pyt ogétem 0,40
Otéw w pyle ogétem 0,00010
Kadm w pyle ogétem 0,0000070
22. E44 Roztadunek klinkieru do silosu Pyt ogétem 0,668
Otéw w pyle ogétem 0,00016
Kadm w pyle ogdtem 0,000012
23. E45 Odbiér klinkieru nr 1 z silosu Pyt ogotem 0,263
Otéw w pyle ogétem 0,000060
Kadm w pyle ogdétem 0,0000050
24. E46 Odbidr klinkieru nr 2 z silosu Pyt ogétem 0,263
Otéw w pyle ogétem 0,000060
Kadm w pyle ogétem 0,0000050
25. E47 Odbiér klinkieru nr 3 z silosu Pyt ogétem 0,263
Otéw w pyle ogdtem 0,000060
Kadm w pyle ogétem 0,0000050
26. E48 Przesyp na hali gipsu Pyt ogétem 0,30
Otéw w pyle ogétem 0,000070
Kadm w pyle ogétem 0,0000050
27. E49 Elewator kubetkowy mtynowy Pyt ogétem 0,175
Otéw w pyle ogétem 0,000040
Kadm w pyle ogétem 0,0000060
28. E50 Elewator kubetkowy piecowy Pyt ogétem 0,175
Otéw w pyle ogétem 0,000040
Kadm w pyle ogétem 0,0000060
29. E51 Gtowica elewatora kubetkowego | Pyt ogétem 0,235
mtynowego Otéw w pyle ogétem 0,000050
Kadm w pyle ogdtem 0,0000080
30. E52 Gtowica elewatora kubetkowego Pyt ogétem 0,215
piecowego Otéw w pyle ogétem 0,000050
Kadm w pyle ogétem 0,0000080
31. E53 Zbiornik buforowy wazacy Pyt ogétem 0,163
Otéw w pyle ogdtem 0,000040
Kadm w pyle ogétem 0,0000060
32. E54 Zbiornik buforowy wazgcy Pyt ogotem 0,163
Otéw w pyle ogdtem 0,000040
Kadm w pyle ogétem 0,0000060
33. E55 Zatadunek klinkieru na wagony Pyt ogétem 0,6
emisja dla Zrédfa do czasu Otéw w pyle ogdtem 0,00015
zakoriczenia modernizacji Kadm w pyle ogétem 0,000011
34. Zatadunek klinkieru na wagony Pyt ogétem 0,250
emisja dla Zrédta po modernizacji | Otéw w pyle ogdtem 0,00015
mozliwa od 18.11.2016r. Kadm w pyle ogétem 0,000011
35. E56 Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 12,95
obrotowego nr 1 - wariant pracy | Otéw w pyle ogétem 0,154
chtodnika bez by-passu Kadm w pyle ogétem 0,01535




przy opalaniu pieca obrotowego
paliwem podstawowym

36. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogotem 9,2
obrotowego nr 1 —wariant pracy | Otéw w pyle ogétem 0,154
chtodnika bez by-passu Kadm w pyle ogdtem 0,01535
przy wspdtspalaniu odpadéw
37. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 12,95
obrotowego nr 1 i by-pass pieca Dwutlenek azotu 46,06
nr 1 przy opalaniu pieca Tlenki azotu (NO+NO,) w
obrotowego paliwem przeliczeniu na NO, 92,12
podstawowym Dwutlenek siarki 110,00
Tlenek wegla 767,65
Otéw w pyle ogétem 0,154
Kadm w pyle ogétem 0,01535
Amoniak 61,40
38. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 9,2
obrotowego nr 1 i by-pass pieca Dwutlenek azotu 46,06
nr 1 przy wspétspalaniu odpadéw | Tlenki azotu (NO+NO,) w
w piecu obrotowym przeliczeniu na NO, 92,1
Dwutlenek siarki 110,0
Tlenek wegla 614,0
Chlorowodoér 3,07
Fluorowodér 0,307
Kadm 0,01535
Tal 0,01535
Rte¢ 0,01535
Antymon 0,154
Arsen 0,154
Otéw 0,154
Chrom 0,154
Kobalt 0,154
Miedz 0,154
Mangan 0,154
Nikiel 0,154
Wanad 0,154
Amoniak 61,40
39. E63 Magazyn paliw rozdrobnionych, Pyt ogétem 4,0
urzadzenia do rozdrabniania Weglowodory
nadgabarytéw aromatyczne 0,3594
Tlenek wegla 0,5331
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 0,2283
Dwutlenek azotu 0,0799
Aldehyd octowy 0,0198
Dwutlenek siarki 0,00254
Wegiel elementarny 0,1269
40. E64 Roztadunek paliw zastepczych Pyt ogotem 1,25
41. E76 Zbiornik magazynowy oleju Weglowodory
opatowego o pojemnosci 30 m’ aromatyczne 0,01788
Weglowodory alifatyczne 0,01192
42. E85 Agregat pradotwdrczy napedu Pyt ogétem = wegiel
pieca obrotowego nr 1 elementarny 0,0518
- bieg jatowy Weglowodory
aromatyczne 0,146
Tlenek wegla 0,217
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 0,093
Dwutlenek azotu 0,033
Aldehyd octowy 0,0081
Dwutlenek siarki 0,00104
43. - pod obcigzeniem Pyt ogétem = wegiel
elementarny 0,125

Weglowodory
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aromatyczne 0,319
Tlenek wegla 0,4725
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 0,2025
Dwutlenek azotu 0,0709
Aldehyd octowy 0,007
Dwutlenek siarki 0,0023
44, E86 Agregat pradotwadrczy napedu Pyt ogdtem = wegiel
pieca obrotowego nr 2 elementarny 0,0518
- bieg jatowy Weglowodory
aromatyczne 0,146
Tlenek wegla 0,217
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 0,093
Dwutlenek azotu 0,033
Aldehyd octowy 0,0081
Dwutlenek siarki 0,00104
45. - pod obcigzeniem Pyt ogdtem = wegiel
elementarny 0,125
Weglowodory
aromatyczne 0,319
Tlenek wegla 0,4725
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 0,2025
Dwutlenek azotu 0,0709
Aldehyd octowy 0,007
Dwutlenek siarki 0,0023
46. E87 Podawanie paliw do kalcynatora Pyt ogétem 0,194
pieca obrotowego nr 1
47. E88 Podawanie paliw do palnika pieca | Pyt ogétem 0,194
obrotowego nr1linr2
48. E104 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 0,120
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogétem 0,000030
odpylanie gtowicy elewatora Kadm w pyle ogétem 0,0000022
49. E105 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 0,120
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogétem 0,000030
odpylanie $limaka Kadm w pyle ogdtem 0,0000022
50. E106 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 0,120
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogétem 0,000030
odpylanie $limaka Kadm w pyle ogétem 0,0000022
51. E108 Transport pytu do pieca nr 1 Pyt ogétem 0,028
52. E110 Transport pytu do pieca nr 2 Pyt ogdtem 0,0245
53. E111 Zbiornik pytu weglowego do Pyt ogétem 0,102
palnika gtéwnego pieca nr 1
54. E112 Zbiornik pytu weglowego do Pyt ogétem 0,101
palnika gtéwnego pieca nr 2
55. E113 Zbiorniki pytu weglowego do Pyt ogétem 0,076
kalcynatora pieca nr 1 oraz pieca
nr2
56. E117 Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 12,95
obrotowego nr 2 i by-pass pieca Dwutlenek azotu 46,06
nr 2 przy opalaniu pieca Tlenki azotu (NO+NO,) w
obrotowego paliwem przeliczeniu na NO, 92,12
podstawowym Dwutlenek siarki 110,00
Tlenek wegla 767,65
Otéw w pyle ogétem 0,154
Kadm w pyle ogétem 0,01535
Amoniak 61,40
57. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 12,95
obrotowego nr 2 Otéw w pyle ogétem 0,154
- wariant pracy chtodnika bez Kadm w pyle ogétem 0,01535

by-passu
przy opalaniu pieca obrotowego
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paliwem podstawowym

58. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 9,2
obrotowego nr 2 Otéw w pyle ogétem 0,154
- wariant pracy chtodnika bez by- | Kadm w pyle ogétem 0,01535
passu przy wspotspalaniu
odpadow
59. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 9,2
obrotowego nr 2 i by-pass pieca Dwutlenek azotu 46,06
nr 2 przy wspotspalaniu odpadéw | Tlenki azotu (NO+NO,) w
w piecu obrotowym przeliczeniu na NO, 92,1
Dwutlenek siarki 110,0
Tlenek wegla 614,0
Chlorowodér 3,07
Fluorowodoér 0,307
Kadm 0,01535
Tal 0,01535
Rtec 0,01535
Antymon 0,154
Arsen 0,154
Otow 0,154
Chrom 0,154
Kobalt 0,154
MiedZ 0,154
Mangan 0,154
Nikiel 0,154
Wanad 0,154
Amoniak 61,40
60. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 3,9564
obrotowego nr 2 i by-pass pieca Dwutlenek azotu 13,864
nr 2 podczas pracy z suszarnig Tlenki azotu (NO+NO,) w
paliw zastepczych — wielkos¢ przeliczeniu na NO, 39,6
emisji okreslona przy Dwutlenek siarki 47,297
maksymalnej ilosci gazéw Tlenek wegla 264,0
odprowadzanych z E117 do E153 | Chlorowodoér 1,3201
,Suszarnia paliw zastepczych” Fluorowodér 0,1321
emisja dla Zrédta mozliwa - Kadm 0,0065
0d 30.11.2017r. Tal 0,0065
Rted 0,0065
Antymon 0,0662
Arsen 0,0662
Otéw 0,0662
Chrom 0,0662
Kobalt 0,0662
Miedz 0,0662
Mangan 0,0662
Nikiel 0,0662
Wanad 0,0662
Amoniak 26,4
61. E118 Podawanie paliw do kalcynatora Pyt ogétem 0,194
pieca obrotowego nr 2
62. E145 Silos pytéw z filtréw chtodnikéw Pyt ogétem 0,250
klinkieru Otéw w pyle ogétem 0,000050
Kadm w pyle ogétem 0,0000050
63. E152 Instalacja roztadunku, transportu | Pyt ogétem 0,100
i magazynowania paliw
zastepczych
emisja dla Zrédta mozliwa
0d 30.11.2017r.
64. E153 Suszarnia paliw zastepczych Pyt ogétem 4,0
emisja dla Zrédta mozliwa Dwutlenek azotu 19,804
0d 30.11.2017 r. Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, 52,5
Dwutlenek siarki 46,44
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Tlenek wegla
Chlorowodér
Fluorowodér
Kadm

Tal

Rted
Antymon
Arsen

Otéw

Chrom
Kobalt
Miedz
Mangan
Nikiel
Wanad
Amoniak
1zo?

262,5
1,3126
0,1312
0,0047
0,0047
0,0047

0,047

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047

0,047

0,047

4,0
10,0

Stan od 5.09.2018 r.

Lp. Kod Nazwa Zrddta Substancja emitowana Wielkos¢ emisji dopuszczalnej
emitora
mg/Nm’* [kg/h]
65. E2 Zbiornik homogenizacyjny I/1 Pyt ogdétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
66. E3 Zbiornik homogenizacyjny 1/2 Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogdtem - 0,000025
67. E4 Zbiornik homogenizacyjny 11/1 Pyt ogétem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
68. ES Zbiornik homogenizacyjny 11/2 Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000025
69. E6 Transport maczki do pieca Pyt ogétem 10%* -
obrotowego nr 1 — dozowanie Otéw w pyle ogétem - 0,00019
Kadm w pyle ogdtem - 0,000032
70. E7 Transport maczki do pieca Pyt ogétem 10%* -
obrotowego nr 2 — dozowanie Otéw w pyle ogdtem - 0,00019
Kadm w pyle ogétem - 0,000032
71. E9 Transport z mtyna surowca nr | Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,000030
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
72. E10 Transport z mtyna surowca nr |l Pyt ogotem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,000030
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
73. E1l Piec obrotowy nr 1 Pyt ogétem 20" -
Tlenki azotu (NO+NO,) w
bez wzgledu na wariant przeliczeniu na NO, 500" -
eksploatacji i rodzaj stosowanego | Dwutlenek siarki 400"? -
paliwa Tlenek wegla 2000" -
Chlorowodér 10? -
-z mtynem surowca Fluorowodér 1% -
- z wiezg schtadzajaca Rteé 0,05 -
przy opalaniu paliwem Kadm+ Tal (Cd+ TI) 0,05 -
podstawowym lub przy Antymon+arsen+
wspotspalaniu odpaddéw otéw+chrom+kobalt+
miedZ+mangan-+nikiel+
wanad
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+
Mn+Ni+V) 0,57 -
Dioksyny i furany 0,1 ng/Nm’ 2 -
TOC (catkowity wegiel
organiczny) 100" -
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Amoniak 250" .
1 stezenia emisyjne
stanowia wartosci
Sredniodobowe,
2 stezenia emisyjne
stanowia wartosci
Srednie z okresu
pobierania prébek
Dla w/w  stezen
warunki referencyjne
odnoszg sie do 10%
zawartosci tlenu
74. E12 Piec obrotowy nr 2 Pyt ogétem 20" -
Tlenki azotu (NO+NO,) w
bez wzgledu na wariant przeliczeniu na NO, 500" -
eksploatacji i rodzaj stosowanego | Dwutlenek siarki 400"? -
paliwa Tlenek wegla 2000" -
Chlorowodér 10? -
-z miynem surowca Fluorowodor 12 -
- z wiezg schtadzajgca Rteé 0,052) -
przy opalaniu paliwem Kadm+ Tal (Cd+ TI) 0,057 -
podstawowym lub przy Antymon+arsen+
wspotspalaniu odpadéw otéw+chrom+kobalt+
miedz+mangan-+nikiel+
wanad
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+
Mn+Ni+V) 0,5 -
Dioksyny i furany 0,1 ng/Nm3 2 -
TOC (catkowity wegiel
organiczny) 100"? -
Amoniak 250" -
5 stezenia emisyjne
stanowig wartosci
sredniodobowe,
2 stezenia emisyjne
stanowig wartosci
srednie z okresu
pobierania prébek
Dla w/w stezen
warunki referencyjne
odnoszg sie do 10%
zawartosci tlenu
75. E13 Transport klinkieru na sktad i na Pyt ogétem 10%* -
przenosnik lamelowy Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000011
76. E14 Mtyn wegla suszaco-mielgcy nr1 | Pyt ogétem 20** -
przy opalaniu pieca obrotowego Tlenki azotu (NO+NO,) w
paliwem podstawowym przeliczeniu na NO, - 27,04
lub przy wspoétspalaniu odpadéw | Dwutlenek siarki - 15,21
w piecu obrotowym Tlenek wegla - 84,5
Chlorowodér - 0,338
Fluorowodor - 0,0338
Kadm - 0,0017
Tal - 0,0017
Rted - 0,0017
Antymon - 0,017
Arsen = 0,017
Otéw - 0,017
Chrom - 0,017
Kobalt - 0,017
Miedz - 0,017
Mangan - 0,017
Nikiel - 0,017
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Wanad - 0,017
Amoniak - 6,76
77. E15 Mtyn wegla suszgco-mielagcy nr2 | Pyt ogétem 20** -
przy opalaniu pieca obrotowego Tlenki azotu (NO+NO,) w
paliwem podstawowym przeliczeniu na NO, 27,04
lub przy wspétspalaniu odpadéw | Dwutlenek siarki - 15,21
w piecu obrotowym Tlenek wegla - 84,5
Chlorowodér - 0,338
Fluorowodér - 0,0338
Kadm - 0,0017
Tal - 0,0017
Rteé - 0,0017
Antymon - 0,017
Arsen - 0,017
Otéw - 0,017
Chrom - 0,017
Kobalt - 0,017
Miedz - 0,017
Mangan - 0,017
Nikiel - 0,017
Wanad - 0,017
Amoniak - 6,76
78. El6 Odbidr klinkieru nr | ze sktadu Pyt ogdtem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,00020
Kadm w pyle ogétem - 0,000014
79. E17 Odbiér klinkieru nr 1l ze sktadu Pyt ogdétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00020
Kadm w pyle ogétem - 0,000014
80. E42 Zatadunek klinkieru na Pyt ogétem 10** -
samochody Otéw w pyle ogétem - 0,00010
Kadm w pyle ogétem - 0,0000070
81. E43 Przesyp klinkieru Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00010
Kadm w pyle ogétem - 0,0000070
82. E44 Roztadunek klinkieru do silosu Pyt ogétem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,00016
Kadm w pyle ogétem - 0,000012
83. E45 Odbiér klinkieru nr 1 z silosu Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,000060
Kadm w pyle ogdétem B 0,0000050
84. E46 Odbiér klinkieru nr 2 z silosu Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,000060
Kadm w pyle ogétem - 0,0000050
85. E47 Odbidr klinkieru nr 3 z silosu Pyt ogdtem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,000060
Kadm w pyle ogdtem - 0,0000050
86. E48 Przesyp na hali gipsu Pyt ogétem 10%* -
Otéw w pyle ogétem - 0,000070
Kadm w pyle ogétem - 0,0000050
87. E49 Elewator kubetkowy miynowy Pyt ogétem 10%* -
Otéw w pyle ogdtem - 0,000040
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
88. ES50 Elewator kubetkowy piecowy Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,000040
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
89. E51 Gtowica elewatora kubetkowego | Pyt ogétem 10** -
mtynowego Otéw w pyle ogdtem - 0,000050
Kadm w pyle ogdtem - 0,0000080
90. E52 Gfowica elewatora kubetkowego | Pyt ogétem 10** -
piecowego Otéw w pyle ogétem - 0,000050
Kadm w pyle ogétem - 0,0000080
91. E53 Zbiornik buforowy wazacy Pyt ogétem 10** -
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Otéw w pyle ogétem - 0,000040
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
92. E54 Zbiornik buforowy wazacy Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,000040
Kadm w pyle ogétem - 0,0000060
93. E55 Zatadunek klinkieru na wagony Pyt ogétem 10** -
Otéw w pyle ogétem - 0,00015
Kadm w pyle ogétem - 0,000011
94. E56 Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 20** -
obrotowego nr 1 Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 92,1
- wariant pracy chtodnika Dwutlenek siarki - 110
bez by-passu przy opalaniu pieca | Tlenek wegla - 767,65
obrotowego paliwem Chlorowoddr - 3,07
podstawowym Fluorowodoér - 0,307
- wariant pracy chfodnika bez by- | Kadm - 0,01535
passu przy wspotspalaniu Tal - 0,01535
odpadow Rtec - 0,01535
- wariant pracy z by-passem pieca | Antymon - 0,154
nr 1 przy opalaniu pieca Arsen - 0,154
obrotowego paliwem Otéw - 0,154
podstawowym Chrom - 0,154
- wariant pracy z by-passem pieca | Kobalt - 0,154
nr 1 przy wspotspalaniu odpadéw | Miedz - 0,154
w piecu obrotowym Mangan - 0,154
Nikiel = 0,154
Wanad - 0,154
Amoniak - 61,4
95. E63 Magazyn paliw rozdrobnionych, Pyt ogdtem, 10** -
urzadzenia do rozdrabniania w tym wegiel elementarny - 0,1269
nadgabarytéw Weglowodory - 0,3594
aromatyczne
Tlenek wegla % 0,5331
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 0,2283
Aldehydy (octowy) - 0,0198
Dwutlenek siarki = 0,00254
96. E64 Roztadunek paliw zastepczych Pyt ogotem 10** -
97. E76 Zbiornik magazynowy oleju Weglowodory
opatowego o pojemnosci 30 m’ aromatyczne - 0,01788
Weglowodory alifatyczne - 0,01192
98. E85 Agregat pradotwdrczy napedu Weglowodory
pieca obrotowego nr 1 aromatyczne - 0,146
- bieg jatowy Tlenek wegla - 0,217
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 0,093
Aldehydy (aldehyd
octowy) - 0,0081
Dwutlenek siarki - 0,00104
Pyt ogétem = wegiel
elementarny - 0,0518
99. - pod obcigzeniem Weglowodory
aromatyczne = 0,319
Tlenek wegla - 0,4725
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 0,2025
Aldehydy (aldehyd
octowy) - 0,007
Dwutlenek siarki - 0,0023
Pyt ogétem = wegiel
elementarny - 0,125
100. E86 Agregat pragdotwdérczy napedu Weglowodory
pieca obrotowego nr 2 aromatyczne - 0,146
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- bieg jatowy Tlenek wegla - 0,217
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 0,093
Aldehydy (aldehyd
octowy) - 0,0081
Dwutlenek siarki - 0,00104
Pyt ogétem = wegiel
elementarny - 0,0518
101. - pod obcigzeniem Weglowodory
aromatyczne - 0,319
Tlenek wegla - 0,4725
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 0,2025
Aldehydy (aldehyd
octowy) - 0,007
Dwutlenek siarki - 0,0023
Pyt ogétem = wegiel
elementarny - 0,125
102. E87 Podawanie paliw do kalcynatora Pyt ogétem 10%* -
pieca obrotowego nr 1
103. E88 Podawanie paliw do palnika pieca | Pyt ogétem 10%* -
obrotowego nr1inr?2
104. E104 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 10** -
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogdtem - 0,000030
odpylanie gtowicy elewatora Kadm w pyle ogétem - 0,0000022
105. E105 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 10%* =
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogdtem - 0,000030
odpylanie §limaka Kadm w pyle ogdtem - 0,0000022
106. E106 Drogi transportu pytu z filtra Pyt ogétem 10%* -
pieca obrotowego nr 2 - Otéw w pyle ogétem - 0,000030
odpylanie slimaka Kadm w pyle ogdtem - 0,0000022
107. E108 Transport pytu do pieca nr 1 Pyt ogdtem 10** -
108. E110 Transport pytu do pieca nr 2 Pyt ogétem 10** -
109. E111 Zbiornik pytu weglowego do Pyt ogétem 10** -
palnika gtéwnego pieca nr 1
110. E112 Zbiornik pytu weglowego do Pyt ogétem 10** -
palnika gtdwnego pieca nr 2
111. E113 Zbiorniki pytu weglowego do Pyt ogétem 10%** -
kalcynatora pieca nr 1 oraz pieca
nr2
112. E117 Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogétem 20** -
obrotowego nr 2 Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 92,1
-wariant pracy chtodnika Dwutlenek siarki - 110
bez by-passu przy opalaniu pieca | Tlenek wegla - 767,65
obrotowego paliwem Chlorowodér - 3,07
podstawowym Fluorowodoér - 0,307
- wariant pracy chtodnika bez by- | Kadm - 0,01535
passu przy wspdtspalaniu Tal - 0,01535
odpadéw Rted - 0,01535
- wariant pracy z by-passem pieca | Antymon = 0,154
nr 2 przy opalaniu pieca Arsen - 0,154
obrotowego paliwem Otéw - 0,154
podstawowym Chrom - 0,154
- wariant pracy z by-passem pieca | Kobalt - 0,154
nr 2 przy wspoétspalaniu odpadéw | Miedz - 0,154
w piecu obrotowym Mangan - 0,154
Nikiel - 0,154
Wanad - 0,154
Amoniak - 61,4
113. Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogdtem 20** -
obrotowego nr 2 Tlenki azotu (NO+NO,) w
- wariant eksploatacji podczas przeliczeniu na NO, - 39,6
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eksploatacji suszarni paliw Dwutlenek siarki - 47,297
zastepczych przy opalaniu pieca Tlenek wegla - 264,0
obrotowego paliwem Chlorowodér - 1,3201
podstawowym lub przy Fluorowodér - 0,1321
wspotspalaniu odpaddéw w piecu Kadm - 0,0065
obrotowym Tal - 0,0065
— wielkos$¢ emisji okreslona przy Rtec - 0,0065
maksymalnej ilosci gazéw Antymon - 0,0662
odprowadzanych z E117 do E153 | Arsen - 0,0662
»Suszarnia paliw zastepczych” Otéw - 0,0662
Chrom - 0,0662
Kobalt - 0,0662
Miedz = 0,0662
Mangan = 0,0662
Nikiel - 0,0662
Wanad - 0,0662
Amoniak - 26,4
114. E118 Podawanie paliw do kalcynatora Pyt ogétem 10%* -
pieca obrotowego nr 2
115. E145 Silos pytow z filtrow chtodnikéw Pyt ogétem 10%* -
klinkieru Otéw w pyle ogdétem - 0,000050
Kadm w pyle ogétem - 0,0000050
116. E152 Instalacja roztadunku, transportu | Pyt ogétem 10%* -
i magazynowania paliw
zastepczych
117. E153 Suszarnia paliw zastepczych Pyt ogétem - 4,0
Tlenki azotu (NO+NO,) w
przeliczeniu na NO, - 52,5
Dwutlenek siarki - 46,44
Tlenek wegla - 262,5
Chlorowodér - 1,3126
Fluorowodér - 0,1312
Kadm - 0,0047
Tal = 0,0047
Rte¢ -~ 0,0047
Antymon - 0,047
Arsen - 0,047
Otéw - 0,047
Chrom - 0,047
Kobalt - 0,047
Miedz - 0,047
Mangan = 0,047
Nikiel - 0,047
Wanad - 0,047
Amoniak - 4,0
1zo" - 10,0
—

emisja nie pochodzi ze wspétspalania odpadéw,

4)

mozna traktowac jako TOC,

* odnosi sie do warunkéw normalnych: suchego gazu w temperaturze 273 K i pod ci$nieniem 1013 hPa,

** stezenia emisyjne stanowia wartosci $rednie z okresu pobierania prébek”

ze wzgledu na mozliwosé wystapienia dowolnej mieszaniny lotnych zwigzkéw organicznych w gazach odlotowych emisjg LZO
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5. W punkcie 11.1.2 pozwolenia o nazwie ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji” dotychczasowa tabela zatytutowana ,Dopuszczalna emisja roczna
z instalacji IPPC: Wariant IllI” otrzymuje nowe brzmienie:

w okresie do 4.09.2018 r.

Zanieczyszczenie

Rodzaj paliwa

do 17.11.2016 r.

od 18.11.2016 r.
do 29.11.2017 r.

od 30.11.2017 r.
do 04.09.2018 r.
(bez E153)

0d 30.11.2017 r.
do 04.09.2018 r.
(z E153)

Emisja roczna

Emisja roczna

Emisja roczna

Emisja roczna

[Mg/rok]

[Mg/rok]

[Mg/rok]

[Mg/rok]

Pyt ogotem

paliwo
podstawowe

1072,317

1070,039

1070,915

1031,395

wspbispalanie
odpadow

731,024

728,746

729,622

719,802

Dwutlenek siarki

paliwo
podstawowe

8909,022

8909,022

8909,022

8780,219

wspotspalanie
odpaddéw

8909,022

8909,022

8909,022

8780,219

Dwutlenek azotu

paliwo
podstawowe

8826,66

8826,66

8826,66

8728,52

wspotspalanie
odpaddéw

920,876"

920,876"

920,876"

822,731Y

Tlenki azotu (NO+NO,)
w przeliczeniu na NO,

paliwo
podstawowe

18471,75

18471,75

18471,75

18471,59

wspotspalanie
odpadéw

8769,43

8769,43

8769,43

8769,43

Tlenek wegla

paliwo
podstawowe

47997,26

47997,26

47997,26

46087,35

wspotspalanie
odpadéw

38396,844

38396,84

38396,84

37703,84

Fluorowodor

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadow

19,196

19,196

19,196

18,850

Chlorowodér

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadow

191,96

191,96

191,96

188,497

Suma: kadm + tal

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadéw

0,693

0,693

0,693%

0,693%

Rte¢, tal - kazdy

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadéw

0,960

0,960

0,960

0,927

Antymon, arsen, chrom,
kobalt, miedZ, mangan,
nikiel, wanad - kazdy

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadéw

9,60

9,600

9,60

9,28

Suma:
antymon+arsen+chrom+
kobalt+miedz+mangan+
nikiel+wanad+otow

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpaddéw

6,932

6,93?

6,932

6,932

TOC (catkowity wegiel
organiczny)

paliwo
podstawowe

wspotspalanie
odpadéw

1386%

1386”7

1386%

1386%

LZO (lotne zwigzki
organiczne)

paliwo
podstawowe

79,2
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wspétspalanie ) ) ) 79.29
odpadéw !
paliwo
Weglowodory podstawowe 2133 3158 3159 3,159
aromatyczne wspofs'palanle 3,159 3,159 3,159 3,159
odpaddéw
paliwo
Weglowodory podstawowe Q0 0,001 . 0,001
alifatyczne wspofs!:)alanle 0,001 0,001 0,001 0,001
odpaddéw
paliwo 0,1739 0,1739 0,1739 0,1739
podstawowe
Aldehydy (octowy) wendlspalanie
Spotsp 0,1739 0,1739 0,1739 0,1739
odpaddéw
palivo 1,1150 1,1150 1,1150 1,1150
. podstawowe
Wegiel elementarny SEETEBAIANIE
poispaia 1,1150 1,1150 1,1150 1,1150
odpaddéw
paliwo _ _ ) )
Dioksyny i furany \T;d;iw;;vi
polspalanie 0,0000014% 0,0000014% 0,0000014% 0,0000014”
odpadow
pallwo 0,963 0,963 0,963 0,930
podstawowe
Kadim wspotspalanie
polsp 0,963 0,963 0,963 0,930
odpadow
palke 9,631 9,631 9,631 9,308
5 podstawowe
. wspotspalanie
poispaia 9,631 9,631 9,631 9,308
odpaddéw
paliwa 3839,42 3839,42 3839,42 3593,90
. podstawowe
Ameniak wspotspalanie
sROTRaIAN] 3839,42 3839,42 3839,42 3593,90
odpadéw

1)

2)

3)
4)

w emisji dwutlenku azotu nie uwzgledniono emisji z piecéw, poniewaz podczas opalania ich paliwami alternatywnymi nie jest
okreslony standard dla tej substancji. Wielko$¢ emisji dwutlenku azotu z piecéw jest zawarta w pozycji Tlenki azotu (NO+NO,)

w przeliczeniu na NO,,

suma metali: kadm+tal (Cd+Tl), oraz suma metali antymon+arsen+chrom+kobalt+miedZ+mangan+nikiel+wanad+otéw
(Sb+As+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Pb) stanowi tylko emisje z emitoréw E11i E12,
w emisji TOC oraz dioksyn i furanéw nie uwzgledniono emisji z emitoréw E14, E15, E56 i E117 oraz E153,

ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia dowolnej mieszaniny lotnych zwigzkéw organicznych w gazach odlotowych emisje LZO
mozna traktowac jako TOC

w okresie od 5.09.2018 r.

Zanieczyszczenie wariant pracy z suszarnig paliw wariant pracy bez suszarni paliw
zastepczych (E153) zastepczych (E153)
Emisja roczna Emisja roczna

[Mg/rok] [Mg/rok]

Pyt ogétem 431,602 427,642

Dwutlenek siarki 7398,546 7527,349

Tiank! a20% (NQ¥NGs) 8819,183 8819,183

w przeliczeniu na NO,

Tlenek wegla 39312,831 41222,739

Fluorowodér 18,912 19,258

Chlorowododr 189,119 192,583

Suma: kadm + tal 0,6931) 0,6931)

Rte, tal - kazdy 0,930 0,963
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:ilgzvsvz,nzg?r&azz;om, kobalt, miedZ, mangan, 9,312 9,631
Suma:

antymon+arsen+chrom+kobalt+miedZ+mangan+niki 6,9301) 6,9301’
el+ wanad+otéw

TOC (catkowity wegiel organiczny) 13867 1386
LZO (lotne zwigzki organiczne) 79,23) -
Weglowodory aromatyczne 3,159 3,159
Weglowodory alifatyczne 0,001 0,001
Aldehydy (octowy) 0,1739 0,1739
Wegiel elementarny 1,115 1,115
Dioksyny i furany 0,0000014% 0,0000014%
Kadm 0,9330 0,9659
Otéw 9,339 9,6625
Amoniak 4299,134 4544,654

1)

(Sb+As+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Pb) stanowi tylko emisje z emitoréw E11i E12,

2)

3)

LZO mozna traktowac jako TOC”

suma metali: kadm+tal (Cd+Tl), oraz suma metali antymon+arsen+chrom+kobalt+miedZ+mangan+nikiel+wanad+otéw

w emisji TOC oraz dioksyn i furanéw nie uwzgledniono emisji z emitoréw E14, E15, E56 i E117 oraz E153,
ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia dowolnej mieszaniny lotnych zwigzkéw organicznych w gazach odlotowych emisje

6. W punkcie 11.2.1 pozwolenia o nazwie: ,Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla
doby” tabela otrzymuje nowe brzmienie:

”

Lp. | Symbol Nazwa zZrédta Czas pracy [h]
zrédta Poradnia | Poranocy
Zrédta punktowe
1 2 Instalacja do redukcji emisji NOx - pompy wody amoniakalnej 16 8
2. 3 Zbiornik homogenizacyjny I/1 - odpylacz 16 8
3. 4 Zbiornik homogenizacyjny 1/2 - odpylacz 16 8
4. 5 Zbiornik homogenizacyjny 1I/1 - odpylacz 16 8
5. 6 Zbiornik homogenizacyjny 11/2 - odpylacz 16 8
6. 7 Czerpnia powietrza do homogenizacji nr 2 16 8
(rezerwa) (rezerwa)
7. 8 Czerpnia powietrza do homogenizacji nr 1 16 8
(rezerwa) (rezerwa)
8. 9 Transport z mtyna surowca nr | - odpylacz 16 8
9. 10 Transport z mtyna surowca nr Il - odpylacz 16 8
10. 11 Elewator kubetkowy piecowy - odpylacz 16 8
11. 12 Gtowica elewatora kubetkowego piecowego — odpylacz 16 8
12. 13 Zbiornik buforowy wazacy - odpylacz 16 8
13. 14 Elewator kubetkowy miynowy - odpylacz 16 8
14. 15 Gtowica elewatora kubetkowego mtynowego — odpylacz 16 8
15. 16 Zbiornik buforowy wazacy - odpylacz 16 8
16. 17 Magazyn paliw rozdrobnionych - odpylacz 16 8
17. 18 Transport maczki do pieca obrotowego nr 1 — dozowanie — odpylacz | 16 8
18. 19 Transport maczki do pieca obrotowego nr 2 — dozowanie - odpylacz 16 8
19. | 20 Podawanie paliw do kalcynatora pieca obrotowego nr 2 - odpylacz 16 8
20. | 21 Podawanie paliw do kalcynatora pieca obrotowego nr 1 - odpylacz 16 8
21. 22 Drogi transportu pytu z filtra pieca obrotowego nr 2 - gtowica | 16 8
elewatora - odpylacz
22. | 23 Drogi transportu pytu z filtra pieca obrotowego nr 2 - odpylanie | 16 8
Slimaka
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23. | 24 Drogi transportu pytu z filtra pieca obrotowego nr 2 - odpylanie | 16 8
$limaka

24. | 25 Agregat pradotwdrczy napedu pieca obrotowego nr 1 16 8

25. | 26 Naped pieca obrotowego nr 1 16 8

26. | 27 Agregat pragdotwdrczy napedu pieca obrotowego nr 2 16 8

29 28 Naped pieca obrotowego nr 2 16 8

28. | 29 Piec nr 1 z mtynem surowca lub z wiezg schtadzajgcg - wylot komina | 16 8
nrl

29. | 30 Piec nr 2 z mtynem surowca lub z wiezg schtadzajgca - wylot komina | 16 8
nr2

30. | 31 Roztadunek klinkieru do silosu - odpylacz 16 8

31. 32 Chtodnica chtodnika rusztowego pieca obrotowego nr 1 - | 16 8
wentylatory chtodnicy

32. 33 Chtodnica chtodnika rusztowego pieca obrotowego nr 2 - | 16 8
wentylatory chtodnicy

33. | 34 Chtodnik klinkieru pieca obrotowego nr 2 - wylot komina 16 8

34. | 35 Odpylacz zbiornika osadéw Sciekowych 16 8

35. | 36 Podawanie paliw do palnika pieca obrotowego nr 1 i pieca | 16 8
obrotowego nr 2 - odpylacz

36. | 37 Chtodnik klinkieru pieca obrotowego nr 1 - wylot komina 16 8

37. | 38 Mtyn wegla suszgco-mielgcy nr 1 —odpylacz 16 8

38. | 39 Transport pytu do pieca obrotowego nr 1 - odpylacz 16 8

39. | 40 Transport pytu do pieca obrotowego nr 2 - odpylacz 16 8

40. | 41 Zbiornik pytu weglowego do palnika gtéwnego pieca obrotowego nr | 16 8
1 - odpylacz

41. | 42 Zbiornik pytu weglowego do palnika gtéwnego pieca obrotowego nr | 16 8
2 - odpylacz

42. | 43 Zbiorniki pytu weglowego do kalcynatoréw piecéw obrotowych nr1 | 16 8
oraz nr 2 - odpylacz

43. | 47 Przesyp na hali gipsu - odpylacz 16 8

44. | 48 0dbidr klinkieru nr | ze sktadu - odpylacz 16 8

45. | 49 Transport klinkieru na sktad i na przenosnik lamelowy - odpylacz 16 8

46. | 50 0Odbidr klinkieru nr 1 z silosu - odpylacz 16 8

47. | 51 0Odbidr klinkieru nr 2 z silosu - odpylacz 16 8

48. | 52 Odbidr klinkieru nr 3 z silosu - odpylacz 16 8

49, |53 Zatadunek klinkieru na wagony - odpylacz 16 8

50. | 54 Zatadunek klinkieru na samochody - odpylacz 16 8

51. [ 55 Przesyp klinkieru - odpylacz 16 8

52. |71 Silos pytéw z filtréw chtodnikéw klinkieru - odpylacz 16 8

53. | 72 Zbiornik magazynowy oleju opatowego o pojemnosci 30 m> - | 16 8
zatadunek

54. | 73 Odbidr klinkieru nr Il ze sktadu - odpylacz 16 8

55. 113 Miyn wegla suszaco-mielacy nr 2 — odpylacz 16 8

56. | 114 Transport §limakowy pytéw z filtra chtodnika klinkieru pieca | 16 8
obrotowego nr 1 wraz z uktadem wentylacji filtra

57. | 115 Transport $limakowy pytéw z filtra chiodnika klinkieru pieca | 16 8
obrotowego nr 2 wraz z uktadem wentylagji filtra

58. 120 Wentylator Booster 16 8

59. 121 Wentylator suszarni 1 16 8

60. 122 Wentylator suszarni 2 16 8

61. 123 Stanowisko roztadunku, transportu i magazynowania paliw 16 8

62 124 Wentylator filtra tkaninowego instalacji roztadunku, transportu i 16 8

' magazynowania paliw
63 125 Wylot gazu z filtra tkaninowego instalacji roztadunku, transportu i 16 3
’ magazynowania paliw
64. | 126 Wylot gazu z suszarni 16 8
Zrédta liniowe
1. 13 Transport zuzla i wegla na sktadowisku 16 8
2. 14 Transport zuzla i wegla na sktadowisku 16 8
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3. 15 Przenosnik tasmowy zuzla i wegla na sktadowisku 16 8
4, 16 Przeno$nik taSmowy zuzla i wegla ze stacji przesypowej 16 8
5: 17 Przenosnik klinkieru ze skiadu na silos (zatadunek na samochody) 16 8
6. 18 Przenosnik klinkieru ze sktadu na silos 16 8
7. 19 Przenosnik ta§mowy surowca ze sktadu surowca na mtyny 16 8
8. 20 Przeno$nik taSmowy surowca ze sktadu surowca na mtyny 16 8
9. 21 Przenosnik opon 16 8
10. 26 Przenos$nik wegla, klinkieru i dodatkéw 16 8
11. | 32 Przenosnik klinkieru na hale klinkieru 16 8
12. | 33 Przenosnik klinkieru na wagony 16 8
13. | 34 Transport zgrzebtowy suszarnia-magazyn 16 8
14. | 35 Transport zgrzebtowy st. roztadunku- zbiornik buforowy 16 8
15. | 36 Transport zgrzebtowy — by-pass 16 8
Zrédta przestrzenne
1. 2 Piec obrotowy nr 1 wraz z by-passem oraz rurociggiem trzeciego | 16 8
powietrza
2. 3 Piec obrotowy nr 2 wraz z by-passem oraz rurociggiem trzeciego | 16 8
powietrza
Zrédta budynki
1. 3 Trafo pieca obrotowego nr 2 16 8
2. 4 Trafo pieca obrotowego nr 1 16 8
3. 5 Magazyn paliw alternatywnych - roztadunek 16 8
4. 6 Magazyn paliw alternatywnych - roztadunek 16 8
5. 7 Magazyn paliw alternatywnych - roztadunek 16 8
6. 8 Transport $limakowy pytéw z filtra pieca obrotowego nr 1 wraz z | 16 8
uktadem wentylacji filtra
7. 9 Transport $limakowy pytéw z filtra pieca obrotowego nr 2 wraz z | 16 8
uktadem wentylacji filtra
8. 10 Chtodnik klinkieru nr 1 16 8
9. 11 Chtodnik klinkieru nr 2 16 8
10. 12 Zbiornik osadow $ciekowych 16 8
11. 13 Budynek dmuchaw osaddw sciekowych 16 8
12. 14 Budynek mitynéw wegla nr 1 i nr 2 wraz ze sprezarkami 16 8
13. | 32 Miyny surowca, wieze schtadzajgce, wieza wymiennikéw | 16 8
cyklonowych wraz z kalcynatorami oraz sprezarkami - piece
obrotowe nr1i2
14. 36B Suszarnia taSmowa 16 8
15. 378 Wieza zatadunku klinkieru na wagony (odpylacz+wentylator+silnik) 16
7. W punkcie 11.4.1 pozwolenia o nazwie ,Zrédla powstawania odpadéw, rodzaj i ilo§¢
przewidywanych do wytworzenia odpadéw w ciggu roku, miejsce i sposéb ich magazynowania oraz
przewidywany sposéb gospodarowania tymi odpadami”, w tabeli w czesci dotyczacej ,odpaddw
innych niz niebezpieczne” pozycja nr 3 otrzymuje brzmienie:
4
Instalacja - linia Inne nie 101399 32 | Posrednio: pojemnik w rejonie R11
nrli2 wymienione Laboratorium procesu.
- probki po odpady Docelowo: bezposrednio
wykorzystaniu w - probki po zagospodarowywany we
3. | laboratorium analizach wtasnym zakresie lub

gromadzony do czasu
przekazania odbiorcy
zewngtrznemu na terenie
magazynu odpaddw 1014.

n”
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8. W punkcie Ill. pozwolenia o nazwie ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sig
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczeg6lnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” dotychczasowa
tabela otrzymuje nowe brzmienie:

w okresie do 4.09.2018 r.

Warunki eksploatacyjne odbiegajgce od Maksymalny czas utrzymywania | Warunki wprowadzania do Srodowiska
normalnych sie warunkow eksploatacyjnych substancji lub energii w takich
odbiegajacych od normalnych sytuacjach

Rozruch pieca obrotowego nr 1 lub nr 2 — bez nadawy maczki surowcowej

e Rozruch pieca z suszeniem wymuréwki tacznie do 530 h/rok e bez urzadzen odpylajgcych do czasu
— wymiana wymurowki w catym piecu (kazdy piec) osiggniecia odpowiednich warunkéw
e Rozruch pieca z suszeniem wymuréwki eksploatacyjnych:
— wymiana wymuréwki we fragmencie - punkt rosy
pieca - temperatura gazéw

e Rozruch pieca — powodem zatrzymania
nie byty problemy z wymurdéwka ale
piec zostat wychtodzony catkowicie

e Rozruch pieca — powodem zatrzymania
nie byty problemy z wymuréwka — piec
nie zostat wychtodzony catkowicie

Zatrzymanie pieca obrotowego nr 1 lub nr 2 — bez nadawy maczki surowcowej

e Zatrzymanie z opréznianiem pieca tacznie do 960 h/rok e 7 urzadzeniami odpylajgcymi do
z materiatu (kazdy piec) czasu ustania odpowiednich

e Zatrzymanie bez oprdzniania pieca parametréw eksploatacyjnych:
z materiatu - punkt rosy

w okresie od 5.09.2018 r.

Warunki eksploatacyjne odbiegajace od Maksymalny czas utrzymywania | Warunki wprowadzania do srodowiska
normalnych sie warunkéw eksploatacyjnych substancji lub energii w takich
odbiegajacych od normalnych sytuacjach

Rozruch pieca obrotowego nr 1 lub nr 2

e Rozruch pieca z suszeniem wymuréwki Maksymalny jednorazowy czas | e bez urzgdzen odpylajgcych do czasu
—wymiana wymuréwki w catym piecu utrzymywania sie warunkow osiggniecia odpowiednich warunkéw
e Rozruch pieca z suszeniem wymuréwki | eksploatacyjnych odbiegajgcych eksploatacyjnych:
— wymiana wymuréwki we fragmencie od normalnych zwigzany z - punkt rosy
pieca rozruchem instalacji wynosi: - temperatura gazoéw
e Rozruch pieca — powodem zatrzymania 84 h/rozruch e bez pracy instalacji do redukcji
nie byty problemy z wymurdéwka ale tlenkéw azotu
piec zostat wychtodzony catkowicie e bez pracy mtyna surowca lecz nie
e Rozruch pieca — powodem zatrzymania dtuzej niz do osiggniecia 250 Mg/h
nie byty problemy z wymuréwka — piec dozowanej maki surowcowej do pieca
nie zostat wychtodzony catkowicie obrotowego

e paliwa zastepcze nie mogg by¢ do
pieca podawane

Warunki charakteryzujgce moment zakorczenia rozruchu pieca:

- wigczony odpylacz oraz,

- dozowanie maki surowcowej do pieca obrotowego na poziomie minimum 250 Mg/h lub wigczony miyn surowca lub
rozpoczecie dozowania paliw zastepczych.

Zatrzymanie pieca obrotowego nr 1 lub nr 2 — bez nadawy maczki surowcowe;j

e Zatrzymanie z opréznianiem pieca Maksymalny jednorazowy czas | e z urzadzeniami odpylajacymi do
z materiatu utrzymywania sie warunkéw czasu ustania odpowiednich
e Zatrzymanie bez oprdzniania pieca eksploatacyjnych odbiegajacych parametréw eksploatacyjnych:
z materiatu od normalnych zwigzany z - punkt rosy
zatrzymaniem instalacji wynosi: | e bez pracy instalacji do redukgji
72 h/zatrzymanie tlenkow azotu

Warunki charakteryzujgce moment rozpoczecia zatrzymania pieca:
- wytgczone dozowanie maki surowcowej do pieca obrotowego.
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Za warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych lub charakteryzujgce moment rozpoczecia zatrzymania
pieca nie uwaza sie wylaczenia mtyna surowca w czasie pracy pieca.”

9.

Nazwa punktu VI.2. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

»V1.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczeni do powietrza i parametréw procesu technologicznego
do Srodowiska oraz usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji”

10. Punkt VI.2.1. pozwolenia w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»V1.2.1.1. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza - do 4.09.2018 r.

Lp. Kod Nazwa zrédta / emitor Nazwa substancji Metodyka referencyjna Jednostka | Czestotliwos¢
emitora lub parametru miary pomiaréw
objetych
obowigzkiem
pomiarowym
1. E11 Piece obrotowe nr1inr2 | Pytogdtem Dowolna technika wzorcowana kg/h manualnie
E12 podczas opalania paliwem metoda €O najmniej 2 x
podstawowym grawimetryczng w roku (raz
Tlenki azotu Absorpcja promieniowania IR W sezonie
NO+NO, w lub inna metoda optyczna z zimowym, raz
przeliczeniu na NO, | uwzglednieniem normy PN-ISO w letnim)
oraz 10849 ub zgodnie z normg I1SO
Dwutlenek azotu 11564 lub chemiluminescencyjna
Tlenek wegla Absorpcja promieniowania IR
Dwutlenek siarki Absorpcja promieniowania IR lub
inna metoda optyczna z
uwzglednieniem normy PN-ISO
7935
Amoniak Absorpcja promieniowania IR raz na rok
Piece obrotowe nr 1inr2 | chlorowodér Absorpcja promieniowania IR lub mg/m3 Okresowo —
podczas wspodtspalania zgodnie z normg PN-EN 1911-1,2,3 z czestotliwoscig
odpadow wynikajacg z
obowigzujgcych
przepisow
fluorowodér Absorpcja promieniowania IR lub mg/ m> Okresowo —
zgodnie z normg PN-EN 1911-1,2,3, z czestotliwoscig
lub absorpcja w roztworze wynikajaca z
pochfaniajgcym i oznaczanie obowigzujacych
elektroda jonoselektywna przepiséw
2. E2 Zbiornik homogenizacyjny | Pyt ogétem Dowolna technika wzorcowana kg/h raz na rok
1/1 metoda grawimetryczng
3. E3 Zbiornik homogenizacyjny
1/2
4. E4 Zbiornik homogenizacyjny
11/1
5, ES Zbiornik homogenizacyjny
/2
6. E6 Transport maczki do pieca
obrotowego nr1—
dozowanie
7. E7 Transport maczki do pieca
obrotowego nr2 —
dozowanie
8. E9 Transport z mtyna
surowca nr |
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9. E10 Transport z mtyna
surowca nr |l

10. E13 Transport klinkieru na
sktad i na przeno$nik
lamelowy

11. E16 Odbidr klinkieru nr | ze
sktadu

12. E17 Odbidr klinkieru nr 1l ze
sktadu

13. E43 Przesyp klinkieru

14. E44 Roztadunek klinkieru do
silosu

15. E45 Odbiér klinkieru nr 1z
silosu

16. E46 Odbidr klinkieru nr2 z
silosu

17 E47 Odbiér klinkieru nr 3 z
silosu

18. E48 Przesyp na hali gipsu

19. E49 Elewator kubetkowy
mtynowy

20. ES0 Elewator kubetkowy
piecowy

21. E51 Glowica elewatora
kubetkowego mtynowego

22. E52 Gtowica elewatora
kubetkowego piecowego

23. ES3 Zbiornik buforowy wazacy

24, E54 Zbiornik buforowy wazgcy

25. E55 Zatadunek klinkieru na
wagony

26. E64 Roztadunek paliw
zastepczych — po
wybudowaniu

27. E87 Podawanie paliw do
kalcynatora pieca 1

28. E88 Podawanie paliw do
palnika pieca obrotowego
nrlinr2

29. E104 Drogi transportu pytu z
filtra pieca obrotowego nr
2 - odpylanie gtowicy
elewatora

30. E105 Drogi transportu pytu z
filtra pieca obrotowego nr
2 - odpylanie slimaka

31, E106 Drogi transportu pytu z
filtra pieca obrotowego nr
2 - odpylanie $limaka

32. E118 Podawanie paliw do
kalcynatora pieca
obrotowego nr 2 — po
wybudowaniu

33. E14 Mtyn wegla suszaco- Pyt ogétem Dowolna technika wzorcowana kg/h raz na rok
mielgcy nr 1 metodg grawimetryczng

34. E15 Dwutlenek azotu Absorpcja promieniowania IR

Mtyn wegla suszgco-
mielgcy nr 2

lub inna metoda  optyczna
z uwzglednieniem normy PN-ISO
10849 lub zgodnie z norma ISO
11564 lub chemiluminescencyjna

Tlenek wegla

Absorpcja promieniowania IR
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Dwutlenek siarki Absorpcja promieniowania IR lub
inna metoda optyczna z
uwzglednieniem normy  PN-ISO
7935
35. E56 Chtodnik klinkieru pieca Pyt ogdtem dowolna technika wzorcowana kg/h raz na rok
obrotowego nr 1 — wariant metodg grawimetryczng
36. E117 pracy chtodnika z by- Dwutlenek azotu Absorpcja promieniowania IR
passem pieca nr 1 lub inna metoda optyczna z
Chtodnik klinkieru uwzglednieniem normy PN-ISO
klinkieru pieca 10849 lub zgodnie z normga I1SO
obrotowego nr 2 — wariant 11564 lub chemilumienscencyjna
pracy chtodnika z by- Tlenek wegla Absorpcja promieniowania IR
passer’n piBga BF 2 poszas Dwutlenek siarki Absorpcja promieniowania IR lub
pOS‘tOJU E153 ,,Sus:arma inna metoda optyczna z
paliw zastgpczych uwzglednieniem normy PN-ISO
7935
37. E152 Instalacja roztadunku, Pyt ogétem Dowolna technika wzorcowana kg/h raz na rok,
transportu i metoda grawimetryczng pierwszy raz w
magazynowania paliw ciggu 12 miesiecy
zastepczych po rozpoczeciu
uzytkowania
38. E153 Suszarnia paliw Pyt ogétem Dowolna technika wzorcowana kg/h raz na rok,
zastepczych metoda grawimetryczng pierwszy raz w
Dwutlenek azotu Chemiluminescencyjna lub kg/h ciggu 12 miesiecy
absorpcja promieniowania IR lub po rozpoczeciu
inna metoda optyczna uzytkowania
Dwutlenek siarki Absorpcja promieniowania IR lub
UV, lub inna metoda zgodna z
normg PN-EN 14791
Tlenek wegla Absorpcja promieniowania IR
Amoniak Chemiluminescencyjna lub kg/h jeden raz w ciggu
absorpcja promieniowania IR lub 12 miesiecy po
inna metoda optyczna rozpoczeciu
uzytkowania
VI.2.1.2 Monitoring poziomu emisji zanieczyszczern do powietrza i parametréw procesu

technologicznego do $rodowiska — od 5.09.2018 r.

Lp. Technika/mierzony Mozliwos¢ rédta objete pomiarem Jednostka Czestotliwosc
parametr zastosowania pomiarow
1 ciggty pomiar Zastosowanie | Piec obrotowy nr 1 i nr 2 |e Temperatura [°C], Pomiary ciggte
parametréw procesu ogoblne oraz kalcynatory nr1inr2 |e Zawartosé O, [%],
$wiadczacych o jego e Cisnienie [hPa]
stabilnosci, takich jak
temperatura, zawartos¢
0,, ciSnienie
2. predkos¢ przeptywu — Zastosowanie | Piec obrotowy nr 1 i nr 2 Nm®/h dla 10% 0, Pomiary ciggte
wyrazona jako przeptyw | ogdlne (emitory E11i E12)
gazoéw na emitorach
piecow
3. Monitorowanie i Zastosowanie | Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | e Nadawa maki surowcowej [t/h]a’, Pomiary ciggte

stabilizacja krytycznych
parametréw procesu, tj.
podawania jednorodnej
nadawy surowcowej i
paliw, statego
dozowania i utrzymania
nadmiaru tlenu -
wyrazona jako pomiar
zawartosci tlenu

ogoblne

oraz kalcynatory nr 1inr2

i zastepczych [t/h] ¥,
e Zawartos¢ O, [%],

e Dozowanie paliw podstawowych
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4. Pomiary ciggte emisji Zastosowanie | Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | W jednostce, w jakiej wyrazona Pomiary ciggte
NH;gdy stosowana jest | ogdlne (emitory E11i E12) jest emisja dopuszczalna tj.
SNCR; mg/Nm?® dla 10% O,
(warto$¢ $redniodobowa)
5. Pomiary ciggte emisji Piece Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | W jednostce, w jakiej wyrazona Pomiary ciggte
pytu, NO,, SOxl) iCO obrotowe (emitory E11i E12) jest emisja dopuszczalna tj.
mg/Nm3 dla 10% 0,
(warto$¢ sredniodobowa)
6. Okresowe pomiary Piece Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | W jednostce, w jakiej wyrazona Okresowe
emisji PCDD/F i metali obrotowe (emitory E11iE12) jest emisja dopuszczalna tj. 1 raz w roku
ng PCDD/F I-TEQ/Nm® dla 10% O,.
Wartos$¢ srednia z okresu
pobierania probek (6-8 godzin)
7. Ciggte pomiary emisji Piece Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | W jednostce, w jakiej wyrazona Pomiary ciggte
catkowitego wegla obrotowe (emitory E11i E12) jest emisja dopuszczalna tj.
organicznego mg/Nm® dla 10% O,
(warto$¢ $redniodobowa)
8. Okresowe pomiary Piece Piec obrotowy nr 1 i nr 2 | W jednostce, w jakiej wyrazona Okresowe
emisji HCI, HF? obrotowe (emitory E11i E12) jest emisja dopuszczalna tj. 1 raz w roku
mg/Nm3 dla 10% O,
(pomiary punktowe przez
minimum p6t godziny)
9. Okresowe pomiary Zastosowanie | chtodnik klinkieru nr 1inr | Wartos¢ srednia w mg/Nm3 Czestotliwosc
emisji pytu do rodzajéw 2 (emitory ES6 i E117), z okresu pobierania prébek 2 razy w roku
dziatalnosci mtyny wegla suszaco- (pomiar punktowy przez minimum
niezwigzanych | mielgce nr 1inr2 (emitory | pét godziny)
z piecami. W E14, E15)

10. przypadku -zbiorniki Wartosc srednia w mg/Nm3 Okresowe
matych Zrédet, | homogenizacyjne (emitory | z okresu pobierania prébek 1 raz w roku
przy ktérych E2, E3, E4, E5), (pomiar punktowy przez minimum
wystepuje -transport maczki do 0,5 godziny)
duze piecow (emitory E6, E7),
zapylenie, - transport klinkieru na
inne niz sktad (E13),
chtodzenie i - odbidr klinkieru ze sktadu
gtéwne (E16, E17),
procesy - przesyp klinkieru (E43),
mielenia, - roztadunek klinkieru do
czestotliwosé | silosu (E44),
pomiaréw lub | - odbidr klinkieru z silosu
kontroli (emitory E45, E46, EA7),
dziatania - przesyp na hali gipsu
powinna by¢ (E48),
wyznaczona W | - zatadunek klinkieru na
oparciu o wagony (E55),
system -magazyn paliw
obstugi rozdrobnionych (emitor
technicznej E63),

- roztadunek paliw
zastepczych (E64) — po
wybudowaniu,

- instalacja roztadunku,
transportu i
magazynowania paliw
zastepczych (E152) — po
wybudowaniu,

- suszarnia paliw
zastepczych (E153) — po
wybudowaniu

11. Pozostate Zrédta emisji Biezgce przeglady stanu urzadzen | Zgodnie z

pytu o przeptywach < i instalacji odpylajacych Systemem
10 000 Nm*/h (emitory: 9, Przegladow
10, 49, 50, 51, 52, 53, 54, Okresowych
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85, 86, 87,88,104,105,106,
108,110, 111, 112, 113,
118, 145) oraz ze wzgledu
na rzadka eksploatacje:

zawartych w
SAP
(zintegrowany
system

rozruchu instalacji

- zatadunek klinkieru na informatyczny

samochody (E42) bazulgey ma
wzorcach
biznesowych)

12. Kontrola jakosci paliw Piece Wegiel Wartos¢ opatowa [ki/kg], Pobér i badanie
wykorzystywanych do obrotowe Paliwa zastepcze Zawartos¢ siarki [%], paliw zgodne z
opalania piecéw systemem
obrotowych monitorowania

emisji CO,.

13. Kontrola jakosci Piece Surowce e Zawartos$¢ weglanéw CaCOs, Pobdr i badanie
surowcow obrotowe MgCOs i FeCO; [%], surowcow

e Zawarto$c¢ zdekarbonizowa-nych | zgodne z
tlenkéw Ca0, MgO [%], systemem

e Zawartosé catkowitego wegla monitorowania
organicznego[%]. emisji CO,.

14. Kontrola ilosci paliw Piece Paliwa rozpatkowe Dozowanie paliw rozpatkowych: Okreslenie ilosci
rozpatkowych (gazu obrotowe e gaz propan-butan [kg/rok], zuzywanych
propan—butan i oleju e olej opatowy, olej napedowy paliw
opatowego, oleju grzewczy lub olej grzewczy rozpatkowych
napedowego [t/rok]?. zgodnie
grzewczego lub oleju z systemem
grzewczego) monitorowania
podawanych podczas emisji CO,.

b pomiary SOy (suma dwutlenku siarki (SO,) i tréjtlenku siarki (SOs) wyrazona jako SO,) rozpoczaé najpdzniej po uptywie roku od
zakupu aparatury kontrolno-pomiarowej umozliwiajgcej wykonanie pomiaréw emisji tréjtlenku siarki, do tego czasu wykonywaé
pomiar emisji dwutlenku siarki SO,

2 dla pomiaru emisji HCl metodyke referencyjng stanowi absorpcja promieniowania IR lub zgodnie z normg PN-EN 1911-1,2,3; dla
pomiaru emisji HF metodyke referencyjng stanowi absorpcja promieniowania IR lub PN-EN 1911-1,2,3, lub absorpcja w roztworze
pochtaniajgcym i oznaczenie elektroda jonoselektywna

A w niniejszej decyzji jednostki [t/h] i [t/rok] nalezy traktowaé zamiennie z [Mg/h] i [Mg/rok] ,,

11. Nazwa punktu VI.2.2. otrzymuje nowe brzmienie:

»V1.2.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emis;ji”

12. W punkcie VI.2.2. wykresla sie dotychczasowg tabele.

schematy dla emitoréw E55, E152 i E153:

13. W punkcie VI.2.2. o nazwie ,Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji’, dodaje sie
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14. Nazwa punktu IV. pozwolenia otrzymuje nowe brzmienie:

»IV. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji, w szczegdInosci
sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci oraz sposoby ograniczania
oddziatywarn transgranicznych”

15. W punkcie IV. pozwolenia o nazwie ,Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
ograniczenie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych” dodaje sie tabele o brzmieniu:

4

Harmonogram realizacji dziatarn dostosowujgcych instalacje do wymogéw BAT

Lp.

Numer
emitora

Nazwa zrodta

Nazwa zadania

Termin
realizacji

Efekty

E13

Transport klinkieru na
sktad i na przenosnik
lamelowy

Przebudowa instalacji odpylajacej
gazy odlotowe.

do 4.09.2018 r.

Zwiekszenie stopnia
ograniczania emisji pytow
— do osiggniecia stezenia
na poziomie 10 mg/Nm>—
w celu dostosowania do
wymagar wynikajacych

z najlepszych dostepnych
technik.

E43

Przesyp klinkieru

Przebudowa instalacji odpylajacej
gazy odlotowe.

do 4.09.2018 .

Zwiekszenie stopnia
ograniczania emisji pytéw
— do osiggniecia stezenia
na poziomie 10 mg/Nm’—
w celu dostosowania do
wymagar wynikajgcych

z najlepszych dostepnych
technik.

E44

Roztadunek klinkieru
do silosu

Przebudowa instalacji odpylajacej
gazy odlotowe.

do 4.09.2018 .

Zwiekszenie stopnia
ograniczania emisji pytéw
— do osiggniecia stezenia
na poziomie 10 mg/Nm®—
w celu dostosowania do
wymagan wynikajacych

z najlepszych dostepnych
technik.

E48

Przesyp na hali gipsu

Przebudowa instalacji odpylajgcej
gazy odlotowe.

do 4.09.2018 .

Zwiekszenie stopnia
ograniczania emisji pytéw
— do osiggniecia stezenia
na poziomie 10 mg/Nma—
w celu dostosowania do
wymagar wynikajgcych

z najlepszych dostepnych
technik.

E55

Zatadunek klinkieru
na wagony

Przebudowa instalacji odpylajacej
gazy odlotowe.

do 4.09.2018 r.

Zwiekszenie stopnia
ograniczania emisji pytow
— do osiggniecia stezenia
na poziomie 10 mg/Nm’—
w celu dostosowania do
wymagari wynikajgcych

z najlepszych dostepnych
technik.

E1l

Piec obrotowy nr 1

Wprowadzenie pomiaru ciggtego
emisji NHz

do 4.09.2018 .

Zakup aparatury
kontrolno-pomiarowej

i dostosowanie instalacji
do ciggtego pomiaru emisji
NH3
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7. E12 Piec obrotowy nr 2 Wprowadzenie pomiaru ciggtego | do 4.09.2018 r. | Zakup aparatury
emisji NH3 kontrolno-pomiarowej
i dostosowanie instalacji
do ciggtego pomiaru emisji
NH;
8. E1l Piec obrotowy nr 1 Wprowadzenie pomiaru ciggtego | Prowadzenie Zakup aparatury
emisji SO, (suma dwutlenku pomiaréw w kontrolno-pomiarowej
siarki (SO,) i tréjtlenku siarki terminie 1 roku | i dostosowanie instalacji
(S0s) wyrazona jako SO,) od zakupu do ciggtego pomiaru emisji
aparatury SO,
9. E12 Piec obrotowy nr 2 Wprowadzenie pomiaru ciggtego | Prowadzenie Zakup aparatury
emisji SO, (suma dwutlenku siarki | pomiaréw w kontrolno-pomiarowej
(SO,) i tréjtlenku siarki (SOs) terminie 1 roku | i dostosowanie instalacji
wyrazona jako SO,) od zakupu do ciggtego pomiaru emisji
aparatury SO,

Il. Pozostate punkty decyzji nie ulegajg zmianie.

Uzasadnienie

Goérazdze Cement S.A. pismami: nr TS/164/2016 z 13 lipca 2016 r. oraz nr TS/165/2016

z 13 lipca 2016 r. zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskami o zmiang pozwolenia

zintegrowanego dla instalacji do produkgji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci

produkcyjnej 14 000 Mg klinkieru na dobe, eksploatowanej na terenie Cementowni w Choruli przy ul.

Cementowej 1, udzielonego przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego decyzjg nr DOS.!II.MP.7636-7/08

z dnia 19 czerwca 2008 r., zmieniong nastepnie w decyzjach Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego nr

DOS.111.I0C-7636-44/09 z 15 czerwca 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-36/09 z 16 pazdziernika 2009 r., nr

DOS.AKu.7636-59/10 z 25 pazdziernika 2010 r., nr DOS.MK.7636-85/10 z 19 stycznia 2011 r., nr

D0$.7222.12.2011.BG z 10 marca 2011 r., nr D0S.7222.19.2011.BG z 5 kwietnia 2011 r., nr

D0S$.7222.22.2011.BG z 6 maja 2011 r., nr DO0S.7222.55.2011.BG z 7 grudnia 2011 r., nr

D0S$.7222.49.2012.BG z 28 wrzesnia 2012 r., nr D0S$.7222.70.2012.MK z 27 grudnia 2012 r., nr

D0$.7222.9.2013.MJ z 21 stycznia 2013 r., nr D0S$.7222.18.2013.BG z 19 kwietnia 2013 r. , nr

D0$.7222.51.2013.MK z 31 marca 2014 r., nr D0S.7222.148.2014.MJ z 22 grudnia 2014 r., nr

D0$.7222.114.2014.M) z 11 lutego 2015 r., nr D0S.7222.27.2015.M) z 30 czerwca 2015 r.,

nr DOS.7222.60.2015.KK z 15 stycznia 2016 r., nr DOS-11.7222.12.2016.MSu z 16 lutego 2016 r.

oraz nr DOS-111.7222.26.2016.MSu z 27 czerwca 2016 r.

Do wnioskéw dotfgczono:

- dokumentacje o nazwie ,Wniosek o zmiane niektérych warunkéw pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wypatu klinkieru w piecach obrotowych Cementowni Goérazdze w Choruli, ul.
Cementowa 1”, opracowang przez Zaktad Projektowo-Ustugowy HI-EKO S.C. Halina i Zbigniew
Juszczak w lipcu 2016 r.;

- dokumentacje o nazwie ,Wniosek o zmiane niektérych warunkéw pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wypatu klinkieru w piecach obrotowych (suszarnia) Cementowni Gérazdze w Choruli, ul.
Cementowa 1”, opracowang przez Zakfad Projektowo-Ustugowy HI-EKO S.C. Halina i Zbigniew
Juszczak w lipcu 2016 r.;

- aktualny odpis z Krajowego Rejestru Sadowego, potwierdzajacy, ze Wnioskodawca uprawniony jest
do wystepowania w obrocie prawnym,

- streszczenie w jezyku niespecjalistycznym,

- dowadd uiszczenia optaty skarbowej za wydanie decyzji.
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Z uwagi na fakt, ze ww. wnioski dotycza tej samej instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym, organ nie widziat podstaw prowadzenia dwdch odrebnych postepowar zmierzajacych
do zmiany tej samej decyzji — pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z tym, organ potraktowat ww. wnioski jako jeden rejestrujac go pod numerem
sprawy DOS-111.7222.35.2016.MSu o czym poinformowat wnioskodawce w pismie z 27 lipca 2016 r. pod
tym samym numerem.

Zgodnie z przepisem art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (Dz.
U. 22016 r., poz. 672 z p6zniejszymi zmianami) elektroniczne zapisy wnioskéw przekazano przy pismie
nr DOS-111.7222.35.2016.MSu z 26 lipca 2016 r. Ministrowi Srodowiska za pomoca $rodkéw komunikacji
elektronicznej informujac jednoczesnie, ze organ oba ww. wnioski potraktowat jako jeden.

Dodatkowo nalezy stwierdzi¢, ze postepowanie w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego nie jest pierwszym po uzyskaniu decyzji, o ktérej mowa w art. 29 ustawy z dnia
11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U.
22014 r., poz. 1101) i nie obejmuje w zwigzku z tym informacji, o ktérych mowa w art. 208 ust. 2 punkt 4
litera a ustawy Prawo ochrony srodowiska, tj. informacji o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych.

Zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2016 r., poz. 23 z pdzniejszymi zmianami) pismem nr DOS-11.7222.35.2016.MSu z 27 lipca
2016 r. oraz z 28 pazdziernika 2016 r. poinformowano Spétke, ze przedmiotowa sprawa, nie moze by¢
zafatwiona w ustawowym terminie, z uwagi na konieczno$¢ weryfikacji danych zawartych w obu
wnioskach w odniesieniu do dokumentacji stanowiacej podstawe wydania decyzji udzielajacej
pozwolenia wraz ze zmianami, okreslajgc ostateczny termin zatatwienia sprawy do 16 listopada 2016 r.

W toku prowadzonego postepowania Spétka dokonata uzupetnienia przedfozonego wniosku
pismami nr TS/242/2016 z dnia 9 listopada 2016 r. oraz nr TS/243/2016 z dnia 9 listopada 2016 .

Planowane przez Gérazdze Cement S.A. zmiany objete wnioskiem dotycza przedsiewziecia
polegajacego na budowie instalacji do suszenia paliw zastepczych (alternatywnych) oraz przebudowy
instalacji zatadunku klinkieru na wagony, zlokalizowanej na terenie Cementowni, ktére zwigzane sa
technologicznie z instalacjg do produkgiji klinkieru cementowego objetg pozwoleniem zintegrowanym.

Nadmieni¢ nalezy, ze zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska Spétka pismem
nr TS/27/2016 z 28 stycznia 2016 r. (uzupetnionym pismem nr TS/42/2016 z dnia 18 lutego 2016 r.) i nr
TS/100/2016 z 5 maja 2016 r. poinformowata wiasciwy organ ochrony $rodowiska, tj. Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego o planowanych zmianach w funkcjonowaniu instalaciji.

Po analizie przedtozonych przez Gérazdze Cement S.A. informacji organ uznat, 7ze planowane
zmiany nie majg charakteru istotnej zmiany w funkcjonowaniu instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym w rozumieniu przepiséw art. 3 ust. 7 oraz art. 214 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
gdyz planowane zmiany w funkcjonowaniu instalacji nie bedg zwigzane ze znaczacym zwiekszeniem
negatywnego oddziatywania instalacji na $rodowisko, jednak bedg wymagaty zmiany niektérych
warunkdéw pozwolenia zintegrowanego o0 czym poinformowat Zaktad w pismach nr
D0S.7222.5.1.2016.MSu z 23 lutego 2016 r. i nr DOS-I11.7222.5.5.2016.MSu z 24 maja 2016 r.

Planowane przedsiewziecie polegajace na budowie instalacji do suszenia paliw zastepczych
(alternatywnych) umozliwi suszenie paliw zastepczych wytworzonych na bazie wysegregowanych
palnych frakcji odpadéw komunalnych, ktére ze wzgledu na duze zawilgocenie nie byly dotychczas przez
Gorazdze Cement S.A. wykorzystywane. Nowa instalacja umozliwi takze dosuszanie paliw zastepczych
pozyskiwanych z odpadéw przemystowych. W wyniku realizacji inwestycji powstang nowe zrédta emis;ji
zanieczyszczen do powietrza - suszarnia paliw zastepczych oraz uktad odpylania transportu paliw
zastgpczych, a emisja pytu, amoniaku, dwutlenku siarki i azotu oraz pozostatych substancji emitowanych
z gazami z chtodnika klinkieru pieca obrotowego nr 2, ktére beda w procesie suszenia wykorzystywane,
nie wzrosnie w stosunku do emisji, jaka jest dzi§ powodowana dziatalnoécia Cementowni i jaka jest
ustalona w obecnie obowigzujagcym pozwoleniu zintegrowanym. Zmianie ulegnie takze emisja hatasu do
srodowiska ze wzgledu na fakt, ze powstang nowe Zrédta hatasu.

Konsekwencjg przedtozonych ww. informacji jest ztozony przez Spétke wniosek o zmiane
posiadanego pozwolenia zintegrowanego.
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Uruchomienie przez Gérazdze Cement S.A. instalacji suszarni paliw zastepczych w odniesieniu do
posiadanego pozwolenia zintegrowanego nie spowoduje zwiekszenia dotychczasowego rocznego limitu
dotyczacego wykorzystywania ilosci paliw zastepczych, nie zmieni rodzajéw odpadéw, ktdre jako paliwo
moze wykorzystywaé w procesie produkcji klinkieru, nie spowoduje zwigkszenia dotychczasowego
ekwiwalentu energetycznego z paliw zastepczych, wynoszacego obecnie w ekwiwalencie energetycznym
do 83% w stosunku do ilosci energii cieplnej potrzebnej do wypatu klinkieru.

Natomiast przedsiewziecie polegajace na przebudowie instalacji zatadunku klinkieru na wagony
realizowane jest w celu poprawy efektywnosci jej funkcjonowania. Przebudowa instalacji wymaga
jednoczesnej przebudowy emitora E55 wraz z uktadem odpylania zatadunku klinkieru na wagony.
W wyniku realizacji tego przedsiewzigcia nie powstang nowe zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza,
a dotychczasowa emisja z emitora oznaczonego jako E55 (Zatadunek klinkieru na wagony) ulegnie
zmniejszeniu ze wzgledu na zastosowanie odpylacza dostosowanego do wymogow najlepszej dostgpnej
techniki wynikajacej z konkluzji BAT dla przemystu cementowego. Nie nastgpi takze wzrost
oddzialywania tej instalacji na $srodowisko w zakresie emisji hatasu z uwagi na fakt, ze nie planuje sig
powstania nowych zrédet hatasu, a te ktére podlegajg wymianie nie bedg sie charakteryzowaty wyzszymi
mocami akustycznymi niz zrédta obecnie eksploatowane. Zabudowa nowej instalacji do zatadunku
klinkieru na wagony nie spowoduje zmian w ilosci i rodzajach odpadéw wytwarzanych w
obowigzujgcym pozwoleniu oraz nie spowoduje powstawania Sciekdw.

Przedmiotem wniosku jest réwniez zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie
dostosowania jego warunkéw do wymagan wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia
26 marca 2013 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik, zgodnie
z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu, opublikowanej 9 kwietnia 2013 r.
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej Komisji.

Zgodnie z art. 215 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z
2016 r., poz. 672 z p6zn. zm.) w zwigzku z art. 31 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy —
Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101) Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego, jako wiasciwy organ ochrony $rodowiska dokonat analizy pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.I1I.MP.7636-7/08 z
dnia 19 czerwca 2008 r. (z pézniejszymi zmianami) dla instalacji do produkgji klinkieru cementowego w
piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej 14 000 Mg klinkieru na dobg, eksploatowanej przez
Gérazdze Cement S.A. na terenie Cementowni w Choruli, z uwagi na fakt opublikowania 9 kwietnia
2013 r. w Dzienniku Urzedowym Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajqcej
konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywq Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu,
wapna i tlenku magnezu.

Dokonana analiza wykazata konieczno$¢ dostosowania warunkéw posiadanego pozwolenia
zintegrowanego do wymagari okreslonych w ww. Decyzji Wykonawczej Komisji w zakresie:

- prowadzenia monitorowania — cigglych pomiaréw emisji NHs, zgodnie z wymogiem wynikajacym
z BAT5,

- ustalenia pozioméw emisji pytu z operacji, przy ktérych nastepuje duze zapylenie (innych niz procesy
wypalania klinkieru w piecach, chtodzenia i gtéwne procesy mielenia), zgodnie zwymogiem
wynikajgcym z konkluzji BAT 16,

- ustalenia pozioméw emisji pytu z gazéw odlotowych pochodzgcych z proceséw wypalania klinkieru w
piecach obrotowych, zgodnie z wymogiem wynikajgcym z konkluzji BAT 17,

- ustalenia pozioméw emisji pytu z gazéw odlotowych pochodzgcych z proceséw chtodzenia i mielenia,
zgodnie z wymogiem wynikajacym z konkluzji BAT 18,

- ustalenia pozioméw emisji NO, z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach
obrotowych, zgodnie z wymogiem wynikajgcym z konkluzji BAT 19,

- ustalenia pozioméw emisji wyciekajgcego NH; w gazach odlotowych przy zastosowaniu SNCR
pochodzacych z wypalania w piecach, zgodnie z wymogiem wynikajacym z konkluzji BAT 20,
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- ustalenia pozioméw emisji SO, z gazéw odlotowych pochodzgcych z wypalania w piecach
obrotowych, zgodnie z wymogiem wynikajgcym z konkluzji BAT 21

0 czym organ pismem nr DO0S.7222.4.7.2015.MSu z 23 pazdziernika 2015 r. poinformowat

i jednoczesnie wezwat Spétke do ztozenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego ww. zakresie w

terminie roku od daty doreczenia wezwania, tj. w terminie do 28 pazdziernika 2016 r.

Zgodnie z art. 31 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony srodowiska
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101), w przypadku konkluzji BAT opublikowanych
przed wejsciem jej w zycie — co miato miejsce w przypadku Decyzji Wykonawczej z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajgcej Konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu, opublikowanej 9 kwietnia 2013 r. w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej, dostosowanie instalacji do wymagarn Konkluzji BAT powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz
w terminie 4 lat od wejécia w zycie cytowanej ustawy, a zatem w terminie do 4 wrzes$nia 2018 r.

Gorazdze Cement S.A. z uwagi na konieczno$¢ dostosowania instalacji do wymogéw
przedstawionych ww. Decyzji Wykonawczej z dnia 26 marca 2013 r., zawnioskowata o ustalenie,
z dniem 5 wrzeénia 2018 r. emisji dopuszczalnych substancji odprowadzanych z instalacji wchodzacych
w skfad instalacji do wypatu klinkieru na poziomach wynikajgcych z przywotanego dokumentu.

Planowane przez Spétke przedsiewziecia sg réwnoczesnie realizacjg wymogow najlepszych
dostepnych technik wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna
i tlenku magnezu w zakresie ograniczenia emisji pytu z emitora E55 — Zatadunek klinkieru na wagony
poprzez zastosowanie odpylacza dostosowanego do wymogu najlepszej dostepnej techniki okreslonego
w BAT 16 oraz w zakresie wykorzystywania ciepta odpadowego potrzebnego do suszenia paliw
zastepczych (alternatywnych) zgodnie z technikami okreslonymi w BAT 7, pozyskiwanego jako ciepto
nadmiarowe z emitora chfodnika klinkieru pieca obrotowego nr 2, co wptynie dodatnio na efektywnosé
energetyczng procesu produkcji klinkieru w Cementowni Gérazdze w Choruli.

Biorgc pod uwage powyisze Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze planowane zmiany
w funkcjonowaniu instalacji nie stanowig istotnej zmiany w rozumieniu przepiséw art. 215 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, mogacej spowodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
srodowisko.

Analiza wniosku wykazata, ze spetnia on wymagania okreslone w przepisach art. 143, 184 ust. 2,
art. 192 i 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zwigzane z wnioskowanymi zmianami pozwolenia
zintegrowanego.

Majgc na uwadze powyzsze po analizie przedtozonego wniosku wraz z uzupetnieniami, organ
uznat go za kompletny i niniejsza decyzjg dokonat zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego na
warunkach okreslonych w tej decyzji.

Wprowadzono do pozwolenia opis planowanej instalacji polegajacej na budowie instalacji do
suszenia paliw alternatywnych.

Zgodnie z wnioskiem strony rozszerzono rodzaj wykorzystywanych w procesie uzdatniania wody
stosowanej w wiezy schtadzajgcej pieca obrotowego nr 2 preparatow o preparat o nazwie
ChemKomplex 103 PL z uwagi na trudnos$¢ w pozyskiwaniu dotychczasowych preparatéw zapisanych
w pozwoleniu zintegrowanym. Preparat bedzie stosowany zamiennie z preparatami, ktére dotychczas sg
uzywane do uzdatniania wody w cementowni.

Zmiany dokonano rowniez w czesci odnoszacej sie do miejsca magazynowania wytworzonego
odpadu o kodzie 10 13 99 z dotychczasowego miejsca - rejonu Wydziatu Kontroli Jakosci na rejon
Laboratorium procesu. Powyzsza zmiana wynika ze zmiany w strukturze organizacyjnej Goéraidze
Cement S.A., w wyniku ktérej dotychczasowy , Wydziat Kontroli Jakosci” zostat wigczony w strukture
»Laboratorium procesu”.

Majac na uwadze planowane przedsiewzigcia polegajgce na budowie instalacji do suszenia paliw
zastepczych (alternatywnych) i przebudowie instalacji zatadunku klinkieru na wagony, jak réwniez
konieczno$¢ dostosowania instalacji do wymogéw konkluzji BAT w zakresie wielkosci emisji do
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powietrza, w niniejszej decyzji zmieniono zapisy tabeli dotyczacej zrédet powstawania i miejsc
wprowadzania gazéw ipytéw do powietrza, ich charakterystyki oraz czasu eksploatacji zrédet emis;ji
i zapisy tabeli dotyczacej wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji.

Eksploatacja suszarni paliw zastepczych powodowac bedzie emisje pytu ogdtem, amoniaku, LZO
(ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpienia dowolnej mieszaniny lotnych zwigzkédw organicznych w gazach
odlotowych emisje LZO mozna traktowac jako TOC) i odoréw na poziomie wynikajgcym z BAT dla
przemystu przetwarzania odpadéw o ktérym mowa w dokumencie pn. ,Zintegrowane Zapobieganie
i Kontrola Zanieczyszczer. Dokument Referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik. Przemyst
Przetwarzania Odpadéw”, opublikowany w sierpniu 2006 r. Dodatkowo oprécz pytu ogétem i amoniaku,
ktére odprowadzane sg juz obecnie z chtodnika klinkieru pieca obrotowego nr 2, z emitora suszarni
odprowadzane beda do powietrza wszystkie pozostate substancje, ktére wchodzg w sktad gazéw
z chtodnika klinkieru tj.: tlenki azotu, w tym dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, tlenek wegla,
chlorowoddr, fluorowodér, oraz metale w pyle takie jak: kadm, tal, rte¢, antymon, arsen, otéw, chrom,
kobalt, miedZ, mangan, nikiel i wanad. Wielkos¢ i ilo$¢ tych substancji nie wzrosnie w stosunku do ilosci
ustalonych w obecnie obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym, z uwagi na to, ze nastgpi jedynie
przesuniecie tych substancji z emitora chtodnika klinkieru obrotowego nr 2 (emitora E117) do innego
emitora - E153 emitora planowanej suszarni. Emitor E153 emitowa¢ bedzie takze TOC oraz dioksyny
i furany, ktére w nim pojawig sie wraz z gorgcymi gazami z emitora chtodnika klinkieru obrotowego nr 2
(E117).

Z uwagi na matg skutecznos$¢ instalacji odpylajgcej z filtrem workowym oraz znaczng zawartosé
czesci pylastych w klinkierze zaplanowano modernizacje punktu zatadunku klinkieru na wagony poprzez
zmiane sposobu odpylenia zatadunku z tzw. odpylenia punktowego na odpylenie przestrzenne oraz
zwiekszeniu wydajnosci z 12 000 m?/h do 25 000 m?/h. Ze wzgledu na planowane zmiany niniejsza
decyzjy wprowadzono do pozwolenia zintegrowanego zapisy okreslajace termin zakonczenia
modernizacji istniejgcego punktu zatadunku na wagony a takze termin od kiedy bedzie mozliwa praca
nowej suszarni paliw i instalacji roztadunku, transportu i magazynowania paliw zastepczych.

Na potrzeby wniosku o zmiane pozwolenia zostaty przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu uwzgledniajgce wszystkie Zrédta emisji substancji do
powietrza zlokalizowane na terenie Zaktadu, w tym emisje z projektowanej suszarni paliw zastepczych
(alternatywnych) (w ramach wniosku TS/164/2016) oraz zwigkszenie czasu eksploatacji emitoréw E9,
E10, E14, E15 (w ramach wniosku TS/165/2016). W obliczeniach uwzgledniono réwniez wielkosci emisji
ze zrodet po dostosowaniu do wymogdw BAT, ktére wykazaty, ze dostosowanie instalacji do wymogéw
najlepszej dostepnej techniki dla przemystu cementowego nie powoduje przekroczenia wartosci stezen
dopuszczalnych ani wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Decyzja Wykonawcza Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku
magnezu, ustalita poziomy emisji do powietrza. Zgodnie z brzmieniem art. 202 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska dla instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego ustala sie w
szczegblnosci dopuszczalng wielko$é emisji gazow i pytow wprowadzanych do powietrza wymienionych
w konkluzjach BAT iobjetych standardami.

W zwigzku z tym w niniejszej decyzji w czesci dotyczacej charakterystyki zrédet emisji oraz
wielkosci ich emisji do powietrza ustalono dwa okresy: do 4 wrzesnia 2018 r. i od 5 wrzesnia 2018 r.

Do 4 wrze$nia 2018 r. wielko$¢ emisji do powietrza ustalona zostata na dotychczasowym
zasadach zgodnie z obecnie obowigzujgcymi przepisami.

Natomiast od 5 wrzeénia 2018 r. okreslono emisje dopuszczalng dla substancji wprowadzanych z
instalacji do produkgiji klinkieru na poziomie wynikajgcym z konkluzji BAT.
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Wielko$¢ dopuszczalnej emisji dla wszystkich Zrédet, ktére podlegajg wymogom najlepszych
dostepnych technik wynikajacych z konkluzji BAT ustalona zostata zgodnie z poziomami emisji do
powietrza (BAT-AEL) odnoszacych sie do warunkéw normalnych: suchego gazu w temperaturze 273 K i
pod ci$nieniem 1 013 hPa.

Zgodnie z wymaganiami najlepszych dostepnych technik w niniejszej decyzji dla wszystkich
zrédet zwigzanych z operacjami, przy ktérych wystepuje duze zapylenie innych niz procesy wypalania w
piecach, chtodzenia i gtéwne procesy mielenia, okreslono graniczne wielkosci emisji pytu ogétem na
poziomie 10 mg/Nm?>. Natomiast dla zrédet zwigzanych z procesami chtodzenia i mielenia okreslono
graniczne wielkosci emisji pytu ogdtem na poziomie 20 mg/Nm?.

W instalacji do produkcji klinkieru, ze wzgledu na uwarunkowania technologiczne, proces
wypalania klinkieru w piecach obrotowych nr 1 i nr 2 prowadzony jest zaréwno przy wykorzystaniu
samego wegla jako paliwa podstawowego, jak réwniez przy wspétspalaniu odpadéw wraz z weglem.

W rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzqdzer spalania Ilub
wspdispalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546) ustalony zostat standard emisyjny pytu ogétem dla
proceséw wspdispalania odpadéw na poziomie 30 mg/m?, natomiast w konkluzjach BAT ustalona
zostata wartos¢ graniczna dla emisji pytu z gazéw odlotowych pochodzgcych z wypalania w piecu bez
wzgledu na rodzaj stosowanego paliwa, na poziomie < 10-20 mg/Nm?.

W zwigzku z powyzszym biorgc pod uwage, ze w pozwoleniu zintegrowanym nie zostaty
okredlone zapisy wynikajgce z wymogdéw BAT w zakresie pozioméw emisji z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach obrotowych przy spalaniu paliw podstawowych, niniejsza decyzja,
zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie przepisami, dla piecéw obrotowych nr 1 i nr 2 bez wzgledu na
wariant eksploatacji i rodzaj stosowanego paliwa okreslono standard emisyjny dla pytu ogétem na
poziomie 20 mg/Nm>.

Zgodnie z zapisami konkluzji, tam gdzie wymogi BAT odnoszg sie do wspétspalania odpadéw
pozostaje poziom emisji ustalony zgodnie z przepisami rozdziatu IV i zatgcznika VI do dyrektywy
2010/75/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji
przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) (Dz. U. nr 315). Tak wiec
niniejsza decyzjg ustalono graniczne wielkosci emisji dla NO, na poziomie 500 mg/Nm?, dla SO, na
poziomie 400 mg/Nm?® dla chlorowodoru na poziomie 10 mg/Nm?®, fluorowodoru na poziomie
1 mg/Nm?®, dla rteci na poziomie 0,05 mg/Nm?, dla sumy metali kadmu i talu na poziomie 0,05 mg/Nm?,
dla sumy metali: antymonu, arsenu, otowiu, chromu, kobaltu, miedzi, manganu, niklu, wanadu na
poziomie 0,5 mg/Nm?, dla dioksyn i furanéw na poziomie 0,1 ng/Nm?, TOC na poziomie 100 mg/Nm>.
Dla piecéw obrotowych stezenia emisyjne odniesione sg dla 10% zawartosci tlenu.

Dla amoniaku graniczng wielko$¢ emisji okreslono na poziomie 250 mg/Nm® jako stezenie
$redniodobowe odniesione dla 10% zawartosci tlenu. Warto$¢ ta stanowi sume dotychczas ustalonej dla
procesu wypatu klinkieru bez stosowania SNCR emisji amoniaku wynoszacej 200 mg/Nm® oraz
dopuszczonej przez konkluzje BAT dodatkowej emisji amoniaku wynoszacej 50 mg/Nm® powstatej przy
stosowaniu SNCR. Konkluzje BAT okredlaja, ze wyciek amoniaku przy stosowaniu SNCR nie moze
przekroczyé 50 mg/Nm® jako stezenie $redniodobowe odniesione do 10% zawartoéci tlenu. Biorgc
jednak pod uwage brak mozliwosci oddzielenia emisji amoniaku pochodzacej z procesu wypatu klinkieru
od wycieku amoniaku przy stosowaniu SNCR w niniejszej decyzji zgodnie z wnioskiem strony okreslono
standard emisyjny na poziomie 250 mg/Nm? jako sumy wartosci 200 mg/Nm? oraz 50 mg/Nm?°.

Ustalona w niniejszej decyzji roczna emisja uwzglednia zmiane wielkosci emisji wynikajacg
z koniecznosci dostosowania instalacji do wymogéw przedstawionych ww. Decyzji Wykonawczej.

W niniejszej decyzji dokonano zmiany co do zrédet emisji hatasu oraz rozktadu czasu pracy tych
zrodet dla doby poprzez dodane nowych zrédet emisji hatasu.

Na potrzeby prowadzonego postepowania Spétka przeprowadzita inwentaryzacje nowych
(planowanych) zrédet emisji hatasu, okreslita ich moce akustyczne, czas pracy w ciggu doby z podziatem
na pore dnia i nocy oraz wykonata obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku.
Z przedtozonych obliczen wynika, ze oddziatlywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
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dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych sasiadujacych z zaktadem terenach normowanych
w tym zakresie.

Zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r.
w sprawie standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania lub wspotspalania
odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546), do oceny dotrzymywania standardéw emisyjnych, nie uwzglednia
sie okreséw rozruchu i wylaczania instalacji. Spétka dokonata analizy uwarunkowari technologicznych
pod katem ustalonych w pozwoleniu zintegrowanym wymogéw odnoszacych sig do maksymalnego
czasu utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych od
normalnych, w szczegélnoéci w okresie rozruchu i zatrzymania instalacji, oraz odnoszacych sie do
warunkéw wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w takich przypadkach i w zwigzku z tym
zawnioskowafa o uzupetnienie o parametry charakteryzujace prace instalacji, okreslajgce moment
zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji. Dotyczy to pracy pieca obrotowego,
ktdra staje sie stabilna podczas dostarczenia do niego odpowiedniej ilosci nadawy surowcowej.

W zwiazku z tym, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
w niniejszej decyzji okreélono parametry charakteryzujgce prace instalacji okreslajacych moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania instalacji.

Zgodnie z Decyzja Wykonawczg Komisji z dnia 26 marca 2013 r. za BAT w zakresie
monitorowania uznaje sie prowadzenie regularnego monitorowania i pomiaru parametréw procesu
i emisji oraz monitorowanie emisji zgodnie z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie
nie sa dostepne, z ISO, normami krajowymi lub innymi normami migdzynarodowymi zapewniajgcymi
dane o réwnowaznej jakosci naukowe;j.

Zaktad prowadzi ciagly pomiar parametréw technologicznych, takich jak temperatura, cis$nienie,
analizy chemiczne i przeptywy masowe. Prowadzi pomiary parametréw $wiadczacych o stabilnosci
procesu takich jak: zawarto$¢ tlenu, cisnienie dynamiczne i statyczne gazéw odlotowych, wilgotnos¢ lub
stopie zawilzenia gazéw odlotowych, natezenie przeptywu gazéw, sktad chemiczny w ramach
prowadzonych ciaglych pomiaréw emisji substancji do powietrza i parametréw odniesienia. Zaktad
prowadzi takze, wynikajacy z przepiséw pomiar ciagty obejmujacy piece obrotowe nr 1 i nr 2 podczas
wspbtspalania odpadéw w zakresie emisji pytu ogétem, NO, w przeliczeniu na NO,, CO, TOC, SO, i
pomiar okresowy w zakresie emisji chlorowodoru, fluorowodoru, Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Cd, Tl, Sb, V, Co,
Hg, dioksyn i furanéw z czestotliwosciag wymagana prawem. Zgodnie z wymogami prawa na warunkach
okre$lonych w pozwoleniu zintegrowanym w ramach odstepstwa od ciggtych pomiarow Zaktad prowadzi
okresowe pomiary fluorowodoru i chlorowodoru z czestotliwosciag wymagang prawem (nie rzadziej niz
co 6 m-cy). Dodatkowo prowadzi pomiary okresowe z piecéw obrotowych nr 1 i nr 2 podczas opalania
paliwem podstawowym w zakresie emisji tlenkéw azotu w przeliczeniu na NO, oraz NO, CO, SO,, pytu
ogétem z czestotliwoscig 2 razy do roku. Z proceséw niezwigzanych z piecami (chtodzenie, mielenie,
roztadunek i zatadunek, transport, itp.) prowadzi okresowe pomiary pytu ogétem z czgstotliwoscig raz
do roku. Zaktad prowadzi na warunkach okre$lonych w pozwoleniu zintegrowanym okresowy pomiar
emisji NH; z piecéw obrotowych nr 1 i nr 2 z czestotliwoscig raz do roku, natomiast zgodnie z wymogiem
wynikajacym z konkluzji BAT 5 nalezy prowadzi¢ pomiar emisji NHz w sposob ciagty, gdy stosowana jest
instalacja do redukcji emisji tlenkéw azotu (z uzyciem wody amoniakalnej) - selektywna redukcja
niekatalityczna nazywana jako SNCR.

Przeprowadzona przez organ analiza pozwolenia w zakresie monitoringu wykazata, ze Zaktad
spetnia wymogi BAT5 w zakresie monitorowania wielkosci emisji i parametréow prawidfowosci
prowadzenia procesu technologicznego wypatu klinkieru, za wyjatkiem pomiaréw emisji amoniaku oraz
emisji SO, wyrazonych jako SO,, bedacych suma dwutlenku siarki (SO,) i tréjtlenku siarki (S03).

W zwiazku z planowanym uruchomieniem suszarni paliw zastgpczych i instalacji roztadunku,
transportu i magazynowania paliw zastepczych oraz modernizacji instalacji zatadunku klinkieru na
wagony w niniejszej decyzji okreslono dla ww. zrédet usytuowanie stanowisk pomiarowych.

Aktualnie najlepsze dostepne techniki, poziomy emisji i monitorowanie zwigzane ze
stosowaniem tych technik sa przedstawione w Decyzji Wykonawczej z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajgcej Konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
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produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu, opublikowanej 9 kwietnia 2013 r. w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej. Oceny dotrzymywania najlepszej dostepnej techniki dokonano, w przedtozonym
wniosku, w oparciu o ww. konkluzje BAT.

We whniosku zidentyfikowano wymagania, ktére instalacja powinna spetnia¢ i dokonano analizy

zgodnosci z tymi wymaganiami.
Analizg objeto m.in. spetnianie wymagan w zakresie:

wdrozenia i stosowania systemu zarzadzania sSrodowiskowego,

zminimalizowania emisji hatasu podczas produkcji klinkieru poprzez zastosowanie kombinacji
metod/technik,

zredukowania wszystkich rodzajow emisji z pieca i efektywnego wykorzystywania energii poprzez
osiggniecie réwnomiernej i stabilnej pracy pieca przy eksploatacji w warunkach zblizonych do
ustalonych parametréw procesu poprzez stosowanie technik,

unikniecia emisji lub ich zmniejszenia poprzez dokonywanie starannej selekcji i kontroli wszystkich
substancji podawanych do pieca,

prowadzenia regularnego monitorowania i pomiaru parametréw procesu i emisji oraz na
monitorowaniu emisji,

zmniejszenia zuzycia energii poprzez stosowanie piecow do metody suchej z wielostopniowym
podgrzewaczem i prekalcynatorem,

zredukowania/zminimalizowania zuzycia energii cieplnej, poprzez kombinacje technik,
zminimalizowania zuzycia energii pierwotnej poprzez uwzglednienie ograniczenia zawartosci
klinkieru w cemencie i wyrobach cementowych,

zminimalizowania zuzycia energii pierwotne] poprzez skojarzone wytwarzanie energii,
zredukowania/zminimalizowania zuzycia energii elektrycznej poprzez zastosowanie jednej
z technik lub ich kombinacji,

zagwarantowania odpowiednich wifasciwosci odpadéw, ktére majg by¢ wykorzystane jako paliwo
lub surowiec w piecu cementowym oraz ograniczenie emisji poprzez zastosowanie technik,
zagwarantowania odpowiedniego przetwarzania odpadéw wykorzystywanych jako paliwa lub
surowce w piecu poprzez zastosowanie technik,

ograniczenia/zapobiegania niezorganizowanej emisji pytu z operacji, przy ktérych wystepuje duze
zapylenie poprzez zastosowanie techniki lub ich kombinaciji,

ograniczenia/zapobiegania niezorganizowanej emisji pytu z miejsc sktadowania materiatéw sypkich
poprzez zastosowanie techniki lub ich kombinacji,

zmniejszenia skanalizowanych emisji pytu poprzez system obstugi technicznej, w ktorym szczegdlny
nacisk ktadzie sie na dziatanie filtréw stosowanych w operacjach, przy ktdrych wystepuje duze
zapylenie, innych niz procesy wypalania w piecach, chtodzenia i gtéwne procesy mielenia - w tym
ograniczenia emisji pytéw do poziomu ponizej 10 mg/Nm?,

ograniczenia emisji pylu z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania w piecach
poprzez zastosowanie filtréw do oczyszczania suchych gazow odlotowych — w tym ograniczenia
emisji pytéw do poziomu <10 - 20 mg/Nm?,

ograniczenia emisji pytu z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw chtodzenia i mielenia
poprzez zastosowanie filtréw do oczyszczania suchych gazow odlotowych - w tym ograniczenia
emisji pytéw do poziomu <10 - 20 mg/Nm?,

redukcji emisji NO, z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach lub proceséw
podgrzewania/prekalcynacji, poprzez zastosowanie jednej z technik lub ich kombinacji - w tym
ograniczenia emisji NO, do poziomu 500 mg/Nm3,

stosowania SNCR w celu osiggniecie skutecznej redukcji NO, przy jednoczesnym utrzymywaniu
wycieku amoniaku na jak najnizszym poziomie poprzez wykorzystanie techniki - w tym emis;ji
wycieku NH; do poziomu <30 - 50 mg/Nm?,

redukcji/ograniczenia emisji SO, z gazow odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach lub
proceséw podgrzewania/prekalcynacji poprzez zastosowanie jednej z technik - w tym ograniczenia
emisji SO, do poziomu < 50 - 400 mg/Nm®,

redukcji emisji SO, z pieca poprzez optymalizacje proceséw mielenia surowca,
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utrzymania niskiego poziomu TOC z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach poprzez unikanie podawania surowcow o duzej zawartosci lotnych zwigzkéw
organicznych (VOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu,

zapobiegania emisjom HCl/ograniczenia emisji HCl z gazdw odlotowych pochodzacych
z wypalania w piecach poprzez zastosowanie techniki lub ich kombinacji — w tym ograniczenia
emisji HCl do poziomu <10 mg/Nm?,

zapobiegania emisjom HF/ograniczenia emisji HF z gazéw odlotowych pochodzacych
z wypalania w piecach poprzez zastosowanie techniki lub ich kombinacji — w tym ograniczenia
emisji HF do poziomu <1 mg/Nm?,

- zapobiegania emisjom PCDD/F lub utrzymywania na niskim poziomie emisji PCDD/F z gazéw
odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach poprzez zastosowanie techniki lub ich kombinacji
— w tym ograniczenia emisji PCDD/F do poziomu <0,05 - 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm?,

- minimalizacji emisji metali z gazow odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach poprzez
zastosowanie techniki lub ich kombinacji — w tym ograniczenie emisji: Hg do poziomu
< 0,05 mg/Nm?, sumy Cd, Tl do poziomu < 0,05 mg/Nm?, sumy Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sh, V do
poziomu < 0,5mg/Nm?>.

Goérazdze Cement S.A. w przedtozonym wniosku dokonata oceny spetniania BAT przez
eksploatowang instalacje do wypatu klinkieru.

Z analizy wynika, ze Zaktad nie spetnia wymogow emisji pytu ogétem, okreslonych w Konkluzjach
BAT z instalacji: transportu klinkieru na skfad i na przenosnik lamelowy (E13), przesypu klinkieru (E43),
roztadunku klinkieru do silosu (E44), przesypu na hali gipsu (48), zatadunku klinkieru na wagony (E55).
W zwigzku z tym dla emitoréw: E13, E43, E44, E48 i E55 — konieczna jest przebudowa odpylaczy w celu
zwiekszenia stopnia ograniczania emisji pyléw — do osiggnigcia stezenia na poziomie 10 mg/Nm’
i dostosowania do wymagan wynikajacych z najlepszych dostepnych technik.

Zaktad nie spetnia wymogéw co do monitorowania w sposéb ciggly wielkosci emisji SO
wyrazone jako SO,, bedgce suma dwutlenku siarki (SO,) i tréjtlenku siarki (SOs). Prowadzacy instalacje
nie posiada odpowiedniej aparatury kontrolno-pomiarowej, ktérg bytby w stanie wtaczy¢ do obecnie
posiadanego systemu cigglych pomiarédw emisji, sktadajacego sie z aparatury kontrolno-pomiarowej oraz
oprogramowania komputerowego, z uwagi na brak dostepnosci takiej aparatury na rynku,
umozliwiajgcej przeprowadzanie pomiaréw emisji tréjtlenku siarki (SOs), zgodnie z wymogiem Konkluzji
BAT. Obecnie nie mozna tez stwierdzi¢ w jakim czasie mozliwos¢ taka zaistnieje, zwtaszcza czy bedzie to
mozliwe do 4 wrzeénia 2018 r., a wiec w terminie przewidzianym do dostosowania instalacji do Konkluzji
BAT w zakresie monitorowania emisji tlenkdw siarki do powietrza.

W zwigzku z powyzszym Spotka zawnioskowata o ustalenie monitoringu emisji substancji do
powietrza z zastrzezeniem, ze pomiar ciggly tlenkow siarki, jako sumy dwutlenku siarki i tréjtlenku siarki
prowadzony bedzie w terminie jednego roku od dnia zakupu wymaganej do pomiaréw emisji tréjtlenku
siarki aparatury kontrolno-pomiarowej. Do tego czasu prowadzacy instalacje bedzie wykonywat pomiary
emisji dwutlenku siarki na dotychczasowych zasadach.

Biorgc pod uwage powyzsze organ przychylit sie do ww. wniosku i niniejsza decyzjg ustalit
monitoring emisji w tym zakresie.

Spoétka obecnie prowadzi na warunkach okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym okresowy
pomiar emisji NH3 z piecéw obrotowych nr 1 i nr 2 z czestotliwoscig raz do roku. Tym samym nie spetnia
wymogoéw co do monitorowania wielkosci emisji NH; z piecow obrotowych do wypatu klinkieru
w sposob ciggly. Zgodnie z wnioskiem strony Spétka dostosuje posiadany aktualnie system do ciggtych
pomiardw emisji amoniaku z piecéw obrotowych nr 1 i nr 2 we wskazanym w przepisach prawa terminie
- do 4 wrze$nia 2018 r.

Dokonana analiza konkluzji BAT w pozostatym zakresie potwierdzita, ze:

- emitory E11, E12, E14, E15, E56 i E117 dla emisji pytu spetniaja poziom wynikajacy z BAT tj. <20

mg/Nm?’,

- wszystkie pozostate emitory dla emisji pytu spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <10 mg/Nm?,
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- emitory E11, E12 dla emisji NOx wyrazone jako NO, spetniajg poziom wynikajgcy z BAT tj. <500
mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji SO, spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <400 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji CO spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <2000 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji TOC spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <100 mg/Nm>,

- emitory E11, E12 dla emisji NH; spetniaja poziom wynikajacy z BAT tj. <250 mg/Nm>,

- emitory E11, E12 dla emisji HCI spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <10 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji HF spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <1 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji Hg spetniajg poziom wynikajgcy z BAT tj. <0,05 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji suma Cd, Tl spetniajg poziom wynikajacy z BAT tj. <0,05 mg/Nm®,

- emitory E11, E12 dla emisji sumy Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sb, V, Co spetniajg poziom wynikajgcy
z BAT tj. <0,5 mg/Nm?,

- emitory E11, E12 dla emisji dioksyn i furandw spetniaja poziom wynikajacy z BAT tj. <0,1 ng PCDD/F I-
TEQ/Nm®.

Pozostate wymogi wynikajagce z konkluzji BAT, okreslone w cytowanej wyzej Decyzji
Wykonawczej sg przez instalacje spetnione.

Prowadzacy instalacje, majagc na wzgledzie konieczno$¢ zwiekszenia efektywnosci dziatan
majacych na celu ograniczenie emisji z instalacji wystgpit z propozycjg harmonogramu realizacji zadan
inwestycyjnych ukierunkowanych na osiggniecie pozioméw emisji pytu odpowiadajgcych wymogom
konkluzji BAT. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego, po analizie przedstawionej propozycji
harmonogramu realizacji zadan inwestycyjnych wyrazit zgode na jego ustalenie zgodnie z wnioskiem
Spotki.

W zwigzku z tym majac na uwadze brzmienie art. 188 ust. 3 pkt 3 w zwigzku z art. 215 ust. 5
ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przypadku gdy spetnienie wymagan najlepszych dostepnych
technik wigze sie z realizacjg dziatan, w okresie na jaki zostato wydane pozwolenie w niniejszej decyzji w
czesci dotyczacej wymaganych dziatan, w tym s$rodkéw technicznych majgcych na celu ograniczenie
emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych, ustalono odpowiedni harmonogram realizacji
wymaganych dziatah,, wprowadzajgcych w instalacji rozwigzania powodujgce zmniejszenie emis;ji
i ograniczenie oddziatywania instalacji na S$rodowisko, ktérych realizacja nastgpi w okresie
obowigzywania tego pozwolenia.

Organ nie przychylit sie do wniosku Spétki w zakresie przywrdcenia do pozwolenia zapisow
dotyczacych informacji o planowanej budowie instalacji do przenoszenia i dozowania do pieca
obrotowego nr 2 opon samochodowych o wydajnosci do 7,0 Mg opon/h w czesci dotyczacej instalacji
i urzadzen do sktadowania, przygotowania i podawania paliw do wypatu klinkieru, z uwagi na fakt, ze
przedsiewziecie to jest dopiero przewidywane do realizacji w blizej niedookreslonej przysztosci i nie
dokonat zmiany pozwolenia w tym zakresie.

Whioskodawca uiscit optate skarbowa w dniu 12 lipca 2016 r. w wysokosci 20 zt (stownie ztotych:
dwadziescia), przelewem na konto Urzedu Miasta Opola Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000
0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)
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