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Na podstawie art. 188 i art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2013 r.,, poz. 1232 z pdzn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pbin. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddéw ,,Czysty Region” Sp. z o.
0. w Kedzierzynie-KoZlu z 10 sierpnia 2015 r. nr RCZIUO.7021.96.1.2015 (data wptywu do UMWO
11.08.2015 r.) o zmiang decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0$.7222.39.2013.MK
z 21 marca 2014 r. (ze zmianami) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
skfadowania odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne o zdolnosci przyjmowania 174 Mg/dobe
zlokalizowanej na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadow
»Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu wraz z uzupetnieniem

orzekam

I. Zmieni¢ na wniosek decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0$.7222.39.2013.MK
z 21 marca 2014 r., zmienionej nastgpnie decyzjami: nr D0$.7222.146.2014.MK z 8 stycznia
2015 r., D0S$.7222.101.2014.Aka z 27 lutego 2015 r. oraz nr DOS.7222.101.2014.Aka z 24 marca
2015 r. udzielajacy pozwolenia zintegrowanego dla Regionalnego Centrum Zagospodarowania
i Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu dla instalacji do
sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przyjmowania maksymalnie 50 000
Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie Regionalnego
Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw »Czysty Region” Sp. z o. o.
w Kedzierzynie-KoZlu, w sposéb nastepujacy:

1. Punkt I.1.2. pn. ,lokalizacja instalacji inwestycji wraz z wystepujgcymi na niej budowlami,
obiektami i urzadzeniami”, otrzymuje brzmienie:

»1.2. Lokalizacja instalacji wraz z wystepujacymi na niej budowlami, obiektami urzadzeniami

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadow ,,Czysty Region”
Sp. z 0. 0. zlokalizowane jest przy ul. Naftowej 7 w Kedzierzynie-KoZlu, na dziatkach o numerach:
39/5, 39/6, 39/7, bedacych wtasnoscig Gminy Kedzierzyn-Kozle.

Numer REGON: 161502260
Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7492089669

Pozwoleniem zintegrowanym obejmuje sie:
¢ instalacjg do skfadowania odpadéw innych niz niebezpieczne, z wytaczeniem odpaddw
obojetnych, o zdolnosci przyjmowania odpadéw 50 000 Mg/rok, tj. 200 Mg/dobe, w skfad ktdrej
wchodza:
— kwatera sktadowiska nr 1,
— kwatera sktadowiska nr 2,
— studnie odgazowujgce: 9 studni na kwaterze nr 1i 12 studni na kwaterze nr 2,
— 1 pochodnia zbiorcza na kwaterze nr |,
— 12 indywidualnych pochodni na studniach odgazowujgcych kwatery nr 2,
— system drenazu odciekéw odrebny dla kazdej z kwater,



— studnia potgczeniowo-syfonowa,

— brodzik dezynfekcyjny,

— stanowisko mycia i dezynfekcji pojazddéw,

— przepompownia odciekéw,

—  system monitoringu wéd podziemnych ztozony z dwoch piezometrow na doptywie do
sktadowiska i 4 piezometréw na odptywie ze sktadowiska,

— pas zieleni izolacyjnej o szerokoéci 20 m,

Ponadto na terenie Zaktadu znajdujg sie instalacje i urzgdzenia niewymagajgce pozwolenia
zintegrowanego, tj.:

1. instalacja mechaniczna, w postaci przesiewacza bebnowego o wydajnosci 70 000 Mg/rok,
tj. 269 Mg/dobe (MBP),

2. instalacja do unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, odpaddéw innych niz niebezpieczne,
o zdolnoéci przetwarzania odpadéw w procesie dwustopniowej stabilizacji tlenowej,
wynoszace] maksymalnie 16 000 Mg/rok (érednio ok. 48,5 Mg/dobe) — unieszkodliwianie
frakcji biologicznej pochodzacej z segregacji na sicie (stabilizacji tlenowej),

3. instalacji do kompostowania, o zdolnosci wynoszacej maksymalnie 1000 Mg/rok, ($rednio
ok. 3 Mg/dobe) odpadéw biodegradowalnych zebranych selektywnie (kompostowaniu).

Od 25 kwietnia 2014 r. w sktad instalacji do stabilizacji tlenowej oraz instalacji do
kompostowania, bedzie wchodzic:

- 9 zamykanych konteneréw (bioreaktoréw) do stabilizacji tlenowej o objgtosci roboczej 30
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- 3 zamykane kontenery (bioreaktory) do stabilizacji tlenowej o objgtosci roboczej 25 m?,

- 14 zamykanych konteneréw (bioreaktoréw) do stabilizacji tlenowej o objgtosci roboczej
30,8 m’,

- 1 kontener administracyjny z centralg sterowania,

- 1 kontener ze stacja sprgzarkowg,

- 2 kontenery stanowigce biofiltr, wypetnione karping, petnigce funkcje ujmowania
i oczyszczania powietrza procesowego,

- 1 system napowietrzania oraz odpowietrzania wraz z systemem rurociggow,

- plac technologiczny do dojrzewania stabilizatu,

- 2 kontenery (bioreaktory) do kompostowania odpaddw zielonych o objgtosci roboczej 25 m?,

4. linia sortownicza,

5. stanowisko magazynowania i tankowania paliw,

6. budynek gospodarczo-socjalny,

7. kontenery socjalne,

8. plac manewrowy i drogi technologiczne,

9, wiata technologiczna,

10. boksy magazynowe,

11. sprzet mechaniczny: kompaktor, spychacz gasienicowy, 2 noéniki teleskopowe, tadowarka
kotowa, samochéd ciezarowy — hakowiec

12. system rowow opaskowych,

13. ogrodzenie,

14. waga samochodowa elektroniczna,

15. budynek magazynowo-warsztatowy

16. zbiornik retencyjny odciekdw i wod opadowych.”



2. W punkcie 1.3. w tabeli nr 1 pn. ,Rodzaje i parametry instalacji”, cze$é Il. , Pozostate budowle,
obiekty i urzadzenia niewymagajace pozwolenia zintegrowanego”, zastepuje sie ponizsza trescig:

Lp.

Nazwa instalacji

Charakterystyka instalacji i obiektow towarzyszacych

Il. Pozostate budowle, obiekty i urzadzenia niewymagajace pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do
mechaniczno-
biologicznego
przetwarzania
zmieszanych
odpadow
komunalnych

Instalacja do
kompostowania
odpadéw zielonych

Maksymalng wydajnos¢ czeéci mechanicznej instalacji MBP zmieszanych odpadéw komunalnych
okresla sig na ok. 70 000 Mg/rok, czedci biologicznej MBP — 16 000 Mg/rok.

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych prowadzone jest :

1. winstalacji do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych i polega na
ich przetwarzaniu, w celu wydzielenia z nich okreslonych frakcji dajacych sie wykorzystac
materiatowo lub energetycznie oraz frakcji wymagajacej dalszego biologicznego przetwarzania,

2. w instalacji do biologicznego przetwarzania frakcji o wielkoéci 0 - 80 mm, ulegajacej
biodegradacji o kodzie 19 12 12.

Procesy mechanicznego | biologicznego przetwarzania odpaddéw potaczone s3 w jeden
zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych w celu
ich przygotowania do przetwarzania zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.

Przesiewacz bebnowy 7 sitem o oczkach 80 mm i 20 mm jest urzadzeniem o napedzie
spalinowym, stuzgcym do przesiewania (frakcjonowania) giéwnie odpaddéw o kodzie 20 03 01 20
03 02. W wyniku tej operacji powstajg dwie frakcje odpadéw o kodzie 19 12 12 — frakcja ponizej
80 mm (frakcja ulegajaca biodegradacji, ktdra jest kierowana do przetwarzania metoda
unieszkodliwiania poprzez stabilizacje tlenows) oraz frakcja do 80 mm, ktorg kieruje sie do
przetwarzania metodg odzysku poprzez segregacje na recznej sortowni. Po wymianie w
przeslewaczu sit na sita 0 oczkach 20 mm w urzadzeniu moze by¢ przesiewany stabilizat (odpad
o kodzie 19 05 99) wytworzony w procesie stabilizacji tlenowej (D8). W wyniku przesiania
stabilizatu wytworzony zostaje odpad o kodzie ex 19 05 03 - kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (frakcja podsitowa ponizej 20 mm), ktéry zostanie przekazany wytacznie do
odzysku np. w procesie rekultywacji sktadowiska oraz odpad o kodzie 19 05 99, ktdry zostanie
przekazany do unieszkodliwienia poprzez skiadowanie odpadéw na sktadowisku.

Kontenery do_stabilizacji tlenowej stuzg do unieszkodliwlania wydzielonej na przesiewaczu
begbnowym, ze zmieszanych odpadéw kemunalnych, frakcji ponizej 80 mm oraz innych odpadéw

ulegajacych biodegradacji. W sktad systemu kontenerowego do stabilizacji tlenowej wchodzg:

— 9 zamykanych konteneréw o objetoéci roboczej 30 m®,

— 3 zamykane kontenery o objetoéci roboczej 25 m®,

- 14 zamykanych konteneréw o objetosci roboczej 30,8 m°®,

— kontener administracyjny z centralg sterowania,

— kontener ze stacjg sprezarkowa,

— 2 kontenery z filtrami biologicznymi (wspéine dla instalacji do stabilizacji tlenowe;j
i kompostowania odpaddw zielonych),

— jeden system napowietrzania oraz odpowietrzania wraz z systemem rurociggow,

— zbiornik na odcieki technologiczne,

— plac dojrzewania stabilizatu.

Maksymalng wydajno$¢ instalacji do stabilizacji, wynosi 16 000Mg/rok, tj. érednio ok. 480

Mg/dobe, frakcji ze zmieszanych odpadéw komunalnych ponizej 80 mm oraz innych odpaddw

ulegajacych biodegradacji.

Maksymalna wydajnoé¢ instalacji do kompostowania, wynosi 1000 Mg/rok, tj. érednio
ok. 3 Mg/dobe odpaddw biodegradowalnych zebranych selektywnie.

Instalacia do kompostowania odpadéw zielonych

W sktad instalacji do kompostowania odpaddw zielonych wchodza:
— 2 kontenery o objetaéci roboczej 25 m?




~ kontener administracyjny z centralg sterowania,

— kontener ze stacjg sprezarkowa,

— 2 kontenery z filtrem biologicznym (wspdlne dla instalacji do stabilizacji tlenowej i
kompostowania),

— jeden system napowietrzania oraz odpowietrzania wraz z systemem rurociggow,

— zhiornik na odcieki technologiczne,

plac dojrzewania kompostu (produktu).

Wielkoéci wsadéw do poszczegdlnych konteneréw, okredlone zostaja na podstawie objetosci
roboczej kontenerdw i gestoéci nasypowej odpaddw przyjetej na poziomie 0,8 Mg/m’ 1 wynosza
od 20 do 24,64 Mg. Czas napetniania jednego kontenera to ok. 0,5 dnia roboczego.

Instalacja kontenerowa jest instalacja stacjonarng, w czasie eksploatacji posadowiong na placu
betonowym i trwale do niego przytwierdzona.

Kontenery wykonane zostaty z blachy, profili hutniczych, ktdére zostaly ze soba potgczone

spawami. Kontenery wyposaione sg w:

— drzwi tylne, ktére stuza do oprdzniania ze stabilizatu po fazie intensywne] procesu stabilizacji,

— gbrng klape uchylng, otwierana sitownikami hydraulicznymi, przez ktorg napetnia sig kontener
materiatem wsadowym,

— specjalne uszczelki poprawiajace szczelnosé catego systemu,

— kroéce — 2 wieksze do podigczenia kontenera poprzez weie do systemu rurociggow
doprowadzajacych i odprowadzajgcych powietrze procesowe i jeden mniejszy do
odprowadzania wody poprocesowe;j,

- specjalng podioge, dzigki ktérej mozliwe jest napowietrzanie i odbiér wody poprocesowej.

Wewnatrz kaidy kontener wyposazony jest w specjalng podtoge, oraz iciany i dach ze stali
nierdzewnej typu V2A. Dzieki specjalnym rozwigzaniom budowy podiogi moiliwe jest
napowietrzanie zioza, a woda moze swobodnie splywaé w dét i by¢ odprowadzana z kontenera.
Zastosowana technika napowietrzania kompostowanej/stabilizowanej masy realizowana jest
przez wymuszony nadmuch powietrza od dotu ku gorze. Zaletg tego jest state, wywolane ruchem
powietrza spulchnianie zwtaszcza dolnych warstw kompostowanej lub stabilizowanej masy.
Sterowanie procesem odbywa sie manualnie na podstawie pomiaru temperatury, oraz nabytej
doéwiadczalnie wiedzy odnosnie powigzania temperatury z wilgotnoécia wsadu, na tej podstawie
dobiera sie ilo$¢ przeptywajacego powietrza w kaidej fazie prowadzonego procesu. Zakoriczenie
zaréwno | jak i 1l stopnia stabilizacji tlenowej potwierdzane jest prawidtowymi wynikami
parametru AT4 otrzymanego produktu.

Kontenery zapeiniane frakcjg podsitowa beda podstawiane obok sita samochodem
samowytadowczym, tam zapefnione, a nastepnie przewoione tym samochodem na plac
stabilizacji nr 2 i tam podigczone do instalacji. Po procesie stabilizacji rowniez samochodem
samowytadowczym przewiezione zostang na plac dojrzewania stabilizatu | tam hydraulicznie
opréinione.

Kontenery zapeiniane odpadami biodegradowalnymi zebranymi selektywnie bedg przewozone
samochodem samowytadowczym z placu stabilizacji nr 2 na plac stabilizacji nr 1, gdzie odpady
zebrane selektywnie s3 gromadzone. Za pomocg nosnika teleskopowego odpady te zostang
przeniesione z placu do kontenera. Napetniony kontener przy uiyciu samochodu
samowytadowczego zostanie przewieziony na plac stabilizacji nr 2 i podtaczony do instalacji.
Po procesie stabilizacji, rowniez samochodem samowytadowczym kontenery przewiezione
zostang na plac dojrzewania kompostu i tam bedg hydraulicznie opréiniane. Zakonczenie
zaréwno | jak i |l stopnia {etapu) stabilizacji tlenowe]j potwierdzane jest prawidtowymi wynikami
parametru AT4 otrzymanego produktu.

Kontener administracyjny z centralg sterowania, kontener ze stacjg sprezarkowa, kontener
z filtrem biologicznym, system napowietrzania oraz odpowietrzania wraz z systemem
rurociggéw oraz zbiornik na odcieki technologiczne sa wspdlne dla instalacji do stabilizacji
tlenowej i instalacji do kompostowania odpaddéw zielonych.

Kompostowanie odpadéw zielonych i proces stabilizacji tlenowej odbywa sie w specjalnych
hermetycznie zamknietych i izolowanych kontenerach uzbrojonych w system napowietrzania. Po
ich zatadowaniu nastepuje tlenowy, biologiczny rozktad substancji organicznej. Odbywa sie to w
temperaturze optymalnej 55 - 65°C i trwa okoto 2 tygodni. Woda do procesu dostarczana jest
systemem zraszaczy zamontowanych wewnagtrz kontenerdw, a jej nadmiar kierowany jest do
zbiornika odciekéw. Gazy poprocesowe odprowadzane sg do powietrza, po oczyszczeniu w filtrze
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biologicznym.

Czas pracy czgéci biologicznej MBP - stabilizacji tlenowej z instalacjg napowietrzajaca i biofiltrem
do oczyszczania powietrza z przetwarzanych odpaddw - przewiduje sie na 330 dni w roku.

Proces stabilizacji tlenowej prowadzony jest w dwdch etapach:

- etap | odbywa sie w zamknietych kontenerach, z aktywnym napowietrzaniem i nawilzaniem oraz
padfgczeniem do instalacji do odbioru i oczyszczania powietrza procesowego, do czasu
osiagnigcia wartosci AT, ponizej 20 mg O,/g suchej masy, jednak nie krdcej niz 2 tygodnie.
Kontenery usytuowane s3 na utwardzonym placu o powierzchni 846 m? uzbrojonym w
adwodnienie liniowe z odprowadzeniem wéd opadowych i odciekéw do zbiornika odciekéw,

- etap Il odbywa sig w pryzmach otwartych, na utwardzonym placu o powierzchni 1260 m?,
uzbrojonym w odwodnienie liniowe z odprowadzeniem wéd opadowych i odciekéw do
zbiornika odciekéw, okresowo przerzucanych za pomoca nosnika teleskopowego i zraszanych,
do czasu osiggnigcia wartosci AT, ponizej 10 mg O,/g suchej masy lub strat prazenia
mniejszych niz 35 % suchej masy a zawartoéci wegla organicznego mniejszych niz 20 % suchej
masy lub ubytku masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej w odpadach
mierzonej stratg prazenia lub zawartoécig wegla organicznego wigkszej niz 40 %.

taczny czas trwania procesu stabilizacji tlenowej wynosi 8 tygodni, przy czym czas ten moze byc

skracany lub wydtuzany w zaleinosci od uzyskiwanych wartosci powyzszych parametrow.

Zaktada sie, Ze czas trwania jednego cyklu procesu w zamknietych kontenerach wynosit bedzie 14
dni, co daje 26 cykli na rok. Wielkoéci wsaddw do poszczegdlnych konteneréw, okreélone na
podstawie objgtosci robocze] kontenerdw i gestosci nasypowej odpaddw przyjetej na poziomie 0,8
Mg/m?, wynoszg od 20 do 24,64 Mg.

Do nawiliania stabilizatu wykorzystywana jest woda sanitarna. Szacunkowa utrata masy
osiggnieta w wyniku procesu stabilizacji wynosi ok. 21%.

Napowietrzanie stabilizatu

Sprezone powietrze do napowietrzania stabilizowanych odpadéw wytwarzane jest w stacji
wentylatorow, skladajacej sie z 2 wentylatoréw, z ktérych kazdy wttacza powietrze do
konteneréw.

Przy maksymalnej mocy wentylatora uzyskuje sie strumied ponad 10000 m*/h, co daje mozliwosé
do 6-krotnej wymiany powietrza w kazdym kontenerze. Zaktada sig, ze proces bedzie prowadzony
przy 30% wydajnosci wentylatoréw. Modut napowietrzajacy zamkniety jest w metalowej
konstrukeji uzbrojonej w izolacje akustyczng. Rurociagi napowietrzajace transportujgce do i z
kontenerow o srednicy 200 mm sa zaizolowane, w odlegtoici co 2,7 m znajdujg sie krocce
wylotowe wraz z przepustnic, z ktorych wyprowadzane s3 weze zakoriczone klamrami do
podpigcia przylacza do kontenera. Kaida przepustnica musi byé ustawiona w odpowiedniej
pozycji dobranej do potrzeb procesu zachodzacego w kontenerze. Na koricu rurociggu
odbierajgcego zuiyte powietrze z kontenerdw, przed biofilterem znajduje sie zawor
odwadniajacy, ktérym odprowadza sie nadmiar skroplonej pary wodnej do zbiornika odciekéw.
Zuiyte powietrze z kontenerdw wttaczane jest do dwdch biofiltréw.

Nawadnianie stabilizatu

Do nawadniania stabilizowanych odpaddw, jako tzw. woda technologiczna, wykorzystywana jest
woda sanitarna pobierana z sieci.

Wsad nawadnia sig manualnie wezami nawadniajacymi zakoriczonymi korficéwkami do zraszania
rozprowadzonymi w gérnej czedci kazdego kontenera. Czestotliwoéé nawadniania uzaleznia sie od
wysokosci temperatury wewnatrz kontenera oraz badai manualnych stabilizatu potwierdzajgcych
wilgotnosc ok. 40%.

Biofiltr powietrza stabilizacji tlenowej

Biofiltr stanowig dwa kontenery wypetnione karping, w ktérych zachodzi proces utleniania
biologicznego substancji zawartych w gazach poprocesowych odcigganych z konteneréw do
stabilizacji tlenowej odpadéw oraz z konteneréw do kompostowania odpadéw. Gazy oczyszczone
w filtrze biologicznym odprowadzane s3 do powietrza poprzez uchyine klapy konteneréw.

Sortownia odpaddw

W sktad sortowni wchodza:
e kabina sortownicza




e linia sortownicza

W sktad kahiny sortowniczej wchodza: kosz zasypowy, przenodnik tafdcuchowy, kabina
sortownicza z przenoénikiem sortowniczym wyposazonym w odciggi powietrza, uktad ZSypow
na wysegregowane surowce i pozostatos¢ (balast).

W sktad linii sortowniczej wchodza: kosz zasypowy, tasmociag, cztery stanowiska segregacji
wyposazone w kontenery na wysegregowane surowce, kontener odbierajacy pozostatosé po
segregacji (balast).

Na sortownie trafia gldwnie wydzielona na przesiewaczu bgbnowym frakcja powyzej 80 mm
odpadéw o kodzie 19 12 12, z ktdrej poprzez reczne wysegregowanie wydzielane s odpady
niebezpieczne | inne niz niebezpieczne nadajace sie do dalszego odzysku. Pozostatosé z
sortowania (balast), jako odpad o kodzie 19 12 12 kierowana jest do kontenera, a stamtad do
unieszkodliwiania (D5) lub do magazynowania (R13) celem przekazania do produkcji paliw
alternatywnych. Magazynowanie odbywa si¢ luzem Ilub w sprasowanych belach na
utwardzonym placu magazynowym. Na sortowni s3 réwniei segregowane i doczyszczane
odpady pochodzace z selektywnej zbiérki {odpady opakowaniowe, zmieszane odpady
opakowaniowe, mieszanina papieru i tworzyw sztucznych, itp.).

Wysegregowane odpady papierowe i metalowe, tworzywa sztuczne i tekstylia sg zgniatane i
paczkowane przy pomocy prasy typu MK-2500 i PR24BMa. Dodatkowo tworzywa sztuczne
moga by¢ rozdrabniane na mtynku T4S.

Gtéwnym urzadzeniem sortowni jest kabina sortownicza, natomiast linia sortownicza jest
urzadzeniem uzupetniajgcym lub zastepujacym kabing sortownicza w trakcie zdarzen
awaryjnych do czasu usuniecia awarii.

Do czasu zakupu nowej kabiny sortowniczej wykorzystywana jest linia sortownicza,
zlokalizowana pod wiata technologiczna. Instalacja nowej kabiny sortowniczej planowana jest
w terminie do 30 paidziernika 2015 r.

Budynek
gos-podarczo— Przeznaczony jest na zaplecze gospodarczo-socjalne dla 0s6b zatrudnionych w RCZIUO , Czysty
socjalny Region” Sp. 2 6.0.
Jest to budynek wolnostojacy o konstrukcji stalowej.
Wiata Pod wiatg prowadzone sig procesy:

technologiczna

- segregacji na linii sortowniczej wydzielone]j na przesiewaczu bebnowym frakcji powyzej 80 mm
odpadéw o kodzie 19 12 12 oraz odpaddw pochodzacych z selektywnej zbiérki,

- zgniatania i belowania wysegregowanych w sortowni odpadéw papierowych i metalowych,
tworzyw sztucznych i tekstyliow przy pomocy prasy,

- rozdrabniania tworzyw sztucznych na mtynku.

Stanowisko
magazynowania i
tankowania paliw

Stuzy do tankowania sprzgtu i pojazdéw pracujacych na RCZIUO. Wykonane jest jako
monolityczna niecka o konstrukeji zelbetowej o wymiarach w rzucie 6 x 6 m z wyprofilowanym
dnem zapewniajgcym sptyw nieczystosci do studzienki — odstojnika. Scieki ze studzienki
odprowadzane sa do separatora zawiesin i ropopochodnych wykonanego jako na bazie
monolityczny zbiornik z PEHD typu EPORBLOC — 2000, zaopatrzony w wymienny pojemnik
wypetniony materiatem filtracyjnym pochtaniajagcym ropopochodne, i dalej do zbiornika
odciekéw.

Stanowisko wyposazone jest w przenosny, dwuptaszczowy zbiornik o pojemnosci 5 m’ wykonany
z polietylenu éredniej gestoici stabilizowanego UV wraz z zespotem dystrybutora
(przeptywomierz, pompa PIUSI, pistolet z automatycznym zaworem, przewdd elastyczny) i uklad
pomiaru aktualnego poziomu oleju napedowego (sonda poziomu, czujnik przecieku, nadajnik na
zbiorniku wewnetrznym, odbiornik).

Ogrodzenie

RCZIUO ,Czysty Region” Sp. z 0.0. w catosici ogrodzone jest ogrodzeniem o wysokosci 2 m
wykonanym z siatki stalowej wspartej na stupkach przedtuzonych, odgigtych ku kwaterze i
zaopatrzonych w chwytacze odpadéw unoszonych. W ogrodzenie wbudowana jest brama
wjazdowa wykonana jako samonoéna, przesuwna o szerokoéci 8 m. Przy bramie zainstalowano
furtke o szerokosci 1 m.

Kontenery socjalne

Zespdt 6-ciu segmentéw socjalno-sanitarnych. leden segment o wymiarach 2,5 x 6 x 2,84 m.
Powierzchnia uzytkowa - 82,35 m?, powierzchnia zabudowy - 91,50 mz, kubatura 6 segmentéw
241,30 m’.

Obiekt zasilany jest w energie elektryczng oraz uzbrojony w przylacze wodociggowe i




kanalizacyjne.

Konstrukcjg nosng segmentu stanowi rama szkieletowa wykonana z ksztattownikéw stalowych
zimnogigtych spawanych., Podstawowym ksztattownikiem sktadowym konstrukeji nosnej jest
ceownik zimnogiety C 100. W podstawie gldwnym elementem konstrukcyjnym jest rama
podtogowa wykanana z profili zamknigtych C 140.

Przeznaczony jest na pomieszczenia stuzace do skfadania drobnego sprzetu i narzedzi potrzebnych
do obstugi obiektow i urzadzer RCZIUO , Czysty Region” Sp. z 0.0., magazynowania érodkéw
dezynfekcyjnych oraz naprawy sprzgtu | narzedzi. Budynek o konstrukcji tradycyjnej. tawy

Budynek fundamentowe Zelbetowe, monolityczne. Sciany fundamentowe betonowe, ocieplone
magazynowo- styropianem. Sciany zewnetrzne z bloczkéw gazobetonowych. Sciany dziatowe z pustakow
10. warsztatowy gipsowych i cegty dziurawki. Strop o konstrukeji zelbetowe], prefabrykowanej. Ocieplenie stropu

wetng mineralng. Dach o konstrukcji drewnianej, jetkowej. Pokrycie dachu — dachowka
bitumiczna. Powierzchnia zabudowy — 81 m’. Powierzchnia uzytkowa — 67 m>. Kubatura — 375 m’,

Wykaz pomieszczen: magazyn czeéci i narzedzi, magazyn $rodkéw dezynfekcyjnych, WC, korytarz,
warsztat podreczny, magazyn sprzetu.

Plac manewrowy i

Drogi technologiczne (ciggi komunikacyjne) — nawierzchnia utwardzona betonem lub asfaltem,

11 drogi odwodnienie liniowe z odprowadzeniem wéd opadowych do zbiornika odciekéw.
' technologiczne Plac magazynowy i manewrowy — nawierzchnia utwardzona asfaltem, odwodnienie liniowe z
odprowadzeniem wod opadowych do zbiornika odciekdw.
Sprzet
mechaniczny Kompaktor, spychacz gasienicowy,2 noéniki teleskopowe, tadowarka kotowa, samochad
12. pracujacy na cigzarowy - hakowiec

sktadowisku

3. W punkcie: 1.2.2.1. pn. ,Przetwarzanie odpadéw w czesci biologicznej instalacji MBP metoda
unieszkodliwiania poprzez stabilizacje tlenowa (D8) w zwiazku z eksploatacjg instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw”, tre$é drugiego akapitu na stronie 18,
zastepuje sie trescig o ponizszym brzmieniu:

»Transport odpaddéw prowadzony jest przy uzyciu wtasnych $rodkéw transportu lub przez firmy
zewnetrzne, posiadajgce stosowne zezwolenia”.

4. Tres¢ punktu 1.3.3.1. pn. ,Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych w czesci
mechanicznej instalacji MBP metoda odzysku R12 poprzez frakcjonowanie odpadéw zmieszanych
na przesiewaczu bgbnowym (sito o wymianach oczek 80 mm i 20 mm)”, otrzymuje nowe
brzmienie o tresci:

»1.3.3.1. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych w czesci mechanicznej instalacji MBP
metodg odzysku R12 poprzez frakcjonowanie odpadéw zmieszanych na przesiewaczu
bebnowym (sito o wymianach oczek 80 mm i 20 mm)

Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do odzysku w procesie R12, tj. w procesie
przetwarzania odpadow, w celu ich przygotowania do odzysku, w tym do recyklingu stanowi:

— mechaniczne sortowanie odpadéw na sicie bebnowym odpadéw komunalnych zmieszanych,

— mechaniczne sortowanie przesiewanego stabilizatu.

Maksymalna moc przerobowa instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych w czeéci mechanicznej, w postaci mobilnego przesiewacza bebnowego,
wynosi 70 000 Mg/rok, czyli 269 Mg/dobe (przy pracy od poniedziatku do pigtku, tj. 260 dni w roku) .

Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych w czesci mechanicznej instalacji MBP metodg
odzysku poprzez poprzez frakcjonowanie odpadéw zmieszanych na przesiewaczu bebnowym (sito
o wymiarach oczek < 80 mm) (R12):




Tabela nr 7.

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu lloéé [Mg/rok]
1. 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 70 000
2 2003 02 Odpady z targowisk 600

Uwaga: Dopuszcza sig moiliwo$é zmiany iloéci poszczegélnych rodzajéw odpaddéw przewidywanych do
przetwarzania metodg odzysku poprzez frakcjonowanie pod warunkiem, Ze ich taczna ilosé nie przekroczy 70 000
Mg/rok.

Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych w czesci mechanicznej instalacji MBP metoda
odzysku poprzez frakcjonowanie stabilizatu na przesiewaczu bgbnowym (sito o wymianach oczek
20 mm) - proces R12

Tabela nr 8.
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu lloéé [Mg/rok]
1. 19 05 99 Inne nie wymienione odpady 12 800

Segregacja mechaniczna odbywaé sig bedzie na sicie stacjonarnym, bgbnowym. Odpady przed
poddaniem ich procesowi odzysku R12, bezposrednio bgda poddawane procesowi przetwarzania.

Sito mobilne wyposazone jest w wymienne bebny obrotowe o wymianach oczek: 20 mm i 80 mm.
Sito stuzy¢ bedzie przede wszystkim do segregacji mechanicznej wybranych odpaddw innych niz
niebezpieczne wymienionych w tabeli 7 pozwolenia oraz do doczyszczania wytworzonego stabilizatu.

Za pomocy tadowarki odpady zatadowywane s3 na sito, gdzie nastgpuje podziat na frakcje
< 80 mm i > 80 mm. Frakcja o wielkoéci oczek do 80 mm kierowana bedzie do stabilizacji tlenowej,
natomiast frakcja >80 mm kierowana bedzie do odzysku na linig sortowniczg odpadow.

Po wymianie w przesiewaczu sit o oczkach 80 mm na sita 0 oczkach 20 mm w urzadzeniu
moze byé przesiewany stabilizat (odpad o kodzie 19 05 99) uzyskiwany w procesie stabilizacji
tlenowej (D8). W wyniku przesiania stabilizatu wytworzony zostaje odpad o kodzie ex 19 05 03 -
kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (frakcja podsitowa ponizej 20 mm), ktéry zostanie
przekazany wylacznie do odzysku np. w procesie rekultywacji sktadowiska oraz odpad o kodzie 19
05 99, ktéry zostanie przekazany do unieszkodliwienia poprzez sktadowanie odpadéw na
sktadowisku.”

5. Treé¢ punktu 1.3.4.1. pn. ,Rodzaje i ilosci poddawanych przetworzeniu poprzez segregacjg
reczna w sortowni pochodzacych z selektywnej zbiérki oraz odpadéw po frakcjonowaniu na sicie
bebnowym o kodzie 19 12 12 o frakcji > 80 mm”, zastepuje sig trescia:

,3.4.1. pn. ,Rodzaje i ilosci poddawanych przetworzeniu poprzez segregacjg rgczng w sortowni
pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz odpaddw po frakcjonowaniu na sicie bgbnowym o kodzie
19 12 12 o frakcji > 80 mm

Tabelanr9
Lp. | Kod Rodzaj odpadu liosé
odpadu odpaddéw
w Mg/rok*
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 800
2 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 800
3. 150103 Opakowania z drewna 800
4, 150104 Opakowania z metali 800
5. 150105 Opakowania wielomateriatowe 800
6. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 800




% 150107 Opakowania ze szkta 800
8. 170201 Drewno 500
4, 170203 Tworzywa sztuczne 500
10. | 191212 Inne odpady ( w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 54 000
mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja >80mm)
11, | 200101 Papier i tektura 1 000
12. | 200102 Szkto 1000
13. |1 200139 Tworzywa sztuczne 1000
14, | 200199 Inne nie wymienione frakcje zbierane w sposdb selektywny 16 000
tgczna maksymalna ilos¢ odpaddéw do przetworzenia w ciggu roku 70 000

*Uwaga: Dopuszcza sig mozliwos¢ zmiany ilosci poszczegélnych rodzajéw odpadéw przewidywanych do
przetwarzania poprzez segregacjg na linii sortowniczej pod warunkiem, ze faczna ich ilo$¢ nie przekroczy
70 000 Mg/rok.

Wydzielona na przesiewaczu bebnowym frakcja powyzej 80 mm odpadéw o kodzie 19 12 12
przy pomocy tadowarki kierowana jest do kosza zasypowego kabiny sortowniczej, stamtad
przenosnikiem taficuchowym trafia na przenosnik sortowniczy, przy ktérym nastepuje reczne
wysegregowanie odpadow niebezpiecznych, rozdzielenie surowcéw i zanieczyszczen, doczyszczanie
oraz segregacja odpadéw wg asortymentéw oraz odpadéw innych niz niebezpieczne nadajgcych sie
do dalszego odzysku. Pozostafo$¢ z sortowania, jako odpad o kodzie 19 12 12 kierowana jest do
kontenera, skad trafia na skfadowisko do unieszkodliwiania (D5) lub na utwardzony plac
magazynowy celem zebrania odpowiedniej partii odpadu do przekazania do odzysku (produkcja
paliw alternatywnych).

W kabinie sortowniczej prowadzi sie rowniez odrebny wariant eksploatacji instalacji mechanicznego
przetwarzania odpadow poprzez segregowanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki, tj.
odpaddéw opakowaniowych, zmieszanych odpadéw opakowaniowych, papieru i tworzyw sztucznych
itp., na poszczegdlne frakcje.

W przypadku koniecznosci zwiekszenia strumienia odpadéw poddawanych segregacji w sortowni lub
w przypadku wystgpienia nieplanowanych postojéw kabiny sortowniczej uruchamia sie linie
sortowniczg usytuowang w wiacie technologicznej. Wydzielona na przesiewaczu bebnowym frakcja
powyzej 80 mm odpadéw o kodzie 19 12 12 lub, w sposéb odrebny, odpady pochodzace z
selektywnej zbidrki, tj. odpady opakowaniowe, zmieszane odpady opakowaniowe, odpady papieru i
tworzyw sztucznych itp. przy pomocy tfadowarki kierowane sg do kosza zasypowego linii
sortowniczej, stamtad tasmociggiem przesuwane sg wzdtuz czterech stanowisk, przy ktérych
nastgpuje reczne wysegregowanie odpaddw niebezpiecznych, rozdzielenie surowcow |
zanieczyszczen, doczyszczanie oraz segregacja odpadéw wg asortymentéw oraz odpaddw innych niz
niebezpieczne nadajgcych sie do dalszego odzysku. Pozostato$¢ z sortowania bedaca na tasmociggu,
jako odpad o kodzie 19 12 12 kierowana jest do kontenera, skad trafia na sktadowisko do
unieszkodliwiania (D5) lub na utwardzony plac magazynowy celem zebrania odpowiedniej partii
odpadu do przekazania do odzysku (produkcja paliw alternatywnych).

Wysegregowane odpady papierowe i metalowe, tworzywa sztuczne i tekstylia sg zgniatane i
paczkowane przy pomocy pras. Dodatkowo tworzywa sztuczne mogg by¢ rozdrabniane na mtynku
T45.

Odpady o kodach 15 01 01, 20 01 01, 20 01 99 magazynowane bedg luzem lub w kontenerach i
innych pojemnikach pod wiatg technologiczng lub na utwardzonym placu magazynowym.

Odpady o kodach 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 20 01 02, 20 01 39
magazynowane begda luzem lub w kontenerach i innych pojemnikach na utwardzonym placu
magazynowym.

Odpady o kodach 17 02 01, 17 02 03 magazynowane bedg luzem lub w kontenerach na placu
magazynowym odpadow wykorzystywanych na kwaterach sktadowiska.

Odpad o kodzie 19 12 12 (frakcja powyzej 80 mm) magazynowany bedzie w boksie na uszczelnionym
placu obok kahiny sortownicze;.



Transport odpadéw prowadzony jest z uzyciem wfasnego taboru: samochdd ciezarowy-hakowiec lub
przez firmy zewngtrzne, posiadajgce stosowne zezwolenia.”

6. W punkcie 5.4.1. tabela nr 17 pn. ,Sposéb gospodarowania przewidzianymi do wytwarzania
odpadami”, otrzymuje nowe brzmienie:

,Tabela 17. Sposéb gospodarowania odpadami przewidzianymi do wytworzenia na terenie RCZiUO ,Czysty
Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu

Lp.

Kod i nazwa odpadu

Miejsce magazynowania na terenie
RCZIUO

Sposéb zagospodarowania
odpadow

I. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw w czgsci mechanicznej instalacji MBP metodg odzysku poprzez
frakcjonowanie odpadéw zmieszanych na przesiewaczu bebnowym (sito 80 mm)

1. ex 191212 Odpad nie magazynowany. Przewidywane przetwarzanie
Inne odpady (w tym zmieszane metoda unieszkodliwiania
substancje | przedmioty) (poprzez stabilizacje
z mechanicznej obrébki odpaddw biologiczng).
inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja < 80 mm)

2. ex191212 W boksie na uszczelnionym placu obok Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
(frakcja > 80 mm)

kahiny sortowniczej.

metoda odzysku lub/i
unieszkodiiwiania.

II. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw w czeéci biologicznej instalacji MBP metoda unieszkodliwiania

poprzez stabilizacje tlenowg

1. 19 0599 Odpady przeznaczone do odzysku Przewidywane przetwarzanie
Inne nie wymienione odpady magazynowane s3 na utwardzonym placu | metoda odzysku poprzez
(stabilizat) koto kompostowni luzem w formie pryzm. | frakcjonowanie na sicie 20 mm

Odpady przeznaczone do sktadowania nie | lub przekazanie do
$3 magazynowane. unieszkodliwiania poprzez
sktadowanie na sktadowisku.
11l. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez demontaz odpadéw wielkogabarytowych
1. 191202 Luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Metale Zelazne pojemnikach na utwardzenym placu metoda odzysku. Transport na
magazynowym. zewnetrz —wlasnym
transportem lub uprawniona
firma zewnetrzna.

2 1912 04 Przewidywane przetwarzanie
Tworzywa sztuczne i guma metodg odzysku.

Transport na zewnetrz —
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

3. 19 12 07° Przewidywane przetwarzanie
Drewno inne niz wymienione w 19 12 metoda odzysku.

06 Transport na zewnetrz —
wlasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

4, 191208 Przewidywane przetwarzanie
Tekstylia metoda odzysku

Transport na zewnetrz —
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewngtrzna.
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191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpaddw
inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady z przeznaczeniem do
unieszkodliwiania (D5) nie s3
magazynowane.

Odpady z przeznaczeniem do odzysku
magazynowane sg luzem na utwardzonym
placu.

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

IV. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych oraz

rozdrabnianie pozostatosci z demontazu odpaddw wielkogabarytowych

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki odpaddéw inne
niz wymienione w 19 12 11

Odpady z przeznaczeniem do
unieszkodliwiania (D5) nie s
magazynowane.

Odpady z przeznaczeniem do odzysku
magazynowane s3 luzem na utwardzonym
placu.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

(frakcja powyzej 80 mm)

Va. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metoda odzysku poprzez segregacje reczna w sortowni odpaddw 19 12 12

150101
Opakowania z papieru itektury

Zbelowane lub w kontenerach i innych
pojemnikach pod wiatg technologiczng lub
na utwardzonym placu magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

150102
Opakowania z tworzyw sztucznych

Zbelowane lub w kontenerach i innych
pojemnikach na utwardzonym placu
magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

150104
Opakowania z metali

Luzem lub w kontenerachi innych
pojemnikach na utwardzonym placu
magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku. Transport na
zewnetrz —wlasnym
transportem lub uprawniona
firma zewnetrzna.

1501 05
Opakowania wielomateriatowe

Zbelowane lub w kontenerach iinnych
pojemnikach na utwardzonym placu
magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku. Transport na
zewnetrz —wtasnym
transportem lub uprawniona
firma zewnetrzna.

150107
Opakowania ze szkta

Luzem lub w kontenerach i innych
pojemnikach na utwardzonym placu
magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku. Transport na
zewnetrz —wtasnym
transportem lub uprawniona
firma zewnetrzna.

150110

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami
ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci
- bardzo toksyczne i toksyczne)

150111

Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne, porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wiacznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

150202

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne

W wydzielonym miejscu wiaty
technologicznej lub w magazynie odpadéw
niebezpiecznych zlokalizowanym na
wydzielonej czesci wyasfaltowanego placu
magazynowego obhok wiaty
technologicznej. Odpady gromadzone
selektywnie w specjalistycznych
pojemnikach lub luzem (w przypadku
zuzytych urzadzen).

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku [ub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
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zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

9. 160213 Przewidywane przetwarzanie
Zuzyte urzadzenia zwierajgce metodg odzysku lub/i
niebezpieczne elementy inne niz unieszkodliwiania.
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Transport na zewngtrz —

wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

10. | 160215 Przewidywane przetwarzanie
Niebezpieczne elementy lub czedci metoda odzysku.
sktadowe usuniete ze zuzytych Transport na zewnetrz —
urzadzen wiasnym transportem lub

uprawniona firma zewnetrzna.

11. 16 02 16 Przewidywane przetwarzanie
Elementy usuniete z zuzytych metodg odzysku.
urzadzen inne niz wymienione w 16 02 Transport na zewnetrz —

15 wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

i2. 16 06 01° Przewidywane przetwarzanie

Baterie i akumulatory otowiowe metodg odzysku.

13. 16 06 02 Transport na zewnetrz —
Baterie i akumulatory niklowo- wlashym transportem lub
kadmowe uprawniona firma zewnetrzna.

14. | 160603
Baterie zawierajgce rteé

15: 16 06 04
Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16
06 03)

16. 16 06 05
Inne baterie i akumulatory

17 19 12 01° Zbelowane lub w kontenerach 1 innych Przewidywane przetwarzanie
Papier i tektura pojemnikach pod wiatg technologiczng lub | metodg odzysku.

na utwardzonym placu magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

18. 1912 02 Luzem lub w kontenerach i innych
Metale Zelazne pojemnikach na utwardzonym placu

19. 1912 03 magazynowym. Przewidywane przetwarzanie
Metale niezelazne metodg odzysku.

20. 191204 Transport na zewnetrz —
Tworzywa sztuczne i guma wiasnym transportem lub

21. 19 12 05 uprawniona firma zewnetrzna.
Szkto

22. 191206 W kontenerach lub innych pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie
Drewno zawierajgce substancje magazynie odpadow niebezpiecznych metodg odzysku.
niebezpieczne zlokalizowanym na wydzielonej czesci Transport na zewnetrz —

wyasfaltowanego placu magazynowego wiasnym transportem lub
obok wiaty technologicznej. uprawniona firma zewnetrzna.

23 1912 07* Luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Drewno inne niz wymienione w 1912 | pojemnikach na utwardzonym placu metodg odzysku.

06 magazynowym. Transport na zewnetrz —
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

24, 1912 08 Przewidywane przetwarzanie
Tekstylia metoda odzysku.

Transport na zewnetrz —
wihasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

25. 191210 Zbelowane na utwardzonym placu Przewidywane przetwarzanie

Odpady palne (paliwo alternatywne)

magazynowym.

metoda odzysku.
Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
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uprawniona firma zewnetrzna.
26. ex 1912 12 Odpad z przeznaczeniem do Przewidywane przetwarzanie

Inne odpady { w tym zmieszane unieszkodliwiania (D5) nie jest metodg unieszkodliwiania i

substancje i przedmioty) magazynowany. odzysku. Transport na

z mechaniczne]j obrébki odpadéw inne | Odpad z przeznaczeniem do odzysku zewnetrz —wilasnym

niz wymienione w 19 12 11 - balast magazynowany luzem lub w belach na transportem lub uprawniona

utwardzonym placu. firma zewnetrzna.
Vb, Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metodg odzysku poprzez segregacje reczng w sortowni odpaddéw
pochodzacych z selektywnej zbiorki
i 1501 01" Zbelowane lub w kontenerach iinnych Przewidywane przetwarzanie
pojemnikach pod wiatg technologiczng lub | metodg odzysku.

Opakowania z papieru i tektury na utwardzonym placu magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

2. 150102 Zbelowane lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Opakowania z tworzyw sztucznych pojemnikach na utwardzonym placu metodg odzysku.
magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.
3. 1501 04 Luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Opakowania z metali pojemnikach na utwardzonym placu metodg odzysku.
magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.
4. 150105 Zbelowane lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Opakowania wielomaterialowe pojemnikach na utwardzonym placu metodg odzysku.
magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.
5, 1501 07 Luzem lub w kontenerach i innych Przewidywane przetwarzanie
Opakowania ze szkla pojemnikach na utwardzonym placu metodg odzysku.
magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.
6. 19 12 01° Zbelowane lub w kontenerach iinnych Przewidywane przetwarzanie
Papier i tektura pojemnikach pod wiatg technologiczng lub metodg odzysku.
na utwardzonym placu magazynowym. Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.
7. 191202 Luzem lub w kentenerach i innych Przewidywane przetwarzanie

Metale zelazne pojemnikach na utwardzonym placu metoda odzysku.

8. 151203 magazynowym, Transport na zewnetrz —

Metale niezelazne wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

9. 191204 Przewidywane przetwarzanie

Tworzywa sztuczne i guma metodq odzysku.

Transport na zewnetrz —

wtasnym transportem lub

uprawniona firma zewnetrzna.
10. 191205 Przewidywane przetwarzanie

Szkto metoda odzysku.

Transport na zewnetrz —

wiasnym transportem lub

uprawniona firma zewnetrzna.
11. 191206 W kontenerach lub innych pojemnikach w Przewidywane przetwarzanie

Drewno zawierajgce substancje magazynie odpaddw niebezpiecznych metodg odzysku.

niebezpieczne zlokalizowanym na wydzielonej czesci Transport na zewnetrz —

wyasfaltowanego placu magazynowego wlasnym transportem lub
obok wiaty technologicznej. uprawniona firma zewnetrzna.
12. 1912 08 Luzem lub w kontenerach iinnych Przewidywane przetwarzanie
Tekstylia pojemnikach na utwardzonym placu metoda odzysku.

13




magazynowym.

Transport na zewngtrz —
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

13. 191210
Odpady palne (paliwo alternatywne)

Zbelowane na utwardzonym placu

magazynowym.

Przewidywane przetwarzanie
metodg odzysku.

Transport na zewngtrz -
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

14. 191212
Inne odpady { w tym zmieszane
substancje iprzedmioty)

niz wymienione w 19 12 11

z mechanicznej obrdbki odpaddw inne

Odpad z przeznaczeniem do
unieszkodliwiania (D5) nie jest
magazynowany.

Odpad z przeznaczeniem do odzysku
magazynowany luzem lub w belach na
utwardzonym placu.

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewngtrz -
wtasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

V1. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania metoda odzysku poprzez kompostowanie

1. 190503

Kompost nie odpowiadajacy
wymaganiom (nie nadajacy sie do
wykorzystania)

Odpady s3 magazynowane na
utwardzonym placu koto kompostowni
luzem w formie pryzm

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku lub/i
unieszkodliwiania.

Transport na zewnetrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma zewnetrzna.

VII. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania - metodg odzysku R12 - poprzez frakcjonowanie stabilizatu na przesiewaczu
bebnowym (po przesianiu na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 20 mm)

1. ex 190503

Kompost nie odpowiadajacy
wymaganiom - frakcja ponizej 20
mm (podsitowa)

Odpady sg magazynowane na
utwardzonym placu koto kompostowni
luzem w formie pryzm

Przewidywane przetwarzanie
metoda odzysku wytgcznie na
sktadowisku odpaddw.
Transport na zewngtrz —
wiasnym transportem lub
uprawniona firma
zewnetrzna.

2. 19 05 99 - Stabilizat po procesie
przesiewania - frakcja powyiej 20
mm (nadsitowa)

Odpady nie s3 magazynowane,
bezposérednio przekazywane sg na
sktadowisko

Przewidywane przetwarzanie
poprzez unieszkodliwianie -
sktadowanie na sktadowisku
odpadoéw.

Il. Pozostate punkty pozwolenia pozostajg bez zmian.

UZASADNIENIE

Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadéw ,,Czysty Region” Sp. z

0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu zwrdcito sig wnioskiem z 10 sierpnia 2015 r. nr RCZIUO.7021.96.1.2015
(data wptywu do UMWO 11.08.2015 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjq
Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr D0S.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. (ze zmianami)
dla instalacji do sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne i obojgtne o zdolnosci przyjmowania
174 Mg/dobe zlokalizowanej na terenie Regionalnego Centrum Zagospodarowania i
Unieszkodliwiania Odpadéw ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu.
Do whniosku dotgczono:
— dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego nr D0S.7222.39.2013.MK
z 21 marca 2014 r. wraz ze zmianami”,
— informacje odpowiadajacg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsigbiorcéw nr 0000443968
z 11 sierpnia 2015,
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— optate skarbowa,

— wersje elektroniczng zatgczonego wniosku (ptyta CD).

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr D0S.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. (ze zmianami), zgodnie z
informacjami dofgczonymi do wniosku wynika gtéwnie z doprecyzowania zapisdw stacji segregaciji na
linii sortowniczej ze stanem rzeczywistym i dotyczy:

— zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji pozostatej, tj. instalacji do przetwarzania frakcji
nadsitowej ex 19 12 12, poprzez wpisanie do pozwolenia linii sortowniczej oraz kabiny
sortownicze],

— zmiany w opisie instalacji i obiektéw towarzyszacych w zakresie wykorzystania wiaty
technologicznej poprzez wykorzystanie jej do proceséw segregacji na linii sortowniczej, zgniatania
i belowania wysegregowanych na linii sortowniczej odpadéw, rozdrabniania tworzyw sztucznych
na mtynku,

— dopisania pod tabelg pn. ,Rodzaje i ilosci poddawanych przetworzeniu poprzez segregacje reczng
na linii sortowniczej pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz odpaddw po frakcjonowaniu na sicie
bebnowym o kodzie 19 12 12 o frakcji > 80 mm”, zapisu dopuszczajgcego mozliwosé zmiany ilosci
poszczegolnych rodzajow zapisu odpadéw przewidywanych do przetwarzania poprzez segregacje
na linii sortowniczej pod warunkiem, ze tgczna ich ilo$¢ nie przekroczy 70 000 Mg/rok,

— zmiany sposobu magazynowania i zagospodarowania wytwarzanych odpadow.

Przeprowadzone zmiany spowodowaly konieczno$¢ dostosowania zapiséw  pozwolenia

zintegrowanego do rzeczywistych warunkdw eksploatacji oraz do obowigzujacych przepisdw.

Organem ochrony srodowiska wilasciwym miejscowo do zmiany przedmiotowego
pozwolenia, w my$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwigzku z § 2
ust. 1 pkt. 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogqcych znaczqco oddziatywad na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajagcym z art. 209 Pos zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przestany drogg elektroniczng Ministrowi Srodowiska
przy piémie nr D0O$.7222.45.2015.MK z 17.08.2015 r.

Uzupetnienie do wniosku zostato ztozone 30 wrzeénia 2015 r. (data wptywu 1.10.2015 r.)
nrRCZiU0.7021.96.2.2015.

Po przeanalizowaniu wniosku organ stwierdzit, ze przedfozony wniosek spetnia wymagania
okreslone w art. 184 ust. 2 i ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.
U.z 2008 r. Nr 25, poz. 150 z pdzn. zm.) oraz w art. 18 ust. 1 i art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 185, poz.1243 z pézn. zm.). Powyzsze zmiany nie sa
istotnymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Po$, mogacymi
spowodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

W niniejszej decyzji uaktualniono zapisy dotyczace:

— wyposazenia sprzgtu mechanicznego wykorzystywanego na terenie RCZiUO ,Czysty Region”

Sp.zo.o0,

~ opisu instalacji linii sortownicze]j i kabiny sortowniczej oraz wiaty technologiczne;j,

— dopisania pod tabelg nr 9 pn. ,Rodzaje i ilosci poddawanych przetworzeniu poprzez segregacje

reczng na linii sortowniczej pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz odpadéw po frakcjonowaniu na

sicie bgebnowym o kodzie 19 12 12 o frakcji > 80 mm”, zastrzezenia dopuszczajgcego mozliwosé
zmiany ilosci poszczegdlnych rodzajow odpadéw przewidywanych do przetwarzania poprzez
segregacje na linii sortowniczej,

— dostosowania pozwolenia w zakresie sposobdw gospodarowania odpadami przewidzianymi do

wytworzenia na terenie RCZiUQ ,Czysty Region” Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego okreslone w decyzji Marszatka Wojewddztwa

Opolskiego nr D0S.7222.39.2013.MK z 21 marca 2014 r. wraz ze zmianami, pozostawiono bez zmian.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.
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Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwiqzku z punktem 53, cze$ci | zatgcznika do ustawy
z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r. poz. 1282) pozwolenie podlega
optacie skarbowej w wysokosci 10 zt (stownie: dziesigc zfotych).
Optate w wymienionej wysokosci wniesiono przelewem w dniu 11.08.2015 r. na konto Urzedu Miasta
Opola: PKO Bank Polski | Oddziat Opole nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249, a dowdd opfaty
dotqczono do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Otrzymuia:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Regionalne Centrum Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpadow
» CZYSTY REGION" Sp. z 0.0.
O ul. Naftowa 7, 47-230 Kedzierzyn-KoZle
2/ a.a.

Ol

7-ca Dyrektora Departamentu
Ochrony Srodowiska

,erownimwﬁjjowiskowyd
*algo ,z\ata Juszczyszyn- i;eczonka

16



